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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirillan 42 alan ve 192 dala ait cergeve ogretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modlllere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda 0grencilere tcretsiz olarak dagitilir.

Modduller hichir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.




ICINDEKILER

ACTKLAMALAR .ottt sttt s ee e te e eseeseesessesteseneeneeneenennensenean ii
GIRIS oottt sttt st s tans 1
OGRENME FAALIYETI- L oottt 3
1. COZGUNUN HAZIRLANMASL ..ottt eeeeeseess e sesae s sssessesessssessssssssssssssnanens 3
1.1. Numune Kumas Dokuma Hakkinda Genel Bilgiler ... 3
1.1.1. Numune DOKUMA TEZGANI ....cccocvvieeiiciece ettt 3

1.1.1. Numune Dokuma Tezgahinda Kullanilan Araglar...........cccoeeveineincincnneene 8

1.1.2. DOKUMA DUGUMIENT ...t 9

1.1.3. Dokuma Kumaslarin stniflandirilmast ........cccceeveeieiieeceeccee e 10

2 @0 .o |1l =7 = 1 7= VO P 11
1.2.1. COZGUNUN TANMMIL.c..eveeieeiesieeiesre e sn e e se e nesne e 11

1.2.2. Duvarda COzgl HaZIMTamMaL. .........ccceveieeie ettt 13

1.2.3. Dolapta COzgl HAZIFTAMAL.......cceeeeeiecieee et 13

1.3. COozgu Hazirlamada Dikkat Edilecek NoOKtalar .............cooeieieriniienenceceeeee 14
UY GULAMA FAALIY ET vttt 15
OLCME VE DEGERLENDIRME........cooiietieeeiecteeeeeseesesiesaesestesse s sssse s sssssssssnans 20
OGRENME FAALIYETT 2.ttt 21
2. COZGUNUN TAHARLANMASL.......ooeicteeeeeteeeeteees e eessaesessesssesssesssssssasssssssssenssens 21
P2 O I = T T = 0o SRS 21

2. 1.1, GUCU TANAI Tttt ettt sb et 21

2.1.2. TAAK TANAM ...ecueeeeiceeeees ettt st ae e enenneeneas 22

2.2. Tahar Isleminde Dikkat Edilecek NOKLAlar ............cceveveevevceeeeeceeeeeeeee e s, 24
UYGULAMA FAALIYET...cuiiieiiceeeeee ettt 25
OLCME VE DEGERLENDIRME.........coveioieieeeeeeteeeiesteeeseessesesssssssessssessesssssessssssessanes 28
OGRENME FAALIYETI B oottt enas s esnss s sanes 29
3. BEZAYAGI ORGULU KUMAS DOKUMA ..ot ieeisses e sessesae s 29
3.1. Dokuma Teknigi ile Kumas OlUSUMU...........ccririririeieieieieesie s 29
100 I LN £ o 4 4 = = RSP 29

3.2 ATMUE Pl ettt 30

313  AGIZITK AGIMA ...ttt 30

TN B N 1 AN 1 0 TS 31

I T I YT [ 0 RSP 31

3.2. Kumas Dokumada Olabilecek Hatalar ..........cccvevvecvieciiciccee et 32
3.3. Numune Dokuma Tezgahindan is Almada izlenecek Yollar........ccccovcueveveeeevennnee. 32
UY GULAMA FAALIY ET vttt 34
OLCME VE DEGERLENDIRME........cooiietieeeiecteeeeeseesesiesaesestesse s sssse s sssssssssnans 36
MODUL DEGERLENDIRME ..ottt seeteeie s ses s sassessssss s tesan s 37
CEVAP ANAHTARLARI ...ttt sestessenseneenennennenns 42
KAY NAKCA ettt b et b ettt e e et a e bt s b b st e sb et e e e e enenne s 44




ACIKLAMALAR

= 215ESB281

AN El Sanatlari Teknolojisi
DAL/MESLEK £ Dokuma
MODULUN ADI

Bezayagi Dokuma

MODULUN TANIMI

Bu modul Bezayagi dokumaya hazirlik yapmanin, tahar
yapmanin ve dokuma yapmanin uygulamalarint kapsayan
Ogrenme materyalidir.

SURE 40/32+
ON KOSUL Mekikli dokumaya hazirlik modilini almisg olmak.
YETERLILIK Bezayag dokumak.
Genel Amag
Ogrenci, bu modil ile uygun ortam ve arag-gereg
hazirlandiginda teknige uygun mekikli el dokuma tezgahlar: ile
bezayagi dokuma yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI | Amaglar

1. Teknige uygun olarak dokumaya hazirlik yapabileceksiniz.

2. Teknige uygun olarak kumas dokuyabileceksiniz.

3. Teknige uygun olarak dokumasi biten kumasi tezgahtan
cikarabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Atolyede aydinlik, temiz ve genis ortam
Donanmim: Tezgéh, ¢ozgl ipleri, atki ipleri, ¢dzgl sehpasi,
gorsel basili kaynaklar, makas, cetvel, milimetrik kagit, boya

DONANIMLARI kalemi, kalem.
Modultn icinde yer aan verilen 6lcme araglar: ile kendinizi
OLCME VE degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME | Modil sonunda kazandigimz bilgi, beceri ve tavirlar
Ogretmeninizin hazirladig olcme araclanyla

degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Bu modul sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile el sanatlari alaninda mekikli

dokuma yapmak icin gerekli olan hazirliklart ve arag-geregleri tammaniz sizler igin gok
yararl olacaktir.

Mekikli dokumada desen ve mekikli dokumaya hazirlik modulleri ile ana oérgllerin
Gizimi tahar ve armir planlarimn hazirlanmasi ileilgili bilgi ve becerileri kazanabileceksiniz.
Bezayagi dokuma modiillyle ilgili tim faaliyetleri tamamladigimzda, numune tezgéhim ve
ana elemanlarimt tamyacak, numune dokuma tezgéhinda ¢dzgu hazirlamayi, hazirlanan
¢Ozguyu tezgéha baglamayi, guci ve tarak tahari yapmayi, cercevelere armir planina gore
hareket vermeyi ve numune kumas dokuma islemlerini yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AamaAc )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda ¢6zgli raporuna uygun olarak ¢ozgi hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Numune kumas dokumakta kullanilan el dokuma tezgéhi gesitlerini arastirimz.
Calisma prensipleri Uzerine rapor hazirlayiniz ve paylasiniz.

C0Ozgl hazirlama yontemlerini, konuylailgili kaynaklardan, sanal ortamdan
dokuma kumas Uretimi yapan isletmelerden arastiriniz.

Rapor hazirlayarak arkadaslarinmzla paylasinmz.

1. COZGUNUN HAZIRLANMAS

1.1. Numune Kumas Dokuma Hakkinda Genel Bilgiler

YV VVYVY

1.1.1. Numune Dokuma Tezgahi

Dokuma tezgahlar1 genel olarak ¢ozgl ve atki ipliklerinin dokuma kumas olusturma
sistemlerine uygun olarak dokunmasinin saglandigi araglarcir. Elektrik motoru gliclyle

calisan tezgahlara dokuma makinesi; insan glcilyle c¢alisan tezgahlara ise el dokuma
tezgahi denir.

Kontromgjl1 e dokuma tezgéhlari, numune (armirll) el dokuma tezgéhlar, jakarl €l
dokuma tezgéhlari, masatipi € dokuma tezgahlari,bilgisayar kontroll e dokuma tezgahlar:
gibi gesitleri bulunmaktadr.



Resim1.1: Kontromh el dokuma tezgah Resim1.2: Numune ( doku&]atezgéhl

Bu tezgéhlardan en ¢ok kullanilanlart Kontromajli el dokuma tezgéhlari ve numune
(armdrlt) e dokuma tezgéhlaridir. Numune (armirld) el dokuma tezgéhlar: 24 Cerceveye
kadar farkli hareket saglamalari ve ¢alisma kolayliklari nedeniyle numune kumas dokumada
en ¢ok tercih edilen € dokuma tezgéhidhr.

Teknolgjilerine gore farkliliklar gosterseler de dokuma tezgéhlari genel olarak ayrn
ana kisimlardan olusur.

gergeve

glicd teli

gapraz

kumas képrisi ¢Ozgi kopriish

kumas levendi ¢ozgl levendi

Sekil 1.1: Dokuma makinesi kissmlari
>  Iskelet: Dokuma tezgahimin tiim elemanlarini tizerinde tastyan kisimdhr.

> Cozgu Levendi: Cozgu ipliklerinin Gzerine sarildig: silindire denir.



1 silindiri ve képrusi Resim 1.4: Cerceve

Cozgu Silindiri: Cozgu levendinden gelen ipliklerin yoninu degistirip yere
paralel olarak kumas levendine sevkini saglar. Kumas koprust ile ayn
dogrultuda olmalidir. cerceveler ayni hizada durdugunda, ¢zgi ve kumas
kopruleri arasindaki ¢ozgu iplikleri yere parae olmalidir.

Cerceveler: Tezgahin en dénemli parcalarindan birisidir. Uzerinde bulunan giicii
telleri yardim ile gozgui ipliklerine hareket verir. Orgiilerin olusmasina birinci
dereceden etki eden parcadir. Cergeve takim; gergeve gitasi, gergeve baglanti
demirleri, gucu baslik demirleri, i¢ ve dis hamutlarla, glictlerden meydana gelir.

Gucl Télleri: Cercevelerde bulunan glicll askilarina takilir ve Gzerindeki glict
gozlerinden ¢ozgu iplikleri gecirilir. Cozgu ipliklerini bagl: olduklar: cerceveile
birlikte hareket ettirir.

Resim 1. 5: Tus Tertibati



Tus Tertibati: Numune (armirll) € dokumatezgdhinda armir planina gore
agi1zlik agilmasini pedalla birlikte saglayan tertibattir.

Tefe: Uzerine taragin takilcigr ve atki sikistirmaislemini yapan kisimair. Mekik
atilirken mekige kilavuzluk yapar.

Kumas KdprUsti: Dokunan kumasin kumas levendine sarilabilmesi icin
yonlendirir

Kumas Levendi: Dokunan kumasin sarildig: silindire denir.

YV Vv V¥V V

" Resim 1.7: Armiir tertibata

> Armur tertibati: Armir plamna gore hazirlanan armiir kartonu ya da paletlerin
Uzerine takildig1, gergevelere hareket veren kisimdir.



Ayaklar: Cercevelerin hareketini saglar. Armirl i numune tezgdhinda bir
tane,kontramajl1 tezgéhlarda cerceve sayisi kadar bulunur.

Capraz Kismi: Cozgui ipliklerinin ¢apraza alindig: kisimdir. Kopan ¢ozgu
ipligin yerinin tespitini ve tahar isleminde ¢dzgu ipliklerinin sirayla alinmasint
saglar.

Resim 1.9: Capraz kismi

Tarak: Cozgu ipliklerinin kumastaki sikligini diizenler ve atki atil diktan
sonralizerine takildig: tefe yardimiyla atkimin sikistirilmasini saglar. Kumas
enini belirler. Tarak tizerinde bulunan dislerin 10 santimdeki sayisi tarak
numarasin verir.



Resim 1.10: Tarak

> Mekikler: Uzerinde atk: ipliklerinin sarildigi masuray: tasiyarak agilan
agi1zliktan atkinin gecirilmesini saglar.

Resim 1.11: M ekikler

1.1.2. Numune Dokuma Tezgdhinda K ullamlan Araglar

Numune dokuma tezgdhlarinda c¢alisirken tornavida, pense, somun takimi gibi el
aetleri ve cetvel, makas gibi araglarin yaninda tahar isleminin yapilmasi ve kumagin
sikliklarinin 6lgllmesi icin 6zel araclar kullanilir.

Resim 1.12: Guicl vetarak tiglari
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Resim 1.13: Lup

»  Gucu Tigr: Cozgu ipliklerini gergeveler Uizerinde bulunan guct tellerinin
gozlerinden,istenen tahar planina gore gegirilmesine yarcimci olan aragtir.

»  Tarak Thg: Gicu tahart yapilmis ¢ozgu ipliklerini tarak dislerinden
gegirilmesini saglayan aractir.

> Lup: Kumas Uzerindeki atki ya da ¢ozgu sikligini sayilmasina yarayan
buyUttct mercekli, farkli blyUklUklerde 6zel merceklerdir.

1.1.3. Dokuma Dugumleri

Dokuma islemleri sirasinda kopan ipliklerin baglanmas: icin kullandan digum
cesitleridir. Dokumacilikta kullanilan digiim uglarinin kisa, dugimlerin kigik ve saglam
olmasi gerekir. Dokuma dugtimleri seri sekilde atilabilmeli ve makinelerde iplik kopusu
nedeniyle meydana gelen durus strelerini en azaindirebilmelidir.

Dokuma digumleri iplik cinsine gore gesitlilik gosterir.



DUgim pesiter

I : _
Pamukugtmd  f Vi digim

e tp pamuk i 1t pamuk digimd  Gdagice ek iim Atkda pek dUg(n

Tablo 1.1:DUgim cesitleri

1.1.4. Dokuma Kumaslarin siniflandiriimas:

DOKUMA KUMASLAR

| 1
Y apilarina gére dokuma Hammaddesine gore Kullamm
kumaslar Dokuma kumaslar alanlarina gore
1.Basit yapil kumaslar ( tek ( Pamuklu, yiinld, ipek kumaslar
katl kumaslar v. b.) ve sentetik kumaslar ( Giysilik,
2. Karmagik yapili kumaslar(gift b Dosemdlik,
Kath, havl kumaslar vb) vb) Endustriyel

amagli kumaslar

Tablo 1. 2: Dokuma kumaslarin ssniflandirilmasi
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1.2. COzgu Hazirlama

1.2.1. Cozglnin Tanm

Dokuma kumaglar iki iplik sisteminin birbiriyle 90 derecelik ag1 yapacak sekilde,
dokuma drgllerine goére birlestirilmesiyle olusan tekstil ylzeyleridir. Bu ipliklerden kumasin
boyunu olusturan baska bir deyisle kumas boyunca uzanan ipliklere ¢dzgl adi verilir. Cozgu
iplikleri belirli sayida ve birbirlerine paralel halde bulunur. Dokuma kumasin karakteristik
Ozelliklerini kazandiran, atk: ipliklerine oranla daha kaliteli ve saglam olan ipliklerdir.

> Cozgl Hazirlama Nedenleri:

CoOzgu ipliklerini istenilen uzunlukta ve dokunacak kumasta istenen sayida
olacak sekilde hazirlamak,

Cozgu ipliklerini capraza aarak iplikleri paralel hale getirmek ve diger
islemlerde kolaylik saglamak,

Cozgu ipliklerinin esit gerilim atinda sarilmasim saglayarak kumasta
olusabilecek hatalar: gidermektir.

VVVYVYYYVY

Bobin halinde bulunan iplikler ¢ozgl hazirlama isleminden sonra dokumada
kullamlacak hale gelir. Cozgl hazirlamada yapilacak ilk is ¢6zgl uzunlugunun tespit
edilmesidir. Bu uzunluk dokunacak kumasin boyu, ¢cekmeler ve kayiplar gz 6ntine alinarak
bulunur. Hazirlayacagimiz ¢ozgu tek renk iplikten olusacagi gibi renkli ipliklerden de
olugabilir.

C0Ozgl uzunlugunu belirlendikten sonra kag tel ¢ozgu hazirlayacagim ve ¢ozgu renk
raporu belirlenir.

>  Haarlanacak Ornek Cozgii Bilgileri:

COzgust hazirlanacak orgi: B 1
1
COzgl raporu: 10 mavi+2 sari+2beyaz+10 sari+2 beyaz+2mavi+10 beyaz+2 mavi+2
sar
Iplik numarasi: 40/2 Akrilik
Hazirlanacak ¢ozgli tel sayisi: 420 tel
C0Ozgl uzunlugu: 2 m

Renk raporlu ¢ozgu hazirlamada ¢ozgu iplik renklerine gore asagida ornegi verilen
hesaplamalar yapulir.



COZGU RENK RAPORU

C‘r’zgﬂl'e‘;'i'k Cozgii Renk Raporu Toplam
M avi 10 2 2 14
Sari 2 10 2 14
Beyaz 2 2 10 14
Rapordaki ¢ozgu tel sayisi 42

> Rapor daki Cozgu Sayist

Rapordaki MAVI ¢cozgii sayisi: 10+ 2 + 2 =14 tel
Rapordaki SARI ¢0zgli sayisi: 10 + 2 + 2 =14 tel
Rapordaki BEYAZ ¢0zgu sayisi: 10 + 2 + 2 =14 tel
Rapordaki ¢ozgli sayisi: 14 + 14 + 14 =42 tel

> Rapor Tekrar Sayisimin Hesaplanmasi

Rapor tekrar say1sini ¢ozgil renk raporuna gore kendimiz belirleyecegimiz gibi toplam

¢Ozgui tel sayisini rapordaki ¢ozgu tel sayisina bolerek hesaplayabiliriz.

Cozgi renk raporundaki ¢ozgi sayisi: 42 tel
Toplam ¢ozgii tel sayisi: 420 tel
Rapor tekrar sayis1 420 = 10 kez tekrar eder.
>  Her Renk icgin Gerekli Cozgli Tel Sayisinin Hesaplanmas
MAVI ¢ozgii sayisi: 1 raporda 14 tel var ise 10 raporda; 14x10 =140 tel
SARI ¢ozgi sayisi: 1 raporda 14 tel var ise 10 raporda; 14x10 =140 tel
BEYAZ ¢ozgu sayisi: 1 raporda 14 tel var ise 10 raporda; 14x10 =140 tel
>  Her Renk Icgin Gerekli Cozgii Uzunlugunun Hesaplanmas
MAVI ¢ozgii uzunlugu: 1 ¢ozgii 2 m uzunlugundaise 140 ¢ozgii; 140x2 = 280 m
SARI ¢ozgi uzunlugu: 1 ¢6zgu 2 m uzunlugundaise 140 ¢6zgu; 140x2 = 280 m
BEYAZ ¢ozgu uzunlugu: 1 ¢bzgu 2 m uzunlugundaise 140 ¢ozgu; 140x2 = 280 m

Belirlenen ¢ozgu bilgilerine gore el dokuma tezgéhlarina iki yontemde ¢ozgu

hazirlanir. Bu yontemler duvarda ¢dzgu hazirlama ve dolapta ¢ozgu hazirlamaghr.



1.2.2. Duvarda Cozgu Hazirlama

Dokuma at6lyesinde aanin sinirlt oldugu durumlarda kullamlir. Atélye duvarina
agac ya da metal cubuklarin birbirine ve yere paralel olarak monte edilmesiyle aparat
hazirlanir. En az 4 gubuktan olusur icteki iki cubuk ¢dzginun capraza alinmasim saglar.
Farkli uzunluklarda ¢ozgu hazirlamak istendiginde duvarin uzunluguna gore cubuklar
belirli mesafelerde cakilarak aparat gelistirilebilir. Cubuklar yan yana olabilecegi gibi kare
seklinde bir aparatta olusturulabilir. Hazirlanacak ¢ozgi uzunluguna gore en distaki cubuga
¢Ozgl ipligi baglanarak ¢ozgll hazirlamaya baslanir. Iplikler icte bulunan cubuklar izerinde
capraza alinir. Istenen ¢ozgil tel sayisina ulasilana kadar iplikler aparata sarilir.

Resim 1.14. Duvarda ¢ozgu hazirlama Resim 1.15. Capraz olusumu
1.2.3. Dolapta Cozgu Hazirlama
Bu yontemde kendi etrafinda dénebilen dolap adh verilen aparat kullaniimaktadir.

Cozgu ipligi baslangigtaki cubuga baglanir ve istenen uzunluk saglanarak duvarda ¢ozgu
hazirlamada oldugu gibi ¢apraz islemi yapilir.

Sekil 1.16: Dolapta hazirlanmis ¢ozgu Sekil 1.17

Dolap kendi etrafinda dondirllerek istenen ¢dzgl sayisina ulasilana kadar isleme
devam edilir. Cozgu hazirlamaislemi bittikten sonra gapraz karismamasi igin baglanir.
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1.3. COzgu Hazirlamada Dikkat Edilecek Noktalar

C0Ozgl hazirlanmasi sirasinda;

»  Cozgu ipliklerinin ¢aprazinin dogru alinmasina,

> Renk raporunun dogru olmasina,

>  Ipliklerin birbirine paralel olmasina, Ust Uiste gelmemesine,

> Hazirlanan ¢ozgl sayisimin tam olmasina,

> Ipliklerin gok gevsek yada cok gergin olmamasina,

> Butin ¢ozgu ipliklerinin ayni gerginlikte olmasina,

»  Cozgu iplerinin gubuklara ok siki baglanmamasina,

»  Cozgu iplikleri tezgéha baglanirken capraz tarafindan baglanmamasina,
dikkat edilmelidir.



(UYGULAMA FAALIYETI-1 )

Asagidaki uygulamalar yapinz.

islem Basamaklari

Oneriler

1. Hareket: Kopan iki ucu sol €in bas ve isaret
parmagi arasina capraz olarak yerlestiriniz. Sol
eldeki ipligin Ustte olmasina dikkat ediniz.

A i \

&

» Uclarn esit

olmasina ve
mimkin oldugu kadar kisa
olmasina dikkat ediniz.

2. Hareket: Sag eldeki ipligin devamim sag elinizle
sol el basparmag: lzerinden bir tur attirimz.

Sol e isaret parmagimzi
kal dirmayinmz.

3. Hareket: Bir tur gevirdiginiz ipligi ¢apraz olarak
tutulan iki ipligin arasindan 6nden arkaya dogru
gegiriniz.

4. Hareket: Sag el basparmag: ile kopan ipligin
ucunu sol el basparmaginin atina olusan hakann
icine itiniz. Sag eldeki ipligin ucunu geriye gekerek
dugimi sikigtiriniz.

» Tezgdhin caismaya hazir olup olmadigim
kontrol ediniz.

Tezgéh parcalarimn temizligini
yapiniz.
Gerekli parcalarin yaglamasin

yapiniz.

Tezgéhta calisma igin gerekli
olan parcalarin eksik olup
olmadiginm kontrol ediniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Mekikli dokumaya hazirlik ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki
calismalan tekrar ederek, degerlendirme Olgegine gore kendiniz veya arkadasinizla

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri

Evet

Hayir

Kullanacagimz malzemeleri hazirladiniz mi?

Pamuk digumu 1. hareketini dogru olarak yaptimz mi?

Pamuk digumu 2. hareketini dogru olarak yaptimz mi?

Pamuk digumu 3. hareketini dogru olarak yaptimz nm?

Pamuk digumu 4. hareketini dogru olarak yaptimz nm?

NEIEEENE

Pamuk digumi olustu mu? Saglamligini kontrol ettiniz mi?

C0Ozgide ipek digimind ol usturdunuz mu? Saglamligim
kontrol ettiniz mi?

©

Atkidaipek digumini olusturdunuz mu? Saglamligin
kontrol ettiniz mi?

9.

Malzemeleri ekonomik kullandimz nmi?

10. Dugumleri verilen siirede attimz m?

DEGERLENDIRME:

Y apmis oldugunuz degerlendirme sonucunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha
gbzden gegiriniz. Kendinizi yeterli gormuyorsaniz dgrenme faaliyetlerini tekrar ediniz.

Cevaplarimizin hepsi “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.




((UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Asagidaki uygulamalar yapinz.

Cozgl rengini kendiniz belirleyeceginiz tek renkten olusan toplam ¢ozgl tel sayisi
200 olan 3 m uzunlugunda ¢ozgu hazirlayimz.

>

Cozgu aparatim, makas ve c¢ozgl ipligini
hazirlayinz.

>

Gerekli ¢ozgll uzunlugunu hesaplayinmz.

» Elinizdeki ¢6zgl miktarimn
yeterli olup olmadiginm kontrol
ediniz.

CoOzguye baslamak igin ipligi ¢Ozgu aparatinin
cubuguna baglayimz.

» Dugimle c¢ubuk arasinda
yeterli mesafe birakimz.

Ilk ¢cozgli ipligini capraz cubuklar tizerinde
capraza alimz. Cozgu ipligini birinci  ¢ubugun
Uzerinden ikinci gubugun altindan gegiriniz.

P T SEa .

1. 2
capraz cubuk

Birinci ¢ozglyU istenen uzunluga eristiginde
geri dondurerek tekrar capraz cubuklarina
getiriniz.

Bu kez ilk ¢ozgunun tam tersine ikinci  gubugun
Uzerinden birinci gubugun altindan gegiriniz.

F7Zr 7




((UYGULAMA FAALIYETI-3

)

Asagidaki uygulamalar1 yapinz.

Cozgl rengini kendiniz belirleyeceginiz tek renkten olusan toplam ¢ozgl tel sayisi
200 olan 3 m uzunlugunda ¢ozgu hazirlayimz. Hazirlanan ¢ozguleri tezgaha tagiyimiz.

» Toplam ¢Ozgu tel sayisim elde edinceye
kadar aym islemleri tekrar ediniz (Capraza
alinmis ¢ozgu).

» Her ¢6zguniin dogru olarak
capraza alinmasina ve c¢ozgulerin
esit gerginlikte olmasina dikkat
ediniz.

» Hazirladigimz ¢dzguyu ¢aprazim bozmadan
tezgahatasiyinmz.

» Cozgu ipliklerini tasirken
» paradliginin bozulmamasina
dikkat ediniz.

» Cozgl ipliklerini, ¢cdzgl levendi Uzerinde
bulunan u¢ bezine bantlara ayirarak
paraéllikleri bozulmadan baglayiniz.

» Uc¢ bezine c¢Ozguler baglamrken
mimkin oldugunca tarak eni
genisliginde olmasina dikkat ediniz.

» CoOzgu  iplikleri  baglandiktan  sonra
gerginlikleri aym olacak sekilde ¢dzglniin
capraz kismu tezgdhin capraz gubuklari
hizasina gelene kadar ¢bzgl levendine
sarnnz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Mekikli dokumaya hazirlik ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki
calismalan tekrar ederek, degerlendirme Olgegine gore kendiniz veya arkadasimzla
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet Hayir
1 Gerekli arag- gereci hazirladimiz mi?

2. Gerekli ¢ozgl uzunlugunu dogru olarak hesapladinmz mi?

3. Ilk ¢cozgli ipligini ¢ozgl aparatina kuralina uygun olarak
bagladiniz mi?

4, Ilk ¢ozgi ipligini capraz cubuklarindan teknigine uygun
olarak gecirdiniz mi?

5. Co6zgl uzunlugunu dogru olarak ayarladiniz nu?

6. Ikinci ¢ozgu ipligini capraz cubuklarindan teknigine uygun
olarak gegirdiniz mi?

7. Hazirladiginiz ¢ozgly U tezgaha baglayarak iplikleri ayn
gerginlikte ¢bzgl levendine sardiniz mi?

8. Hazirlachgimz ¢ozglyl ¢caprazim bozmadan tezgaha
tasidimz mi?

9.  Cozguipliklerini paraleligini bozmadan ug bezine
bagladimz mi?

10. Istenen sayida ¢ozgii hazirladimz mi?
11.  COzguleri belirtilen sirede hazirladimz mi?

12. Malzemeleri ekonomik kullandiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y apmis oldugunuz degerlendirme sonucunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha
gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormuyorsaniz dgrenme faaliyetlerini tekrar ediniz.
Cevaplarinizin heps “evet” ise bir sonraki faaliyete geciniz.



( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulart parantez icerisine
(D-dogru, Y - yanlis olarak) cevaplayarak belirleyiniz.

1. ( ) Dokumatezgahlari, genel olarak ¢cozgu ve atki ipliklerinin dokuma kumas
olusturma sistemlerine uygun olarak dokunmasim saglayan araglardir.

2. () Gozguiplikleriyle atki ipliklerinin baglant: yapabilmesi i¢gin, atki ipliginin agizligin
icinden gecmesini saglayan parcaya Mekik denir.

3. () Dokumacilik 6grenimi yapilan okullarda ve dokuma desinatorlerinin denemeler
yapmasi i¢in yapilmis, kiiclk ve ensiz dokuma tezgahlarina sablon tezgahlar denir.

4. () Sablon dokumatezgahinda agizlik agma sistemi Armurludur.

5. () Cozgi levendi dokunan kumasin Uizerine sarildig: silindire denir.
6. () Tus tertibat1 armirlt numune dokuma tezgahlarinda bulunur.

7. () Gapraz cubuklar: gercevelere hareket verir.

8. () Dokumadugiimleri iplik uzunluguna gore kullanilir.

9. () Cozgu hazirlanirken ipliklerin ayni gerginlikte olmas: gerekir.

10. () Cozgu hazirlamirken ¢ozgu iplikleri capraza ainmaz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar1 ile karsilastinmiz.Dogru cevap sayimzi belirleyip
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularla ilgili konular1 faaliyete donerek tekrar inceleyiniz. Tim sorulara dogru cevap
verdiyseniz diger faaiyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda tahar ve tarak planina uygun olarak tahar yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Dokuma isletmelerinde tahar isleminin nasil yapildigim arastirimz.
> Hazirladigimz raporu arkadaslarinizla paylasimz.

2. COZGUNUN TAHARLANMASI

2.1. Taharin Tamm

Tahar, ¢ozgu ipliklerinin tahar plamna gore gicu tellerinin godzlerinden ve tarak
dislerinden gegirilmes islemidir. Tahar isleminin ilk asamas: giicti tahari, ikinci asamasi
tarak taharidir.

Tahar islemi istenilen 6rgide kumas dokuyabilmek icin hatasiz yapilmasi gereken
zorunlu bir iglemdir.

Tahar isleminin dogru yapiimasiyla:

Dokunacak kumagin drgisiine gore agizlik agilmasi saglanir.

Istenen 6rginiin dokunmast saglanir.

Secilen orgiye degisik tahar gesitleri uygulanarak farkli kumag gorintmleri
elde edilebilir.

Tarak tahar1 yapilmasiyla ¢ozgu ipliklerine belirli bir en kazandirilir ve kumas
eni elde edilir.

Tarak tahar yapilarak dokunacak kumasin ¢ozgu sikligi belirlenir. Cozgi sikligt
dokunan kumasin gramajini, dolayisiyla kalitesini etkiler.

YV V VVV

2.1.1. Gucl Tahari
Guicu tahar1, 6rgu raporuna gore ¢ikarilan tahar planina uygun olarak yapilir. Coézgi

Ipliklerinin giici g6zlerinden, gucii tig1 yarcdimyla tahar plamina uygun olarak gegirilmesi
Islemidir.
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Guicu taharina baglanmadan 6nce cergevelere gerceve basina disen ¢ozgi ipligi kadar
guici teli takilmalidir. Bu datahar planina gore hesaplanir.

Ornek tahar planina gore her gerceveden 1 ¢ozgii teli gegecektir. Bu da bir rapor icin
her cercevede 1 gucu teli bulunmasi gerektigini gosterir (Sekil 2.1).

Tahar Plam

RINW >

Tarak Plam

Orgii

112 |3 |4
Sekil 2.1 Ornek Tahar Plam

Ornegin hazirlanan toplam ¢ézgi tel sayisi 400 tel ise;
Cerceve basina diisen gticii teli = Toplam ¢ozgti tel sayisi / Rapordaki Glicli Sayist
Cerceve bagina diigen gicti teli: 400/ 4= 100 guicti

Bu yapilan isleme goére yukarida ornekte verilen orginin gict tahari icin her
cerceveyelQ0’ er adet gucl teli takilmalidir.

2.1.2. Tarak Tahar1

Cozgu ipliklerinin dokuma taraginin dis bosluklar arasindan tarak tig: kullanarak,
tarak planina gore gegirilmes islemidir. Istenilen kumasin enine ve ¢ozgl sikligina gore
tarak segilir. Tarak tahariyla kumasin eni ve sikligi belirlenir.

Dokuma taraginda 10 cm'de bulunan dis boslugu tarak numarasim verir. Tarak
dislerinden gecen ¢ozgu teli sayisi ile ¢ozgu sikligi belirlenir. Ornegin: 420 tel olarak
hazirlandiginda ¢Ozgllyl 60 numara bir taraktan, disten 1 ¢0zgu teli gececek sekilde
taharlandiginda 10 santimetrede 60 ¢tzgli teli ol acaktir.

Ayni ¢Ozglyu aym taraktan, disten 2 ¢ozgu teli gegecek sekilde taharladigimizda ise
10 santimetrede 120 ¢6zgu teli olacak ve ¢ozgl siklig: artacaktir.



Dokuma taraginda dislerin basladigi yerden bagladigi yere kadar olan mesafeye “tarak
eni” denir. Tarak taharinda tarak eninin tamarm kullanilmayabilir. Bu durumda ¢ozgler
taragin her iki tarafinda esit bosluk kalacak sekilde tarak dislerinden gecirilmelidir. Bunun
sebebi dokunacak kumasin taragin tam ortasinda yer aimasiyla tefe vurusunun net ve kumag
kenarlarinda esit basing olusturulmasini saglamaktir. Taragin ¢ozgulerin taharlandigi kismina
“faydal1 tarak eni (tarak Uzerindeki ¢tzgl eni)” denmektedir.

Y ukaridaki 6rnege gore;

Disten gegen tel sayisi 1 oldugunda tarak Uzerindeki ¢dzgu eni:
10 cm ' de 60 ¢dzgu teli bulunuyorsa;

(Tarak eni) X. cm'de 420 tel bulunur. Bu orana gore

Faydal1 tarak eni: 420 x 10/ 60 = 70 cm bulunur.

Disten gegen tel sayisi 2 oldugunda tarak Uzerindeki ¢dzgu eni:
10 cm ' de 120 ¢ozgi teli bulunuyorsa

X. cm’de 420 tel bulunur.

Faydal1 tarak eni: 420 x 10/ 120 = 35 cm. bulunur.

Tarak ortalamasi: Tarak eni —Faydah Tarak Eni / 2 islemini yaparak bulunur.
Tarak eni = 100 cm olarak ol¢llduginde

Faydal1 tarak eni = 70 cm oldugunda;

Tarak Ortalamast: (100—-70)/2=15cm

Faydal1 tarak eni = 35 cm oldugunda;

Tarak Ortalamasi: (100—-35) / 2 = 32,5 cm bulunur.

Buldugumuz bu uzunluklar tarak enimize gore her iki kenardan birakacaginz

mesafeyi ifade eder. Tarak taharina taragin kenarindan bulunan mesafe kadar bosluk
birakilarak baslamir ve tim ¢ozgu ipleri tarak plamna gore tarak dislerinden gecirilerek
bitirilir.
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'\_ Favdah tarak eni j
Y

Sekil 2.2: Faydah Tarak Eni

2.2. Tahar isleminde Dikkat Edilecek Noktalar

YVVV VYV VVVV VY

Tahar plam dogru olarak uygulanmalidir.

Bozuk olan giicti telleri degistirilmeli ve ihtiyag olan kadar giicli teli cercevelere
takilmalidir.

Bozuk disli taraklar kullamlmamalidhr.

Tarak eni vetarak ortalamasi hesaplar: dogru olarak yapilmalidir.

Gucu tellerinden ¢cozgl iplikleri teker teker gecirilmelidir.

Tarak dislerinden ¢dzgli iplikleri belirlenen disten gecen tel sayisina gore
gecirilmelidir.

Tahar islemi sirasinda kopan ¢ozgu iplikler dokuma dagumleri kullanilarak
baglanmalidir.

Tarak tahar1 yapilirken giicti tahari kontrol edilmelidir.

Renk raporlu ¢ozgilerde renk raporunun bozulmamasina dikkat edilmelidir.
Is gtvenligi kurallarina uyulmalichr.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar yapinmz.

islem Basamaklari Oneriler
Gerekli arag gereci hazirlayiniz.
Bezayag: 6rgusinin tahar planin giziniz. » Bknz.Mekikli Dokumaya

Hazirlik Modult

Her cercevede bulunmasi gereken glcl teli
sayisint  hesaplayimz. Cercevelerde bulunan
gucu teli sayillarinin yeterli olup olmadigin
kontrol ediniz.

Bozuk ve hatal1 guicu tellerini glict askisindan
Gikararak degistiriniz.

Caprazdaki siraya gore ilk ¢ozgu ipligini birinci
cercevedeki birinci glict telinin giict gdziinden
bir arkadasimzin yardimiyla gegiriniz.

] ]

Tahar planina uygun olarak tim c¢ozguleri ait
olduklar: cercevelere ayni sekilde taharlayiniz.
Guci  gozlerinden  gecirilen  ipliklerin
karismamast ve gozlerden ¢ikmamasi icin
¢ozgu ipliklerini kissm kisim ¢ozdlebilir digim
atarak baglayinz.

Tarak enini cetvelle 6lciniz.

Tarak numarasin tespit ediniz.

» 10 cm mesafedeki
dislerini sayinz.

tarak
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Bir dis boslugundan gegecek tel sayisin tespit
ediniz.

>

Iplik  kalinhgim  ve tarak
numarasini g6z onine alinz.

Faydal: tarak enini (taraktaki  ¢ozgu
enini)hesaplayiniz.

>

Uygulama faaliyeti 2'de
hazirladigimiz ¢ozgu tel sayisin
g6z 6nlne aliniz.

Tarak ortalamasi hesabin yapiniz.

Tarak taharn  tamamlandiginda  ¢Ozgu
ipliklerinin taragi ortalayip ortalamadigim
kontrol ediniz.

CoOzgu ipliklerini  gruplar halinde kumas
levendinde bulunan ug bezine baglayiniz.

Cozgulerin  esit  gerginlikte
olmasina dikkat ediniz.

Bir miktar ¢ozguyl kumas levendine sararak
gerginligi kontrol ediniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Bezayagi dokumaya baslama ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki
calismalar tekrar ederek, degerlendirme 6lgegine gére kendiniz veya arkadasimzla degiserek

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri

Evet

Hayir

1

Gerekli arag gereci hazirladinz mi?

2.

Tahar plamm dogru olarak gizdiniz mi?

3.

Her cercevede bulunmas: gereken gici teli
sayisim dogru olarak hesapladinmz mi?

Cercevelere yeteri sayida gict teli taktimz mi?

Bozuk glicu tellerini degistirdiniz mi?

Gucu taharinm tahar plamna uygun olarak yaptimz
mi?

Tarak numarasim dogru olarak tespit ettiniz mi?

Disten gecen tel sayisin iplik kalinlig: ve tarak
numarasina uygun olarak belirlediniz mi?

Faydal: tarak enini dogru olarak hesapladimz mi?

10.

Tarak ortalamasi hesabim dogru olarak yaptiniz
mi?

11.

Cozgu ipliklerini tarak planina gore tarak
dislerinden gegirdiniz mi?

12.

Cozgu ipliklerinin tarag: ortalayip ortalamadiginm
kontrol ettiniz mi?

13.

Cozgu ipliklerini aym gerginlikte kumas
levendine sardimz mi?

14.

Tahar islemini belirtilen siirede tamamladirz nu?

15.

Malzemeyi yerinde ve ekonomik kullandirmz nm?

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrar deneyiniz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulart parantez icerisine
(D-dogru, Y - yanlis olarak) cevaplayarak belirleyiniz.

1 ( )Tahar, ¢cozgu ipliklerinin tahar planina gore glicl tellerinden ve tarak
dislerinden  gecirilmesi islemidir.

2. ( )Tahar isleminin dogru yapilmasiyla dokunacak kumasin drgusiine gére agizlik
acilmasi saglanir.

3. ( )Guicti taharinda atk iplikleri guict gozlerinden gegirilir.
4, ( )Glicl tahar1 yapilirken ¢dzgu iplikleri capraz kismindan sirayla alinir.
5. ( )Tarak tahar1 islemine baslanmadan 6nce tarak ortalamasi hesaplanmalidir.

6. ( )Tarak tahar1 yapilarak ¢ozgu ipliklerine belirli bir en kazandirilarak kumas eni
elde edilir.

7. ( )Tahar, glict ve tarak tahari islemlerinden olusur.

8. ( )Glicl taharinda ¢ozgu iplikleri glictlerden teker teker gegirilir. Tarak
dislerinden ise planda belirtilen sayida ¢ozgu ipligi gegirilir.

9. ( )Tahar islemi sirasinda hata yapilmig ise hatali kisim sokilerek tahar iglemi
tekrar yapilir.

10. ( )Giicl ve tarak tahar1 yapilmis ¢ozguler kumag levendine ayn
gerginliktebaglanmaz.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtar1 ile karsilastinimz. Dogru cevap sayimz belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz

sorularla ilgili konular1 faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.Tim sorulara dogru cevap
verdiyseniz diger faaiyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknigine uygun olarak bezayagi kumas dokuyabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Bezayag: Orgustlyle dokunmus kumas ornekleri getiriniz.
> Bezayag orgustiyle dokunmus standart kumaglari arastirarak rapor hazirlayinmz.
> Hazirladigimz raporlar: arkadaslarimzla paylasinmz.

3.BEZAYAGI ORGULU KUMAS DOKUMA

3.1. Dokuma Teknigi ile Kumas Olusumu

Bir dokuma kumasin olusabilmesi icin Uc temel hareketin yapilmas: gerekir. Bunlar;
atkinin atilmasi igin agizligin agilmasi, agilan agizliktan atkinin atilmasi, tefe ve tarak
yardimiyla tefeleme yapilarak atkimn kumas olusum cizgisine sikistirilmasidir. Bu tg temel
hareketle birlikte ¢cozgiinin salinmasi ve dokunan kumasin sarilmas: gerekir.

Bezayag:: atki ipliginin ¢ozgu ipliklerinin bir atindan bir Ustiinden gegmesi ve diger
atkinin ters hareket yapmasi ile olusan basit dokuma orgustidir. Bezayag: érgustinde ¢ozgu
ve atki ipliklerinin baglantisi sepet veya hasir drgllye benzer. Bu dokuma ana orgulerden
birisidir ve bu drgliden tiretilen orgller bulunmaktadr.

3.1.1. Atki Hazirlama
Atk ipliginin ¢ozgu ipliklerinin olusturdugu agizliktan mekik yardimiyla atilabilmesi

icin masura adh verilen makaralara sarilmasi islemine “atki hazirlama’ denir. Bu islem elle
yapilabilecegi gibi masura sarma aparatlariyla da yapilmaktadir.
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Resim 3.1: Bobinden el aparatiyla masuraya ip sarilmasi

Atk atilirken masuranin mekik iginde rahatca donmesi ve atkiyr salmasi gerekir. Bu
sebeple masuraya atki sarilirken ipliklerin masura tzerinde iki tarafa toplanmamasi, ya da
bombe olusturmamasi gerekir. Atki ipligi masuraya paralel bir sekilde iplikler Ust Uste
bindirilmeden sarilmalidir.

3.1.2. Armir Plam

Dokuma isleminin gerceklestirilmesi icin her atki atimindan dnce hangi gercevelerin
hareket ettirilecegini gosteren bir plana ihtiyag vardir. Bu plana “armur “ veya “atki plam”
denir. Bir armir planinda dikey kare siralari glicti cercevelerini; yatay kare siralar ise atki
ipliklerini gosterir.

RIN|W|>

1 2 3 4
Sekil 3.1: Armir Plam

3.1.3. Agizlhik Agma
ArmUr planina gore hareket etmesi gereken gerceveler yardimyla Ustte olmasi gereken

¢Ozgu ipliklerinin yukar1 kaldirllmastyla ¢ozguleri iki guruba ayirarak mekigin icinden
gecebilecegi kadar bosluk olusturulmasina® agizlik agma” denilir.
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st ¢ozgil grubu

Sekil 3.2: Cozgulerin agizhg olusturulmasi
3.1.4. Atki Atma

Atk atma, atki masurasina sarili olan atki ipliklerin agilan agizliktan mekik yardimiyla
gecirilmesidir. Atki aimaislemiyle ¢ozgl ve atki ipliklerinin baglant: yapmas: saglanir.

3.1.5. TefeVurma

Cozgu ipliklerini arasina yerlestirilen atki ipligi, tefe vurmaislemiyle dokuma tarag:
tarafindan kumasin olustugu ¢izgiye dogru itilerek sikistirilir.

Agizhk agilmasi, atki atilmasi ve tefe vurulmas: islemlerinin tekrartyla kumas
dokunur. Atilan her atkiyla kumas Gizgisi dokuma taragina yaklasir ve mekigin gegebilmes
icin agizlik agisi daralir. Bu sebeple bu U¢ ana isleme ek olarak ¢ozgunin salinmasi ve
kumasin sarilmas gerekir.

Cozgu iplikleri kumas levendine baglandiktan sonra aralarinda bosluklar olusur.
Cozgu
ipliklerinin atki atilmasi sirasinda paralel halde olmasinm saglamak igin ¢ozgu iplikleri paralel
hale gelene kadar 6n dokuma (6nluk dokuma) yapilmasi gerekir.

On dokuma yaptiktan sonra armiir planina gore bezayag: kumas dokunmas islemine
gecilir. Bezayag: 6rgult kumas kag cerceve ile dokunursa dokunsun ilk atkida tek numarali
cerceveler ( 1,3,5,...), ikinci atkida cift numaral1 cerceveler ( 2,4,6,....) yukarida olacak
sekilde agizlik acilir. istenilen kumas uzunlugu saglanana kadar; armir plamna gore
agizhgin acilmasi, atkinin atilmasi, tefenin vurulmasi, ¢ozgunin salinmasi ve kumasin
sarilmasi islemleri tekrar edilir.
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3.2. Kumas Dokumada Olabilecek Hatalar

COzgunin gict ve tarak tahart yapilirken olusabilecek hatalar ve bunlarin giderilme
yontemlerini 6grenme faaliyetleri icerisinde 6grendiniz. Bu hatalar giderilmez ise kumas
dokuma sirasinda hata olarak ortaya cikarlar. Bu sebeple tahar hatalarimin dokumaya
baslamadan 0Once giderilmesi gerekmektedir. Bu hatalarin disinda numune kumas
dokunurken ortaya ¢ikabilecek hatalar sunlardir;

» Atk atilirken atkinin fazla gekilmesi ya da gevsek birakilmast nedeniyle
kenarlarin diizgiin olmamasi,

ArmUr planina gore atki atilmamasindan dolay: 6rginin hatali dokunmast,
Atk sikistirilirken ayni basingla tefe vurulmamasindan dolay: siklik hatalari,
Atki renk raporu sirasina dikkat edilmemesi nedeniyle renk raporu hataari,
Kopan ¢ozgunin baglanmamasindan dolay: ¢ozgu boyuncatel boslugu
olusmasi,

Agizligin yanlis agilmast nedeniyle aym agizligaikinci atkinin atilmast,
Kopan ¢ozgu ipliklerinin yanlis glictlerden yadatarak dislerinden gegirilmesi
nedeniyle ¢ézgl yoninde 6rglinin hatal1 olmasi ve ¢ozgl yoninde izler
olusmasi, dokuma islemi sirasinda olusabilecek hatalardhr.

YV VVVV

Bu hatalarin olusmamasi i¢in dokuma sirasinda, armir planina ve renk raporu planina
dikkat edilmesi, kopan cozgulerin tahar plamna gbre guculerden ve tarak dislerinden
gecirilmesi, atilan atkilarin aym basingla tefelenmesine dikkat edilmelidir.

3.3. Numune Dokuma Tezgahindan is Almada izlenecek Yollar

Numune dokuma tezgdhinda istenilen uzunlukta kumas dokunduktan sonra kumas
tezgéhtan cikarilir. Bu isleme “is ama’ adi verilmektedir. Tezgéhtan is ama islemi
yapilirken izlenecek yollar1 su sekilde siralayabiliriz;

CoOzguiplikleri capraz cubuklar: tarafindan cercevelerin 6niinden kesilir.
Tezgahin 6n tarafindan ¢ozgu iplikleri ¢ekilerek glicl gozeleri ve tarak
dislerinden cikarilir.

Kumas levendi dondirilerek levende baglanan ¢ozgiler digimlerin dninden
kesilerek kumas tezgahtan alinir.

Kesilen kumas temizlenir ve her iki uctan esit olarak ¢cozgu iplikleri duzeltilir.
Kumas uclarinda ¢ozguler atkilarin gitkmamast icin baglanir.

VV VY VYV
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Resim 3.2: Temizlenmis ve uclari kesilmis el dokuma kumaslar
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(UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar1 yapinz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Gerekli arag gereci hazirlayinmz.

Bezayagi 6rgusiinun armir plamn giziniz.

Atki ipligini hazirlayiniz.

Armir planina gore ilk atkida yukarida olmast
gereken cerceveleri belirleyiniz.

Y| V|V|V|V

Armir plaina gore belirlenen cerceveleri
yukar: kaldirarak agizlik agimz.

e S

Acilan agizliktan mekige sarili atki ipligini
gegiriniz.

Atk ipligini tefe yardimiyla yerlestiriniz.

Onluk dokumaislemini yapiniz.

V|V|V| V

Bezayagi oOrguli kumas1 agizhik agma, atki
ama, tefe vurma islemlerini tekrarlayarak
dokuyunuz.

Kumasi tezgéhtan ainiz.

Y|V

Cozgi uclarim baglayimz.




DEGERLENDIRME OLCEGI

Mekikli dokumaya hazirlik islemlerinde ¢ozgl hazirlama ile ilgili yapmis oldugunuz
uygulama faaliyetlerindeki ¢alismalar: tekrar ederek, degerlendirme 6lgegine gére kendiniz

veya arkadasimizla degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri

Evet

Hayir

Gerekli arag gereci hazirladimz mi?

Bezayagi 6rgustiniin armir plamni tahar plamina uygun
olarak gizdiniz mi?

Atk ipligini teknigine uygun olarak hazirladimz m?

Armur planina gore yukarida olmasi gereken gergeveleri
dogru olarak belirlediniz mi?

Armur planina uygun sekilde agizlik agtimz m?

Atky ag1zlik iginden teknigine uygun olarak gegirdiniz mi?

Tefeile atkiy: dogru sekilde sikistirdimz mi?

8.

Onliik dokumaislemini dogru olarak yaptimz mi?

9.

Bezayag1 kumas: istenen uzunlukta dokudunuz mu?

10. Kumas1 tezgéhtan teknigine uygun olarak ¢ikardiniz mi?

11. Kumas1 temizleyerek uglarini diizguin bagladimz mi?

12. Mazemeleri ekonomik olarak kullandiniz m?

13. Dokumaislemini verilen siirede tamamladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y apmis oldugunuz degerlendirme sonucunda “ hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha
gbzden gegiriniz. Kendinizi yeterli gormuyorsaniz dgrenme faaliyetlerini tekrar ediniz.

Cevaplarimizin hepsi “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularin cevaplarin dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

[EEN

. () Dokumakumas olusabilmesi icin agizlik agilmasi, atkinin atilmast ve atilan atki
ipliginin tefeyle kumas basina sikistirilmast gerekir.

2. () Atkiatmaislemi mekik yardimylayapilir.
3. () Tefevurulmasiylaatki ipi tefeye bagli olan dokuma taragiyla kumasa sikistirilir.

4. () Atki hazirlanirken iplikler masura Gizerine sarilir.

o

() Bezayag ¢rgusi en karmasik dokuma 6rgustidr.

6. () Dokumaislemine baslarken 6n dokuma yapilarak ¢ozgu ipliklerinin paralel hdle
gelmesi saglanir.

\l

. () Bezayagi kumas dokunmasi icin 2 cerceve yeterlidir.

8. () Atk atilmas: sirasindaarmir planina uyulmaz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar1 ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete dénerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz modul degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI )

Moddl ile kazandiginiz bilgi ve becerileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak

belirleyiniz.

1

Asagidakilerden hangis numune dokuma tezgéhi degildir?

A) Kontramagjl1 el dokuma tezgahi

B) Havajetli dokuma makinesi

C) Armurl( el dokuma tezgahi

D) Jakarli e dokuma tezgah

E) Bilgisayar kontrollt e dokuma tezgéh

Asagidakilerden hangis numune e dokuma tezgahlarinda bulunur?

A) Lamel tertibati

B) Capraz cubuklar
C) Atki kontrol sistemi
D) Krank mili

E) Atk secici sistem

Armurli e dokuma tezgahlari kag cer geveye kadar armuir hareketi saglar?

A) 4
B) 8
C) 16
D) 24
E) 42

Dokuma dugumleri asagidakiler den hangisine gor e uygulanr?

A) Ipliklerin uzunluguna gére

B) Ipligin bikim sayisina gore

C) ipligin cinsine gore

D) ipligin saglamligina gore

E) ipligin tezgahtaki durumuna gore

Kumaslarin simiflandirilmasinda bezayagi kumaslar hangi smfa girer ?

A) Basit yapili kumaslar
B) Karmasik yapili kumaglar
C) Cift katli kumaglar
D) Havli kumaslar
E) Hicbiri
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6.

7.

Asagidakilerden hangis ¢ozgu ipliklerinin 6zelliklerindendir?

A) Cozgl iplikleri masuraya sarilidir.

B) Cozguiplikleri dayamksizdir.

C) Cozgu iplikleri atki ipligine oranla daha kalitelidir.
D) CoOzgu iplikleri mekige masuraylayerlestirilir.

E) Cozgu iplikleri tezgéhta aym gerginlikte olmamalidir.

Cozgu iplikleri ¢dzgl hazirlama apar atinda hazirlanir ken asagidakiler den

hangis dikkate alinmaz?

0.

A) Ayn gerginlikte olmalari

B) Caprazin dogru alinmasi

C) Cozgu raporuna uygun hazirlanmast

D) Cozgl renk raporuna

E) Cozgu ipliklerinin hangi cerceveden gegirilecegi.

Dokuma kumaslar hangi ipliklerin dokuma 6rgusiine gor e birlesmesiyle olusur ?

A) Atk ve ¢ozgu iplikleri

B) Dikis iplikleri ve atki iplikleri
C) Orguiplikleri ve ¢ozgii iplikleri
D) Yuniplikleri ve pamuk iplikleri
E) Ipek iplikleri ve sentetik iplikler

Tahar islemi .................... plamna gor e yapilir. Bu tamm asagidakiler den

hangisiyle
tamamlandiginda dogru olur ?

10.

A) Gicu
B) Tahar
C) Renk raporu
D) Cozgu
E) Armir

Asagidakilerden hangis tahar isleminin dogru yapilmasiylailgilidir?

A) Dokunacak kumasin orgustine gore agizlik agilmas: saglanir.
B) Kumasin eni belirlenir.

C) Cozgu siklig: belirlenir.

D) ipliklerin dokumaislemine hazirlanmas: saglanir.

E) Heps
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11
vardir.
Cer ceve basina disen gicu teli sayisi nedir ?

12.

4 cer gevede tahar lanmus ve sira tahar uygulanmas bir tezgahta 800 ¢ozgu teli

A) 100
B) 150
C) 200
D) 400
E) 80

.................... tahar bitince tarak taharina gecilir.” Ciimlede bir akilan bosluk

asagidakilerden hangisiyle tamamlandiginda dogr u olur?

13.

14.

15.

A) Cozgl
B) Gucu
C) Atk

D) Armlr
E) Capraz

60 Numaratarak ifades asagidakiler den hangisinde dogru tanmimlanmustir.

A) Taragin 1 cm sinde 60 dis boslugu bulunur.
B) Taragin kullanilabilir dis adedi 60 tir.

C) Taragin uzunlugu 60 cm. dir

D) Taragin 10 cm. sinde 60 dis boslugu bulunur.
E) Taragin 60 cm.sinde 10 dis boslugu bulunur.

Tahar islemiyleilgili asagidaki ifadeler den hangisi dogrudur?

A) Tahar islemi armir plamna gore yapilmalidir.

B) Tahar islemi yapilirken kopan iplikler baglanmaz.

C) Tahar islemi yapilirken 6nce atki iplikleri taharlanir.

D) Tahar islemi tahar plamna gore yapuilir.

E) Tarak tahar1 yapilirken ¢ozguler ilk disten gegirilmeye baslanr.

Agizhk acilmasinin nedeni asagidakilerden hangisinde dogru ifade edilmistir ?

A) Atkinmin atilmasi igin agizligin agilmasi gereklidir.
B) Cozgunin hazirlanmasi igin agizlik agilir.

C) Atki ipliklerinin sarilmast icin agizlik agilir.

D) Atki ipliklerinin kopmamasi igin agizlik agilir.

E) Cozgu ipliklerinin kopmamasi igin agizlik agilir.
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PERFORMANS TESTI
Modul ile kazandigimz yeterligi asagidaki uygulamay: yaparak degerlendiriniz.
Mekikli dokuma deseni hazirlama, tahar ve armir plam hazirlama, ¢ézgl hasillama, ¢ozgi
hazirlayarak tezgéha aktarma, glcl ve tarak tahari yapma, u¢ baglama ve atki ipi
hazirlayarak dokumaya hazir hale getirme.
Kullamlacak Arag - Gerecler:
Desen kaynaklari.
Desen ¢izim arag-geregleri (milimetrik kégit, renkli kalemler, cetvel, makas).
Dokuma tezgahi ve yardimc araglari.
Cozgu ipleri
. Atkiipleri
Asagidaki islemleri tamamladiginizda Mekikli dokuma igin desen hazirlayip ¢ozguleri
tezgéha gecirerek dokuyabilecek ve bitmis dokumay: tezgdhtan gikararak sagak baglayip
stisleyebileceksiniz.

gD E

Islem Basamaklar: Oneriler
> Calismaortamimzi ve arag-gereclerinizi | > Is onluginuzu giyiniz.
hazirlayinz. » Desen arag-gereglerinizi hazirlayinmz.

» Dokuma tezgahini hazirlayiniz.
» Atk ve ¢ozgu ipliklerini hazirlayinmz.

» Desen ¢izimi yapimz. » Deseni kareli kgida hatasiz gecirmeye

dikkat ediniz.

» Dokumanin boyuna sagak payin ve fire

» Cozgl boyunu hesaplayiniz. payin: ekleyiniz

» Cozgu iplerini tek tarafl1 kesecekseniz
hesaplanan boyu ikiye katlayimz.

» COzgu hazirlayimz. » Eger ipliginizin fazladan saglamliga
ihtiyaci varsa hasillayiniz.

» COzgu araciniz yok ise hesapladigimz
¢Ozgu boyuna uygun masa Uzeri veya
ayaklarini ¢dzgl hazirlamada
kullanabilirsiniz.

» Cozgulerin tezgaha aktarimz » Gucl ve tarak taharimn hatasiz olmasina
dikkat ediniz.

» COzgu gerginliklerinin esit olmasina
dikkat ediniz.

» COzgu uclarim baglayimz. » Duzgin ve esit gerilimde olmasina dikkat
ediniz.

» Kalite kontrol yapiniz. » COzgu ipi hatalarint kontrol edip
duzeltiniz.

» Dokumaya hazir hale getiriniz. » BUtln kontrollerimizi yaparak
¢Ozgumiz( dokumaya hazir hale
getirelim.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Ogrenme fadliyetlerinde yapmis oldugunuz uygulamalarn asagidaki  islem
basamaklarina gore degerlendiriniz.

Modul Adr: Bezayagi dokuma yapmak.

Modul Degerlendirme: Bezayag: dokumada gerekli bitiin desen, arag-gereglerin
hazirlanmasi, ¢6zgl hazirlama, hasil yapma, tahar yapma ve atki ipligini hazirlayarak
dokuma islemine hazir hale getirmek ve dokumak.

Aciklama: Bu modul kapsaminda asagidaki listelenen davranislardan kazandiginiz
becerileri evet veya hayir kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz.

GOzlenecek Davramslar Evet Hayr

Calisma ortaminizi ve arag-gerecinizi hazirladimz mi?

Kullanmlacak ¢bzgi ipi secimi yaptinmz mi?

Co6zgl boyunu hesapladiniz ni?

Cozglyu hazirladimz m?

Hazirladigimz Cozguleri hasilladimz mi?

Taharlamaislemini yaptimz mi?

Dokumada kullamlacak atki ipi segimi yaptimz mi?

Dokumaislemini yaptimz mm?

©C OIN TOA~wWINIE

Kalite kontrol yaptimz mi?

DEGERLENDIRME
Bu Mekikli dokumaya hazirlik modiliinde kazandigimz davranislarda isaretlediginiz

“EVET” ler kazandigimiz becerileri ortaya koyuyor. “HAYIR” larimz icin modult tekrar
ediniz. Tamami evetse bir sonraki module geciniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1iN CEVAP ANAHTARI

O N oW IN|IF

<|0|X|<|0|<|/0|0|0|0O

=
o

OGRENME FAALIYETI-2’NiN CEVAP ANAHTARI

O 0| N~ W[IN|PF

<|/0|0|0|0|0|0|<|0|0

=
o
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OGRENME FAALIYETI -3'UN CEVAP ANAHTARI

o|N|o|O |~ WiIN(F
<|0|0|<|0|0|0|0

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI
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