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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayil1 Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve Ggretim programlarinda amaglanan
mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis Ogretim materyalleridir
(Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye rehberlik
etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve gelistirilmek
Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda uygulanmaya baslanmstir.
Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi kazandirmak
kosulu ile egitim dgretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi 6nerilen degisiklikler
Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda 0grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moddller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB285
ALAN El Sanatlar: Teknolgjis
DAL/MESLEK El Dokuma
MODULUN ADI Atlas ( saten) Dokuma

MODULUN TANIMI

Saten dokumaya hazirligin vesaten dokuma yapmanin, kumast
tezgéhtan ¢ikarmanin anlatildigi 6grenme metaryelidir.

SURE 40/24 +
ON KOSUL Bezayagi Dokuma moduiltinti almis olmak.
YETERLIiK

Atlas (saten) dokuma yapmak.

MODULUN AMACI

Genedl Amag

Uygun ortam ve arag gere¢ saglandiginda teknigine uygun
atlas (saten )dokuma yapabileceksiniz.

Amaclar
1. Teknigine uygun olarak atlas(saten)dokumaya hazirlik
yapabileceksiniz.

2. Teknigineuygun kumas dokuyabileceksiniz
3. Teknigine uygun olarak dokumasi biten kumas: tezgahtan
cikarabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM

ORTAMLARI VE

Ortam

Aydinlik , genis ortam

Donanim(Arac-ger e, ekipman ve kosullar)

CoOzgu ve atki ipi, tahar plan, tahar cengeli, ¢bzgl arac,
dokuma tezgahi, makas, renkli kalemler, milimetrik kégit
mekik, mezir, tig.

DONANIMLARI

Modulde yer dan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
OLCME VE Olcme aracglar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Modul sonunda hazirlanacak 6l¢gme araciyla kazandiginiz bilgi

ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Mekikli dokuma tirlerinden olan atlas (saten) dokuma kumaslar; parlak, puriizsiz
yuzeyli, oldukca parlak ve dokimlu kumaslardir. Saten (atlas) 6rgusl; elbiselikler, masa
ortUleri, yatak ve yorgan oOrtllUkleri dosemelik, perdelik, astarlik kumaslarda kullanilir.
Bunun disinda yaygin olmayan atki saten orgusl ise genellikle battaniye gibi tlylU
kumaslarda kullanilmaktadr.

Bu modilde sizlere farkl: atlas (saten) 6rgu gesitleri sunularak degisik saten 6rguleri
dokumaniz saglanacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda triine
uygun olarak dokumaya hazirlik yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Atlas (saten) 6rgi hangi ana drguden tiretilmistir, inceleyiniz.

»  Buldugunuz saten dokuma oOrneklerini simfiniza getirerek arkadaslarmzla
inceleyiniz.

»  Saten orgulerinin kullamm aanlarin arastiriniz.

1. DOKUMAYA HAZIRLIK

1.1. Atlas (Saten) Dokuma

Saten orguler, baglanti noktalarimin daginmk olarak yerlestirildigi ve birbiriyle hig
temas etmedigi temel dokuma Orgulerdir.

Saten orgide dokumanin yizl ve tersi farkli gorunimdedir. Baglanti noktalarinin
birbiriyle iliskis yoktur. Bu nedenle de diger orgilerle dokunmus kumaslardan
mukavemetsizdir.

Adlinda saten orgl, dimi orgilerde uzun atlamalardan 6tiri dokumada yapisal
bozuklugun ortaya ¢cikmasindan, dimi gizgilerinden belirginligin artmasindan kaginmak igin
gelistirilmis orgu cesididir.

Atlas veya saten dokumalarda atk: ve ¢ozgi ipliklerinin baglantilarindaki atlamalardan
Oturd, cok yuksek iplik sikligiyla galisma olanag: vardir.

Orgii biriminde bulunan her iplik tek atlama yapmakta, atlamalar birer noktada
baglamakta ve baglanti noktalar1 yiizeye diizgiin bicimde yayilmaktadir.



Atlas orguler, dokumanin ylzeyinde bulunan atki ve ¢ozgu ipliklerinin kuvvetliligine;
yani yogunluguna gore atki atlasi (saten) (Sekill.1) ve ¢ozgu atlasi (ters saten) (Sekil 1.2)
olmak Uzere ikiye ayrilir. Bu 6rgl tdrinde bir kumasin yizi atki atlasi ise tersi ¢ozgu
atlasidir. Bundan yararlamilarak atki ve ¢ozgude farkl: ipliklerin kullamlimasiyla dokumanin
yliziine ve tersine degisik, drnegin yizini mat, tersine parlak gorinim verilebilmektedir.

Sekil 1.1 Sekil 1.2

Atlas orgllerinin elde edilmesinde, raporun blydkltgl ile atki ve ¢ozgi ipliklerinden
hangisinin dokumanin yizeyinde fazla bilunacag: saptanir.

Rapor biiyUkltgini gosteren sayilar saten numarasina verir.

Cozgu atlasinda, dokumanin yiizeyinde ¢ozgu iplikleri egemendir. Cozgu sikligr atki
sikligindan % 25 fazladir. Atki atlasinda bunun tersidir. Dokumanin ylzeyinde atki iplikleri
egemendir. Atki sikligr ¢ozgu sikligindan % 25 fazladir ve atki iplikleri ¢ozgu ipliklerinden
incedir. Buna saten dokuma denir.

Her iki dokumanin dokumalarinda ve baglanti noktasinin saptanmasinda aym yontem
uygulamr, ayn: noktadan hareket edilir.

Ancak saten dokumada az guict kalkacag: igin atlas raporu saten raporuyla gosterilir.

En kuguk atlas 6rgust 5'li dir. En gok kullamlan da5'li ve 8'lidir.

Atki ve ¢ozgu ipliklerinin baglanti noktalari, dokumamn yizeyinde bir sayma
sistemine goére dagilir. Bu baglanti noktalarim ortaya koyacak rakamlar; yani uygulanacak
adimlar alinir. Uygulanacak adimlar daima birden biyik olur. Uygulanacak adimlarin
bulunmasinda rapordaki ¢ozgui ipligi sayisi bir rakam cifti olusturacak sekilde ikiye bol indr.
Elde edilen sayilardan kiigligiine adim, blyUgiine de tamamlayicit adim denir.

Bdlinmede su noktalar goz dntinde tutulur:
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Eger bu husudara dikkat edilmezse, kimi atkilar ¢ozgilerle baglanti kurmayip agikta

1 rakam atlama say1si1 olamaz

Birbirinin ayn: rakamlar olmayacak
Birbirine bdl iinebilen rakamlar olmayacak
Her ikis Ggtincl bir rakamla boltinebilir olmayacak.

kalacagindan, kare yapil1 6rgu elde edilmeyecektir.

Bu kurallara gore ¢esitli rapor buyUklUklerine karsilik gelen atlama sayilari (Sekil

1.3).
5‘li saten 2.3
7 ‘li saten 2,345
8'li saten 35
9‘li saten 2,457
10'lu saten 3
11'li saten 2,3,4,5,6,7,8,9
12'li saten 57
Sekil 1.3

Saten Orguleri, atki sateni ve ¢dzgl sateni olmak Uzere iki cesittir. Atki sateni
orgulerde , ¢ozgl rapor icinde her sirada sadece bir kez Gst bulunur.Bu nedenle kumas

yuzunde atki ¢ozglye gore dahafazla gorundr.

1.1.1. Atkr Atlas( Saten) Dokuma Cizim Y dntemi

En kicgUk rapor boyutlarina sahip atki saten érgisti S—-----(2) seklinde gosterilir ve

51i 2atlamal1 atki sateni yada saten 1 dolu 4 bos , 2 atlamal1 6rgii olarak adlandirilir. Orgi

raporunda 5 ¢ozgi ( 1+4 ) ve 5 atki bulunur.

1

S—-—-—--(2) oOrgu raporunda rapordaki c¢ozgl ve atki sayisi desen kagidina isaretlenir

(Sekil1.4).




V1
5
4
3
2
1

12345
Sekil 1.4

IIk ¢ozgui hareketi (1 dolu —4 bos ) cizilir (Sekil 1.5).

)

RN W &~ o

12345
Sekil 1.5

ikinci ¢ozgiide ilk baglant: noktasimin yamnda atlama sayisi (2) kadar atk: atlayarak
yeni baglanti noktas yerlestirilir (Sekil 1.6).

RN W A~ o

NN

3145
Sekil 1.6

Rapor tekrarina kadar aym islem devam eder (Sekil 1.7a-1.7b-7c-1.7d)).



S

PN B
4 2 4
3 1 3
2 2
1 1 2
12[3]4[5)/ 12]3]4]5)/
Sekil 1.7a Sekil 1.7b Sekil 1.7c

2134

Sekil 1.7d

(3) orgli rapordaki ¢ozgl sayisi 1+4=5iplik, atki sayisi 5ipliktir (Sekil 1.8).
4
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Sekil 1.8
1
S (2) orgl rapordaki ¢ozgl sayist 1+6= 7 iplik, atki sayist 7 ipliktir (Sekil 1.9).
6
14
13
12
11
10
9
8
7
6
5
4
3
2
1
10 11 12 13 14
Sekil 1.9
1
S - (3) orgli rapordaki cozgu sayisi 1+6= 7 iplik, atki sayisi 7 ipliktir (Sekil 1.10).
6

8
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10 | 11 | 12§ 13 | 14

Sekil 1.10

S

(3) Orgli rapordaki ¢ozgu sayist 1+7= 8 iplik, atki sayisi 8 ipliktir

7 (Sekil 1.11). H H
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Sekil 1.11

S

(5) orgui rapordaki ¢ozgl sayisi 1+7= 8 iplik, atki say1si 8 ipliktir (Sekil 1-12).
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P N W Ml O Of | cOf ©

|12345678|g10111213141516

Sekil 1.12

(5) orgii rapordaki ¢cozgu sayisi 1+8= 9 iplik, atki sayisi 9 ipliktir (Sekil 1.13).

10
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Sekil 1.13

S

(7) orgli rapordaki ¢cozgu sayisi 1+8= 9 iplik, atki say1si 9 ipliktir (Sekil 1.14)

11
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12313 | 14| 15| 16 g 17 | 18

Sekil 1.14

1.1.2. Cozgu Atlas (Saten) Dokuma Cizim Y éntemi

COzgu saten orgusi,aynt rapor biuyikligine ve atlama sayisina sahip atki sateni
Orgustinin tersidir.

4 1
Ornegin ,S————(2) (5'li 2 atlamal1 ¢ozgi sateni) orgiisli, S——————(2)
1 4

(5'li 2 atlamal1 atki sateni) Orgusinde ki bos karelerin dolu,dolu karelerin ise bos
olarak cizilmesiyle olusur.

Rapordaki 5 ¢ozgui ve 5 atki sayisi desen kagidinaiisaretlenir (Sekil 1.15).

12
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1 2 3 4 5
Sekil 1.15

Ik cozgi hareketi (1 bos —4 dolu ) gizlir (Sekil 1.16).

RN W &~ O

12345
Sekil 1.16

Bos karenin yamndan atlama sayisi (2) kadar atki atlayarak ikinci baglanti noktasi
belirlenir. Bu baglanti noktas: atki ipliginin Uste ¢iktigi nokta oldugundan temsil edildigi
kare bos birakilir; diger kareler doldurulur (Sekil 1.17).

RN W A~ o

12345
Sekil 1.17

Rapor tekrarina kadar ayn islem devam eder (Sekil 1.18a-1.18b-1.18c)

13
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112(3|4]|5

5
4
3
2
1
123454&12345

Sekil 1.18a Sekil 1.18b Sekil 1.18c

*
H
o

*
R[N WARJOTI O |[N|O]©O©

Sekil 1. 19

4
S——————-(3) orguraporundaki ¢ozgl sayist 1+4 = 5iplik, atki say1si 5ipliktir (Sekil1.19).
1



6
S - (4) orgl rapordaki c¢ozgu sayisi 1+6= 7 iplik, atki sayisi 7 ipliktir (Sekil 1.20).
1

Sekil 1.20

15



6
S - (5) orgli rapordaki cozgl sayisi 1+6= 7 iplik, atki sayisi 7 ipliktir (Sekil 1.21).
1

Sekil 1.21

16



7
S - (3) orgl rapordaki cozgu sayisi 1+7= 8 iplik, atki sayisi 8 ipliktir (Sekil 1.22).
1

Sekil 1.22

17



8
S ——- (2) orgl rapordaki cozgu sayisi 1+8= 9 iplik, atki sayisi 9ipliktir (Sekil 1.23).
1

Sekil 1.23

1.1.3. Saten Orgusiinden Tiretilen Orguler

Saten ¢rgusiinden tiretilen orgller, herhangi bir saten 6érgi raporu lzerinde yapilan
ilave, eksiltme veya degisikliklerle elde edilir. Bunlar kuvvetlendiren saten, diizensiz saten,
golgeli saten, cift atlamal1 saten olarak adlandirilir. Bu drgiler saten drgllerin 6zelliklerini
gosterir.

Kuvvetlendirilen saten orgulerinde kuvvetlendirme; yani baglantt noktast ilaves,
¢0zgu ya da atki yoniinde olmak Uzere sadece bir yonde yapilir.

1.1.3.1. Cozgii Yoniinde Kuvvetlendirilen Saten Orgusiiniin Tammi ve Orgiisii

Cozgl yoninde kuvvetlendirilecek herhangi bir atki sateni 6rgusiinde, ¢ozgu ipliginin
Ustte oldugu her baglanti noktasina bir veya birden fazla baglant: noktas: ilave edilir.

18



1

» S (2) orguden, ¢dzgl yoninde kuvvetlendiren saten elde etmek icin
once 4 saten Orgu raporu cizilir.

»  Her dolu karenin Ustline veya altina, bir veya birden fazla baglanti noktasi
eklenir. (Sekil 1.24q)

»  Kuvvetlendirme yoluyla tiremis saten orgustinde atki ipliklerinin yaptigi uzun
atlamalar azaltilmis olur (Sekil1.24b).

5 X 5

4 X 4

3 X 3

2| X 2

1 X 1

1123|415 112|345
Sekil 1-24a Sekil 1-24b
1
S————(3) orgusl, her baglanti noktasinin Usttine birer baglanti noktasi ilave
4 edilerek ¢ozgl yoninde kuvvetlendirilmistir (Sekil 1.25).
10

RINWRARJOIO(N|O]O

Sekil 1.25

19



1

S - (4) 6rgusi baglant: noktasinin tarafinaiikiser baglant: noktasi ilave edilerek
6 ¢Ozgu yonunde kuvvetlendirilmistir (Sekil 1.26).

X X
X X

1|2 3|45 |6 |7 |8f9o 0|1 |12f13]14
Sekil 1.26

R N W M O] O N of ©
X
X

1.1.3.2. Atki Yoniinde K uvvetlendirilen Saten Orgiisiiniin Tanimi ve Or giisii

Herhangi bir saten drgisinin atki yoninde kuvvetlendirmek icin ¢ézgl yoninde
kuvvetlendirmede islem sirasinin aynist atki yéniinde uygulamir. Her baglanti noktasi bu kez
atki bir veya birden fazla baglant: noktas: ilave edilir.

4
»  S—-—- (2) Orguden, atk1 yoniinde kuvvetlendiren saten elde etmek icin dnce
1 saten 6rgu raporu Gizilir.

»  Her dolu karenin sagina veya soluna, bir veya birden fazla baglanti noktasi
eklenir (Sekil 1.27a).

»  Atkiipligi atlamas: bu kez atki ipligi yonunde ilave baglantilarla azaltilmis olur
(Sekil 1.27b).

20



5 X 5

4| X 4

3 X 3

2 X 2

1 X 1

112|314 |5 1/2]|3|4]|5
Sekil 1-27a Sekil 1-27b
4
S—----——--(3) Orgusi,her baglanti noktasinin sag tarafina birer baglanti noktas: ilave
1 edilerek atki yoninde kuvvetlendirilmistir (Sekil 1.28).
Sekil 1.28
1
S -—-— (3) Orgusi baglant1 noktasinin tarafinaikiser baglant: noktas: ilave edilerek atki

6 yoOninde kuvvetlendirilmistir (Sekil 1.29).

21
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Sekil 1.29

1.2. Saten (Atlas) Dokumada Tahar Plam

1.2.1. Tahar

Cozgu ipliklerinin belirli kurallara gore, glcl gozlerinden ve tarak disleri arasindan
gecirilmesi islemine tahar denir Buna gore tahar isleminin ilk asamast glicti tahar1 ikinci

asamasi ise tarak taharidir (Sekil 1.30).

cergeve

glicl gozu

e

guci teli

¢6zgu ipligi

Sekil 1.30: Taharlanms ¢ozgu iplikleri

22




1.2.1.1. Gucu Tahar

COzgu ipliklerine degisik baglantilar yaptiran uygulama gticl taharidir. Giicl tahari,
Orgui raporuna gore cikarilan tahar plamna uygun olarak yapilir. Tahar plam bir rgiintin en
az kag cerceve ile dokunabilecegini ve hangi ¢Ozgunin hangi cercevede yer amasi
gerektigini gosterir. Orgiide birbirinin aymisi olan hareketlerin ayni gercevede toplanmasi
islemi gtict taharimn esasim olusturur.

Bir tahar semasinda dikey kare siralari ¢ozgu ipliklerini; yatay kare siralari gict
gergevelerinin sira numarasiny, ici doldurulmus kareler ¢ozgu ipliklerinin gegirildigi glculeri
gosterir.

Dokuma tezgdhinda guiculer; 6nden arkaya veya arkadan 6ne dogru numaralandirilir.
Y amz numaralandirmanin seklinin bilinmesi gerekir (Sekil 1.31).

Giicu cerceveleri —1
2
3
—4
1 2 3 4
ol

Cozgu iplikleri
Sekil 1.31: Bir tahar semasinda ¢cdzgu ipliklerinin ve glicli cer cevelerinin yeri

1.2.1.1. Tarak Tahari

Cozgu tellerinin, dokuma taraginin dis boslugundan gegirilmesi islemidir. istenen
kumas, enine ve sikliga gore tespit edilen tarak dis boslugundan, belirli bir sayida ¢ozgu
ipliginin gegirilmesi ile tarak tahar1 yapilir. Tarak tahar araciligla ¢ozgt  siklig: ayarlanr.
Dokumataragimin iki dis arasindaki boslugadis boslugu denir.

1.2.1.2.1. Atk Saten Tahar Raporu
1

S-———(2), rapordaki ¢ozgli sayist 5iplik, atki sayisi 5ipliktir (Sekil 1.32).
4

23



Tahar plam

O IWIN|F

Orii Raporu

1{2|3(4|5
Sekil 1.32

1
S————-( 2), rapordaki ¢cozgli say1st 7 iplik, atki sayist 7 ipliktir (Sekil 1.33).
6

3|14 |5|6]|7
Sekil 1.33

24



1
S——————('3), rapordaki ¢ozgu sayisi 7 iplik, atki sayisi 7 ipliktir (Sekil 1.34).

6
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1
S—————('3), rapordaki ¢ozgu sayisi 8iplik, atki sayisi 8 ipliktir (Sekil 1.35).

7
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4

5

6

7

8

8 ]

7 ]

6 N

5 ]
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Sekil 1.35
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1
S————('5), rapordaki ¢ozgu sayisi 8iplik, atki sayisi 8 ipliktir (Sekil 1.36).

7

1
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7
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Sekil 1.36
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1
S—————('5), rapordaki ¢cozgu sayist 9iplik, atki sayisi 9ipliktir (Sekil 1.37).

8

©| O Nl o | | W| N|

| N W | O O N| 0| ©

23| 4|5|6|7|8|9
Seil 1.37
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1
S——————('7), rapordaki ¢ozgl sayisi 9iplik, atki sayisi 9ipliktir (Sekil 1.38).

8

O O N| o g A W| N

N Wl | O] O | 0| ©

[N

112[3/4|5|6]7]/8]|9

Sekil 1.38
1.2.1.2.2. Cozgli Saten Tahar Raporu
4
S ~————-( 3), rapordaki ¢ozgu say1st 5iplik, atki sayisi 5ipliktir (Sekil 1.39).
1

1(2|(3(4|5
Sekil 1.39
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6
S———-(4), rapordaki ¢cozgu sayisi 7 iplik, atki sayist 7 ipliktir (Sekil 1.40).
1

N |RAIWIN|F

Sekil 1.40
6
S————('5), rapordaki ¢Ozgu sayist 7 iplik, atki sayisi 7 ipliktir (Sekil 1.41).
1

Sekil 1.41
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7
S————('5), rapordaki ¢ozgu sayisi 8iplik, atki sayisi 8 ipliktir (Sekil 1.42).
1

ONO 01 BAWIN|F-

Sekil 1.42
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8
S————(2), rapordaki ¢ozgui say1st 8 iplik, atki sayisi 8 ipliktir (Sekil 1.43).
1

OINO |01 | BAWIN|F-

Sekil 1.43
1.2.1.2.3. Cozgli Y 6niinde K uvvetlendirilen Saten Orgiisii Tahar Raporu
1
S——-(2), rapordaki ¢cozgii sayisi 5iplik atki sayisi 5ipliktir (Sekil 1.44).
4




1
S-————(3), rapordaki ¢ozgu sayist Siplik atki sayisi 5ipliktir (Sekil 1.45).

4
Sekil 1.45
1
S—————('4), rapordaki ¢cozgu sayist 7 iplik atki sayisi 7 ipliktir (Sekil 1.46).
6

Seil 1.46
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1.2.1.2.4. Atk Y 6niinde K uvvetlendirilen Saten Orgiisii Tahar Raporu

4
S———-(3), rapordaki ¢cozgu sayist 5iplik atki sayisi 5ipliktir (Sekil 1.47).
1

Sekil 1.47
1
S—--—-( 3), rapordaki ¢cozgll sayist 7 iplik atki sayist 7 ipliktir (Sekil 1.48).
6

N o O A W NP

3 |4

Sekil 1.48



1.3. Armur Plam

1.3.1. Armir

Dokuma isleminin gergeklestirilebilmesi icin her atki  atimindan 6nce  hangi
cergevelerin hareket ettirilecegini gosteren bir plana ihtiyag vardir. iste bu plana
“armir” veya*“atki plam” denir.

Bagka bir tammmla armir; dokuma esnasinda guicti gergevelerinin belli bir siraya gore
hareket etmesine ve ¢ozgu ipliklerinin bir kismumin yukanida, diger bir kismunin asagida
birakilmasina yardimecr olmak suretiyle atki ipliginin gegirilmesine, dolayisiyla dokumanin
olusmasina katkida bulunan semadir.

Bu armir semasinda dikey kare siralan guci cercevelerini ; yatay kare siralar ise
atki ipliklerini gosterir (Sekil 1.49).

—4 X | X
Atk 3 X | X
—1|X|X
1 2 3 4
ol
Guci Cerceveleri

Sekil 1.49:Armiir plam

35



1.3.1.1. Aynali Armir Plam

Aynal1 armir plani,desen kagidinda 6rgiiniin sag tarafinda yer air.Taharin sag tarafina
cergeve sayisi kadar olan ve ayna adh verilen kareler cizilir. Orgii raporundaki ¢ézgii
hareketleri , sirasiyla asagidan yukartya dogru cgizilir. Aynanin gorevi ¢0zgu hareketlerinin
tahar ve armir sirasinda hizalanmasin saglamaktir (Sekil 1.50).

3
R
®
Sekil 1.50
1.3.1.1.1. Atkr Sateni Armur Planinin Hazirlanmasi
1
S-———(2), rapordaki ¢ozgli sayist 5iplik, atki sayisi 5ipliktir (Sekil 1.51).
4

Sekil 1.51
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1
S-————(2), rapordaki ¢ozgli sayist 7 iplik atki sayist 7 ipliktir (Sekil 1.52).
6

1
2
3
4
5
6
7
7
6
5
4
3
2
1
6|7 1234567
Sekil 1.52
1
S———( 3), rapordaki ¢cozgu say1si 7 iplik, atki sayist 7 ipliktir (Sekil 1.53).
6
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Sekil 1.53
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1
S—————( 3), rapordaki ¢ozgi sayisi 8iplik, atki sayisi 8 ipliktir (Sekil 1.54).

7
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Sekil 1.54

38



1
S————( 5),rapordaki ¢ozgl sayist 8 iplik, atki sayisi 8ipliktir (Sekil 1.55).
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Sekil 1.55
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1
S————('5), rapordaki ¢ozgii sayisi 9iplik, atki sayisi 9ipliktir (Sekil 1.56)
8
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Seil 1.56
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1
S————(7), rapordaki ¢ozgi sayisi 9iplik, atki sayisi 9 ipliktir (Sekil 1.57).
8
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Sekil 1.57
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1.3.1.1.2. Cozgl Saten (Atlas) Tahar Raporu

4
S ~———-( 3), rapordaki ¢dzgii sayist 5iplik, atki sayisi 5 ipliktir (Sekil 1.58).
1

g B W N -

Sekil 1.58
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6
S————( 3), rapordaki ¢ozgui sayisi 7 iplik, atki sayist 7 ipliktir.Sekil.(1.59).
1

Seil 1.59

6
S—-—('5), rapordaki ¢ozgll sayisi 7 iplik, atki sayisi 7 ipliktir (Sekil 1.60).
1



Sekil 1.60
1
S———-( 3), rapordaki ¢cozgl sayist 8iplik, atki sayisi 8 ipliktir (Sekil 1.61).
7

XN | D[WIN|F

Sekil 1.61
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8
S————(2) , raporunda ¢ozgu sayisi 9iplik, atki sayist 9 ipliktir (Sekil 1.62).
1

| N o af M W N

Sekil 1.62



1.3.1.1.3. Cozgli Y 6niinde K uvvetlendirilen Saten Orgiisii Tahar Raporu

1
S———(2), rapordaki ¢ozgu sayisi 5iplik, atki sayisi 5ipliktir (Sekil 1.63).

4
5
4
3
2
1

5 5
Sekil 1.63
1

S ————-( 3), rapordaki ¢cozgli sayist 5iplik, atki sayisi 5ipliktir (Sekil 1.64).
4
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1
S———-(4), rapordaki ¢cozgl sayist 7 iplik, atki sayist 7 ipliktir (Sekil 1.65).
6

Sekil 1.65
1.3.1.1.4. Atka Yoniinde Kuvvetlendirilen Saten Orgusii Tahar Raporu
1

S———-(3), rapordaki ¢ozgl sayisi 5iplik, atki sayisi 5ipliktir (Sekil 1.66).
4

Sekil 1.66
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1
S———( 3), rapordaki ¢cozgu sayisi 7 iplik, atki sayist 7 ipliktir (Sekil 1.67).
6

~Nf o g B W N -

Sekil 1.67

1.4. Atlas (Saten) Dokuma Atki ve C6zgu Renk Raporu

Bir dokumanin ytizeyinde goriinen ¢izgi, renk ve sekillerden olusan bezemeye veya
gorunttiye o dokumanin deseni denir. Halinin deseni, kilimin deseni, kumagin deseni gibi...

Mekikli dokumacilikta atkida ve ¢ozglide aym renk; baska bir ifadeyle tek renk
kullamldigi zaman belirgin bir desen olusmaz. Bu durumda sadece ipliklerin baglams
seklini; yani 1s1k-golge goruntinun olusmasim saglar. Cozgude kullanilan rengin disinda
atkida ayr1 bir renk kullamimast veya en az iki ayr1 renk iplikli dokuma yapilmasi halinde
belirgin ve asil desen dedigimiz goruntu elde edilir.

Dokuma yapilirken mekikle atilan atki renklerinin Ust Uste dizilisindeki bir tekrara
“atki renk raporu”, ¢ozgide kullanilan renklerin yan yana dizilisindeki bir tekrara da * ¢ozgu
renk raporu” denir.



1.4.1. Atlas (Saten) Atki ve Cozgu Renk Raporu Hazirlama

1
S—-—--( 2), rapordaki ¢cozgll sayist 5iplik, atki sayist 5 ipliktir. Cozgu iplikleri tek
4 renk, atkilary ise bir kirmizi, bir mavi olacak sekilde gegirilmistir.
( Sekil,1.68).

PN W,r~O

112 |3|4/|5

Sekil 1.68: Atk ve ¢cdzgli renk raporu

Dokumanin eninde ve boyunda desen raporunun yan yana gelmesi ile olusacak
komposizyon gorebilmek igin deseni ende ve boyda bir tekrar cizmekte yarar vardir
(Sekil 1.69).

=
o

P N W OO N 0O ©
X

Sekil 1.69: Atki ve ¢ézgl renk raporunun en ve boyda birer tekrar
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1
S———(2), rapordaki ¢cozgu sayist 5iplik, atki sayist 5ipliktir. Cozgu iplikleri 5
4
tane mavi, 5 tane kirrmzi, Atki iplikleride 5 tane mavi, 5 tane kirmuzi olarak
renklendirilmistir (Sekil 1.70).

=
o

P N W M OO N 0 ©

Sekil 1.70: Atki ve ¢ozgl renk raporunun tekrari
1.5. Dokumaya Hazir ik islemi Sirasindaki Olusabilecek Hatalar

Cozgu ve atki ipliklerinin bukim 6zelliklerinin, uzunlugunun, inceiginin ve
mukavemet 6zelliklerinin istenen standartlara uygun olmamasi

Guicu gercevelerinden ve taraktan yanlis gecirme

Gevsek veya siki sarilmis masura

Rezervesiz masura

Hatal1 ug ekleme

Bozuk olan guicu telleri

Bozuk disli taraklarin kullaniimas

Taragin dis boslugundan gecen tel sayisimin esit olmamasi

Taragin iyi ortalanmamasi

VVVVVVVY 'V

50



((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar yapimz.

Islem Basamaklari Oneriler
N - »  Aydinlik temiz ortam saglayiniz.
Saten Orgu raporu igin uygun e
»  Temiz dizgin bir masa hazirlayimz.

galisma ortam hazirlayimz, »  Atdlye onligi giyiniz.
Orgliraporuicin arac-gerec | »  Kareli kagit veyamm'lik kagit kullanimz.
hazirlayinz. »  Renkli kalemler kullanimz.
Sectiginiz saten turine gore
Orgu raporu hazirlayiniz.
Sectiginiz saten gore tahar » Segtiginiz saten tlrdnun 6rgu raporuna gore tahar

rapor hazirlayiniz.

raporunu diizenleyiniz.

Sectiginiz saten gore
hazirladhginiz tahar raporunu
kontrol ediniz.

Orgli raporuna gore tahar planin kontrol ediniz.
Hatali kisimlar varsa diizeltiniz.

Sectiginiz saten gore armir
plant hazirlayimz

Tahar planina uygun armir plan hazirlayinmz.

Hazirladigimiz armdr plamim
kontrol ediniz.

Hatal1 kissmlar varsa diizeltiniz.

Cozgi renk raporu
hazirlayinz.

Dokumada kullanacagimz renkleri kullanarak
renk raporunu hazirlayimz.

Cozgii renk raporu kontrol
ediniz.

Y VvV

Hatali kisimlar varsa diizeltiniz.
Renk raporuyla 6rgu raporunda kullandigimz
renklerin ayni olmasina dikkat ediniz

» Cozgu ipliklerinin esit gerginlikte olmasina dikkat
C0Ozgu hazirlayimz. ediniz.

» CRR nauyularak ¢tzgl hazirlayinmz.
Sectiginiz saten gore gucu » Armr planmna uygun olarak istenen ¢ozgu
tahar1 yapimz. ipliklerini guicti gbzinden gegiriniz.
Sectiginiz saten gore tarak » Cozgu sikligina ve ¢dzgl renk raporuna uygun
tahar1 yapimz. olarak tarak tahar1 yapiniz.

51




DEGERLENDIRME OLCEGI

Saten Orguide dokumaya hazirlik ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetindeki
calismalan tekrar ederek, degerlendirme olcegine gore kendinizinkini arkadaslarimzla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

Uygun ¢aligma ortam sagladimz n?

Desen kag1d1 hazirladimz mi?

Saten dokumaicin 6rgl raporu hazirladinz ni?

Saten dokumavicin tahar raporu hazirladiniz nu?

Saten dokumaicin armir plam hazirladimz mi?

Saten dokumaigin ¢dzgl renk raporu hazirladimz mi?

Cozgl hazirladinmz mi?

Saten dokumaigin guicti tahart yaptiniz mi?

© NG RWNE

Saten dokumaicin tarak tahari yaptimz nu?

10 Olusabilecek hatalar1 6nceden belirleyip tedbir aldimz n?

11. Zamanlamaya dikkat ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz "Evet” ise yeni bir uygulama faaliyetine gegebilirsiniz. “Haywr *“
cevaplarimiz agirhikta ise tekrar faaliyeti gozden gegiriniz. Kendinizi eksik buldugunuz

kisimlar: tamamlayinmz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaiyet kapsaminda kazandigimz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak

belirleyiniz.
1.  Baglanti noktalarimin daginik olarak yerlestirildigi ve birbiriyle hi¢ temas etmedigi
temel dokumalara.............cooveiiinnnn. dokuma denir.
2. Rapor buyukliginl gosteren sayilarane ad verilir?
A) Saten numarast
B) Atlama sayisi
C) Saten raporu
D) Hicbiri
3. 1 Rakami.......c..oooeveiinennn. say1s1 olmaz.
4.  51i satenin atlama say1si asagidakilerden hangisidir?
A) 53
B) 2,3
C) 31
D) 35
B, Satenorglleri......cooooeiiiiiiiiiii i olmak Uzereiki gesittir.
6.

En kucuk rapor boyutlarina sahip atki saten 6rgusti ne sekilde gosterilir?
1

A) S——(2
4

1
B) S——(3
4

1
C) S———Q
6

1

D) S——(2
8
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7.  Saten Orgusinden tiretilen orgller, herhangi bir saten 6rgl raporu Uzerinde
yapilan............... VEYA .. e elde edilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayisim belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz.Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz diger 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETI-2

( AMACGC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
Uriine uygun olarak kumas dokuyabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Saten dokumada kullanmlan agizlik gesitlerini arastirinmz.
Kamegili tezgdhlar: inceleyiniz.

Kamcisiz tezgéhlar: inceleyiniz.

Mekikli dokumada kullanmlan mekikleri arastiriniz.

YV VYV

2. KUMASI DOKUMA
2.1 Agizhgin Tamm

Dokuma tezgahlarinda, atkimin atilmasindan dnce ¢ozgu ipliklerinin iki ayr1 tabakaya
ayrilarak olusturdugu ticgen kesitli tiinele agizlik denir (Sekil 2.1).

birinci grup ¢ozgl

agizlik
- ikinci grup ¢ézgl
(altta)

Sekil 2.1:Agizhk

2.2. Agizlik Cesitleri

2.2.1. Alt Agizlik

Bu tip bir agizligin olusmast igin; ¢ozgu ipliklerinin bir kismumn oldugu yerde
kalmasi, buna karsilik diger kismunin da asagiya inmesi ile elde edilir. Cergevelerin asagiya
cekilmesi
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ile olusturulan alt agizlikl sistemlerde, asagi inen cercevelerin tekrar eski yerine gelmeleri
cercevelerin Ustlerine baglanan yaylar araciligiyla olur (Sekil 2.2).

l

Sekil 2.2:Alt agizlik

2.2.2. Ust Agizhik
Bu tip bir agizlik, ¢ozgu ipliklerinin bir kismunin oldugu yerde kalmasi diger kisminin
da yukariya kalkmas: ile elde edilir. Cergevelerin yukari cekilmes ile olusturulan Ust

agizlikli sistemlerde, yukar1 kalkan cercevelerin tekrar eski yerlerine gelmeleri ise
cercevelerin atlarina baglanan yaylar araciligiyla olur (Sekil 2.3).

F*?IL?X

Sekil 2.3: Ust agizhk

2.2.3. Tam Agizhk

Bu tip bir agizlik agmak igin ¢ozgu ipliklerinin bir kismumin asagi inmesi, diger bir
kisminin ise yukari kalkmasi ile elde edilir. Cerceveler eski yerlerine agizlik degistigi zaman
kendiliginden gelirler (Sekil 2.4).

|

Sekil 2.4: Tam agizhk
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2.3. Mekikli Atki Atma

Dokuma esnasinda gicl cercevelerinin hareket ettiriimesiyle ¢ozgu ipliklerinin
arasinda meydana gelen araliktan atki ipligi, mekik adi verilen bir arag ile gegirilir.
(Resim 2-1)

Resm 2.1. Mekikli atki atma

Klasik dokuma tezgahlarinda ¢ozgulerin olusturdugu agizligin icinden atkimin atilmasi
mekik araciligiylaolur.

Mekik masural1 ve masurasiz olabilir. icersinde atki ipliginin sarildigi masuray: ihtiva
eden cesidine masurali mekik denir (Resm 2.2).

Resim 2.2: Masurali mekik
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Atki ipliginin dogrudan kendi Uzerinde sarildigi cesidine ise yasst mekik yada
masurasiz mekik denir (Resim 2.3).

Resim 2.3: Masurasiz mekik ornekleri

2.3.1. Kamcil Tezgah

Resim 2.4 Kamglltezgéh )

Kamgilinin digerlerinden farki mekigi e ile degil; kamcimn gekilmes suretiyle
atilmasidir. Bu sistem el dokuma tezgahlarina hiz kazanmustir. Gicllerin, tel ve taraklarinin
genellikle demir olmasi disinda diger bir 6zelligi de sokultp takilabilir olmasi, bu nedenle de
kolayca bir yerden kaldirilip diger bir yere kurulabilmesidir (Resim 2.4).

2.3.2. Kamaigaz Tezgah

Kamcisiz tezgéhlar gerceve (gucti) sayilarinin artirilip eksiltilmesine ve gercevelerin
hareket dizeninin € ve ayakla yapilmasina gore farkli yapilarda olabilir. En az iki cerceveye
sahip olmasi gereken kamcisiz tezgéhlarda cerceve sayilan farklilik gosterebilir. Her bir
gercevenin hareketi bir ayaga (pedala) baglidir. Elle ¢alisan tiplerinde ise bu cercevelerin
hareketi tezgahin yan tarafinda bulunan el pedallar: ile saglanir (Resim 2.5).
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Resim 2.5: Kamaisiz Tezgah

2.4. Tefenin Gorevleri

Uzerindeki tarak yardimiyla atilan atkry: kumasa sikistirir. Mekigin bir yuvadan
digerine gidebilmesini saglamak icin yataklik yapar. Dokuma tezgdhinin saginda ve solunda
yuvalar bulunur. Bu yuvalar mekigin tefe lizerinde en son ulasacag: yerdir.

2.5. Dokuma Sirasinda Olusabilecek Hatalar

VVVVVVVVVYVY VYVYV

Tezgahtan kaynaklanan hatalar (eksik yada yipranmis parcalar)

Dokumada diizensiz kenarlar (gergin veya gevsek ¢zgu ve atki ipi) olusmast
Hazirlanan ¢Ozgu ipindeki hatalar (¢6zgu ipliklerin cok gergin veya gevsek
baglanmasi)

COzgunin kopmasi

C0Ozgundn birbirine karismast

Tarak hatasi

Herhangi bir agizliktan atkinin atilmanms olmasi

Ayni agizliktan iki atki atilmast

Atki atlamasi

Atkidaiplik dizensizligi

Atk ipligindeki farkliliklar

Dokuma sirasinda dokuma ytizeyindeki olusabilecek |ekeler

Agizlik agilmas: sirasinda desene uymayan ayak hareketi sonucu olusan hatalar
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((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar1 yapinz.

Islem Basamaklari Oneriler
o » Atolye onltgu giyiniz.
Kumas d? kumak igin uygun » Aydinlik ortam saglayimz.
ortam saglayimz.
Saten dokumada kullanilan > _Saten orgu uygulamas yapan diger okul ve
N L isletmelerde inceleme yapiniz.

ag1zlik gesitlerini arastiriniz.
Armr plammn dogru » Agizligin tam agilmamasindan kaynaklanan
uygulayarak agizlik agimz. hatalara kars: dikkatli olunuz.

» El dokumada kullanilanatk: atma sistemlerini
El dokumadaki atki gruplandiriniz.
sistemlerini inceleyiniz. » Gruplandirdiginmiz atki atma sistemini saten

Orglye gore uyarlayimz.
j > Uriine uygun atki ipi seginiz.

Atk renk raporuna gore atki » Atki ipinin masuraya diizgin sariniz
attimz. o - L

» Masuray1 mekige dogru yerlestiriniz

» Atk ipinin gerginlik ayarina dikkat ediniz.
Atki atmaisleminden sonra > A_'Fkl ipinin ¢ozgu |p||kler_| grasmdakl
atks ipligini skistirimz duzgunl ugund kortrol ediniz, _

' » Atk ipinin agizligin iginden dogru gegip
gecmedigini kontrol ediniz.

» Kumastasikligi yadagevsekligi konrol ediniz.
Atkiy1 her sikistirma » Taraklaatki sikistirirken ¢ozgii ipi kopmasina
isleminde tefeye ayni kuvvet kars1 dikkatli olunuz.
uygulayinmz. » El, ayak ve gbziintizi uyumlu kullaninz.

» Dokumanin kenar diizginl Gglint kontrol ediniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Saten o6rgiide dokumaya hazirlik ileilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetindeki
calismalan tekrar ederek , degerlendirme Olgegine gore kendinizinkini arkadaslarimzla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Kumas dokumaigin uygun ¢alisma ortam sagladimz n?

2. Saten orgude kullamlan agi1zlik gesitlerini tespit ettiniz
mi?

3. Armur planint dogru uygulayarak agizligi dogru agtimz
m?

4. El dokumadaki atki sistemlerini incelediniz mi?

5. Atki renk raporuna gore atki attiniz mi?

6. Atki atmaisleminden sonraatki ipligini sikistirdiniz mi?

7. Atkiyr her sikistirmada tefeye aym kuvvet uyguladinmz
m?

Cevaplarimiz "Evet” ise yeni bir uygulama faaliyetine gecebilirsiniz.” Hayir”
cevaplarimz agirhikta ise tekrar faaliyeti gozden gegiriniz. Kendinizi eksik buldugunuz

kisimlar: tamamlayimz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaiyet kapsamuinda kazandiginiz bilgileri asagidaki  sorulari cevaplayarak
belirleyiniz.

1.  Cozgu ipliklerinin bir kismumin oldugu yerde kalmasi, buna karsilik diger kisminin da

asagiyainmesi ileelde edilen agizhiga...................... agi1zlik denir.

2.  Dokuma esnasinda gict cergevelerinin hareket ettiriimesiyle ¢ozgu ipliklerinin
arasinda meydana gelen araiktan atki ipligi, .............. adh verilen bir arag ile gegirilir.

3. Atk ipliginin  dogrudan  kendi  Uzerinde sarildigi  c¢esidine ise
................................................ denir.

4. Kamagisiz elle caisan tezgahlarda gergevelerin hareketi tezgahin yan tarafinda bulunan
.............................. ile saglanr.

5. Ayn agizliktan iki atki atilmasi dokumadaolusabilecek......................... chr.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayisim belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz diger 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AmAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
dokumasi biten kumas: tezgahtan cikarabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Saten dokumalar: yakindan inceleyip, bitirmeislemlerini gozlemyiniz.

»  Sacak baglamatekniklerini arastirimz.

»  COzgu ipleri ile degisik sagak baglama yontemlerini uygulayip sinif iginde
arkadaslarimzla paylasinmz.

3. KUMASI TEZGAHTAN CIKARMA

3.1. Cbzgu Birakma

Dokumay: tezgahtan ¢ikartmadan nce hatalari varsa bakilir.
Giderilmesi mimkin olan hatalar tespit edilip dizeltilir.

Kenar diizgunl gt kontrol edilir.

Leventler gevsetilir. Dokuma serbest birakilir.

Y avas ve dikkatli davranarak cdzgiler leventlerden bosaltilir.
Sacaklarina baglama teknikleri uygulanir.

YVVVYYYVY

3.1.2.Cozgu iplerini Kesme

»  Cozguiplikleri uygun bir makasla kesilir.
»  Kesmeislemi yavas ve dikkatli yapilmalidir.

3.2. Kenar Temizleme Teknikleri
3.2.1. Sacak Baglayarak

Sacak: Dokuma kenarlarindan tasan ¢ozgu ipliklerini digimleyerek veya baglayarak
elde edilir.

Sacak kullanilacak dokuma cinsine gore yin, pamuk, ipek gibi dokumada kullamlan
ipliklerle hazirlamir. Genellikle dokumanin tezgéhtan ciktiktan sonra kalan ¢ozgl ipi
uclarindan orulerek, baglanarak veya bukilerek yapilir.

Sacaklar; Kastamonu digiimi, makrome digumi ile baglamp zenginlestirilir. Yerine
gore digumler arasina goz boncugu yerlestirilerek degisik bir hava kazandirilir.
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Resim 3.1: Sagak baglama Or nekleri

3.2.2. ipleri Dokuma iginde Y ok Ederek

Igne yadatig yarcimylaipleri dokumanin igine gekerek yok etmektir (Sekil 3.3-3.4)



Resim 3.2 Resim 3.3
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((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar: yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Dokumay: tezgéhtan gikarimz.

Y avas hareketlerle ¢ozgu iplerini
leventlerden cikarinmz.

Dokumay: tezgahtan cikarirken dikkatli
olunuz.

Arkadaslarinizla yardimlaginiz.

» COzgu iplerinin dizginlGgund kontrol
ediniz.

Tezgahtan ¢ikan dokumanin birkag giin
bekletilip gekmesini saglayiniz.

Sacak payinin uzunlugunu kontrol
ediniz.

» Sacak boylarin esit sekilde kesip
duzeltiniz.

Baglama yapmak icin sagak iplerini
duzeltiniz.
Fazla uzun olanlar1 kisaltiniz.

» Baglamasekillerinden birini
uygulayimz.

YV V|V V| V V|V V V

Sacak baglama sekillerinden Urine
uygun olan seciniz.

Orme — bilkme ya da baglama
sekillerini uygulayinmz.

» Baglama yaptiktan sonra sagaklarin
uclarin kesip dizeltiniz.

Hepsinin ayni boyda ve ayni kalinlikta
olmasina dzen gosteriniz.
Titiz olunuz.

» Bitmis Urln kontrolind yapiniz.

YV ¥V VY VV V|V V

Tezgahtan dokumay: cikarirken
¢Ozgulerin dizgunl igni kontrol ediniz.
Sacak uzunlugunu dogru hesaplayinz.
Sacak baglama sekillerinin Griinle
uyumlu olmasina dikkat ediniz.

Biten Urdnlerin kenar temizligini
yapiniz.

Altta kalan ipuglarini temizleyip digim
atimz.

Yapilan islerinizi genel gérunim olarak
son kontrolden gegiriniz
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Dokumay: bitirme ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetindeki ¢alismalar:
tekrar ederek, degerlendirme Olgegine gore kendiniz veya arkadasimzla degistirerek

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olclitleri

Evet

Hayir

1. Dokumayi tezgahtan cikarirken dikkatli davrandiniz
mi?

2. Cozgu iplerini dizginltgini kontrol ettiniz mi?

3..Sagak baglama tekniklerinden degisik calismalar
yaparak Uriine uygun olanim belirlediniz mi?

4. Cozgulerin sagaklarini, 6rmek icin uygun bir baglama
seklini belirlediniz mi?

5. Sagak baglama yontemlerini uygularken ipin rme
payint g6z 6niinde bulundurdunuz mu?

6. Sacak paylarim kesip diizeltme yaptiniz mi?

7. Degisik siisleme malzemeleri ile siisleme yaptimz
m?

8. Zaman iyi kullanarak dikkatli ¢caligtimz nu?

9. Son kontrollerini yaparak Urtini tamamlayabildiniz
mi?

DEGERLENDIRME
Saten dokumada dokumay: bitirme ile ilgili

Degerlendirmeye geginiz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimz bilgileri asagidaki sorulari dogru- yanhs
seceneklerini kullanarak belirtiniz.

1. ( ) Dokumada kenar duzgunl gt 6nemlidir.
2. () Alt ucundan ve Ust ucundan sagak pay: birakilmasina gerek yoktur.
3. () Gozgu iplikleri bigak ile kesilir.

4. () Dokuma kenarlarindan tasan ¢tzgu ipliklerini dugtimleyerek veya baglayarak elde
edebilirsiniz.

5. ( ) Ipleri dokumaigindeigne veyatig yardimiyla yok edebilirsiniz.
Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayisim belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz.Yanlis cevap verdiyseniz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz

sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

YETERLIK TESTi (OLCME SORULARI)
Moddl ile kazandiginiz bilgi becerileri asagidaki sorulari cevaplayarak belirleyiniz.

Asagidakilerden hangis baglanti noktalarimin daginik olarak yerlestirildigi ve

birbiriyle hi¢ temas etmedigi temel dokuma 6rguistidiir?

A) Dimi orgiler
B) Ripsorguler
C) Saten orguler
D) Karisik orguler

Asagidakilerden hangis 8'li saten 6rguniin atlama sayisidir?

A) 15
B) 35
C) 2345
D) 57

1
S ( 3) Orgui raporundaki ¢ozgli say1si ve atki sayisi asagidakilerden
4 hangisinde dogrudur?

A) Cozgu sayisi 3iplik atki sayisi 6iplik
B) Cozglsayisi 2iplik atki sayisi 2 iplik
C) Cozgusayisi 5iplik atki sayisi 5iplik
D) COzgu say1si 8iplik atki sayisi 2 iplik

6
S (5) Orgii raporundaki ¢ozgii sayisi ve atki sayisi asagidakilerden
1 hangisinde dogrudur?

A) Cozgu sayist 6iplik atki sayisi 6iplik
B) Cozgli say1st 8iplik atki sayisi 8 iplik
C) Cozgu sayist 3iplik atki sayisi 1iplik
D) Cozgu sayisi 7 iplik atki sayisi 7 iplik
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0.

10.

9
S (3) Orgui raporundaki ¢ozgui sayisi ve atki say1s1 asagidakilerden
1 hangisinde dogrudur?

A) Cozgu sayist 10iplik atki sayisi 10 iplik
B) Cozgl say1st 7 iplik atki sayisi 5iplik
C) Cozgu sayist 3iplik atki sayisi 2iplik
D) Cozgu sayisi 7 iplik atki sayisi 7 iplik

Gucti tahari, 6rgl raporunagére cikarllan ...................

Bir tahar semasinda dikey kare sirdar1 neyi ifade eder?

A) Gucu tellerini

B) Cozgu ipliklerini
C) Cerceveleri

C) Atku ipliklerini

Dokuma tezgahinda guictiler nasil numaralandirilir?

A) Arkadan 6ne

B) DUz olarak

C) Onden arkaya

D) Y ukaridan asagiya

na uygun olarak yapulir.

Istenilen kumas, enine ve sikliga gore tespit edilen tarak dis boslugundan, belirli bir
sayida ¢ozgu ipliginin gegirilme islemine ne ad verilir?

A) Giicii tahart
B) Tarak tahar
C) Dis boslugu
D) Armir plam

Asagidakilerden hangis dokuma sirasinda olusabilecek hatalardan degildir?

A)Atki ipligindeki farkliliklar

B)Dokuma sirasinda dokuma yiizeyinde ol usabilecek |ekeler
C)Agizlik agilmas: sirasinda desene uymayan ayak hareketi sonucu olusan hatalar

D)Hichiri
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MODUL DEGERLENDIRME

YETERLIK OLCME TESTI

Saten dokuma modult, faaliyetleri ve arastirma calismalart sonunda kazandigimz
bilgilerin dl¢llmes ve degerlendirilmesi icin 6gretmeniniz size 6lgme araci uygulayacaktir.
Saten Dokuma modul indi bitirme degerlendirmesi igin 0gretmeninizle iletisim kurunuz.

Saten dokuma moduil tinde Uriin hazirlama

Kullanilacak malzemeler:

VVVVVVVVVVVVVVVYVYVYY

Eal A

Kareli kagit

Kuru boyaresim kalemleri
0,5 kursun kalem

Silgi

Cetvel

Tahar plam

ArmUr plam

Atk1 ve ¢Ozgu renk raporu
Tahar cengeli

Cozguipi

Atki ipi

CoOzgl araci

Dokuma tezgéhi

Mekik

Makas

Mezlr

igne

Tig

Calismaicin gereken arag-gerecleri temin ediniz
Kareli kagit veyamm’lik k&git hazirlayinmz.

Y apacaginiz Urini seginiz.

Uriine gore saten (atlas) tirinii seciniz.

71




Saten dokuma 6rgu raporu hazirlayiniz.

—/

Orgii raporuna gore tahar plamm hazirlayimz.

(0

Rapora uygun tarak tahar1 yapiniz
Rapora uygun guicti tahar1 yapiniz

—/

Saten dokuma atki ve ¢dzgu renk raporu hazirlayimz.

(0

Atki renk raporunu yaparken dokumada
kullanacaginiz iplik renklerini kullanimz
C0Ozgui renk raporunu yaparken dokumada
kullanacaginiz iplik renklerini kullanimz

/

Saten uygun agizl1g1 seginiz.

(0

Tam agizlig: kullanniz.

—/

Armir planini dogru uygulayarak agizligi agimz.

Atki ipini atimz.
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10.

11.
12.
13.

Atki ipinin secimini dokumaya uygun yapinz.

Atkiyr sikistiriniz

Tefeyi vururken esit kuvvet uygulayiniz.

Biten saten dokumay: tezgéhtan ¢ikarinmz.
Biten dokumanin uglarinin temizligini yapimz.
Dokumanin uglarim susleyiniz.

Dokumanin uglarim boncuklarla stisleyebilirsiniz.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

Ogrenme fadliyetlerinde yapmis oldugunuz uygulamalart  asagidaki  islem
basamaklarina gore degerlendiriniz.
Modul Adi . Saten (Atlas) Dokuma
Modul Degerlendirme. SatenDokumaya hazirlik ve kumagi dokuyarak tezgahtan
cikarma.
Aciklama: Bu Modil kapsaminda asagidaki listenen davranislardan kazandiginiz
becerileri Evet ve Hayir kutucuklarina (x) isareti koyarak kontrol ediniz
Degerlendirme Olcutleri Evet Hayr

1

Kullanacagimz arag-gereglerinizi temin ettiniz

mi?

Saten drgll raporu hazirladiniz ni?

Saten tahar raporu hazirladiniz ni?

Atki ve ¢bzgu raporu hazirladinmz mi?

Armur plan hazirladiniz mi?

o g A~ WD

Hazirlik islemi srasinda olusabilecek hatalar
tespit ettiniz mi?

~

Agizlik segtinizmi ?

Atkiipi sectinizmi?

Dokuma islemi sirasinda olusabilecek hatalar

tespit ettiniz mi?

10.

Biten dokumayi tezgéhtan ¢ikardimz mi?

11.

Kenar temizleme tekniklerinden uygun sagak
baglamay segtiniz mi?

DEGERLENDIRME

“Evet” ler kazandigiz becerileri ortaya koyuyor.

Bu saten dokumaya hazirlik modiliinde kazandigimz davraniglarda isaretlediginiz

Tamam evetse bir sonraki module geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1CEVAPANAHTARI

Saten

B-Atlama sayisi

Atlama

B-2,3

Atka ve ¢ozgl

A

N0 IWIN|F-

ilave eksiltme veya
degisikliklerle

OGRENME FALIYETI -2 CEVAP ANAHTARI

Alt agizhik

Mekik

M asurasiz

El pedalt

g Al Wl N -

Hata

OGRENME FAALIYETI -3CEVAP ANAHTARI

G WIN(F

O |0|<|<|0
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

1 C

2 B

3 C

4 D

5 A

6 TAHAR
PLANI

7 B

8 A

9 B

10 D
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