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Milli Egitim Bakanligi tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karan ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygmlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek tlizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmast onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD052
ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Kadin Giyim Modelistligi, Hazir Giyim Model Makineci
MODULUN ADI Tayt —Body Uretimi
L Bu modiil, tayt-body kesimi, tayt ve body i¢in ayr1 ayr1 pastal
MODULUN TANIMI plani, tayt-body dikimi, son {itii ve son kontrol iglemlerinin
anlatildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/16
ON KOSUL “Tisort Uretimi ve Regme” modiillerini basarmis olmak
YETERLIK Tayt-Body Uretimi Yapmak
Genel Amag
Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda kalite niteliklerine
uygun tayt-body dikimi yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI | Amaglar

»  Tayt-body ana ve yardimci malzemelerini kesim
teknigine uygun olarak kesebileceksiniz.
»  Tayt iiretimini teknige uygun olarak yapabileceksiniz

»  Body iiretimini teknige uygun olarak yapabileceksiniz

EGITIM OGRETIM

Ortam: Atolye
Donanim: Diiz sanayi dikisi makinesi, re¢gme makinesi,

ORTAMLARI VE | overlok makinesi, iitli, yuvarlak 6rme kumas, dikis ipligi,

DONANIMLARI toplu igne, ¢izgi tasi, cetvel, mezura, lastik, 6rnek tayt-body,
kesim masasi, kesim makasi, lastik, aksesuarlar.
Modiiliin i¢inde yer alan her faliyetten sonra, verilen 6lgme
araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.

OLCME VE

DEGERLENDIiRME Modiil sonunda ise kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgmek

amaciyla, 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araglar
ile degerlendirileceksiniz.
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Sevgili Ogrenci,

Likral1 kumaslarin kullanilmaya baslanmasiyla birlikte viicudu saran giysilerin
kullanimi oldukga fazlalagmistir. Ciinki tayt ve body kullaniciya rahat hareket imkani saglar.
Tayt ve bodynin kullanigl, saglikli, rahat ve ekonomik olmasi iiretimini artirmaktadir. Cesitli
meslek gruplarinda kullanilmakla birlikte, giysi igine (ceket hirka vb) giyilebilmesi
nedeniyle de tercih edilmektedir. Talebin yogun olmasi bu alanda yetismis eleman ihtiyacini
da arttirmaktadir. Son yillarda, modanin da etkisiyle yasanan hizli degisim, iiretimde
esnekligi ve cesitliligi zorunlu hale getirmektedir. Sektoriin ihtiyact olan kalifiye elemanin
Ozelliklerini kazandirmak amaciyla verilen modiil sistemiyle, sizler de is bulma sansinizi
arttirmis olacaksiniz.

Bu modiilde tayt ve bodynin tiretim tekniklerini 6greneceksiniz. Yuvarlak 6rme kumasg
ile tiretim yapmak, dokuma kumasla iiretim yapmaya nazaran daha kolay ve pratiktir. Siz de
edindiginiz bilgi ve becerilerle bu dalda is bulma firsatin1 yakalamis olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda gerekli ortam
saglandiginda; tayt-body ana ve yardimci malzemelerini kesim teknigine uygun
kesebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Tayt ve body iiretiminde kullanilan yuvarlak 6rme kumas ¢esitlerini arastirarak
katalog hazirlayiniz.

1. TAYT- BODY KESIiMi

Tayt ve body viicudu saran giysiler oldugu i¢in kumasmn likrali olmasi tercih
nedenidir. Likral1 kumaslar esneme 0Ozelliginden dolayr bedenin her hareketine uyum
sagladigindan rahat ve kullanighidir.

Tayt ve body iiretiminde yaygin olarak kullanilan yuvarlak 6rme kumas isimleri
sunlardir:

Ribana: Kumas yiizeyini olusturan ters diiz ilmeklerin yiikseklik farki olusturmasiyla,
oluklu goriiniime sahip, enine oldukca esnek bir kumastir. Likra ilavesiyle daha kullanislt
hale getirilmistir.

Siiprem: En yaygm kullanilan temel 6rgii yiizeyidir. On ve arka yiizey goriintiileri
birbirinden farklidir. Esnek ve form sabitligi olmayan bir yiizeydir. Kenar kivrimlarina ve
may donmesine agiktir. Genelde 30/1, 20/1, 30/2 ipliklerle oriiliir. Cogunlukla hafif gramajli
yazlik giysilerde kullanilir. 30/2 ve daha kalm ipliklerden Oriilen kumaslar kislik giysilerde
kullanilir. Genellikle pamuk ve benzeri kumaslardan iiretilir. (Bkz. Tekstil Yiizeyleri modiilii)




1.1. Model Analiz Islemleri

MODEL FOYU

URUN: TAYT

SEZON:

FORM:

HAZIRLAMA TARIHI:

BEDEN NU:S

HAZIRLAYAN:

!_ KEMER GENISLIGI !

KEMER BOYU

BALDIR

ON AG

YAN BOY

SAYFA NU:

PA
Esulgﬁm

ARKA

BiCiM TANIMLAMA

> ¢ dikisler 4 iplik
overlok yapilacak.

» Lastik uclann diiz
dikis makinesinde
birlestirilecek.

» Bel lastigi overlokta
bel kismina
takilacak, re¢mede
kivrilacak.
> Paga 2.5

cm’den
regmede
kivrilacak.

DIiKiS PAYLARI

» Dikis pay1
0.7cm’dir.

» Paca kivirma payi
2.5 cm’dir.

Parca Listesi
Tayt Kalib1 x 2

Almacak Malzeme

-Likral1 6rme kumas
-Iplik (kumas) renginde
-3 em’lik lastik

-Etiket

Malzeme Ornekleri




MODEL FOYU

URUN: BODY

SEZON:

FORM:

HAZIRLAMA TARIHI:

BEDEN NU:S

HAZIRLAYAN:

LDMUZ_LYAKAAI;‘IKLIG” | KoL BOYU
I | |

OMUZDAN BEL

X BEL

ETEK GENISLIGI

SAYFA NU:

BiCIM TANIMLAMA

>

>

I¢ dikisler 4 iplik
overlokla yapilacak.
Omuzlara kendi
kumagindan 1 cm’lik
ekstrafor konulacak.
Kol agz1 ve yaka 2.5
cm’den regmede
kivrilacak.

Yaka 1.5cm’den dar
regmede kivrilacak.

DIKiS PAYLARI

>

>

>

Dikis  paylann 0.7
cm’dir.

Kol ve etek kivrim
paylar1 2.5 cm’dir.
Yaka kivrim pay1 1.5
cm’dir.

Parca Listesi

On body kalib1 x 1 Arka body kalib1 x 1 Body kol kalib1 x 2

Alimacak Malzeme
-Likrali 6rme kumasg
-Iplik (kumas renginde)
-Yikama talimati
-Etiket

Malzeme Ornekleri




1.2. Asgari Cahsma Talimat1 Hazirlama islemleri

>

Tayt

. Birlestirme dikislerinde 4 iplik overlok kullanilacaktir.

. Lastik uclan diiz dikis makinesinde birlestirilecek.

. Bel lastigi overlokta takilip, kapama dikisi re¢gme makinesinde
yapilacaktir.

. Paca temizleme regme dikis makinesinde yapilacaktir.

. Dikis pay1 genisligi 7mm olmalidir.

. Dikis sikligi 1cm’de 5 batig dikis olmalidir.

. Etiket diiz dikis mainesinde takilmalidir.

. Tayt formu vermek igin buharla iitiilenmelidir.

Body

. Omuz dikislerinin esnememesi i¢gin overlok dikisi ile birlikte (kumasin
esnemeyen yoniinden ekstrafor seklinde) 1 cm genisliginde kumasg
pargasi omuza takilir.

Birlestirme dikislerinde 4 iplik overlok kullanilacaktir.

Etek, kol ve yaka kivirmalart regme dikis makinesinde yapilacaktir.
Birlestirme dikislerinde 4 iplik overlok kullanilacaktir.

Dikis pay1 genisligi 7mm olmalidir.

Dikis siklig1 1cm’de 5 batis dikis olmalidir.

Body buharla iitiilenmelidir.



1.3.Kalite Niteliklerini Belirleme Islemleri

TAYT KALITE OZELLIKLERI

URUN: Tayt
Calisma Araci: 4 iplik overlok makinesi, diiz sanayi makinesi, recme makinesi.
No
TANIMLAMA STANDART | TOLERANSLAR | GERCEKLESEN
cm mm
+ - + -
1 | Dikis pay1 genisligi 0,7 1 1
2 | Lastik genisligi 3 1 1
3 | Re¢me dikis araligi 0,5 1 1
4 | Paca kivirma genisligi 2,5 1 1
5 | Yan boy 87 10 10
6 | Onag 25 10 10
7 | Arka ag 28 10 10
8 | Bel genisligi 1/2 28 5 5
9 | Paga genisligi 10 0 0
10 | Baldir genisligi 23 5 5
11 | Gergin bel 49 10 10

Olgii kontrolleri model foyiindeki dl¢iim yerlerinden yapilir. Olgii aract dogru ve

diizgiin olmalidir. Giysi diiz zemine rahat bir sekilde serilerek 6l¢iilmelidir.

Standart olgiiler, kalip g¢ikartilmada kullanilan 6lgiilerdir. Diktiginiz taytin 6l¢ii

tablosundaki 6lgiilerini tablonun standart siitununa tastyiniz.




BODY KALITE OZELLIiKLERI

URUN: Body
Calisma Araci: 4 iplik overlok makinesi, diiz sanayi makinesi, recme makinesi
Nu
TANIMLAMA STANDART | TOLERANSLAR | GERCEKLESEN
cm mm
+ - + -
1 | Dikis pay1 genisligi 0,7 1 1
2 | Yaka regme  dikis 0,3 0 0
araligi
3 | Recme dikis araligi 0,5 0 0
4 | Etek ve kol kivirma
genisligi 2,5

5 | Yaka kivirma genisligi 1,5

6 | Omuzdan boy 60

7 | Gogiis 12 39

8 | Yaka agiklig1 16 5 5

9 | Kol boyu 14,5 5 5

10 | Kol evi 16 5 5

11 | Kol agz1 12 5 5

12 | Omuzdan bel diisiikligii 34 10 10

13 | Bel genigligi 12 31 10 10

14 | Etek genisligi 12 39 10 10

15 | Omuz 8,5 5 5

16 | On yaka diisiikliigii 7 5 5

17 | Gergin yaka 12 29 10 10

Olgii kontrolleri model foyiindeki 6lgiim yerlerinden yapilir. Olgii aract dogru ve
diizgiin olmalidir. Giysi diiz zemine rahat bir sekilde serilerek 6l¢iilmelidir.

Standart olgiiler, kalip c¢ikartilmada kullanilan 6lgiilerdir. Diktiginiz bodynin 6l¢ii
tablosundaki 6lgiilerini tablonun standart sitununa tastyiniz.




1.4. Tayt Kesim Islemleri

1.4.1. Kumas1 Kesime Hazirlama Islemleri

Yuvarlak 6rme kumaslar yuvarlak o6rme makinelerinde iretildikleri icin tiip
seklindedir. Tiip kumaslar kesimden 6nce tamamen agilarak sarma igleminin neden oldugu
gerilmelerden kurtuluncaya kadar dinlendirilmelidir.

Dinlendirmeden sonra kumaslar gerilmeden ve bol birakilmadan normal duruslarina
gore serilmelidir. Pamugun 0Ozelliginden ve kumasta kullanilan lastigin (likranin)
ozelliginden dolay1 kesimin yapildig1 ortamin sicakligi ve nemine dikkat edilmelidir.

Kumas ve lastik ortamin sicakligindan ve neminden etkileneceginden dikilen {iriiniin
olgiilerinde sapmalar olabilir.

Cok katli kesimlerde katlar arasinda gerginlik farki olmamalidir. Aksi halde kesilen
parcalar arasinda boyut farki olur.

Tilip kumaslarda oOzellikle may diizgiinliigine (ilmeklerin diizgiin olmasi) dikkat
edilmelidir.

1.4.2. Kahib1 Kumasa Yerlestirme islemleri
Orme kumaslarin esneme, kayma ve may takibi gibi farkli dokuma 6zelliklerinden

dolay1 kesime hazir hale getirilmis kumasa, dikimi yapilacak tayt kaliplarinin yerlestirilmesi
asagidaki uygulama faliyetine gore yapilir.



(UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Tayt Kalibim1 Kumasa Yerlestirme

Islem Basamaklar1

Oneriler

Dikimi yapilacak taytin  kalip
kontroliinii yapimiz.

Modele ait kaliplarin  sayisim  ve kalip
tizerindeki isaret ve yazilarin tam olmasina
dikkat ediniz.

Kaliplarin form diizgiinliigiinii kontrol ediniz.

Kesim i¢in uygun arag ve gerecle
secerek hazirlaymniz.

Kesilecek kaliplar ve kullanilacak geregleri
kontrol ediniz.

Kumas1 kesim masasina seriniz.

Serim yapilacak masanin genisliginin kumas
enine uygun olmasina dikkat ediniz.

Orme kumasm, masadan asag1 sarkmamasina
dikkat  ediniz(Kumasmn  agirhigi  asagiya
cekeceginden boy ipliginde kaymalar olabilir.).
Kumag1 amaca gore tiip seklinde veya agik en
olarak pastal atabilirsiniz.

Kumas kenarlarini diizeltiniz

Eger tiip kumas ortadan kesilmis ve acik olarak
calisiliyorsa kumas kenarindaki egrilikler may
takibiyle (ilmek takibiyle) diizeltilir.

Kaliplar kumasa yerlestiriniz.

Kaliplar kumasin boy ipligi (may cubugu)
dogrultusunda yerlestiriniz.

Kumasinizda hav yonii ve desen yonii yoksa
ekonomik olmasi agisindan pagalar1 ters
gelecek sekilde yerlestiriniz.

Kaliplardaki kumas katt (6n ve arka ortasi)
yerlerinin kumas kat izine getirilmemesine
dikkat ediniz. (Kumasdaki kat izleri kalici
olabilir.)

Kiiciik parcalart miimkiin oldugunca blok
halinde yerlestiriniz. Kaliplar yerlestirilirken
biitiin kaliplarin ayn1 hizada bitmesine dikkat
ediniz ve oyuntulardan faydalaniniz.

Kaliplar1 kumasin {izerine sabitleyiniZ

Uygun agirliklar kullaniniz(Bakiniz Sekill).
Toplu kesim yapilan ortamlarda kesinlikle
toplu igne bulundurmayiniz.

Kaliplar etrafindan ¢iziniz.

Kumasgi esnetmeyecek, leke birakmayacak ve
rahat goriilebilecek ¢izim  arag-geregleri
kullaniniz.

Kaliplar1 kumasin {izerinden alara
metraj 6l¢iimii yapiniz.

En ekonomik sekilde bosluk birakmadan
yerlestirmeye ve verimlilik ilkelerine dikkat
ediniz.




Resim 1:Tayt kalibinin pastala yerlestirilmesi.

(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Kumaginiza ¢izili tayt kalibini kesiniz.

YV VVYVY

Iyi kesen kesim araci kullaniniz

Kumasi yerinden kaldirmayiniz.

Biiyiik parcalarin kesimini 6nce yapiniz
(kaba kesim).

Kesim aracim1i  dikkatli  kullaniniz,
(Motorlu bigak kullantyorsaniz metal
eldiven kullaniniz.)

Pargalarin yuvarlak hatlarinin  kesimin
yaparak ¢it yerlerini belirleyiniz.

A\ 74

Formlarin diizgiin olmasina dikkat ediniz.
Citlarin derin olmamasina dikkat ediniz.

11



1.5. Body Kesim islemleri

1.5.1. Kumasi Kesime Hazirlama Islemleri

Yuvarlak o6rme kumaslar yuvarlak O6rme makinelerinde tretildikleri igin tiip
seklindedir. Tiip kumaslar kesimden 6nce tamamen agilarak sarma isleminin neden oldugu
gerilmelerden kurtuluncaya kadar dinlendirilmelidir.

Dinlendirmeden sonra kumaslar gerilmeden ve bol birakilmadan normal duruslarina
gore serilmelidir. Pamugun oOzelliginden ve kumasda kullanilan lastigin (likranin)
Ozelliginden dolay1 kesimin yapildig1 ortamin sicakligi ve nemine dikkat edilmelidir.

Kumas ve lastik ortamin sicaklifindan ve neminden etkileneceginden dikilen {iriiniin
Olciilerinde sapmalar olabilir.

Cok kath kesimlerde katlar arasinda gerginlik farki olmamalidir. Aksi halde kesilen
parcalar arasinda boyut farki olur.

Tilip kumaslarda ozellikle may diizgiinliigline (ilmeklerin diizgiin olmasi) dikkat
edilmelidir.

1.5.2. Kahib1 Kumasa Yerlestirme islemleri
Orme kumaslarin esneme, kayma ve may takibi gibi farkli dokuma 6zelliklerinden

dolayr kesime hazir hale getirilmis kumasa, dikimi yapilacak bodynin kaliplarmin
yerlestirilmesi asagidaki uygulama faliyetine gore yapilir.



(UYGULAMA FAALIYETI-3

Body Kalibim Kumasa Yerlestirme

Islem Basamaklar1

Oneriler

Dikimi yapilacak body kalip
kontroliinii yapiniz.

Modele ait kaliplarmm sayisim  ve kalip
iizerindeki isaret ve yazilarin tam olmasina
dikkat ediniz.

Kaliplarin form diizgiinliigiinii kontrol ediniz.

Kesim i¢in uygun arag¢ ve gerecleri
secerek hazirlaymiz.

Y|V

Kesilecek kaliplar ve kullanilacak geregleri
kontrol ediniz.

Kumas1 kesim masasina seriniz.

A2 74

Serim yapilacak masanin genisliginin kumas
enine uygun olmasina dikkat ediniz.

Orme kumasm, masadan asag1 sarkmamasinal
dikkat  ediniz.(Kumasin  agirhigi  asagiya
cekeceginden boy ipliginde kaymalar olabilir.)
Kumag1 amaca gore tiip seklinde veya agik en
olarak pastal atabilirsiniz.

Kumas kenarlarini diizeltiniz

Eger tiip kumas ortadan kesilmis ve agik olarak
calisiliyorsa kumas kenarindaki egrilikler may
takibiyle (ilmek takibiyle) diizeltilir.

Kaliplar1 kumasa yerlestiriniz.

Kaliplar kumasin boy ipligi (may ¢ubugu)
dogrultusunda yerlestiriniz.

Kumasinizda hav yonii ve desen yonii yoksa
ekonomik olmasi agisindan pagalar1 ters
gelecek sekilde yerlestiriniz.

Kaliplardaki kumas kati1 (6n ve arka ortasi)
yerlerinin kumas kat izine getirilmemesine
dikkat ediniz. (Kumasdaki kat izleri kalic1
olabilir.)

Kiiciik pargalari miimkiin oldugunca blok
halinde yerlestiriniz. Kaliplar yerlestirilirken
biitiin kaliplarin ayn1 hizada bitmesine dikkat
ediniz ve oyuntulardan faydalaniniz.

Kaliplar1 kumasin lizerine sabitleyiniZ

Uygun agirliklar kullaniniz.(Bakiniz Resim 2)
Toplu kesim yapilan ortamlarda kesinlikle
toplu igne bulundurmaymiz.

Kaliplar etrafindan ¢iziniz.

Kumasi esnetmeyecek, leke birakmayacak ve
rahat goriilebilecek ¢izim arag-gerecleri
kullaniniz.

Kaliplar1 kumagsin iizerinden alara
metraj dl¢limii yapiniz.

En ekonomik sekilde bosluk birakmadan
yerlestirmeye ve verimlilik ilkelerine dikkat
ediniz.




Resim 2:Body kalibinin pastala yerlestirilmesi.

1.5.3. Body Kesim islemleri

(UYGULAMA FAALIYETi-4 )

Iyi kesen kesim arac1 kullanmiz. Kumasi yerinden
kaldirmaymiz.

Biiyiik parcgalarin kesimini dnce yapiniz (kaba kesim).
Kesim aracini dikkatli kullaniniz. Motorlu bigak
kullaniyorsaniz metal 6rgii eldiven kullanimiz.
Formlarin diizgiin olmasina dikkat ediniz.

Citlarin derin olmamasina dikkat ediniz.

Re¢me kivrim paylarimi keserken dikkatli olunuz.

Kumasiniza  ¢izili  body
kalibin1 kesiniz.

Pargalarin yuvarlak
hatlarinin  kesimini yaparak
cit yerlerini belirleyiniz.

YVVV| VvV VY
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faliyetlerinde yapmis oldugunuz calismalar1 kendiniz yada arkadasinizla

degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KiTERLERI

Evet

Hayir

Modeli dogru analiz ettiniz mi?

Tayt dikim planini teknigine uygun hazirladiniz m1?

Kalite niteliklerini dogru belirlediniz mi?

Kaliplar1 kontrol ettiniz mi?

Kesim icin uygun ara¢ gerecleri sectiniz mi?

Kumas1 kesime hazirlamayi teknigine uygun ve yaptiniz mi?

Kaliplar1 kumasa, teknigine uygun yerlestirdiniz mi?

Kaliplarin etrafindan dogru ve diizgiin ¢izdiniz mi?

Kumas1 verimli kullandiniz mi1?

Biiyiikk pargalarin kesimini (kaba kesim) teknigine uygun ve dogru
yaptiniz m1?

Kiiciik pargalarin kesimini teknigine uygun yaptiniz mi?

Yuvarlak hatlarin kesimini (ince kesim) ve ¢it isaretlemelerini teknige
uygun yaptiniz mi1?

Zamani verimli kullandiniz mi1?

Arag gerecleri dogru kullandiniz m1?

Is kazalarina kars1 gerekli onlem aldiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faliyetine donerek ilgili

faaliyeti tekrarlayiniz.




OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda; tayt liretimini teknige uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

inceleyiniz.

Cevrenizde bulunan isletmelere giderek cesitli tayt modellerinin dikim planlarini

2. TAYT DIiKiMi

2.1. Tayt Dikim Plam1 Hazirlama islemleri

) Her bir ¢alisma iglemi i¢in c¢alisma araglari, tahmini ve gerceklesen siireler verilir.
Urtinlerin nasil ve ne ile iiretilecegine karar verilir. Bu plan, hazir giyim isletmelerinde is
akis plani olarak da diizenlenmektedir.

>

Dikim Plan1 Hazirlarken Dikkat Edilecek Noktalar:

Modelin biitiin detaylar1 dogru analiz edilir.

Uretim sirasinda uygulanacak teknikler ve metodlar bilinmelidir.
Uriiniin dikiminde islem basamaklar1 dogru siralanabilmelidir.
Kalite 6zellikleri ve toleranslar1 saptanmalidir.

Islem basamaklarina uygun ¢alisma araglar1 saptanmalidir.

2.2. Makine Parki Belirleme islemleri

Makine parki belirlenirken ¢aligma araglarinin islevlerinin bilinmesi ve dikim
planindaki her islem basamagina uygun ¢alisma araci secilmesi gerekmektedir.

>

VVVY 'V

Orme kumaglarda kumagin delinmemesi, yipranmamasi igin yuvarlak uglu
makine igneleri kullanilmalidir. Numaralar, 60-8 ,100-16 arasinda degisir.

Bazi dikislerin dikiminde kaliteyi ve hiz1 arttirmak amaciyla aparatlar
kullanilmalidir (gaze ayagi, biye aparati, siper vb).

Tayt birlestirme dikislerinde zincir dikis, 3 ya da 4 iplik overlok kullanilmaldir.
Etek ucu, kol agz1 ve paca kivrimlar1 re¢gme makinesinde yapilir.

Kullanilacak iitii uygun 6zellikte olmalidir.

Calisma araglarinin dagitimi ve yerlestirilmesi is akis planina uygun olmalidir.

No

Islem

iS AKIS BASAMAKLARI Calisma

Araci
16



1 | On agn birlestirilmesi 4ip OV
2 Arka agin birlestirilmesi 4ip OV
3 I¢ paganin birlestirilmesi 4 ip OV
4 Lastik uclarinin birlestirilmesi DSM

5 Lastigin bele takilmasi 4ip OV
6 Belin kapama dikiginin yapilmasi Regme
7 Paganin kivrilmasi Regme
8 Etiket takilmas1 DSM

9 | Son iitii son kontrol Utii
10 | Paketleme

2.3. Tayt Dikim Islemleri

Tayt model 6zelligi olarak sadelik gerektirir, slislemelerin hareketi kisitlamayacak sekilde

olmasi tercih edilir.




(UYGULAMA FAALIYETI

Tayt Dikimi

Islem Basamaklan

Oneriler

On ag1, kumas: yiiz yiize bakacak sekilde
yerlestirerek overlokla dikiniz.

Calisirken pargalarin
kaymamasina 6zen gdsteriniz.

Arka ag1, kumas yiiz yiize bakacak sekilde
yerlestirerek overlokla dikiniz.

On ve arka bedeni, yiiz yiize bakacak sekilde
yerlestirerek i¢c boyu overlokla dikiniz.

On ve arka ag dikislerinin {ist {iste
gelmesine dikkat ediniz.

Lastigi bel dlglisiine gore uglarini iist iiste
getirerek dikiniz.

Lastigi dlgliye gore ayarlamadan
once, topundan acarak
dinlendiriniz ya da iizerine buhar
vererek sonradan ¢ekmesini
engelleyiniz.

Lastigi kumasin tersine gelecek sekilde bel
kismina yerlestirerek overlokta kestirmeden
dikiniz.

Lastigi bele takarken, lastigi
orantili yerlestirmeye ve kumasgla
birlikte esneterek verevlemeden
dikmeye 6zen gosteriniz.
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Kemeri lastigin hizasindan kumasta potluk
birakmadan kivirarak, re¢me makinesinde
dikiniz.

Reg¢mede iki igne arasiin
genisligini kontrol ediniz.
Baski ayaginin bel kenarina
paralel ilerlemesine dikkat
ediniz.

Bel dikisi tamamlandiktan
sonra kalgadan gegip
gecmedigini anlamak igin
gergin bel 6lciisiinii kontrol
ediniz.

Pagayi1 2,5 cm’den regmede kivirarak dikiniz.

Paca dikisinin muntazam
devam etmesi igin siper
kullaniniz.
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2.4. Tayt Son Utiileme islemleri

Giysi tretiminde, dikim islemleri arasinda ve dikim iglemleri tamamlandiktan sonra
giysi tlirline gore it ve pres islemleri gerekmektedir. Genel olarak kiiclik pargalarin
hazirlanmasi sirasinda uygulanan tiileme islemleri ¢ogu kez dikis agma, yapistirma ve
ylizeyi diizglinlestirme amaciyla yapilan islemlerdir. Bu islemler ara iitiileme olarak bilinir.
Bitmis giysi iizerinde yapilan {itiilemenin amac1 ise giysiye form vermektir. Bu iglemlere de
son litl islemleri denir.

Dikilen giysinin kusursuz goriinmesi, dikkatli iitiilemeyle saglanir.

> Utiilemede dikkat edilecek noktalar:

. Kumas 6zelligine gore iitliniin 1s1s1 ayarlanir.

. Utii sicaklig1 kumas ornekleri {izerinde denenir.

. Utii altinin ve iitii yapilacak yerin temiz olmasina dikkat edilir.

. Likral1 kumasglarda 1s1 ayarinin dogru yapilmamasi, giysinin toplama ya

da esnemesine; dolayisiyla 6l¢ii degisikligine neden olabilir.

. Utii giysinin iistiinde gesitli yonlerde dolastiriimadan dokuma ydniine
gore (boy iplik yonii) hafifce bastirilip kaldirilir.

. Utii yapilirken giyside kat yerleri olusturulmamalidr.

2.5. Son Kontrol islemleri

Kalite kontrol

bir giysinin iiretimi sirasinda olusabilecek hatalar1 engellemek, en aza indirmek veya
olusan hatalarin diizeltilmesini saglamak amaciyla yapilir. Giysinin iitiilenmesinden ve
giysinin sogumasi beklendikten sonra giysiye son kontrol islemleri yapilir.

Durus Formu Kontrolii
Biitiin islemleri bitmis olan {irlin, goriiniis yoniiyle incelendikten sonra kisi tizerindeki
durusunun degerlendirildigi kontroliidiir.

Olcii Kontrolii

Son kotrol islemlerinde 6l¢ii kontrolii biiyiik énem tagir. Likrali kumaslarda &lgii
kotrolii, ttiiden hemen sonra yapilmamali {irlin bir siire dinlendirildikten sonra iiti
yapilmalidir. Heniiz {itiilenmis bir {riinle, dinlendirilmis {iriin arasinda o6l¢ti farklar
goriilecektir.

Uriin bir yiizey iizerine diizgiince serilir. Gerdirilmeden ve bask1 uygulamadan model
tanimlamada belirtilen yerlerden, dlciilerin kotrolleri yapilir.

Olgii sapmalarinin belirlenen &lcii toleranslarin (kalite nitelikleri tablosu ve o6lcii
kontrol listesindeki) disina ¢ikmamasi gerekir.

(KONTROL LISTESI )
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DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Tayt dikim planini iglem sirasina uygun eksiksiz hazirladiniz mi1?

Makine parkini ve aparatlart dogru belirlediniz mi?

Makinelerin dikis ayarlarini dogru yaptiniz m1?

On-arka ag dikigini kalite niteliklerine ve teknigine uygun yaptmniz
mi1?

I¢ paca dikisini kalite niteliklerine ve teknigine uygun yaptiniz mi1?

Lastigi bele takma islemleri i¢in gerekli hazirliklar1 yaptiniz mi?

Bel lastigini bele kalite niteliklerine ve teknigine uygun taktiniz mi1?

Bel ve pacada re¢me dikisini diizgiin yaptiniz m1?

Utiileme arag-gereglerini dogru secerek verimli calismaya uygun ortam
hazirladiniz mi1?

Utiileme igin 1s1 ve buhar ayarini dogru yaptiniz mi1?

Taytin litiileme islemini teknigine uygun yaptimiz mi?

Tayt form kontroliinii teknigine uygun yaptiniz mi?

Tayt Olcii kontroliinii model foylindeki ol¢iim yerlerinden dogru
yaptiniz m1?

Olgii kontrolii yaparken tolerans paylarma uygunlugunu kontrol ettiniz
mi?

Calismalariniz temiz ve diizgiin mii?

Caligmalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz mi?

Calismalariniz siiresince ig gilivenligi ve ¢evre giivenligi kurallaria
uydunuz mu?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faliyetine donerek ilgil,

faaliyeti tekrar ediniz
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda; body tiretimini teknige uygun yapabileceksiniz

(ARASTIRMA )

Isletmelerde yuvarlak 6rme kumastan iiretilen bodylerin, dikiminde ve siislemesinde
kullanilan makinelerin dikis ¢esitlerini arastirarak bir dosya hazirlayiniz.

3. BODY DiKiMi

3.1.Body Dikim Planm1 Hazirlama islemleri

Her bir calisma islemi icin calisma araclari, tahmini ve gerceklesen siireler verilir.
Uriinlerin nasil ve ne ile iiretilecegine karar verilir. Bu plan, hazir giyim isletmelerinde is
akis plani olarak da diizenlenmektedir.

Dikim plani hazirlarken dikkat edilecek noktalar

Modelin biitiin detaylar1 dogru analiz edilir.

Uretim sirasinda uygulanacak teknikler ve metodlar bilinmelidir.
Uriiniin dikiminde islem basamaklar1 dogru siralanabilmelidir.
Kalite 6zellikleri ve toleranslart saptanmalidir.

Islem basamaklarina uygun ¢alisma araglar1 saptanmalidir.

VVYVYYYVY

3.2.Makine Parki Belirleme Islemleri

Makine parki belirlenirken ¢alisma araglarmin islevlerinin bilinmesi ve dikim
planindaki her iglem basamagina uygun ¢alisma araci secilmesi gerekmektedir.

> Orme kumaslarda kumasin delinmemesi yipranmamast i¢in yuvarlak uglu
makine igneleri kullanilmalidir. Numaralar, 60-8, 100-16 arasinda degisir.
Bazi dikiglerin dikiminde kaliteyi ve hizi arttirmak amaciyla aparatlar
kullanilmalidir (gaze ayagi, biye aparati, siper vb).
Body birlestirme dikislerinde zincir dikis, 3 ya da 4 iplik overlok
kullanilmalidir.
Etek ucu, kol agz1 ve paca kivrimlart re¢gme makinesinde yapilir.
Kullanilacak iitii uygun 6zellikte olmalidir.
Calisma araglarinin dagitimi ve yerlestirilmesi is akis planina uygun olmalidir.

VVV V VY

Islem Calisma
Nu IS AKIS BASAMAKLARI Araci
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1 Omuz birlestirme (ekstrafor konularak) sag + sol 4ip OV
2 Kollarin bedene takilmasi sag +sol 4ip OV
3 Yan dikislerin birlestirilmesi (kol ucundan baglayarak) sag + sol 4ip OV
4 Etek ucu kivriminin yapilmasi Reg¢me
5 Kol agzi1 kivriminin yapilmasi Regme
6 Yaka kivriminin yapilmast Regme
7 Etiket dikimi DSM

8 Son iitii, son kontrol + paketleme Utii
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(UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Body Dikimi

Islem Basamaklar1

Oneriler

Giysinin kendi kumasindan lcm genigliginde boy | » Bu esnemeyi engelleyecek baska

ipligi yoniinde diiz serit kesiniz. tiir malzeme de olabilir. (Bkz.
Tigort Dikim modiilii.)

Kumas yiiz yiize bakacak sekilde yerlestirildikten | > Kumasa uygun makine ignesi ve

sonra omuzlari, ekstraforla (seritle) birlikte dikis ayar1 seciniz.

overlokta dikiniz. » Yaka kivrim paylarii overlokta
kestirmeyiniz.

» Ekstrafor ile 6rme kumasin
cekme ve esneme oranlarinin
ayni olmasina dikkat ediniz.

Kol pargast ile kol evini yliz yiize gelecek sekilde

yerlestirerek kol altindan baslayarak birlestiriniz.

Kol alt dikigini ve yan dikisini beraber overlokta | » Yan dikis kapamada kol alt

birlestiriniz. dikisinini iist liste gelmesine
dikkat ediniz.

Etek ve kol agzin1 2,5 cm’den regme makinesinde | » Baski ayagini etek ve kol

kiviriniz. kenarina paralel ilerlemesine
dikkat ediniz (siper
kullanabilirsiniz).

Yaka kenarini 1,5 cm’den re¢mede kiviriniz. » Yaka dikisi tamamlandiktan
sonra yaka acikliginin rahat
giyilip giyilmedigini anlamak
icin gergin yaka 0Ol¢iisiinii
kontrol ediniz.

» Reg¢mede iki igne arasi

genisligini kontrol ediniz (Dar
kivrimlarda dar regme tavsiye
olunur).

3.3. Body Son Utiileme Islemleri
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(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Bodyi yiiziinden diizgiin bir sekilde masaya seriniz.

» Esnetmeden ve formunu
bozmadan yerlestirmeye
Ozen gosteriniz.

Once omuz, yaka ve kol dikislerine sonra yan
dikiglere {itii basmiz.
On bedeni, etek ucundan baslayarak iitiileyiniz.

» Yaka iitiisiinii yaparken iki
omuzun aynt hizada
olmasina dikkat ediniz.

»  Uriinii kaldirmadan
sogutma iglemi yapiniz.

Son iitii kontrolii yapiniz.
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3.4. Son Kontrol islemleri

Kalite kontrol, bir giysinin iiretimi sirasinda olusabilecek hatalar1 engellemek, en aza
indirmek veya olusan hatalarin diizeltilmesini saglamak amaciyla yapilir. Giysinin
itiillenmesinden ve giysinin sogumast beklendikten sonra giysiye son kontrol islemleri
yapilir.

Durus Formu Kontrolii

Biitiin islemleri bitmis olan {iriin, gorliniis ag¢isindan incelendikten sonra kisi
iizerindeki durusunun degerlendirildigi kontroliidiir.

Olg¢ii Kontrolii

Son kotrol islemlerinde 6lcli kontrolii biiyiik 6nem tasir. Likrali kumaslarda 6lgii
kotrolii iitiden hemen sonra yapilmamali iriiniin bir siire dinlendirildikten sonra iiti
yapilmahdir. Heniiz fitilenmis bir {riinle, dinlendirilmis {riin arasinda 6l¢li farklar
goriilecektir.

Uriin bir yiizey iizerine diizgiince serilir. Gerdirilmeden ve baski uygulamadan model
tanimlamada belirtilen yerlerden, dlgiilerin kotrolleri yapilir.

Olgii sapmalarinin belirlenen 6lgii toleranslarin (kalite nitelikleri tablosu ve o6l¢ii
kontrol listesindeki) disina ¢itkmamasi gerekir.
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(KONTROL LISTESI )

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Body dikim planini iglem sirasina uygun eksiksiz hazirladiniz mi?

Makine parkini ve aparatlar1 dogru olarak belirlediniz mi?

Makinelerin dikis ayarlarint dogru yaptiniz m1?

Omuz dikisinin esnememesi i¢in uygun ekstrafor sectiniz mi?

Omuz dikisini asgari calisma talimatlarina ve kalite niteliklerine uygun
yaptiniz m1?

Kol takma iglemini kalite niteliklerine ve teknigine uygun yaptiniz mi1?

Yan kapama iglemini kalite niteliklerine ve teknigine uygun yaptiniz mi1?

Etek ucu re¢me dikisini kalite niteliklerine ve teknigine uygun yaptiniz
mi1?

Kol agz1 regme dikisini kalite niteliklerine ve teknigine uygun yaptiniz
mi1?

Yaka re¢me dikisini kalite niteliklerine ve teknigine uygun yaptiniz mi?

Body iitiileme i¢in, iitiileme arag-gereclerini dogru sectiniz mi?

Utiileme icin 1s1 ve buhar ayarini dogru yaptiniz mi1?

Bodyi {itii masasina diizgiin serdiniz mi?

Utiileme islemini diizgiin yaptiniz n?

Body form kontroliinii teknigine uygun yaptiniz mi?

Olgii kontroliinii model foyiindeki 6l¢iim yerlerinden dogru yaptiniz n?

Olgii kontrolii yaparken tolerans paylarma uygunlugunu kontrol ettiniz
mi?

Calismalariniz temiz ve diizgiin mii?

Calismalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz mi?

Calismalariniz  stiresince is giivenligi ve cevre giivenligi kurallarina
uydunuz mu?

DEGERLENDIRME

Uygulama faliyetinde hazirlamis oldugunuz dikim planim1 kendiniz ya da

arkadasinizla degistirerek degerlendiriniz.
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((")L(:ME VE DEGERLENDIRME )

OLCME SORULARI

Bu modiilde kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulari1 cevaplayarak degerlendiriniz.

1.  Gergin bel ya da gergin yaka 0l¢iisiiniin kontrol sebebi asagidakilerden hangisidir?
A) Kumasin esnekligini kontrol igin
B) Dikislerin saglamligini kontrol i¢in
C) Viicuda giyilebilirligini kontrol i¢in
D) Belle yaka arasindaki farki gérmek igin

2. Lastige buhar verilmesinin sebebi agagidakilerden hangisidir?
A) Lastigin dikilmeden 6nce ¢ekmesini saglamak
B) Lastigin kolay dikilmesini saglamak
C) Lastigi saglamlagtirmak
D) Dikerken kaymasini 6nlemek

3. Asagidakilerden hangisi re¢cme dikis makinesinin 6zelligidir?
A) Kumas ucunu keserek siirfile dikisi yapar.
B) Kumas ucuna sarma dikisi yapar.
C) Kumas ucuna diiz dikis yapar.
D) Kumasin kenar kisimlarint kivirip 6nde ¢ift sira diiz dikis, arkada siirfile dikisi

yapar.

4. Asagidakilerden hangisi re¢me dikis makinasinda dikislerin kaymamasi i¢in kullanilir?
A) Biye aparati C) Siper
B) Kivirma aparati D) Ribana aparati

5. Asagidakilerden hangisi likrali kumaglardan yapilan tayt ve bodynin

ozelliklerindendir?
A) Esnekligi ve rahatligi C) Spor amaciyla kullanilmast
B) Cocuk giysilerinde tercih edilmesi D) Hepsi

6.  Likrali kumaglarda dikisi esneyebilen makine tiirlerinin kullanilmasinin asil amacit
asagidakilerden hangisidir?
A) Dikigin kumasg esnekligine erisebilmesi ve dikisin kopmasini engellemek.
B) Birlestirme dikisi yapmak.
C) Siirfile dikisi yapmak.
D) Siisleme dikisi yapmak.
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Asagidakilerden hangisi ara iitli islemi degildir?
A) Dikis agma C) Tela yapistirma
B) Kenar kivirma titiisii D) Form {itiisti

Asagidakilerden hangisi kalite kontroliin amaglarindan degildir?
A) Uriiniin hatasin1 kapatmaya ¢alismak

B) Uretimde olusabilecek hatalar1 engellemek

C) Hatalarin tekrarlanmasini engellemek

D) Hatalarin diizeltilmesini saglamak

Asagidakilerden hangisi 6l¢ii kontrolii yapilirken dikkat edilecek noktalardandir?
A) Uriinii iitiiden sonra dinlendirmek

B) Belirlenen 6l¢ii toleranslariyla karsilagtirma

C) Uriiniin diizgiin bir yere serili olmas1

D) Hepsi

Asagidakilerden hangisi son kontrol islemlerinden degildir?
A)Form kontrolii C)Olgii kontrolii
B)Modeli analiz etme D)Bitmis Titii

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-3 CEVAP ANAHTARI

=[O0 Ut [ || =
IR gi-iigi-leli-1Fdle)

Degerlendirme sonucunda yanlis cevaplariniz varsa 6grenme faliyetine donerek eksik
oldugunuz konuyu tekrar ediniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Modiilde edindiginiz bilgi ve beceriler dogrultusunda kisa tayt kesim ve dikimini
yapiniz.

DEGERLENDIRME KiTERLERI Evet | Hayir

Modeli dogru analiz ettiniz mi?

Tayt dikim planim teknigine uygun hazirladiniz m?

Kalite niteliklerini dogru belirlediniz mi?

Kaliplar1 kontrol ettiniz mi?

Kesim i¢in uygun arag- geregleri se¢tiniz mi?

Kaliplar1 kumasga, teknigine uygun yerlestirdiniz mi?

Kaliplarin etrafindan ve diizgiin ¢izdiniz mi?

Kumasi verimli kullandiniz m1?

Kesimi diixgiin yaptiniz mi?

Tayt dikim planimi islem sirasina uygun eksiksiz hazirladiniz m?
Makinelerin dikis ayarlarmi dogru yaptiniz mi?

On-arka ag dikisini kalite niteliklerine ve teknigine uygun yaptiniz m?
I¢ paca dikisini kalite niteliklerine ve teknigine uygun yaptimiz mi1?
Bel lastigini bele, kalite niteliklerine ve teknigine uygun taktiniz mi?
Bel ve pacada regme dikigini diizgiin yaptiniz mi?

Utiileme igin 1s1 ve buhar ayarini dogru yaptiniz nm?

Taytin iitiileme islemini teknigine uygun yaptiniz mi?

Tayt form kontroliinii teknigine uygun yaptiniz mi?

Zamani ekonomik kullandiniz mi?

Caligirken giivenlik tedbirleri aldiniz mi?

DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetleri, 6lgme degerlendirme ve modiil degerlendirmede istenen
caligmalar basari ile tamamladiysaniz 6gretmeninizle iletisim kurarak diger modiile geginiz.

31



KAYNAKCA

>  BILGIN Ferhan, Azize KAYAOGLU, Handan SEZER, Hazir Giyim Uretimi,
Ankara, 1989.

> MEGEP, Tisért Dikimi Modiilii, Ankara, 2005.
MEGEP, Kesim Modiilii, Ankara, 2005.
> MEGEP, Tekstil Yiizeyleri Modiilii, Ankara, 2005.

A\

32



