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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirillan 42 aan ve 192 dala ait gergeve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik etmek amaciyla 6Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya bagslanmstir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Gzerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modaller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller highir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve (cret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD193

ALAN Giyim Uretim Teknolgjisi
DAL/MESLEK ic Giyim Modelistligi
MODULUN ADI Lok Dikisi

MODULUN TANIMI

Lok makinesinin bolimlerini, kullanimini, bakimint ve dikkat
edilecek noktalar: iceren 6grenme materyalidir.

SURE 40/24
ON KOSUL Makinede Duiz Dikis modul inii basarnis olmak
YETERLIK Lok makinesini kullanmak
Genedl Amag
Bu modul ile gerekli ortam saglandiginda lok makinesini seri
bir sekilde kullanabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. Lok makinesini kullamm kilavuzuna uygun olarak dikime

hazirlayabileceksiniz..

2. Lok makinesini seri bir sekilde kullanabileceksiniz.

3. Kullamm kilavuzu dogrultusunda |ok makinesinin temizlik
ve bakimini yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Konfeksiyon alaninda yer alan mesleklerin gerektirdigi
donanmim saglanmalidir (Okulda veya okul disinda bulunan

DONANIMLARI atolyeler veisletmelerden yararlamlir.). Lok makinesi.
Modultn icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen 6lgme
araglaryla kazandigimz bilgileri 6lgerek kendi kendinizi

OLCME VE degerlendireceksiniz.

DEGERLENDIRME Ogretmen, modiil sonunda size 6lcme arac (test ve

performans testi) uygulayacak ve modil uygulamalari ile
kazandiginiz bilgileri 6lgerek sizi degerlendirecektir




Sevgili Ogrenci,

Teknolojik yenilikler hayatimizin ve egitimimizin vazgecilmez birer parcasi olmaya
devam etmektedir. Ulkemizi gin gegtikge daha da ileriye tasiyacak olan teknolojiyi takip
etmek ve teknolojinin Urdnlerini kullanmay: bilmek gerekmektedir.

Lok makines de hazir giyim sektoriinde kullamlan special bir makinedir. Ozel
kullanim alanlarina sahiptir.

Bu modul yardim ile lok makinesini kullanim kilavuzuna uygun olarak dikime
hazirlayabilecek, seri bir sekilde kullanabilecek, temizlik ve bakimim yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Gerekli ortam saglandiginda bu faaliyette verilecek bilgi ve beceriler dogrultusunda
lok makinesini kullanim kilavuzuna uygun olarak dikime hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

» Triko ve o6rme kumaslardan imal edilmis olan giysilerdeki dikislerin

incelemesini yapinz.
»  Kulotlu coraplar Gizerindeki dikislerin incelemesini yapiniz.

> I¢c giyim sektorinde kullamlan lok makinelerini inceleyerek bunlarin
donanmimuni, iplik ve igne takarken dikkat edilecek noktalari arastirip elde
ettiginiz bilgileri yazil1 olarak simifa getiriniz.

1. LOK MAKINESINI DIKIME HAZIRLAMA

1.1. Lok Makinesinin Donamimlar: ve Calisma Prensipleri

Lok makinesi, drgliden ve trikodan mamul i¢ ve dis giyim imalatinda kullanilan
materyallerin Ust Uste veya ug uca dikisleri igin kullamlan spesiyal bir makinedir. En yaygin
modeli ayni hizada4 igne, 1 tutucu, 1 lUper ve 6 iplikli, karyokalidir.

1.1.1. Cssitli Lok Makineleri

Sekil 1.1: 4igne6iplik kollu lok makinesi
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Sekil 1.2: 4igne6iplik kollu Ik makines esmi

agsiz kafa lok makines

gneli y

Sekil 1.3: Elektronik iplik kesmeli, karyokalr 4 i



Sekil 1.7: Lok dikis resmi Sekil 1.8: Lok dikis resmi



iplik atlatma ayag:: Hassas kumaslan
dikerken gerekli en diisUk baskiy: uygular.

igne
cubugu
alanr:
Giysi
Uzerindeki
yag
lekelerini
uzaklastirir

diferansiye
bedeme
ayari

Bagimsiz ve

Modern tasarim gergi ve islem
cubugu: TIplik kontroli ve ilmek
formasyonu saglar.

Manivela ayar
diferansiyel bedeme:
Dalgal1 dikisi 6nlemeye
yardimci olur. BUtln
kumaglarda diizgiin dikis

saglar.

Otomatik yaglama: Tam
otomatik yaglama sistemi butin
mekanizmaya filtre edilmis temiz
yag dagitir. Bu sekilde diizgin
performans ve uzun 6marla
makineler saglanir.




1.2. Makineye igne Takma Islemleri

Her ignenin bir model ve ebat numarasi vardir. Model numarast ayak tipi, nokta,
uzunluk, dikis sonu ve diger detaylar belirler. igne ayaginda bulunan ebat numarasi, ayak ve

igne gzl ardindaki 6lciilen en blyiik capli bicag: gosterir.

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar:

Oneriler

Sekil 1.10

» Birinci (sol) ve dordinct igneleri igne basina
yerlestiriniz. Bu simiftaki makinelerin igneleri
ayagin 6nune duz uclu takilirlar. Boyleceigne
bagindaki igneleri dogru olarak yerlestirebilirsiniz.

> Igne ayaginin tam olarak
yerlestirildiginden ve
vidann tabla Uzerine sikica
takildigindan emin olunuz.

> lgneyi takarken, igne govdesindeki oyuk kismin
makinenin On tarafina donik olup olmadigim
kontrol ediniz ve daha sonra igneyi, igne mili
kafasinin i¢ kismina yerlestiriniz.

> Igne basim plaka Uzerine yerlestirmek icin (st
bicagi ya da diiz kenar1 plakadaki capraz kanalar
ile hizalanacak sekilde kullanimz.

» Doérdunct (en alt ) igneden
plakanin yizeyine olan
mesafe / yukseklik
gostergelerine dikkat
ediniz.




Sekil 1.11

Igne mili en st konumundadhr.

Igne mili kelepge vidasin (A) gevsetiniz.

» 4. igneden (en dt) (C) plakamn yuzeyine (D) olan
istenilen yiksekligi elde etmek icin tammlanms
igne mili yukseklik gostergesini kullanimz.

» Keepce vidasint (A) sikimz ve ayarlan tekrar
kontrol ediniz ( ortaya denk gelen iki igneyi 2. ve 3.

» Ayarlar yaparken igne basi

hizalamasina dikkat ediniz.

igneler).
i

Sekil 1.12

Igneyi  degistirdiginizde
ignenin, Kkelepce vidasi
sikistinlmadan 6nce tahrik
koluna iyice
yerlestirildiginden emin
olunuz.




1.3. Lok Makinesineiplik Takma islemleri

IPLIGIN TAKILMASI
Makinenin arizalanmasint 6nlemek icin iplik takma isleminin dizgin bir sekilde
yapilmasi gerekir. Resimde goruldigu sekilde iplikleri sirasiylatakinmz.

36200 MAKINE



1.4. Lok Makinesinde Dikis Ayarlar1 Yapma Islemleri

1.4.1. igne Kalkamnmin Ayarlanmasi

(UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

B/ — e —
0.000° — Temas

Sekil 1.14

» Arka igne kakamn yerlestiriniz,
boylece ilk (sol) igneye (B)
dokunabilecek ama yerinden
cikmayacaktir.

» Sikismayr  Onlemek  icin
pozisyonlarin kontrol ediniz.

igne

» Vidayi (C) gevsetiniz ve igne kalkanim
(A) gerekiyorsatekrar yerlestiriniz.

» Viday1 sikimz (C).
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1.4.2. Dikis Uzunlugunun Ayarlanmasi

(UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari

Oneriler

Sekil 1.15

» Bumakine herincte 10ila 16 dikis

atabilecek sekilde imal edilmistir.
Fabrika ayarlar1 iseing basina 12
dikistir.

» Dikis uzunlugunu degistirmek igin
silindir yan kapaginin tstiine
yerlestirilmis viday: sokiniz.

» Koldaki (B) viday: gevsetiniz ve dikis
uzunlugunun artirilmast igin yukari,
azaltilmasi icin ise asag1 hareket
ettiriniz.

Eger dikis uzunlugu degistirilirseigne
kalkar ayarlari kontrol edilmeli ve
gerekiyorsa yeniden ayarlanmalidir.
Bunun yapilmamast igne veya diger
parcalarin kirilmasinayol acabilir.

» Viday1 (A) stkiniz.

11




1.4.3. Diferansiyel Transport Kontrol

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

Sekil 1.16

» Diferansyel transport miktar1 kol

tarafindan kontrol edilmektedir.
Ayarlama plakass 1'den 9a kadar
numaral anmigtir.

Kol, 1-14 arasi rakamlarla
numaralanirsa ters diferansiyel ya da
gerilme durumu olusabilir. 5 ila 9 arast
rakamlar toplayict dikis yaparken 5'e
kadar olan rakamlar ise esit bedemeli

dikis yapar.

2 durdurma vidasi (D) kolun (C)
hareketini  kisitlayabilir ya da kolu
pozisyonunda kilitleyebilir.

12




1.4.4. igneipliginin Ayarlanmas

(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Sekil 1.17

Bagimsiz iplik kontrol islemi 4 igneli
iplik citkarma pimi ile yapilir.

Iplik vericileri igne kolu goziindeki
iplik yiksekligi (en alt konumda) ile
ayn seviyeye getiriniz.

Ik iplik vericiyi (operatére en yakin
olan) 1/8" (3.2 mm) ,ikinciyi ise 1/16"
(1.6 mm) yukseltiniz.

Dikiglerin atlamamast icin uygun bir
igne ilmegi olusturuimasinda baska
ayarlarin yapilmas: gerekehilir.

4 igneli iplik gbzint tutucudaki goze
(C) ayarlayiniz.

Igne mili asag1 indirildiginde IUperin
etrafindaki igne iplik ilmekleri siki
kalacak ve rastgele hareket etmeyecek
sekilde gerekli ayarlamalar1 yapiniz.

i
= »

Sekil 1.18

13




Acmayayi (A), makine, ignelerin ug
kisimlarindailmek kalmayacak ve |Uper
tarafindan tutulmayacak sekilde
dikisleri agmak igin ters yonde
calistinldigindaiplik miktarim orantil
olarak ceker.

» Acmayay: sadece materyali isleme
sokmak ve islemi durdurmak icin
kullanilir.

Viday: (B) yukar: ya da asagi geviriniz
boylece agmayayi (A) iplik deliklerinin
altindan vidanin (B) Ustine dogru /8
(3.2 mm) yaklasacaktir.

Viday1 (C) gevsetiniz ve yay
tansiyonunu ayarlamak icin tirtill1
dugmeyi (D) geviriniz. Viday: sikiniz
(©).

6 ipligin tansiyonu boylelikle tek tek
kontrol edilir. igne tansiyonu gok
nadiren muntazam olarak kalir. ilk
iplikte her zaman digerlerine gore daha
fazlatansiyon olur. Dikisi yerinden
cikarmak icin hafif tansiyon
uygulamaniz yeterli olacaktir. lyi
dengelenmis bir dikis birinci ve
dérdunci igneilmeklerini yerinden
sokecek, ikinci ve tglncl igne
ilmeklerini kiglk atiml1 attiracak ve
ayni hizada tutacaktir.

14




1.4.5. Luper ipliginin Ayarlanmasi

((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

s -

Sekil 1.19

Vidalar (A) gevsetiniz ve lUper ipligi
artigim (B) destek plakasinin (C) sag
ucu ile ayni hizada yerlestiriniz.

Vidalar sikiniz (A).

Vidalar (D) gevsetiniz veigne mili en
st konumundan 7/64’" (2.8 m) asag1
indirildiginde iplik artig1 olusacak
sekildeiplik vericisinin(E)
zamanlamasin ayarlayinz.

iplik gozleri (F) en son noktaya
kaydirildigir zaman iplik gekme miktari
da artacaktir.

15




1.4.6. Karyoka Dikis Ayari

((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

33z

Sekil 1.20

Viday: gevsetiniz (A) ve karyoka ipligi
verici gozinin (B) alt kenarini, artik
iplik plakasinin (C) ylzeyinden 3/32"
(24 mm) yukarida olacak sekilde
ayarlayimz.

Viday1 stkimiz (A).

Karyoka ipligi  caganozu iplik
Uzerinden sola dogru hareket ettiginden
veigne mili yukselmeye basladigindan,
karyoka ipligi iplik vericinin (D) en Ust
noktasindan artik iplikleri atmalidir.

Vidalart (E) gevsetiniz ve iplik
vericinin (F) ayarlarim yapiniz.

Iplik  vericinin  (F) artik iplik
plakasindaki yuvaya ©
oturtuldugundan  ve iplik  verici
gbzinin (B) iplik vericiye (F)
ayarlandigindan emin olunuz.

Vidalar: sikiniz (E).

16




1.4.7. iplik Tansiyonu Gevsetme Ayarlari

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

=
Sekil 1.21

» Tansiyon gevsetme islemi, baski ayagi
plaka yuzeyinden takriben 1/32"
(0.8mm) yukseltildiginde baglatiimali
ve baski ayagi en tst konumuna geldigi
Zzaman daislem bitirilmelidir.

Milin sag ucundaki yuvaya (A) bir
tornavida yerlestiriniz, kaldirict
koldaki(C) viday: (B) gevsetiniz ve
pimleri (D) yukseltmek ya da asag
indirmek icin tornaviday: geviriniz.

» Baski mili kaldirma kolu ve baski mili
kilavuzu arasinda 1/32"" (0.8 mm)
mesafe oldugundan emin olunuz.

» Vidayr sikiniz (B).

17




( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplayarak
belirleyiniz.

1. Asagidakilerden hangis ok makinesini tammlar?

A)  Orgiiden ve trikodan mamul i¢ ve dis giyim imalatinda kullanilan materyallerin
st Uste veya ug ucadikisleri igin kullanilan spesiyal makinedir.

B) Dokuma kumaslarda kenar temizlemek (sirfile yapmak) amaciyla, trikove
yuvarlak drmelerde ise esas dikis yapmada kullanilir.

C) Pargalarin dikiminde saglamlastirma (pekistirme) ve baglama-Sabitlestirme
amaci ile kullanmlir.

D) Kenar temizleme dikislerinde, stisemelerde (i¢c giyim vb.) ve astar dikislerinde
kullanlar.

2. Asagidakilerden hangis 1ok makinesidir?

A)

B)

18



Asagidakilerden hangis |ok makinesinin elemanlarindan degildir?

A) Iplik atlatma ayag:

B) Kumas plakasi kapagi

C) Otomatik yaglama

D) Manivelaayarl diferansiyel beseme

Lok makines elemanlarindan igne cubugu alam, giysi Uzerindeki yag lekelerini
uzaklagtirir.

DOGRU( ) YANLIS ()

19



5. Asagidakilerden hangisi 1ok makinesinin dikis ornegidir?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanls cevapladigimz konular: faaliyete donerek tekrarlayiniz.

Cevaplariniz dogru ise diger 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz.

20



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Gerekli ortam saglandiginda bu faaliyette verilecek bilgi ve beceriler dogrultusunda

lok makinesini seri bir sekilde kullanabilecek, makinede olusabilecek dikis hatalarim
giderebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

» Lok makinesinin nasil ve nerelerde kullanildigini, hangi dikis bozukluklarinin
olusabilecegini arastirimz.

»  Bilgilerinizi arkadaslarimza sununuz

2. LOK MAKINESININ KULLANIMI

2.1. Lok Makinesini Kullanma islemleri

Bu makine yiksek kalite i¢ giyim, spor giyim ve kot ici dikislerde bindirme isleri
icin uygundur. Tek taraf ya da iki taraf kesicis vardir. Bu sistem diiz bicimde tamamen
temiz bitisi garanti eder. Kllot gapraz dikisleri gibi inceden agir materyallere kadar ¢ok
yonlt isleri  gerceklestirmek icin idealdir. Bu makine dizaym tup kumaslar igin
mikemmeldir.

I¢ giyim tretiminde, dikilecek Uriiniin 6zelliklerine gore farkl: gesitleri vardhr.

2.1.1. Lok Makinesinin Kullanim Alanlarina Ornekler

21



ILERIF LT

Seil 2.2
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Sekil 2.3

2.1.2. Lok Dikisi Yapma

36200UMZ3388AK m
WS72800ES4A851
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

> Ozeligine gore makineyi lok dikise
hazirlayiniz.

» Makineyi calistirmadan tnce guvenlik
kurallar1 ve Ureticiden gelen ilgili
talimatlar: okuyunuz.

» Kumasa (malzemeye) uygun igne
seciniz.

Sekil 2.6
» Dikilecek Urindn iki ayr1 parcasint bir

araya getirip baski ayagi dtina
yerlestirerek baski ayagint indiriniz.

Sekil 2.7

24



Sekil 2.8
» Uygulama vyapilacak kumasi baski
ayag1 atina yerlestirerek duz dikis
yapar gibi 6nden arkaya dogru makine
cekiniz.

Sekil 2.9
» Deneme parcast Uzerinde makine
Ozelligine gore lok dikis ayarlarim

s o

Sekil 2.10

25




Sekil 2.11
» Dikilmis Urini makinenin arkasindan
ainmz.

Sekil 2.12

Sekil 2.13

> Dikis gorinim ve ayarlarini kontrol
ediniz.

26




2.1.3. Kiilotlu Corap Uzerinde Lok Dikisi Yapma

Fivest Guaiey

36200PJZ4008W
WS72800ESWSA

2

6,0 mm 16-25mm

s

=

li
i)

Sekil 2.14

(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

Sekil 2.15

> Ozelligine gore makineyi lok dikise
hazirlayiniz.

» Makineyi calistirmadan once guvenlik
kuralar1 ve dUreticiden gelen ilgili
talimatlar1 okuyunuz.

» Kumasa (malzemeye) uygun igne
Seciniz.

» Dikilecek UrUne yani kulotlu corap
dikimine uygun besleme dislisi takimz.

> Plastik kapli disli takiniz.
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Sekil 2.17
» Kilotlu gorabin iki ayr1 pargasin: bir
araya getirip baski ayag: altina

yerlestirerek baski ayagini indiriniz.
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» Duz dikis yapar gibi 6nden arkaya dogru
makine ¢ekiniz.

Sekil 2.20

» Dikilmisg drinii makinenin arkasindan
alinz.
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Sekil 2.21

Sekil 2.22

Sekil 2.23

> Dikis gorinim ve ayarlarim kontrol
ediniz.
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2.2. Lok Makinesinde Olusabilecek Dikis Hatalari ve Giderme

Y ontemleri
Sorun Nedeni Duizeltici Onlemler
1. Iplik, iplik verici tinitesinde Sikismay1 6nleyiniz.
takiliyor.
2. igneipligi yanlis sekilde o .
takilms Ipligi dogru sekilde takimz.
3. Iplik, caganozda takilyor. Sikismay1 6nleyiniz.
4. 1gneipligi cok gerginyadacgok | : . .
. gevsek. Iplik tansiyonunu ayarlayimz
Iplik kopmasi
5. 1gneipligi donme tansiyon Tansiyon diskinin
islemi sirasinda yerinden ¢ikmus. tansiyonunu artiriniz.
lyi kalitedeiplik kullammz.
10. a.iplik uygun degil. ipligin
kalitesi kot Uyguniplik yadaigne
b. iplik igneye gore gok kalin. kullaniz.
c. Iplik sicaklik yiiziinden kopmus.
Silikonlu yag Unitesini
kullanmmnz.
Dikis atlama Igneyi tam olarak

1. igne yanlis sekilde takilmus.

yerlestiriniz.

2. igne uygun degil.

aligne egilmistir.

b. ignenin kalitesi iyi degil
c. igne, iplige gore cok ince

d. Kor igne kullarmlms

Igneyi yenisi ile degistiriniz.
lyi kalitedeigne kullammz.

Uygun iplik ya da igne
kullaniniz.

Igneyi yenisi ile degistiriniz.

ilecplel i St

Isnae-milaail
T T

=Y IRWTa | dasr
-y URSCRITE I oz o
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ayarlanmamis

ayarlayimz.

6. Igne ve caganoz arasindaki
mesafe ¢ok fazla

Boslugu ayarlayinmz.

7. Yardimer iplik verici yay
pozisyonu yanlis

Yardimer iplik verici
kolunun pozisyonunu

ayarlayiniz.

Gevsek dikis

1. igneiplik tansiyonu ¢ok diistik

Igneiplik tansiyonunu
artirmnz.

2. Iplik verici yayinin tansiyonu
cok disuk

Y ayin tansiyonunu artirimz.

3. Igneipliginin tansiyonu cok
yuksek

Masura ipligi
distrindz.

tansiyonunu

4. Caganoz ve igne zamanlamasi
birbiriyle eslesmiyor

Zamanlamay1 dogru
ayarlayimz.

5. iplik igneye gore ok kalin

Uygun iplik ya da igne
kullaniniz.

6. Iplik, donme tansiyon isleminde
yerinden cikiyor

Tansiyon diskinin
tansiyonunu artiriniz

Duzensiz dikiste
Olusan sikilik

1. Masuraiplik tansiyonu ¢ok
disik

Masuraipliginin tansiyonunu
artirimz.

2. Masuraipligi dogru sekilde
sarilmamis

Masura iplgini
sarniz.

esit olarak

igne kirlmasi

1. igne egilmis

Igneyi yenisi ile degistiriniz.

2. ignenin kalites iyi degil

lyi kalitedeigne kullammz.

3. Igne, igne miline tam olarak
yerlestirilmemis

Igneyi, igne miline
gidebildigi kadar gegiriniz

4. igne, caganoza temas ediyor.

Igne ve caganoz arasindaki
boslugu, zamanlamay: ve
igne kalkanmnin pozisyonunu
ayarlayiniz.

5. zne, kumasa gore cok ince.

6. Plakanin igne deligi cok dar.

7. igne, plakayatemas ediyor.

8. lIgne, baski ayagina temas
ediyor.

Uygun birigneile
degistiriniz.

2.3. Lok Makinesinde Kullamlan Aparatlar

Lok makinesi spesiyal bir makine oldugundan aparat kullamlmamaktadir. Ancak ince
malzemelerin (gorap vb.) dikiminde transport dislileri degistirilerek diizgiin kauguk (plastik)
uclu besleme dislileri takilabilmektedir. Ozellikle dis uglarinda bulunan kauguklar hassas
materyal dikimleri icin gok uygundur.
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Sekil 2.24: Dlzgln kauguk (plastik)uclu besleme dislileri
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde lok makinesinin kullammu ile ilgili yapmis oldugunuz

calismayi asagidaki 6lcltlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgltleri

Evet

Hayir

1 Caligma ortamim eksiksiz olarak hazirladimz mi?

Lok makinesini teknige uygun olarak dikime hazirladinz
mi?

N

Dikis ayarim dikilecek kumasin 6zelligine uygun olarak
yaptiniz mi?

Deneme parcas: Uzerinde dikis denemesi yaptiniz mi?

Lok dikisi islemini kalite niteliklerine uygun olarak yaptiniz
m?

Zaman iyi kullanmaya 6zen gosterdiniz mi?

~No| o |~ W

Is guvenligi ileilgili onlemleri aldiniz mi?

Yapmis oldugunuz calismay:r degerlendiriniz ve bunun sonucuna gore eksikleriniz

varsa uygulamal ar1 tekrarlayiniz.




(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplayarak
belirleyiniz.

Lok makinesi yiiksek kalite i¢ giyim ve abiye giyim igin uygundur.
DOGRU ( ) YANLIS ()

Asagidakilerden hangis iplik kopmasin diizeltici 6nlemlerden degildir?
A)  Ipligi dogru sekilde takmak

B) lyi kalitedeiplik kullanmak

C) Iplige uygunigne kullanmak
D) Masuraipliginin tansiyonunu artirmak

Asagidakilerden hangis ok makinesinde olusabilecek dikis hatalarindan degildir?

A)  Gevsek dikis

B) Iplik kopmasi

C) Motor yanmast

D) Duzensiz dikiste olusan sikilik

Asagidakilerden hangis igne kirilmasinin nedenlerinden degildir?
A) Masuraipliginin dogru sekilde sarilmamasi

B) Ignenin egilmesi

C) Ignekainligimn kumasa uygun olmamas

D) ignekaditesininiyi olmamasi

Lok makinesinin dizaym ttp kumaslar icin uygun degildir?

DOGRU( ) YANLIS( )

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanls cevapladigimz konular: faaliyete donerek tekrarlayiniz.

Cevaplariniz dogru ise diger 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette uygun ortam saglandiginda, kazandirilacak bilgi ve beceriler ve kullamm
kilavuzu dogrultusunda lok makinesinin temizlik ve bakim islemlerini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

» Lok makinesinin uzun sire arizasiz kullanilabilmesi ve dizgin calisabilmes

icin neler yapilmasi gerektigini arastirimz.

3. LOK MAKINESININ TEMIiZLIK VE
BAKIMI

3.1. Lok Makinesinin Gunluk Temizlik islemleri

Makinenin uzun 6murli olmasi periyodik olarak temizlik ve bakiminin yapilmasi ile
mumkdn olacaktir. Ayrica makine bir sonraki kullamma da hazir olur. Strekli kullanilan bir
makine sik sik yaglanmali ve temizlenmelidir. Kullanilan yag cins iyi cins ve ince olmalidir.

Makinenin temizlik ve bakim icin gerekli arac-geregler:

Buyuk-kucik tornavida, temizleme firgcasi, makine yagi, temizlik bezi, hava pompasi
vb.dir.
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3.1.1. Lok Makinesinin Genel Temizlik islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar: Oneriler

Sekil 3.1

» Makine salterini kapatimz.

» Makine Uzerindeki ve yamndaki isleri Makine ayarlarimi bozmadan temizleyiniz.
kaldiriniz.

> Iplik gerginlik ayar diigmesi, transport
dislileri ve baski ayag: gibi parcalarda
toplanmus olabilecek ip artiklarin: ve
tozlar temizleyiniz.

» Makine motorunun icindeki toz ve
pidikleri temizleyiniz.

» Makineyi ertesi giin yapilacak olanise
gore ayarlayinz.

> Pedal1 temizleyiniz.

> s bitiminde Uzerini kilifla értiniz.

3.2. Lok Makinesini Yaglama islemleri
Makinenin 6mrini uzatmak igin yagi, belli bir stire kullammdan sonra (makineye gore

degisir) timuyle degistiriniz. Ayrica makineye her 6 ayda bir yeni yag koyunuz. Kirlenmis
yag, makinenin 6mrund kisaltabilir. Y ag1 mimkun olabildigince erken degistiriniz.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

Sekil 3.2

Y

Makineyi A ve B noktalarindan yagla
doldurunuz.

Yag seviyes C ve D noktalarindan
kontrol edilir.

Yag seviyesinin  kirmizi
arasinda kalmasini saglayinz.

cizgiler

Y| V| V

Makine donen pompasi ile otomatik
olarak yaglanmir. Yag akisi A ve B
pencerel erinden gdzlenebilir.

» Yeni bir makineyi kurarken ya da uzun

siredir  calismayan  bir

castirdigimzda  yag
gerekli olabilir.

makineyi
bosaltmaniz

Vidalan (E) sokiniz, tavsiye edilen
yag1 deliklerden iceri doldurunuz ve
makineyi calistirmadan Once vidalarn
yerine takimz.

Ust rezervuardan yag: tahliye etmek
icin viday: sokiniz.

» Makine c¢alisirken yag akmazsa pompa

calismiyor demektir.

Yag1 alt rezarvuardan tahliye etmek
icin viday: (G) sokuniz.

Ayrica baski ayagi baglantisi, bigak
tutucusu ayagi, kilavuz bilezigi ve
cesitli baglantilar1, baski ayag: kaldirma
mekanizmasintn mil yataklar: ve iplik
tansiyon gevsetme Unitesinin
yaglanmasi da gereklidir.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorular1 cevaplayarak

belirleyiniz. Sikli sorularda dogru sikki isaretleyiniz. Bosluk doldurmalarda bogluga dogru
stzcukleri yazimz.

Asagidakilerden hangis temizleme ve yaglama islemlerinin yapilis periyotlarindan
degildir?

A)  Ginlik
B) Saatlik
C) Haftaik
D) Aylik

Baski ayag1 baglantisi, bigak tutucusu ayagi, kilavuz bilezigi ve gesitli baglantilari,
baski ayagi kaldirma mekanizmasimin mil yataklari ve iplik tansiyon gevsetme
Unitesinin yaglanmasi da gereklidir.

DOGRU( ) YANLIS( )

Asagidakilerden hangisi makinenin temizlik ve bakimu igin gerekli arag-gereclerden
degildir?

A) Tornavida

B) Temizlemefircasi
C) Matkap

D) Makineyag

Sirekli kullamlan bir makinenin sik sik yaglamp temizlenmesine gerek yoktur.
DOGRU( ) YANLIS( )

Yeni bir makineyi kurarken ya da uzun stiredir ¢alismayan bir makine ¢alistirilldiginda
Yagl oo, gerekebilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap sayinmizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konular: faaliyete donerek tekrarlayimz.
Cevaplariniz dogru ise diger 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Sire:

2 saat

KONTROL LIiSTESI

Modul degerlendirmede yapmis oldugunuz calismay:r asagidaki Olgltlere gore

degerlendiriniz.

Lok makinesini dikime hazirlayarak par¢a kumaslardalok dikis érnekleri yapinz.

Degerlendirme Olgitleri Evet | Hayrr
1 Calisma ortamim eksiksiz olarak hazirladimz mi?
2 Dilecek Urlntn kalinligina uygun igne seginiz mi?.
3 | igneyi makineye teknige uygun olarak taktimz mi?
4 Malzemeye uygun iplik segtiniz mi?
5 Lok makinesine Ust ipligi dogru olarak taktimz nm?
6 Lok makinesine [tper ipligini dogru olarak taktimz nmi?
7 Dikis ayarlarim yaptimz mi?
8 Deneme pargasi Uzerinde dikis denemesi yaptimz m?
9 Parca kumas Uzerinde; lok dikis islemlerini kalite
niteliklerine uygun olarak yaptiniz mi?
10 | Galismalarimzi gorsallige 6nem vererek dosyaladimz mi?
11 | Galismalarimzda zaman iyi kullandiniz mi?
12 | Is guvenligi ileilgili 6nlemleri aldimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa modulde ilgili konuya geri
donerek islemleri tekrarlayiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1 CEVAP ANAHTARI

A

D

B
DOGRU

C

G WIN|F

OGRENME FAALIYET-2 CEVAP ANAHTARI

1 YANLIS
2 D
3 C
4 A
5 YANLIS

OGRENME FAALIYETI-3 CEVAP ANAHTARI

B
DOGRU
C
YANLIS
Bosaltmak

AR WIN|F

Ogrenme faaliyetleri ve olgme degerlendirmede istenen calismalarn basaryla
tamamladhysaniz 6gretmeninizleiletisim kurarak diger modile geginiz.
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