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kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmast onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
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Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.
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satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD158
ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Kadin Giyim Modelistligi, Hazir Giyim Model Makineci
MODULUN ADI Kadin Yelek Uretimi II
MODULUN TANIMI Bu mod.ﬁl.kadm yele}< kf:vsimi, dikimi, son utu ve son kontrol
islemlerinin anlatildig1 6§renme materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL ‘Kadin Yelek Uretimi I’ modiiliinii basarmis olmak.
YETERLIK Kadin yelegi iiretmek.
Genel Amag
Bu modiil ile uygun ortam saglandiginda teknigine uygun
kadin yelek tiretimi yapabileceksiniz.
Amaglar
MODULUN AMACI »  Kadin yelegi ana ve yardimci malzemelerini teknige
uygun kesebileceksiniz.
»  Kadn yelek iiretimini teknige uygun yapabileceksiniz.
»  Kadin yelegi son iitii ve son kontrol iglemlerini kalite
niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.
EGITIiM OGRETIM Teknik dikim i¢in kesilmis kumas, tela, DSM, iplik, igne,
ORTAMLARI VE toplu igne, kumas, makas, kesim makaslari, ¢izgi sabunu, itii,
DONANIMLARI iitli masasi, mezura, 6l¢ii kablosu.
Her ogrenme faaliyetinden sonra hazirlanan 6lgme
LM v s e ey vl
DEGERLENDIRME gimiz bilgi ve becerileri belirleme

amaciyla Ogretmeniniz  tarafindan hazirlanan  6lgme

araglartyla degerlendirileceksiniz.
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Sevgili 6grenci,

Glniimiizde modanin etkisi ve insanlarin bulundugu sosyal statii, giyinme ihtiyacina
farkl1 bir boyut kazandirmustir. Onceleri terziler araciligiyla karsilanan giyim ihtiyaci artan
taleple birlikte hazir giyim sektoriine kaymustir. Uretim tekniklerinde gelismeler olmus ve
giinlimiizde hazir giyim 6nemli bir sektdr haline gelmistir.

Bayan giyiminde ‘Yelek’ giysiyi tamamlayan bir Ozellik tasiyarak, bluz, etek,
pantolon vb. giysilerin iizerine rahat¢a giyilebilmektedir. Abiyeden is giysisine kadar her yer
ve konum igin degisik modellerde iiretilebilen yelek, deriden, 6rmeye kadar her tiir kumastan
hazirlanabilir.

Bu modiilde verilen 6rnek yelek iiretimi ile, ¢ok farkli modellerde yelek iiretimi
yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam

saglandigimda model uygulamali kadin yelegi ana ve yardimci malzemelerini teknigine
uygun kesebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Tekstil konfeksiyon sektoriinde kullanilan kesim kontrol formlarini arastiriniz.
Raporlariniz1 arkadaslarinizla paylasiniz.

1. KADIN YELEGI KESIiMi

1.1. Model Analizi

Kesim i¢in model analizi yaparken kadin yelegi model o6zelligi degerlendirilir,
hazirlanmig kaliplarin parca sayilarinin tam ve dogru oldugu kontrol edilir. Kullanilacak ana
ve yardimc1 malzemenin dokuma ve desen 6zellikleri degerlendirilir.



MODEL ANALIZI

FIRMA ADI: BEDEN NU:40 IS NU:
SAYFA NU:

URUN:Model Uygulamah | TARIH: SEZON:

Kadin Yelegi

1 Y2 Gogiis genisligi 48 | PARCA LISTESI

2 Omuzdan boy 54 Kumas
-On:2 adet

3 Arka boy 50,5 ~

1 5 b 0 -On Yan:2 adet

-1 pens oy'u — -Arka Orta:2 adet

5 On roba genisligi 12,5 | _Arka Yan:2 adet

6 Arka roba genigligi 20,5 ~Roba(kk): 1 adet

7 |Bel bant boyu 6 |-Yaka(kk):2adet

8 On bel bant genisligi 1/2 25 | .On Pat:4 adet

9 Arka bel bant genisligi 1/2 24,5 | -Arka Bel Bandi(kk):2 adet

10 | Pat genisiligi 4 | -OnBel Band1:4 adet

11 |Pat boyu 48 | -Kol biye(verev):2 adet

12 | Yaka cevresi 1/2 19 |Tela Astar

13 | Kol gevresi biye genisligi 1 |Yaka(kk):lad On:2ad

Not: Olgiiler cm cinsinden verilmistir. On pat:2 ad On :2 ad

On ve arka Arka(kk):1 ad
bel bandi:1 ad  Arka yan:2ad

GRAFIK CiziM

MODEL ANALIZI

[J

%0

P e P e R AT ||

B e e e &

Robali

On beden pensli ve yan kuplu
On orta patl ve fermuarli
Arka orta dikisli ve yani
kuplu,Dik yakali

Etek ucu banth

Gaze dikisleri 8cm

Kol biye genisligi 1cm

Kullanilan kumas: kanvas
Dikis Paylar :Kol gevreleri
hari¢ diger kenarlar 1cm

MALZEME ORNEKLERI

Kumas érnegi

Tela 6rnegi

Astar ornegi




1.2. Kadin Yelegi Asgari Calisma Talimati

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Yaka ortadan ikiye katlandiginda iki tarafinda diizgiin ve esit calisilmasina
dikkat edilmelidir.

Yakanin arka ortas1 yiliksekligi 4,5cm, 6n ortasi yiiksekligi 7cm olmalidir

Tiim gaze dikisleri 8 mm olmalidir.

I¢ dikislerde dikis sikhigi lcm’de 5 batis, iist dikislerde lcm’ de 4 batis
olmalidir.

Biitiin dikis baglangici ve sonlarinda saglamlagtirma dikisi yapilmalidir.

Diizgiin bir dikis i¢cin kumasa uygun igne secilmelidir.3.2.2. Dikisler,

Bel bandi 6n orta ve yan dikisleri birbirine esit ve diizgiin olmasina dikkat
edilmelidir.

Biye pargalar1 bedene dikilmeden once esnetilmelidir.

Biye genisligi 1cm den fazla olmamalidir.

Marka etiketi arka astara yakanin altina gelecek sekilde dort tarafindan diiz
dikis ile dikilmelidir.

Beden etiketi sol yan dikiste bel bandindan 1cm yukarida olmalidir.

Etiketler kendi renginde iplikle dikilmelidir.

1.3. Kadin Yelegi Kalite Nitelikleri

Kalite nitelikleri formunda dikislerin yada yelek {izerinde yapilan ¢aligmalarin olmasi
gereken Olgiileri ve toleranslart verilir. Bu formdaki dlciilere gore iiriinlerin kalite kontrolii

yapilir.



Kalite Nitelikleri

Uriin :Model uygulamali kadin yelegi

Islem Basamagi:

Calisma Arac1:DSM, iitii, pres

Kalite Niteligi Model 1

Nu | Tanimlama Std (mm) | Tolerans(mm)
+ _

1 Pens boyu 190 5 5

2 Yaka oyuntu formu 360 10 10

4 On kup boylarinin esitligi 240 5 5

5 Arka kup boylarmin esitligi 290 5 5

6 Arka roba genisligi 410 10 10

7 On pat genisligi 40 0 0

8 Sag ve sol pat boylarinin esitligi 50 5 5

9 Bel bant genisligi 60 0 0

10 | Bel bant % ¢evresi 495 10 10

11 | Kol biye genisligi 10 0 0

12 | Yan dikislerin esitligi 210 10 10

13 | Saglamlagtirma boyu(Dikis baglangic1 Dikis sonu) 6 0 0

14 | Gaze dikisleri 8 0 0

15 | Astar dikislerinin esitligi 10 0 0

CALISAN: TARjH : SAYFA:

KONTROL EDILDI: TARIH: SONRAKI SAYFA

1.4. Kadin Yelegi Kesimi

1.4.1.Kumas1 Kesime Hazirlama

Kumagslar dikilirken ve dikildikten sonra yikamadan ya da buharli iitii ile ttiilemeden
kaynaklanan ¢cekmeler olur. Bunu 6nlemek i¢in kumasi kesmeden 6nce yogun buharli iitii ile
itlileyiniz.



(UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Kadin Yelek Kalibim Kumasa Yerlestirme

Islem Basamaklan

Oneriler

Modelin biitiin kaliplarint hazirlayiniz.

Kaliplarin sayisini ve dogrulugunu kontrol
ediniz.

Biitiin kalip parcalarmni D.B.1 dogrultusunda
ekonomik sekilde kumasa yerlestiriniz.

Kaliplarin sayisina, sag ve sol yonlerine
dikkat ediniz.

Kaliplar1 kumasa sabitleyerek kenarlarindan
¢iziniz.

Cizim araglarin leke birakmamasina 6zen
gosteriniz.

Kesim teknik ve yontemlerini goz oniinde
bulundurunuz.

Kaliplar1 kumasa yerlestirirken verimlilik
ilkesine gore caligmaya 6zen gosteriniz
(Bakiniz Sekil 1).

Kumas i¢in uyguladiginiz iglemleri astar ve
tela yardimct malzemeler icin tekrarlayiniz.

Kaliplar1 kumasa yerlestirirken verimlilik
ilkesine gore calismaya 6zen gosteriniz
(Bkz. Sekil 2-3).

Arka -1 adet Arka -1 adet
40 beden 40 beden
a
Roba -1 adet 8
40 beden - o S
z &
s g
3 o
- 3
« o >
T T || Ontadet Y z
40 beden a A 5
N J c =
3 g '
- % ®
g d ]
S
= é -
lelele|ly Yaka- 1adet -40 beden s
slololoils ®
E-3%-35-15-] -3
21813 \8|[8 E]
2 5
QiIQie -
3 SIS 3 Yaka- 1adet -40 bedgn
Sioiolo
Slsls|B uapaq ov
i o i jope | UQ
sleisls i Arka bel bandi|1adet -40 beden
Sioio ¥
sslsls|ld N
© ! Arka bel bandf 1adet -40 beden
2 On bel bandi
%‘ 1adet 40 beden Sn bel band! =
— 1adet 40 beden S
o On bel bandi 5
%1 1adet -40 beden Sn bel bands
1adet -40 beden g
l

150cm

Sekil 1: Kadin yelek kalibini kumasa yerlestirme
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589 60 Del Band- tela: | adel
A0 B

S 0 Gl DA 113 1 adet
o padan

| Yaka-tzla 1 adat
| 40 badan

I Arka bel Dandi- t21a- 1 adat
40 padan

T e

| S0k &0 P - 610 1 200l 40 Badan

1 339 an pat - teia- 1 adet 40 Geaen

Tela eni:90cm
Sekil 1.2: Kadin yelek tela kalibim
kumasa yerlestirme

3
e
L
&||§

Astar eni:70cm
Sekil 1.3: Kadin yelek astar kalibim
kumasa yerlestirme



(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Kadin Yelek Kesimi

islem Basamaklar

Oneriler

Hazirladiginiz kumas ¢izimi {izerinden
isaretlerine gére kumasi kesiniz.

Kesim araglarin1 dnceden hazirlayimiz.

Cit isaretlerini atiniz.

Citlar1 derin kesmemeye 6zen gosteriniz.

Hazirladiginiz tela ¢izimi iizerinden
isaretlerine gore telay1 kesiniz.

Tela se¢iminizin kumas cinsi ile uyumlu
olmasina dikkat ediniz.

Hazirladiginiz astar ¢izimi iizerinden
isaretlerine gore astar1 kesiniz.

Astar kesiminde kumasta kullanilan kuplart
birlestirerek, astar1 biitiin kesebileceginizi
unutmayiniz.

Astar ¢it isaretlerini atiniz.

Citlar1 derin kesmemeye 6zen gosteriniz.




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢aligmalari kendi kendinize ya da

arkadasinizla degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI

Evet

Hayir

Modeli dogru analiz ettiniz mi?

Asgari ¢aligma talimatlarin1 modele ve teknige uygun belirlediniz
mi?

Kalite niteliklerini modele ve teknige uygun belirlediniz mi?

Yiizey ozelligine gore yelek kumasinizi teknigine uygun kesime
hazirladiniz m?

Kumasin diiz boy iplik yoniine dikkat ettiniz mi?

Model ve yiizey 6zelligine dikkat ederek kaliplar1 kumasa
yerlestirdiniz mi?

Kaliplar1 kumagsa uygularken ekonomiklik ilkesine dikkat ettiniz mi?

Yelek kumas kesimini teknigine uygun yaptiniz m1?

Yelek astar kesimini teknigine uygun yaptiniz mi?

Yelek tela kesimini teknigine uygun yaptiniz mi1?

Calismalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz mi?

Caligmalariniz siiresince is giivenligi kurallarina uydunuz mu?

Arag ve gerecleri yerinde ve dogru kullandiniz m1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.




OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda kadin
yelegi dikimini kalite niteliklerine uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde dikilmis kadin yeleklerini inceleyiniz. Tecriibelerinizi arkadaslarinizla

paylasiniz.
2. KADIN YELEGI DiKiMi

2.1. Kadin Yelegi Dikim Plam
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DIiKIM PLANI

Uriin:Model uygulamali Kadin Yelegi Tarih:

Hazirlayan: Sezon

Uretim | Akis Basamaklari Calisma Tahmini | Olgiilen

sira nu Araci Zaman Zaman

1 Pat, yaka ve bel band1 parcalarina tela Pres Utii
yapistir

2 On penslerin dikimi DSM.

3 Arka orta dikimi DSM

4 Arka orta gaze dikisi DSM-GA

5 On ve arka kup birlestirme DSM

6 Kuplara gaze dikisi yapma DSM-GA

7 Pens ve kup dikislerin iitiisii Utii

8 Roba birlestirme DSM

9 Robaya gaze dikisi yapma DSM-GA

10 Yan dikislerin kapatilmasi DSM.

11 Etiketleri dikme DSM

12 Astar hazirlama ve iitiileme DSM Utii

13 Bel bandinin yan dikislerini kapama DSM

14 Dikisleri ikiye ac1p iitiileme Utii

15 Dis yakay1 boyun oyuguna dikme DSM

16 On patin bedene birlestirilmesi DSM

17 Bel bandini1 bedene takma DSM

18 Yakanin telali parcasini astarin yakasina DSM
birlestirme

19 Telali pat parcasini astara birlestirme DSM

20 Bel bandinin telali pargasini astara dikme DSM

21 Astar ve bedenin paylarimi astara dogru Utii
iitiileme

22 Astar1 bedene yerlestirme

23 Yakay1 yiiz ylize getirerek iist kenarini DSM
birlestirme

24 Yakanin alt kenarini gizli ¢ima ile kapama DSM-CA.

25 Bel bandinin alt kenarini dikip ¢evirme DSM

26 On pata fermuar yerlestirme ve tutturma DSM-FA

27 Fermuari gaze dikisi ile birlestirme DSM-GA

28 Yaka ve etek ucu gaze dikislerini yapma DSM-GA

29 Kol evlerini biye ile temizleme DSM

30 Son iitii Utii

31 Kalite kontrol Kalite nitelik.

tab.
32 Paketleme




2.2. Kadin Yelek Dikimi

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

Yaka, On patlar ve bel bantlarina telalar
yerlestiriniz ve yapistiriniz.

Telanin yapigkan yiiziinli kumagsin tersine
yerlestirdiginize dikkat ediniz.

Utii 1s1s1n1in kumasa uygun olmasmna dikkat
ediniz.

Utii yaparken giivenlik kurallarina uyunuz.
Kalite niteliklerine 6nem veriniz.

Diiz boy iplik yoniinde iitiileyerek telay1
yapistiriniz.

Telalamadan olusan fazlaliklar1 keserek
kenarlar: diizeltiniz.

Pens citlarini {ist iiste getirerek 6n beden
penslerini dikiniz.

Pens ucunu sifirlamaya dikkat ediniz.

Pens baslangici ve sonlarini
saglamlagtiriniz.

Pens boy ve genislik isaretlerine dikkat
ediniz.

Arka ortasini dikiniz.

Dikis baglangici ve sonlarinda
saglamlastirma yapiniz.

Arka orta gaze dikisini yapimiz.

Gaze dikislerini yaparken gaze ayagini
kullaniniz.

On ve arka kuplar1 bedenlere birlestiriniz.
Kup dikislerinin paylarini 6n orta ve arka
ortaya dogru yatirarak iitiileyiniz. Kuplara
gaze dikisi yapiiz.

Kuplar birlestirirken karsilastirma ¢itlarina
dikkat ediniz.

Kuplar1 tersten iitiileyiniz.

Gaze dikis genisligi 8 mm olmasina dikkat
ediniz.
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Robay1 ve omuzlar birlestiriniz.

Omuz paylarini arkaya ve roba paylarini
yukartya dogru yatirarak iitiileyiniz.
Robaya gaze dikisi yapiniz.

Omuzlarin esit olmasina dikkat ediniz.

Beden etiketini yan dikise yardimci dikisle
tutturunuz.

Etiketi bel bandindan 1cm yukarida olacak
sekilde yerlestiriniz.

Yan dikigleri birlestiriniz.

Yan dikisleri ikiye acip fitiileyiniz.

Dis yakay1 boyun oyuguna dikiniz. Paylar1
yaka yoniine ltiileyiniz.

On iist patlar1 bedene birlestiriniz. Paylar
pat yoniine iitiileyiniz.

Utii 1s1s1na dikkat ediniz.

Yakay1 dikerken ¢itlarini denk getiriniz.
Yuvarlak hatlarda doniiglerin giizel olmasi
i¢in ¢itlatmalar yapiniz.

Bel bantlarinin yan dikislerini kapatiniz.
Ikiye acarak iitiileyiniz.

Bel bantlarinin ve patlarin genisligini
korumak amaciyla dikis paylarina dikkat
ediniz.

Utii 1s1s1na dikkat ediniz.

14




Ust bel bandin1 bedene takiniz. Paylar1 bel
bandi yoniine itiileyiniz.

Yan dikisleri {ist iiste getirerek
kaydirmadan dikmeye 6zen gosteriniz.

Astarin arka ortasinda bolluk amaci ile
verilen pay1 pili yaparak {itiileyiniz.
Pilileri yaka ve bel hattinda yardimci1
dikisle tutturunuz.

Astarin arka beden kuplarii birlestiriniz.

Utii 1s1s1n1 astara gore ayarlamay1
unutmayiniz.

Astarin 6n penslerini dikiniz.

Astar yan dikislerini ve omuzlari dikiniz.

Dikis baglangic1 ve sonlarinda
saglamlastirma yapiniz.

Hazirlanmig astara yaka, pat ve bel bandini
dikiniz. Astar iitlistinii yapimiz.

I¢ patlara fermuarin tersini yerlestirerek
dislilerin dibinden makine ¢ekiniz.

Fermuan yerlestirirken diglilerinin
genisligine gore payini hesaplayiniz.
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Beden ve astar yiiz yiize koyarak
yerlestiriniz.

Biitiin dikislerin st tiste gelmesin dikkat
ediniz.

Dikis baglangici ve sonunda
saglamlastirma yapiniz.

Yakanin iist kismin1 kenara paralel
makineye ¢ekiniz.

Bel bandinin alt kenarin1 kaydirmadan
kenara paralel makineye ¢ekiniz.

Yakanin dis ve alt kenarini birbirine esit
koyunuz .

Dikis baslangici ve sonunda
saglamlastirma yapmay1 unutmayiniz.

Dikis paylarin1 kademeli olarak kesiniz.
Yakanin alt kenarini patlara kadar gizli
¢ima ile birlestiriniz.

Cima ayag1 kullanimiz.

Beden pat kenarlarini itiileyerek dikis
payindan katlayiniz ve fermuarin {izerine
yerlestirerek gaze dikisi ile birlestiriniz.
Fermuar dikisi ile birlikte yakaya ve bel
bandi {izerine gaze dikislerinizi devam
ettiriniz.

Fermuar dikisinin net olmasi i¢in dikkatli
caliginiz.

Gaze dikislerini yaparken gaze ayagi
kullaniniz.

On pat boylarnin esit uzunlukta olmasina
dikkat ediniz.

Kol evlerinde astar1 bedene yardimci
dikisle tutturunuz.

Paylar regula (diizeltme) yapimiz.

Daha 6nceden kesilmis olan verev
parcalarin iki ucunu birlestirerek makineye
¢ekiniz.

Paylarini ikiye agip iitiileyiniz.
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Biye pargalarmi kol evine ylizden
yerlestirerek 1em’ den makine ¢ekiniz.

Makine dikisinin kenara paralel ve diizglin
olmasina dikkat ediniz.

Kol evinin paylarini kademeli olarak kesip
diizeltiniz.

Biye genisligi 1cm olacak sekilde paymi
tersine gevirerek ice kiviriniz.

Biye parcasini yiizden gizli dikisle
makineye ¢ekiniz.

Biye katlamalarinin ve biye genisliginin
diizgiin ve esit olmasina dikkat ediniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismay1 kendiniz ya da arkadaglarinizla degiserek

degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Telalar1 teknigine uygun yapistirdiniz mi1?

Utii yaparken giivenlik kurallarina uydunuz mu?

Diiz dikis makinesini ise uygun dogru hazirladimiz mi? (Dikis ayari,
iplik se¢imi, tansiyon ayarlar)

On, arka, yaka ve bel band1 dikimini dogru yaptiniz m1?

Astarda On, arka, yaka ve bel bandi dikimini dogru yaptiniz m1?

Modelin gerektirdigi dikisleri kalite niteliklerine uygun diktiniz mi?

Fermuar dikisini teknigine uygun ve diizgiin ¢alistiniz mi?

Kol evlerine kalite niteliklerine uygun biye gecirdiniz mi?

Etiketleri talimatta belirtilen yerlere diizgiin olarak diktiniz mi?

Caligmalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz mi?

Caligmalariniz siiresince ig giivenligi kurallarina uydunuz mu?

Arag ve geregleri yerinde ve dogru kullandiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa O6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.




OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda;
model uygulamali kadin yeleginin son {itii ve son kontrol islemlerini kalite niteliklerine
uygun olarak yapabileceksiniz.

(AMSTIRMA )

Sektorde son ditiide kullanilan makineleri ve yelek son kontrol yapma islemlerini
arastiriniz. Raporlarimizi arkadaslarinizla paylasimiz.

3. KADIN YELEGI SON UTU VE SON VE
SON KONTROLU

3.1. Kadin Yelegi Son Utiisii

Yelegin son litiisti asagidaki siralama dogrultusunda yapilacaktir.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler
Yaka, pat ve bel bandin iitiileyiniz. Utii sicakligini kumasa gére ayarlayimiz.
Roba ve kol biyelerini {itiileyiniz.
On beden ve arka bedeni iitiileyiniz. On beden penslerini form iitiisii vererek
iitlileyiniz.
Astar {itiisiinii yapiniz. Utii sicakligini diisiirmeyi unutmayiniz.
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3.2. Kadin Yelegi Son Kontrolii

3.2.1. Durus Formu Kontrolii

Yelek uygun bedendeki bir kisiye giydirilir. Bedene uyumu kontrol edilir. Penslerin,
kuplarin ve yan dikislerin yerinde olup olmadigi kontrol edilir. Robanin, yakanin, kol
biyelerinin diizglinligii, bel bandi, 6n pat ve fermuarin takilisina durusuna bakilir. Problem
varsa belirlenerek diizeltmeye gidilir.

3.2.2. Ol¢ii Kontrolii

Yelek diiz bir yere yerlestirilir. Yelek olgiileri alinir. Model analiz formundaki
Olgiilerle karsilagtirilir. Yuvarlak yerler giysinin formuna gore Sl¢iilmelidir. Bitmis yelek
Olciilere tamamen uygun olmalidir veya kalite niteliklerinde belirtilen toleranslar dikkate
almarak kontroller gergeklestirilmelidir.
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3.2.3. Malzeme Uyum Kontrolii

Malzeme uyum kontroliinde asagidaki 6zellikler dikkate alinarak kontroller
yapilmahdir.

Tela cinsinin kumasa uygunlugu

Ipligin saglamlig1 ve renk uyumu
Astarin renk ve kumasa uygunlugu
Fermuarin kumasa ve modele uygunlugu

YV VY

3.3. Kritikler Dogrultusunda Diizeltme
3.3.1. Kalipta Diizeltme

Yelek mankene veya bedenindeki kisiye giydirildikten sonra ¢ikan bozukluklar igin
kalipta diizeltme yapilir. Yelek kumasina gore yaka genisligi, pat genisligi, bel bandi
genisligi, dikis paylar1 vb. istenen degisiklikler modele gore yapilabilir.
3.3.2. Malzemede Degisiklik Yapma

Malzeme uyum kontroli sonucunda kumas, astar, tela, fermuar, iplik gibi
malzemelerde uyumsuzluk goriilebilir. Bu gibi durumlarda yelek modeline uygun kumas ve
yardime1 malzeme secilerek model dikimi tekrarlanmalidir.

3.3.3. Dikis Tekniklerinde Degisiklik

Son kontrol islemlerinde dikimde kullanilan teknikler modele yada kumasa
uymayabilir. Bu durumlarda uygun olacak teknik belirlenerek kullanilmalidir.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismay1 kendiniz ya da arkadaslarinizla degiserek

degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Uriine uygun iitiileme arac ve gereglerini dogru secerek, calisma
ortaminizi tam hazirladiniz mi1?

Utii 1s1 ve buhar ayarmi kumasa uygun ayarladiniz nm?

Yelek iitiisiinii kalite niteliklerine uygun yaptiniz n?

Durus formunun kalite niteliklerine ve model analizine uygunlugunu
kontrol ettiniz mi?

Olgii kontroliinii kalite niteliklerine ve model analizine uygun
yaptiniz mi1?

Malzeme uyumunu kontrol ettiniz mi?

Dikis tekniklerinin uygunlugunu kontrol ettiniz mi?

Form Kontrolii sonunda ¢ikan aksakliklar1 teknigine uygun
diizelttiniz mi? (kalipta, dikis tekniklerinde ve malzemede)

Isi planlanan zamaninda tamamladimniz mi1?

Calismalar sirasinda giivenlik kurallarina ve verimlik ilkelerine
uydunuz mu?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiildeki 6grenme faaliyetlerini bagari ile tamamladiysaniz, bir sonraki modiile
geemek icin 0gretmeninize bagvurunuz.
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