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Milli Egitim Bakanligi tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karan ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygmlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek tlizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmast onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD053
ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Kadin Giyim Modelistligi, Hazir Giyim Model Makineci
MODULUN ADI Kadin Esofman Uretimi
MODULUN TANIMI Kadln al_t ve ust esofrvna"nvkemm, dikim, son utl ve son kontrol
islemlerinin anlatildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/16
ON KOSUL “Tisort Uretimi” ve “Re¢me ” modiillerini basarmis olmak.
YETERLIK Kadin esofmani liretmek
Genel Amac¢
Uygun ortam saglandiginda teknige uygun kadin esofman
iiretimi yapabileceksiniz.
Amaglar
MODULUN AMACI » Kadm esofmani ana ve }fa?dlmm malzemelerini teknige
uygun olarak kesebileceksiniz.
» Kadimn esofman firetimini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.
» Kadin esofmani son iitii ve son kontrol iglemlerini kalite
niteliklerine uygun yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Kumas, makas, kesim kaliplari, toplu igne, ¢izgi tasi, model
ORTAMLARI VE foyli ve ornek numune, iitli, paskala, 6l¢li tablosu, mezura,
DONANIMLARI DSM, regme makinesi, 5 iplikli overlok makinesi
Modiiliin i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
OueMuve | eendle e e ki, dfeiendrshony
DEGERLENDIRME ’

amaciyla, 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak dlgme araciyla
degerlendirileceksiniz.

i




Sevgili Ogrenci,

Sanayilesmekte olan iilkemizde hayati Oonem tasiyan tekstil endiistrisi, kalkinma
hizimizin artmasinda 6nemli bir itici gilictiir. Diinya pazarinda da diger iilkelerle rekabet
edecek dl¢iide kendini kabul ettirmistir. Hazir giyim sanayinin de gelismesi, makinelesmenin
artmasi daha seri ve kaliteli {iretimi gergeklestirmistir.

Bu modiil ile i¢ giyimin bir ¢esidi olan “kadin esofmaninin tiretimi” ile ilgili bilgiler
verilecektir. Modiilde kadin esofmani dikimi i¢in gerekli model analizi, asgari c¢alisma
talimatlar1, kalite nitelikleri formlarmi1 ve makine parkini olusturma ile alt ve iist kadin
esofmanin iiretimi, son {itii ve son kontrolii ile ilgili bilgiler verilmistir.

Bu modiil de verilen bilgiler, sektorle isbirligi icinde hazirlanmistir. Alacaginiz bu
modil egitimi ile kadin esofman iiretimi becerisi gelistirerek sektdrde bu alanda faaliyet
gosteren firmalarda rahatlikla gorev alabilirsiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda kadin esofmam1 ana ve yardimci malzemelerini teknige uygun olarak
kesebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Esofman iiretimi yapan bir isletmeye giderek, model analizi, asgari ¢aligma talimat1 ve
kalite nitelikleri formlarin1 alip inceleyiniz. Incelediginiz esofman modelinin kesim
islemlerini gézlemleyiniz. Gozlem agamasinda su islem basamaklarina dikkat ediniz:

> Esofman kumasini kesime hazirlama

» Esofman kaliplarin1 kumasa yerlestirme
» Esofman kesimi

Sektorde yaptiginiz arasgtirmanin sonuclarini smifta arkadaslariniz ile paylasiniz.
Arkadaslarinizin aragtirmalarinin sonuglart ile sizinkini karsilastirmiz. Ortak yonleri ve
farkliliklar1 sebepleri ile tartiginiz.

1. KADIN ESOFMANI KESIiMi

1.1. Model Analizi

Model analizi teknik ¢izimleri, ilgili detaylarin ve teknik bilgilerin tanimlanmasini,
irlinlin parca listesini, malzeme Orneklerini, beden ¢izelgelerini, Ol¢li tablolarin
kapsamaktadir. Model analizi, ilk modelin imalati sirasinda olugturulmalidir.

Bu modiilde dikimi esas alinan esofman takiminin model analizi asagida verilmistir.



MODEL ANALIZI

FIRMA ADI: BEDEN NO: ISNO:
S-M-L SAYFA NO:
URUN:Kadim Esofmani (Ust) | TARIH: SEZON:
GRAFIK CiziM OLCUTABLOSU | S |[M| L

[o

A |1 in¢ asagidan gdgiis |45 |48 |51
B |Arka ortadan boy|46 |50 |54

(Ribana dahil)
C | Omuzdan bel yeri 37 140 |43
D |Omuz 12 113 |14
E | Etek ucu genigligi |40 |43 |46
F | Bel genisligi 41 |44 |47
G | Kavisli kol evi 24 125 126
H | Arka ort.10 cm asagi |35 |38 |42

arka ayna

=

Omuzdan 12 cm|34 |37 |40
asagl On ayna

MODEL ANALIZI J | Kol agz1 8 19 [10
K | Kol+etek ribana |6 |6
» Kapsonlu yiiksekligi
> Onden fermuarl L |Kol boyu 56 |60 |64
» Etek ve kol agz ¢ift kat 1/1 ribanali M | Dik kol evi 21 122 |23
» Arka yaka ve omuz dikisinde ekstrafor| N | Omuzdan boy |48 |52 |56
kullanilmas. (Rib.Dhl.)
» Kapson ¢evresinde re¢gme dikisi O | Yaka agiklig1 19 120 |21
> Fermuar ve yaka gevresi gaze dikisli P |Omuzdan 6n yaka|7 |8 |9
» I¢ dikisler 5 iplikli overlok diisiikliigii
Q |Arka yaka |1, |1, |1,
Dikis paylar: diisiikliigii 5 |5 |5
» Kapson gevresi 2,5 cm R | Fermuar boyu 40 143 |46
» Diger tiim dikis paylart 1 cm S |Kapson 6n boyu 31 132 [32
T |Kapson eni 24 125 126
PARCA LISTESI MALZEME ORNEKLERI
Uc iplik 6rme kumas
On  :2 Adet
Arka :1 Adet
Kol : 2 Adet

Kapson : 2 Adet

Ribana kumas
Kol Agz1 :2
Etek ucu : 1




MODEL ANALIZI

FIRMA ADI: BEDEN NO: S-M- |iSNO:
L SAYFA NO:
URUN: Kadin | TARIH: SEZON:
Esofmani (Alt)
GRAFIK CiziM OLCUTABLOSU | S | M | L
A | Bel genisligi 35 | 38 | 41
B | Gergin bel 47 | 50 | 53
C |Kemer altindan 1.| 5 6 7
basen yeri
D | 1. Basen 42 | 45 | 48
E |Baldir 27 | 29 | 31
F | Agdan diz yeri 32 | 34 | 36
G | Diz genisligi 22 | 24 | 26
H |Paca agz1 23 | 25 | 27
J | On ag (kemer hari¢) | 18 | 20 | 22
MODEL ANALIZi K Ark‘a ag (Kemer| 27 | 29 | 31
haric)
L |I¢ boy 72 1 76 | 80
» Beli lastikli m —
> Yan dikis biyeli M | Kemer yiiksekligi 5 5 5
> Paca re¢me dikisli N |Kemer altindan (2.] 13 | 15 | 17
> ¢ dikisler 5 iplik overlok Basen yeri)
O | 2. Basen 45 | 48 | 51
Dikis paylar T |Kemer altindan dig| 88 | 94 | 100
» Paca2,5cm boy
» Diger tiim dikis paylart 1 cm
PARCA LiSTESI MALZEME ORNEKLERI
Uc iplik 6rme kumas
On :2
Arka: 2
Ribana kumas
Bel kemeri :1
Lastik
Bel kemeri :1




1.2. Asgari Calisma Talimati (ACT)

Asgari caligma talimatlari, bir {irlinlin mimkiin oldugunca ayni kalite diizeyinde

iiretilmesi i¢in yol gdstericidir. Uretim boliimii bu talimatlara baglhdir. Bu modiilde dikimi
esas alian esofman takiminin ACT’leri asagida verilmistir.

ASGARI CALISMA TALIMATLARI

Firma :

Uriin : Kadin Esofmani Ustii

Beden No: S-M-L

Sayfa/ Is No:

Tarih/ Sezon :

Dikisler

1. Dikis paylar1 1 cm’dir.

2. Tiim birlestirmeler 5 iplik overlok iledir.

3. Overlok yiiksekligi 0,5 mm olmali, overlok ve re¢me dikis adimlar1 3 cm’de 14 dikis
olacak sekilde ayarlanmalidir.

4, Tim dikigler kestirmeden g¢aligilmalidir.

5. Kapson kenar1 2,5 cm’den re¢cmede kivrilir. Re¢cme dikisi iki igne aras1 0,6 cm
olacak sekilde ayarlanmalidir.

6. Kapson birlesim yerine, etek ucu ve kol agzi birlesim yerlerine ortali olacak sekilde
kanal re¢gme ¢ekilmelidir.

7. Fermuar kenarlarina 0,7 cm’den gaze dikisi ¢ekilir. Fermuar1 kapatacak sekilde gaze
dikisi yapilir. On ve arka yaka gevresine 0,7 cm’den gaze dikisi cekilir.

8. Arka yaka cevresine 1 cm’lik baliksirti ekstrafor takilir. Ekstrafor kontras olup,

omuzdan omuza olacak sekilde singerde utturulup gaze dikisi ile kapatilir. Ayrica
pervazin st kisimlarida singer dikisi ile omuzlara tutturulur.

Etiket ve aksesuarlar

bl el e

Dokuma firma etiketi arka yaka oyuntusuna kistirilarak tuturulacaktir.

Beden etiketi, firma etiketinin sol yanina, firma etiketinin arasina kistirilarak takilir.
Yikama talimati, giyildiginde sol yanda, etekten 10 cm yukaridan takilacak.

On bedende tonu uygun naylon fermuar kullanilacak. Fermuar ucunda standart elcik
olacaktir.




ASGARI CALISMA TALIMATLARI

Firma :

Uriin : Kadin Esofmani Alt1

Beden No: S-M-L

Sayfa/ Is No:

Tarih/ Sezon :

Dikisler

1. Dikis paylar1 1 cm’dir.

2. Tiim birlestirmeler 5 iplik overlok iledir.

3. Overlok yiiksekligi 0,5 mm olmali, overlok ve re¢me dikis adimlar1 3 cm’de 14 dikis
olacak sekilde ayarlanmalidir.

4, Tim dikigler kestirmeden g¢aligilmalidir.

5. Paga 2,5 cm’den re¢mede kivrilir. Re¢me dikisi iki igne arasi 0,6 cm olacak sekilde
ayarlanmalidir.

6. Yan dikislerde 1,2 cm’den model analizi sayfasinda 6rnegi verilen biye olacaktir.

Biye DSM ile iki tarafindan dikilecektir. Makine ayar1 1 cm’de 3 batis olacaktir.
Biyelerde biiziilmeler olmamalidir.

Etiket ve Aksesuarlar

Sl e

Dokuma firma etiketi arka bel oyuntusuna tuturulacaktir.

Beden etiketi, firma etiketinin arasina takilir.

Bel lastiginin boyu bel genisligi 1/2 +bel genisligi ¥ olarak hesaplanir.
Yikama talimati, giyildiginde sol yanda, belden 10 cm asag takilacak.




1.3. Kalite Nitelikleri

Bir {irliniin {iretim sirasinda sahip olmasi gereken nitelikleri belirtir. Kalite nitelikleri

hedef degerlere bir de sinir (alt-iist) degerlere (toleranslara) sahiptir. Bu modiilde dikimi esas

alman esofman takiminin kalite nitelikleri agagida verilmistir.

1.3.1. Kadin Esofmam Ust Beden Kalite Nitelikleri

Kalite Nitelikleri

Uriin : Kadin esofman1 (Ust)

Islem basamag : Ust kadin esofmani dikimi

S M L Tolerans
No |Tanmmmlama +/-
1 1 in¢ asagidan gogiis 45 48 51 1
2 Arka ortadan boy (Ribana dahil) 46 50 54 1
3 Omuz 12 13 14 0,5
4 Etek ucu genisligi 40 43 46
5 Bel genisligi 41 44 47
6 Kavisli kol evi 24 25 26 0,5
7 Arka ort.10 cm asag arka ayna 35 38 42 0,5
8 Omuzdan 12 cm asag1 6n ayna 34 37 40 0,5
9 Kol agzi 8 9 10 0,5
10 | Kol ve etek ribana yiiksekligi 6 6 6 0,3
11 | Kol boyu 56 60 64 1
12 | Dik kol evi 21 22 23 0,5
13 Omuzdan boy (Rib.Dhl.) 48 52 56 1
14 | Yaka aciklig1 19 20 21 0,5
15 Omuzdan 6n yaka disiikliigii 7 8 9 0,3
16 | Arka yaka diisiikliigi 1,5 1,5 1,5 0,3
17 Fermuar boyu 40 43 46 0
18 | Kapson 6n boyu 31 32 32 0,5
19 Kapson eni 24 25 26 0,5
20 |l¢ dikis paylari 1 1 1 0,2
21 Kapson n ¢evresi pay1 2,2 2,2 2,2 0,3
22 | On ortas esitligi 0 0 0 0,2
23 Kanal regme dikisi genisligi 0,6 0,6 0,6 0,1
24 Uygun pargalarin birlestirilmesi
25 Dikisin goriiniimii

NOT : Standartlar ve toleranslar cm olarak verilmistir.




1.3.2. Kadin Esofmam Alt Beden Kalite Nitelikleri

Kalite Nitelikleri

Uriin : Kadi esofman1 (Alt)

Islem basamag : Alt kadin esofmani dikimi

S M L Tolerans
No | Tammmlama +/-
1 Bel genisligi 35 38 41 1
2 Gergin bel 47 50 53 1
4 1. Basen 42 45 48 1
5 Baldir 27 29 31 0,5
7 Diz genisligi 22 24 26 0,5
8 Paca agz1 23 25 27 0,5
9 On ag (kemer harig) 18 20 22 0,5
10 Arka ag (Kemer haric) 27 29 31 0,5
11 I¢ boy 72 76 80 1
12 | Kemer yiiksekligi 5 5 5 0,3
14 2. Basen 45 48 51
15 Kemer altindan dis boy 88 94 100
16  |l¢ dikis paylart 1 1 1 0,2
17 Pagca dikis pay1 2,5 2.5 2,5 0,3
18 Kanal regme dikisi genisligi 0,6 0,6 0,6 0,1
19 Uygun pargalarin birlestirilmesi
20 Dikisin goriiniimii

NOT : Standartlar ve toleranslar cm olarak verilmistir.




1.4. Kadin Esofmani Kesimi

1.4.1. Esofman Kumaslari

Esofman iiretiminde 6rme kumaslar kullanilmaktadir. Orme kumaslar ilmeklerden
olusur ve degisik sekillerde tasarlanabilir. Esofman iiretiminde en ¢ok kullanilan kumaslar;
stiprem, ii¢ iplik 6rme kumaslar, ribana, interloktur.

Siiprem kumaslarin 6n ve arka yiizleri ayn1 goriiniime sahiptir. Hem boyuna hem de
enine esnerler. Esnediginde sekli bozulur. Kesildiginde kenarlar1 kivrilma yapar. Acik veya
tiip seklinde dokunabilir.

Ribana kumaslarda ters yiiz ilmeklerin sayisi1 aynidir ve kumas ¢ift yonliidiir. Boyuna
az, enine yiiksek esneme Ozelligi vardir. Kesildiginde kenarlarinda kivrilma olmaz. Yalnizca
son ilmekten kagma yapar. Yaka, kol agzi, boyun, bel, esofman pargalari i¢in gok uygundur.

Interlok kumaslar stk bir yapiya sahiptir. On ve arka yiizleri aym goriiniimdedir. lyi bir
yalitim 6zelligine sahiptir. Desen ve tasarimi sinirhidir.

1.4.2. Esofman Kumasim Kesime Hazirlama islemleri

Hazir giyim iiretiminde kullanim orani giderek artan yuvarlak 6rme kumaslar yiiksek
esneme Ozelligine sahiptir. Bu o6zelliklerinden dolay:r iiretim asamasinda 6zel bir dikkat
gerektirmektedir.

Orme kumaslar; kesim 6ncesinde bekletilirken (depolanma sirasinda) diiz bir zeminde
bulundurulmali ve uygun nem/sicaklik kosullar1 saglanmalidir. Ambalajlar1 hava almalarini
saglayacak sekilde olmalidir; ambalaj icinde olusacak terleme nedeni ile kumas yap1 ve
ozelliklerinin bozulmasi 6nlenmelidir.

Yuvarlak 6rme kumaslar serim islemi yapilmadan 6nce sarilmis olduklar1 toplardan
tamamen agilarak sarilma isleminin neden oldugu gerilimlerinden kurtuluncaya kadar bu
sekilde dinlendirilmelidir.

Orme kumaslar, pastal ¢izim ve serim asamasina gecirilmeden dnce gesitli hammadde
kontrollerinden gegirilmelidir. Gelen kumaslarim en, miktar ve hata kontrolleri yapilir.
Ayrica drme kumasin tiirline ve kullanim yerine bagli olarak ¢ekme, mukavemet ve haslik
(yikama, 151k, ter, boya, siirtiinme vb.) degerleri belirlenir.

Kontrollerden gecirilen 6rme kumas bir giin bekletildikten sonra pastal ¢izim
asamasina gegilmelidir.



1.4.3. Kadin Esofmam Kesimi

(UYGULAMA FAALIYETI- 1

)

1.4.3.1. Kadin Esofman1 Ana Malzeme Kesimi

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Kumasi kesim masasina yerlestiriniz.

YV V V V

Orme kumaslarm kesimi esnasinda ¢ok
toz olacag i¢in Onliigiiniizii giyiniz.
Cizim ara¢ ve gereglerinizin eksiksiz
olmasina dikkat ediniz.

Kumas ilmek ¢ubuklarinin diiz boy iplik
yoniinde olmasina dikkat ediniz.

Kumasi kesim masasina serdiktinden
sonra kumasm kendi i¢ gerilimlerinden
kurtulabilmesi i¢in 12 saat ile 24 saat
arasinda dinlendiriniz.

» Kesimi yapilacak tiim parcalari pastal
verimliligini en ist diizeyde tutarak
kumasa yerlestiriniz (Kadin Esofmani

1’de

pastal  planmi sekil

verilmistir.)

ornegi

Pastal ¢izimine baslamadan once kesimi
yapilacak tiim kaliplarm yaninizda
olmasina dikkat ediniz.

Pastal verimliligini en st diizeyde
tutabilmek igin Oncelikli olarak ana
(biiytik) pargalarin ¢izimini ve daha
sonra da diger (kiicilk) parcalarin
¢izimini gerceklestiriniz.

Kiigiik pargalart  biliylk parcalarin
aralarina yerlestirmeye gayret ediniz.
Boylece verimlilik artacaktir.

Kaliplar eksiksiz yerlestirip
yerlestirmediginizi kontrol ediniz.
Kaliplar1 yerlestirirken diiz boy iplik
yonlerine dikkat ediniz.

» Kaliplar1 kumas iizerinde sabitleyerek
islemini

etrafindan
gergeklestiriniz.

¢izim

Cizim araglarim1 kesinlikle kaliplarin
kenarina dayryarak cizimi
gergeklestiriniz.

Cizim araglarinin ince uglu olmasina ve
leke birakmamasina dikkat ediniz.

» Eger toplu kesim yapacak iseniz; pastal

serimi iglemini gergeklestiriniz.

Pastal boyunu pastal ¢izimine gore
belirleyiniz.

Pastal serimi sirasinda 6rme kumaslarin
esneme Ozelliklerine dikkat ediniz.




Yaptiginiz
islemini gergeklestiriniz.

Kesilen parcalar iizerine gerekli ¢itlari
atiniz.

¢izim lzerinden kesim >

Kesim islemine biiyiikk parcalardan
baslaymiz.
Kesim islemi  swrasinda  Kkatlarin

kaydirilmamasina ve esnetilmemesine
dikkat ediniz.
Kesim bigagimi sik sik temizleyiniz ve

bileyiniz. Kesim kenarlarinda
olusabilecek bozulmalar boylece
engellenebilir.

Cit biyikliiklerini kumasin 6zelligine
gore 0,5 cm’yi gegmeyecek sekilde
ayarlaymiz. Cit atma islemi sirasinda
orme kumaslarda ilmek kag¢malari
olusabilir. Dikkat ediniz.
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120 cm

Pastal Eni :

Kadin esofmam pastal plam1 (kumas cift kattir)

Sekil 1.1
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1.4.3.2. Kadin Esofmani Yardimci Malzeme Kesimi

Bu modiilde esas alinan kadin esofmani modeli i¢in gerekli olan yardime1 malzemeler
model analizinde belirtilmistir. Bu bdliimde ise bu malzemelerin kesim islemlerine

deginilecektir.

(UYGULAMA FAALIYETI- 2

)

ETEK UCU-BEL VE KOL RiBANALARI KESIiM iSLEMLERI

islem Basamaklar

Oneriler

kesim masasina yerlestiriniz.

» Kesimi yapilacak yardimci malzemeleri

Cizim ara¢ ve gereglerinizin eksiksiz
olmasina dikkat adiniz.

Kumas ilmek ¢ubuklarinin diiz boy iplik
yoniinde olmasina dakkat ediniz.
Kumast kesim masasina serdiktinden
sonra kumasm kendi i¢ gerilimlerinden
kurtulabilmesi igin 12 saat ile 24 saat
arasinda dinlendiriniz.

» Kesimi yapilacak tiim parcalar1 pastal

verimliligini en st diizeyde tutarak
yerlestiriniz (Kadin Esofmani yardimci

malzemesi pastal plam1 Ornegi Sekil >

1.2°de verilmistir.)

Pastal ¢izimine baslamadan 6nce kesimi
yapilacak tiim kaliplarin  yanimizda
olmasina dikkat ediniz.

Pastal verimliligini en st diizeyde
tutabilmek igin Oncelikli olarak ana
(bliylik) pargalarin ¢izimini ve daha
sonra da diger (kii¢iik) parcalarin
cizimini gerceklestiriniz.

Kiigiik pargalar1  biiyllk parcalarin
aralarina yerlestirmeye gayret ediniz.
Boylece verimlilik artacaktir.

Kaliplar eksiksiz yerlestirip
yerlestirmediginizi kontrol ediniz.
Kaliplar1 yerlestirirken diiz boy iplik
yonlerine dikkat ediniz.

Kaliplar1 kumas iizerinde sabitleyerek
etrafindan ¢izim islemini
gergeklestiriniz. >

Cizim araglarim1 kesinlikle kaliplarin
kenarina dayryarak cizimi
gergeklestiriniz.

Cizim araglarinin ince uclu olmasina ve
leke birakmamasina dikkat ediniz.




» Eger toplu kesim yapacak iseniz; pastal

serimi iglemini gergeklestiriniz.

Pastal boyunu pastal ¢izimine gore
belirleyiniz.

Pastal serimi sirasinda 6rme kumaglarin
esneme Ozelliklerine dikkat edilmelidir.

»  Yaptiginiz

¢izim {izerinden kesim
iglemini gerceklestiriniz. Kesilen
parcalar iizerine gerekli ¢itlar1 atiniz.

Kesimi gerceklestirirken celik eldiven

giyiniz.
Kesim iglemine biiyilkk pargalardan
baslaymiz.
Kesim islemi  swrasinda  katlarin

kaydirilmamasina ve esnetilmemesine
dikkat ediniz.
Kesim bicagimi sik sik temizleyiniz ve

bileyiniz. Kesim kenarlarinda
olusabilecek bozulmalar boylece
engellenebilir.

Cit biyikliiklerini kumasin 6zelligine
gore 0,5 cm’yi gegmeyecek sekilde
ayarlaymiz. Cit atma islemi sirasinda
orme kumaslarda ilmek kagmalari
olusabilir. Dikkat ediniz.

Geyin-2005-Kadin Esofmani
M beden-Bel Ribanasi-1 adet

Kol Riban
M beden

Geyin-2005-Kadin Esofman1
M beden-Etek Ribanasi-1 adet

Pastal Bovu : 30 cm

Kol
Ribanasi
M beden

1A A

Pastal Eni : 120 cm

Sekil 1.2. Kadin esofman1 yardimel malzeme (ribanalar) pastal plam
(kumas tek kattir)



KADIN ESOFMANI ALTI YAN DiKi$ SUSLEME BIYESI KESIM iSLEMLERI

Bu modelde alt esofmanin yan dikisi tizerine siisleme amagli biye dikilmistir. Bu biye sag ve
sol pantolon yan dikislerinde de mevcuttur. Siisleme biyesinin kesim boyutu su sekilde
hesaplanabilir:

Pabtolon boyu+dikis pay1

Ornek : M beden igin hesaplama
94 cm(Pantolon boyu)+3,5 cm = 97,5¢cm

Bu boyutlarda bir alt esofman i¢in 2 adet biye (Sag-Sol yan i¢in) kesilecektir.
KADIN ESOFMANI ALTI BEL LASTiGi KESiM iSLEMLERI

Bu model de alt esofmanin bel kemerine 5 cm eninde lastik yerlestirilmigtir. Lastigin kesim
boyutu su sekilde hesaplanabilir;

% bel genisligi

Ornek : M beden icin hesaplama
% T6(toplam bel genisligi)= 57 cm

Bu boyutlarda bir alt esofman igin 1 adet lastik kesilecektir.



(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismay1 kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr
1 | Model analizini dogru bir sekilde yaptiniz m1?
2 | Asgari ¢aligma talimatini modele uygun hazirladiniz mi1?
3 | Kalite niteliklerini modele uygun belirlediniz mi?
4 | Is onliigiinii giyip, gerekli giivenlik 6nlemlerini aldiniz?
5 | Kumasg! kesim masasina ilmek ¢ubuk yoniine dikkat ederek
yerlestirdiniz mi?
Kumasgi kesim masasina serdiktinden sonra kumasin kendi i¢
6 | gerilimlerinden kurtulabilmesi i¢in en az 12 saat
dinlendirdiniz mi?
7 Pastal verimliligini en iist diizeyde tutabilmek i¢in Oncelikli
olarak ana (biiyiik) parcalarin ¢izimini gerceklestirdiniz mi?
8 Kaliplar1 eksiksiz yerlestirip yerlestirmedigini kontrol ettiniz
mi?
9 Cizime baglamadan oOnce kaliplar1 kumas tlzerinde
sabitlediniz mi?
Pastal ¢izim islemini gerceklestirirken ¢izim araglarinin ince
10 ) S
uglu olmasina dikkat ettiniz mi?
11 Pastal ¢izim islemini gergeklestirirken ¢izim araglarinin leke
birakmamasina dikkat ettiniz mi?
12 | Kesim islemine biiyiik pargalardan basladiniz mi1?
Kesim islemi sirasinda katlarin  kaymamasina ve
13 . . o
esnememesine dikkat ettiniz mi?
14 | Kesilen parcalar {lizerinde gerekli citlar1 yerlestirdiniz mi?
15 | Isi zamaninda bitirdiniz mi?
TOPLAM
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz var ise 0grenme faaliyetine donerek

islemi tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda kadm esofman iiretimini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Esofman iretimi yapan bir isletmeye giderek iretim asamalarini inceleyiniz.
Incelediginiz esofman iiretim basamaklarinda kullanilan dikis tekniklerini dikkatlice
gdzlemleyiniz.

Sektorde yaptiginiz aragtirmanin sonuglarii sinifta arkadaslarmiz ile paylasiniz.
Arkadaslarinizin aragtirmalarinin sonuglar ile sizinkini karsilastirimiz. Ortak yonleri ve
farkliliklart sebepleri ile tartiginiz.

2. KADIN ESOFMANI DIKIMI

2.1. Kadin Esofmam Dikim Plam

Dikim planinda, bir iiriiniin imalati sirasinda izlenen islemlerin sirasi tanimlanmistir.
Her bir calisma islemi i¢in en az ¢aligma araglari, verilen siireler ve gerktiginde iicret
gruplar1 gosterilmektedir. Bu plan ile diriinlerin nasil ve ne ile {retilecegine karar
verilmektedir. Asagida kadin esofmani {istii ve alt1 igin ayr1 ayri dikim plani olusturulmustur.
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2.1.1. Kadin Esofmam Ust Beden Dikim Plam

DIKiM PLANI
Uriin : Kadin Esofman1 (Ust) Tarih :
Hazirlayan : Sezon :
Uretim Akis basamaklari Calisma Tahmini (")l(;iilen
sira no araci zaman zaman
1 Kapson birlestirme dikisi 5 ipl. OVL.
2 Kapson dikisine yiizden kanal regme dikisi Recme
3 Kapson agzina re¢me dikisi Recme
4 | Omuz dikisi 5 Ipl. OVL.
5 Kol takimi 5 ipl. OVL.
6 Kol alt1, yan dikisi 5 ipl. OVL.
7 Kol ribanasi i¢ dikisi DSM
8 Kol ribanasi ¢evirme
9 Kol ribanasi ¢izim Cizgi tasi
10 | Kol ribanasinin kol agzina dikisi 5 Ipl. OVL.
11 | Etek ribanasi iitiileme Utii
12 | Etek ribanasi ¢izimi Cizgi tasi
13 | Fermuar 1. Dikisi DSM
14 | Fermuar 2. Dikisi DSM
15 | Kapsonu yaka ucuna tutturma DSM
16 | Kapsonu yakaya dikme 5 Ipl. OVL.
17 | Mostra (Klapa) dikisi DSM
18 | Yaka ucu kesimi Makas
19 | On ortasi gevresine gaze dikisi DSM
20 | Kol ribanasina yiizden kanal regme dikisi Regme
21 | Etek ribanasina yiizden kanal regcme dikisi Regme
22 | Yaka ve omuz i¢ dikisi lizerinden ekstrafor DSM
dikisi
23 |Firma etiketi fiizerine beden etiketinin DSM
dikimi
24 | Firma etiketini yaka arka ortasina dikme DSM
25 | Son iitii Utii
26 | Kalite kontrol Kalite
nitelikleri
tablosu
27 | Paketleme




2.1.2. Kadin Esofmani Alt Beden Dikim Plam

DIKiM PLANI
Uriin : Kadin Esofmani (Alt) Tarih :
Hazirlayan : Sezon :
Uretim Akis basamaklari Calisma | Tahmini | Olciilen
sira no araci zaman zaman
1 | On ve arka birlestirme dikisi 5 Ipl. OVL.
Birlestirme dikisi iizerine yiizden biye DSM
dikimi
3 |Agdikisi 5 Ipl. OVL.
4  |lc paca dikimi 5 Ipl. OVL.
5 | Lastik ucu dikisi 5 Ipl. OVL.
6 Ribana i¢ dikisi DSM
Bel ribanasi igine lastigi yerlestirme ve DSM
7 .
dikme
8 Bel kemerini pantolon beline dikme 5 Ipl. OVL.
9 Bel kemerine yiizden kanal regme dikisi Recme
10 | Pantolon pacasina regme dikisi Recme
11 Firma etiketi tiizerine beden etiketinin Utii
dikimi
12 | Firma etiketini arka ortasina dikme DSM
13 | Son iitii Utii
Kalite kontrol Kalite
14 nitelikleri
tablosu
15 | Paketleme
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2.2. Kadin Esofmam Dikimi

(UYGULAMA FAALIYETI- 1

)

KADIN ESOFMANI UST BEDEN DIiKiMi

Islem Basamaklar

Oneriler

» Kapiison pargalarini birlestiriniz.

Kapiison birlestirme de yuvarlak
doniislere dikkat ediniz.
Overlok makinesini
kullaniniz.
Dikis baslangic ve bitis yerlerinde
saglamlagtirma yapiniz.

dikkatli

ylizden kanal re¢me yapiniz.

» Kapilison birlestirme dikisini ortalayarak

Makine baski ayagimi dikis iizerinde
ortalayarak dikis islemini
gergeklestiriniz.

Dikisi kaydirmadan diizglin ¢ekmeye
dikkat ediniz. Bunun i¢in makine
baski ayagini referans alabilirsiniz.
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» Kapiison agzina re¢gme dikisi yapiniz.

>

Kapiison agzi regme dikis genisligine
uyunuz.

> On ve arka bedeni yiiz yiize yerlestirip,

omuz dikigini yapiniz.

Omuz  dikisi  yapilirken  yaka
oyuntusunun bir biitiin olarak devam
etmesine dikkat ediniz.

Arka ve 6n omuz citlarinin iist {iste
gelmesine dikkat ediniz.

Omuz dikisini yaparken esnetmemeye
dikkat ediniz.

> Kol ortasi ¢itin1 bedende omuz ¢itina denk
getirerek, beden ve kolu yiiz yiize

yerlestiriniz.

» Kol takimi dikisini yapiniz.

VVV V

Kol takiminda yuvarlak yerlerin
esnememesine dikkat ediniz.

Omuz dikisini arka bedene yatiriniz.
Kolu bedene takarken kestirmeyiniz.
Kol oyuntu dikisini yaparken kol
kavisini bozmayiniz.
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» Yan catma dikisini yapiniz.

» Kol alt1 dikisinin denk gelmesini

saglayiniz.

» Kol oyuntusu dikis paylarimi bedene

dogru yatiriniz.

» Kol alt dikisini yaparken etek ucundan 10
cm yukarida bulunan ¢ita yikama
talimatin yerlestiriniz.

L

» Yikama talimatin1 yan dikise dik aci
yapicak sekilde yerlestiriniz.

\

» Dikis boyunu Orme kumasa gore
ayarlayiniz.
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» Kol ribanas1 dikiglerini {ist iiste getirerek
ylize ceviriniz.

» Kol ribana parcasim1i bitmis ribana
genisligine gore ¢iziniz.

> Ince uclu bir ¢izme araci kullaniniz.
» Dikis paylarini keserek diizeltiniz.

» Hazirladiginiz kol ribanasini kola takiniz.

» Ribana dikisini kol alt dikisine denk
getiriniz.

» Takilan kol ribanasinin dikigini
ortalayarak yilizden kanal re¢gme dikisi

» Kanal re¢me dikisine kol alt
dikisinden baslayiniz.




» Beden etek ucu ile ribanay1 yiiz yiize

yerlestiriniz ve makinesini ¢ekiniz.

Yan dikis paylarini arka bedene dogru
yatiriniz.

Ribana ortasi ¢itinin beden arka ortasi
¢itina denk gelmesine dikkat ediniz.

» On ortasmnin
dikiniz.

sag kenarina fermuari

Sag fermuar ayagini kullaniniz.
Fermuarin 6n yiiziinii bedenin yiiziine
denk getiriniz.

Fermuar dikerken
esnememesine dikkat ediniz.

bedenin

vV V VYV

Sol fermuar ayagimi kullaniniz.

Yaka ucu ve etek ribana dikislerinin
karsilikli gelmesine dikkat ediniz.
Fermuari dikerken bedenin
esnememesine dikkat ediniz.
Fermumar dikisini yaparken yakadan
baglayarak etek ucuna dogru makine
cekiniz.
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» Kapson ve bedeni yiiz yiize yerlestirerek
kapsonu 0On ortasindan 3 cm kadar
DSM’de  yakaya tutturunuz.(Kapison
dikimine yardimci olmasi amaciyla)

» Kapson yaka ucunu tam fermuar
bitimine yerlestiriniz.

» Kapsonu bedene bes iplik overlok ile
birlestiriniz.

» Kapsonu beden ile birlestirirken arka
ortas1 ile kapson ortasinin denk
gelmesine dikkat ediniz.

» Sag ve sol bedende On omuzdan
baglayarak ©on yakaya ve On ortaya
mostray1 (klapay1) yerlestirerek

makinesini ¢ekiniz.

» Mostra  dikigini  yaparken
doniisiine dikkat ediniz.

yaka




» Mostra yaka ucunu kesiniz ve mostray1 ice
¢eviriniz.

» Mostray1 ¢eviritken yaka ucunun
diizgiin olmasina dikkat ediniz.

» Mostrayr c¢evirmeden Once mostra
yaka ucunu ¢itlatiniz.

» Etek ribanasi ile bedeni ortalayarak kanal
recme dikisi yapiniz.

» Etek ribana paylarint bedene dogru

katlayiniz.
» Omuz dikisi ve arka yaka g¢evresini
ekstrafor ile kapatip dikiniz.
» Yaka cevresine yerlestirilen
ekstraforun dikisi tam kapatmasini
saglayiniz.

> On omuzdan baslayarak yaka ve fermuar
kenarlarina gaze dikisi yapiniz.

» Gaze dikis genisigine uyunuz.




> Firma etiketine beden etiketini dikiniz.
Arka yaka ortasma firma ve beden
etiketini birlikte tuturunuz. _

» Firma ve beden etiketi dikis
gorlintiislinlin  ylizden de muntazam
olmasini saglayiniz.
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(KONTROL LiSTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz g¢alismayi kendiniz ya da arkadaginizla

degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

1 Is onliigiinii giyip, gerekli giivenlik dnlemlerini aldiniz mm?

2 | Kapson pargalarini diizgiin birlestirdiniz mi?

3 | Kapson regme dikislerini teknige uygun yaptiniz mi1?

4 Omuz dikisini yaptiniz mi?

5 Omuz dikisi yapilirken yaka oyuntusunun bir biitiin olarak
devam etmesine dikkat ettiniz mi?

6 | Koludogru taktiniz mi?

7 Kol alt1 dikiginin denk gelmesini saglayarak yan dikisi yaptiniz
mi?

3 Kol alt dikisini yaparken etek ucundan 10 cm yukarida bulunan
cita yikama talimatin yerlestirdiniz mi?

9 | Kol ribanalarini teknigine uygun hazirladiniz mi?

10 | Kol ribanalarini teknigine uygun kola diktiniz mi?

11 | Etek ribanasii teknigine uygun hazirladiniz mi?

12 | Etek ribanasini teknigine uygun diktiniz mi?

13 | Fermuar dikisini teknigine uygun yaptiniz m1?

14 Kapson ve bedeni yiiz yiize yerlestirerek kapsonu 6n ortasindan
3 cm kadar DSM’de yakaya yardimei dikigle tutturdunuz mu?

15 | Kapsonu bedene bes iplik overlok ile birlestirdiniz mi?

16 | Mostra dikisini teknigine uygun yaptiniz mi1?

17 | Mostra yaka ucunu kesip mostray1 ice ¢evirdiniz mi?

18 | Etek ribanasina kanal re¢me dikisi yaptiniz mi?

19 | Etek ribanasina teknigine uygun kanal re¢me dikisi yaptiniz nu?

20 Omuz dikisi ve arka yaka gevresini ekstrafor ile kapatip diktiniz
mi?

’1 Yaka cevresine yerlestirilen ekstraforun dikisi tam kapatmasini
sagladiniz mi1?

2 On yaka ve fermuar cevresine teknige uygun gaze dikisi yaptiniz
mi1?

23 | Arka yaka ortasina firma ve beden etiketini birlikte diktiniz mi?

24 | Isi zamaninda bitirdiniz mi?

TOPLAM
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz var ise 0grenme faaliyetine donerek

islemi tekrarlayiniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI- 2

)

KADIN ESOFMANI ALT BEDEN DIKIMI

Islem Basamaklari Oneriler
> On ve arka pantolonu yiiz yiize
yerlestirerek yan dikisi 5 iplik overlok
makinesi ile birlestiriniz.
Overlok makinesini dikkatli

kullaninmiz.

Dikis islemi sonrasinda yan dikisin
esit gelmesine dikkat ediniz.

Dikis baslangic ve bitis yerlerinde
saglamlastirma yapiniz.

yapiniz.

» Alt esofman dikisleri {izerine ylizden biye
yerlestiririniz. Iki tarafindan cima dikisi

Biye  dikisinde = marullanmalar
olmamasina dikkat ediniz.

Biye dikisini yaparken dikis islemine
belden baslayiniz.
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> Esofman bel lastigini ist iste yerlestirip
ylizden makine ¢ekiniz.

» Lastikte st lste binme payr 0,7
cm’yi gegmemelidir.

» Pantolon bel ribanasimi yiiz yiize
yerlestirip makine ¢ekiniz.

> Orme kumasin cinsine uygun dikis
ayarini belirleyiniz.
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» Pantolon bel ribanasi dikislerini ikiye agip
iitlileyiniz.

> Utii 1s1s1n1 kumasa gore ayarlayiniz.

» Bel ribanasina lastigi yerlestiriniz.

» Bel ribanasina lastigi yerlestirirken
ribana i¢ dikislerinin {ist {iste
gelmesine ve lastigin donmemesine
dikkat ediniz.
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» Pantolon bel ribanasinin igine bel lastigini
yerlestirerek lastik bitiminden makine
cekiniz.

» Dikis iglemi sirasinda fermuar ayagi

kullaniniz.

» Dikisin lastigi tutmamasma dikkat

ediniz.

» Pantolon bel ribanasi ile pantolonu yiiz
yiize yerlestirerek tersten dikiniz.

» Lastigi yerlestirirken lastik dikisini

yan dikise denk getiriniz.

- -

o
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» Pantolon bel ribanasi ile pantolonun belini
ortalayarak yiizden kanal re¢cme dikisi
yapiniz.

» Bel dikis paylarin1 pantolona dogru
yatiriniz.

» Pantolon pagalarmi katlayarak yiizden
re¢cme dikisi yapiniz.

» Pantolon pagast payma dikkat
ediniz.

> Pantolon arka ortasina firma ve beden
etiketini birlikte tuturunuz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismay1 kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek degerlendirme 6l¢egine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet | Hayir

1 On ve arka pantolonu yiiz yiize yerlestirerek yan dikisi
birlestirdiniz mi?

2 | Dikis bitiminde yan dikisin esit gelmesine dikkat ettiniz mi?

3 Yan dikisleri iizerine yilizden biye yerlestirip, iki tarafindan
cima dikisi yapimiz mi?

4 Esofman bel lastigini iist iiste yerlestirip ylizden makine
cektiniz mi?

5 Pantolon bel ribanasim1 yiiz ylize yerlestirip makinesini
¢ektiniz mi?
Bel ribanasina lastigi yerlestirirken ribana i¢ dikislerinin st
iiste gelmesine dikkat ettiniz mi?
Pantolon bel ribanasinin icine bel lastigini yerlestirerek lastik
bitiminden makine ¢ektiniz mi?

8 | Pantolon bel ribanasini pantolon beline diktiniz mi?

9 Pantolon bel ribanasi ile pantolonun belini ortalayarak yilizden
kanal re¢me dikisi yaptiniz mi1?

10 Pantolon pagalarini katlayarak yiizden re¢me dikisi yaptiniz
m1?

1 Pantolon arka ortasina firma ve beden etiketini birlikte
tutturdunuz mu?

12 | Isinizi zamaninda bitirdiniz mi?

TOPLAM
DEGERLENDIRME

islemi tekrarlayiniz.

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetine donerek




OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam

saglandiginda kadin esofmani son {itii ve son kontrol iglemlerini kalite niteliklerine uygun
yapabileceksiniz.

3. KADIN ESOFMANI SON UTU VE SON
KONTROLU

3.1. Kadin Esofmaninda Son Utii

Orme kumaslar, dokuma kumaslara gére daha yiiksek esneme ve sekil degistirme
0zelligine sahip olduklar i¢in iiretim esnasinda ¢ok gerekli oldugu durumlarda iitiilenir. Eger
gerekli goriiliirse biyeli kisimlara ve fermuar yerlerine ara {itii yapilabilir.

Esofman kumaginin hammaddesine gore su iitlileme ayarlarini 6nerebiliriz:

Pamuk, viskon, modal » 180-200 derece

Poliester karigimlari » 130-150 derece

Akrilik, naylon, poliester —————» 100 derece
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(UYGULAMA FAALIYETI- 1

)

KADIN ESOFMANINDA SON UTU

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Esofman iitii masasina yerlestiriniz.

Utii  masasinin dikkat

ediniz.

temizligine
Utii altinin  temiz olmasma dikkat
ediniz.

Utii ayarm1 6rme kumasinizin cinsine
gore ayarlayniz.

Utiileme islemini uygularken iitiiyii boy
ipligi yoniinde hareket ettiriniz.

Utiiyii 6rme kumas iizerine fazla
bastirmayiniz.

» Bedeni iitiileyiniz.

» Ag tiisiinii yapiniz.

» Paca itiisiinii yapiniz.
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3.2. Kadin Esofmaninda Son Kontrol

Kadin esofmaninin iiretimi sirasinda ara ve son kontroller yapilmalidir. Ara
kontrollerde hata yapilan noktalar ve hata miktarlar1 belirlenerek iiretim bantinda gerekli
goriilen degisiklikler yapilir. Ara kontrol ile iiriin bitmeden oOnce hatalarin tesbiti
gerceklestirilmeye galigilir.

Esofmanda son kontrol islemleri su sekilde yapilabilir:

1. Durus formu kontrolii: Esofman, uygun bedende bir kisiye giydirilir. Bedene
uyumu kontrol edilir. Formunda bir bozukluk varsa bunlar belirlenerek
diizeltilmeye gidilir.

2. Olgii kontrolii: Esofman diiz bir yere serilir. Kalite nitelikleri tablosunda

belirtilen dlgiiler iiriin izerinde mezura ile dl¢iilerek kontrol edilir.

3. Malzeme uyum kontrolii: Kadin esofmani iiretimi i¢in segilen ana ve yardimci
malzemelerin birbirleriyle ve modelle uyumuna bakilir.



(UYGULAMA FAALIYETI- 2

)

KADIN ESOFMANINDA SON KONTROL

Islem Basamaklari

Oneriler

Esofman durus formu kontrolii

» Esofman durus formu kontroliinii yapiniz.

Esofman kontrolii esnasinda kalite
nitelikleri tablosunu esas aliniz.
Esofmanin iiretildigi bedene ait manken
seciniz.

Esofman  durus formu  kontrolii
esnasinda gerekli gordiigiiniiz
diizeltmeleri not aliniz.

Esofman  durus formu  kontrolil
esnasinda gerekli gordiigiiniiz
diizeltmeleri kaliba yansitiniz.
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» Esofmanda 6l¢ii kontrollerini yapiniz.

Esofman kontrolii i¢in gerekli olan
malzemeleri hazir bulundurunuz.
Esofman kontrolii esnasinda kalite
nitelikleri tablosunu esas aliniz. Kalite
nitelikleri tablosunda belirtilen tiim
noktalarda esofman altt ve {isti igin
ol¢ii kontrolii yapimiz.

Olgii kontrolii yaparken {iriinii diiz bir
zemine bolluksuz yerlestiriniz.

Olgii kontrolii yapilirken model analizi
sayfasinda Olgiilerin hangi noktalar
ifade ettigine dikkat ediniz. Uriindeki
kontrolde bu noktalar1 esas aliniz.
Esofman 0l¢ii  kontrolii  esnasinda
gerekli gordiiglinliz diizeltmeleri not
alimiz.

Esbfmanda gogiis kontrolii

-
PR et

Esofmanda etek riba_mas1 kontrolii

Esofmanda kol boyu kontrolii

Esofmanda omuz kontrolii
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Esofmanda 1. Basen kontrolii

' '

Esofmanda boy kontrolii Esofmanda boy kontrolii
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3.3.Kadin Esofmaninda Kritikler Dogrultusunda Diizeltme

3.3.1. Kalipta Diizeltme

Esofman, beden dl¢iilerine uygun canli veya cansiz mankene giydirilir. Beden dl¢iileri
bakimindan uyum go6zlenir. Gerekli olan dlgii farklart not edilir. Ayrica kol diisiikligii, ag
diistikligii, kol ribanasi vb. gibi noktalarda durus kontrolii yapilir. Eger gerekli goriiliirse
ihtiyaglar dogrultusunda kalipta degisiklikler yapilir. Gerekli diizeltmeler yapildiktan sonra
yeni bir kalip olusturulur. Bu kalip ile yeni bir deneme yapilir. Bu islem istenen 6zelliklere
sahip kalip olusturulana kadar devam eder.

3.3.2. Malzemede Degisiklik Yapma

Esofman {iretimi i¢n segilen ana ve yardimci malzemelerin birbirleri ile uyumuna ve
modelle uyumuna bakildiktan sonra gerekli goriilen degisiklik yapilir. Eger degisiklik gerekli
goriillirse yeni segilen malzeme ile 6rnek dikim yapilmali ve malzeme uyumu yeniden
gozden gegirilmelidir. Malzemede yapilan degisiklik icin siparisi veren firmadan onay
alinmalidir.

3.3.3. Dikis Tekniklerinde Degisiklik Yapma
Esofman iiretimi esnasinda tercih edilen dikis teknigi kumasa ve modele uygun
olmayabilir. Boyle bir durumda dikis tekniklerinde degisiklik yapilmali ve yapilan

degisikliklere gore ornek dikim gerceklestirilmelidir. Bu iglem istenilen nitelikte dikis
teknigi secilene kadar devam etmelidir.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismay1 kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek degerlendirme 6l¢egine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayir

Is onliigiinii giyip, gerekli giivenlik 6nlemlerini aldiniz?

Utii 181 ayarmi kumasga gore ayarladiniz mi?

Utii islem sirasina uydunuz mu?

Utii islemi sirasinda {itiiyli kumas {izerine ¢ok bastirmamaya
dikkat ettiniz mi?

Esofman son iitiistiniin diizgiinliiglinii kontrol ettiniz mi?

Esofman durus formu kontroliinii yaptiniz mi?

Esofman 6l¢ii kontroliini yaptiniz mi?

Esofman malzeme uyum kontroliinii yaptiniz m1?

o (R ([ [N AW -

Esofman  kontrolleri  esnasinda  gerekli  gordiigiiniiz
degisiklikleri kalipta, malzemede yaptiniz mi?

.
(=]

Isinizi zamaninda bitirdiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrarlayiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetleri ve modiil degerlendirmede istenen calismalari basar1 ile

tamamladiysaniz 6gretmeninizle iletisim kurarak diger modiile gegebilirsiniz.

.lll.llul!][]l.'lﬂlﬂl_llﬂﬂljjlII.'III|'IIII‘IIII'\IIII!IIII!IIII'IIIIlI|.|.||||.||

Esofman iistii (On) Esofman iistii (Arka)

(KONTROL LISTESI )

Modiil degerlendirmede yapmis oldugunuz caligsmayr kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek degerlendirme olgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet

Hayir

Model analizini dogru bir sekilde yaptiniz m1?

Asgari ¢aligma talimatini modele uygun hazirladiniz mi?

Kalite niteliklerini modele uygun belirlediniz mi?

Dikim planim1 modele uygun hazirladiniz mi1?

N | B | W (N -

Isinizi zamaninda bitirdiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz var ise modiile donerek islemi

tekrarlayiniz.
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