T.C.
MIiLLi EGIiTIM BAKANLIGI

MEGEP

(MESLEKI EGIiTiM VE OGRETIM SISTEMININ
GUCLENDIRILMESI PROJESI)

GiYIM URETIM TEKNOLOJiSI

KADIN ESOFMAN KALIBI

ANKARA 2006



Milli Egitim Bakanlig tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligmmin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve 6gretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek {izere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baglanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet {izerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagtilir.

Modiiller hi¢bir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve {icret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD024
ALAN Giyim Uretim Teknulojisi
DAL/MESLEK Kadin Giyim Modelistligi, Hazir Giyim Model Makineci
MODULUN ADI Kadin Esofman Kalib1
Kadin esofman kalib1 hazirlama, ana ve yardimci malzeme
MODULUN TANIMI hesab1 yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin anlatildigi bir
Ogrenme materyalidir.
SURE 40/16
ON KOSUL “Tisort Kalib1” modiiliinii basarmis olmak
YETERLIK Kadin egsofman kalib1 hazirlamak
Genel Amag
Uygun ortam saglandiginda foy ¢izim teknigine uygun kadin
esofman kalib1 hazirlayabileceksiniz.
P Amaclar
ALOIDLULIDIN] A3 1 Q] > Foy ¢izimi ile teknigine uygun kadin esofman kalib1
hazirlayabileceksiniz.
> Verimlilik ilkeleri dogrultusunda kadin esofmani igin
ana ve yardimci malzeme hesabi yapabileceksiniz.
EGITIiM OGRETIM Cizim masalarinin oldugu atdlye ortami.
ORTAMLARI VE Teknik foy, kagit, kalem, karton, silgi, cetvel, esel, mezura,
DONANIMLARI pistole, riga, gonye, kadin esofman sablonlari
Modiiliin i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
2 verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendirebileceksiniz.
OIUELILB VAT Modiil sonunda, kazandigmiz bilgi ve becerileri belirlemek
DEGERLENDIRME ’

amaciyla, 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak dlgme araciyla
degerlendirileceksiniz.

i




Sevgili Ogrenci,

Tekstil sektorii birgok farkli alan ile iliskilidir. Ulkemizde de gittikce dnemli bir
istihdam alan1 olmaktadir. Bu alanda planli alinan bir egitim ile is bulma olanag yiiksektir.

Bu modiilde tekstilin bir alt dali olan i¢ giyim alaninda uygulanan “Kadin Esofman
Kalib1” ile ilgili bilgiler verilecektir. Modiilde kadin esofman iistii ve altinin kalib1, sablonu
ve pastal plani verilecektir. Ayrica kadin esofmani pastali {izerinden metraj alma, gramaj
hesabini yapma ve yardimci malzeme hesaplama islemlerine deginilecektir. Modiilde esas
alian teknik oy ve kalip bu alanda faaliyet gosteren firmadan alinmustir. Ornek dikimi ile
kalip kontrol edilmistir.

Bu modiil ile verilen bilgiler sektorle is birligi icinde hazirlanmistir. Alacaginiz bu
modiil egitimi ile kadin esofmani kalibi ¢izimi becerisi gelistirerek sektdrde bu alanda
faaliyet gdsteren firmalarda rahatlikla gorev alabilirsiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda foy
¢izimi ile teknige uygun kadin esofman kalib1 hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Esofman tretimi yapan bir isletmeye giderek, modelhane boliimiindeki yetkiliyle
goriislinliz. Bu gorligme esnasinda asagidaki sorular1 yoneltebileceginiz gibi kendinizde ek
sorular olusturabilirsiniz.

> Esofman kalibinin genel 6zellikleri nelerdir?

> Esofman kalib1 hazirlarken nelere dikkat etmemiz gereklidir?

> Esofman sablonunun 6zellikleri nedir? Esofman kalib1 dikis paylari nasil
belirlenir? Belirlenirken nelere dikkat edilmelidir?

> Esofman kesim ve dikis talimatlarini inceleyiniz.

Sektérde yaptiginiz arastirmanin sonuglarini derste arkadaslariniz ile paylasiniz.

Arkadaslarinizin aragtirmalarinin sonuglart ile sizinkini karsilastirmiz. Ortak yonleri ve
farkliliklart sebepleri ile tartisiniz.

1. KADIN ESOFMAN KALIBI

1.1. Kadin Esofman Kahbi
1.1.1. Model Analizi

Model analizi teknik cizimleri, ilgili islem detaylar1 ve teknik bilgilerin
tanimlanmasini, Uriiniin parca listesini, malzeme Orneklerini, beden c¢izelgelerini ve oSlgii
tablolarii kapsamaktadir.

Bu modiilde dikimi esas alinan esofman takiminin model analizi asagida verilmistir.



MODEL ANALIZI

FIRMA ADI: BEDEN NU: ISNU:
S-M-L SAYFA NU:
URUN:Kadim Esofmani (Ust) | TARIH: SEZON:
GRAFIK CiZiM OLCUTABLOSU | S |[M | L
o A |1 in¢ asagidan gdgiis |45 |48 |51
B |Arka ortadan boy|46 |50 |54
(Ribana dahil)
C | Omuzdan bel yeri 37 140 |43
D |Omuz 12 |13 |14
E | Etek ucu genigligi |40 |43 |46
F | Bel genisligi 41 |44 |47
G | Kavisli kol evi 24 125 |26
H | Arka ort.10 cm asagi |35 |38 |42
arka ayna
I |Omuzdan 12 cm|34 (37 |40
asagl On ayna
MODEL ANALIZI J | Kol agz1 8 19 [10
K | Kol+etek ribanayik [6 |6 |6
> Kapsonlu, L | Kol boyu 56 |60 |64
>  Onden fermuarls, M | Dik kol evi 21 (22 |23
> Etek ve kol agz ¢ift kat 1/1 ribanals, N | Omuzdan boy (Rib. |48 |52 |56
> Arka yaka ve omuz g¢evresi kontras renkte Dhl.)
ekstrafor dikisi ile dikilmistir. O | Yaka agiklig1 19 [20 |21
> Kapson cevresinde recme dikisi, P |Omuzdan 6n yaka|7 |8 |9
> Fermuar ve yaka gevresi gaze dikisli, diisiikliigii
> I¢ dikisler 5 iplikli overlok Q |Arka yaka |1, |1, |1,
diisiikligi 5 |5 |5
Dikis paylari ) R | Fermuar boyu 40 |43 |46
> Kapson gevresi 2,2 cm _ S |Kapsononboyu |31 |32 |32
> Diger tiim dikis paylar1 1 cm’dir. T |Kapson eni 24 (25 126
PARCA LISTESI MALZEME ORNEKLERI
Uc iplik 6rme kumas Uc Iplik kumas Ribana érnegi
On: 2
Arka: 1
Kol : 2 Iplik 6rnegi Fermuar ornegi
Kapson : 2
Firma etiketi oOrnegi Yikama
Ribana kumas talimat1 ornegi
Kol :2
Etek ucu: 1




MODEL ANALIZI

FIRMA ADI: BEDEN NU: ISNU:
S-M-L SAYFA NU:
URUN: Kadin | TARIH: SEZON:
Esofmani (Alt)
GRAFIK CiziM OLCUTABLOSU | S | M | L
A B A | Bel genisligi 35 | 38 | 41
N-C-D i B | Gergin bel 47 | 50 | 53
0—4 C |Kemer altindan 1.| 5 | 6 | 7
basen yeri
D | 1. basen 42 | 45 | 48
E |Baldir 27| 29 | 31
F | Agdan diz yeri 32| 34 | 36
G | Diz genisligi 22 | 24 | 26
H |Paca agz1 23 | 25 | 27
J | On ag (kemer hari¢) | 20 | 22 | 24
MODEL ANALIZi K Arkg ag (Kemer| 28 | 30 | 32
harig)
L |i¢ boy 72| 76 | 80
> On ve arkast iki pargals, - pyoy
> Beli lastikli, M | Kemer yiiksekligi 5 5 5
»  Yan dikiste biye, N |Kemer altindan (2. 13 | 15 | 17
> Paca re¢me dikisli Basen yeri)
> Ic dikisler 5 iplik overloktur. O | 2. Basen 45 | 48 | 51
. T |Kemer altindan dis| 88 | 94 | 100
Dikis paylar bo
y
> Paga 2,5 cm,
> Diger tiim dikis paylar1 1 cm’dir.
PARCA LISTESI MALZEME ORNEKLERI
Ug iplik 6rme kumas Ug Iplik kumas Ribana dornegi
On: 2
Arka: 2
iplik 6rnegi Firma etiketi
Ribana kumas ornegi
Bel kemeri :1
Yikama talimati Ekstrafor

Lastik
Bel kemeri :1

ornegi
ornegi




1.1.2. Kadin Esofman Kalib1 Cizimi
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Kadin Esofman Ust Beden Kalibi Cizimi
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On-Arka Beden Cizimi

Arka Ortas1 KK. DUZ
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(UYGULAMA FAALIYETI

Kadin Esofman On-Arka Beden Cizimi

islem Basamaklari

Oneriler

Y5 A 6lciisii ve N 0Olglisti 6 cm’den bir
dikdortgen olusturunuz (1-2-3-4). (1-
2 arasi On ortasi ¢izgisi; 3-4 aras1 yan
dikis cizgisidir).

1 noktasindan asagi C dlgiisiinii
isaretleyiniz (5). Dik ag1 ile
dikdortgenin diger ucuna kadar
uzatiniz (6).

1 noktasindan asagr P o6lgiisiini
(omuzdan ©n yaka distikligi)
isaretleyiniz (7). 1 noktasindan 3
noktasina dogru O Oolgiisiinii (yaka
acikligy) isaretleyiniz (8).

7 ve 8 noktalarin1 6n yaka oyuntusu
olarak pistole ile birlestiriniz.

3 noktasindan asagi dogru omuz
diisiikliigii 3-3,5 cm isaretleyiniz (9).
Bu noktayr dik ag1 ile kalibin igine
dogru bir miktar uzatiniz.

Cetvelinizin 0 noktasim1 kalipta 8
noktasima denk getirerek D o6lgiisiinii
(omuz genisligi) 9 noktasindan dik ag1
yaptiginiz ¢izgi lizerinde arayimniz
(10). 8-10 noktalarimi diiz cetvel hatti
birlestiriniz.

Cetvelinizin 0 noktasim1 kalipta 10
noktasina denk getirerek M Ol¢iisiinii
(Dik kol evi) 3 noktasindan asag1 dik
inen ¢izgi Uzerinde arayiniz(11). 11
noktasini 6n ortasma dik ag¢1 yapimiz.
(On orta ile kesistigi nokta 12)

10-11 noktalar1 arasimi  6n kol
oyuntusu olarak ¢izimde goriildiigi
gibi pistole ile birlestiriniz.

On ortasinda 5 noktasindan itibaren
yan dikise dogru %2 F Olgiislinii (bel
genigligi) isaretleyiniz (13).

>

Onliigiiniizii giyiniz.

Kalip ¢izimi arag gereglerinizin
eksiksiz olmasina dikkat ediniz.

Cizim kaleminizin ince ug¢lu olmasina
dikkat  ediniz. Cizimde netlik
onemlidir.

Yaka oyuntusuno ¢izerken 6n ortadan
bir miktar dik a¢1 olmasina dikkat
ediniz.

On kol oyuntusuno c¢izerken G
Olciisiiniin  (kavisli kol oyuntusu)
kolda tutturulmasina dikkat ediniz.




YV V V VY

11-13-4 noktalar1 arasini1 diiz cetvel ile
birlestiriniz. Cizimde goriildiigii gibi
13-4 nokalar1 arasmni kalca kavisi
olarak birlestiriniz. Bel noktasini hafif
pistole ile diizeltiniz.

8 noktasindan itibaren omuz ¢izgisi
iizerinde 3 cm isaretleyiniz (14).

12 noktasindan itibaren beden cizgisi
iizerinde 6 cm isaretleyiniz(15).

2 noktasindan itibaren etek ucu ¢izgisi
iizerinde 6 cm isaretleyiniz (16).
14-15-16 noktalarin1 ¢izimde de
gorildigi gibi birlestiriniz
(mostra/klapa cizgisi).

>

11-13-4 noktalarin1 yan dikis olarak
birlestirirken insan viicudunon
anatomik yapisini goz oniine aliniz.

Y2 A Olgiisii ve N 0lciisti 6 cm’den bir
dikdortgen olusturunuz (17-18-19-20).
(17-20 aras1 arka ortas1 ¢izgisi; 18-19
arasi yan dikis ¢izgisidir).

17 noktasindan asag1 dogru arka ortasi
cizgisi lizerinde arka yaka disiikligi
Q olciisii 1,5 cm’yi isaretleyiniz(21).
17 noktasindan 18 noktasina dogru %
(0) Olciisiinii (yaka acikligr)
isaretleyiniz (22).

21 noktasindan bir miktar dik ag1
yapip, 21-22 noktalar1 arasini arka
yaka oyuntusu olarak pistole ile
¢iziniz.

18 noktasindan asagr dogru omuz
diistikligii 3 cm’yi isaretleyiniz (23).
23 noktasindan arka ortasia dik ac1
¢iziniz.

Cetvelinizin 0 noktasin1 kalipta 22
noktasina denk getirerek D Ol¢iisiini
(omuz genisligi) 23 noktasindan dik
ac1 yaptigmiz ¢izgi lizerinde arayiniz
(24). 22-24 noktalarin1 diiz cetvel hatti
birlestiriniz.

Cetvelinizin 0 noktasin1 kalipta 24
noktasina denk getirerek M Ol¢iisiinii
(dik kol evi) 18 noktasindan asag1 dik
inen ¢izgi lizerinde arayiniz (25).
24-25 noktalar1 arasin1 arka kol
oyuntusu olarak pistole ile ¢iziniz.




17 noktasindan asag1 dogru C
6l¢iisiinii (omuzdan bel yeri)
isaretleyiniz (26). Bu noktay1 yan
dikis ¢izgisine dik ac1 yapip ¢iziniz.
Yan dikis ile kesistigi nokta (27). (Bel
cizgisi).

26 noktasindan itibaren bel cizgisi
iizerinde % F Olciisiinii isaretleyiniz
(28).

25-28-29 noktalar1 arasim diiz cetvel
ile c¢iziniz. 28-29 noktalar1 arasini
pistole ile hafif kalgca kavisi vererek
¢iziniz. 28 noktasinda belde pistole ile
cizimde goriildiigii gibi diizeltme
yapiniz.

>

25-28-29 noktalarmi yan dikis olarak
birlestirirken insan viicudunun
anatomik yapisini goz oniine aliniz.




(PERFORMANS DEGERLENDIRME )

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz g¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Yada yaptiginiz ¢alismayi bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglayimniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayir

Is onliigiinii giyip, gerekli giivenlik énlemlerini aldiniz?

Kalip malzemelerinizi eksiksiz bir sekilde hazirladiniz mi1?

On beden kalibinda istenilen gogiis genisligi 6l¢iisiinii isaretlediniz
mi?

On yakay1 6rnek gizime uygun bir sekilde ¢izdiniz mi?

On kol oyuntusunu kavisli kol evi 6l¢iisiine uyarak drnek ¢izime
uygun bir sekilde ¢izdiniz mi?

On yan dikisi 6rnek ¢izime uygun bir sekilde ¢izdiniz mi?

Onde mostra ¢izimini 6rnek ¢izime uygun bir sekilde ¢izdiniz mi?

Arka beden kalibinda istenilen gdgiis genisligi 6lgiisiinii
igaretlediniz mi?

Arka yakay1 6rnek ¢izime uygun bir sekilde ¢izdiniz mi?

Arka kol oyuntusunu 6rnek ¢izime uygun bir sekilde ¢izdiniz mi?

On yan dikisi 6rnek ¢izime uygun bir sekilde ¢izdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise ilgili konuya geri donerek

islemi tekrarlayiniz.




1Z1m1

Kadin Esofman Kol C

M Beden

T @ 1SEHO [0

J+3em

J+3em

11



(UYGULAMA FAALIYETI )

Kadin Esofman Kol Kalib1 Cizimi

islem Basamaklarn

Oneriler

Sayfanizin ortasinda diiz bir ¢izgi| >
¢iziniz. Baslangi¢ noktasidir. (1) >

1 noktasindan asagi dogru %2 M-1 cm

isaretleyiniz (2). >

1 noktasindan asagr dogru L-K
noktalarini (Kol ribana yiiksekligi kol
boyundan diisiiliir.) isaretleyiniz (3)

2 ve 3 noktalarmi 1 numarali ¢izgiye
dik ag1 yaparak saga ve sola dogru bir
miktar ¢iziniz.

Cetvelinizin 0 noktasini ¢izimde 1
noktasina getirerek % koltuk oyuntu
cevresi Ol¢iisiinii 1 numarali ¢izginin
sag ve sol tarafinda 2 numarali ¢izgi
iizerinde araymiz ~ (4-5).

4 ve 5 noktalarin1 kol boyuna kadar
dik aciyla uzatiniz(6-7).

4 ve 5 noktalarin1 1 noktasi ile diiz
cetvel hatti birlestiriniz. Bu ¢izgileri
cizimde de goriildiiglii gibi dort esit
par¢aya boliinliz. Cizimin sag tarafi
arka kol, ¢izimin sol tarafi 6n koldur.
On kol ¢izimi iizerinde kol alt
dikisinden baslayarak %4 noktalarinda
cizimde de gorildigi gibi sirasiyla
0,8 cm ve 1 cm igaretleyiniz.

Arka kol ¢izimi {izerinde kol alt
dikisinden baslayarak %4 noktalarinda
cizimde de gorildigi gibi sirasiyla
0,5 cm ve 1,2 cm isaretleyiniz.
Isaretlediginiz bu noktalar1 kol iistii
olarak c¢izimde de goridigi gibi
pistole ile birlestiriniz.

3 noktasinin sagina ve soluna J+3cm
(bolluk)’yi isaretleyiniz (8-9)

8 ve 9 noktalar ile 4 ve 5 noktalarini
diiz cetvel hatt1 birlestiriniz.

Onliigiiniizii giyiniz.

Kalip ¢izimi arag gereglerinizin
eksiksiz olmasina dikkat ediniz.

Cizim kaleminizin ince u¢lu olmasina
dikkat  ediniz. Cizimde netlik
onemlidir.




(PERFORMANS DEGERLENDIRME )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismayi kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢aligmay1 bir arkadaginizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini
saglayiniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

Is onliigiinii giyip gerekli giivenlik onlemlerini aldimiz?

Kalip malzemelerinizi eksiksiz bir sekilde hazirladiniz mi?

Kol boyunu dogru isaretlediniz mi?

Kol genisligini dogru igaretlediniz mi?

Kol oyuntusunu 6rnek ¢izime uygun bir sekilde ¢izdiniz mi?

Bilek genisligini dogru bir sekilde isaretlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise ilgili konuya geri donerek
islemi tekrarlayiniz.



Kadin Esofman Kapson Cizimi
M Beden

KAPSON

14



(UYGULAMA FAALIYETI

Kadin Esofman Kapiison Kalib1 Cizimi

Islem Basamaklar1

Oneriler

S ve T olgiilerine gore bir diktortgen

olusturunuz.(1-2-3-4 noktalarr) >
3 nokatasindan yukari1 dogru 3,5 cm| >

isaretleyiniz (5).

5 noktasina dik a¢1 yapiniz. Dik ag1| >

iizerinde Oonce 2 cm (6) sonra yaka
aciklig1 O 2 kadar isaretleyiniz (7).

7 noktasindan asagi dogru dik aci
yapip ¢izgi izerinde 0,5 cm
isaretleyiniz.

6 noktasindan baglaylp 0,5 cm’lik
noktadan gecip 4 noktas1 ile
birlesecek
¢iziniz.

6 noktasindan yukart dogru dik ac1
yapiniz.

2 noktasindan asagr dogru 12 cm
isaretleyiniz (8). 2 noktasindan 1
noktasina dogru 12 cm isaretleyiniz
9).

2 noktast ile 4 noktasini yardimeci
cizgi ile birlestiriniz. 2 noktasindan
asag1 dogru ¢izgi tlizerinde 4,5-5 cm
isaretleyiniz (10).

8-9-10 noktalarim ¢izimde gortldigii
yuvarlatarak birlestiriniz.

8-6  noktalar1  arasmm1  ¢izimde
gorildigi gibi yuvarlatarak
birlestiriniz.

sekilde yaka kavisini| >

Onliigiiniizii giyiniz.

Kalip c¢izimi ara¢ gereclerinizin
eksiksiz olmasina dikkat ediniz.

Cizim kaleminizin ince u¢lu olmasina
dikkat  ediniz. Cizimde netlik
onemlidir.

Yaka kavisi ¢izilirken 6n ortasinda bir
miktar dik a¢1 olusturunuz.




(PERFORMANS DEGERLENDIRME )

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz g¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢aligmay1 bir arkadasimizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglayimniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayir

Is énliigiinii giyip gerekli giivenlik dnlemlerini aldiniz?

Kalip malzemelerinizi eksiksiz bir sekilde hazirladiniz m1?

Kapiison eni ve kapiison 6n boyu olciilerine sahip dikdortgen
olusturdunuz mu?

Kapiison yakasini 6rnek ¢izime uygun bir sekilde ¢izdiniz mi?

Kapiison ¢izimini 6rnek ¢izime uygun bir sekilde ¢izdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise ilgili konuya geri donerek

islemi tekrarlayniz.




Kadin Esofman Alt Beden Kahbi Cizimi
ON BEDEN-M Beden

5 7
6 8
12
B e
14
-
£ |
g |
[ H
=
=
<
==
— !
o '
-
o— '
=
G-2 cm
16 T 17 T T 15
18 : 19
21 20 22
2 -F 4
H-2 cm

17



Kadin Esofman Alt Beden Kahbi Cizimi
Arka Beden-M Beden
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Aciklama :
> Esofman alt1 ¢izimi i¢in kullanilan 6l¢iiler model analizi sayfasinda
belirtilmistir
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(UYGULAMA FAALIYETI

Kadin Esofman Alt Beden Kalib1 Cizimi

Islem Basamaklar:

Oneriler

YV VvV YV VvV V

T (pantolon boyu) dlciisii ve E

(Baldir) 6lgiisii-2 cm’den olusan bir >
dikdortgen olusturunuz (1-2-3-4 >

noktalari). 1-2 pantolon yan dikisi, 3-

4 pantolon ag ve i¢ boyudur. >

1 noktasindan asag1 C 6lgiisiinii
isaretleyiniz (5).

1 noktasindan asag1 N ol¢iisiinii
isaretleyiniz (6).

5 ve 6 noktalarini ag ¢izgisine kadar
dik aciyla uzatiniz (7-8).

5 noktasindan ¢izgi tizerinde saga
dogru %2 D 6lgiislinii isaretleyiniz (9).
6 noktasindan ¢izgi iizerinde saga
dogru %2 O dlgiisii 1 cm’yi
isaretleyiniz (10).

9 ve 10 noktalarini cetvel ile
birlestirirken bel ¢izgisine kadar
uzatiniz (11).

9-10 ve 11 noktalarinda
birlestirdiginiz ¢izgiyi J (6n ag)
Olciisiinii verecek sekilde pistole ile ag
yuvarlaklig1 olarak sekilde de
gorildiigi gibi ic ¢izgi ile birlestiriniz
(12). 11-12 noktalar1 aras1 J (6n ag)
Olciistinii vermelidir.

12 noktasini dik ag1 ile sola dogru
uzatarak yan dikis ¢izgisi ile
birlestiriniz (13).

12-13 noktalar1 arasim 6l¢iip Y2 “sini
isaretleyiniz (14). 14 noktasini asagi
ve yukar1 dik agtyla uzatimz. Utii ve
diiz boy iplik ¢izgisi.

12 noktasindan ¢izgi iizerinde asag1
dogru F (agdan diz yeri) 6l¢iisiinii
isaretleyiniz (15).

15 noktasini sola dogru dik ag1 ile
uzatiniz (16-17). 16 yan dikis ile
kesistigi nokta, 17 iitli hatt1 ile
kesistigi noktadir.

Onliigiiniizii giyiniz.

Kalip ¢izimi arag gereglerinizin
eksiksiz olmasina dikkat ediniz.

Cizim kaleminizin ince ug¢lu olmasina
dikkat  ediniz.  Cizimde  netlik
onemlidir.




vV VvV Y V V

G-2 cm’yi 17 noktasinin sagina % ve
soluna - isaretleyiniz (18-19).

Utii hattinin paga ile kesistigi nokta
20°dir.

H-2 cm’yi 20 noktasinin sagina %> ve
soluna Y% isaretleyiniz (21-22).
12-19-22 noktalarini cetvelle
birlestiriniz.

12-19 noktalar arasini 6l¢iip 72 ‘sini
isaretleyiniz. Bu noktadan kalibin
icine dogru 0,5 cm isaretleyiniz ve
pistole ile ¢izimde de goriildiigii gibi
diizeltiniz.

13-18-21 noktalarini cetvelle
birlestiriniz.

11 noktasindan bel ¢izgisi lizerinde Y2
A (bel genigligi) +2 veya 2,5cm
(bolluk) isaretleyiniz (23).

23 noktasini 5 noktasini da biraz
gececek sekilde gizimde de goriildiigi
gibi kalca kavisi olarak birlestiriniz.

On pantolon ¢izimini tekrarlayiniz.
18-19-21-22 noktalarini bir miktar
uzatiniz.

18-19-21-22 noktalarindan uzattiginiz
cizgiler lizerinde 2 cm isaretleyiniz
(24-25-26-27).

Baldir ¢izgisini 12 noktasindan
itibaren 4-5 cm uzatiniz (28).
28-25-27 noktalarini cetvelle ¢izimde
de goriildiigii gibi birlestiriniz.

6 ve 10 noktalarini kalibin digina
dogru ayni paralellikte uzatiniz. 6
noktasindan ¢izgi tizerinde 0,5 cm
(29), 10 noktasindan ¢izgi lizerinde
1,5 cm isaretleyiniz (30).

28 noktasindan asagi dogru 0,5 veya
0,7 cm isaretleyiniz (31).

9-30-12-31 noktalarmni ¢izimde de
gorildigi gibi birlestirerek, 9
noktasindan da bir miktar uzatiniz.
31 noktasindan baglayarak K (arka
ag) olgiisiinii sekline gore 9
noktasindan uzattiginiz ¢izgi lizerinde
araymiz (32).
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YV Vv VYV V

32 ve 23 noktalarini arka bel olarak
cetvelle birlestiriniz.

29-23 noktalar1 arasini kal¢a kavisi
olarak birlestiriniz.

29-24-26 noktalari arasini yan dikis
olarak cetvelle birlestiriniz.

25-31 noktalari arasini 6l¢iliniiz ve Y2 sini
isaretleyiniz. 2 noktasindan kalibin
icine dogru 0,5 cm isaretleyiniz ve 25-
31 noktalar1 arasini ¢izimde gorildiigi
gibi pistole ile diizeltiniz.
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(PERFORMANS DEGERLENDIRME )

Uygulama faaliyetinde yaptigmiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglaymiz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayir

On

Is onliigiinii giyip gerekli giivenlik énlemlerini aldiniz?

Kalip malzemelerinizi eksiksiz bir sekilde hazirladiniz m?

Pantolon boyu ve baldir genisligi 2 cm 6l¢iilerine sahip bir
dikdortgen olusturdunuz mu?

On pantolon yan dikisini érnek ¢izime uygun bir sekilde ¢izdiniz
mi?

On pantolon ag oyuntusunu drnek ¢izime uygun bir sekilde
¢izdiniz mi?

On pantolon i¢ boyunu &rnek ¢izime uygun bir sekilde ¢izdiniz mi?

Arka

On pantolon ¢izimini tekrarladiniz mi1?

Arka pantolon diz ve pagasini 2’ser cm uzatarak orek ¢izime
uygun bir sekilde ¢izdiniz mi?

Arka ag oyuntusunu 6rnek ¢izime uygun bir sekilde ¢izdiniz mi?

Arka yan dikisini 6rnek ¢izime uygun bir sekilde ¢izdiniz mi?

Arka bel ¢izgisini drnek ¢izime uygun bir sekilde ¢izdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise ilgili konuya geri donerek

islemi tekrarlayiniz.
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Kadin Esofman Ribana Kalib1 Cizimi

Bel-Etek-Kol Ribanasi

M Beden
| I
Geyin-2005-Kadm Esofmam M dlgiisii*2+2 cm
M beden-Bel Ribanasi-1 adet (dikis pay1)

| X |

B olgiisii+2cem(dikis pay1)

M beden-Etek Ribanasi—1 adet (dikis pay1)

SR

Geyin-2005-Kadin Esofmam l K 6lglisi*2+2 ecm

E olglisi*2+2 cm (dikis pay1)

I
l Kol Ribn. K 6l¢uisii*2+2 cm
M beden dikis pay1
> Aot (dikis payr)
v
_—

J 6lgiisi*2+2 cm
(dikis payzr)

Aciklama:
> Kadin esofmani i¢in hazirlanan ribana kaliplarina dikis pay1 dahil edilmistir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

Bel-Etek-Kol Ribanasi

Oneriler

Islem Basamaklar1

Bel Ribanasi

> B ol¢iisti+2cm(dikis pay1) ve M
Olciisii*2+2 cm (dikis pay1) dlgiilerine
sahip bir dikddrtgen olusturunuz.

> Kalibin tizerine diiz boy iplik isaretini
koyunuz.

> Kalip i¢in gerekli bilgileri (kalip ismi,
kod, beden vb.) yaziniz.

Etek Ribanasi

> E oOlciisii*2+2 cm (dikis pay1) ve K
0l¢iisii*2+2 cm Olciilerine sahip bir
dikdortgen olusturunuz.

> Kalibin iizerine diiz boy iplik isaretini
koyunuz.

> Kalip i¢in gerekli bilgileri (kalip ismi,
kod, beden vb.) yaziniz.

Kol Ribanasi

»  Jolgiisi*2+2 cm (dikis pay1) ve K
0l¢iisii*2+2 cm Olciilerine sahip bir
dikdortgen olusturunuz.

> Kalibin iizerine diiz boy iplik isaretini
koyunuz.

> Kalip i¢in gerekli bilgileri (kalip ismi,
kod, beden vb.) yaziniz

Onliigiiniizii giyiniz.

Kalip ¢izimi arag gereglerinizin
eksiksiz olmasina dikkat ediniz.

Cizim kaleminizin ince u¢lu olmasina
dikkat  ediniz.  Cizimde  netlik
onemlidir.
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(PERFORMANS DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yaptigimmiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglaymiz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayir

Is onliigiinii giyip gerekli giivenlik onlemlerini aldiniz?

Kalip malzemelerinizi eksiksiz bir sekilde hazirladiniz
m1?

Bel 6lciisii ve kemer yiiksekligi dlciilerine gerekli dikis
paylarini ilave ederek bel ribanasini ¢izdiniz mi?

Etek ucu genisligi ve etek ribana yiiksekligi dlciilerine
gerekli dikis paylarini ilave ederek etek ribanasini
¢izdiniz mi?

Kol agz1 genisligi ve kol ribana yiiksekligi 6l¢iilerine
gerekli dikis paylarini ilave ederek kol ribanasini
¢izdiniz mi?

Hazirladiginiz bel, etek ve kol azi ribanalarina diiz boy
iplik isaretini koydunuz mu?

Hazirladiginiz bel, etek ve kol azi ribanalari iizerine
kalip icin gerekli bilgileri yazdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise ilgili konuya geri donerek

islemi tekrarlayiniz.
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Kadin Esofman Kol Sablon Cizimi

Geyin-2005
Kadin esofmani

] M Beden-UST ;
l|. Kol .I'
' Kumas ]

2 Adet

Parca
nu:4
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1 em

Kapiison Sablon Cizimi

D.B.i.

_—————

28

KAPUSON

Geyin-2005
Kadin esofmani
M Beden-UST
Kol

Kumag

2 Adet

Parca nu:5




On-Arka

Kadin Esofman Alt1 Sablon Cizimi

1 em

Kadin esofmam
M Beden-ALT

Geyin-2005
Arka

Kadin esofmani
M Beden-ALT

On

e = e m e m e — L -

72 em

72 cm
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Kadin Esofman Sablonu Hazirlama islemleri

Islem Basamaklari Oneriler
> Kadin esofmani {istii igin > Onliigiiniizii giyiniz.
hazirladiginiz (6n ve arka beden, kol, | > Kalip ¢izimi arag¢ gereclerinizin
kapson) kaliplar ile kadin esofmani eksiksiz olmasina dikkat ediniz.
alt1 i¢in hazirladiginiz (6n, arka > Cizim kaleminizin ince uglu olmasina
pantolon) kaliplarin kopyasini aliniz. dikkat ediniz. Cizimde netlik
onemlidir.

> Sablonlama iglemi sirasinda 6rme
kumaglarda segeceginiz dikis
teknigine gore vereceginiz dikis

Kadin Esofmam Ustii paylarini degistirebilirsiniz.

> Arka bedenin ¢izimde de goriildiigii

gibi kumas kat1 simetrisini aliniz. > Kullanilacak kumasin ¢ift kat olmasi
> Arka beden yaka, omuz, kol oyuntusu, durumunda arka ortasi kumas kat1
yan dikis, etek ucu dikis paylarin1 1 alinarak, arka yarim beden ¢aligilir.

cm olarak ciziniz.
> On beden yaka, omuz, kol oyuntusu, | > Esofman igin dikis paylarini verirken

yan dikis, 6n ortasi, etek ucu dikis ¢izimin biitiin kisimlarinda ana
paym 1 cm olarak ¢iziniz. cizgiye paralel ¢izimi
> Klapanin tiim dikis paylarin1 1 cm gerceklestirmeye dikkat ediniz.

olarak ¢iziniz.

> Kol kalibinm tiim dikis paylarimi 1 cm
olarak ¢iziniz.

»  Kapiison 6n ortasi dikis pay1 2,2
cm’dir. Kapiisonun diger dikis
paylarmi ¢izimde de goriildiigi gibi 1
cm olarak ¢iziniz.

Kadin Esofmam Alti

> On pantolon pagca dikis pay1 2,2 > Esofman i¢in dikis paylarin verirken
cm’dir. Pantolonun diger dikis ¢izimin biitiin kisimlarinda ana
paylarini ¢izimde de goriildiigii gibi 1 cizgiye paralel ¢izimi
cm olarak ¢iziniz. gerceklestirmeye dikkat ediniz.

> Arka pantolon paca dikis pay1 2,2
cm’dir. Pantolonun diger dikis
paylarini ¢izimde de goriildigii gibi 1 | » Esofmanda ¢1t isaretlerini kalibin

cm olarak ¢iziniz. icine dogru koyunuz.
> Sablonlama islemi yaptiginiz tim > Citlar alindig1 noktalarin devami
kaliplar tizerinde ¢izimde de olmalidir.
gorildiigi gibi gerekli ¢it isaretlerini
koyunuz.
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Sablonlama islemi yaptiginiz tiim >

kaliplar {izerinde gerekli diiz boy iplik
isaretlerini koyunuz.
Sablonlama islemi yaptiginiz tiim

kaliplar {izerinde;

. Kod,

. Yil,

. Kalip ismi,

. Kag adet kesilecegi,

. Ne sablonu oldugu,

. Beden,

. Parca nu vb. bilgilerini yaziniz.
Arka iist beden kalibi iizerine bu
modelin toplam kag¢ pargadan
olustugunu yaziniz.

Hazirladiginiz sablon kaliplar1 kartona
gegiriniz.

Sablon iizerine yerlestirilen bu bilgiler
kalibi tanitici bilgilerdir. Kesim ve
iiretim esnasinda ¢aliganlara yardimct
olur. Bu bilgilerin olusturulmasinda
isletmenin kalip argivleme sistemi g6z
oOniine alinir.

Kaliplarin kartonlanmasi esnasinda
karton kesiminde kenarlarin
muntazam olmasina dikkat ediniz.
Kalip iizerindeki tiim bilgiler kartona
da gecirilmelidir.




(PERFORMANS DEGERLENDIRME )

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz g¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢aligmay1 bir arkadasimizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini
saglayimniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

Is onliigiinii giyip gerekli giivenlik dnlemlerini aldiniz?

Kalip malzemelerinizi eksiksiz bir sekilde hazirladiniz mi?

Kadin esofmani i¢in hazirladiginiz kaliblarin (6n arka beden, kol,
kapson, esofmani alt1 6n ve arka) kopyasini aldiniz mi?
Kopyasimi aldiginiz kaliplara 6rnek ¢izimdeki miktarlarda dikis
pay1 verdiniz mi?

Dikis pay1 verdiginiz kaliplara 6rnek ¢izimde de goriildiigii gibi
gerekli noktalarda ¢it isareti koydunuz mu?

Kadin esofmani sablon kaliplar {izerine diiz boy iplik isareti
koyunuz mu?

Kadin esofmani sablon kaliplari {izerine gerekli bilgileri yazdiniz
mi1?

Kadin esofmani sablon kaliplarini kartona gegirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise ilgili konuya geri donerek
islemi tekrarlayiniz.

1.2. Kadin Esofmam Kesim Talimati

Konfeksiyon sanayinde ekonomik bir imalati gergeklestirebilmek igin birgcok
siparisten biiytik seriler tiretilmektedir.

Bu serileri tam zamaninda {iiretebilmek ve karisikligi onlemek amaciyla is on
hazirlama boliimiinde siparisler teslim tarihlerine goére siraya konularak talimatlar

olusturulmaktadir. Bu talimatlar ile siparisler bir iki giinliik siraya konulmaktadir.

Is 6n hazirlama béliimiiniin olusturdugu kesim talimati, kesiciye belli bir kesimi
yapmasi i¢in verilen yazili talimattir.
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KESIM TALIMATI

Firma Adi:

Model Cizimi

Uriin: Kadin Esofmani

Siparis Tarihi: ../.../2005

Sezon:

Malzeme Tiirii: Ug iplik

Kesimi yapilacak esofmanin 6nden ve

Pastal Resmi Tiirii: Yarim Pastal

arkadan goriiniimil yerlestirilir.

Malzeme Eni: 240 cm/ "2 si 120cm

Pastal Resmi Uzunlugu: 185 cm

Uriin / Renk Ornegi Bedenlerin Kesim Adedi
S M L
Kadin Esofmani/Krem 100 350 200
Kadin Esofmani/Mavi 100 300 150
Kadin Esofmany/Kirmizi 50 200 150
Kadin Esofmani/Gri 100 300 200
d o
Bb
= = |5 |, |2
: 5 g = =
- = =] == =)

Pastal Serimi

Pastal ResmiYerlestirme

Pastal Kesimi

Diisiinceler:




1.3. Kadin Esofmani Dikim Talimat1

Konfeksiyon sanayinde ekonomik bir imalati gergeklestirebilmek igin birgok
siparisten biiylk seriler liretilmektedir.

Bu serileri tam zamaninda iiretebilmek ve karisikligi 6nlemek amaciyla is on
hazirlama boliimiinde siparisler teslim tarihlerine goére siraya konularak talimatlar
olusturulmaktadir. Bu talimatlar ile siparisler bir iki giinliik siraya konulmaktadir.

Is 6n hazirlama béliimiiniin olusturdugu dikim talimati, dikim béliimiine belli bir
iiretimi yapmasi icin verilen yazili talimattir. Bu talimat iizerinde giysinin model ¢izimi,
kumasg 6rnekleri, hangi bedenlerden kacar adet iiretilecegi vb. bilgilere yer verilir.



DIiKiM TALIMATI

Firma Adi:

Model Cizimi

Uriin: Kadin Esofmani

Siparis Tarihi: 25.10.2005

Sezon: Ilkbahar

Malzeme Tiirii: Uc iplik sardonlu

Kesimi yapilacak esofmanin 6nden ve
arkadan goriiniimii yerlestirilir.

Uriin / Renk Ornegi Bedenlerin Dikim Adedi Dikim
S M Tarihi
Kadin Esofmani/Krem 100 350 200 08.11.2005
Kadin Esofmani/Mavi 100 300 150 08.11.2005
Kadin Esofmany/Kirmizi 50 200 150 09.11.2005
Kadin Esofmani/Gri 100 300 200 09.11.2005
Uc iplik kumas | Ug iplik kumas | Ug iplik kumas | Ug iplik kumas |  Iplik 6rnegi
ornegi ornegi ornegi ornegi
(Krem) (Mavi) (Karmizi) (Gri)
Kombine Kombine Kombine Kombine
Ribana 6rng. Ribana 6rng. Ribana 6rng. Ribana 6rng.
Firma etiketi Beden etiketi Yikama Ekstrafor Fermuar ornegi
ornegi ornegi talimat1 6rnegi ornegi
Talimatlar:

> Biitiin birlestirmeler 4 iplik overlok ile yapilacaktir.
> Kapiison birlesim yerine, etek ucu, kol agz1 ve bel ribana birlesim yerlerine ortali
olacak sekilde kanal re¢gme ¢ekilir. Regme genisligi 0,6 cm’dir.Numuneye

uyulmalidir.

Firma etiketi arka yaka oyuntusuna bedenle ekstrafor arasina kistirilacaktir.
Beden etiketi firma etiketinin sol yanina kistirilacaktir.
Giyildiginde sol yanda etekten 10cm yukari ve belden 10 cm asag1 yerlestirilecektir.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda
verimlilik ilkeleri dogrultusunda kadin esofmani i¢in ana ve yardimci malzeme hesabi
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Esofman iiretimi yapan bir isletmeye giderek, modelhane ve kesimhane
bolimiilerindeki yetkililerle goriisiiniiz. Bu gorlisme esnasinda asagidaki sorular
yoneltebileceginiz gibi kendinizde ek sorular olusturabilirsiniz.

Esofman pastali hazirlanirken nelere dikkat edilmelidir?
Esofman ana ve yardimc1 malzemeleri nelerdir?
Esofman metrajini nasil hazirliyorsunuz?

Esofman gramajini nasil hesapliyorsunuz?

VVVY

Sektorde yaptiginiz arastirmanin sonuglarini derste arkadaslariniz ile paylasiniz.
Arkadaslarinizin aragtirmalarinin sonuglar ile sizinkini karsilastirimiz. Ortak yonleri ve
farkliliklart sebepleri ile tartisiniz.

2. KADIN ESOFMANI ANA VE YARDIMCI
MALZEME HESAPLAMALARI

2.1. Kadin Esofmaninda Ana ve Yardimci Malzemeler

2.1.1.Ana Malzemeler

Kadin esofmani iretiminde kullanilacak ana malzeme o6rme kumastir. Esofman
iretiminde en ¢ok kullanilan 6rme kumaglar; sliprem, ribana, ii¢ iplik ve interloktur.

> Siiprem kumagslarm 6n ve arka ylizleri aym1 goriinlime sahiptir. Hem boyuna
hem de enine esner. Esnediginde sekli bozulur. Kesildiginde kenarlar1 kivrilma

yapar. Agik veya tiip seklinde dokunabilir.

> Ribana kumaslarda ters yiiz ilmeklerin sayis1 aynidir ve kumas ¢ift yonlidiir.
Boyuna az, enine yiiksek esneme oOzelligi vardir. Kesildiginde kenarlarinda
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kivrilma olmaz. Yalnizca son ilmekten kagma yapar. Yaka, kol agzi, boyun, bel,
esofman parcalari i¢in ¢ok uygundur.

oo

Ug iplik kumaslar, yuvarlak 6rme makinelerinde {i¢ ayr1 ipligin kullanilmasi ile
iiretilen, iki iplik 6rme kumaslardan daha kalin yapiya sahip olan astar orgiilii
kumaglardir. Bu kumaglarin iiretiminde kullanilan ipliklerden ikisi ayni
kalinlikta olup biri zemin orgiiyii olustururken digeri de dolgu gorevini goriir.
Zemin Orgiliyii olusturan iplik yiizey ipligi; dolgu goérevini goéren iplik ise
baglayicr iplik olarak isimlendirilir. Ugiincii iplik kumasin tersinde atlama
olarak goriilen ve daha kaln olan hav ipligidir. Ug iplik érme kumaslarin arka
yiizleri sardonlama veya firgalama islemiyle havli yiizey haline getirilebilir. Tki
iplik 6rme kumaslardan daha kalin yapiya sahip olmalart disinda aym
ozelliklere sahiptir.

Interlok kumaslar sik bir yapiya sahipti. On ve arka yiizleri aym
goriiniimdedir. lyi bir yalitim &zelligine sahiptir. Interlok rme kumaslar diger
orme kumaslara oranla daha az esnekligi olan daha saglam yapiya sahip ve
seklini koruma 6zelligi yiiksek olan kumaslardir. Desen ve dizayni sinirhdir.

2.1.2. Yardimc1 Malzemeler

VVVYVYVYY
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Ribana
Dikis ipligi
Fermuar
Diigme
Etiket
Ekstrafor

Ribana

Ribana, bir 6rme kumas c¢esididir. Ribana kumaslarda ters yiiz ilmeklerin sayisi
aynidir ve kumas ¢ift yonliidiir. Boyuna az, enine yiiksek esneme Ozelligi vardir.
Kesildiginde kenarlarinda kivrilma olmaz. Yalnizca son ilmekten kagma yapar. Yaka, kol
agzi, boyun, bel, paga gibi esofman kisimlart i¢in ¢ok uygundur. Esofman kumagimin
kombine bir renginde kullanilarak esofmanda bir siisleme gorevi de iistlenir.

>

Dikis Ipligi

Dikis islemi giysi iiretiminin temelini olusturmaktadir. Bu sebebledir ki, dikis islemi
sirasinda kullanilan ipligin karakteristigi ve bunun {iriin ile uyumu &nemlidir. Esofman
iretiminde esnek 6zelliklere sahip kumaslar tercih edilmektedir. Bu nedenle dikis ipliklerinin
de esneme Ozelliklerinin bulunmasi gerekmektedir. Buna dikkat edilmedigi durumlarda
dikisin goriiniimiinde bozukluklar gériilebilir.



> Fermuar

Fermuar, giysilerde agma kapama fonksiyonunu gergeklestirir. Ozellikle spor ve dis
giyimin degismez aksesuar1 olmustur. Fermuarlarin ana kisimlari; serit, disliler, alt-iist stop
ve elciktir. Fermuarin bu kisimlarinin iiriiniimiiz ile uyum iginde olmasi gerekir.

Fermuarlar kullanilisina gore;

. Dipli fermuarlar (Alttan agilmayan)
. Separe fermuarlar (Alttan agilan)
. Kombi fermuarlar (iki tarafli agilir) olarak gruplandirilir.

Fermuarlar kullanilan malzemeye gore;

. Metal fermuarlar
. Naylon (polyester) fermuarlar
. Plastik (kemik) fermuarlar olarak gruplandirilir.

Esofman tiretiminde genel olarak alttan acilan plastik fermuarlar kullanilir. Esofmanin
bir i¢ giyim tiirii olmasi da diisiiniilerek tene degdiginde zarar vermeyecek fermuar tiirii
sec¢ilmelidir.

> Diigme

Diigmeler, giysileri tutturmaya yarayan araglardir. Digme se¢imini kumas tiirli, renk,
model ve moda etkiler.

Diigmeler;

. Ustten delikli diigmeler,

. Ayakli diigmeler,

. Destekli diigmeler,

. Taslt ve fantezi diigmeler olarak dort grupta incelenebilir.
»  Etiket

I¢ giyimde dokuma etiketler kullanilmaktadir. Dokuma etiketler tafta, atki saten olarak
calisilmaktadir.

Esofman da li¢ gesit etiket goriilmektedir;

. Firma etiketi: Uretim yapilan firmanm istegi dogrultusunda olusturulur.
Firmanin ismi veya amblemini tasir. Genellikle {iriiniin arka ortasina
takalir.

. Beden etiketi: Uriiniin hangi beden oldugunu gosterir. Genellikle firma
etiketine kistirtlarak tutturulur.

. Yikama etiketi (talimati): Uriiniin kullamminda, temizlenmesinde,

bakiminda dikkat edilmesi gereken bilgileri iceren etikettir. Genellikle
iirliniin sol yan dikisine yerlestirilir.
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Ekstrafor

1-2 cm’lik seritler halinde genelde pamuklu ipliklerden dokunur. Omuzlari, yaka
kenarlarini temizlemek, sarkma ve esneme olmasini 6nlemek i¢in kullanilir.

2.2. Kadin Esofmam Pastal Plam

Pastal, seri iiretim yapmak amaciyla st liste serilmis kumaglardan olan en az bir
kenari ¢akistirilmis kumas katlart bloguna denir.

Pastal plani, iiretilecek modele ait kaliplarin, siparis adetlerine gore diizenlenerek,
istenilen kumas eni genisliginde, belirtilen yerlestirilme kurallarina uyularak en ekonomik
sekilde yerlestirilmesi ile elde edilen kesim grafigidir.

Pastal plan1 hazirlayabilmek icin;

YV VVV V V¥V

Uzerinde her tiirlii iiretim 6zelliklerine iligkin bilgileri bulunan iiretim
kaliplarina,

Kesimi yapilacak kumasin yapisal 6zelliklerinin bilinmesine (Kumasin eni, tily
yonii, desen ve dokuma 6zellikleri vb.),

Kumasin tam veya yarim ende serilmesi gerektigi bigisine,

Beden dagilimlarinin (asortinin) bilinmesine,

Pastal planinin hazirlanacagi malzemelere (¢izim kagidi, kumas, sabun, kalem
vs.),

Pastal plan1 hazirlayacak kalip, kumas ve kesim teknikleri bilgisine sahip
deneyimli bir elemana ihtiyag¢ vardir.

Pastal plan1 hazirlanmasinda kullanilacak kaliplarin tasimasi gereken ozellikler;

YV VVV VY

Prototip liretiminden sonra gerekli diizeltmelerinin yapilmasi,

Uretimde kullamlacak dikis tekniklerine gére, gerekli dikis paylarmin verilmesi
(sablon haline getirilmesi),

Kivirma ve karsilikli kontrol noktalarinin igaretlenmesi,

Kalibin kumasg iizerine yerlestirilme yoniiniin belirtilmesi (Diiz/verev iplik vb.),
Model ad1 veya numarasi, beden numarasi ve o bedenin ka¢ numarali pargasi
oldugu, kag adet ve hangi yonde kesileceginin (sag-sol gibi) belirtilmesi,

Cep yeri, pens ucu, ilik-diigme yerlerinin isaretlenmesi seklinde siralanabilir.

Pastal plan1 hazirlarken su noktalara dikkat edilmesi gerekmektedir;

>

Pastal plan1 kumasg serimi yapilmadan 6nce hazirlanir. Aksi takdirde kumasin
serim boyu bilinemez veya yliksek tolerans nedeniyle fire miktar: ve maliyeti
artar.

Serimi yapilacak kumaglardan eni en dar olaninin 6lgiisii belirlenmeli ve pastal
plan1 bu 6lgiiye gore hazirlanmalidir.
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Kaliplarin yerlestrilmesinde diiz iplik istikametine (Boy, en veya verev) dikkat
edilmelidir.

Kumasta desen veya tily yonli varsa kaliplarin hepsi ayni yonde
yerlestirilmelidir.

Kareli ve ¢izgili kumaglarda kontrol noktalar1 dikkate alinarak kare ve ¢izgilerin
istenilen hatlarda devamliligi saglanmalidir (Yan dikisler, kol oyuntusu, omuz,
oOn-arka ortalar1 vb.).

Istenilen beden dagilimini (Asorti) gergeklestirmek icin her bedene ait kaliplarin
pastal planinda kag kez ¢izilecegi dnceden belirlenmelidir.

Pastal planinin hazirlandig1 malzeme, pastalin iist katina yapistirilabilir veya
herhangi bir kayma yapmayacak nitelikte olamalidir.

Kaliplar istenilen olgiitlere uyularak ve en ekonumik sekilde yerlestirilmelidir.
Fakat sekillerde yerlesimler denenmeli ve en diisiik pastal boyunu veren
yerlesim yapilmalidir.

Pastal planinin birden fazla kullanimina ihtiyag¢ varsa, her defasinda yeniden
¢izim yapmak yerine mevcut pastal plani gogaltilmalidir.
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120 cm

Pastal Eni :

Sekil 1: Kadin esofmani pastal plam (kumas cift kattir)
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l Geyin-2005-Kadin Esofmani l Kol

M beden-Bel Ribanasi-1 adet Riban
Geyin-2005-Kadin Esofmani Kol
M beden-Etek Ribanasi-1 adet ﬁﬁrﬁi

Pastal Eni : 120 cm

Sekil 2: Kadin esofmani yardimel malzeme (ribanalar) pastal plam
(kumas tek kattir)
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar1

Oneriler

Pastal planinin hazirlanacagi
malzemeyi hazirlaymiz (¢izim kagidi,
kumas, sabun, kalem vs.).

Pastal plan1 yapilacak kaliplari
hazirlaymiz.

Pastal planini hazirlaymiz.

Onliigiiniizii giyiniz.

Pastal plani hazirlanacak malzemenin
serimi yapilacak kumasin eni en dar
olan Olciisii kadar olmasina dikkat
ediniz.

Pastal planim1 kumas serimi
yapilmadan 6nce hazirlayiniz.

Pastal plan1 hazirlanacak kaliplarin
protetip dikimi ile kontrol edilmis,
gerekli diizeltmeleri yapilmis olmasi
gereklidir.

Pastal plan1 hazirlarken kaliplar1 en
ekonomik sekilde yerlestiriniz.
Pastal plani hazirlarken kumasta
desen ve tily yoniine, kare ve ¢izgi
olup olmamasina dikkat ediniz.
Kaliplarin diiz boy iplik istikametine
dikkat ediniz.

Eger elle ¢izim yapiyor iseniz
¢iziminizin ince olmasina dikkat
ediniz.

Eger ¢ok bedenli pastal resmi
hazirliyor iseniz, biitiin beden
cizimlerinin pastal ¢iziminde yer alip
almadigini kontrol ediniz.

Aciklama:
> Bu modiilde kalip ¢izimi esas alinan kadin esofmani modelinin tek bedenli
yarim pastal plan1 sekil 1°de, yardimci malzeme pastal plam1 sekil 2°de
verilmistir.

2.3. Gramaj Hesabi

Yuvarlak 6rme kumas hesabinda su noktalara dikkat edilmelidir;

Kumagin top gerginligi kumasg agilarak ve bir giin bekletilerek giderilmelidir.
Pastal resmi verimlilik ilkeleri dogrultusunda hazirlanmalidir.

Pastal boyu tesbit edilmelidir.

Uretime girecek kumasin gramaji (1 m* kumasim agirligi ) bulunmalidar.
Pastal boyuna diisen gramaj tespit edilmelidir.

Bir kadin esofmanina diisen gramaji bulunmalidir.

Siparis miktari ile ¢arpilarak toplam kumas miktar1 bulunmalidir.

VVVYVYVVYY
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Kumasin gramaji kumasm satin almma sirasinda iretici firma tarafindan
belirtilmektedir.

Bir kadin esofmani i¢in gramaj hesab1 su oranti hesabi ile yapilabilir;

1 m? kumas >< ........ g/m

......... pastal boyuna sahip kumas X gr/m

Bu modiilde kalip ¢izimi esas alinan kadin esofman modiiliiniin gramaj hesabz;
Kadin esofmani kumasi cinsi=% 100 cotton 280 g/m2 sardonlu ii¢ iplik
Formiilde yerine yerlestirirsek;

1 m’ sardonlu ii¢ iplik ><80 g/m’

185 cm sardonlu ¢ iplik X

185%280=518 g/m’

Bir kadin esofmani iiretimi i¢in 518 g/m*sardonlu ii¢ iplik kumas kullanilmustir.

2.4. Kadin Esofmam Yardimci1 Malzeme Hesabi
> Ribana

Bu modelde kadin esofmani i¢in 120 cm ene sahip ribanadan 30 cm ribanaya ihtiyag
vardir. Sekil 2°de pastal planinda da kesim yerlesimi goriilmektedir.

> Yan Dikis Siisleme Biyesi

Bu modelde alt esofmanin yan dikisi iizerine siisleme amacli biye dikilmistir. Bu biye
sag ve sol pantolon yan dikislerinde de mevcuttur. Siisleme biyesinin kesim boyutu su
sekilde hesaplanabilir;

Pabtolon boyu+dikis pay1

Ornek: M beden i¢in hesaplama
94 cm (Pantolon boyu)+3,5 cm = 97,5 cm (bir yan i¢in)

Bir kadin alt esofmani igin 97,5%2= 195 cm biyeye (sag-sol yan i¢in) ihtiyag¢ vardir.
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>  Bel lastigi

Bu modelde alt esofmanin bel kemerine 5 cm eninde lastik yerlestirilmistir. Lastigin
kesim boyutu su sekilde hesaplanabilir;

% bel genisligi

Ornek: M beden igin hesaplama
% 76 (toplam bel genisligi)= 57 cm

Bir kadin alt esofmani i¢in 57 cm lastige ihtiyac vardir.
> Fermuar

Bu modelde iist egofmanin 6n ortasina 43 cm uzunlugunda 1 adet fermuar
yerlestirilmistir.

Bir kadin iist esofmani i¢in 1 adet lastige ihtiyag¢ vardir.
> Ekstrafor

Bu modelde iist esofmanin omuz ve arka yaka ¢evresine 43 cm+2 cm (dikis pay1)=45
cm uzunlugunda ekstrafor yerlestirilmigtir.

Bir kadin iist esofmani i¢in 45 cm ekstrafora ihtiyag vardir.
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(PERFORMANS DEGERLENDIRME )

Uygulama faaliyetinde yaptigimmiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglaymiz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayiwr

Is onliigiinii giyip gerekli giivenlik énlemlerini aldiniz?

Kalip malzemelerinizi eksiksiz bir sekilde hazirladiniz mi1?

Pastal plan1 ¢izmek i¢in uygun malzemeyi hazirladiniz mi?

Kaliplar1 kontrol ettiniz mi?

Kaliplar1 pastal malzemesine yerlestirirken ekonomiklik ilkesine
uydunuz mu?

Kaliplar1 kumasa yerlestirirken diiz boy iplik, tily yonii, desen yonii
vb. noktalara dikkat ettiniz mi?

Pastal planin da tiim kaliplarin yerlesip yerlestirilmedigini kontrol
ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise ilgili konuya geri donerek

islemi tekrarlayniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Esofman iistii (On) Esofman iistii (Arka)

Soru:Yukarida verilen esofmanin kaliplarini ¢izerek sablonlarint hazirlayiniz.
Siire:5 Ders Saati
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(KONTROL LISTESI )

Modiil degerlendirmede yaptiginiz calismayr kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismayi bir arkadagimizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini
saglaymniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

Kalip malzemelerinizi eksiksiz bir sekilde hazirladimiz mi1?

On beden uzunluk dlgiilerini dogru aldiniz mi1?

On beden genislik dlgiilerini dogru aldiniz nm?

On beden ¢izimini teknigine uygun yaptmiz mi1?

Arka beden uzunluk 6l¢iilerini dogru aldiniz m1?

Arka beden genislik 6lgiilerini dogru aldiniz mi1?

Arka beden ¢izimini teknige uygun yaptiniz mi?

Kol 6lgiilerini dogru aldimiz mi1?

Kol ¢izimini teknigine uygun yaptiniz mi?

On beden sablon ¢izimini teknigine uygun yaptiniz n?

Arka beden sablon ¢izimini teknigine uygun yaptiniz mi?

Kol sablon ¢izimini teknigine uygun yaptiniz mi1?

Cizimler iizerindeki gerekli yaz1 ve isaretleri aldiniz m?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise modiile geri donerek iglemi
tekrarlayiniz.

Ogrenme faaliyetleri ve modiil degerlendirme boliimlerinde istenen calismalart
basariyla tamamladiysaniz 6gretmeninizle iletisim kurarak diger modiile geginiz.
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