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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastinlan 42 alan ve 192 dala ait gergeve Ogretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasabilir.

Basilmis moddller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller highir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGDO058

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi

DAL/MESLEK Kadin Giyim Modelistligi, Hazir Giyim M odel M akineci
MODULUN ADI K adin Ceket Uretimi

MODULUN TANIMI

Kadin ceket model segiminin, kesiminin, dikiminin, son Gtl ve
son kontrol islemlerinin anlatildig: bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/40
ON KOSUL Kadin Yelek Uretimi I-11 modiillerini basarmis olmak
YETERLIK Kadhn ceketi Uretmek
Genedl Amag
Bu modul ile uygun ortam saglandiginda teknige uygun kadin
ceket Uretimi yapabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. Kadin ceketi anave yardimc: malzemelerini teknige uygun

olarak kesebileceksiniz.

2. Kadin ceket Uretimini
yapabileceksiniz.

3. Kadin ceketi son Gt ve son kontrol islemlerini kalite
niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.

teknige uygun  olarak

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Uygun aydinlatmanin  yapildigi ortam, diz sanayi dikis
makinesi, kumas, astar, tela, dikis ipligi, aksesuarlar, kesm
kaliplari, makas, igne, toplu igne, cizgi tasi, model foyd, ve

DONANIMLARI ornek numune, Utd, kol tahtasi, 6l¢l tablosu, mezura
Modullin icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lcme araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLQMEVE )
DEGERLENDIRME | Modil sonunda, kazandiginiz bilgi ve becerileri belirlemek

amaciyla, 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6l¢gme araciyla
degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Son yillarda hazir giyime olan talep artisindan dolayi, tlkemizde hazir giyim sanayi
hizl1 bir gelisme gostermistir. Bilim ve sanat Ogretiminin her dalinda oldugu gibi,
yayginlasan ve surekli gelisme gosteren bir dal olan kadin giyiminin Ulkemizde énemli bir
yeri vardir.

Ozellikle, cagimizin agirlasan ekonomik kosullar, kadinlarimizi gesitli meslek
adanlarina yoneltmistir. Bu gercek dogrultusunda kadinlarimiz. ginimizdn  genis
imkanlarindan ve moda akimlarindan esinlenerek 6zlerinde tasidiklar: Gstlin begeni gliclyle
kendilerine uygun giyimleri segcmektedir. Bu sebeple, kadin giyimleri sektbrde Uretim
bakimindan 6nemli yer kaplamaktadir.

Kadin ceketi, bir st giyimdir. Calisan kadimn her zaman ve her mevsimde
kullanilmast nedeniyle kumeas tercihi bu dogrultuda yapilir (yunlUler, gabardinler, flaneller,
buklet, keten ve koton, vb.). Giyilecegi yer ve zamana gore uygun renk ve modelde Uretilir.

Bu modulde kadin ceket Uretimi icin gerekli model analizi, asgari calisma talimatlari,
kalite nitelik formlari, makine parkint olusturarak kadin ceket Uretimi, kontroll, Utisi ile
ilgili bilgileri bulacaksinmz.

Bu modul sonunda kazanacagimz bilgi ve beceriler dogrultusunda, kadin ceketi
Uretimi becerisini gelistirerek sektdrde bu alanda faaliyet gosteren firmalarda basarili,
nitelikli, aranilan eleman olarak goérev alabilirsiniz.






OGRENME FAALIYETIi—1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda ana ve
yardimci malzemeleri teknigine uygun bir bigimde kesebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Kadin ceket Uretimi yapan bir isletmeye giderek, model analizi, asgari ¢alisma talimati
ve kalite nitelikleri formlarini alip inceleyiniz. incelediginiz kesim islemlerini gozlemleyiniz.

Elde ettiginiz bilgileri simifta arkadaslarimizla paylasimz. Gozlem asamasinda su islem
basamaklarina dikkat ediniz.

»  Kadin ceketi kumasim kesime hazirlama
»  Kadin ceketi kaliplarim kumasa yerlestirme
> Kadin ceketi kesmi

1. KADIN CEKETI KESIM1
1.1. Model Analiz Islemleri

Modd analizi, modelin ilk 6rnek dikiminde olusturulmalicir. Bu moduilde Uretimi esas
alinan kadin ceketi model analizi asagida verilmistir.



MODEL ANALIZI

. _ ] is Nu:
Firma Adx: Beden Nu:38 Sayfa Nu:
Uriin: Kadin Ceketi Tarih Sezon:
Grafik Cizimi Olgli Tablosu 36 |38 |40
AT AT 64
On omuzdan boy
. 475|495 | 515
GOgls cevres
38 |39 |40
Bel
49 |51 |53
- — Basen
e 49 |51 |53
B i g Etek ucu
" iki omuz ucu 40 |41 |42
. Xy arasi
T A 59 60
l ETE GENISLIZ] | Kol boyu %0
Model Analizi Kol agz 145115 | 155
> Erkek yakal Kol evi 204|208 | 21,2
> Onvearkakol evinden kuplu yuksekligi = -
; 31
» Ondentek sirailik digme kapamal Pazu
> Ondeiki adet kapakl1 fleto cep Kol yirtmag 11 11 11
> Arkaortadikisli boyu
. 21 5| 22
» Kaoal; iki parcal1, kol ucu yirtmaclh Y aka agikligi 215
> llkilik rover hatt: baslangic noktasinda
. Y aka disUkl igu
» llik arast mesafeler 10 cm
- Cebin omuzdan
Dikis Paylari mesafesi
» Regulayapilacak parcalarda2 cm (6n o
Cep genisligi
orta parca, 6n kup, mostra, yaka, pervaz)
» Arkabeden vekollardal cm _
Cep kapag: eni

» Etek ucu ve kol agzinda4 cm




PARCA LISTESI

Kumas Tela Astar
>  Onbedenx?2 >  Onbedenx?2
> Onkupx?2 > Onkupx?2 )
»  Onbeden x2
»  Arkapargcax 2 »  Mostrax 2
» Arkax?2
»  Arkakupx 2 » Arkasirt x 2
_ »  Arkakupx 2
»  Mostrax 2 »  Arkakup kol evi x 2 .
»  Ustkol x 2
» Fletox 2 » Pervazx 1
. » Altkol x 2
» Yakax?2 »  Ust kol oyuntu x2
> Askihkx1
»  Altkol x2 » Kol yirtmaci x 2
. »  Altceptorbax 2
»  Ust kol x2 »  Yakaxl .
»  Ustceptorbax 2
>  Arkapervazx 1 >  Etekucutelasi x1 > Cen kanasi x2
1X
» Fletox 2 >  Fletox4 o apas
»  Cepkapag: x 2 »  Cepkapag: x 2
Alinacak Malzemeler
Kumas Astar Duagme
3 adet buyik digme
1,476 cm 2,025 cm
6 adet kictk digme
Etiket Tela Serit tela
Beden Etiketi
Marka Etiketi 90,5¢cm 3 metre
Bakim Etiketi
Vatka Fitil Baski telasi
3 metre
L 1 cift vatka L 1 cift fitil




1.2. Asgari Calisma Talimat1 Hazirlama Islemleri

Asgari calisma talimatlari, bitin Uretimin aym kalite dizeyinde Uretilmes icin

belirleyicidir. Uretim bolumii bu talimatlara baglidir.

ASGARI CALISMA TALIMATLARI

Firma:

Uriin: Kadin Ceketi

Beden Nu: 34- 36- 38- 40- 42- 44

Sayfa/ Is Nu:

Tarih/ Sezon:

Dikisler

1
2.

3.
4.

oo

© o N

Dikis paylar1 10 mm’dir.

Regula parcalarinda (6n, 6n kup, pervaz, mostra) diizeltme yapildiktan sonra dikis pay1
10 mm’'yeindirilir.

Birlestirme (¢atim) dikislerinde dikis siklig1 1 cm’ de 4 batis olmalidhr.

Gerilimsiz bir dikisin elde edilmesi ve kumasin zedelenmemesi icin makineler en iyi
sekilde ayarlanmal1 ve uygun igne kullamlmalidir. igne no: 14/90

Buitlin dikis baslangict ve sonlarinda saglamlastirma yapilmalidir.

Kumas kenarlarinin sagaklanmamasi ve i¢ kismun temiz ¢alisiimasi icin oyuntular harig
diger butin kenarlara 3 iplik overlok cekilmelidir. Overlok genisligi 0,5 cm..

Kumasa uygun nitelikte iplik kullanlmalichr. pilik Nu:120 Nm

Desenli kumaslarda (kareler ve cizgiler) desene uygun calisilmalidir.

TUy yoni bulunan kumaslarda, tly yonine uygun kesim yapilmalidir.

Y akalar

Y aka ortadan ikiye katlandigindaiki taraf da diizgiin ve esit olmalidir.

Ust yakada kalinlik yapmamasi icin paylar kademeli kesilmelidir.

Y aka uglar1 diizgin dondurdlmelidir.

Alt ve Ust yakanin beden ve mostra birlesiminde paylar ikiye agilip Gttlenmelidir.
Y aka bedene diizgiin takilmal1 pili veya blizgti olmamalidir.

Y aka uglar her iki kenarda ayni ve diizgiin olmalidir.

Arka ortaya askilik tutturulduktan sonra yaka bedene takilmalidir.




Baskilar

1. Paylar etek ucunda ve kol agizlarinda orantili katlanmali ve net gorintt saglanmali,
cekme ve donme yapmamal ichr.

2. Paylar katlandiktan sonra kuplarda, yanlarda ve arka ortada dikis paylarina
saglamlastirma dikisine tutturulmalidir. Kolda kol at dikisi payina tutturulmalidir.

3. Birlestirme dikisi olmayan bolumler ( 6nde mostra ve kol ucunda)gift yapiskan yizeyli
(bask telasi / fledon) ile tutturulmal idhir.

Etiket

1. Beden etiketi; marka etiketi ince ise sag yana, kalin ise alt kisma ortalanarak
tutturulur.

2. Marka etiketi; arka pervaza dortkenarindan diz dikis ile dikilmelidir.

3. Bakim etiketi; astar sol yan dikisinde bel ¢itindan 4cm asagidan baslayacak sekilde
dikilmelidir.

Cepler

1. Heriki cep fletosu aym formda hazirlanmalidir.

2. Cepler her iki beden parcasinda ayr esitlikte olmalidir.

3. Cep eni cebin bittinunde aym olmalidir.

4. Cep kapaklar: diizgiin dikilmeli en ve boyu esit olmalidir.

5. Cep agzinda koseler aynm hizada diizgiin olmal1 ve saglamlastirilmalidir.

6. Cep torba cevresinin gergin dikilmemesine dikkat edilmelidir.

Astar- Astarlama

1. Kumasin ana rengine uygun, sk dokumali, dikis mukavemeti olan astar
kullanlmalichr.

2. Astar kumasinda gekme, bizilme olmamalidir.

3. Renk, sirttinme hadl1g1 ve burusmazlik 6zelligi olan astar kullamlmalidir.

4. Birlestirme dikisleri diizgin ve net olmalidr.

5. Astarlamatulum seklinde yapilmalidir.

6. Astar omuzdave kol altinda kaymamasi icin, tutturulmalidir.

7. Astar arka ortasinda hareket rahatlig: saglamak igin pili ¢alisiimalidir.

8. Astar klapa kenarindaki bolluk gogus hizasinda yedirme veya pens yapilmalidir.
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1.3. Kalite Niteliklerini Belirleme Islemleri

Bir UrUndn Gretimi sirasinda sahip olmasi gereken nitelikleri beirtir. Kalite nitelikleri
Olcllebilir olmast agisindan sayisal degerlerle ifade edildigi gibi (niteliksel), kesimi yapilan
parcalarin ty yonunun ayni olmasi, yaka ve kol formu vb. gibi (niceliksel) ozellikleri de
degerlendirilir. Bu modulin dikiminde esas ainan kadin ceketi Uretiminin kalite nitelikleri
standart degerlerleri ile kabul edilebilir tolerans degerleri asagida verilmistir.

1.3.1. Kadin Ceketi Uretimi Kalite Niteikleri Tablosu

K alite Nitelikleri
QrUn: Kadin Ceketi
Islem Basamag: Kadin Ceketi Dikimi
lgii Tablosu 34 (36 |38 |40 |42 |44 Toclzians Duizeltmeler
+/-
Onomuzdanboy |68 |69 70 71 72 72 1,0
Gogs cevresi 45 |47 |49 |51 |53 |56 1,0
Bel 3B |37 39 |41 |43 |45 1,0
Basen 47 |49 |51 53 55 57 1,0
Etek ucu 47 |49 |51 |53 |55 |57 1,0
Iki omuz ucu arast 40,0 |41,0 |42,0 |43,0 [445 |46,0 0,5
Kol boyu 615 |625 [635 |645 [655 (660 | 1.0
Kol agz1 14,0 [145 |150 |155 (162 |169 | 05
Kol evi 20,0 | 204 (20,8 |212 (216 |220 | 05
Pazu 18,1 [188 |195 |202 (21,1 |220 | 05
Yirtmag 13,0 [130 |13,0 |130 (130 |130 | 05
Y aka aciklig: 210 |215 [22,0 |225 (230 |235 | 05
Yakadusuklugih |31 |31 |32 |33 |34 |35 0.5
fﬁ;‘g"”m""“ 426 |436 |446 |455 |465 |47 10
Cep boyu 14 |14 |14 |145 |145 |145 0
Cep eni 6 |6 6 6 6 6 0

Tablol.1: Kadin ceketi tretimi kalite nitelikleri
Not: Dizeltmeler siitununa drnek Urindn Uretimi esnasinda degistirilmesi uygun gorilen

Olcller var ise yeni dlcl degerleri ile birlikte ilgili situnun karsisina yazilir. Seri Uretime
baslamadan 6nce yapilan degisiklikler tekrar 6rnek dikimle kontrol edilmelidir.
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1.4. Kadin Ceketi Kesim Islemleri

1.4.1. Kumas1 Kessme Hazirlama Islemleri

(' UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar1

Oneriler

Kumas Kontroll

» Kesim 6ncesi; kumas hatalari, kanat
farki, buhar gekmesi ve atk: egriligi
vb. kontrolleri yapiniz.

Kumagsin amaca uygunlugunu belirleyen;
yirtilma ve sirttinme mukavemeti, dikis
acmasi, siyrilma derecesi, boncuklanma,
burusmazlik, cekme, boya hasliklari, su
gecirgenligi, 1518a, yikamaya, kuru
temizlemeye, kimyasal maddel ere kars1
gosterdikleri mukavemetler v.b. gibi
istenebilecek dzellikler kumag siparisi
verilirken tedarikciye bildirilir.

Kumas Serme

» Kumasi acarak dinlendiriniz.

Masa yuzeyinin temiz, diizgin ve
purizsiz olmasina dikkat ediniz.

» Kumas1 kesim masasina agik ende
seriniz.

Kumas enine uygun serim masasi
seciniz. Ty yonil olan kumaslarda
kaliplarin tek yone yerlesmesine dikkat
ediniz.

Cift kat yerlesimlerde kumas yUzinin
icte kalmasina dikkat ediniz.

» Kumasin en az bir uzun kenarinm
masanin kenari ile cakistirimz.

Tek kat acik yerlesimlerde kumas
yUzUnin atta olmasina dikkat ediniz.

Kumas1 ¢cok gergin yada gevsek
birakmayiniz.




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismalar asagidaki Olcitlere gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri

Evet

Hayir

guvenlik onlemlerini aldimz mi?

Is 6nlugtiniizi giyip calisma ortamim hazirlayarak gerekli

Modeli analiz ederek analiz formu hazirladiniz ni?

Modele gore asgari calismatalimatlarin belirlediniz mi?

Modelin kalite niteliklerini belirlediniz mi?

Kumas ve yardimci malzemelerinizi kontrol ettiniz mi?

OO~ WIN| K

Kumas1 6zelligine gore kesime hazirladimz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa faaliyete donerek tekrarlayimz.

Y oksa sonraki uygulama faaliyetine geciniz.

10




1.4.2. Ceket Kaliplarim Kumasa Y erlestirme islemleri

( UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari

Oneriler

Tly YonU Olan Kumaslarda Kalibr Kumasa Yerlestirme
Planm (Tam Pastal Resmi)

Kumas Eni: 150 cm

Verim:% 82. 455

>

Kalip ve kumasin diiz
boy iplik yoniine
dikkat ediniz.

Sag ve sol bedenlerin
ayni tlly yoninde
olmasina dikkat
ediniz.

Butun kaliplarin
kumasa diizgiin ve
eksiksiz
yerlestirilmesine
dikkat ediniz.
Sabitleme isleminde
uygun malzeme
kullanmaya (mandalla
masaya tutturma veya
agirlik koyarak) 6zen
gosteriniz.

TUm parcalardatily
yonuniin ayn yonde
olmasina dikkat
ediniz.

Kucguk pargalar
buyuik parcalarin
arasinayerlestirerek
kumastan tasarruf
saglamaya 6zen
gosteriniz.

11




Duz Kumaslarda Kalib1 Kumasa Y erlestirme Plam
Kumas eni: 150cm

Verim: %83.788
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o B l o &
IL Q T)AUdUM @ f)lhdun_ ¢ ‘ 38- B0 ]'

» Duz kumaslarda

kaliplar cift yonde de
yerlestirilebilir. Ancak
dokumal arda dokuma
yonu dikkate
alindiginda renk
olusturmamasi icin
genelde ayni yonde
kalip yerlesimi tercih
edilmektedir.

Ayni yerlesim plam
tly ve desen yonu
olmayan kumaglar
icinde uygulanabilir.

En ekonomik
yerlestirmeyi

yapabilmek igin dnce
buylk sonra kuicuk
kaiplart  diz boy
ipligine dikkat ederek
yerlestiriniz.
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Astar Kesim Planm ( Tam Pastal)
Astar eni: 70cm

Verim: %82.239
04

8% 7

e s i B

1R K A

Astar Boyu: 2.025 cm

» Astar kumasinin

kaymamas icin kumas
d.b.i. kenarint masaya
mandallarla
sabitleyebilirsiniz.

Agirlik koyarak
kaliplar1 masaya
sabitleyebilirsiniz.

Kaplar: yerlestirirken
astar kumasinin
kaydirilmamasina
dikkat ediniz.




TelaKesm Plan
Telaeni: 90cm

Verim: %82.168

S e e

» Teayapskan yuzeyini

:0.90,5cm

TelaBoyu

icte ylz ylze olacak
sekilde yerlestiriniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismalar asagidaki Olcitlere gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri

Evet

Hayir

Is énltguni giyip calisma ortaminm hazirlayarak gerekli giivenlik
Onlemlerini aldimz mi?

Kumagt kesim masasina bir uzun kenart masa kenarina denk
gelecek sekilde acik olarak serdiniz mi?

Pastal verimliligini en Ust dizeyde tutabilmek icin Oncelikli
olarak buyik, aralara kigik parcalar diz boy ipligine dikkat
ederek yerlestirdiniz mi?

Kaiplart 6n, 6n kup, arka, arka kup, cep kapagi, st yaka, alt
yakada ve kolda tly yonint takip edecek sekilde yerlestirdiniz
mi?

Kaiplarin eksiksiz yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol ettiniz
mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

Temiz ve duzenli ¢alistiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Y aptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa faaliyete donerek tekrarlayinmz.

Y oksa sonraki uygulama faaliyetine geginiz.
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1.4.3. Kadin Ceketi Kesim islemleri

(' UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar: Oneriler

» Kaliplarin etrafindan dnce biyuk
parcalari sonra kiiguk parcalar: kesiniz.
» Citlan atarak kaliplar: aliniz.

» Kesilecek kumasin ham maddesine
uygun olan kesici bigcak ylUzeylerinin
kullamimasina ve kumagsin kesim
esnasinda masa yiizeyinden
kaydirilmamasina 6zen gosteriniz.

» Esnetilmeden diizgiin bir sekilde
kesilmesine dikkat ediniz.

» Citlan enfazla0,5 cm atiniz.

» Kesimde guvenlik kuralarinave
talimatlara uyunuz.

» Kesim esnasinda astarin
kaydirilmamasina dikkat ediniz

» Astar kenarlarina citlar alinmiz.

» Astarda pens yerlerini belirleyiniz.

» Astar kessmiglemini yapimz.

16



» Telakesmislemini yapimz.

» Kesmde guvenlik kuradlarina ve
talimatlara uyunuz.

17



KONTROL LiSTESI

degiserek degerlendirme 6l citlerine gore degerlendiriniz.

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasimizla

Degerlendirme Olgitleri

Evet

Hayir

1 | Is onligini giyip, gerekli giivenlik énlemlerini aldimz mi?

2 | Uygun kesim aracint sectiniz mi?

3 Kesm ara¢ gereclerini  kullamrken, kullanim talimatlarina
uydunuz mu?

4 | Kesmislemine dncellikle biyik pargalardan basladimz mi?

5 | Kesmiglemi sirasinda kumasi1 esnetmemeye dikkat ettiniz mi?

6 | Keslen parcalar Uzerine gerekli ¢itlart attimz m?

7 | Isi zamaninda bitirdiniz mi?

8 | Temiz veduzenli ¢aligtimz mi?
TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
tekrarlayiniz. Y oksa diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

(avac )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda kadin ceketi

Uretim islemlerini teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

>

2.1. Kadin Ceketi Dikim Plan1 Hazir lama Islemleri

Dikim plani, bir Grinin imalati sirasinda izlenen islemlerin sirasimt ve bu islem
basamaklarinda kullamilan makineleri tamimlayan formdur. Bu plana gére mevcut insan giicti
ve arag gereclerin potansiyeli degerlendirilip, minimum is guci ile maksimum verimlilik

Kadin ceketi Uretimi yapan bir isletmeye giderek Uretim agsamalarini inceleyiniz.
Kadin ceketi dretimi islem basamaklarim ve kullanilan dikis tekniklerini

dikkatlice gbzlemleyiniz.

Sektorde yaptiginiz arastirmamin sonuglarim derste arkadaslarimzla paylasinmz.
Arastirma sonuglarimzi arkadaglarimzin sonuglari ile kargilastirimz. Ortak farkli

yonleri, sebepleri ile tartisiniz.

2. KADIN CEKETI DIKIMI

hedeflenerek Uretim band: olusturulur.

2.1.1. Kadin Ceketi Dikim Plam

DIKiM PLANI
Uriin: Kadin Ceketi Tarih:
Haarlayan: Sezon:
Uretim P
Cahsma | Tahmini |Olctlen
E‘La Ak Basamaklar Arac Zaman |Zaman
On beden, sag 6n beden destek, 6n kup,
1 mostra, arka beden, arka kup, Ust ve at kol, OTO
yaka parcalarina, cep kapaklarina, fleto
parcalarina ve pervazatela yapistirma
2 | On beden, 6n kup, yaka, cep kapag: regulast | MAKAS
3 | On bedene serit telayapistirma UTU
4 Mostra regul asi MAKAS
5 On beden ve 6n kupa cep yeri isaretleme KALEM
6 | Overlok cekme 3iPL OVL
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7 | On beden pensini dikme DSM

8 | On ve 6n kuplar birlestirme DSM

9 | Arkakup ve arka orta birlestirme DSM

10 On kup, arka orta, arka kup dikis paylarim OTO
acma

11 | Cep yerine destek telasi yapistirma UTU

12 | Fleto cep sekil Utlstini yapma UTU

13 Fleto hazirlama ve alt cep torbalarina karsilik DSM
tutturma

14 | Cep yeri gizimi SABLON

15 | Cep astar karsiligim dikme DSM

16 | Cep kapag: dikme DSM

17 | Fleto ve cep kapagini bedene tutturma DSM
Alt cep torbasini fleto parcasina tutturma ve

18 | bedene dikme DSM

19 |Fleto cep citlatma ve gevirme MAKAS

20 | Cep kenarlarim tutturma DSM

21 | Ust cep torbasini dikme, torba altim kapama | DSM

22 | Yan ve omuz dikislerini birlestirme DSM

23 | Yan ve omuz dikis paylarini agma UTU

24 | Yakapargalar: regulasi MAKAS

25 | Alt yakay1 bedene takma DSM

26 | Alt yaka payini agma UTuU

27 | On uzunluk kontrol i (ara kontrol) MEZUR
Kol, arka etek ucuna tela yapistirma ve etek |

28 ucu kivirma, Uty

29 | Ust —alt kol parcasini birlestirme DSM

30 | Kol ucunayirtmag ¢alisma DSM

31 | Kol yirtmaci citlatma MAKAS

3 t((.J.I arka dikis paylarini agma ve kol ucunu OTO
utileme

3 Alt kol ucu kivirma payim ve at-Ust kol DSM
yirtmag kenarlarin yirtmag boyunca dikme

34 | Kol alt dikisini dikme DSM

35 | Kolda oyuntuya biizgi calisma DSM

36 | Kol iist biizgilerini yedirme UTuU

37 |Kol form titlisli yapma UTU

38 | Kolu bedene takma DSM

39 | Kol formu kontrol (arakontrol ) MANKEN

40 | Kol destek fitilini takma DSM

41 | Vatkatutturma DSM

42 | Astar 6n penderinin dikimi DSM

43 | Mostra parcalarinin regulast MAKAS
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44 | Mostra pargalarinin 6n astara dikimi DSM
45 | Dikis payim agma uTU
46 | Arka pervaz regulas MAKAS
47 | Arkaortasim dikme DSM
48 | Arkapervaz astaradikme DSM

Arka kuplari, omuzlari; yanlari, kol parcalarin
49 birlestirme DSM
50 |Astar dikis paylarin itileme UTU
51 | Askilik hazirlama ve bedene tutturma DSM
52 |Ust yakay: astaratakma DSM
53 | Dikis paylarini agma UTU
54 | Astar kolunu bedene takma DSM
55 | Astar1 bedene tulum dikme DSM
56 | Astar ile bedenin etek ucunu kapatma DSM
57 | Etek ucuna overlok cekme 31PL OVL
58 | Astar omuz ve kol altim bedene tutturma DSM
59 | Kol agzini tulum dikme DSM
60 |Mostray: baski telasi ile sabitleme uTU
61 |ic paylar duzeltme MAKAS
62 | Yakakdselerini dizeltme
63 | Tulum gevirme
64 | Astar kol agikligini kapatma DSM
65 |Yakayaform verme uTU
66 | Utlleme UTU
67 | On beden ve koldailik yeri belirleme SABLON
68 |ilik acma ILIK OTAMATI
69 | Digme yeri isaretleme
70 | Dugme dikme DUGME O.
71 | Son it UTU

. Kalite Nitelikleri

72 | Kalite kontrol Tablosu
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2.2. Kadin-Ceketi Dikim Islemleri

(| UYGULAMA FAALIYETI 1 )

Tela Yapistirma ve Regula Islemleri

Islem Basamaklar: Oneriler

» Beden parcaarinatelalarini yapistirinz. Temiz ve duzenli ¢alisabilmek igin
(6n, 6n kup, mostra, arka, arka kup, Ust- alt onliginuza giyiniz.
kol pargalari, yaka parcalari, pervaz ) Kumagin cinsine gore uygun tela
seginiz.
Telayapiskan ylzeyini kontrol
ederek kumasa yerlestiriniz.
Ut 1s1 derecesini kumasa ve telaya
gore ayarlayinmz.
Bedenlerin sag-sol parcalarim yuz
ylize getirerek telaarim yapistirinz.
Bdylece 6n ylze tela yapistirma
riskini ve parcalarin farkli form
amasim 6nlemis olursunuz.
» Telamn kumasatam olarak bosluksuz

yapismasin saglayinmz.

vV VvV VY V VY

> Utliyu kullanirken dikkatli olunuz.
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» Telayapisan parcalarin Gzerine regula
kalibin yerlestirip kalip kenarlarini giziniz
ve paylarin kesiniz.

Cizgileri kolay takip edebilmek icin
kalib1 kumasin yiiziinden
yerlestiriniz.

Kumasin diiz boy ipligine dikkat
ediniz.

Beden citlar ile kalip citlarinin Ust
Uste gelmesine dikkat ediniz.

Cizim gerecinizin ince uglu olmasim
saglayinmz.

Cizgi disinda kalan paylar1 kesiniz.

» Regulasi yapilmis parcalar: diger beden
Uzerine yuz ylize gelecek sekilde yerlestirip
alt bedenin paylarin kesiniz.

Tly yonlerinin iki bedende de aym
olmasina dikkat ediniz.
Keserken pargalarin kaymamasin

saglayinz.
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» Rover hatti, 6n ortasi, 6n yaka oyuntusu 6n
omuza ve kol oyuntusuna serit tela

~ yapistirinz.
ol

YV VvV V¥V V

Buislemi her iki bedenicin
uygulayinz.

Telagenisliginizi maksimum 2 cm
olarak belirleyiniz.

Bu islem dikiste kenarlarin
esnemesini 6nlemek icin uygulanir.
Telayapistirirken kenarlar
esnetmeden normal formdaiken
sabitlemek icin uyguladigimz
unutmayinmz.

» Regulakalibr ile 6n bedende cep yerini
isaretleyiniz.

Kaibi kaldirarak cep yerlerini
ylziinden netlestiriniz.

> On kuplarda cep yerlerini isaretleyiniz.

» Cizim gereglerinin leke

birakmamasina 6zen gosteriniz.
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KONTROL LiSTESI

degerlendiriniz.

Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismalar asagidaki Olcitlere gore

Degerlendirme Olgltleri

Evet

Hayir

1 Beden parcaarinatelalar yapistirdinmz mi?

2 On orta parca lizerine regula kalibin yerlestirip, kalip kenarlarin
¢izdinizmi?

4 Paylar1 kestiniz mi?

5 Regulasi yapilmig 6n orta pargasim diger beden Gzerine yiz yize
gelecek sekilde yerlestirip at bedenin paylarin kestiniz mi?

6 On kup regulasi icin kalibi parca tizerine yerlestirip kenarlarindan
¢izdinizmi?

7 Paylar1 kestiniz mi?

8 On ortasi, 6n yaka oyuntusu, rover hattina ve 6n omuza serit tela
yapistirdimz mi?

9 Mostra par¢asim 6n beden ile aym hizada yerlestirdiniz mi?

10 Mostralar1 yuz ylze vyerlestirip diger mostra paylarim da
kenarindan kestiniz mi?

11 | Regulakalibi ile 6n bedende cep yerini isaretlediniz mi?

12 | Onkuplardacep yerlerini isaretlediniz mi?

13 | Is guvenligi ileilgili 6nlemleri aldimz mi?

14 | Temiz ve dizenli ¢aligtimz mi?

15 | Isi zamaninda bitirdiniz mi?
TOPLAM

DEGERLENDIRME

tekrarlayiniz. Y oksa sonraki uygulama faaliyetine geginiz.
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(' UYGULAMA FAALIYETI 2

)

Kup Dikislerini Birlestirme ve Cep Calisma islemleri

islem Basamaklari

Oneriler

» Butin beden parcalarina (yaka, kol
oyuntusu ve etek uglari haric diger
kenarlara) overlok cekiniz.

Y

YV V VVV

Giysinin dig1 kadar i¢ temizligi de
onemlidir. Bunu saglayabilmek icin
kenarlar: overlok ile temizleyiniz.
3iplik overlok makinesi kullammz.
Overlok dikisi ayarin kontrol ediniz.
Dikis genisligini 0,5 cm olarak
ayarlayimz.

Esnememesi icin oyuntulara overlok
cekmeyiniz.

Kumasiniz sagaklanmayacak tirde ise
bu islemi uygulamayinz.

VvV V VY V

Pens uclarinin diizgin olmasina dikkat
ediniz.

Dikis baslangi¢ ve bitis noktalarinda
saglamlastirma yapiniz.

Pens paylarinm asagiya dogru
attleyiniz.

Ayni islemi diger beden parcasi iginde
uygulayinz.

> On beden ile 6n kupu yiiz yiize >
yerlestirerek dikiniz.

"

>

On kol oyuntusunun bir bitiin olarak

devam etmesine dikkat ediniz.

Bedenlerde bel citlarinin  birbirini

takip ediyor olmasina dikkat ediniz.

Kumas Ozelligine uygun makine

s ignes seginiz.

>

Kumasa uygun dikis ipligi seciniz.
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> On kup birlestirme dikis paylarinm ikiye
acarak Utuleyiniz.

» Arkaortasi birlestirme dikisini yapiniz.

» Arkayaka oyuntusunun bir bittn
olarak devam etmesine dikkat ediniz.

F.
l

» Arkabedenile yan kupu yiuz yiize
yerlestirip kup dikisini yapinz.

» Kup dikisi yapilirken kol oyuntusunun
bir bitiin olarak devam etmesine
dikkat ediniz.

» Bél citlarimin birbirini tutmasina
dikkat ediniz.

» Arkaortave arkakup dikis paylarini ikiye | > Paylar Gtilemeden 6nce yukaridan
acarak Utuleyiniz. buhar vererek paylarinin acilmasin
saglayinz.

> Utulemeislemini D.B.1.y6niinde ve
ters ylizden yapiniz.

» Dikislerin tam olarak acilmasin

saglayiniz.
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> On bedende ters yiizden cep yerini
ortalayacak sekilde destek telasin

yapistirimz.

Telanin yapiskan yizeyini kontrol
ediniz.
Utl 1sim uygun ayarlayiniz.

» Fleto parcasin ikiye katlayarak Gtlleyiniz.

Fletonun tersinden Gtlilenmesine 6zen
gosteriniz.

» Fleto genisligini makine dikis plakast
Uzerinde belirleyiniz.

» Fleto parcasini fleto genisliginden diiz
makine dikisi ile saglamlastirma yapmadan
birlestiriniz.

Fleto genisligini cetvel ve sabunla
diizgln bir sekilde cizerek de
isaretleyebilirsiniz veya miknatisi
siper kullanabilirsiniz.

Fleto genisliklerinin esit olmasina
dikkat ediniz.
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» Alt cep torbalarinm fleto karsiliklarina

yerlestirerek cimaile tutturunuz.

» Dogru torbaparcalarina
tutturdugunuzdan emin olunuz.

» Torbaparcalarimn sag- sol karsilikl
oldugundan emin olunuz.
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» Cep kapaklarint 0,5 cm’ den sivri koseyi 3
(U¢) adimda yuvarlak kdseyi her adimda
makine ayagim kaldirip kumas: dondirerek
makine gekiniz.

» Dizlik ve pedalin uyumicinde
olmasina dikkat ediniz.

» Cep kapaklarinin paylarini kesiniz, telai
kisim Ustte kalacak sekilde 1mm
kaydirarak gazesini ¢ekiniz.

> Cep yerini sablonlacizerek netlestiriniz.

» Her iki bedende cep Ust noktalarimin
ayn ¢izgide ¢izilmesine ve cep
boyutlarinin esit olmasina dikkat
ediniz.
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» Fleto parcas: dikisi ile cep Ust cizgisini
yuzden Ust Uste yerlestirip, cep agikligim
paylar hari¢ makine dikisi Uzerinden
makine gekiniz.

» Dikisin cizgi Uzerinde devam
etti ginden emin olunuz. Pekistirme
yapmay1 unutmayimz.

» Baslangic ve bitis noktalar: cok
onemlidir. Saglamlastirma yapiniz.

» Fleto parcasinin dikisi ile cep alt cizgisini
ylzden Ust Uste yerlestirip cep agikligin
paylar hari¢ makine dikisi Uzerinden
dikiniz.

» Fleto pargasim dogru yonde
yerlestirip yerlestirmediginizi kontrol
ediniz.

» Dikisin cizgi Uzerinde devam
etti ginden emin olunuz. Pekistirme
yapmay1 unutmayiniz.
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» Cep yerini yuz taraftan ve ortadan yanlara
dogru koselere 1-1,5 cm kala tiggen
kesiniz. Kestikten sonra hepsini geriye
geviriniz

» Fletolar1 iki yandan ¢ekerek duzeltiniz.

» Citlatmadan 6nce cep kenarlarinda alt
ve Ust dikislerin aym hizada olup
olmadiginm kontrol ediniz.

» Cevirdikten sonra Utllemeyi
unutmayimz.

» Cep kapagin Ust fleto payina, yuvarlak
kismi 6n ortasina donik sekilde
yerlestiriniz

\
/

» Fletoya dizgin cep formu veriniz. Cep
kenarlarindaki tiggen pargalar: cep torbas
ile tutturunuz.

> Ust cep torbasin yerlestiriniz ve makine
cekiniz.

> Ust torbay alt torbaile aym yoénde
yerlestirmeye dikkat ediniz.

» Cep agz1 dikis payim kalinlik
yapmamasi i¢in kademeli olarak
kesiniz.
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» Cep torbasimn atini birlestiriniz.

» Cep agzim en genis dikis ayari ile
saglamlastirma yapmadan dikiniz.

g

» Buislem cepte agilma olmamasi igin

yapilir.
» Cep kullanmImak istendiginde bu

dikis sokulur.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismalar asagidaki Olcitlere gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1 Etek ucu ve oyuntular hari¢ beden paylarina overlok cekerek
kenar temizligini yaptimz m?
2 | Onpensdikisini yaptimz m ?
3 | Onkup birlestirme dikisini yaptimz nmi?
4 On kup birlestirmede bel citinin denk gelmesine dikkat ettiniz
mi?
5 | Arkaortasi birlestirme dikisini yaptiniz mi?
6 | Arkaileyan kup citlarina dikkat ederek birlestirdiniz mi?
7 | Onkup birlestirme dikis paylarin ikiye acarak tttlediniz mi?
8 | Arkaortave arkakup dikis paylarin ikiye agarak utdlediniz mi?
9 On bedenin tersinde cep yerini ortalayacak sekilde destek telasi
yapistirdimz mi?
10 | Fleto parcasin tttlediniz mi?
11 | Fleto genigligini makine dikis plakas: tUzerinde belirlediniz mi?
12 Fleto parcasini fleto genisli g_i nde_n duz ma_ki ne dikisi ile
saglamlastirma yapmadan birlestirdiniz mi?
13 | Alt cep torbalarin at fleto parcalarina dikerek tutturdunuz mu?
14 | Cep yerini sablonla gizerek netlestirdiniz mi?
Fleto parcasinin dikisi ile cep alt cizgisini yluzden Ust Uste
15 - > LA
yerlestirip cep acikligint paylar hari¢ diktiniz mi?
16 Alt cep torbasini fleto pargasinin karsisina, cep yeri Ust ¢izgis
Uzerine bedenle yiiz yize yerlestirip diktiniz mi?
17 | Cebi gitlattimz m?
18 | Cep torbasi ve fleto pargasim ters gevirdiniz mi?
19 | Cep kenarlarindaki tiggen parcgalari torbaya tutturdunuz mu?
20 | Ust cep torbasinm yerlestirerek makine gektiniz mi?
23 | Cep torbasinin gevresini birlestirdiniz mi?
24 | Cep agzim genis dikis ayari ile diktiniz mi?
25 | Is glvenligi ileilgili 6nlemleri aldimz mi?
26 | Isi zamaninda bitirdiniz mi?
27 | Temiz ve duzenli ¢alistimz mi?
TOPLAM
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
tekrarlayiniz. Y oksa sonraki uygulama faaliyetine geciniz.
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(' UYGULAMA FAALIYETI 3 )

Bedeni ve Kolu Hazirlama ile Kol Takma Islemleri

» Sol 6nden mostra altta kalacak sekilde makineye
yerlestiriniz. Y aka cit yerinden baslayarak beden ve
mostramn bel ¢it1 aym hizada olacak sekilde etek
kivirmaisaretine kadar makine cekiniz.

| —

» Yakakdsesini, ince

kumaglarda tig-dort
acimda; kalin kumaslarda
ati - yedi adimda
donebilirsiniz.

» Sag beden mostrasini etek ucundan baglayarak mostra
altta kalacak sekilde makine ¢ekiniz.

Sol bedenin mostra
payin dikkate alarak sag
bedenin dikisini yapinmz.

» Beden dikis pay1 0,5 cm kalacak sekilde paylar
kademeli olarak kesiniz.

Donduginde kalinlik
yapmamasi i¢in kademeli
kesimi uygulayinmz.
Battn hat boyunca aym
orantida kesmeye dikkat
ediniz.

Makasi dikkatli
kullaniniz.

> On bedende mostray: ige geviriniz.
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> On bedende cep ve mostray: itlileyiniz.
» Mostray: rover hattina kadar 1mm disa roverden etek
ucuna kadar 1Imm ige dogru kaydirarak form tttisi

yapiniz.

» Tersinden utllemeyi

unutmayinz.

> On bedende omuzdan 1cm asagidan (omuz dikis pay:
haric) baslayacak sekilde etek ucu arasim 6l¢iip 6n
boy 6l ¢lstini kontrol ediniz.

1. AraKontrol

Kalite nitelikleri
tablosunda 6n boy 6l ¢lisl
ile karsilastirip kontrol
ediniz.

Olguim aracinizin diizgiin
ve eksiksiz olmasina
dikkat ediniz.

> Onilearkabedeni yiiz yiize yerlestirerek yan
birlestirme dikisini yapiniz.

On arka beden citlarinin
Ust Uste gelmesini dikkat
ediniz.

On ve arka beden kol
oyuntularinin bir bitin
olusturmasina dikkat
ediniz.
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» Yan dikis paylanm ikiye agarak Gtlleyiniz.

|

.

> Buhardan dlerinizi

koruyunuz.

» Arkabedende etek ucu kivirma payinatela
yapistirimz.

v Sud

» Teayi yapistirirken 6n

beden telalarimin tizerine
bir miktar tagirmaya
dikkat ediniz.

Telay: ortalayarak ve
Urdnid esnetmeden

yapistirmz.

» Kivirma payin terse katlayarak Gttleyiniz.

Ut katiun tam etek ucu
hattinda olmasina ve esit
kivirmaya dikkat ediniz.
Y Uizden Utileme

yapmayinz.
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> On beden ile arka bedeni yiiz yiize yerlestirip omuz
dikisini yapinz.

» Omuz dikisi yapilirken
yaka oyuntusunun bir
bitun olarak devam
etmesine dikkat ediniz.

> Utlileme yaparken yaka
oyuntusunu
esnetmeyiniz.

» Arkapervaz ile mostrayi( klapay1 ) yuz ytize
yerlestirip omuz dikisini yapiniz.

» Omuz dikisi yapilirken
yaka oyuntusunun bir
bitun olarak devam
etmesine dikkat ediniz.

» Mostra ve bedende omuz dikis paylarin ikiye acarak
Utdleyiniz.

> Utiileme yaparken yaka
oyuntusunu
esnetmeyiniz.
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» Alt kol dikis payi yirtmag boyunda citlatimz.
» Arkakol dikis payin ikiye agarak Utuleyiniz.

> Ince uglu makas
kullanarak citlatmay:
dikise hasar vermeyecek
sekilde yapiniz. Dikise 2
mm kadar citlatimz.

> Utilemede kol tahtasi
kullaniniz.

» Alt kol yirtmag payim ytize gevirerek yirtmag kenarim
dikiniz ve ceviriniz.

» Altve st kol yirtmag kenarlarin ug uca getirerek
yirtmag boyunu kol ucu payina kadar dikiniz.

» Kol yirtmacinin kol
agzinda aym hizada
olmasin saglayimz.
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» Altve st kolu yiz yuze yerlestirerek kol
at dikisini yapinz.

Kol agzi kat yerinin kaymamasina
dikkat ediniz.

» Kol oyuntusunun yedirme yapilacak
kismina blizgu ayag: ile gift sira blizgu
ainmz.

Kolaform vermek ve kol daki
yedirmeyi dengeli dagitmak igin
buizgt alinir.

Buzgu dikislerinin payda kalmasina
dikkat ediniz.

» Buzgu ipligini gekerek kol tsttint biiziintiz
ve orantili dagitimz.

Bulzgu baslangicinm sabitleyerek,
bitiminde serbest ve uzun iplik
birakirsanmz daha rahat biizgti
dagitabilirsiniz.

Buzgulerin esit dagilmasina dikkat
ediniz.

» Kol dt dikis paylarin ikiye acarak
attleyiniz.

Kol formunu korumak i¢in tttileme
islemini kol tahtasinda yapiniz.

» Kol buzgllerini  Gtlnin  u¢  kismim

kullanarak Uttleyip yediriniz.

Kol oyuntusunda titlleme esnasinda
pililerin olusmamasina dikkat ediniz.
Uttleme islemini oldugunca paya
uygulayinz.
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formunu bozmadan paylar: Gtlleyiniz.

» Kolu ttl masasinin ug kismina takarak kol

> Utileme islemini tersten yapimz.

» Kolu bedene takmadan énce beden
dikislerinizi kontrol ediniz.

» Sarkaniplikleri kesiniz.
» Kol takmaisleminden 6nce beden
form GtlstnG yapiniz.

» Kol gcevre ¢itlarini beden kol oyuntu citlart | >
ile karsilastirarak yuiz ytize yerlestiriniz.

Kol ile bedende omuz ve kol
ortasimin birbirini takip etmesine

> Uriinii mankene giydirerek kol formu
kontrol Unt yapiniz.

> Onkol altinda, koldaki fazlalig: almak igin dikkat ediniz.
kol dikis pay: beden dikis payindan3mm | > Yarim ayak kumasa fazla basing
dista kalacak sekilde yerlestiriniz. yapmadig icin kol takiminda
» Kol Ustte olacak sekilde yarim ayak ile yedirmeler daha rahat
dikiniz. yapilabilmektedir.
[I. AraKontrol

» Ceket Olculerine uygun bir kisiye
veya manken Uzerine giydirip kol
cevresini ve kol formunu kontrol
ediniz.

» Kol formundabozukluk var ise
diizeltme yapmadan bir sonraki
isleme gegcmeyiniz.
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KONTROL LiSTESI

degerlendiriniz.

Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismalar asagidaki Olcitlere gore

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1 | On- arkabeden yan birlestirme dikisini yaptimz mi?

2 | Yandikis paylarint ikiye agarak ttllediniz mi?

3 | Onboy 6lclsuni kontrol ettiniz mi?

4 | Arkabedende etek ucu kivirma payinatela yapistirdimz mi?

11 | Kwvirma payin terse katlayarak tilediniz mi?

13 On beden ile arka bedeni yiiz yiize yerlestirip omuz dikisini
yaptimz mi?

15 | Omuz dikis paylarini ikiye agarak Gtllediniz mi?

16 Alt kol ile st kolu yiiz yize yerlestirip kol yirtmacina kadar
diktinizmi?

17 Ust kc')l' yirtmaci k('js(_a gahs_ma& icin kose paylarin katlayarak
birlestirip makine gektiniz mi?

18 | Kosede dikis paylarin ikiye agarak Uttleyip ¢evirdiniz mi?

19 | Alt kol dikis payim yirtmag boyunda gitlattimz nmm?

20 | Kol yirtmacim ve kol ucu kivirma payin Gtlediniz mi?

21 Alt !(0] ucu k1v_1rma_ pay1n ylze katlayarak yirtmag kenarin
diktiniz ve ¢evirdiniz mi?

2 Alt ve Ust kol yirtmag _ kgngrlar}m uc uca getirerek yirtmag
boyunu kol ucuna kadar diktiniz mi?

23 | Altveust kolun kol alt dikisini yaptimz mm?

o Kol oyuntusunun yedirme yapilacak kismina blizgi ayagi ile gift
sira blizgt aldimz nmi?

25 | Buzalipligini cekip kol Ustlini biizerek orantili dagittimz mi?

26 | Kol at dikis paylarini ikiye agarak Gttlediniz mi?

27 | Kol buzgdlerini Gttleyip yedirdiniz mi?

28 | Kolu Uti masasinin ug kismina takarak kol formunu bozmadan

29 | Kolu bedene takmadan 6nce beden dikislerinizi kontrol ettiniz

30 | Citlarauygun kolu bedene yerlestirdiniz mi?

31 | Kol Ustte olacak sekilde yarim ayak ile diktiniz mi?

32 | Uriinii mankene giydirerek kol formu kontrol tinii yaptiniz nm?
TOPLAM

DEGERLENDIRME

tekrarlayiniz. Y oksa sonraki uygulama faaliyetine geginiz.
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(' UYGULAMA FAALIYETI 4

)

Yaka Hazirlama ve Takma Islemleri

Islem Basamaklar1

Oneriler

> Ust yakanin bir katina tersten gizim kalibin
yerlestirip kenarlarim ¢iziniz. Paylar1 1
cm’ den keserek duzeltiniz.

» Cizim kalibim yakaya ortalayiniz.

» Alt ve lst yakayr yiz ylze yerlestirip
makine gekiniz.

> Yakada kdseye gelince igne kumasta
iken dort-bes acimda doniniz.

» Yakay: ceviriniz ve kontrolUini yapiniz.

» Hatasiz ise paylarint kademeli olarak

kesiniz.

» Koselerde citlatma yapiniz.




» Yakacevre paylarint kademeli olarak
kesiniz.

» Yakay cevirmeyiniz.

» Kose paylarini yuvarlak kesiniz.

» Yakatakiminda gerekli olacagindan

arka ortave omuz citlarinm alt yakaya
geciriniz.

» Alt yakanin bedene gegecek ug kismile
bedende yaka gececek yeri uc uca
yerlestirerek yakay: bedene dikiniz.

Omuz paylarinin agik olmasina
dikkat ediniz.

Bedende koseye gelince igne kumasta
iken doniiniz.

» Astar pastalindan kestiginiz askilik biyesini
hazirlayip Ust yakaile pervazin arka
ortasina denk gelecek sekilde dikiniz.

1cm genisliginde verevden biye
hazirlayiniz.




» Mostrave Ust yakay: yaka ucundan
baslayarak kdselerde igne kumastaiken
dénerek yarim ayak ile makine gekiniz.

» Altve st yakabirlestirme dikis paylarim
diizelterek ikiye acip Gtlleyiniz.

» Kose donus paylarin citlatiniz.
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» Ceketi manken 6l¢lye uygun kisi Uzerine
giydirip, yaka formunu kontrol ediniz.

» Yakay: gevirip form Utusini yapinmz.

I11. AraKontrol

» Kontrol igin Grini kisi veya manken
Uzerine giydirerek yaka birlestirme
dikisi ve yaka formunu kontrol
ediniz.

» Kullamlan manken 6l ¢lisinin Grin
beden dlgileri ile ayn olmasina
dikkat ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismalar asagidaki Olcitlere gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgltleri

Evet

Hayir

Ust yakanin bir katina cizim kalibim yerlestirip kenarlarim
cizerek, paylar keserek duzeltiniz mi?

Alt ve Ust yakay: yUz ylze yerlestirip, yaka cevresini dikiniz

Y aka cevre paylarint kademeli olarak kestiniz mi?

Alt yakay1 bedene diktiniz mi?

Askilik biyesini hazirlayip yakay: ortalayarak Ust yakaya
tutturdunuz mu?

Ust yakay1 mostraya tutturdunuz mu?

Y akay1 cevirerek kontrol ettiniz mi?

Y akabirlestirme dikis paylarin ikiye agarak Gttlediniz mi?

O N O [ARW|N| -

Ust yakay: alt yakaya 1mm kaydirarak (itiilediniz mi?

=
o

Ceketi manken veya kisi Uzerine giydirip, yaka formunu
kontrol ettiniz mi?

=
=

Temiz ve duzenli ¢alistiniz mi?

12

Isi zamamnda bitirdiniz mi?

13

Is guvenligi ileilgili onlemleri aldimz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek

tekrarlayimiz. Y oksa sonraki uygulama faaliyetine geciniz.




Vatka ve Fitil Takmaile Astarlama islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI 5

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

gelecek sekilde omuz citinm hizalayarak,

yerlestiriniz.

> Fitil alttakalacak sekilde makineye

kalacak sekilde kol cevre dikisine
tutturunuz.

» Vatkafitilini (vatin) kisa kenar1 6n bedene

dikis payindan 0,5cm dista olacak sekilde

yerlestirip her iki fitil ucu 1,5-2cm serbest

» Kullanilacak vatka ve fitilin, sag ve
sol olarak bir ¢ift oldugunu kontrol

ediniz.

> Fitil birlestirme dikisinizi kontrol
ediniz.

» Dikisin kol cevre dikisi ile hizall

olmasina dikkat ediniz. -
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> Udtipligi tansiyondan gikariniz.
» Vatkay1 omuz dikisi ile ortalayarak alta

yerlestiriniz ve her iki ucu 1,5- 2 cm serbest

birakip fitil dikisi Uzerinden pasolu olarak
dikiniz.

» Vatkamn bedene dikisle baski
yapmamasi i¢in vatkay: pasolu dikis
ile tutturunuz.

Vatka ucunu omuzda dikis payi ile
saglamlastirma yaparak tutturunuz.

» Vatkay1 omuza net yerlestirdikten
sonra omuz payina tutturunuz.

» Astar 6n beden kalibi ile pens yerlerini
isaretleyiniz.

» Kesiimis astar parcalarini kontrol
ediniz. On bedende goguisteki bollugu
almak i¢in astarda pens calisilir.

» Alt astar parcasinin kaydirilmamasina
dikkat ediniz.

» Adtar sol yan dikisi Uzerine, bel ¢itindan
4cm asagiyayikama talimat etiketini
tutturunuz.

» Etiketin 6n ylzde olduguna dikkat
ediniz.

» Astar 0n ve arkasimi yanlarda yiz yiize
yerlestirerek birlestirme dikisini yapiniz.

» Citlarin karsilikli gelmesine dikkat
ediniz.

» Kol oyuntusunun diizgiin takip
etmesine 6zen gosteriniz.
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» Dikis paylarin ikiye acarak Uttleyiniz.

» Astar 0n ile arka omzunu yiiz ylize
yerlestirerek omuz birlestirme dikisini
yapinz.

» Paylar ikiye agarak Utuleyiniz.

» Kol oyuntusunun diizgiin takip
etmesine 6zen gosteriniz.

» Adtar alt kol ile Ust kolu yiiz yiize yerlestirip
arka birlestirme dikisini yapinz.

it

» Kol cevresinin dizgin takip etmesine

dikkat ediniz.

> Astar sas kol altin bitin, sol kol altini
ortada 15 cm agiklik kalacak sekilde
birlestiriniz.

» Sol koldaki aciklik bedeni tulum
seklinde cevirmek icin birakilir.
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>

Astarin beden bitmis Gtusini yapimz.

Pendleri 0n ortaya, yan dikisleri arka
ortada, arka kuplar1 yanda, pili
katlama yoni sagda olacak sekilde
attleyiniz.

» Adtar kolunu bedene citlara dikkat ederek ve

ylz ylze getirerek birlestiriniz.

Kol Gstlindeki yedirmeyi kiguk pililer
yaparak saglayabilirsiniz.

>

Asdtar Ustte olacak sekilde beden ile ylz yize

yerlestirip mostra kenarin etek ucundan,
g06gus hizasina kadar dikiniz.

Astar ile bedenin etek ucu dikisini yapinz.

Sag ve sol bedenlerde pensin aym
hizada ve asag1 yonde olmasina dikkat
ediniz.

Astar omuzu ile mostra omzunun
diki Ieri nin takibine dikkat ediniz.

Astar yan ve kup dikislerinin beden
ile denk gelmesine dikkat ediniz.

Etek ucu payina 3 iplik overlok ¢ekiniz.

Astar yoninden c¢ekiniz.

2 cm x 6¢cm boyutundaki astar tutturma
pargasinin bir ucunu 2cm’ den omuzda kol
birlestirme payina tutturunuz.

Diger ucunu 2cm’ den omuzda astar kol
birlestirme dikisine tutturunuz.

Bu islem astar kol ¢evresinin
dénmemesi icin Gnemlidir.

Astar1 yan dikislerde kol altinda da ayn
sekilde tutturunuz.

Bu islem astarin sarkmamast icin
Onemlidir.

Astar ve beden kollarini disa gekerek kol
agzinm yan dikiste Ust Uste getirip tersten
kapatiniz.

Dikim bittikten sonra kol alt dikisinin
donmeden takip edip etmedi gini
kontrol ediniz.
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» Etek ucunda ve kol agzinda kivirma payin
bitln dikis paylarinda bedene dikip
tutturunuz.

>

>

Kivirma payi dikisinin beden dikisini
takip etmesine dikkat ediniz.

Tutturmaislemini sadece tek kat
paydayapinz.

> Onde mostra kivirma pay: ile tst kolda kol
ucu kivirma payinin serbest kalmamasi igin
baski telasini yapistirarak sabitleyiniz.

On ortasinda mostra pay1n tutturmak
icin dikis olmadigindan kivirma pay1
bedene baski telast (Gift tarafli
yapiskan tela) ile tutturulur.

» Bedeni tulum seklinde gevirmeden 6nceig
temizligini yapimz.

Fazlaiplikleri ve paylari kesiniz.

» Adtar sol kol alt1 birlestirme dikisinde
birakilan agikliktan bedeni tulum seklinde
geviriniz.

Donmeden sonra herhangi bir gekme
veya burma olup olmadigin kontrol
ediniz.

» Astar sol kol altinda kalan agiklig yliziinden
1mm’ den ¢ima gekerek kapatiniz.

iki kat1 hizalayimiz, dikiste patlak
olmamasina dikkat ediniz.

Baslangi¢ ve bitislerde pekistirme
yaparak fazlaiplikleri kesiniz.
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> On ortadailik- diigme yerlerini isaretlemek
icin mostray: Uttleyiniz. Kolda dugme
yerlerini isaretlemek icin kol agz1 ve kol
yirtmacin Gtuleyiniz.

-
a
L1

» Giysiyi tersinden Utlleyiniz.

» Kol agz1 ve etek ucunda kat yerinden
yukarida astar: pili yaparak Uttleyiniz.

> Utllleme yaparken astar
kiristirmayinz.

> Mostra kenarindaki astar: beden
yonune Utlleyiniz.

» Koallarda yirtmacin yiziinden digme
sablonu ile diigme yerini belirleyip
dugmeleri dikiniz.

> Isaret sablonunu diger kolda cevirerek
kullanmz.




> On sag bedenin tersineilik sablonunu
yerlestirerek ilik yerlerini isaretleyip ilikleri
aciniz.

GOz ilik tersylzden agildigi iginilik
yerleri ters ylzde belirlenir.

> On mostrayr gozl i ilik otomatina
yerlestirerek ilik agmaislemini yapiniz.

> 1lik sonlarim uygun boyda ponteriz dikisi
yaparak saglamlastirinmz.

YV V V¥V V¥V

Uygun renk ve kalinliktaiplik
kullaniniz.

Otomatin ilik boyuna gbre
ayarlamasint yapiniz.

Ornek parca tizerinde ilik acarak
kontrol ediniz.

flik agmaya etek ucundan baslayimz.

> On bedeni yiiz yiize yerlestirerek 6n orta
hattindailik ortalarindan isaret kalemi ile
digme yeri isaretleyip digmelerin ayak
sarmaislemini ayak sarma otomatiyla veya
elinizle yaparak dugmeleri dikiniz..

Bedenlerin (st Uste yerlestiginden
emin olunuz.

Isaret alirken kaydirmayiniz.

TUmilikleri isaretlemeye dikkat
ediniz.

Btlin dugmeleri aym oranda sariniz.

Dugmelerin saglam dikildigini kontrol
ediniz.
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» Kolu diigme isaretine gore ylziinden diigme
otomatina yerlestirip digme dikim islemini
yapiniz.
YAz

> DUlgmeye gore otomat ayarim yapiniz.

> Ornek parca tizerinde diigme dikimini
kontrol ettikten sonra beden Uizerinde
uygulayinz.

» Kapali kol yirtmaci ¢alisildigr icin
kolda dugme ayaksiz dikilir.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismalar asagidaki Olcitlere gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgltleri

Evet

Hayir

Vatkafitilini yerlestirerek kol gevre dikisine tutturdunuz mu?

Vatkayr omuz dikisi ile ortalayarak fitil dikisi Uzerinden
pasolu olarak diktiniz mi?

Vatka ucunu omuz payina tutturdunuz mu?

Astar 6n beden kalib ile pens yerlerini isaretlediniz mi?

Astar 6n beden penderini diktiniz mi?

Astar arka ortasim pili agiklig: vererek diktiniz mi?

Astar arka kup birlestirme dikislerini yaptimz mi?

Astar sol yan dikisi Uzerine yikama talimati etiketini
tutturdunuz mu?

©O©| 0 |INjo|luo|~hlWI DN |F

Astar yan birlestirme dikislerini yaptimz mi?

=
o

Astar omuz birlestirme dikisini yaptimz mi?

[EnN
[N

Astar kol arka birlestirme dikisini yaptimz mi?

[EnY
N

Astar sag kol altim bitin, sol kol atim ortada 15 cm agiklik
kalacak sekilde birlestirdiniz mi?

=
w

Astarin Utusind yaptimz mi?

[E
N

Astar kolunu bedene citlara dikkat ederek ve ylz ylze
getirerek birlestirdiniz mi?

15

Adtar Ustte olacak sekilde beden ile ylz yiize yerlestirip
mostra kenarim etek ucundan baslayip gogus hizasinda pili
yaparak diger etek ucuna kadar diktiniz mi?

16

Astar ile bedenin etek ucu dikisini yaparak overlok cektiniz
mi?

17

Astar omuzu ile beden omzunu tutturma parcast ile
birlestirdiniz mi?

18

Astar kol ati ile beden kol atim, tutturma parcas: ile
birlestirdiniz mi?

19

20

Astar ve beden kollarim disa gekerek kol agzini kapattiniz
mi?

21

Etek ucunda ve kol agzinda kivirma payim bitin dikis
paylarinda bedene dikip tutturdunuz mu?

22

Onde mostra kivirma pay: ile lst kolda kol ucu kivirma
payina baski telasi yapistirarak sabitlediniz mi?

23

Bedeni tulum seklinde cevirmeden Once i¢ temizligini
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yaptimz mi?

24

Astar sol kol alti birlestirme dikisinde birakilan agikliktan
bedeni tulum seklinde cevirdiniz mi?

25

Astar sol kol altinda kalan agiklig1 kapattimz nm?

26

Kollarda yirtmacin yliziinden digme yerini belirlediniz mi?

28

On sag bedenin tersine ilik sablonunu yerlestirerek ilik
yerlerini isaretlediniz mi?

29

On mostray1 gozlii ilik otomatina yerlestirerek ilik agma
islemini yaptimz mi?

30

Tlik sonlarini uygun boyda ponteriz dikisi yaparak
saglamlagtirdimz mi?

31

On bedeni yiiz yuze yerlestirerek 6n orta hattinda ilik
ortalarindan isaret kalemi ile digme yeri isaretlerini aldimz
mi?

32

Kol dugme dikim islemini yaptimz mi?

33

Sol On bedeni digme isaretlerine gore yuziunden ayakl
dugme otomatina yerlestirip dugmeleri diktiniz mi?

On beden dugmelerinin ayak sarma islemini ayak sarm
otomatiyla veya €linizle yaptimz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptigimiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine dénerek

tekrarlayiniz. Y oksa sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda, ceket son (iti
ve son kontrol islemlerini kalite niteliklerine uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Konfeksiyon isletmelerinde ceket Utllemede kullarnilan makineleri arastiriniz.

»  Eldeettiginiz bilgileri sinifta arkadaslarimzla paylasiniz.

3. CEKET SON UTU VE SON KONTROLU

3.1. Ceket Son Utiileme Islemleri

Utiileme, kumas yiizeyinin goriiniisini  netlestirmek, ona en uygun formu
kazandirmak amaci ile yapilan isleme denir. Giysi Uretiminde ve gunlik hayatimizdaki yeri
vazgecilmezdir. Ceket Uretimi boyunca farkli amaclar icin Gtd kullamlir.

>  Ceket Uretiminde Utunun Kullanmildig: Yerler

Kumas1 kesme hazirlamada; ylzeyi duzgunlestirmek, kirisiklik ve kat yerleri var
ise bunlar gidermek, uygulama asamasindaki cekmeyi en aza indirmek, kalip yerlestirme ve
kesmislemlerini kolaylastirmak icin.

Ara Utllemelerde; ylzey Uzerinde istenilen formu sabitlemek icin tela yapistirmak,
dikislerde paylart ikiye acip Utllemek, dikisi net ve glzel gostermek, dikiste olusan
gerginlikleri dizeltmek, kumasi belirli yerlerde yedirmek ve bir sonraki islem basamaklarin
kolay, diizgiin ve kaliteli gerceklestirebilmek igin.

Son Utllemede; astar son Utlstinde ve dikimi tamamlanmus giysinin satisa hazir héle
getirilmesinde kalici sekil sabitliginin kazandirilmast igin.

Dokuma yuzeyler Utlleme esnasinda yiksek 1s1 ve basincin etkisi ile sekil
degistirebilir. Bu istenilen bir 0Ozellik oldugu gibi, uygun CGtileme teknikleri
kullanilmadiginda tam tersi istenilmeyen sonuglar ortaya gikar. Y Gizeyde esnemeler olusur ya
da fazla 1sidan dolay1 kumas ceker Olcllerde dengesiz bir daralma olur. Bazi hatalar
sonradan diizeltilebildigi gibi bazilarindan iyi bir sonug alinamaz. Bu nedenle (itiileme islemi
dikkatli yapilmalidir.

59



Bitmis Urinin Gtileme yapilan noktalarinda (6n dikiste, oyuntularda, yakada, etek ve
kol ucunda, vb.) bir esneme ya da olcilerde darama olup olmadig1 dikkatlice kontrol
edilmelidir.

Ayrica kontroller esnasinda karsilasilan dikis bizilmeleri, pililer vb. gibi problemler
iyi bir Gtileme ile yok edilmelidir.

>  Kumas Ozdligine Gore Ut st Ayari

Iyi bir (tileme sonucu elde edebilmek icin kumasin ham maddesi ve uretim
yontemine gore Utlleme 1sis1 ayar: segmek gerekmektedir.

Ceket kumasinin ham maddesine gore Onerilen Ut ayarlars;

Pamuk, viskon, model kumaslar : 180—200 derece
Polyester karisimli kumaslar : 130-150 derece

Akrilik, naylon, polyester kumaslar : 100 derece

Uretimdeiki tur uttleme yapilr:

1. Ara utiileme: Uretimin daha kolay, diizgiin ve kaliteli olmasi amactyla uygulanir.
Ara (tl say1sinin artirilmast veya azaltiimasi giysi kalitesini ve maliyeti etkiler.

2. Sekil Gtast (bitmis Gtd) : Cekette netlik ve kaliteli gbrinim saglamak amaciyla
yapilmalidir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar: Oneriler
Ceket Son Utusi
» Ceket bitmis (tlsind énce Utd
paskal asinda basing uygulayarak .
yapiniz. » Onyuzde ttl parlakliklart
olusturmamaya dikkat ediniz.
> Uriinii esnetmeyiniz.
> Utiiniin 1sistt kumasa uygun ol arak
ayarlayiniz.
Ceket Astar Utusi
» Ceket astar yiizli Ustte olacak sekilde
form Utl masasina yerlestiriniz. Diz > Ut . . .
boy iplik yoniinde astar Gttistinii Utl 151 derecesini astar cinsine gore
yapiniz. ayarlayinz.
> Ut altinin ve paskalanin temizligini
kontrol ediniz.
» Kumas ylzinde formun bozulmamasi
icin Utlye fazla basing uygulamayiniz.
» Astarda su lekelerinin olusmamasina
dikkat ediniz.
Ceket Form Utiisii
» Ceket ilik digmelerini kapatip asil » Ceket Uizerinde bitin aksesuarlarinin
olarak, tizerine basing uygulamadan takim islemlerinin bitmis olmasina
buhar tutunuz dikkat ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismayr asagidaki

degerlendiriniz.

Olcitlere gore

Degerlendirme Olgitleri

Evet

Hayir

Is 6nltguna giyip, gerekli givenlik 6nlemlerini aldimz mi?

Utii 1s1 ayarim kumasa gore ayarladimz mi?

Utl tabanimin ve paskalinin temizligini kontrol ettiniz mi?

Util islem sirasina uydunuz mu?

Ceket son Gttisuind tekni gine uygun yaptiniz mi?

Ceket astar Utlisuini teknigine uygun yaptimz mi?

N|O|O |~ W|IN|E

Ceket form Utusiind teknigine uygun yaptiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetini tekrar
ediniz. Yoksa sonraki uygulama faaliyetine geciniz.
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3.2. Ceket Son Kontrol Islemleri

Ceket Uretimi sirasinda ara ve son kontroller yapilmalidir. Ara kontrollerle Grinin
bitmis Uretimi tamamlanmadan dnce belli asamalarda kontroller yapip, kalite niteliklerine
uyulup uyulmadigina bakilir. Hata yapilan noktalar ve hata nedenleri o anda belirlenerek

giderilir.

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

Ceket Durus Formu Kontroll

» Ceketi dikilen bedene bir kisiye yada
mankene giydiriniz.
» Bedene uyumunu kontrol ediniz.

o I
o .

Ceket kontrolt icin gerekli olan
malzemeleri hazir bulundurunuz.

Ceket kontrol Ui esnasinda kalite
nitelikleri tablosunu esas aliniz.

Ceketin Uretildigi bedene uygun
manken seciniz.

» Ceketin durus formu kontrol U -asnasﬁda -
gerekli gordugliniiz diizeltmeleri not
ainmz.
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Cekette On Omuzdan Boy Kontrolii

» Ceketi duz bir zemine diizgin, bolluksuz
yerlestiriniz.

> On omuz yaka ucundan etek ucuna dik
olarak dlcultr.

Saglam mezlr kullamniz ve dikkatli
Olclim yapimz.

Ceketin kontrol (i esnasinda kalite
nitelikleri tablosunu esas ainiz. Kalite
nitelikleri tablosunda belirtilen tim
noktalarda 6l ¢l kontrol i yapmaya
dikkat ediniz.

Olci kontrol i yapilirken mode! analizi
sayfasinda 6l ¢ulerin hangi noktalar:
ifade ettigine dikkat ediniz. Uriindeki
kontrolde bu noktalar: esas aliniz.

Ceket 6lcu kontrol G esnasinda gerekli
gordugiiniz diizeltmeleri not almay1
unutmayinmz.

Ceketin Gogus Cevres (Beden) Kontroli

» GoOgls hizasindaiki yan arasim yere
paralel olarak 6lguniz.

Olglim yaparken mantoyu esnetmemeye
dikkat ediniz.

Olctimlerinizi kalite nitelikleri tablosu
ile karsilastirmay1 unutmayiniz.




Ceket Etek Ucu Kontroli
» Etek ucundaiki yan arasim yere paral el
olarak 6l¢inuz.

Ti o

» Sag sol beden 6n orta hatlarinin Gst Uste
yerlestigini kontrol ediniz.

Ceket Kol Boyu Kontrol

> Kol ortasinda omuzdan kol ucuna dik

W |Q\‘.‘
: |
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olarak ol¢lniz.

> Olgmeislemini her iki koldada
yapmaya 6nem veriniz.

Pazu Kontroll

» Kol atindakol at yan dikisi ile kol ortast
arasin yere parelel olarak 6l¢iniz.

% -

> Olgmeislemini her iki koldada
yapmaya 6nem veriniz.

Kol Agz1 Ucu Kontrolu

» Kol agz1 dt dikisi ile kol ortasi arasinm
ol¢uniz.

> Olgmeislemini her iki koldada
yapmaya 6nem veriniz.

> Aldigimiz olguleri kalite nitelikleri
tablosu ile karsil astirmay: unutmayiniz.
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» Kalitenitelikleri tablosundaki 6l¢uniin
ainmasekline (kol evi dik veya kavidli)
uygun 6lgme yapiniz.

Malzeme Uyum Kontrolu

malzemelerin birbirleriyle ve modelle
uyumuna bakiniz.

» Ceket Uretimi igin secilen anave yardimci

»  Tespit ettiginiz uyumsuzluklar: not
ediniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yaprmis oldugunuz calismay: asagidaki

degerlendiriniz.

Olciitlere gore

Degerlendirme Olgitleri

Evet

Hayir

Is 6nlugtintizii giyip calisma ortamimzi diizenlediniz mi?

Ceket durus formu kontrol ini yaptiniz mi?

Cekette 6n omuzdan boy kontrolUini yaptimz nu?

Ceket gogus gevres (beden ) kontrolGint yaptimz mi?

Ceket bel dlc¢lsii kontrolGnt yaptimz mi?

Ceket etek ucu kontroltinti yaptimz mi?

Ceket kol boyu kontrol tinti yaptimz mi?

Pazu kontrolinl yaptimz mi?

OO (INoo|g|h~ | W[IN|PF

Kol agz1 ucu kontroltinti yaptimz mi?

=
o

Kol evi dl¢t kontrolinti yaptiniz mi?

=
=

Malzeme uyum kontrol tint yaptimz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptigimiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetini tekrar

ediniz. Yoksa sonraki uygulama faaliyetine geciniz.
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3.3. Cekette Kritikler Dogrultusund

a Duzeltme Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

Kalipta Dlzeltme

» Kontrol islemlerinde not ettiginiz 6lc
kritiklerini kaliplarinizda dizeltiniz.

» Dulzeltmeislemlerini yaptiktan sonra
kaliplardatekrar 6lcii kontrol U yaparak
kalite nitelikleri tablosu ile
karsilastirimz.

Malzemede Degisiklik Yapma

» Kontrol islemlerinde malzeme degisikligi
icin adigimz notlart model analiz
formuna geciriniz.

» Mazemede yapilan degisiklik icin
siparisi veren firmadan onay aliniz.

Dikis Tekniklerinde Degisiklik Yapma

» Dikis teknikleri degisikligi icin aldigimz
notlar: asgari ¢alismatalimatlar: formuna
gegiriniz.

> Yaptigimz degisiklik icin siparisi veren
firmadan onay aliniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yaprmis oldugunuz calismay: asagidaki

degerlendiriniz.

Olciitlere gore

Degerlendirme Olgitleri

Evet

Hayir

Kontrol igslemlerinde not ettiginiz 6l kritiklerini
kaliplarinizda diizelttiniz mi?

Kontrol iglemlerinde malzeme degisikligi igin adigimz
notlart model analiz formunagegirdiniz mi?

Dikis teknikleri degisikligi icin aldigimz notlar asgari
calismatalimatlar: formuna gegirdiniz mi?

Temiz ve duzenli calistimz mi?

Is guvenliligi ileilgili onlemleri aldimz m?

o0~ W

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetini tekrar

ediniz. Y oksamodul degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modul i tamaml adiysanmz dgretmeninizle il etisime geginiz.
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