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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢er¢eve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baglanmistir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim oOgretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi dnerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet {izerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda 6grencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amacla kullanilamaz ve {icret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD134
ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Kadin Terziligi
MODULUN ADI Kadin Ceket Dikimi 1
e Kadin ceket dikiminde kullanilan cep, bedenden ¢ikan yaka
MODULUN TANIMI ve iki pargali kol yirtmaci teknik ¢aligmalarinin anlatildig: bir
O0grenme materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL Bluz Dikimi I-IT Modiillerini bagarmis olmak.
YETERLIK Kadin ceketi dikmek.
Genel Amacg
Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun
kadin ceketi dikebileceksiniz.
MODULUN AMACI | Amaglar . o
»  Cep caligmalarini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.
» Bedenden ¢ikan yaka ¢aligmalarini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.
»  Iki pargali kol yirtmaci galismalarini teknige uygun
olarak yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Diiz sanayi makinesi, itii, Gitii bezi, kumas, i8ne, iplik, tela,
ORTAMLARI VE astar.
DONANIMLARI
Modiiliin i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Modiiliin sonunda kazandiginiz bilgi ve becerileri belirlemek

amactyla, hazirlanan dl¢me araci ile degerlendirileceksiniz

il




Sevgili Ogrenci,

Terzilik alani sabir, dikkat ve 6zen ister. Bu modiile kadar almis oldugunuz egitim,
eminim terziligin temel tekniklerini size kazandirmistir. Ancak bu modiilden itibaren size
yepyeni bir kapi aralandigini sdylemek isterim. Ciinkii kadin ceketi dikiminin terzilik
alaninda yeri ¢ok farklhidir.

Cebin, kollarin ve 6zellikle yakanin sanatsal 6zellik kazandig1 bir bagka giysi tiirii
olmadiginm1 sdyleyebilirim. Gerek yakanin islenis teknikleri, gerek ceplerin dikimindeki usta
is¢ilik hicbir giysi tiirtinde bu kadar 6nemli olamaz.

Ogrendiginiz tekniklere bu modiille yenilerini ekleyecek ve ustaligmizin hizla arttigini
fark edeceksiniz. Sizlere tavsiyem, modiilde sunulan tiim bilgileri dikkatle okumaniz ve
islem basamaklarini eksiksiz uygulamaniz olacaktir.

Bu modiilii bitirdiginizde artik terzilik teknigi ile kadin ceketi dikimine hazir
olacaksiniz. Devam niteliginde olan Terzilik Teknigi ile Kadin Ceket Dikimi II ve III

modiillerini basari ile uygulamaniz bu modiilii 6grenmekten gegmektedir.

Sanatsal yeni yolculugunuzda hepinize basarilar dilerim.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda ve uygun ortam saglandiginda kadin ceketi
dikiminde kullanilan cep ¢alismalarini teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sezonun moda dergileri ve kataloglarindan yararlanarak kadin ceketi modellerini
arastiriniz. Modellerde kullanilan cep ¢alismalarini gozlemleyiniz. Buldugunuz kaynaklari
ve drnek caligmalari sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

1. CEP TEKNIK CALISMALARI

1.1. Cep Dikim Islemleri

Kadina yonelik her giyside oldugu gibi cekette de siklig1 ve trendi yakalayacak her
ayrintiya dikkat edilmesi gerekir. Cepler, kadin ceketlerinde en ¢ok gbze g¢arpan moda
ayrmtilaridir. Islevsel dzelliklerinin yaninda ceketi cazip hale getiren siis unsurlar1 olarak
kullanilir. Kadin ceketlerinde kullanilan aplike cep, koriikli cep gibi kolay ceplerin yaninda,
yelek cep, ilik cep gibi daha karmasik cepler de kullanilabilir. Onemli olan, dikim
asamalarin1 6zenli takip etmek ve ayrintilara dikkat etmektir. Dikimi kolay cepleri ¢alisarak
edineceginiz deneyim ile daha karmasik cepleri uygulamak oldukea kolay olacaktir. Burada
en 6nemli nokta, modele ve kumasa uygun cep se¢imidir. Ornegin; sagaklanmasi kolay bir
kumasta, ilik cep caligmak yerine astarli aplike cep calismak, daha iyi bir sonu¢ almak
acisindan isabetli bir se¢imdir.

Cep yerleri, kalip lizerinde veya deneme ceketi iizerinde ignelenerek belirlenebilir.
Kalinlik yaratan ve viicut hatlariyla uyum saglamayan cep modelleri yerine uygun cep
se¢imi ile bu olumsuzluklar1 gidermek miimkiin olacaktir. Cep yerleri goriiniis ve yerlestirme
noktalar1 agisindan simetrik olmalidir. Islevsel kullamm veya siisleme amaciyla da olsa
cepler, cekete en uygun pozisyonda yerlestirilmelidir.

Kadin ceketi dikiminde uygulanacak ceplerin ¢aligmasi sirasinda, islem basamaklarini
takip ederek ve dnemli noktalara uyarak profesyonel sonuglara kolaylikla ulagabilirsiniz.




1.1.1. ilik Cep (Fleto Cep)

flik cep calismasinda diizgiin sonu¢ elde etmenin ilk olgiitleri; dogru isaretleme,
parcalarin Slgiiye uygun kesimi, dikis baslangic ve sonlarina 6zen gostermedir. Ilik cep
calismasina baglarken kaliplarda cep ve torbasinin kaliplar1 yer almiyor ise, cep pargalarinin
cekete uygun Olciilerde kesilmesi gerekmektedir. Genellikle uzunlugu 12,5cm olarak kabul
edilen ilik ceplerin boyutunu, istege ve modele gore degistirebilirsiniz. Ilik cep ¢alismasinda
yapiskan tela kullaniyorsaniz, tela gecirme islemini cebi takmadan dnce yapiniz. Kil tela
kullanacagmiz durumlarda ise dnce cebi takiniz. Ilik cep ¢alismaya baslamadan 6nce, cekette
cep yerini tersinden, sabitligi saglamak ve esnemeleri Onlemek i¢in ince bir tela ile
destekleyebilirsiniz. Ceketin alt kisminda kullanacaginiz ilik cepten kol oyuntusuna kadar
uzanan ince muslin serit ise, cebe destek olur ve cep agzindaki agilma ve gerilmeleri onler.
Ilik cepler, ¢alisildigi bedende pens ve kup dikisi ile gakigabilir, ancak kesiklerde son
bulmamalidir. Cebin kullanilan kumasa uygunlugunu anlamak ve deneyim kazanmak
acisindan deneme cebi ¢alismaniz faydali olacaktir.



(UYGULAMA FAALIYETI

)

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

»  Cebin uygulanacagi yerin arkasina oval

bigimde bez tela keserek yapistiriniz.

Kullanacagimmiz  telanin  kumas.
kalinligina uygun olmasina dikkat
ediniz.

Kullanacaginiz telanin kumas
rengine uygun olmasma dikkat
ediniz.

Iyi kalitede yapiskan, bez tela
kullaniniz.

Kumas ve telanin diiz boy ipliklerine
dikkat ediniz.

2,5cm eninde, cep-kol evi arasi
uzunlugunda muslin serit kesiniz.

Muslin seridin diiz boy iplik isaretine
dikkat ediniz.

Muslin seridi cep isaretinin ucundan
baslayarak kol evine kadar yerlestirip
teyelleyiniz.

Ceket kumasindan 15¢cm eninde 4cm
boyunda fleto cep pargalarini kesiniz.




» Cep torbasi igin 15cmx30cm Olgiilerde
astar pargasi kesiniz.

»  Ceketin 6n yliziine cep yeri ¢izgisini ve
uglarini sabunla veya teyelle
isaretleyiniz.

»  Cep yeri tespitinde kullanilan ¢izim
malzemenizin leke birakmamasina
dikkat ediniz.

» Cep karsiligi i¢in 15x5cm Olgiilerinde
kumas pargasi kesiniz.

» Cep karsiligini, astarin On yliziine
yerlestiriniz.

» Yerlestirdiginiz par¢anin alt kenari
astara zikzak dikisle tutturunuz.

» Cep karsilig1 pargasini astara hiristo
teyeli ile de tutturabilirsiniz




» Fleto pargalarint  buharli itiyle
esneterek itiileyiniz ve bu iglemi birkag
kez tekrarlayiniz.

» Fleto pargalarint boyuna katlayarak
iitlileyiniz.

»  Parcanin katli kenarindan iceri 6mm’den
isaret alarak teyelleyiniz.

11y

» Fleto parcalarmin agik ucunu cep
cizgisinin hizasma gelecek sekilde ug
uca yerlestirip igneleyiniz.




» Kumasin 6n yiiziinden ilik pargalar
iizerindeki 6mm’lik isaretlerin
iizerinden ¢ekiniz.

Ty TTITT]

» Dikis baslangi¢ ve sonlarini
saglamlastiriniz.

» Dikisin diizgiinliigiini arka yiizden
kontrol ediniz ve {itiileyiniz.

» Kumasin arka yliziinden, cep ¢izgisi
lizerinden kenarlara 1,3 cm kalana dek
sekildeki gibi kesiniz.

»  Dikis sonlarina kadar tiggen ¢itlatiniz.

» Pargalar1  kumasmn  tersine  dogru
geviriniz.




»  Fleto cebi kumas yiiziinden teyelleyiniz.

» Bu teyel ile ceket bitene kadar cebin
esnememesini ve zarar gormemesini
saglayiniz.

» Cep kenarinda olusan iiggen pargcalari,
tersten makineyle tutturunuz.

»  Astar pargasini, alt iligin agik kenar1 ile
cakisacak sekilde yerlestiriniz.




> llik pargas1 iizerindeki dikisi takip

ederek astar1 tutturunuz.

» Astarin cep karsiligr yerlestirdiginiz
kenarmi iligin st kenarina ¢akistirarak

dikiniz.

»  Cep torbasini iiggen pargalarin dikiginin

hizasinda, {stten baglayarak
formunda dikerek tamamlayiniz.

cep

»  Cep astar kenarlarin siirfile makasi ile

kesip cebi litiileyiniz.
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1.1.2. Kapakh ilik Cep

(UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

Ilik cep c¢alismasini aynen tekrar
ediniz.

Ceket kumasi ve astarlik kumastan,
cep kapagi pargalarini kesiniz.

Astar pargasint kenarindan 2-3mm
kiigiiltiiniiz  (Bu islem sayesinde
dikisler alta kayarak goriilmeyecektir).

Kumas ve astarin 6n yiizlerini {ist {iste
getirerek igneleyiniz ve diiz kenar1 agik
kalacak sekilde dikiniz.




»  Paylarini koselerde ¢itlatarak diizeltiniz
ve cevirip dikigleri astara dogru
iitiileyiniz.

»  Cep genisligini isaretleyip teyelleyiniz.

» Hazirladiginiz  cep kapagini  cep
acikligindan yerlestiriniz.

» Cep kapagindaki isaret ile ilik dist
pargasindaki dikisi iist iiste koyarak
igneleyiniz ve makinesini ¢gekiniz.




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendirme 6l¢egine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

1 | Cep yerini teknigine gore telaladiniz mi?

) Cep ile kol evi arasindaki muslin seridi teknigine gore
kestiniz mi?

3 | Seridi teknigine uygun yerlestirdiniz mi?

4 | Fleto cep pargalarini verilen dlgiilere gore hazirladimiz mi?

5 Cep torbasi i¢in astar pargalarii Slgiilere gore hazirladiniz
mi1?

6 | Cep karsiligini dlgiilere gore hazirladiniz mi?

7 | Cep karsiligini teknigine uygun yerlesirdiniz mi?

3 Cep karsiligimmi teknigine uygun olarak astara tutturdunuz
mu?

9 Fleto parcalarini buharli iitiiyle esneterek iitiileyip ve bu
islemi birkag kez tekrarladiniz mi?

10 | Fleto pargalarimni teknigine uygun iitiileyip teyellediniz mi?

1 Fleto pargalarini teknigine uygun yerlestirip teyel iizerinden
diktiniz mi?

12 | Dikis baslangi¢ ve sonlarimi saglamlastirdiniz mi?

13 | Dikisin diizgiinliigiinii kontrol edip iitiilediniz mi?

14 Cep agikligin teknigine gore kesip ¢itlattiniz mi?

15 | Parcalari dogru ¢evirdiniz mi?

16 | Fleto cebi teknigine uygun teyellediniz mi?

17 Cep kenarinda olusan {iggen parcalart makine ile
birlestirdiniz mi?

18 | Astar pargalarini teknigine uygun yerlestirdiniz mi?

19 | Cep torbasim teknigine uygun diktiniz mi?

20 | Cep torbasinin kenarlarmi temizlediniz mi?

21 | Cep kapag parcalarini teknigine gore kestiniz mi?

22 | Kumas ve astar1 teknigine uygun yerlestirerek diktiniz mi?

23 | Cep kapag paylarini teknigine uygun kesip ¢evirdiniz mi?
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24 | Cep genisligini dogru isaretlediniz mi?

Cep kapagini, cep acikligina teknigine uygun yerlestirdiniz
mi?
26 | Cep kapaginin makinesini dogru ¢ektiniz mi?

25

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz 6grenme faaliyetine geri donerek
ogrenme faaliyetini tekrarlaymiz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz.



1.1.3. Aplike Cep (Astarl)

(UYGULAMA FAALIYETI )

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER

» Aplike cep kaliplarimi kullanarak cep | »  Cebin arka yiiziinii telalayiniz.
parcasini ve astar pargasini kesiniz.

»  Cep ile astar aralarinin yiizlerini iist iiste
getirip cep st kenarini dikisin ortasinda
2cm aciklik birakarak dikiniz.

» Dikis paylarini kesiniz ve iitiileyiniz.
» Cebi kivirma ¢izgisinden  geriye
katlayarak kenarlarindan igneleyiniz.

»  Cep ¢evresini dikis yerlerinden makine
cekiniz.

15



» Astarin dikis paylarin1 astara dogru
utiileyiniz.

» Dikis paylarini, koselerini ¢itlatarak
diizeltiniz.

»  Cebi 0n yiizline ¢evirerek yeniden astara
dogru iitiileyiniz.

» 3-4 mm eninde yapigkan tela keserek
cebin arkasindaki dikis paylarina
yerlestiriniz ve yapistiriniz.

» Cebi ceketteki yerine yerlestirip tela
bandin cekete yapismasini saglayiniz.

» Kenarindan 1 mm’lik ist dikis yaparak
cebi tamamlayiniz.

16




»  Yapiskan serit kullanmayacaksaniz veya
iistte gorlinen dikis istemiyorsaniz, cebi
kenarlarindan 0.5cm’den cekete
teyelleyiniz.

» Cebi paylarindan kaldirarak
teyellediginiz yere dogru ara dikisi ile
tutturunuz.

17




1.1.4. Yelek Cep

(UYGULAMA FAALIYETI )
ISLEM BASAMAKLARI ONERILER
» Yelek cep yerini diiz veya verev | » Diiz boy ipliklerine dikkat ediniz.
cizerek belirleyiniz.

»  Yelek cep kapagini kesiniz ve yapiskan
tela ile telalaymniz.

» Yelek cep kapagini boyuna katlayiniz
ve 0.5cm dikis pay1 birakarak iki kisa
kenarini dikip ¢eviriniz ve iitlileyiniz.

» Dikilecek yeri belirlemek ic¢in cep
aciklig ¢izgisini isaretleyip
teyelleyiniz.




Cep kapaginin acik kenarini cep orta
cizgisi ile cakistirmmiz (Cebin katlh
kenarmi ceketin etek ucuna dogru
yerlestiriniz).

Torba pargasi iizerine cep karsiligini
dikiniz.

Hazirladiginiz pargayi, ceket ile yiiz
ylze gelecek sekilde cep ¢izgisi lizerine
yerlestiriniz.

Bu parga iizerinde kenarlardan igeriye
dogru 3’er mm isaretleyiniz (Dikisleri
bu noktada sonlandiriniz).

i

Torba parcasinin  kenarin1 isaretli
yerinden dikiniz (0,5cm).

Cep kapak pargasimi dikis isaretinden
dikiniz.

Ilik cepteki gibi cep ¢izgisi iizerinden
kesip iiggen ¢itlatmalar1 yapiniz.

19




Torba pargasini cep kesiginden iceriye
cekiniz.

Cep kapagimi yukariya dogru yatirarak
iitiileyiniz.

Cep kapaginin kisa kenarlarina ¢ima
¢ekiniz.

Y| V| V| V

Cep torbast islemlerini ilik cepteki gibi
calisiniz.

20




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz g¢alismayr kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendirme dlgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir
1 | Aplike cebi keserek dogru telaladiniz mi?
2 | Cep ile astan teknigine uygun diktiniz mi?
3 | Cep kenarlarimi teknigine uygun diktiniz mi?
4 | Astarin itiisiini teknigine uygun yaptiniz mi?
5 | Dikis paylarim teknigine uygun citlatarak ¢evirdiniz mi?
6 Yaplskan telay1 teknigine uygun cebin arka yiiziine
yerlestirerek yapistirdiniz mi1?
7 | Cebi teknigine uygun cekete monte ettiniz mi?
8 Yelek cep yerini teknigine gore belirlediniz mi?
9 | Yelek cep kapagini keserek teknigine uygun telaladiniz mi?
10 | Cep kapagmi teknigine uygun dikerek ¢evirdiniz mi?
11 | Cep kapag dikis yerini dogru belirlediniz mi?
12 | Cep kapagini, cep yerine teknigine uygun yerlestirdiniz mi?
13 | Cep karsiligin1 teknigine uygun yerlestirip diktiniz mi?
14 | Cep ac¢ikligimi teknigine uygun ¢itlattimiz mi?
15 | Cebi dogru gevirdiniz mi?
16 | Cep kapagmi dogru iitiileyip kisa kenarlarmi diktiniz mi?
17 | Cep torbasindaki islemleri teknigine uygun yaptiniz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz 6grenme faaliyetine geri donerek
O0grenme faaliyetini tekrarlayiniz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda ve uygun ortam saglandiginda bedenden
c¢ikan yaka caligmalarini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sezonun moda dergileri ve kataloglarindan yararlanarak kadin ceketi modellerini
arastiriniz. Modellerde kullanilan yaka ¢aligmalarini gézlemleyiniz. Buldugunuz kaynaklar
ve ornek caligmalari sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

2. BEDENDEN CIKAN YAKA TEKNiK
CALISMALARI

Ceket dikiminde temel olusturan boliimlerden birisi de yakalar olarak karsimiza ¢ikar.
Ceketi ceket yapan unsurlardan olan yakalar, modele, yasa ve zevke gore degisiklik gosterir.
Ceket dikiminde ¢ok kullanilan bedenden ¢ikan yakalar, uygulama teknigi agisindan ugras
gerektirse de sonug olarak cekette hos bir durus sergiler. Bedenden ¢ikan yakalarda en ¢ok
erkek yaka ve sal yaka uygulanir. Erkek yaka ve sal yakanin uygulama seklini bilen bir
kimse bu yakalarin islem basamaklarindan yararlanarak tiim yaka cesitlerini rahatlikla
uygulayabilir. Arka yakayi kullanmayarak, klapa iizerinde ve arka yaka iizerinde sekil
degisiklikleri yaparak cesitli modeller ortaya ¢ikarabilirsiniz.

2.1. Bedenden Cikan Yaka Cesitleri

Bedenden c¢ikan yakalarda uygulamay1 klapa ve arka yaka olarak ayirabiliriz. Model
ozelligine gore degisiklik gosterebilir. Arka yakaya, 6n klapanin doniigiine gore sekil verilir.
Bu islem, alt yakanin islenmesi ile olur. Alt yaka verev, iist yaka genellikle diiz boy iplik
dogrultusunda kesilir. Tiim yakalara, giysinin kumas 6zelligine uygun olarak tela, organze,
Amerikan vb. kumas konulmalidir. Yakalarda isleme teknigi hemen hemen aymdir. Islenen
ipliklerin kumasin yiiziine ¢ikmamasi esastir. Yakanin diizglin donmesine ve bolluklarin
yedirilmesine yardimci olmak i¢in ekstrafor kullanilmalidir.

Yakada kullanacaginiz tela yapiskan ise islem sayis1 ve zorluk derecesi azalacaktir.
Giiniimiizde zamandan tasarruf saglamak icin bazi teknikler kolaylagtirilmistir. Ancak yine
de terzilik sanatinda olmazsa olmaz niteligindeki bazi kural ve teknikler islerligini
korumaktadir. Kullanacaginiz kumas kil telay1r ve islemeyi gerektiriyorsa, burada siireyi
kisitlamak adina bazi teknikleri ortadan kaldirmak ya da yapiskan tela kullanmak, bitmis
iiriinde durus ve goriiniis acisindan olumsuz sonuglar dogurabilir.
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Terzilik teknigi ile kadin ceketi dikimi, bilgi, beceri ve zaman isteyen bir siirectir.
Ozenle ve talimatlara uygun olarak yapilan ¢alisma, size kisa siirede bu beceriyi kazandirir
ve estetik ¢izgiler tasiyan bir ceket ortaya ¢ikarmaniza yardimci olur.
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2.2. Bedenden Cikan Yaka Dikim Islemleri

2.2.1. Erkek Yaka

(UYGULAMA FAALIYETI

)

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

Alt Yakayr Bicimlendirme (Klasik
Yontem)

>

Arka ortas1 verev iplik dogrultusunda
alt yaka ve tela parcalarini kesiniz.

>

Arka orta ¢izgilerinde alt yakay1
dikiniz.

>

Alt yakanin paylarmi 6 mm'den
keserek diizeltiniz ve ikiye agarak
iitiileyiniz.

-

Kil telanin dikis ¢izgilerini iist iiste
getiriniz. Cizgi lizerinden zikzak dikis
dikiniz  (Cift makine dikisi de
yapabilirsiniz).

Artan paylar kesiniz. Kil tela tizerinde
form dikisi ¢izgilerini isaretleyiniz.

x

>

Kil telanin tersi alt yaka parcasinin
tersine gelecek sekilde st iiste
yerlestiriniz ve igneleyiniz.
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» Yaka donme glzglslm teyelleylmz
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» Yaka donme cizgisini isaret
parmaginizla kavrayarak hafif
kav1slerle 1$1emeye baglayiniz.

\\\’;\‘K

» lIslemeyi yaparken kumastan sadece bir
tel aliniz ve tamamlayip form iitlistini

yapiniz.

Klasik  Yontem  (Ceket  Oniinii
Bicimlendirme)

» Kalip ilizerinde daha 6nce hazirlanmig
olan 6n tela kalibin1 kullanarak kil
~ teladan 6n tela pargasini kesiniz.

» Kil teladan omuz destegi pargasini
kesiniz.

» Pens, dikis cizgileri ve rover hatti
¢izgisini tela iizerine gegiriniz.

» Form dikisi yapilacak bdliimlerin

yerlerini igaretleyiniz.
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» Rover hatti ¢izgisine 3 mm uzaklikta
fazladan bir ¢izgi daha ¢iziniz. Diger
~ cizgilerin arasin1 6mm'den ayarlayiniz.

Z_——

_— ]

— e e—

On tela pargas: iizerindeki pensleri
oyup pens kenarlarimi ¢akistirarak
yapiskan tela seritle kapatiniz.
Uzerinden zikzak dikis yapiniz.

&

Takma kola destek olmasi i¢in kil
telanin kol oyuntusundaki dikis payimni
kesmeyiniz.

Omuz ve yan dikis paylarint 2 - 3 mm
iceriden kesiniz.

Omuz destegi telasini yerlestiriniz. 2,5
cm araliklarla ~ boyuna cizgi
isaretleyiniz ve lizerinden makine
teyeli yapiniz.
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» Paylan kesilen omuz ve yan dikise
~ hristo teyeli yapiniz.

» Kol oyuntusu ¢izgisinin {izerinden
teyel yapiniz.

» Rover hatti uzunlugunda ekstrafor
kesiniz.

» Yaka ¢izgisinin 3 mm digindan
baglayarak alt ucuna kadar gergin
bicimde yerlestiriniz.

» Gogis tizerindeki bolluklart seride esit
olarak yediriniz.

» Serit iizerinde kumastan bir tel alarak
hristo teyeli yapiniz.

» Klapayr alt yakada oldugu gibi
parmaginizda kavis vererek form dikisi
yapiniz.
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» Form dikislerine, dikis paylarma 3 mm

uzaklikta son veriniz.

Seridi rover hattindan asagida kalan
bolimiinii, 6n ortasina paralel 1 cm
iceriden diiz teyelleyiniz.

Rover hattindan etek ucuna kadar kil
teladaki fazla pay1 kesiniz.

Rover hattinin  baslangicindan etek
ucuna kadar olan bolim igin 2
ekstrafor hazirlayiniz.

Esitligi saglamak igin kalip lizerinde
iitii ile bigimlendiriniz.

Ekstrafor seridi kil telanin  alt
kenarindan baglayarak rover hatti
baslangicina kadar sekildeki gibi
“igneleyiniz.
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» Rover hatti baslangicina geldiginizde
ekstrafor seridini katlayarak
dondiiriiniiz.

» Seridi ekstrafor dikisi veya diiz teyel
ile giysiye tutturunuz.

» Klapay1, yaka donisiini vermek igin
it ile buhara tutunuz. Bir gece
kurumasin1 bekleyiniz (Sekil vermeyi
it yastifi veya havlu {izerinde

yapiniz).

= W

Klasik Yontem (Arka Beden Telalama,
Yan Parc¢alar, Kol Agzi, Etek Ucu)

»Arka Dbedenin st kismindan kol
oyuntusunun 5-6 cm asagisina kadar
kaliptan yararlanarak destek tela kesiniz.
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> Destek telayr yaka ve kol oyuntusu

isaretinden teyelleyiniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz g¢alismayr kendiniz ya da arkadasinizla
degistirerek degerlendirme dl¢egine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Klapa ve iist yakayi teknigine uygun yerlestirdiniz mi?

Yaka makinesini teknigine uygun ¢ekerek paylarini agtiniz mi?

Kil telanin arka ortasini teknigine uygun birlestirdiniz mi?

Paylarini keserek form cizgilerini dogru isaretlediniz mi?

Tela ve kumasgi teknigine uygun cakistirarak teyellediniz mi?

Alt yakay1 teknigine uygun islediniz mi?

On beden telalarini teknigine uygun kestiniz mi?

Isleme ¢izgilerini teknigine uygun belirlediniz mi?

Pensi oyarak teknigine uygun birlestirdiniz mi?

Tela paylarini teknigine uygun kestiniz mi?

Omuz destek telasini teknige uygun yerlestirdiniz mi?

Teyellerini teknigine uygun yaptiniz mi?

Rover hatti icin ekstraforu dogru olciilerde kestiniz mi?

Ekstraforu teknigine uygun yerlestirdiniz mi?

Gogiiste olusan bolluklar1 teknigine uygun yedirdiniz mi?

NN IS = S N I R Y P EN IS

Seridi teknige uygun tutturdunuz mu?

17 | Klapaya form vererek islediniz mi?

18 | Seridin kalan kismini teknige uygun teyellediniz mi?

19 | Fazla paylarini teknige uygun kestiniz mi?

20 | iki seridi teknigine uygun sekillendirdiniz mi?

21 | Seridi teknige uygun giysiye tutturdunuz mu?

22 | Form iitlisiinii teknigine uygun yaptiniz mi?

23 | Surt telasini teknigine uygun kestiniz mi?

24 | Sirt telasini teknigine uygun islediniz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz 6grenme faaliyetine geri donerek
ogrenme faaliyetini tekrarlayiniz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

Erkek Yaka Dikim Islemleri

» Klapa parcalariin yiiziini tist yakanin yiiziine gelecek

sekilde yerlestiriniz.

» Klapa ve iist yakanim takilis noktasindan itibaren yaka

oyuntusunun makinesini ¢ekerek dikis paylarim
citlatiniz.

» Dikim sirasinda iist
yakanin paylarini dikise
almayiniz.

Alt yakayi, ceketin arka ortalar1 ile yaka takma
noktalarini ¢akisacak sekilde yiiz yiize yerlestiriniz.

Makine dikislerini yapiniz. Paylarini ikiye agarak
citlatiniz.

Yaka takilis noktasindan baslayarak klapanin dikisini
etek ucuna kadar yapimniz.
Ust ve alt yaka dikislerini kontrol ediniz.

Alt yakanin dikis payin1 6 mm’den iist yaka takilis
noktasina kadar kesiniz. Kil tela payimi da dikisin
dibinden kesiniz.
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Paylari ikiye agarak iitiileyiniz.

Diizgiinligli saglamak i¢in i¢ payr yaka takilis
noktasindan 5-6cm uzakliga kadar hiristo teyeli ile
tutturunuz.

~
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» Diizgilin bir doniis saglamak igin yakalar1 on yiizleri

st tiste gelecek sekilde yerlestirip igneleyerek kontrol

ediniz. Diizgiinse teyelleyiniz.
1 [T
)

Yaka takilis noktalarmmi {ist iiste getirerek yaka
acikliklarmi kontrol ediniz.

Alt yaka ve st yaka dikislerinin ipliklerini
diigimleyiniz.
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» Yaka takilig noktasindan baglayarak iist yaka ¢evresini
diger yaka takilis noktasina kadar dikiniz. Sonunda

iplik birakiniz.
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> Ust yakanin dikis paymin yaris1 kadar alt yaka dikis

pay1n1 kesiniz.
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» Rover hatt1 bitimine ve kavisli yerlere ¢it atiniz.

» Yakayi yiiziine ¢eviriniz.

» Roverin baslangic noktasina kadar bedene dogru,
rover-etek ucu arasini klapaya dogru kaydirarak
kenarlar1 verev teyelleyiniz.

» Dikisler ige kayacak sekilde formunu bozmadan
buharl {itii ile {itiileyiniz.
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> Iki omuz arasindaki agiklig1 yaka oyuntusuna ara
dikisi ile tutturunuz.

» Klapalar1 6n bedenlere ara dikisi ile tutturarak yakay1
tamamlaymiz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla
degistirerek degerlendirme 6l¢egine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayir
1 | Klapa ile iist yakay1 teknigine uygun yerlestirdiniz mi?
) Klapa ile tist yakay1 teknigine uygun birlestirerek paylarini
citlattiniz m?
3 Alt yakanin ve ce;kgtin arka ortalar1 'ile .ygka t.aklhs noktalarini
cakistirarak teknigine uygun yerlestirdiniz mi?
4 | Makine ¢ekerek paylarini teknigine uygun {itiilediniz mi?
5 | Klapay1 teknigine uygun diktiniz mi?
6 | Ust ve alt yaka dikislerini kontrol ettiniz mi?
7 | Alt yakanin paylarini teknigine gore keserek {itiilediniz mi?
8 | I¢ paylar teknige uygun tutturdunuz mu?
9 | Yaka 6l¢iilerini ve a¢ikligini kontrol ettiniz mi?
10 | Alt ve iist yaka ipliklerini saglamlastirdiniz m?
11 | Ust yaka dikisini tamamladimiz mi?
12 | Ust ve alt yaka dikis paylarin1 teknigine uygun kestiniz mi?
13 | Klapanin paylarimi teknigine gore kestiniz mi?
14 | Yakay1 teknigine uygun ¢evirdiniz mi?
15 | Yakada kaydirma islemini teknigine uygun yaptiniz mi?
16 | Formunu teknigine uygun yaptiniz mi?
17 | Arka yaka agikligini teknigine uygun tutturdunuz mu?
18 | Klapa tutturmasin teknigine uygun yaptiniz m?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz 6grenme faaliyetine geri donerek
ogrenme faaliyetini tekrarlayiniz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz.
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2.2.2. Sal Yaka

(UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

> On bedeni yapigkan telayla telalayiniz.

» Omuz destegini kesip tela islemlerini
ayn1 sekilde yapiniz.

» Arka bedendeki destek parga islemlerini

erkek yakada oldugu gibi yapiniz.

> Ust yaka ve klapadan olusan biitiin
parcay1 telalayiniz.

» Ceketteki alt yaka parcalarinin arka
ortasini dikiniz. Paylarini ikiye agip
iitiileyiniz.

» Yaka ve bedendeki arka yaka

oyuntularii ¢akistirarak teyelleyiniz.

» Kose paylarini ¢itlatiniz.

» Makinesini  ¢ekiniz, paylarini

koselerini  ¢itlatip  ikiye  agarak

iitiileyiniz.

Ve

37




» Arka yaka ortasindan baslayarak sal
yakanin dis ¢izgisinden etek ucuna
kadar makine ¢ekiniz.

N

Ayni islemi diger tarafa uygulayiniz.

Erkek yakadaki gibi paylarini kesip
citlatmalarini yapiniz.

Ceketi yiiziine ¢eviriniz.

Yaka kenarin1 verev teyelle
bi¢imlendiriniz.

Buharli itii ile titiileyerek yakay1
tamamlayiniz.

» Erkek yaka ve sal yaka dikiminde,
ceket kolunu raglan galisiyorsaniz 6nce
kolu takiniz.

» Takma kol ¢alisiyorsaniz, 6nce yakay1
calisiniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendirme 6l¢egine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

On bedeni teknigine gore telaladiniz nm?

Arka bedeni teknigine gore telaladiniz m1?

Ust yaka ve klapadan olusan parcayi teknigine uygun telaladiniz
mi1?

Ceketteki alt yakanin arka ortasini teknigine uygun dikerek
titiilediniz mi?

Yaka ve bedendeki arka yaka oyuntularini teknigine uygun
teyellediniz mi?

Yaka ve bedendeki araka yaka oyuntularinin makinelerini ¢ektiniz
mi? Teknigine uygun ikiye agarak {itiilediniz mi?

Sal yakanin dis kenarlarinin makinesini teknigine uygun ¢ektiniz
mi?

Paylarini teknigine uygun kesip ¢itlattiniz mi?

Yaka kenarin1 teknigine uygun teyelleyerek {itiilediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz 6grenme faaliyetine geri donerek
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ogrenme faaliyetini tekrarlaymiz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz.




OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda ve uygun ortam saglandiginda iki parcali

kol yirtmaci ¢aligmalarini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

3. IKi PARCALI KOL YIRTMACI TEKNIK

CALISMALARI

3.1. iki Parcah Kolda Calisilan Yirtmac Dikim islemleri

3.1.1. Acik Kol Yirtmaci

(UYGULAMA FAALIYETI )

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

» Kol lizerinde yirtmag yerini isaretleyiniz.

» Yirtmag boyu+ 2cm 6lgiide yirtmag pargasini
kesiniz.

» Yirtmag parcasini tersinden telalayiniz ve itiileyiniz.

» Yirtmag pargasi lizerinde yirtmag boyunu
isaretleyiniz.
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» Kumas yiizleri iist liste gelecek ve yirtmag isaretleri
cakisacak sekilde yirtmag pargasini kola yerlestiriniz.
|

» Yirtmag ¢izgisi kenarlarindan 3’er mm uzakliktan
yirtmag¢ makinesini ¢ekiniz.

» Yirtmact kesiniz ve doniis yerini tiggen citlatiniz.

| N

» Yirtmag pargasini kumasin tersine dondiiriiniiz.

» Yirtmag kenarlar istenirse
yuvarlatilabilir.

» Siirfile yaparak yirtmag pargasini tutturunuz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla
degistirerek degerlendirme 6l¢egine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayir

Kol tizerinde yirtmag yerini dogru belirlediniz mi?

Yirtmag parcasini Ol¢giilere gore kestiniz mi?

Yirtmag parcasini teknigine uygun telaladiniz mi?

Yirtmag parcgasi lizerinde yirtmag boyunu dogru isaretlediniz mi?

Yirtmag parcasini kola teknigine uygun yerlestirdiniz mi?

Makine dikisini teknigine uygun yaptiniz m1?

Yirtmag acikligini teknigine uygun keserek ¢itlattiniz mi?

Yirtmag parcasini tersine teknigine uygun ¢evirdiniz mi?

@ | XS0 BR W N -

Yirtmag parcasini teknigine uygun tutturdunuz mu?

[
[—]

Bitmis calismay1 teknigine uygun iitiilediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz 6grenme faaliyetine geri donerek
ogrenme faaliyetini tekrarlaymiz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz.
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3.1.2. Kapah Kol Yirtmaci

(UYGULAMA FAALIYETI )
ISLEM BASAMAKLARI ONERILER
» Kol alt dikisinin makinesini ¢ekiniz, paylarimi ikiye

acip itiileyiniz.

>

Yirtmag parcasi ve baski ¢izgisinin kat yerini
iitlileyiniz.

>

Kil telay1 kol agz1 payina yerlestiriniz.

Dis kol ile i¢ kolu, kol yirtmaci acikligini birakarak
dikiniz ve ug¢larini pekistiriniz.

Kol agz1 paymi ve yirtmag payimi ige kiviriniz.

Cakistiklart yeri ¢itlatiniz.

Paylar1 yeniden ag¢iniz.

Cit yerlerine cetvel koyup {itii izinin kdsede birlestigi
yerden gegecek sekilde isaretleyiniz.

>

Citlar st Uste gelecek sekilde verevine kumasi
katlayiniz ve igaretli yerden makine ¢ekiniz.

>

Paylar1 kesip diizeltiniz.

>

Dikisleri agarak iitiileyiniz ve kdseyi on ylize
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¢eviriniz.

Kenarlar el dikisi ile bastiriniz.

Altta kalan diger pargay1 da payindan kivirip kenarini

dikiniz.

Ust yirtmag pargasini, yoniine yatirip yirtmag ucuna

kadar ¢itlatiniz.

Y| V| V|V

Yirtmag paylarimin kenarlarina hristo teyeli yapiniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1 | Kol alt dikislerini makinede birlestirerek iitiyle ikiye a¢tiniz mi?

Yirtmag parcasi ve kol agz1 kivirma payini teknigine uygun

utilediniz mi?

Kol agzina kil telay1 dogru yerlestirdiniz mi?

Dis kol ile i¢i kolu yirtmag agikligini birakarak diktiniz mi?

Kola agzi1 ve yirtmag payini dogru kivirdiniz mi?

Yirtmag payini teknige gore ¢itlattiniz mi?

Yirtmag kose calismasini teknigine uygun yaptiniz mi?

R Q| SN N AW

Yirtmag kenarlarini teknigine gore tutturdunuz mu?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz 6grenme faaliyetine geri donerek
ogrenme faaliyetini tekrarlaymiz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetleri sonundaki kontrol listelerindeki kriterleri basar1 ile
tamamladiysaniz yeni bir modiile ge¢mek i¢in 6gretmeninizle iletisim kurunuz.
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