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Milli Egitim Bakanligi tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygmlastirilan 42 alan ve 192 dala ait cergeve Ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet {izerinden
ulasilabilirler.

Basilmig modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve {icret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD049
ALAN Giyim Uretim Teknolojileri
DAL/MESLEK Alan Ortak Modiilii
MODULUN ADI ilik — Diigme Otomat1
MODULUN TANIMI Ihk—. Dugmg otomatlariin l.)olumlcfrvlm, kullammlm,l b_aklmlm
ve dikkat edilecek noktalar1 iceren 6grenme materyalidir.
SURE 40/24 saat
ONKOSUL Makinede Diiz Dikis modiiliinii almis olmak
YETERLIiK flik - diigme otomatin1 kullanmak
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda kalite niteliklerine uygun ilik ve
diigme otomatlarini kullanabileceksiniz.
Amaglar
. > llik otomatin1 dikime hazirlayabileceksiniz.
MODULUN AMACI > Ilik otomatinda dikis ayar1 yapabileceksiniz.
> lik otomatin1 kullanabileceksiniz
> Ilik otomatinin temizlik ve bakimini yapabileceksiniz.
» Diigme otomatini dikime hazirlayabileceksiniz.
» Diigme otomatinda dikis ayar1 yapabileceksiniz.
» Diigme otomatini kullanabileceksiniz.
» Diigme otomatinin temizlik ve bakimini yapabileceksiniz.
EGIiTiM OGRETIM Atolye: Konfeksiyon alaninda yer alan mesleklerin
ORTAMLARI VE gerektirdigi donanim saglanmalidir (okulda veya okul disinda
DONANIMLARI bulunan atdlyeler ve isletmelerden yararlanilir).
Modiiliin i¢inde yer alan her faaliyetten sonra, verilen d6lgme
araglaniyla kazandigimiz bilgileri o6lcerek kendi kendinizi
OCLME VE degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Ogretmen, modiil sonunda size Olgme aract (test, ve

performans testi) uygulayacak ve modiill uygulamalar ile
kazandiginiz bilgileri 6l¢erek sizi degerlendirecektir

il







Sevgili Ogrenci,
Giyim sektoriindeki teknolojik gelismelerin devamlili1 saglayabilmek hizli ve
kaliteli calisabilmek i¢in giyim iiretim teknolojilerinde bilgilerin de yenilenmesi gerekir.

Teknolojinin zamanla yaristig1 cagimizda hizli ¢alisan otomasyonlari kullanmayi
6grenmeli ve bunun gerekliligine inanmaliyiz.

Giyim ftretim teknolojisine bir hizmeti olan ilik ve diigme otomatlar1 hayatimizi
kolaylastiracak bir gerekliliktir.

Bu modiil sizin ilik otomat1 ve diigme otomatin1 kullanmanizi saglayarak, sektorde
bu alanda ¢alisma olanagi sunmaktadir.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyeti sonunda, gerekli ortam saglandiginda, ilik otomatini1 dikime
dogru olarak hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde kullanilan ilik otomatlarim1 inceleyerek bunlarm donanimini, ilik

otomatina iplik ve igne takarken dikkat edilecek noktalar1 arastirip elde ettiginiz bilgileri
yazili olarak sinifa getiriniz.

1. iILIK OTOMATINI DiKiME
HAZIRLAMA

1.1. ilik Otomatinin Donanimi

j
s -
h.. “|:‘ -1 o

Sekil 1: ilik otomat Sekil 2: Gozlii ilik otomat:

ilik otomati cesitleri sekil 1
ve sekil 2°dedir.

Bu otomatlarda yapilabilen
ilik ornekleri yandaki sekillerde
goriilmektedir.

Sekil 4



1.2. ilik Otomatinin Donanimi

Sekil 5: ilik otomatinin donanim sekilde goriilmektedir ve numaral olarak gosterilen
alanlar asagida belirtilmistir.

(1) Bigak (2) 1gne mili (3) Kasnak
(4) Iplik tutucu (5) Kol (6) Acil durdurma kolu Emniyet cihazlari

(7) G6z muhafazasi (8) Parmak muhafazasi (9) Horoz muhafazasi
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(10) Kurve kapagi (11) Govde yan kapag1 (12) Kayis kapagi



1.3. Ilik Otomatinin Calisma Prensibi

Calismaya baslamadan 6nce kavrama
durdurucusunun (1), durdurma levyesi (2)
igerisinde oldugundan emin olunduktan sonra
calistirma diigmesine basilir.

Sol pedala basilir. Bu sirada kasnak (3
numarali alan) ylkselecektir. ~Kumas,
kasnagin altina yerlestirilir ve daha sonra sol
pedal birakilir. Kasnak (3 numarali alan),
asagi inecektir.

Makineyi calistirmak igin sag pedala
bir defa basilir. Makine, ilik Ormeyi
tamamladiktan sonra duracaktir.

Sol pedala basilir (3 numarali alandan)
ve kumag alinir.

(Bkz. Sekil 6)

1.4. ilik Otomatina igne Takarken Dikkat Edilecek Noktalar

> Igneyi takmaya baslamadan &nce makineyi kapatiniz.
> Ignenin oluklu yoniiniin 6ne gelmesi gerektigini unutmayniz.
> Kumas kalinligina gore igne seginiz.



1.5. ilik Otomatina igne Takilmasi

Vidayi (1) gevsetiniz.

Igneyi, diiz bir ¢izgi boyunca gidebildigi yere kadar iterek yerlestiriniz
ve ignenin uzun kanalinin 6ne baktigindan emin olunuz. Daha sonra
viday1 (1) sikiniz.

1.6. ilik Otomatina Iplik Takmada Dikkat Edilecek Noktalar

VVVYY

Ust ipligi takmadan makineyi kapatiniz

Iplik gerginlik ayarin1 kontrol ediniz.

Kumasa gore iplik seginiz.

Alt ipligi sararken hareketli pargalardan hi¢birine dokunmayiniz
Makineye herhangi bir obje ile bastirmayiniz; (kisisel yaralanmalara
ve makinenin hasar gérmesine neden olabilir.)



1.7. ilik Otomatina Alt iplik Takilmasi

Masuraya iplik Sarimu:
>

>

Masuray1, masura sarma milinin
(1) lizerine yerlestiriniz.

Ipligi, sekilde gosterildigi gibi
takiniz ve daha sonra ipligi,
masura ¢evresinde ok ile
gosterilen yonde birkag kez
sariniz.

Ag¢ma kapama anahtarini aginiz.
Masura baglantisina 2)

bastiriniz ve baglantiy1
birakiniz.  Iplik,  sarilmaya
baslayacaktir.

Belirli miktarda iplik sarildiktan
sonra masura sarma baglantisi
(2), orijinal konuma geri
donecektir.

Masurayr cikarimiz ve ipligi,
iplik kesici (3) ile kesiniz

NOT: Masura sarma islemi bitince
kesilen iplik ucunu bosta
birakmayimiz. Ciinkii bosta kalan iplik
pervaneye sarilarak, kalmlik olusturup
makineye zarar verebilir.

Mekige iplik takilmasi

—i2)

Normal Dikis

Balik Sirt1 Dikis (Diiz Dikis)

Sekil 9

> Masuray1, mekige sekilde gosterildigi gibi monte ediniz.
> Ipligi, once kertik (1) sonra tansiyon yaymin (2) altindan ve son

olarak kertikten (3) gegiriniz.



> Normal dikis dikerken yaklagik 40 mm ipligi, iplik deliginden (4)
disart dogru ¢ekiniz; balik sirt1 dikislerde de yaklagik 40 mm ipligi,
iplik deliginden (5) disart dogru ¢ekiniz.



1.8. ilik Otomatina Ust Ipligin Takilmasi

Sekil 10

Cardaktan gelen iplik, kilavuzlardan sirasiyla (bkz. 1 denl6 ‘ya kadar) gegirilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

Calisma ortamini hazirlayiniz.

Is onliigiiniizii giyiniz ve otomatinizin
ginlik  temizligini  yapimz. G0z
muhafazasin1 kullanmay1 unutmayiniz.
(Bkz. ilik otomatinin giinliik temizligi
Faaliyet 4)

Dikilecek kumasin kalinligimi ve kumasa
uygun igne numarasini tespit ediniz,

Bkz. Ilik otomatmna igne ve
takarken dikkat edilecek noktalar.

iplik

Ilik otomatina igne ve iplik takmadan
once is giivenligi tedbirinizi aliniz.

flik otomatina igneyi takimz.

> Bkz. Diiz Dikis Modiili Ogrenme
Faaliyeti 1- igne kalinlik numaralar1
> Ilik  otomatna  takilan  ignenin

dogrulugunu Sekil 7°ye bakarak kontrol
ediniz

Kumasa ve igneye uygun iplik seciniz.

Bkz. Diiz Dikis Modiili Ogrenme
Faaliyeti 1 -ylizey Ozelligine gore iplik
se¢imi

Kullanim kilavuzuna uygun bir sekilde ilik
otomatinin alt ipligini takimz.

Bkz. Ilik otomatina alt iplik takma
islemleri (Bkz. Sekil 8-9)

Kullanim kilavuzuna uygun bir sekilde ilik
otomatinin iist ipligini takiniz.

> Iplik gerginlik ayarim kontrol ediniz

(Bkz. Sekil 11)




(KONTROL LISTESI )

Ilik otomatiyla ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetini kendiniz ya da

arkadaslarinizla degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Haywr

Kumag kalinligin tespit ettiniz mi?

Kumasa uygun igne numarasi tespit ettiniz mi?

[lik otomatina igneyi dogru taktiniz m?

Kumasa ve igneye uygun iplik sectiniz mi?

Otomatin alt ipligini dogru taktiniz m1?

Otomatin iist ipligini dogru taktiniz m1?

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksiklikleriniz varsa faaliyetin ilgili

konusunu tekrarlayiiz.




( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginizi,

cevaplayarak belirleyiniz.
COKTAN SECMELI SORULAR

1. Asagidakilerden hangisi ilik otomati ¢esitlerindendir?
A) Enine ilik- boyuna ilik
B) Ilik otomati-gdzlii ilik otomat
C) Yuvarlak ilik-diiz ilik
D) Yuvarlak otomat-diiz otomat

2. Asagidakilerden hangisi ilik otomati donanimlarindan biridir?

A) Kol

B) Iplik tutucu
C) Mekik-masura
D) Bag

3. Kasnak asagidaki otomatlardan hangisinde kasnak bulunur?

A) 3 iplik overlok
B) Diiz dikis

C) Ilik otomatt
D) 5 iplik overlok

4. Ilik otomatinda ilik agma asamasinda kumas nereye yerlestirilir?

A) Kasnak altina
B) Cardak altina
C) Mekige

D) igne miline

5. llik otomatinda asagidakilerden hangisi sag pedalin islevidir?
A) Kasnag indirir
B) Makineyi ¢alistirir
C) Go6z muhafazasini indirir
D) Bigagi caligtirir
6.  Ilik otomatini calistirmak icin hangi pedala basiimalidir?
A) Ikisine ayn1 anda
B) Sol pedala
C) Once sag sonra sol pedala

asagidaki

sorulari



D) Sag pedala

Asagidakilerden hangisi ilik otomatina iplik takmada dikkat edilecek noktalardan
birisidir?

A) Yaglanip, makinenin tozunu alinur.
B) Ust iplik takmadan 6nce agma kapama anahtari agilir.

C) Ustiplik takmadan énce agma kapama anahtari kapatilir iplik gerginlik ayari
kontrol edilir.

D) Ust iplik takmadan 6nce agma kapama anahtari acilir, iplik gerginlik ayari
kontrol edilir.

Asagidakilerden hangisi ilik otomatina alt iplik takarken dikkat edilecek
noktalardan birisidir?

A) Igne kontrol edilir, cardaga iplik yerlestirilir.
B) Acg¢ma kapama anahtar1 kapatilir, igne diizeltilir.

C) Hareketli pargalara dokunulmaz makineye herhangi bir objeyle bastirilmaz
D) Masuraya takilir, sol pedala basilir.

Asagidakilerden hangisi ilik otomatina alt iplik takma islemlerinden biridir?
A) Masura mekige monte edilir

B) Otomatin agma kapama anahtari agilir

C) Kasnak indirilir

D) Masura, masura sarma milinin {izerine yerlestirilir

Asagidakilerden hangisi ilik otomatinda giivenlik tedbirlerindendir?

A) Acma kapama anahtarinin kapatilmasi
B) Go6z muhafazasinin kullanilmasi

C) Kasnagm indirilmesi

D) Cardagin yerlestirilmesi



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyeti sonunda, gerekli ortam saglandiginda, ilik otomatinda dikis
ayarini dogru olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde kullanilan ilik otomatlarimi inceleyerek dikis bozukluklar ve diizeltme
yollarin1 aragtirniz.

2. ILIK OTOMATINDA DIKIS AYARI

2.1. Tlik Otomatinda iplik Gerginligi Ayar

Iplik tansiyonu, dikim kosullarina gore degisir. Sekil 11°de goriildiigii gibi mekik
izerindeki 1 numarali ayar vidasi (fren yay1) cevrilerek alt iplik tansiyon ayarini yapimiz.

Alt iplik tansiyonu

Tansiyon Azalir

Tansiyon Artar

Sekil 11
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Ust iplik tansiyonun

Tansiyon azalir

Tansiyon artar
R l _ Ana tansiyon ayari
Sekilde  goriildiigli  gibi  iplik
gerginligini  ayarlamak icin  otomat
izerinde bulunan tansiyonlart dondiiriiniiz.

L[ g

d "ﬂ; 5 .
I " Tansiyon artar

Tansiyon azalir

Sekil 12

2.2. Ilik Otomatinda ilik Boyu Ayan

Sekil 13

Ilik otomatinda belirlenen diigme boyuna gore sekilde goriilen vida ayar1 yapilarak
ilik boyu ayarlanir.

16



2.3. ilik Otomatinda Kumasa Gére Dikis Sikhig1 Ayari

N —

98]

-3 Referans =3
Referans B3 || B2 cizgisi B =
cizgisi A By || B =
w1 - I-‘— W\
Sekil 14
Kapagi (1) aginiz.

Bicak asagi indiginde sol zikzak dikislerin kesilmemesi i¢in, referans ¢izgisi A’y1
ayar vidasi (4) ile ayarlayiniz.

Zikzak dikis genisligi W1’1, ayar vidasi (2) ile ayarlaymiz.

Bigak asagi indiginde sag zikzak dikislerin kesilmemesi igin, referans ¢izgisi B’yi
ayar vidasi (5) ile ayarlayiniz.

Punteriz genisligi W2’yi, ayar vidasi (3) ile ayarlayiniz.

Ayarlama tamamlandiktan sonra kapag: (1) kapatiniz.

>

Igne salinim genisligi kasnagn ilave genisligi icerisinde ayarlanabilir.
Punteriz genisligi, 4 mm’ den fazla bir degere ayarlandiysa veya
referans cizgilerinden birinin yeri degistirildiyse kasnagi elle ¢eviriniz.
Dikis yaparken ignenin kasnaga temas etmediginden emin olunuz.

Kasnagi elle gevirdikten sonra kavrama durdurucusunu, durdurma
levyesinin igerisine yerlestirmek ic¢in acil durdurma kolunu
kullandigimizdan emin olunuz. Daha sonra makineyi ¢aligtirabilirsiniz.
Zikzak dikis genisligi, vida saga ¢evrildiginde artar, sola ¢evrildiginde
azalir (bu, her iki ayar vidasi igin de gegerlidir). (Bkz. Sekil 14-15)
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DIKiS BOZUKLUKLARI VE DUZELTME YOLLARI

A Nedeni Kontrol Edilecek Coziimii
riza
Yer
Igne egilmis veya | igne Igneyi degistiriniz.
ucu korelmis
Igne hatali takilmis | Igne pozisyonu Igneyi diizgiin bir
sekilde takiniz.
Dikis atlamalart | ¢ 1. ool takilmis | plik takma Ust ipligi diizgiin bir
sekilde takiniz.
Igne ve ¢aganoz | igne ve c¢aganoz | igne ve ¢aganoz
zamanlamasi hatall zamanlamasi zamanlamasini
ayarlayniz.
Alt iplik tansiyonu | Alt iplik tansiyonu Tansiyon seviyesini
cok fazla dogru ayarlayimiz.
Ust iplik tansiyonu | Ustiplik tansiyonu | Tansiyon seviyesini
) yeterli degil. dogru ayarlayiniz.
Iplik yeterince
gergin degil Alt iplik tansiyonu | Alt iplik tansiyonu Tansiyon seviyesini
yeterli degil dogru ayarlayimiz.
Iplik mekige hatali | Mekige iplik takma Ipligi, mekige dikise

takilmig

uygun olarak diizgiin
bir bi¢cimde takiniz.




(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

Ilik otomatinda iplik gerginligini

»  Bkz. Sekil 9-10
ayarlayiniz.
llik boyunu ayarlaymuz. > Ilik boyunuzun diigme &lgiisiine
uygunlugunu kontrol ediniz.
Dikis siklig1 ayarint yapiniz »  Kumas ozelligine dikkat ediniz
Ornek kumas iizerinde ilik denemesi >  Ayarlan kontrol ediniz
yapiiz. '
Nk denemesi . sonunda  gdriilen »  Bkz. Dikis bozukluklar1 ve diizeltme
aksakliklar1 gideriniz. yollari
Islem bittiginde otomatn agma kapama >  lIgne king: sigramasindan korunmak icin

diigmesini kapatimiz.

makineye
durmayiniz.

-goz hizasinda- ¢ok yakin




(KONTROL LISTESI

Ilik otomatiyla ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetini kendiniz ya da
arkadaslarinizla birlikte degerlendirebilirsiniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Haywr

flik otomatinda iplik gerginligini ayarladiniz nm?

[lik boyunu tespit ettiniz mi?

Dikis siklig1 ayarini yaptiniz m1?

Ornek kumas iizerinde deneme yaptiniz mi1?

Goriilen aksakliklari tespit ettiniz mi?

Tespit ettiginiz aksakliklar1 giderdiniz mi?

TOPLAM

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksiklikleriniz varsa faaliyetin ilgili

konusunu tekrarlaymiz.
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimizi, asagidaki sorular

cevaplayarak belirleyiniz.

COKTAN SECMELI SORULAR

1.

Ilik otomatinda asagidakilerden hangisi alt iplik tansiyon ayaridir?
A) Masura ipligi arttirilarak yapilir

B) Masura ipligi azaltilarak yapilir.

C) Mekik masuraya takilarak yapilir.

D) Ayar vidasi (fren) yay1 ¢evrilerek yapilir.

Ilik otomatinda iist iplik tansiyon ayarinin yapilmasinin nedenlerinden biri
asagidakilerden hangisidir?

A) Cardagi ayarlamak

B) Iplik gerginligini ayarlamak

C) Masura iplik sarimin1 ayarlamak

D) igneye iplik takmak

ilik otomatinda dikis bozukluklar1 ve diizeltme yollar1 asagidakilerden hangisidir?
A) gne hatali takildiysa-tansiyon azaltilir.

B) igne hatali takildiysa- masura mekige yerlestirilir.

C) Igne hatali takildiysa-igne degistirilir.

D) igne hatali takildiysa-gaganoz ayarlanir.

ilik otomatinda dikis bozukluklar1 ve diizeltme yollar1 asagidakilerden hangisidir?
A) Ust iplik tansiyonu yeterli degilse- tansiyon seviyesi dogru ayarlanir.

B) Ustiplik tansiyonu yeterli degilse- alt iplik dogru ayarlanr.

C) Ustiplik tansiyonu yeterli degilse- igne degistirilir.

D) Ust iplik tansiyonu yeterli degilse- mekik vidasi ayarlanr.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Bu Ogrenme faaliyeti sonunda, gerekli ortam saglandiginda kalite niteliklerine
uygun ilik otomatini kullanabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde kullanilan ilik otomatlarini inceleyerek kullanirken dikkat edilecek
noktalar arastiriniz.

3. ILIK OTOMATININ KULLANILMASI

3.1. Ilik Otomati Kullanirken Dikkat Edilecek Noktalar

Ilik otomatinda igneye iplik takarken
Masura ve igneyi degistirirken
Otomat ac¢ik ve basinda kimse yokken
Alt ipligi sararken

YV VY

Asagida belirtilen durumlarda agma kapama anahtar1 kapatilmalidir. Hareketli
parcalardan higbirine dokunulmamalidir.

Aksi takdirde pedala basilirsa makine ansizin ¢alismaya baslar ve bu da
yaralanmalara neden olabilir. Bunun i¢in, makineyi kullanirken yagimn, yag tapasindan
goriildiigiini kontrol ediniz. Eger yag goriilmiiyorsa mekanizmanin kilitlenmesi gibi bir
problem meydana gelebilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

Ilik otomatinda ilik
aginiz.

Acilan ilikleri kontrol
ediniz.

Is giivenligi tedbirlerinizi alimiz!

» Pedali kaldirarak
kumast otomata
yerlestirirken iligin

basglangicina dikkat
ediniz.

Iplik  kopma  gibi
herhangi bir nedenle
ilik  yarnm  kalirsa
otomatt kapatip arizayi

giderdikten sonra
calismaya devam
ediniz.

Kullandigmiz otomata
gerekli 6zeni gosteriniz.
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(KONTROL LISTESI )

Ilik otomatiyla ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerini kendiniz ya da

arkadaslarinizla degerlendirebilirsiniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI

Evet

Hayir

[lik otomatina igne taktiniz mi?

[lik otomatina iist iplik taktiniz n?

Masuraya iplik sardiniz mi1?

Masuray1 mekige taktiniz mi?

Mekigin ¢aganoza yerlestirdiniz mi?

flik otomatinda iplik gerginligini ayarladiniz mi?

[lik otomatinda ilik boyunu ayarladiniz mi?

[lik otomatinda iplik sikli1 ayarini yaptiniz mi?

Zamant iyi kullandiniz m1?

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksiklikleriniz varsa faaliyetin ilgili

konusunu tekrarlaymniz.

24




OGRENME FAALIYETi—4

(AMAC )

Bu 6grenme faaliyeti sonunda, gerekli ortam saglandiginda ilik otomatinin temizlik
ve bakimim kalite niteliklerine uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

[lik otomat: kullanicilarmin otomatin temizlik ve bakimini nasil yaptiklarmi
arastiriniz.

4. ILIK OTOMATININ TEMIiZLIK VE
BAKIMI

4.1. Ilik Otomatinin Giinliik Temizlik Islemleri

[lik otomati gibi yiiksek devirlerde uzun siire durmadan kullanilan makinelerin her
giin basinda temizlik ve bakiminin yapilmasi gerekir. Ortamda olusan toz ve lifler
makinenin tablasina yapisir. Dikilecek kumasin kirlenmemesi i¢cin masa {istliniin her giin
ise baglamadan tozunun alinmasi gerekir. Otomatin hareketli kisimlarina yagdanlikla 1-2
damla yag damlatilarak ise baslamak uygundur.

NOT :

> Topraklama baglantisin1 yaptiginizdan emin olunuz.

> Topraklama baglantis1 yok ise, ciddi bir elektrik sokuna maruz
kalabilirsiniz ve makinenin kullaniminda bazi problemler meydana
gelebilir.

25



4.2. ilik Otomatinin Yaglama Sistemi

Ilik otomatin1 ilk kez kullanacaksimiz veya uzun siire kullanilmadiysaniz,
calisgtirmadan Once otomati daima yaglamali ve otomatin yag haznesine yag ilave

etmelisiniz.

Yatak tabanimin yaglanmasi

VV VYV VVV

Sekil 16

Transmisyon kayisin ¢ikariniz ve makine kafasini yavasca eginiz.
Miknatisi (1) yerine yerlestiriniz.

Makine yagimi, yag seviyesi “H” isaretine ulagsana dek yavasca
dokiiniiz.

Makine kafasin1 yavasca orijinal konumuna getiriniz ve transmisyon
kayigini takiniz.

(Bkz. Sekil 16)

Periyodik olarak makine kafasin1 eginiz ve makine yag1 seviyesini
kontrol ediniz. Eger yag seviyesi “L” isaretinin altina inerse, yag ilave
ediniz. Ayrica, yine periyodik olarak makine yag1 seviyesinin, makine
kolundaki yag gostergesi penceresinde goriiniip gériinmedigini kontrol
ediniz. Eger makine yag1 seviyesi diisiikse, yag ilave ediniz.
Makinenin yagini, her alt1 ayda bir degistiriniz.
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Makine kolunun yaglanmasi

Sekil 17

Yaglama deligine (1) yaklasik 10 damla yag ve makine kolunun {ist kismindaki
yaglama deligine (2) yaklasik 4-5 damla yag ilave ediniz. (Bkz. Sekil 17)

4.3. Ilik Otomatim Yagladiktan Sonra Dikkat Edilecek Noktalar

Masa {istiiniin temizlenmesine dikkat edilmelidir. ilik agma denemesi yapilarak
otomatin saglikli (yag damlatmadan)calistig1 kontrol edilmelidir.

4.4. ilik Otomatinda Basit Arizalar1 Giderme Islemleri

Ariza Nedeni Kontrol - Edilecek Coziimii
Yer
Igne egilmis veya i .
ucu kérelmis Igne Igneyi degistiriniz.
. Ny . Igneyi diizgiin bir
Igne hatali takilmis | [gne pozisyonu sekilde takiniz.
. . Ust ipligi diizgiin bir
Ust iplik kiriliyor Iplik hatal takilmus | Iplik takma sekilde takiniz.
Ust iplik tansiyonu Ana ve alt tansiyon Tarv151yon seviyesini
cok fazla dogru ayarlayiniz.
N 3 N 3 Igne ve caganoz
Igne ve ¢aganoz Igne ve ¢aganoz
zamanlamasini
zamanlamasi hatali | zamanlamasi
ayarlaymiz.
- Alt iplik tansiyonu i . Tansiyon seviyesini
Alt iplik kirihyor cok fazla Alt iplik tansiyonu dogru ayarlaymiz.
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Mekik cevresinde

A Iplik veya kumas
yag birikmis ve iplik |y o tiftiklerini aliniz ve
veya kumas tiftigi S
yagi siliniz.
yapismig
Ariza Nedeni Kontrol Edilecek Coziimii
Yer
Igne egilmis veya igne Igneyi degistiriniz.

Dikis atlamalar

ucu korelmis

N n . Igneyi diizgiin bir
Igne hatali takilmis | [gne pozisyonu sekilde takimiz.
. -~ Ust ipligi diizgiin bir
Iplik hatali takilmig | Iplik takma sekilde takiniz.
Dikis atlamalar L - L . Igne ve caganoz
Igne ve ¢aganoz Igne ve ¢aganoz
zamanlamasini
zamanlamasi hatali | zamanlamasi
ayarlayiniz
Alt iplik tansiyonu Alt iplik tansiyonu Ta?51yon seviyesini
cok fazla dogru ayarlayiniz.
Ust 1p}1k Egns1yonu Ust iplik tansiyonu Ta£131yon seviyesini
- . yeterli degil dogru ayarlayimiz.
Iplik yeterince — - ; .
ergin degil Alt iplik tansiyonu Alt iplik tansiyonu Tansiyon seviyesini
g yeterli degil dogru ayarlayiniz.
Iplik mekige hatalt e Ipligi, mekige (11k1%e
Mekige iplik takma | uygun olarak diizgiin
takilmis co.
bir bi¢imde takiniz.
.y .y . Igneyi diizgiin bir
Igne hatali takilmis | Igne pozisyonu sekilde takimiz.
. y L y Igne ve caganoz
Igne ve ¢aganoz Igne ve ¢aganoz
zamanlamasini
zamanlamasi hatali | zamanlamasi
ayarlaymiz.
igne kirihyor D.ik,is genisligi ve
. . L dikis referansi
Dikis genisligi hatali | Igne salinimi .
pozisyonunu
ayarlaymiz.
Ust iplik baglantis1 | Ust iplik baglanti Ustiplik baglanti
. . levyesi pozisyonunu
hatali levyesinin pozisyonu
ayarlaymiz.
Ipligin ucu, .
dikisin basinda Ust iplik baglant: Ust iplik baglant: Ust iplik baglants
« . . tansiyonunu
oldugu yerde tansiyonu ¢ok zayif | tansiyonu
ayarlayiniz.
kaliyor
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(UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklar:

Oneriler

[lik otomatinin giinliik temizligini yapiniz.

[lik otomatin1 yaglaymniz.

[lik agma denemesi yapiniz.

[lik otomatinin basit arizalarin gideriniz.

UNUTMAYINIZ! Toz, otomatlara zarar
verir. Tozdan korunmak igin gerekli
onlemleri aliniz.

Calisma ortaminizi temiz tutunuz.

Uzun siireli kullanimlarda veya kullanima
ara vermelerde otomatin yagimi kontrol
edip yagini yenileyiniz




( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigmmizi, asagidaki sorular
cevaplayarak belirleyiniz.

1. [lik otomatinin temizlik ve bakimi hangi siklikta yapilir?
A) Her giin
B) Iki giinde bir
C) On giinde bir
D) Ayda bir

2. 1lik otomatmin bakimi yapilirken yagdanlikla kag damla yag damlatilir?
A) 12
B) 10-12
C) 11-12
D) 20-22

3. [lik otomatinda yag seviyesi hangi diizeyde olmalidir?
A) Yag haznesi doldurulmalidir.
B) Yag seviyesi ¢izginin lizerinde olmalidir.
C) Yag seviyesi ¢izginin altinda olmalidir.
D) Yag seviyesi iki ¢izgi arasinda olmalidir.

4, Iplik hatal1 takilmus ise asagidakilerden hangisi ariza giderme islemlerindendir?
A) Tansiyon seviyesi ayarlanir.
B) Ustiplik dogru takilir.
C) Igne degistirilir.
D) Masuraya diizgiin iplik sarilir.

5. [lik otomatinda igne hatali takilmus ise asagidakilerden hangisi yapilmalidir?
A) Igne degistirilir.
B) igne dogru takilir.
C) Tansiyon seviyesi ayarlanir.
D) Masura mekige takilir.

6. [lik otomatinda iist iplik tansiyonu yeterli degilse asagidakilerden hangisi basit
ariza giderme islemleridir?
A) Ust iplik ayarlanir.
B) Altiplik ayarlanir.
C) Mekik ayarlanir.
D) Tansiyon seviyesi ayarlanir.



[lik otomatinda igne kiriliyorsa asagidakilerden hangisi yapiimalidir?
A) Mekik masuraya takilmalidir.

B) Altiplik tansiyonu ayarlanmalidir.

C) Ustiplik tansiyonu ayarlanmalidir.

D) Igne dogru takilmalidir.

Ilik otomatinda {ist iplik baglant1 tansiyonu ¢ok zayif ise asagidakilerden hangisi
yapilmalidir?

A) Ust iplik baglant tansiyonu ayarlanr.

B) Altiplik tansiyonu ayarlanir.

C) Caganoz zamanlamasi ayar1 yapilir.

D) Mekik ayari yapilir.



OGRENME FAALIYETIi-5

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyeti sonunda, gerekli ortam saglandiginda diigme otomatin kalite
niteliklerine uygun kullanabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektdrde kullanilan diigme otomatlarni inceleyiniz. Iplik ve igne takarken dikkat
edilecek noktalar1 arastirip elde ettiginiz bilgileri yazili olarak sinifa getiriniz.

5. DUGME OTOMATININ
KULLANILMASI

5.1. Diigme Otomatimin Calisma Prensibi

Diigme otomatlari, kilit dikis ve zincir dikis makineleridir. Kilit dikis prensibi ile
calisan bu otomatlarla dikilen diigmeler daha saglamdir. Zincir dikis prensibi ile ¢alisan
diigme sokiilmelerine kars1 diigiim sistemi vardir.

Bunlar tam devirli kavrayicili ve yardimer kavrayicili makinelerdir. Kumas
tutucusunun kaldirilmasi ve otomatin calistirilmasi, pedallar kullanilarak mekanik
bicimde yapilir.

5.2. Diigme Otomatina igne Takarken Dikkat Edilecek Noktalar

> Igneyi takmadan dnce agma kapama anahtarini kapatiniz, aksi takdirde
yanliglikla pedala basilirsa makine ansizin ¢alismaya baslar ve bu da
yaralanmalara neden olabilir.

> Ag¢ma kapama anahtar1 kapatilsa dahi motor donmeye devam
edecektir.

> Yaglama islemine baglamadan dnce motor tamamen duruncaya dek
bekleyiniz.
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5.3. Diigme Otomatina Ignenin Takilmasi

> Viday1 (1) gevsetiniz.

> Igneyi (2), igne mili igerisindeki igne deligine, deligin en dip ucuna
temas edecek sekilde yerlestiriniz.

> Vidayi (1) iyice sikiniz (Bkz. Sekil 18)

5.4. Diigme Otomatina iplik Takarken Dikkat Edilecek Noktalar

Alt ipligi sararken hareketli parcalardan higbirine dokunmaymiz veya makineye
herhangi bir obje ile bastirmayiniz; aksi takdirde bu, kisisel yaralanmalara ve makinenin
hasar gérmesine neden olabilir.
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5.5. Diigme Otomatina Ipligin Takilmasi

01/01/2003

Sekil 20

Ipligi, makineye sekil (1)-(18) numaralar1 ile gdsterilen sirada takimz ve yumrulu,
kelebek basl, iplik tutucu agma somununu (A) asagi dogru bastirirken ipligi 6nden igne
gbzilinlin icerisinden gegciriniz (Bkz. Sekil 19-20-21).

A

13

14

15

Sekil 21
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Calisma ortaminizi hazirlayiniz.

> s giivenligi tedbirlerinizi alimz.
Kumasa uygun igne numarasini tespit ediniz | Bkz. Diiz Dikis Modiilii Faaliyet-1
Diigme otomatina igne takiniz. >  Bkz Sekil 18
Kumasa uygun iplik se¢iniz. > Ipligi yanhis gegirdiginizde dikis
bozuklugu olacagini unutmayiniz.
Kullamm = kilavuzuna uygun bir sekilde | 3 Caligma ortamini temiz tutunuz

diigme otomatina iplik se¢iniz.




(KONTROL LISTESI

)

Diigme otomatiyla ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetini, kendiniz ya da

arkadaslarinizla degerlendirebilirsiniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayiwr

Ignenin taktiniz mi?

Vidanin gevsettiniz mi?

Igneyi yerlestirdiniz mi?

Vidayi siktiniz mi1?

Ipligi taktiniz mm?

Cardaktan gelen ipligi taktiniz m1?

Ust tansiyondan gegen ipligi taktiniz mi?

Igne ucuna kadar ipligi gegirdiniz mi?

Zamani iyi kullandiniz m?

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksiklikleriniz varsa faaliyetin ilgili

konusunu tekrarlayiniz.




OGRENME FAALIYETI-6

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyeti sonunda, gerekli ortam saglandiginda kalite niteliklerine
uygun diigme otomatinda dikis ayar1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde kullanilan diigme otomatlarini inceleyerek dikis bozukluklar ve diizeltme
yollarmi arastirip elde ettiginiz bilgileri yazili olarak sinifa getiriniz.

6. DUGME OTOMATINDA DiKiS AYARI

6.1. Diigme Otomatinda iplik Gerginlik Ayar
2 1

Sekil 22

1 no’ lu tansiyon destegi (1), diigme {iizerine dikis yapmak amaciyla iplik
tansiyonunu ayarlamak i¢in kullamilir. Burada diisiik bir tansiyon seviyesi yeterli
olacaktir. 2 no’lu tansiyon destegi (2) ise diigme dikislerinin kokiine uygulanan iplik
tansiyonunu ayarlamak i¢in kullanilir. Bu tansiyon seviyesi, kullanilan iplik ve kumasin
¢esidine ve diigme kalinligima gore belirlenmeli ve mutlaka 1 no’lu tansiyon desteginin
(1) tansiyonundan fazla olmalidir. Iplik tansiyonunu arttirmak igin tansiyon somunlari ile
ayarlama somununu saatin doniis yoniinde c¢eviriniz. Azaltmak i¢in ise somunlari, saatin
doniisiiniin aksi yoniinde geviriniz (Bkz. Sekil 22).
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6.2. Diigme Delik Sayisina Gore Diigme Otomatim1 Ayarlama

Islemleri

Iki delikli diigmeler icin sekil 23’de goriilmekte olan iki diigme konumu
secilmelidir. Dort delikli diigmeler icin ise, diigmedeki iki delik arasindaki mesafe
Olciilmeli, transport ayarlayicilarini ¢aprazlamasina ve uzunlamasimna ayarlama
yapilmalidir(Bkz. Sekil 23-24).

BhB1L2003

Sekil 23 Sekil 24

Uzunlamasina Transport

Uzunlamasina transport ayar kolunu (1) asagi1 bastiriniz ve kolu, 2 delikli diigmeler
icin “0” degerine; 4 delikli diigmeler i¢in ise uygun bir degere ayarlayiniz.

Capraz Transport

Capraz Transport somununu (2) gevsetiniz ve ibreyi (3) capraz transport 6l¢iim
plakast ile belirtilen uygun bir degere ayarlaymiz. Daha sonra somunu (2) iyice sikiniz.

Makineyi kullanmadan oOnce, ignenin diigme igersindeki her deligin ortasindan
gectiginden emin olunuz.
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6.3. Diigme Otomatinda Dikis Adimin1 Ayarlama Islemleri

Diigme dikimi i¢in dikis ayar mili diigmesi (1), dikis se¢me levyesi (kii¢iik olan)
(4), ayar vidast (5) ve tespit vidasi (3) kullanilarak dikis adedi ayarlanir. Tim bu
parcalara, sol taraftaki kapagi (hareket durdurma ve kasnak kapagi) acarak ulasabilirsiniz
(Bkz. Sekil 23).

8 Dikis (6 Dikis)

Sekilde gosterilen dikis ayar mili diigmesini ¢evirerek ayarlayiniz (1 no’lu ayar
diigmesi ile) .
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

Diigme otomatinda iplik gerginligini
ayarlaymiz.

Bkz. Sekil 22

Diigme delik sayisina gdre otomati
ayarlaymiz.

Delik sayis1 ve mesafesi hatali oldugunda
igne ve diigme kirilabilecegini
unutmayiniz.

Dikis adimini ayarlayiniz.

Diigme ve igne kirilmalarina karsi -goz
hizasinda- otomata ¢ok yakin durmayiniz

Ornek kumas iizerinde diigme dikme
denemesi yapiniz.

Diigmeyi dogru yerlestirdiginizden emin
olunuz.

Diigme dikme denemesi sonrasinda
goriilen aksakliklar1 gideriniz.

Bu islemleri yaparken seri olmaya dikkat
ediniz.
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(KONTROL LISTESI )

Diigme otomatiyla ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetin kendiniz ya da

arkadaglarinizla degerlendirebilirsiniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI

Evet

Hayir

Diigme otomatinda iplik gerginligini ayarladiniz mi?

Diigme delik sayisina gore otomati hazirladiniz mi?

Dikis adimlarini ayarladiniz mi?

Ornek parca iizerinde diigme dikme denemesi yaptiniz mi1?

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksiklikleriniz varsa faaliyetin ilgili

konusunu tekrarlayiniz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

COKTAN SECMELI SORULAR

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimizi, asagidaki sorular

cevaplayarak belirleyiniz.

1.

Diigme otomati iplik gerginlik ayar1 agagidakilerden hangisi ile yapilir?
A) Masura-mekik

B) Kasnak

C) 1-2 no’lu tansiyon

D) Volan

Diigme otomatinda iki ve dort delikli diigme konumu agagidakilerden hangisi ile
ayarlanmaktadir?

A) Enine transport

B) Uzunlamasina transport

C) Kisa transport

D) Art1 transport

Diigme otomatinda dort delikli diigme deligi mesafesi asagidakilerden hangisi ile
yapilir?

A) Capraz transport

B) Enine transport

C) Boyuna transport

D) Kisa transport

Diigme otomatinda makineyi kullanmadan once asagidakilerden hangisine dikkat
edilmelidir?

A) Uzunlamasina transport ayari

B) Capraz transport ayart

C) Agma-kapama anahtari

D) Ignenin diigme icersinde her deligin ortasindan gegmesi

Diigme otomatinda asagidakilerden hangisi dikis adimini1 ayarlama islemlerinde
kullanilir?

A) Dikis ayar mili diigmesi, dikis segme levyesi, ayar vidasi, tespit vidasi

B) Dikis ayar mili diigmesi, igne vidasi, igne mili, iplik aksani

C) Igne vidasi, igne mili, mekik masura

D) Igne vidasi, igne mili, ayar vidasi, tespit vidasi
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OGRENME FAALIYETIi—7

( AMAC

)

Bu Ogrenme faaliyeti sonunda, gerekli ortam saglandiginda kalite niteliklerine
uygun olarak diigme otomatini kullanabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde kullanilan diigme otomatlarini inceleyerek, diigme otomatin1 kullanirken
dikkat edilecek noktalar1 arastirip, elde ettiginiz bilgileri yazili olarak simifa getiriniz.

7. DUGME OTOMATININ

KULLANILMASI

7.1. Diigme Otomatin1 Kullanirken Dikkat Edilecek Noktalar

>

>
>
>

Ag¢ma-kapama anahtarin1 agtifimizda veya makineyi kullanirken
elinizi ignenin altina koymaymiz.

Parmaklarinizi, horoz muhafazasi veya yakimindaki diger parcalara
igerisine koymayiniz.

Makine kafasini arkaya dogru egerken veya V-kayisini degistirirken,
acma-kapama anahtarini kapatmay1 unutmayiniz.

Makinenin kullanimi sirasinda asla parmaklarinizi veya sagimizi, el
carki, V-kayisi, motor veya bunlarin yakinindaki diger pargalara
sikistirmayiniz veya bu pargalar {izerine herhangi bir obje koymayiniz.
Aksi takdirde, ciddi yaralanmalar s6z konusu olabilir.

Makinenizde kayis kapagi, parmak muhafazasi ve g6z muhafazasi
mevcut ise makinenizi asla, bu cihazlar takmadan kullanmayiniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklar

Oneriler

» Diigme otomatinda
diigme dikiniz

» Dikilen diigmeleri
kontrol ediniz

Diigmeyi yerine dogru
yerlestirdiginize dikkat
ediniz.

[k denemede ignenin,
diigme deliklerine dogru
girdigini kontrol ediniz.

> Igne kirilmalarina karsi
otomata ¢ok yakin
durmaymiz.

» Sarteli kapatip dikilen

diigmeyi kontrol ediniz.

» Otomatin her kullanim
sonunda kapatilip
tozlanmaya kars1
ortlinmesi gerektigini
unutmayiniz.
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(KONTROL LISTESI )

Diigme otomatiyla ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetin kendiniz ya da
arkadaglarinizla degerlendirebilirsiniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet Hayir
Diigme otomatina igne taktiniz mi?

Diigme otomatina iist ipligi ge¢irdiniz mi?

Diigme otomatinin iplik gerginligi ayarini yaptiniz m1?

Diigme delik sayisina gore otomat1 hazirladiniz m1?

Dikis adimlarini ayarladiniz m1?

Ornek parga iizerinde diigme dikme denemesi yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIiYETIi-8

( AMAC )

Bu Ogrenme faaliyeti sonunda, gerekli ortam saglandiginda diigme otomatinin
temizlik ve bakimini kalite niteliklerine uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Diigme otomat1 kullanicilarinin makinenin temizlik ve bakimini nasil yaptiklarini
arastirip elde ettiginiz bilgileri sinifa yazili olarak getiriniz.

8. DUGME OTOMATININ TEMIZLIiK VE
BAKIMI

8.1. Diigme Otomatinda Giinliik Temizlik islemleri

Diigme otomati gibi yiiksek devirlerde uzun siire durmadan kullanilan makinelerin
her giin basinda temizlik ve bakiminin yapilmasi gerekir. Ortamda olusan toz ve lifler
makine tablasina ve igine yapisir. Dikilecek kumasin kirlenmemesi igin masa iistiiniin
tozunun her giin ise baslamadan alinmasi gerekir. Otomatin aksaninin fir¢a ile temizlenip,
otomata yagdanlikla 1-2 damla yag damlatilarak ise baslamak uygundur.

8.2. Diigme Otomatini Yaglama Sistemi

Sekil 26

> Yukaridaki sekilde oklarla gosterilen boliimlere makine yagmi (1)
tatbik ediniz (Haftada bir veya iki kez).
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Baglant1 vidasim (1) gevsetiniz, makine kafasin1 arkaya dogru eginiz
ve helezon hareket dislileri (4) ile dislilere (3) makine yag1 tatbik
ediniz.
Haftada en az bir kere yag miktarinin, yatak montaj taban icerisindeki
yag kecesinin iist kismina kadar ulasip ulagsmadigini kontrol ediniz.
Eger yag miktar1 yag kecesine ulasacak kadar yeterli degil ise, yeterli
miktarda yag ilave ediniz. Ayni anda krank ¢ubuguna da yag tatbik
ediniz.

8.3. Diigme Otomatini Yagladiktan Sonra Dikkat Edilecek

Noktalar

Masa Tstiiniin temizlenmesine dikkat edilmelidir. Diigme dikme denemesi
yapilarak otomatin saglikli (yag damlatmadan)galistig1 kontrol edilmelidir.

8.4. Diigme Otomatinda Basit Arizalar1 Giderme

ARIZA NEDENI cOzZUMU
» Catal (yeke) siirgiisii, dogru yonde Catal siirglisliniin  her iki
hareket etmiyordur. ucundaki hareket
> 2 no’lu iplik tansiyonu destegi, zamanlamasini ayarlayiniz.
ipligi dogru zamanda Iplik agma zamanini biraz
birakmiyordur. erkene aliniz.
11(;)5)11}1}; > Iplik tutucu, ipligi yakaltyordur. Iplik tutucu kolu blogunun
> igne, diigme igerisindeki deliklerin pozisyonunu ayarlaymiz.
tam ortasina girmiyordur. Diigme tutucusu kiskacini
> Igne, diigmedeki deligini ¢ap1 icin ayarlayimiz.
gok kalmndir. Igneyi, daha ince bir igne
ile degistiriniz.
» Catal (yeke) siirgiisii, dogru yonde Catal stirglistiniin her iki
hareket etmiyordur. ucundaki hareket
» 2 no’lu iplik tansiyonu destegi, zamanlamasini ayarlaymiz.
2. Diigmeler ipligi dogru zamanda Iplik agma zamanini biraz
sik1 bir bigimde birakmiyordur. ileriye aliniz.
dikilmiyor. e . e
Y > 2 no ’111 iplik tansiyonu desFeg1, 2 no’lu tansiyon desteginin
yeterli seviyede tansiyon tansiyon somununu sikiniz.
uygulamiyordur.
. o o Diigme tutucusu kiskacini
» Igne, diigme igerisindeki deliklerin
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tam ortasima girmiyordur.

» Baski basici ¢ok fazla veya ¢ok |e

ayarlaymiz.

Baski basincini diizgiin bir

azdir. sekilde ayarlayimiz.

ARIZA NEDENI cOzUMU
» 2 no’lu iplik tansiyonu | e Dikislere daha fazla
destegi, ipligi dogru tansiyon  uygulanmasi

3. Hareket durdurma
konumunda iplik kesme
hatasi

zamanda birakmiyordur.

Igne, diigme deliklerinin
kenarlarina vuruyordur.

Diigme tutucusu asamblesi,
gerekli ylikseklige
yiikselmiyordur.

Iplik tutucu,
bastirmiyordur.

iplige

Baski basinci ¢ok fazladir.

i¢in iplik agma
zamanini biraz ileriye
aliiz.

e Diigme tutucusu

kiskacini ayarlayiniz.

e Plaka ile digme
tutucusu kiskaci kollari
(yukar1
konumundayken)
arasinda 12 mm mesafe
birakiniz.

e iplik tutucu  kolu
blogunu ayarlayiniz.

e Basing ayar vidasini
kullanarak baski
basincini ayarlayiniz
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

1. Dligme otomatinin giinliik temizligini
yapiniz.

2. Diigme otomatini yaglayiniz.

3. Digme dikme denemesi yapiniz.

4. Diigme otomatinin basit arizalarini
gideriniz.

Oneriler
Tozun otomatlara zarar verdigini
unutmayiniz! Tablanin temiz

olmasina dikkat ediniz.

Uzun siireli kullanimlarda veya ara
vermelerde makine yagini kontrol
ederek, otomati gerekirse yaglayniz.

Diigmenin
emin olunuz.

dogru yerlestirildigine

Diigme dikiminde dikkatli olunuz.

Islem bitiminde otomati kapatip,
otomatin Ortiislinil gegiriniz.

Problemle  karsilastiginizda  basit
arizalara bakiniz.




(KONTROL LISTESI )

Diigme otomatiyla ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetini kendiniz ya da
arkadaslarinizla birlikte degerlendirebilirsiniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet Hayir
Diigme otomatinin giinliik temizligini yapiyor musunuz?

Diigme otomatini yaglayabiliyor musunuz?

Diigme otomatinin basit arizalarini giderebiliyor musunuz?

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksiklikleriniz varsa faaliyetin ilgili
konusunu tekrarlayiniz.



((")LCME VE DEGERLENDIRME )

COKTAN SECMELI SORULAR

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimizi, asagidaki sorular

cevaplayarak belirleyiniz.

1.

Diigme otomatinin giinliik temizlik igslemleri asagidakilerden hangisidir?

A) Otomatin tozunun her giin alinip, tlim aksanlar1 yaglanmalidir.

B) Otomat iyice temizlenip, tozu alinmalidir.

C) Tiim aksanlar yaglanip, otomat fazla yagdan ve tozdan temizlenmelidir.

D) Masa iistiiniin tozu her giin almip firga ile temizlenerek 1-2 damla yag
damlatilmalidir.

Diigme otomatin1 yagladiktan sonra dikkat edilecek noktalar asagidakilerden

hangisidir?

A) Masa iistliniin temizlenmesine dikkat edilmelidir.

B) Masa iistiiniin temizlenmesine dikkat edilmelidir, diigme dikme denemesi
yapilarak otomatin saglikli ¢alistig1 kontrol edilmelidir.

C) Diigme dikme denemesi yapilarak fazla yag temizlenmelidir.

D) Masa iistii temizlenerek, tozlardan aridirilmalidir.

Diigme otomatinda asagidakilerden hangisi iplik kopmasinin nedenlerindir?
A) Catal siirgiisii, dogru yonde hareket etmiyordur.

B) ILper ipligi yakalayamiyordur.

C) Baski ayagi basinci ¢ok fazladir.

D) Iplik levyesi diizgiin bir sekilde calismiyordur.

Diigme otomatinda diigmeler siki dikilmiyorsa asagidakilerden hangisi
nedenlerindendir?

A) Igne diigme igerisindeki deliklerin tam ortasindan girmiyordur.

B) Ust iplik baglantis1 hatalidir.

C) Igne salmimi hatalidir.

D) Ust iplik baglantis1 tansiyondan gelmiyordur.



CEVAP ANAHTARLARI
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MODUL DEGERLENDIRME

SORU: Ornek kumas pargasi iizerinde dért delikli 1,5 em genisliginde diigme icin

ilik acarak, drnege uygun diigme dikme islemini yapiniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Ilik &l¢iisiine gore ilik boyunu ayarlayiniz.

[lik otomatina alt ve iist ipligi takiniz.

Iplik ayarlarimi yapiniz.

Ornek parga iizerinde dogru iligi aginiz.

Diigme otomatinda ¢ardaktan gelen ipligi takiniz.

Diigme delik sayisina gore otomati hazirlayiniz.

Ornek parga iizerinde diigme dikmeyi dogru olarak gerceklestiriniz.

Ogrenme faaliyetlerini basari ile tamamladiysamz dgretmeninizle iletisim kurunuz.
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ilik Otomat1 Diigme Otomati
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