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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gdlistirilmis 0grenme materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, islemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasabilirler.

Basilmugs modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD223

ALAN Giyim Uretim Teknolgjisi
DAL / MESLEK Deri Teknolojisi
MODULUN ADI Giysilik Deriler

MODULUN TANIMI

Uriine uygun deriyi segme ile ilgili bilgi ve becerilerin
anlatildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/40

ON KOSUL Derinin yapist modulini basarmig olmak.
YETERLIK Urlne uygun deri segmek.

MODULUN AMACI Genel Amag

Bu modul ile gerekli ortam saglandiginda Urtine uygun deri

secebileceksiniz.

Amaclar

1. Kullamm aamna gore deriye ylzey 0Ozdligi
kazandirabil eceksiniz.

2. Giysilik derileri dogru olarak asorti yapabileceksiniz.

3. Giysilik derileri yuzey O0zelligine uygun muhafaza
edebileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Dedik, tabakhane
Donamm: Sira

DONANIMLAR
OLCME VE Her faaliyet sonunda kazamlan beceriler Olgilecektir.

i . Her modiltin sonunda kazanilan yeterlikler 6lculecektir.
DEGERLENDIRME Dersin sonunda simif gegme yonetmeligine gore dlgme ve

degerlendirme yapilacaktir.




Sevgili Ogrenci,

Ham deri tim deri sektorunin temel maddesidir. Deri isleme, deri hazir giyim,
ayakkabi, saraciye ve diger deriden mamul esya yapim ile ilgili isletmeler ile dogrudan
iligkilidir.

En guzel deri isleri; Turkler, Araplar, ispanyollar ve Venedikliler tarafindan yapilirdh.
Ispanyollar dericiligi Araplardan Ggrenmislerdir. O sralarda Anadolu'nun hemen her
kosesinde dericilik gelismis durumdaydi. Imparatorluk ordusunun kosum takimlarim
yapiyorlardi. Fransizlar dericilige basladiklari zaman, deri teknolojisini Osmanlilardan
almuglardir. TUrkiye'de modern deri sanayi Istanbul'da, ikinci Mahmut zamaminda Beykoz
deresinde tabakhane kurularak faaliyete gegmistir. Burada yapilan deriler, ordunun ayakkab:
ihtiyacim karsilamak igin askeri ayakkabi Uretiminde kullanilmaya baslanmistir. Kurtulus
Savasi sirasinda ordunun ayakkab ihtiyacinin biiyk bir kismi buradan kargilannustir.

Dei hazir giyim alamnda; vasifli, uyumlu, kaliteli, motivasyonu yuksek bireyler
olarak gelisen ve degisen teknol gjiyi kullanmaniz gerekmektedir.

Sektorun bekledigi niteliklerde yetismenizi amagladigimiz sizlerin, Ureteceginiz yari
mamul ve mamullerde sirekli kullanacagimz hammadde kavramim tammamz ©6nem
tasimaktadir.

Mesleki bilgilerin temelini olusturan 6geleri tamma ve kullanma firsati rakiplerinize
oranla, sizlerin is hayatimzda farkimzi belirleyecektir.

Sizler bu modil sonunda mamul deriyi tamyip, dogru deriyi secebilecek ve
kullanabil eceksiniz.






OGRENME FAALIYETI- 1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda kullanim alamna gore derinin
ylzey ozdliklerini ayirt edebileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Sinif icinde Ucger Kisilik guruplar olusturunuz. Deriye yizey 6zelligi kazandirma
islemlerini arastirimz.

Arastirma konusu hakkinda kaynak taramasi (ilgili alanda faaliyet gosteren isletmeler,
tabakhaneler, internet, ders kitabi, sureli yayinlar, [dergi, gazete vb.]) yapimz. Topladigimz
bilgileri arkadaglarimizla tartisimiz ve raporlastirarak dosyalar olusturunuz.

1. DERIYE YUZEY OZELLIGI
KAZANDIRMAK

1.2. Deriyi Boyama

Boyama sirasinda emek, enerji ve tagima maliyetini distrmek icin biyik partiler
halinde boyama yontemi kullamlir. Boyama metotlar: esas itibariyle kesiksiz (firca ve
tabanca) boyama ve kesikli (dolap) boyama olmak lzere iki kisma ayrilir.

Bunlar:

@  Diskontinu (Kesikli) boyama (dolap boyama)
@  Kontinl (Kesiksiz) boyama (firga ve pistole boyama)

@  Diskontini boyama (kesikli boyama) Y ontemleri

Flotte ile Dolap Boyamasi: Her dolap boyamasinda en 6nemli olan; flotte
ve ilave edilen maddelerle, boyar madde ve derinin etkin ve cabuk
karistiriimasidir. Bu sartlar yeterince yerine getirilmedigi takdirde, elde
edilen derilerde yeterli bir diizginlik saglanamaz.

Kuclk partiler 6zel boyama dolaplarinda 12—15 devir/dk. islem gorirler. Boyama
dolaplarimin yikseklikleri ve tur fazlaligi boyanacak malzemelerin iyice karismasim saglar.
Boyama isleminin gidisini etkileyen en o6nemli faktorlerden biri, dolabin yapildig:
malzemedir. Dolabin tahtadan ya da metalden yapilmas: temizligi agisindan énemlidir. Flotte
ile dolap boyamasina; flotte miktari, 1s1, kullanilan boyarmaddelerin Ozelligi, dolabin
devir/dak. sayisi vb. etki eden pek cok faktor vardir.
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Resim 1.1: Boyama dolab

Flottesiz Dolap Boyama: Flotteli dolap boyamada oldugu gibi dolap
icinde yapilir. Flotte miktar: az oldugundan bu isimle anilir.

Otomatlarda Boyama: Bdlmeli dolaplarda boyama ve mikserlerde
boyama olmak Uzere iki ayr1 sekilde uygulamr. Dolap programlanarak,
boya maddesi ve diger kimyasal maddeler otomatik olarak sirasi ile isleme
dahil edilir.

Mikserlerde boyama da otomatik dolaplarda oldugu gibidir.
@  Kontinu Boyama (kesiksiz boyama)Y dntemleri

Bu yontemde deriler, bir tinel icerisinden belirli bir hizda gegerek ylizey boyamasi
yapilirlar. Bu yontem igin deriler bdirli bir i¢ saglamligina sahip olmalidir. Cok ince ve
yumusak deriler katlanma ve kirisma olasiligi nedeni ile gegis yontemi igin uygun
degillerdir.

Kontini Boyama M akinesinde Boyama: Her deri kontini makinesinde
boyanmaz. Boyama icin toz ve sivi boyama maddel eri kullanilir.



Resim 1.2 : Kontini boyama makines

Pistole ile Boyama: Bu yontem ginimizde pistole makineeri ile
uygulanmaktadir. Pistole ile boyama yonteminde elde dilen hasliklar dolap
boyamas ile kiyaslanabilecek bir niteliktedir. Deriler 18 — 20 metre/dakika bant
hiziyla boyanir. Derilerin diiz ve kirisiksiz olarak banda serilmesi gerekir. Cok
az sayidaki deriler ede pistole ile boyanabilir.

Doékme Makineleri ile Boyama: Teknik olarak miimkiin olmasina ragmen
pratikte pek kullamm bulunamanmustir.

Baski M akinesi ile Boyama: Deri boyamada baski yontemiyle boyama en ucuz
ve gevreye en az zarar veren yontem olarak bilinmektedir. Genellikle ylzeyde
hatalarin kapatilmas: veya deri ylizeyine ¢esitli desen vermek amac ile yapilir.

1.2. Yaglama

Tabaklama ile suyu uzaklastirmis olan Kolagen liflerin etrafi bir yag tabakasi ile
kusatilir. Boylece deriye yeniden yumusaklik ve belli bir tutum kazandirilir. Aym zamanda
yaglama ile derinin uzama, kopma mukavemeti, 1slanabilirligi, su gecirmezligi gibi fiziksel
Ozellikleri de etkilenmektedir.

Yaglamaileilgili genel esadlar:

%)

1%}
1%}
1%}

Boyama islemi agisindan yaglamanin en Onemli hedefi yagin mimkin
oldugunca homojen dagilmasidir.

Yaglama maddesinden en az dizeyde faydalanmak suretiyle istenen
yumusakliga ulagsmak esas alinmalidir.

Yaglama igin ne kadar az malzeme kullamlirsa islemler o kadar basit ve
guvenilir olur.

Cok miktarda yaglayict madde kullamlacak ise islem birkag asamada
gerceklestirilmelidir.



%)

Boyamanin diizgunligiini saglamak agisindan 0n yaglamalar yagin tgte birini
asmamalidir. Esas yaglama isleminde geriye kalan Ugte ikilik miktar porsiyonlar
halindeilave edilir.

Esas yaglamada % 0,1 oraminda katilan bir konservasyon maddesi yardim ile
kdf mantarlarimin zarar verdigi renkli hatali bolgeler ortadan kaldirilabilir.

Y aglamanin Deri Kalites Uzerine Etkileri

%)

%)

Yag Lekeleri: Derilerde tam yag gidermesi yapilmamas: veya agir yaglama
yapilmasindan kaynaklanir.

Yag Kusmasi: Deri yizeyinde regine goriniminde agik sart koyu kahveye
kadar degisen renklerde olan yag, doymamus trigliseritler (balik yagi, kuruyan
yaglar) nedeni iledir. Bu yaglar oksidasyon sonucu sir¢ada gorindirler.

Isik Hashgr: Boyanmus derinin 151k hasligr yaglama maddeleri ile 6nemli dlglide
etkilenir. Kaliteli yaglama maddeleri deriye renk vermemeli, sararma gibi renk
degisimlerine ugramamalidir.

Yamisma: Yaglamamn bitmis deri Uzerine etkisi finisg) Uzerine ekisi ile
paralelik gostermektedir. Her iki halde de deri birlestirilen malzemeye tutunma
Ozelligi ve saglamlig1 s6z konusudur.

Zamana Kars1 (Eskimeye karsi) Dayamikhhk: Eskimeye dayanikliliktan
deride bulunan maddelerin kimyasal stabiliteleri anlasilmaktadir. Isik, 151 ve renk
degistirmesi, yag kusmasinin yamnda deride koku meydana gelmesi,
kendiliginden istnmasi gibi disaridan gézlenebilen degisimler meydana gel ebilir.
Bu durumda deriler 1sinabilir hatta yanabilirler.

Yanmahk: Bazi askeri, teknik giysi ve dosemelerin tutusmaya ve yanmaya karsi
dayanikli olmasi istenir. Derinin yamciligi sepi cinsine, son sepi ve yaglama
maddel erine baglidir.

Dayamkhhk: Deride iyi bir yaglama derinin kopma, yirtiima ve sirga
esnekligini olumlu yonde etkiler. Buna ragmen yaglama finisaji olumsuz yonde
etkilemeyecek oranda olmalidir.

1.3. Tabaklanmis Derinin Mamul Deriye Donustir Glmesi

Tabaklama yapilmis derile;

%)

%)

Kromlu Deriler: Bu deriler tabaklama isleminden sonra gri — mavi, bazen de
yesil —mavi renkte olurlar. 1dlaktirlar ve krom serbeti ile doymus durumdadhrlar.
Kromlu deriler bozulmaya kars: dayaniklidirlar, depolanabilir veya satilabilirler.

Bitkisel Olarak Tabaklanms Deriler: Idak ve kahverengi gorinimia bu
derilerin kurutulmasi sirasinda renkleri daha da koyulasir ve siyaha doner.
Ayrica bukulduklerinde sirga da kirlmalar ve patlamalar meydana gdlir.



1.3.1. Mekanik islemler

Belli bir mamul deri tirdinin Uretilmesine olanak saglayan mekanik islemler; derinin
istenilen kalinhkta ayarlamas: ile pazar kosullarina ve Uretim amaclarina gore kisimlara
ayrilmaktadr.
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Resim 1.3: Tras makinesi

@  Kalinhk Ayari: Arzu edilen son kalinlik, tabaklama sonrasi kalinliktan gok
farkli ise yarma islemi uygulanmir. Eger kalinlik farkliliklar: teknik olarak
degerlendirilmeyecek kadar ince ise hemen tiraslama islemine gegilir. Yani
bdirtilen kalinlik ayarinin tzerinde kalan tiim maddeder tiraglanmp atilmaktadir.
Butln sirca derileri et yiziinden tiraslanirlar.

Buna gore mekanik islemler su siray: takip ederek uygulanir:

@  Kanatlaraayirma— budama
@  Sudan arindirma — sikma

@  Asortlama

@ Yama

@  Tiraglama

1.3.2. Kimyasal Islemler

Tabaklanmus derilere her deri tirticin tipik ozellikler kazandirilir. Bu islemler asagida
belirtilen boltmlere ayrilmistir.

@  Deriyebaglanmamis malzemelerin deriden uzaklastirilmasi
@  Cozinur boya maddeleri ile derinin boyanmast

7



@  Yaglamaislemi ile esneklik, yumusaklik ve su gegirmezlik kazandirmak
@  Retengj islemi ile deri tirine yeni birtakim 6zellikler kazandirmak
@ ilave edilen maddelerin fikse edilmesi ve agartma

1.3.3. Kurutma

Deri mamulleri islenirken kuru olmalidir. Son islem ve durulama flottesinin suyunun
bir miktar1 deri lifleri arasinda kalir. Bir miktar1 da kimyasal olarak deri liflerine siki bir
sekilde baglanmaktadir. Her iki sekilde de suyun baglanmasi kurutmada g6z dntinde tutulur.

Resm 1.4 : Kurutma dolab

Suyu arindirma isleminin timu dort gruba ayril mistir:

Suyu akitmak

Mekanik olarak sudan arindirmak (sitkma)
Duzlestirme — ylizeyin serilmesi
Buharlagsma yoluyla kurutma

[SECRORN
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Resim 1.5; K ur utma tin
1.3.4. Kurutmadan Sonra Yumusatma

Kurutma islemi ile birlikte deri icindeki liflerde gerilme meydana gelir. Kurutma ne
kadar cabuk olursa gerilme de o kadar fazla olur. Gerilmis durumdaki bu deriler dizgin ve
burusuksuzdurlar. Kurutmadan sonra tekrar yumusatma su ile yapilir. Yumusatma islemi
liflerin karsilikli olarak hareket etmesiyle olusur ve her bir deri tard icin farkli yogunlukta
uygulanir. Islatmanin gorevi derinin tim ylzeyini ve tim deri kesitini ayni: orana getirmektir.

1.3.5. Yiizeyin Islenmesi

Deri ylzeyleri hem sirca hem de et yiziinden islem gorirler. Sirga ylizinin esit olarak
bicimlendirilmesi ancak e ylzinin bag dokudan ve gevsek liflerden arindiriimasiyla
mimkun olur. Bu nedenle islemler derinin et yizinden yapilir.

@  Zimparalama: Yulzeyde bulunan lifler zimpara taneciklerinin keskin kenarlar
sayesinde esit uzunlukta kesilirler. Sliet ve yarma stiet gibi deriler, e yizinde
tanecik buyukligu giderek kigllen zimparalama isleminden gegirilirler. Nubuk
deiler de ise sirca yuzii zimparalanarak kadifemsi bir gorunim kazanir.
Zimparalama makineleri ayarlanabilir bir basingla ¢ok hizli sekilde donen
silindire sarilmis zimpara k&gidh ile donatilmistir. Bu sirada 6zel tasima sistemi
ylzeyin esit bir sekilde islenmesini saglar.



Resim 1.6 Zimpar a makines

@  Finisg (Bitirme) islemleri: Sepilenmis, yaglanmis, boyanmis ve kurutulmus
deride kullamm Ozdliklerini iyilestirmek icin yapilan islemlerin tamamina
‘finisg)” denir. Finisgj islemi ile deri iyi bir goriniim kazanir ve dis etkilere karsi
daha dayanikli hale gelir. Deri ticari anlamda son Urtin degildir. Deriden Uretilen
ayakkabi, canta ceket, mobilya gibi Urinlerin hammaddesidir. Kullamm amacina
gore deriden farkli Ozellikler beklenir. Bu Ozdlikler de finisgjla deriye
kazandirilir.

Finisaj Isleminin gorevleri
Deri ylzeyinin kimyasal ve mekanik etkilere kars1 korunmasi
TUm ylzeyde ssit renk ve parlakligin ortaya cikmast
Deri ylzeyinde 0zel optik ve tutum 6zelliklerinin kazandirilmasi
Derinin kullamm degerinin artmasi

Finisg Yontemleri

Finisaj isleminin uygulanmasindaki yontemler iki ana grupta incelenebilir:

@  Cozilmus veya Disperse Edilmis Maddelerin Deri Yuzeyine Surulmesi:
Onemli olan bu maddel erin deriye yeterince niifuz etmesidir.

Uc siirme kati vardir. Bunlar;

Astar kat (dogu kati), Astar kat boyaya hazirlik igin yapilir. Derinin
yuzeyindeki farkli emicilik oranlarini dengeleyerek boya katinin deride
homojen dagilimin saglar.
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Boya kati, renk nllanslama, 6rtii boyamasi, homojenlestirici boyama, ef ekt
boyama ve tabanca boyama olarak adlandirilir. Sirtiinme dayanimin
arttirir.

Apre kati, fikse katidir. Deri ylzeyinin son gorinumi bu tabaka ile
saglamir. Deri ylzeyinin parlakligi, mathigi, diizginligl, tutumu, suya ve
strtiinmeye kars1 dayaniklilig: bu tabaka tarafindan bdirlenir.

@  Deri Yizeyinin Mekanik Olarak Islenmesi: Bu tir islemler finisgj islemleri

sirasinda ihtiyaca gore uygulamir. Hangi asamada ve hangi deriye uygulanacag:
finisgj1 yapan kisinin tecriibesi ve d becerisine birakilmigtir.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

1. Asagidakilerden hangisi “diskontini boyama yontemlerinden biri degildir?
A) Pistoleile boyama
B) Filotte ile boyama dolap boyama
C) Otomatlarda boyama
D) Filottesiz dolap boyama
2. Asagidakilerden hangis “kontinl boyama'’ yéntemlerinden biri degildir?
A) Pistoleile boyama
B) Filotteile boyama
C) Dokme makineleri ile boyama
D) Baski makines ile boyama
3. Asagidakilerden hangisi “yaglamaileilgili genel esaslardan’ degildir?
A)  Yagin mimkun ol dukga homojen boyanmasin saglama
B) Enazdizeyde yumusakliga ulasma saglama
C) Kuf mantarlarimn zara verdigi renkli hatali bolgeleri ortadan kal dirmak
D) Cok miktarda yaglayici madde kullanilacak ise islemi hizlandirma
4.  “Hayvansal deriden mamul olan materyali elde edilmesi igin tipik olan tabaklama
islemidir’”’
Y ukarida verilen tamma uygun islem hangisidir?
A) Tabaklama
B) Konservasyon
C) Konservasyon hatast
D) Pikleislemi
5. Asagidakilerden hangisi finisgj isleminin gorevlierinden biri degildir?

A)  Deri yuzeyinin kimyasal ve mekanik etkilere karsi korunmasi

B) Timylzeyde esit renk ve parlakligin ortaya cikmasi

C) Dei ylzeyinde 6zel optik ve tutum 6zelliklerinin kazandirilmast
D) Derideki liflerin ayrilmast
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OGRENME FAALIYETI-2

( avac )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda deri cesitlerini dogru olarak
asortlayabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Deri tUrlerini arastiriniz.

@  Arastirma konusu hakkinda kaynak taramasi (ilgili alanda faaliyet gosteren
isletmeler, tabakhaneler, internet, sireli yayinlar, dergi, gazete vb.) yapinmz.

@  Toplacdiginiz bilgileri arkadaslarimzla tartisimz ve raporlastirarak dosyalar
olusturunuz.

2. GIYSILIK DERILER

2.1. Ticari Deri Turleri

Resm 1.7

Kullamm amaglarina gére derileri su siniflara ayirabiliriz:

Giysilik ve edivenlik deriler
Saraciyelik ve cantalik deriler
Ayakkabr yuzlUk ve taban derileri
Siriingen derileri ve egzotik deriler
Dosemelik deriler

[SEORORORN
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@  Astarhik deriler
@  Teknik kullanim derileri

2.1.1. Giysilik Deriler

Resm 1.7

Ginimizde giysilik deriler hayvan tirine, tabaklama ve finisgj sekline gore
gruplandirilmaktadr.

@ Hayvan Tirine Gore: Kigikbas hayvan postu, kegi ve oglak postu, biyikbas
hayvan derileri (dana, sigir, tay ve at gibi) ayrica geyik, karaca, antilop, ceylan
v.b. av hayvanlari.

@  Tabaklama Tirine Gore: Burada tim giysilik derilerin % 80 i ile ilk siray1
krom ile tabaklanms giysilik deriler air. Bunu takiben bitkisel — krom — sentetik
kombine tabaklanmis deriler ile sadece balik yag: ile tabaklannus gideri deriler
izlemektedir.

@  Finisg Islemine Gore: Deriler goriinislerine gore, sirca yiizii diizgiin giysi
derileri (napa vb.), srca yizii zamparalanmis deriler (nubuk vb.) ve et yizi
aimpar alanmus deriler (sliet vb.) olmak Gzere simiflandirilir.
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2.1.2. Eldivenlik Deriler

Glase deri kullanilir. Bu deri 6zel tabaklama ¢ozeltisinde sir¢a yizi ile tabaklanmus,
kromla retenajlanmis (ikinci tabaklanma) eldivenlik derilerdir. Ham deri olarak oglak ve
kuzu postlar1 kullanmilir. Bu derilerin tutumu gok yumusaktir.

Rersim 18
2.1.3. Saraciyelik ve Cantalik Deriler

@  Blank deriler kullanilir. Bunlar bitkisel tabaklanms, kismen yaglanmis, dogal
ya da yapay bic¢imde boyanmis saraciye, canta ve binici takimlari icin kullanilan
sigir derileridir. Ham deri olarak iyi bir yapiya sahip 6kiiz, inek ve diive derileri
kullanm|maktadir.

@ Vaketas Bu deilerde tabaklamadan o©nce yarilmis buylk sigir derileri
kullamimaktadir. 1-2 mm kalinliga sahiptirler. Yogun kireglik islemi yapilmis
daha sonra da kireci tam uzaklastiril migtir.




2.1.4. Ayakkabr Yuzluk ve Taban Derileri

Resim 1.10

2.1.4.1. Ayakkabr Taban Derileri

@ Kosde Kalin ve az bukulir oOzellikte olan derilerdir. Bitkisel yoOntemle
tabaklanmus iyi bir saglamliga sahiptirler. Ham deri olarak kullanilan agir sigir
derileri, iyi gelismis 6kliz ve dive derileri kullanlir.

2.1.4.2. Ayakkabr Yuzluk Deriler

@  Boxcalf (vidala) deriler: Ayakkab: yuzluk derilerinde en 6nemli olan ve en gok
calisilan yumusak bir tutuma ve blydk bir dayanikliliga sahip bir deri tirtdur.
Ham malzeme olarak oniki ayak kare biylkligine kadar olan dana dileri
kullanlir.

@  Dana rugan: Derinin e yizi ya da sir¢a yuzi cilalanarak kullanihir. Bundan
baska nubuk, stiet derileri ve ylzllk at derileri ile kanguru derileri de ayakkabi
imalatinda kullanlr.
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2.1.5. Sirungen Derileri ve Egzotik Deriler

Resm 1.11

Uzama yetenekleri azdir. Kullamm alanlart simirli oldugundan pahalidirlar. Bu
derilerin ithal edildiklerinden nakliyat masraflar: da fiyata yansimaktadir.

Siringen derileri timsah, kertenkele, yilan derileri gibi gruplandirilir. Bunlardan
canta, valiz, kiicUk deri esyalar, kemer, ayakkabi ve aksesuarlar elde edilir.

2.1.6. Désemelik Deriler

Resm 1.12

Domuz derileri hava gegirgenligi 6zelliginden dolay: genelde oto ddsemeciliginde
kullanilir. Mobilyanin modeli ve kullamm amacina gore istenen malzeme secilir. Bu deriler
rahathikla dikilir, yapistirilir, gerilir ve givilenebilir.
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2.1.7. Astarhk Deriler

Ayakkabr Uretiminde astarlik deriler yizlUk deriler kadar Gnemlidir.

Astar ik derilerde aranan ozellikler:

Yumusak ve emici olmalidir.

Su buharint muhafaza etme yetenegine sahip olmalidir.
Sicak ve soguktan koruma 6zelligine sahip olmalidir.
Tere dayanikli olmal1 verengini atmamalidhir.

Hava almal1, ayakkabida bulunan nemi disar1 atmalidhr.

2.1.8. Teknik Deriler

Deri giyim sanayinde kullamldigi gibi asagidaki bicimlerde de kullanlabil mektedir:

[SECEORORORORORN]

Kayishk deriler

Transparent deriler (cilt kapaklari)
Guderi derileri

Muzik aletleri

Bandaj deriler

Yalim derileri

Tekstil makineleri icin kullamlan deriler
Koruyucu is derileri

2.2. Mamul Deride Olclive Tarty

Cantalik, ayakkab yizlik derilerde oldugu gibi giysilik ve mobilyalik derilerde de
alan hesaplamasinda 6l¢u birimi olarak ingiliz ayak kare olclst kullamlmaktadir. Sadece

kosele gibi deriler agirliklarina gére satilirlar.

1981 yilinda Avrupa toplulugu kendi Uye Ulkeleri icin metre sisteminin (cm2, dm2,
m2) derinin yiizey hesaplanmasinda kullanilmasina karar verilmis ise de, Ingiltere ile eski
kolonilerde ve Amerika da eski 6lcl sistemlerine bagli kalinmistir. Bu sekilde uluslararast

deri piyasasinda ingiliz ayak kare 6lclisii halen gegerlidir.

Siriingen ve balik derileri gibi IUks derilerde genislik ve ylzey Olglisi olarak ing

kullam|maktadir.

1ling = 2,54 santimetredir.

1 Ingiliz ayak 6lgUisli = 12 ing = 12 x 2,54 cm = 30,48 cm

1 ingiliz ayak kare = 30,48 cm x 30,48 cm = 929 crm?veya 9,29 dim? dir.
( tam olarak 929,0304 cn¥?)

1n?ise=100dm?: 9,29 dm? = 10,76 ayak karedir.

Yani 9,29 dn? veya 929 cn? = 1 ayak karedir.
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Gunimuzde ayak hesabi modern makinelerde yapiimaktadir. Alan Olgme, optik
algilayicilarla Olgultip mikro bilgisayar Unitesinde degerlendirilerek yapilmaktadir. Tdm
programlama parametre secimi ve sonuclar: izlenmesi bilgisayar ile yapilmaktadir.

2.3. Deride Asorti Tslemleri

Net agirlik, bir dlcl olmak Uzere; bliylkbas, kicikbas ile koyun derileri ve postlar
agirliklarina gore asortlanir.

@  Blylkbas, Dana ve At Derileri: Avrupa dahilinde ve haricinde Federal
Almanya’ da oldugu gibi asortlanir.

@  Kigukbas Hayvan Derileri: Tum diinyada asortlama islemi oldukca standarttir.
Ancak her bir devlette kendi diline ait tabir ve kavramlar kullanilmaktadir.

@ Koyun postlar su sekilde asortlanr:

Y aslarina gore,
Yinlerin inceligine gore,
Rengine gore.

Kesim islemine baslamadan o6nce, giysi dikilecek deriler cesitli 6zelliklerine gore
tasnif edilir. Deriler, boyuna ortadan katlanarak ve kaydirilarak asorti masamn Uzerine
dizilir. Asorti yapilacak yerin yeterince aydinlik olmasi (florasan is181 ) gereklidir. Bu deriler
her bir modele yetecek ayak Ol¢lsiine gére gruplamr. Gruplarken derilerin;

Renginin birbirine cok yakin olmasina
Inceligin kalinligin birbirine uymasina
Cilt hatalarina

Varsatly yonu ve rengine dikkat edilir.

[SECRORN
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i : W |
Resim 1.14 : Asortisi yapilms deri 6rnekleri
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

Calisma ortamint hazirlayimz.

Ortamin aydin olmasina dikkat ediniz.

Derileri asorti icin gerekli ara¢ ve gerecleri
temin ediniz.

Asorti yapilacak yerin genis ve engebesiz
olmasina dikkat ediniz.

Asorti yaparken dikkat edilecek kurallart
hatirlayiniz.

Modul bilgi sayfasina bakimz.

Deri hatalarim dikkatlice belirleyiniz.

Gumus kalemle isaretleyiniz.

Deileri kalinliklarina ve yumusakliklarina
gore gruplayimz.

Derilerin yapilarin hissediniz.

Derileri renk tonlarina gore ayirinz.

Aciktan koyuya dogru ayiriniz.

Elde ettiginiz bilgileri dosyalayimz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degistirerek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

1 | Derileri asorti igin ¢aligma ortamum hazirlayimz mi?

2 | Derileri asorti icin gerekli arag ve geregleri temin ediniz mi?

3 | Asorti yaparken dikkat edilecek kurallar: tekrarladimz mi?

4 Deri hatalarin: dikkatlice belirlediniz mi?

Derileri kalinliklarina ve yumusakliklarina gore
5 | gruplandirdiniz
mi?

6 | Derileri renk tonlarina gore ayiriniz mi?

Deri hatalarim dikkatlice belirleyerek giimis kalemle
isaretlediniz mi?

8 | Zaman iyi kullandimz m?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayamz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidakilerden hangisi kullamm amaglarina gore deri siniflarindan biri degildir?
A) Giysilik ve edivenlik deriler

B) Perdelik ve camlik deriler

C) Ayakka veyizlik deriler

D) Saraciyelik deriler

Asagidakilerden hangisi giysilik deri tirlerinden biri degildir?
A) Hayvantirine gore

B)  Finisg turiine gore

C) Konservasyon tirine gore

D) Tabaklamatirine gore

Asagidakilerden hangis astarlik derilerde aranan 6zelliklerinden biri degildir?
A)  Yumusak ve emici olmalidir.

B) Parlak verenkli olmalidir.

C) Teredayanikli olmali verengini atmamalidir.

D) Havaamali, subuharim muhafaza etmelidir.

Asagidakilerden hangisi deri konfeksiyonda asorti islemi yapilirken gruplamada dikkat
edilecek Ozelliklerden biri degildir?

A)  Rengin birbirine gok yakin olmasina

B) Inceligin ve kalinligin birbirine uymasina

C) Ty ylni verenginin uygun olmasina

D) Deinintazeigi ve blyukligunin uygun olmasi

Asagidakilerden hangisi koyun postlarin asorti yaparken gruplamada dikkat edilecek
oOzelliklerden biri degildir?

A) Yaslarinagore

B) Ydunlerininceiginegore

C) Renginegore

D) Buyukluklerinegore
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )
Bu iyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda deri cesitlerini dogru olarak

analiz edebileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Deri tUrlerini arastiriniz.

@  Arastirma konusu hakkinda kaynak taramasi (ilgili alanda faaliyet gosteren
isletmeler, tabakhaneler, internet, ders kitabi, siireli yayinlar [dergi, gazete vb.])
yapiniz.

@  Toplacdiginiz bilgileri arkadaslarimzla tartisimz ve raporlastirarak dosyalar
olusturunuz.

3. GIYSILIK DERILERIN SAKLANMASI

3.1. Derilerin Depolanmasi

Deri dogal bir Grindir bu nedenle 6zel bir bakim gerekmektedir. Amaca uyun
depolama odalar ( 10 — 15°C gibi) sabit 1s1ya ve % 50 — 70 nem oranmna sahip kuru ve serin
mahzen seklinde odalardir. Bu iki deger termometre ve hidrometre yardimiyla kontrol edilir.

Nemi fazla olan yerler kiiflenmeye yol acar. Cok kuru depolama odalar: ise deriyi
yirtilabilir veya kinilabilir duruma getirebileceginden blyuk isletmeler klima sistemi
kullanmaktadir. Bu durum o6zellikle sicak yaz aylarinda 6nem kazamr. Depolama odalar
kalorifer borular: ve glines 1s1g1ndan uzak olmalidir.

Resim 1.15: Deri deposu
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Depolar ¢cimento zemin Uzerine tahta 1zgaralarla dosenmis olmalidir. Agir deriler
dikey durumda depolanirlar. Ayakkabi yluzlik ve cantalik deriler ile hafif deriler ise
demetlenerek veya agik durumda serilerek 80 cm yuksekligine kadar istiflenirler.

Toz derideki gozenekleri kapatarak derinin hava almasim engellediginden dolay: tiim
deri turleri toza kars1 korunmalidir.

Resim 1.16 : Mamul deri deposu

3.2. Derilerde Kalite isaretleri

Deri ve postlar, tirlerinin bdirlenmesi amaciyla deri markasiyla isaretlenir. Deri
markalart ginimuzde ¢ogunlukla plastik malzemelerden yapilmaktadir. Ancak bazen agag
malzeme de kullamimaktadir. Bu markalarin metal olanlart deri Uzerinde lekeler
olusturabileceginden tercih edilmemelidir.

3.3. Deri Giysilerin Temizlik ve Bakim
Deri Ortinin uzun siire kullanabilmesi igin asagidaki noktalara dikkat edilmelidir;

@  Dei dranlerin cinsine gore temizlik yontemleri farklilik gosterdiginden
magazalara damsmamz ya da profesyond kuru temizleme sirketlerine
basvurmalidir.

@  Suet veya nubuk disinda yag bazli lekelerde; kuru ve temiz bir bez ile derinin
Uzerindeki yag alinir. Leke derinin iginde zamanla yok olacagindan kesinlikle su
surdlmemelidir. Mirekkep, oje gibi ¢citkmast zor olan lekeler icin profesyonel
kuru temizleme sirketlerine bagvurulmalidir.
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SUet veya nubuklarda yag lekesi olursa, lekeli kisma tebesir tozu veya pudra
dokilerek yagin yayilmasi engellenerek yag alinmalidir.

Deri tamamen dogal ve lifsiz bir yapiya sahip oldugu icin kullamm sonrasinda
yikama islemine tabi tutulmaz.

Eger deri etek-ceket, pantolon-ceket gibi iki pargali takimlar var ise, temizlikte
solma durumunda takimin parcalarinin renginin esit kalmasi icin ikisi birlikte
kuru temizlemeye verilmelidir.

Boyun bolgesinde esarp kullamiimasi, ¢zellikle siet ve nubuk Uriinlerde bu
bolgenin viicut yagindan |ekelenmesini engell eyecektir.

Deri giysilerin formunun bozulmamas: igin cepleri bosaltilarak, omuzlar
destekli genis askilaraasilir ve askidan kaymamasina dikkat edilir.

Kirigikliklar genellikle askida agilir. Eger Utl yapilmas: gerekiyorsa, pres utl ile
uttilenir. Utd diisik 1s1da ve buharsiz ayarlanr.

Yanmayi ve parlamay: engellemek amaciyla triintin Uzerine astar kumasi konur.
Kumasin Uzerinden buharsiz, hizlica gezdirerek Gttlenir.

Dogal bir Uriin olan deri nefes almaya ihtiya¢ duyar. Bu nedenle deri esyalar
hava alan kiliflar icerisinde, sicak olmayan, 1lik ve iyi havalandirilan yerlerde
saklanir.

Deri Urunler su gegirmez degildir. Dogru sekilde kurutuldugunda kardan ve
yagmurdan zarar gérmezler.

Islak veya nemli deri, sag kurutma makinesi kullanmadan veya kalorifer gibi
herhangi bir 1s1 kaynagindan uzakta asilarak, dogal olarak kurumaya birakilir.
Derinin dogal yaglarina zarar verecek fazla 1si veya nemden uzak tutulur.

Deri Ortnleri rengi solabileceginden uzun sireli direk giines 1s1gina birakilmaz.
Tamir ve dizeltmeler deri konusunda uzman kisiler tarafindan yapilmalidir.

Deri giysilere zarar verecegi icin igneli herhangi bir aksesuar takilmamal: veya
herhangi bir arma yapistirilmamali, sag spreyi veya parfum sikilmamalidir.

Deinin nefes almasint engelleyecek wax, silikon bazli malzemeler Grinin
Uzerine strtilmemelidir.

Nubuk veya slet Uridnlerin Uretim sirasinda (zimparalanip taslanmasi sonucu)
olusan deri tozu, acik renk tekstil Urinler Uzerine bulasabilir. Bu toz kalintilar
Urin giyildikce yok olacaktir. Bu nedenle ilk seferlerde aym renk tekstil
Urinlerle giyilmdidir. Singer veya yumusak bir firca ile Grdnin tayleri
havalandirilarak toz kirintilar: yok edilebilir.

NOT: Deri cantalar1 saklarken formunun bozulmamas icinici kagitla doldurulur.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Calisma ortamini hazirlayimz.

@ Yag surilen deri giysinin temizlenmesi
icin gerekli arag ve geregleri temin
ediniz.

@ Pudraveyatebesir tozu hazirlayiniz.

@ Deriyi temizlerken dikkat edilecek
kurallar1 hatirlayimz.

@ Modil bilgi sayfasina bakiniz.

@ Derideki yag lekesini dikkatlice
belirleyiniz.

@ Gumus kalem kullanabilirsiniz.

@ Yagl leke tzerine pudra kullanarak
temizleyiniz.

@ Modil sayfasina bakarak yag: dikkatlice
temizleyiniz.

@ Yaptiginiz islemi kontrol ediniz.

@ Elde ettiginiz bilgileri dosyalayimz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degistirerek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Calisma ortamim hazirladimz mi?

Yag surulen deri giysinin temizlenmesi igin gerekli arag ve
gerecleri temin ettiniz mi?

Deriyi temizlerken dikkat edilecek kurallar: tekrarladimz mi?

Derideki yag lekesini dikkatlice belirlediniz mi?

Yagli leke Uzerine pudra kullanarak temizleyiniz mi?

Yaptiginz iglemi kontrol ettiniz mi?

Elde ettiginiz bilgileri dosyaladimz mi?

O|IN|O|OA|R~R|W| N |

Zaman iyi kullandimz m?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayimz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

Deri depolarindaki nem orant % kag olmalidir?

A) 30-40
B) 50-70
C) 80-9%

D) Hic¢ nem olmamalidir.

Deri depolarindaki nem oranini 6lgen arag hangisidir?
A) Hidrometre

B) Barometre

C) Termometre

D) Kronometre

Deri markalar: gendllikle plastik veya aga¢ malzemel erden yapil maktadir.
A.Dogru B.Yanlis

Slet veya nubuklarda yag lekesinin yayilmasi nasil engellenir?
A) Vazdinile

B) Yikayarak

C) Tebssir yozu veyapudraile

D) Kagit mendille emdirilerek

Idak venemli deri ........ooovveiii i sekilde kurutulabilir.

" A)  Sac kurutma makinesi ile

B) Kalorifer lizerine koyarak
C) Gines 1s1g1na maruz birakilarak
D) Fazlaisi ve nemden uzakta dogal olarak
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MODUL DEGERLENDIRME

Modiilii basar1 ile tamamladiniz. Ogretmeniniz size 6lgme araglar: uygulayacaktir.
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