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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligmin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢ergeve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet {izerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD153
ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
Kadin Terziligi, Kadin Giyim Modelistligi, Erkek Giyim
DAL/MESLEK Modelistligi, Cocuk Giyim Modelistligi, I¢ Giyim
Modelistligi,
MODULUN ADI Giyimde Siisleme
MODULUN TANIMI Bu modiil, giysi siisleme ve 6zel dikim teknigi gerektiren
kumaslarin  dikim tekniklerinin anlatildigi bir 6grenme
metaryalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL “ Makinede Diiz Dikis” modiiliinii bagsarmis olmak
YETERLIK Giyside siisleme yapmak
Genel Amac¢
Bu modiil ile uygun ortam saglandiginda giysi siisleme
caligmalarini ve fantezi kumas dikimini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaclar
> Giysi silisleme ¢aligmalarini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.
> Fantezi kumas dikimini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Utii, igne, iplik, toplu igne, isaret sabunu, diiz sanayi dikis
ORTAMLARI VE makinesi, pul, boncuk, fisto, harclar, tiil, dantel, giipiir,
DONANIMLARI kadife, sifon
Her O&grenme faaliyetinden sonra hazirlanan 6lgme
OLCME VE if[a%l?flyla kendi iendinizvi deger}fgdirebileceklsiqiz. S
DECERLENDIRME odill sonunda kazandigimiz bilgi ve becerileri belirleme

amactyla  Ogretmeniniz  tarafindan hazirlanan  6lgme

araclartyla degerlendirileceksiniz.

il







Sevgili Ogrenci,

Siislenme ve siisleme arzusu, insanlarin yaratilmasiyla baslar. insanlar, siislenmek ve
stisleme arzusu ile her donemde yenilikler yapmis, giyimlerini, evlerini, kullandiklar
esyalar1 siislemek igin ¢aba gostermisler ve siislemeyi sanat haline getirmislerdir. Biitiin
sanatlarda oldugu gibi islemenin de, insanoglunun giincel ihtiyac1 ile ortaya ciktigi
sanilmaktadir. Tabiatin degisik iklim sartlarina karsi kendini koruma zorunlulugunu duyan
insanoglu, oOnceleri hayvan kiirkleri ve aga¢ yapraklar ile Ortlinmiistiir. Daha sonra
ortiinecekleri parcalar1 birbirine tutturma igin igneyi bulmuslardir. Insanlarin gérdiigiinii
kopya etme arzusu, onlar1 dekoratif dikisleri yaratmaya zorlamig ve bdylece dokumacilik
sanat1 ve siisleme gelismis, her milletin refah diizeyine ve teknik yetenegine gore ilerlemistir.
Tarih boyunca siisleme teknikleri olusmus ve gelismistir.

Siisleme, bazi ilavelerle bir seyi daha carpict bir hale getirme sanatidir. Bagka bir
degisle “siisleme”bir yeri veya bir baska sanat eserini siisleyip giizellestirmek icin yapilan
resimlere, sekillere denir. Yapi, esya, elbise, miicevher, mobilya ve benzeri seyleri siisleyip
giizellestiren isler, siisleme sanatinin baginda gelir

Bu modiilde giyimde siisleme i¢in gerekli siisleme teknikleri verilmistir. Bu siisleme
tekniklerini calisarak siislemenin temelini 6grenmis olacaksiniz. Ogrendiginiz tekniklere,
yeni detaylar eklemek, sizin hayal giiciiniizii bu konuda galistirmanizla olacaktir. Ayrica
gece toplantilarin1 vazgecilmezi olan fantezi elbiselerde kullanilan kumas g¢esitleri ve onlarin
dikis teknikleri hakkinda bilgi sahibi olabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda, giysi siisleme ¢aligmalarini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde giysilerde kullanilan siisleme tekniklerini ve aksesuarlari inceleyiniz.

1. GIYSI SUSLEME TEKNIK
CALISMALARI

1.1. Siislemenin Tanimi ve Siisleme Cesitleri

Kiyafetin géze daha giizel goriinmesi igin gesitli tekniklerle yapilan estetik ilavelere
siisleme denir. Giyimlerimizi siisleme nedenleri;

»  Model 6zelligi uygulamak i¢in

> Goze hog goriinmesi i¢in

> Giyimi fantezilestirmek icin

> Giyimdeki ek yerlerini gizlemek i¢in

> Hatali ve lekeli yerleri kapatmak i¢in diye siralanabilir.
Siisleme cesitleri

> Dikis teknigi ile yapilan siislemeler

»  Nakis teknigi ile yapilan siislemeler

> Hazir gereglerle yapilan siislemeler

1.2. Modele Uygun Siisleme Seciminde Dikkat Edilecek Noktalar

Siisleme i¢in kullanilacak materyalleri kumasa, modele, yasa, tipe, modaya, mevsime
ve giyilecek yere gore se¢cmek gerekir. Glindiiz giyilecek giyimlerde agir pul, boncuk
islemesi kullanilamayacagir gibi, yazlik bir giysiye de kiirk gecirilemeyecegi
unutulmamalidir. Kumag 6zelliginin tasiyabilecegi siisleme ¢esidi olmali, renkler birbirine
uymalidir.



1.3. Aksesuarin Tanim ve Cesitleri

Aksesuar, herhangi bir seyi tamamlayan parga demektir. Kolye, kiipe, eldiven, sapka,
ayakkabi, canta ve benzeri esyalar, giysiyi tamamlar. Giyimdeki oldugu gibi aksesuarlarda
da modanin etkisiyle degisiklikler olmaktadir.

1.3.1. Toka

Metal, plastik, kemik gibi malzemelerden degisik boy ve sekillerde liretilen tutturma
ve siisleme aracidir. Tokalar; pantolon, bel kismi, kol agizlari, elbise kemerleri gibi yerlerde
giysi pargasinin genisligini ayarlamada kullanilir.

> Toka gesitleri

Yapilarina gore toka cesitleri:
. Kumas kapli toka
. Gizli kancali toka



. Kemer tokasi
Tulum aski tokasi
. Salopet tokasi

1.3.2. Kemer

Bir serit seklinde yapilan ve giysiyi belden sikip tutmak icin veya siis olarak kullanilan
bel bagidir. Kemer giiniin modasina uygun sekilde yaygin olarak kullanilmaktadir.

> Kemerleri ii¢ grupta toplayabiliriz:

. Kumas kemerler
° Madeni kemerler
° Deri kemerler



1.3.3. Klips

Bir tarafinda arkas1 yayli bir diizenek ve diger tarafinda bir halka, gozciik veya yarikl
kapatict bulunan madensel kapatma aracidir. Klipsi; yagmurluklar, sivil, askeri, profesyonel
kullanim i¢in musambalarda, spor giyim ve dis giyim esyasinda veya dekoratif tutucu olarak
kullanilir.

> Klips gesitleri

° Tasma kancasi
. Jartiyer klipsi
1.3.4. Sapka

Tepe ve kenardan olusan, basa giyilen bir aksesuardir. Bebeklik déneminde dis
etkilerden korunma ihtiyaci ile baslayan baslik, sonraki yaslarda cesitlilik gosterir. Cocuk,
kadin ve erkekler tarafindan giiniin her saatinde, yilin her mevsiminde 6zellikle korunma
amacli kullanilir.

> Sapka cesitleri

. Spor sapkalar
. Fantezi sapkalar



1.3.5. Eldiven

Elcik de denilen, elleri her tiirlii dis etkilere karsi koruyan ve segilen malzeme
bakimindan siisleyici 6zelligi de olan bu aksesuar, her zaman ilgi ve ihtiya¢ duyulan bir
giyim aksesuaridir.

> Eldiven gesitleri

. Spor eldivenler
. Fantezi eldivenler
. Is eldivenleri

-




1.3.6. Canta

Insanlarin her zaman yanlarinda bulunmasi gereken sahsi esyalarini igine koyduklari,
cesitli malzemeden yapilmis ve ayni zamanda giyimi tamamlayan aksesuardir.

> Canta cesitleri
. Spor ¢antalar
. Fantezi cantalar

Seyahat gantalar1
Makyaj ¢antast

Para ¢antasi ( clizdan)
Plaj ¢antas1

Is cantasi

Okul ¢antasi
Aligveris cantasi

Her zaman dig goriintiilerine ve dig goriintiilerine 6nem veren kisiler ¢antalara biiyiik
bir sempati duyarlar. Cantalar giizel bir kiyafet tamamlayicisi roliinii iistlenir.

1.3.7. Hazir Cicekler

Lame, fantezi kumaslar, kurdeleler, hazir danteller, deriden yapilan ve hazir halde
satilan ¢iceklerdir. Birgok siislemede kullanilir.



1.4. Modele Uygun Aksesuar Secmede Dikkat Edilecek Noktalar

>
>
>
>
>
>
>
>
>

Renk uyumu

Kisiye uyumu

Yapiya uyumu

Yer ve zaman uyumu

Beden ve ruh sagligina uyumu
Ekonomik degerlere uyumu
Gilinlin modasina uyumu
Kolay temizlenme 6zelligi
Giysi ile orantist

1.5. Siisleme Teknik Calismalar

1.5.1. Dikis Teknigi ile Yapilan Siislemeler

VVVVVVVYY

Nerviir

Biye

Pili-pili kase
Kapitone
Firfir - farbela
Biizgii

Volan

Cima, gaze
Enkiiriiste



1.5.1.1. Nerviir

Elbise, bluz gibi giyim pargalarimi siislemede kullanilir. Bir veya iki milimetre
genisliginde dikilmis ince kirma ya da pililerdir. Nerviir, elde veya makinede yapilabilir.

1.5.1.1.1. Elde Yapilan Nerviir

Genellikle iplik gekilebilen dokuma kumasglara uygulanir. Elde makine dikisi ile
yapilir.

1.5.1.1.2. Makinede Yapilan Nerviir

Makineye takilan aparatla hizli ve diizgiin bir sekilde her tiirlii kumasa nerviir yapilir.



(UYGULAMA FAALIYETI-1 )

Makinede Yapilan Nerviir

Islem Basamaklari

Oneriler

Caligma yerini ve arag geregleri
hazirlaymiz.

Nerviirliik kumas, mezura, dikis makinesi, toplu
igne, dikis ignesi, kumasa uygun iplik, iitli ve

oerecleri, makas, sabun.
ST

Nerviir yapilacak kumasgi hazirlayiniz.

Kumagi ttiileyiniz.

Lol

Nerviir yerini ve sayisini belirleyiniz.
Nerviir sayisina gore kumas miktarini
ayarlayiniz.

Dikkatli ¢aliginiz.

Birinci kenardan 3—6 mm 0lgerek
ikinci kenar isaretleyiniz

Nerviir aralarini bos birakarak
isaretleme iglemine devam edip
tamamlayniz.

Nerviiriin birinci kenarini isaretleyiniz.

Nerviirlerin
yerlerini iplik
cekerek,
teyelleyerek,
desen ozelligini
takip ederek veya
leke yapmayan
¢izim arag ile
hazirlayabilirsiniz.

Iki nerviir kenarr iist {iste gelecek
sekilde teyelleyiniz.

Teyelleme isleminin diizgiin olamasina dikkat
ediniz.

Dikis makinesini hazirlaymiz.

Nerviir genigligine uygun aparat se¢iniz.
Kumasa uygun igne ve iplik se¢iniz.

Dikis adimini ayarlayiniz.

11




Makine dikislerini yapiniz.

Makine ¢ekerken aradan nerviirlerin daha
dolgun goriinmesi i¢in kordon yiiriitebilirsiniz.

Tersinden, yere degdirmeden iki elle
tutarak, nervirii boyuna dogru
utlileyiniz.

Nerviir islemi 6zel nerviir ayagi ve ¢ift igne
kullanilarak da yapilabilir.

12




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigmmiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine goére degerlendirilmesini

saglaymniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayir

Caligma ortamini ve arag gerecini hazirladiniz mi1?

Nerviir yapilacak kumas iitiileyerek hazirladiniz mi1?

Nerviir yerini ve sayisini belirlediniz mi?

Nerviiriin birinci kenarini isaretleyip, birinci kenardan 3—6 mm
Olcerek ikinci kenari isaretlediniz mi?

Nerviir aralarin1 bos birakarak isaretretleme islemine devam edip
tamamladiniz m1?

Iki nerviir kenari iist iiste gelecek sekilde teyellediniz mi?

Dikis makinesini hazirlayip, nerviir makinesini ¢ektiniz mi?

Tersinden, yere degdirmeden iki elle tutarak, nerviirii boyuna dogru
itiilediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.



1.5.1.2. Biye

Giysilerde siisleme veya temizleme amaciyla giyim parcalarinin cesitli yerlerine
gegirilen verev bantlardir.

Hazirlanan biye pargalarinin uygulama sekilleri:

> Tek kat biye
> Cift kat biye
> Serit biye

14



(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Biye

Islem Basamaklar1

Oneriler

Caligsma yerini ve ara¢ geregleri
hazirlaymiz.

Is pargasi, biyelik kumas, mezura, dikis
makinesi, toplu igne, dikis ignesi, kumasa
uygun iplik, iitii ve geregleri, makas, sabun.

Biyelik kumaginizi verevine ikiye
katlayiniz, verev hatta isaret aliniz.

Kaymamasi i¢in kumasi igneleyiniz.

Kumasi verev hatta paralel 3cm’den
¢iziniz.

Cizim yaptigmiz aracin ince uglu olmasina ve
leke birakmamasina dikkat ediniz. Toplu
iiretimlerde biye kesme iglemi 6zel makineler
ile yapilir. Biye yapilacak mesafe kadar ¢izimi
tekrarlayiniz.

Sabun izi lizerinden verev pargalar
kesiniz.

Makasin keskin olmasina ve kumasi
esnetmeden kesmeye dikkat ediniz.

Kesilen pargalari birbirine ekleyiniz.

Kesilen parcalarin {ist {iste getirilerek dikilmesi

15




Hazirlanan biye pargalarini boydan
ikiye katlayarak iitiileyiniz.

Katlama aparati ile {itiileme

Gegirilecek yere biyeyi par¢anin
yiiziinden teyelleyiniz.

Makinesini ¢ekip teyelini sokiiniiz.

Gerdirme ve yedirme yapmamaya dikkat
ediniz.

Makine dikisinin teyelin tam tistiinden
olmasina dikkat ediniz.

Biye par¢asinin kumas kat1 kenarim
tersine dogru kiviriniz.

Dikkatli ¢aliginiz.

16




[lk makine gekilen dikisi 1-2 mm
gececek sekilde teyelleyiniz.

Ozenli ve temiz ¢alisiniz.

Yiiziinden, biyenin kumasla birlestigi
yerden makinesini ¢ekiniz.

Biye genisliginin esit ve diizgiin olmasina
dikkat ediniz.

Konfeksiyonda biye c¢aligmasi, makineye takilan aparatla hizli ve kaliteli yapilir.
Teyellemeye vb. yardimci islemlere gerek yoktur. Biye genisligine uygun aparat segmek ve

biye pargasinin diizgiin kesilmis olmasi1 dnemlidir.

17




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigmmiz ¢alismayi kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptigiiz c¢alismay bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglaymniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI

Evet

Hayir

Caligsma yerini ve ara¢ geregleri hazirladiniz mi?

Biyelik kumaginizi verevine ikiye katlayip, verev hatta isaret aldiniz

Kumasi, verev hatta paralel 3cm’den ¢izip, kestiniz mi?

Kesilen parcalari birbirine eklediniz mi?

Hazirlanan biye pargalarini boydan ikiye katlayarak {itiilediniz mi?

Gegirilecek yere biyeyi, par¢anin yiiziinden teyellediniz mi?

Makinesini ¢ekip teyelini soktiiniiz mii?

Biye parcasinin kumas kat1 kenarini tersine dogru kivirdiniz mi?.

11k makine ¢ekilen dikisi 1-2 mm gececek sekilde teyellediniz mi?

Yiiziinden, biyenin kumasla birlestigi yerden makinesini ¢ektiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.



1.5.1.3. Pili

Kumasa bolluk, rahatlik vermek ya da siislemek amaciyla, kumasi diizenli araliklarla
ust iiste getirerek yapilan katlama islemine denir. Pili, kumas istenen pili bi¢cimine gore
katlandiktan sonra iizeri belli bir noktaya kadar dikilerek ya da dikilmeden, iitiilenerek
yapilir.

> Katlama Sekline Gore Pili Cesitleri

. Tek Taraflh Pili: Kumas1 belli araliklarla tek yonde katlayarak yapilan
pilidir. Tek yonlii pilide veya diger pililerde (kanun pili, pili kase ) pilinin
icine katlanan kumas miktar1 asagidaki sekilde gorildiigii gibi pili {st
genisliginin iki kat1 kadar olmalidir.
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Kumagsin 6zelligi, model 6zelligi ya da maliyet 6zellikleri gibi nedenlerle, ige katlanan
pili pay1, asagidaki sekilde goriildiigii gibi pili {ist genisliginin iki katindan az olabilir.

JJ JJ LA
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(UYGULAMA FAALIYETI-3 )

Tek Tarafh Pili

Islem Basamaklar

Oneriler

Caligma yerini ve arag gerecleri hazirlayiniz.

40x20cm ebatinda pili ¢alisilacak
kumas, mezura, dikis makinesi, toplu
igne, dikis ignesi kumasa uygun iplik,
iitll ve geregleri, makas, sabun.

Kumaginiz iitiileyiniz.

Bir pili iist genisligi, bir pili pay1 olacak sekilde
isaretlemeyi tamamlayarak ¢iziniz.

(6rnek:3cm pili st genisligi, 6 cm pili pay1
olacak sekilde).

Cizim aracinizin ince uglu olmasina ve
leke yapmamasina dikkat ediniz.

Dikkatli ve titiz caliginiz.
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Katlanan pilileri iitiileyiniz.

Utii 151 ve buhar ayarini, kumas
ozelligine gore yapiniz. Utiilemeden
sonra sogutmaya dikkat ediniz.

Makine dikisini yapiniz. Model 6zelligine gore
iistten veya icten makine dikisi yapiniz.
«

Temiz ve diizenli ¢aliginiz.

Bolluk verilmesi amaci ile yapilan
pililerin uglart agik birakilir.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigmmiz ¢alismayi kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptigiiz c¢alismay bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini
saglaymniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayir

Calisma yerini ve ara¢ geregleri hazirladiniz mi?

Bir pili st genisligi, bir pili pay1 olacak sekilde isaretlemeyi
tamamlayarak ¢izdiniz mi?
Pili paylarini tek yone katlayarak teyellediniz mi?

Katlanan pilileri iitlilediniz mi?

Makine dikisini yaptiniz m1?

Teyel ipliklerini sokiip tekrar {itiilediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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1.5.1.4. Pili Kase

Iki pilinin, asagidaki sekilde goriildiigii gibi bir cizgi iizerinde karsi karsiya
katlanmasiyla meydana getirilen pili seklidir.

> Kanun pili
Pili kagenin tersi, kanun pili goériiniimiindedir. Pili pay1 asagidaki sekilde goriildiigii

gibi dikisle ya da teyelle tutturulup kumas iki yana esit olarak yatirildiktan sonra iitiilenerek
yapilir.
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> Pili soley

Verevden kesilmis kumas {iizerinde iitiilenerek yapilan, akordeon goriiniimiinde
dikilmeden ¢alisilan pilidir.

1.5.1.5. Firfir-Farbela

Elbise, bluz, gomlek siislemesinde kullanilan, biizgiilii, pilili, diiz veya verev kumas
bandmna firfir ya da farbela denir. Istenilen uzunlugu elde etmek icin birden fazla farbela
pargas1 birbirine eklenir. Bu parcalarin ayni iplik yoniinde birbirine eklenmesi, desenliler ve
karelilerin ayn1 deseni izleyecek sekilde kesilmesi gerekir.

> Firfir iki tarli kullanilir:
° Tek tarafli firfir
. Cift tarafli firfir
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(UYGULAMA FAALIYETI-4 )

Firfir-Farbela

Islem Basamaklar1

Oneriler

Caligsma yerini ve ara¢ geregleri
hazirlaymiz.

Firfir yapilacak kumas, firfirin gegirelecegi
kumas, dikis makinesi, toplu igne, dikis
ignesi kumasa uygun iplik, {itii ve gerecleri,
makas, sabun.

Firfir pargasini hazirlaymiz.

Makinede biizgii ayarinda, firfir kenarina 2
sira blizgli ¢ekiniz.

Firfirin agik kalan kenarini temizleyiniz.

Firfir uzunlugu, firfir1 gegireceginiz yerin
2-3 kat1 olmalidur.

Firfirin en genisligi firfir takacaginiz yere
ve modele gore degisir.

Firfir enini Scm olarak ayarlayabilirsiniz.
Firfirin agik kalan kenarini ince overlok,
biye ya da ince katlayarak
temizleyebilirsiniz.

Biizgiiyli esit olarak yerlestirmek i¢in firfir
parcasi esit olarak 4 yada 6 parcaya

Firfirin yerlesecegi kenar da ayni uzunlukta
isaretlenmelidir.
Firfir bu isaretlere yerlestirilir.

boéliinerek igaretlenir.

Firfira ¢ektiginiz dikisin alt ipligini ¢ekiniz
ve kumasi istenilen 6l¢iide biiziiniiz.

Kumas1 biizerken, biizgiilerin esit
dagitilmasina dikkat ediniz.

Yuvarlak yerlere, koselere daha fazla biizgii
verilmelidir. Ciinki dis kenarlarin yeteri
kadar bol olmasi gerekir.

Hazirlanan firfir parcasini kumas kenarina
yerlestiriniz.

Biizgii dikislerinin arasindan makine

Makinenizi normal dikis ayarina getirmeyi

cekiniz. unutmayiniz.
o . . .. Temizleme islemi igin overlok
Dikis paylarini bir arada temizleyiniz. cekebilirsiniz.

Firfir1 disa dogru cevirerek iitiileyiniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigmmiz ¢alismayi kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptigiiz c¢alismay bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglaymniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI

Evet

Hayir

Calisma yerini ve ara¢ geregleri hazirladiniz mi?

Firfir pargasi hazirladiniz m1?

Makinede biizgii ayarinda firfir kenarma 2 sira biizgii ¢ektiniz mi?

Firfirin agik kalan kenarini temizlediniz mi?

Biizgiiyii esit olarak yerlestirmek icin firfir pargasini esit olarak 4 ya
da 6 parcaya bolerek isaretlediniz mi?

Firfira ¢ektiginiz dikisin alt ipligini ¢ekerek kumasi istenilen dlciide
biizdiiniiz mii?

Hazirlanan firfir parcasin1 kumas kenarina yerlestirdiniz mi?

Biizgii dikislerinin arsindan makine ¢ektiniz mi?

Dikis paylarini bir arada temizlediniz mi?

Firfir1 disa dogru gevirerek {itiilediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.
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1.5.1.6. Biizgii

Kumagin bir ucundan istenilen yere kadar oyulgama dikisi veya makinede biizgii ayar1
ile meydana gelen ve kumasin bollugunu azaltan sik, kii¢iik pililerdir. Bolluk vermek ya da
siislemek amaciyla yapilan, toplayarak tutturma iglemidir de diyebiliriz.

Biizgiiler yapilis sekillerine gore isim alir.

»  Diiz biizgii

» Kordon veya fitil gegirerek yapilan biizgiiler
> Kumas iplikleri gekilerek yapilan biizgiiler
> Su biizgiileri

> Sematik biizgiiler
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(UYGULAMA FAALIYETI-5 )

Biizgii

Islem Basamaklari

Oneriler

Caligma yerini ve ara¢ geregleri
hazirlaymiz.

Biizgii yapilacak kumas, mezura, dikis
makinesi, toplu igne, dikis ignesi kumasa
uygun iplik, iitii ve geregleri, makas, sabun.

Biizgii yapilacak yeri ve blizgii miktarini
belirleyiniz.

Kumas ve model 6zelligine dikkat ediniz.

Makineyi biizgii ayarina getiriniz. Biizgii
ayagi da kullanilabilir.

Bilgisayarli diiz dikis makinelerinde, alt ve
ust transportlarda yapilan ayarlama ile daha
kolay hizl1 ve diizgiin biizgii yapilir.

Makinede biizgii dikisi yapiniz._

Iyi bir biizgii elde etmek igin 2 ya da 3 mm
ara ile iki ii¢ sira yapiniz. Biizgii dikislerini
kopmadan bir defada yapiniz.

Kumasin bir kenarindaki iplik uclarmi
kumas istenilen dl¢iliye getirmek icin
¢ekiniz.

Biizgiiniin bozulmamasi i¢in ¢ekilen
iplikler, kumasin tersinden diigimlenir.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz calismayi kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine goére degerlendirilmesini

saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Caligsma yerini ve ara¢ gereglerini hazirladiniz mi?

Biizgii yapilacak yeri ve blizgii miktarini belirlediniz mi?

Makineyi biizgii ayarina getirdiniz mi?

Makinede biizgii dikisi yaptiniz mi?

Kumasin bir kenarindaki iplik uglarini, kumasi istenilen 6l¢iiye
getirmek icin ¢ektiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.



1.5.1.7. Baliksirt1 Biizgii
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(UYGULAMA FAALIYETI-6 )

Baliksirt1 Biizgii

Islem Basamaklar:

Oneriler

Caligma yerini ve arag geregleri
hazirlaymiz.

Baliksirt1 biizgii yapilacak kumas,
cetvel mezura, toplu igne, dikis
ignesi kumasa uygun iplik, {itii ve
gerecleri, makas, sabun.

Baliksirt1 biizgiisiiniin uygulamasini semadaki ¢izime
gore yapiniz.

Kumasimniz 30x30 cm ebatinda
olabilir.

Kumas arkasina 2x2 cm’lik
kareler ¢iziniz.

Baliksirt1 biizgiisiinii yapmak igin
hazirladiginiz karelerin ebatlarini
istediginiz l¢lide yapabilirsiniz.
Buna gore kumag miktarini da
ayarlamalisiniz.

Kumasin arka yiiziine istenilen biiyiikliikte kareler
¢iziniz.

Cizimde kullandiginiz
malzemenin kumasin yiiziine
cikmamasina dikkat ediniz.

Sekilde goriildiigl gibi ¢izimi tamamlayiniz.
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Iplikleri ¢ok bol veya ¢ok ¢ekerek
birlestirmeyiniz.

Ayni islemi tekrarlayarak ikinci siray1 bos birakarak
uygulamaya devam ediniz.

Siralamayi karistirmayiniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz c¢alismayi kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine goére degerlendirilmesini
saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayir

Caligma yerini ve ara¢ gereglerini hazirladiniz mi?

Kumasin arka yiiziine istenilen biiyiikliikte kareler ¢izdiniz mi?

Sekilde goriildiigl gibi ¢izimi tamamladiniz mi?

Birinci siranin A-B- noktalarini kumastan 3—4 iplik alarak
birlestirdiniz mi?

Diiz ¢izgiden atlayarak A noktasina gectiniz mi?

Ayni islemi tekrarlayarak ikinci siray1 bos birakarak uygulamaya
devam ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.



1.5.1.8. Volan

Daire sistemi ile calisilan biizgiilli, biizgiistiz kumas kivrimidir. Volanlar giyim
stislemede yaka, kol, etek kenarlarina gecirilerek uygulanir.

1.5.1.8.1. Volan Kalibinin Hazirlanmasi
Volan kalibi iki sekilde hazirlanabilir.

> Volan gecirilecek yerin olgiisiine goére bir daire ¢izilir. Istenilen volan
genisliginde bu daireye paralel bir daire daha cizilir (Volan, agik olmayan yere
gecirilecekse kesmeden kullanilir.).

> Biiyiikge bir daire ¢izilir. Sifirdan baglamak {izere, kumas volan genisliginde
helezon seklinde ¢izilir ve kesilir. Meydana gelen sekil, istenilen yere diiz
olarak dikildiginde volan seklini alir.

Volanin etrafi istege gore temizlenir. Piko veya zikzak makine ¢ekilebilecegi gibi ince

kivirma ayagi ile kivrilarak, biye gegcirilerek, dantel veya hazir malzemelerle de
temizlenebilir. Istenirse volan iki kat yapilir, etrafindan makine gekilip gevrilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI-7 )

Volan

Islem Basamaklari

Oneriler

Caligma yerini ve arag geregleri
hazirlaymiz.

Volan yapilacak kumas, mezura, dikis
makinesi, toplu igne, dikis ignesi
kumasa uygun iplik, iitii ve geregleri,
makas, sabun.

Volan kalibin1 hazirlayiniz.

Volan kalinligimi isteginize gore
hazirlayabilirsiniz.

Kalib1 kumasa yerlestiriniz ve kesiniz (¢ift kat).

Volan i¢ kenar dikis pay1 1 cm’den
fazla olmamalidir.

Volan ¢ift kat kesebilirsiniz yada kenar
temizligi i¢in biye kullanabilirsiniz.

I¢ dikisini cekip paylarini inceltiniz, ¢eviriniz.

Volani sekline uygun itiileyiniz.
I¢ kenar dikis paylarini ¢itlatiniz.

Citlart atarken derin olmamasina dikkat
ediniz.

Volan i¢ kenarina 2 sira biizgii aliniz.
Biizgiiyii esit olarak volan takilacak yere gore
biiziiniiz.

Biizgiiyii makinede 2 sira olarak aliniz.
Volanin i¢ kenari, biizgiisiiz de olabilir,
model 6zelligine gore kullanilir.
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Volan dikilecek kumasin yliziine yerlestiriniz
ve tegelleyiniz.

Tegellediginiz yerden makinesini ¢ekiniz,
tegelini sokiiniiz.

Bu ¢aligilan volanda biizgii ¢aligmasi da
bulunmaktadir. Volan ¢alismalarinda,
volanin takilacag yere blizgiisiiz, tam
Olciide de hazirlanabilir.

Kenar temizligini yapiniz ve asagtya dogru
itlileyiniz
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz c¢alismayi kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gére degerlendirilmesini

saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Caligsma yerini ve ara¢ geregleri hazirladiniz mi?

Volan kalibini hazirladiniz m1?

Kalib1 kumasa yerlestirip, ¢ift kat kestiniz mi?

I¢ dikisini ¢ekip paylarmi inceltip, ¢evirdiniz mi?

Volan1 seline uygun iitiilediniz mi?

I¢ kenar dikis paylarini ¢itlatiniz m?

Volani dikilecek kumasin yiiziine yerlestirip, tegellediniz mi?

Tegellediginiz yerden makinesini ¢ekip, tegelini soktliniiz mii?

Kenar temizligini yapip, asagiya dogru iitiilediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.



1.5.1.9. Kapitone

Iki kumas arasimna pamuk, kaucuk, cam elyafi veya yumusak bir kumas yerlestirilerek
istiinden cesitli sekillerde makine ¢ekilmesi sonucu meydana gelen istir. Her tiirlii kumasa

ve giyim ¢esidine uygulanabilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI-8 )

Kapitone

Islem Basamaklar:

Oneriler

Caligsma yerini ve ara¢ geregleri
hazirlaymiz.
|

Kapitone yapilacak kumas, dolgu
malzemesi (elyaf),desen, astar, mezura,
dikis makinesi, toplu igne, dikis ignesi
kumasa uygun iplik, iitii ve geregleri,
makas, sabun.

Kapitone yapmak ic¢in deseni kendiniz
belirleyiniz. Desenler geometrik desen
olabilecegi gibi cicek desenleri de olabilir.

A 9 '. i
;_ BT

Kﬁgttaki deseni kumasa geg¢iriniz.

Deseni kumasa teyelleyerek veya cizerek
gegcirebilirsiniz.

Desen, kumagin tersine yerlestirilen astara
c¢izilip, makine ayar1 ters yiiz yapilarak
tersten makine ¢ekilebilir.

Desenin altina kabartma
yerlestiriniz.

gerecini

Elyaf, tahta
kullanilabilir.

pamuk, pazen kumas

Kabartma gerecinin altina astar gegiriniz.

Bu kumas, astar yerine tiilbent, mermersahi,
ince patiska, organze olabilir.

Desen aralarindan tegelleyiniz. Teyellemeyi biizdiirmeden ve makine
dikiglerinin i¢inde kalmayacak sekilde
yapin

Desen ¢izgilerinden makine ¢ekiniz.
Makine ¢ekim iglemi bittikten sonra
iplikleri tersine gegirerek tutturunuz.

Makine ayarlarmma dikkat ediniz. Makine
ayar1 kiicilk ayarda olmali. Teyelleri
temizlerken makine dikislerine ve kumasa
zarar vermemeye dikkat ediniz.
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Utiileyiniz.

Utiilerken kapitonenin kabarik kalmasina
dikkat ediniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz c¢alismayi kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine goére degerlendirilmesini
saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayir

Caligsma yerini ve ara¢ geregleri hazirladiniz mi?

Kagittaki deseni kumasa gegirdiniz mi?

Desenin altina kabartma gerecini yerlestirdiniz mi?

Kabartma gerecinin altina astar gegirdiniz mi?

Desen aralarini tegellediniz mi?

Desen ¢izgilerinden makine ¢ektiniz mi?

Makine ¢ekim iglemi bittikten sonra iplikleri tersine gecirerek
tutturdunuz mu?

Kapitoneyi bastirmadan iitiilediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.

42



1.5.1.10. Cima

Cima, 1 mm’den yapilan iist dikistir.

1.5.1.11. Gaze

0,5 cm’den veya bir makine ayagindan yapilan st dikistir. Cima ve gaze dikisi
birlikte de kullanilir.
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1.5.1.12. EnKkiiriiste

Dilimize Fransizca’dan ge¢mis olup, kumasi oyarak icine
diger bir parcanin konmasi anlamina gelir. Enkiiriiste giyimi
stislemek amaciyla, bagka kumas ilavesiyle giyimi tamamlamak
icin kullanmilir. Her cins kumasa uygulanabilir; ancak kumas
kalinliklarinin ayni olmasma ve renklerinin uyumlu olmasina
dikkat etmek gerekir.

Giyside oyulacak yerdeki kose ve yuvarlak kisimlarin
seklinin bozulmamasma dikkat edilmesi gerekir. Yuvarlak
kisimlarin muntazam donmesi igin paylar citlatilmalidir. Koseler

ise rigliyd veya parca konularak citlatilmalhdir. Parga, giyimde
oyulan yere yerlestirildikten sonra, sekli bozulmadan i¢ten makine

cekilip, dikis paylan ikiye agilarak {itiilenir, kenar temizligi yapilir.
> Cesitli amaclarla enkiirtiste yapilir:

Stislemede

Kumas renklendirmede
Kumas yetmediginde
Kumas degerlendirmede

> Enkiiriistenin kullanildig1

yerler:
. Cocuk giyiminde
. Ev dekorasyonunda

° Kadin elbise, bluz,
manto, tayyor ve
eteklerde

> Enkiiriiste yapilacak kumasta aranan
ozellikler:
° Dikis paymi gostermeyecek
kalinlikta olmali
. Utii tutan kumastan segilmeli
. Atmayan kumaslardan se¢ilmeli
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(UYGULAMA FAALIYETI-9 )

Enkiiriiste

Islem Basamaklar1

Oneriler

Caligma yerini ve arag geregleri
hazirlaymiz.

Enkiiriiste yapilacak
kumas, mezura, dikis
makinesi, toplu igne,
dikis ignesi kumasga
uygun iplik, iitli ve
gerecleri, makas, sabun.

Enkiiriiste yapilacak yeri tespit ediniz.

Giysi iizerinde
yapilacaksa burasi yaka,
manset etek ucu olabilir.

Enkiiriiste modelini tespit ediniz

Enkiiriiste modelini
uygulanan giysiye gore
secmek dogru olur.

Enkiiriiste seklinin kalibim1 hazirlaymiz.

Enkiiriiste yapilacak parcay iitiileyiniz.

Enkiiriiste kalibini kumasa yerlestiriniz.

Etrafindan ¢izerek, dikis paylh kesiniz.
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Enkiiriiste yapilacak kisma enkiiriiste kalibini yerlestiriniz. Giyim pargast lizerine
isaretini aliniz. enkiiriiste yapilacagi
Dikis pay1 birakarak payl kesiniz. zaman, giyimin
kontrolleri bitmis olmal.
Makine dikisleri
¢ekilmeden once
parcalara ayrilarak
uygulanir.
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Kose ve atlamalar1 yapiniz.

Yuvarlak kesimlerde
atlamalar yapilir. Koseler
kumag 6zelligine gore
risliyd veya kose parcasi
ile hazirlanir.

Enkiiriiste parcasin1 kumasa tegelleyiniz.

Kumasin altindan makine gekimz..

Dikis paylarin diizeltiniz, iitiileyiniz.

mizleyiniz.

47




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz c¢alismayi kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptigimiz ¢alismay bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine goére degerlendirilmesini

saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Caligma yerini ve ara¢ geregleri hazirladiniz mi?

Enkiiriiste yapilacak yeri tespit ettiniz mi?

Enkiiriiste modelini tespit ettiniz mi?

Enkiiriiste seklinin kalibin1 hazirladiniz mi?

Enkiiriiste yapilacak pargay1 {itiilediniz mi?

Enkiirtiste kalibini, enkiirliste kumasina yerlestirdiniz mi?

Enkiirtiste etrafindan cizerek, dikis payli kestiniz mi?

Enkiiriiste yapilacak kisma, enkiiriiste kalibini yerlestirdiniz mi?

Enkdiriiste isaretini aldiniz m1?

Dikis pay1 birakarak payl kestinizmi?

Kose ve atlamalar1 yaptiniz m1?

Enkiiriiste par¢asini kumasa tegelledinizmi?

Kumasin altindan makine ¢ektiniz mi?

Dikis paylarimi diizeltip iitiilediniz mi?

Dikis paylarmn, stirfile ile temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.
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1.5.2. Nakis Teknigi ile Yapilan Siislemeler

1.5.2.1. El Nakasi ile Yapilan Siislemeler

Basit nakig igneleri, zincir igneleri, ¢in ignesi, aplike vb. siislemelerdir. Bu
stislemelerden baska pul, boncuk, tas, tiiy vb. gibi malzemelerle yapilan fantezi siisleme
teknikleri de vardir.

49



(UYGULAMA FAALIYETI-10

)

Basit Nakis Igneleri

Islem Basamaklar

Oneriler

Calisma yerini ve arag geregleri

Elde nakis yapmaya uygun kumas,toplu

1. Sagdan sola dogru calisilir.

hazirlaymiz. igne, dikis ignesi kumasa uygun iplik, itii
ve geregleri, makas, sabun, cetvel
hazirlayimiz.

Oyulgama Yapma

A

’--

2. Ug iplik alt, ii¢ iplik iist olarak devam
ediniz. (Esit araliklarla bir iist bir alt teyel
aliniz.)

3. Bu igne, dikiste ve basit siislemelerde
kullanilir.

Makine Dikisi Yapma
1. Sagdan sola galigimniz.

2. Ipligi birkag oyulgama ile tutturunuz.

Bu igne, dikiste ve beyaz is, ¢in ignesi,
goblge isi gibi nakiglara yardimci olarak
kullanilir.

3. Igneyi kumasin yiiziine ¢ikarmiz.

4. Ug iplik saga doniip igneyi alta gegiriniz.

5. Alttan sola dogru alt1 iplikten kumasin
yiiziine ¢ikariniz.

6. Tekrar li¢ iplik saga, bir 6nceki iglenmis
ipligin dibine batiniz.

7. Alttan sola alt1 iplik sayiniz, kumasin
yiiziine ¢ikariniz.

8. Ayni islemleri tekrarlayarak devam
ediniz.
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Capraz igne Yapma (Hristo Teyeli)
Soldan saga dogru calisiniz.

1. Ipligi kumasa tutturunuz ve A
noktasindan kumasin yiiziine ¢ikariniz.

2. Dort iplik saga, dort iplik yukari sayiniz
ve B noktasindan igneyi kumasa batiriniz.

3. iki iplik soldan C noktasindan cikariniz.

4. C noktasindan dort iplik saga, dort iplik
asag1 saymiz D noktasindan kumasa
batiniz.

5. iki iplik soldan E noktasindan kumasin
yliziine ¢ikariniz.

6. Ayni iglemleri tekrarlayarak devam
ediniz.

Zincir Ignesi Yapma
1. llmek i¢inden gegirilerek yapilir.

2. Igneyi A noktasindan kumasin
yliziine ¢gikariniz.

3. B noktasindan batip 4-5 iplik soldan
sayarak C noktasindan (ilmek i¢inden)
¢ikariniz.

4. C’den batip D noktasindan, ilmek
icinden ¢ikariniz.

5. Islemleri tekrarlayarak devam ediniz.

Fransiz Diigiimii (Tohum Ignesi) Yapma
Igneyi A noktasindan kumagin yiiziine
¢ikarmiz.

B
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dogru iki ti¢ defa sariniz.

o

2.1gneyi A noktasinin hemen dibine
batiriniz.

Bu is tek tek, sira halinde veya bir desen
icini doldurmak i¢in yapilir.

Sap ignesi
Soldan saga dogru isleyiniz

A

Islenen iplik hep ayni yonde kalmalidir.

Igneyi A noktasindan gikariniz.

A noktasinin sagindan sagmndan 4-6 iplik
sayarak igneyi batiriniz.

Batilan noktadan ,sola dogru sayilan iplik
sayisinin yarisindan ¢ikariniz.

Cikilan noktadan 4-6 iplik sayarak batiriniz.

Bir 6nce islenen ipligin dibinden ¢ikariniz.

Islemi tekrarlayarak devam ediniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz c¢alismayi kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptigimiz ¢alismay bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine goére degerlendirilmesini

saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Caligsma yerini ve ara¢ geregleri hazirladiniz mi?

Oyulgama Yapma
Oyulgama tegeline sagdan bagladiniz mi1?

Ug iplik alt, ii¢ iplik iist olarak devam ettiniz mi?
(Esit araliklarla bir {ist bir alt teyel aldiniz mi1?)

Makine Dikisi Yapma
Calismaya sagdan bagladiniz mi1?

Ipligi birkag oyulgama ile tutturdunuz mu?

Igneyi kumasin yiiziine ¢ikarip, ii¢ iplik saga déniip igneyi alta
gegirdiniz mi?

Alttan sola dogru alt1 iplikten kumasin yiiziine ¢iktiniz mi1?

Tekrar ii¢ iplik saga bir dnce islenmis ipligin dibine battiniz mi?

Alttan sola alt1 iplik say1p kumasin yiiziine ¢iktiniz mi?

Ayni islemleri tekrarlayarak devam ettiniz mi?

Capraz Iigne Yapma (Hristo Teyeli)
Caligmaya soldan saga bagladiniz mi1?

Ipligi kumasa tutturup A noktasindan kumasin yiiziine ¢ikardimiz mi?

Dort iplik saga, dort iplik yukar sayip, B noktasindan igneyi kumasa
batirdiniz m1?

Iki iplik soldan C noktasindan ¢iktiniz mi?

C noktasidan dort iplik saga, dort iplik asag1 sayip D noktasindan
kumasa battiniz mi?

5.1ki iplik soldan E noktasindan kumasin yiiziine ¢iktiniz mi1?

6.Ayni islemleri tekrarlayarak devam ettiniz mi?

Zincir Ignesi Yapma
Igneyi A noktasindan kumasin yiiziine ¢ikardiniz mi?

B noktasindan batip 4-5 iplik soldan sayarak C noktasindan (ilmek
icinden) ¢iktiniz m1?

C’ den batip D noktasindan, ilmek i¢inden ¢iktiniz mi?

Islemleri tekrarlayarak devam ettiniz mi?
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Fransiz Diigiimii (Tohum Ignesi) Yapma
Igneyi A noktasindan kumasin yiiziine ¢iktiniz mi?

Igneyi A noktasinin hemen dibine batirdiniz mi1?

Sap ignesi
Soldan saga dogru islediniz mi?
Igneyi A noktasindan gikardimiz mi?

A noktasmin sagindan sagindan 4-6 iplik sayarak igneyi batirdiniz

Batilan noktadan ,sola dogru sayilan iplik sayisinin yarisindan

Cikllan noﬁtadan 4-6 iplik sayarak batirdiniz m?

Bir 6nce islenen ipligin dibinden ¢iktiniz mi1?

Islemi tekrarlayarak devam ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.



1.5.2.2.Pul Boncuk Isi Yapma

Pul, boncuk, stras gibi parlayan malzemeler kullanilarak yapilan siislemelerdir.
Ogleden sonra ve gece giysileri ile canta, kemer, sapka, eldiven, kolye gibi aksesuar
stislemelerinde kullanilir. |G1'in1'in modasina uygun pul boncukla yapilan fantezi elbiseler, her
giin gelismektedir ve gesitleri cogalmaktadir. Kiyafetlerde uyguladigimiz pul boncuk islerini;

A) Desen ¢izerek desene gore yapilanlar,

B) Modele gore desen ¢izilmeden yapilanlar,

C) Hazir veya kendi hazirladigimiz harglar seritlerle yapilanlar,

D) Kumas deseninin seline gore yapilanlar(dantel, giipiir, kadife vs.)
E) Diger nakislara ek olarak yapilanlar, diye isimlendirilir.
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Modele gore desen cizilmeden yapilanlari ise;

C)Hazir veya kendi hazirladigimiz harglar seritlerle yapilanlar,
D)Kumas deseninin seline gore yapilanlar(dantel, giiptir, kadife, vs.),
E)Diger nakislara ek olarak yapilanlar, diye isimlendirilir.

A)Desen Cizilerek Desene Gore isleme
Modele gore desen hazirlanir, kumas 6zelligine gore desen kumasa gegirilir. Kumasa
gecirilen desen 6zelligine gore yalin, pul, boncuk, inci, ¢esitli taslarla islenir.

B)Modele Gire Desen Cizerek Isleme

Bu bir beden, yaka, manset olabilir. Motif calisarak siisleme yapilmak istendiginde
islenecek yerler kiiciik diigme seklinde kayitlarla saptanir. Bu saptanan yere cesitli taslar,
payetler, inci, boncuk tirtil, kesme boncuk vs. dikilerek motifler meydana getirilir. Bu
motifler modele gore kiiciiklii biiyiiklii ¢alisilir.

C)Hazir Harclar Kullanarak Siisleme

Serit, kullanilacagi yere yerlestirilir, tegellenilir. Tutturma isleminde kumasa ve
desene uygun yiin, ipek, rafya vs. ile tutturulur. Har¢ veye serit kenar1 ek desen cizilerek
veya ¢izilmeden pul, boncuk, kordonla siisleme yapilarak tamamlanabilir. Ayrica harcin igi
pul ve boncuklarla doldurulabilir.

D)Kumas Deseninin Seline Gore Yapilan Siislemeler

Bu bir giipiir motifi veya dantel motifi olabilecegi gibi desenli bir sifon, kadife, brokar
vs. olabilir. Kumasin 6zelligine gore, kumasin renk tonlarina uygun geregler ile deseni
bozulmadan islenir

E)Diger Nakislara Ek Olarak Yapilan Siislemeler

Fantezi elbise siislemelerinde kullanilan aplike, ¢in ignesi, Tiirk isleri, ajurlar, sirma,
tiil isleri gibi nakiglarda deseni tamamlayici olarak kullanilir.
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Pul ve Boncuk Dikilirken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar
1. Islenecek kumas iitiilii olmalidir.
2. Saglam olmasi i¢in naylon iplik kullanilmalidir.
3. Ipligin baslangigta diigiimlenmesi gerekir.
4. Islemenin iizerine itii basiimamalidir.

Pul Boncuk Dikiminde Kullanilan Arac¢ ve Geregler
1. Pul
2. Boncuk
3. Islenecek kumas
4. Nakis malzemesi



(UYGULAMA FAALIYETI-11

Pul Boncuk Dikisleri

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Boncukla pul dikme
Caligma yerini ve arag geregleri
hazirlayiniz.

Elde nakis yapmaya uygun kumas, pul,
boncuk cesitleri, toplu igne, boncuk
ignesi kumasa uygun iplik, iitii ve
geregleri, makas, sabun, cetvel
hazirlayiniz.

1. Igneyi kumasin yiiziine ¢ikarmiz.

2. Pulun yiizii tiste gelecek sekilde igneye bir
pul ve bir boncuk geciriniz.

3. Igneyi pulunu ortasindan batirmiz ve kumasin
tersine geciriniz.

4. Ayni islemleri tekrarlayiniz

Bu islem tek tek gruplar halinde veya
bir desen i¢ini doldurmak igin
yapilabilir.

TekOlarak Yan Yana Pul Dikme
Igneyi kumasin yiizeyine ¢ikariniz.
Igneye pul takimniz.

Islemeye sagdan sola baslaymiz.

Pulun yiizii ters tarafa gelmelidir.

Igneyi pulun sagindan ve dibinden batiriniz.

Batilan yerden sola dogru bir pul boyu
mesafeden kumagin yiiziine ¢ikariniz.
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Ikinci pulu gegiriniz

Igneyi birinci pulun ortasindan batirarak soldan
bir pul boyu mesafeden kumasin yiiziine
¢ikarmiz.

Islemi tekrar ederek yan yana pullan dikiniz.

Elde Makine Dikisi ile Pul Dikme
Igneyi kumasin yiiziine ¢ikariniz.
Pulu gegiriniz.

Bu isleme soldan saga islenir.

Pulun yiizii yani ¢ukur tarafi iiste
gelsin.

Igneyi sola dogru pulun dibinden batirmiz.

Yarim pul mesafeden kumasm yuzune glkarlnlz
SeRRT NI : ‘ .




Ikinci pula geginiz

Birinci pulu tutturan ipligin dibinden, igneyi
batiriniz.

Sola dogru bir pul boyu mesafeden kumasin
yliziine ¢ikariniz.

Pulu ¢eviriniz.
Bir evvelki pulun iistiine yatirimiz ve ipligi
¢ekiniz.

ediniz.

Ayni iglemleri tekrarlayarak devam
; AT TAT POTATR

’.'l Iy

Zincir Ignesi Ile Pul Dikme
Igneyi kumasin yiiziine ¢ikarmiz.
pulun ortasindan gegiriniz

Bu isleme yukaridan asagiya dogru
yapilir.

Pulun yiizii Giste gelsin.

Ipli 1ile tutunuz.

Zincir isi yapar gibi yapimiz.

Pulun ortasindan batiriniz.
Pulun dibinden ve ilmek i¢inden gegirerek
kumagin yiiziine ¢ikariniz.
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Iseme ayni sekild em eniz

Boncuk Isi

Igneyi kumasin yiiziine ¢ikariniz.

Bir boncuk gegiriniz ve boncuk boyu kadar saga
batiriniz.

Igneyi ilk ¢ikis yerinden bir boncuk boyu soldan
cikariniz.

Isleme devam ediniz. |

Uzun Boncuk Dikme

Igneyi kumasm yiiziine ¢ikariniz

Boncugu igneye geciriniz.

Boncuk bo mesafeden kumasa batiriniz.

Igneyi ilk ¢iktiginiz yerden cikariniz.

Boncugu kumas tlizerine yerlestiriniz

Igneyi boncugun icinden gegciriniz(soldan saga
dogru)
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Ikinci boncugu igneye gegiriniz.
Boncuk boyu kadar mesafeden
batiriniz.

kumasa

Birinci  boncugun sag ucunun
cikarmiz.

dibinden

Islemi tekrar ediniz.

Diger siisleme gereglerinin ¢ogu bu
teknikle dikilir.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz c¢alismayi kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine goére degerlendirilmesini

saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Boncukla Pul Dikme
Calisma vyerini ve ara¢ gerecleri hazirladiniz mi?

Igneyi kumasn yiiziine ¢ikardiniz m?

Pulun yiizii Giste gelecek sekilde, igneye bir pul ve bir boncuk
gegirdiniz mi?

Igneyi pulunu ortasindan batirip kumasin tersine gegirdiniz mi?

Ayni islemleri tekrarlayarak islemeye devam ettiniz mi?

Tek Olarak Yan Yana Pul Dikme
Igneyi kumasin yiizeyine ¢ikarip, igneyi pulun deliginden ¢ikardimiz

Igneyi pulun sagindan ve dibinden batiriniz m?

Batilan yerden sola dogru bir buguk pul boyu mesafeden kumasin
yiizline ¢iktiniz m1?

Ikinci pulu gegirdiniz mi?

[gneyi birinci pulun ortasindan batirarak soldan bir pul boyu
mesafeden kumasin yiiziine ¢iktiniz m1?

Elde Makine Dikisi ile Pul Dikme
Igneyi kumasin yiiziine ¢ikarip, pulu gegirdiniz mi?

Igneyi sola dogru pulun dibinden batirip yarim pul mesafeden
kumasin yiiziine ¢iktiniz.m1?

Ikinci pulu gegirdiniz mi?
Birinci pulu tutturan ipligin dibinden igneyi batirip, sola dogru bir pul
bovu mesafeden kumasin viiziine ciktiniz mi?

Pulu ¢evirip, bir evvelki pulun iistline yatirip ipligi ¢ektiniz mi?

Ayni islemleri tekrarlayarak devam ettiniz mi?

Zincir Ignesi ile Pul Dikme
Igneyi kumasm yiiziine gikarip pulun ortasindan gegirdiniz mi?

Ipliginizi sol elinizin bas parmagi ile tuttunuz mu?

Igneyi pulun ortasindan batirip, pulun dibinden ve ilmek iginden
gecirerek kumasin yiizline ¢iktiniz mi?

Isleme ayni sekilde devam ettiniz mi?
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Boncuk Isi
Igneyi kumasin yiiziine ¢iktiniz m1?
Bir boncuk geg¢irip, boncuk boyu kadar saga battiniz m1?

Igneyi ilk ¢ikis yerinden batirip bir boncuk boyu soldan ¢iktiniz mi?

Isleme devam ettiniz mi?

Uzun Boncuk Dikme
1gneyi kumasin ytiziine ¢ikarip, boncugu igneye gegirdiniz mi?
Igneyi boncuk boyu mesafeden kumasa batirdiniz mi?

Igneyi ilk c¢iktigimz yerden ¢ikarip, boncugu kumas iizerine
yerlestirdiniz mi?

Ikinci boncugu igneye gegiridiniz mi?

Igneyi boncuk boyu mesafeden kumasa batirdiniz nm?

Birinci boncugun sag ucunun dibinden ¢iktiniz mi?

Isleme tekrar ederek devam ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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1.5.2.3. Aplike

Diiz veya desenli bir kumagtan kesilmis motifleri veya parcayi, bagka bir kumasin
iizerine kapama, yapistirma, tatbik etmedir. Aplike i¢in yiinlii, pamuklu, iplikli, mat ve
parlak, desenli kumaslar, kiirk ve deri kullanilabilir. Aplike yaparken dikkat edilecek en
onemli nokta, giyimle aplike yapilacak parcanin diiz ipliklerinin ayni1 olmasidir. Aksi halde
iiste konan parganin sekli bozulur. Aplikeyi giyime tuttururken makine dikisi, bask: dikisi,
cesitli nakis igneleri, risliy0, sarma, Paris puan vb. gibi dikisler kullanilir. Kadin, erkek,
cocuk giyim siislemelerinde ¢ok kullanilan bir isleme tiirtidiir.

L "

e L "y
Makinada yapilmis aplike Elde yapilmis aplike
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(UYGULAMA FAALIYETI-12 )

Aplike

Islem Basamaklar1

Oneriler

Aplike yapacaginiz deseni tespit ediniz.
Caligma yerini ve arag geregleri
hazirlaymiz.

Aplike yapilacak kumaslar(gesitli
renklerde artan kumaglari
kullanabilirsiniz) mezura, dikis
makinesi, toplu igne, dikis ignesi
kumasa uygun iplik, iitii ve geregleri,
makas, sabun.

Se¢mis oldugunuz deseni, kumasa geciriniz

Kumasa gegirmek icin agik renkli
karbon kagidi, sabun, teyel, {itii ile
kumasa gecen desenler
kullanabilirsiniz.

Desenleri gec¢irdiginiz kumasglarin arkasina, tela
yapistiriniz.

Deseni gecirdiginiz kumas arkasina, elyaf
yerlestiriniz.

Elyaf desenin kabarik durmasini
saglar.

66




Tela yapistirilmis kumaslari, aplike yapilacak

kumas iizerine teg

-

ell e@k tutturunuz.

Makine ayarinin kiigiik ayarda olmasi
gerekir.
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Makine ayarmi zikzak konumuna

getiriniz.

Zikzak ayari, siki konumda olmalidir.

Bitirmis oldugunuz aplikeyi, iizerine
desene uygun nakislar yaparak
siisleyebilirsiniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz c¢alismayi kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine goére degerlendirilmesini
saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayir

Caligma yerini, arag ve gereglerini hazirladiniz mi?

Aplike yapacaginiz deseni tespit ettiniz mi?

Se¢mis oldugunuz deseni kumasa gecirdiniz mi?

Desenleri gecirdiginiz kumasglarin arkasina tela yapistirdiniz mi?

Tela yapistirilmis kumaslari, aplike yapilacak kumas tizerine
tegelleyerek tutturdunuz mu?

Desen cizgileri {izerinden makine ¢ektiniz mi?
Makine ¢ekilmis deseni, etrafindan dikkatlice kestiniz mi?

Makine ayarini zikzak konumuna getirip, desen ¢evresini zikzak
ayarda sardimiz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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1.5.2.4. Makine Nakigi ile Yapilan Siislemeler

Dikis makinelerinin nakis ayarindan yararlanarak ya da 6zel nakis makineleriyle,
cesitli stislemeleri, kisa zamanda yapmak miimkiin olmaktadir. Zikzak makinelerle de
plakalar degistirilerek cesitli renklerde silislemeler yapilabilir. Giiniimiizde; bilgisayarli,
istenilen desen ve renklerin programlanmasiyla, aym1 zamanda birka¢ kasnakla nakis
yapabilen otomatik makineler de vardir.

1.5.2.5. Hazir Gereglerle Yapilan Siislemeler

Glinlin modasina ve sartlarina gore, ¢esitli hazir gereclerle de siisleme yapilir. Bu
gerecler sekillendirilerek veya diiz olarak kullanilabildigi gibi pili, nerviir, biye, biizgii gibi
stislemelerle birlikte de kullanilir.




1.5.3. Kordonlar

Iki ya da ii¢ ipligin biikiilmesiyle olusur. Kordon gesitleri:

a) Tres kordonlar

b) Igneli kordonlar

c¢) Lase kordonlar

d) Dokuma kordonlar

Kordonlar istenilen siklik veya gevseklige gore oriilebilir. 0,5 mm’den 30 mm c¢apa
kadar geniglik verilebilir. 12 ayr renk, ayni kordonda oriilebilir. Kordonlar, esofman
imalat¢ilari, mayo imalatgilari, kaban ve mont imalatgilari, hazir giyim ihracatgilari
tarafindan kullanilir.

1.5.4. Danteller ve Fistolar Dantel

Siis olarak c¢esitli ipliklerle degisik bicimde oriilen seyrek dokuma veya orgii
malzemelerdir. Danteller yapilislarina gore ii¢ ana grupta toplanabilir;

1. El dantelleri

2. Makine dantelleri

3. Karma danteller

IHe Prd D >w
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1.5.5.Sutas1 ve Hazir Harclar

Sutasi: Siislemede kullanilan iglemeli seritlerdir. Genellikle cocuk giyimi siislemelerinde
cesitli isleme ignesi ile siisleyerek uygulanir. Sekillerine gore;

1. Diiz sutasi,

2. Zikzak sutas1 (ince-kalin),

3. Islemeli sutas1 (ince-kalin) seklinde isimlendirilir.

Harg¢lar: Sim, sirma, renkli iplikler, merserize ile fabrikasyon olarak iglenen veya oriilen
yassi seritlerdir. Tek olarak veya isleme igneleri ile karistirilarak degisik islemeler elde
edilebilir.

1.5.6. Kurdela ve Seritler
Kurdele: Giyim siislemede veya bir seyi baglamada kullanilan kumas seritlerdir.

Kurdeleler, dokunus bigimlerine veya dokuma ipliklerine gore diiz, saten, kadife, keten ve
sentetik kurdeleler olarak isimlendirilir.
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Seritler: Cesitli iplik veya liflerden oriilen veya dokunan, yassi, dar, uzun kumas
parcasidir. Bir ¢esit ince ve dar kurdeledir. Bunlar da dokuma ipliklerine gore diiz, koton,
islemeli, simli, lame, lase, pul, boncuk ve tash seritler olarak isim alir.
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(UYGULAMA FAALIYETI-13 )

Hazir Gereglerle Siisleme

Islem Basamaklar1

Oneriler

Caligma yerini, arag ve geregleri
hazirlaymiz.

Hazir aldiginiz harci masa igneleyiniz

Hazir harg gesitleri, harcin dikilecegi
kumas, boncuk, toplu igne, dikis ignesi
kumasa uygun iplik, iitii ve geregleri,
makas, sabun.

Harci kumasa tegelleyerekte
tutturabilirsiniz.

SA

Harcin uygun yerlerini boncuk isleyerek
susleyiniz.

Gilinlimiizde harg gesitleri cok oldugundan
siz istediginiz harclarla giysi tizerine
stisleme yapabilirsiniz.

Hazir organze cicekleri, harg tizerine
yerlestiriniz

E e
Cigekleri distan belli olmayacak sakilde
tutturunuz.

Farkl1 harglar bir araya getirerek gesitli
stislemeler yapabilirsiniz.
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(KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigmmiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine goére degerlendirilmesini

saglaymniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI

Evet

Hayir

Caligsma yerini, arag ve geregleri hazirladiniz mi?

Hazir aldiginiz harci kumasa ignelediniz mi?

Harcin uygun yerlerini boncuk isleyerek siislediniz mi?

Hazir organze cicekleri, harg tizerine yerlestirdiniz mi?

Cicekleri distan belli olmayacak sekilde tutturdunuz mu?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, uygulama faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular1 bosluk doldurarak ve dogru —yanlis olarak cevaplayiiz.
Kiyafetin goze daha giizel goriinmesi i¢in yapilan ilavelere ve cesitli tekniklerle
yapilan estetik caligmalara ........... denir.

Siisleme cesitleri ,dikis teknigi ile yapilan stislemeler,............. ile yapilan
siislemeler,............. yapilan siislemelerdir.

.......... , herhangi bir seyi tamamlayan parca demektir.
........ kemerler,........... kemerler,....... kemerler olarak kemer ¢esitleri 3’e ayrilir.
Modele uygun aksesuar se¢gmede.aksesuarin renk uyumu ve kisiye uyumu énemlidir.

Dikis teknigi ile yapilan siislemeler; nerviir, biye, pili-pili kase,........ ,blizgii
¢ima, gazedir.

Volan: Kumasa bolluk, rahatlik vermek ya da siislemek amaciyla, kumasi diizenli
araliklarla iist {iste getirerek yapilan katlama islemine denir.

yerlestirilerek iistiinden c¢esitli sekillerde makine ¢ekilmesi sonucu meydana gelen istir.
Enkiiriiste yapilmasinin amaglarindan biri de kumasi renklendirmek i¢indir.
Kiyafetlerde uyguladigimiz pul, boncuk islerini; deseni ¢izerek desene gore yapilanlar,
modele gore desen ¢izilmeden yapilanlar,hazir veya kendi hazirladigimiz harglar
seritlerle yapilanlar.,kumas deseninin seline gore yapilanlar,diger nakislara ek olarak

yapilanlar .diye isimlendiririz.

Pul, boncuk dikiminde kullanilan arag¢ ve gerecler;

Lo

20

3

4 dir.

Aplike i¢in ytinlii, pamuklu, iplikli, ....... Ve oeiiinnnnn , desenli kumaslar veya kiirk ve

deri kullanilabilir.

Kordonlar, danteller ve fistolar, sutasi ve hazir harglar, kurdela ve seritler,............ nin
icine girer.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, fantezi kumas ¢esitlerini,
terzilik teknigine uygun olarak dikebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizdeki fantezi giyim diken isletmelerden, fantezi kiyafetlerde kullanilan
kumasglarn arastirip, bir dosya hazirlayip, arkadaslarinizla sinif ortaminda paylasimiz.

2. FANTEZi KUMAS DIKIM TEKNIK
CALISMALARI

2.1. Fantezi Kumaslarin Cesitleri, Ozellikleri

> Pamuklu Fantezi Kumaslar

. Saten: Pamuklu, yumusak ve parlak bir kumastir. Beyazlatilms,
boyanmis baski ile desenlendirilmis olarak iiretilir.
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Krep: Kumas yiizeyi kumlu bir gorintiidedir. Krep, kumlu yiizey
anlamidadir. Cok biikiimlii flos ve viskon ipligi kullanilarak, krep
orgiisii ile dokunur.

Pamuk Organze: Seyrek dokunuslu pamuklu bir kumastir. Islemelik,
elbiselik ve aksesaurlik kullanilir.

Santuk: Hafif gramajli ve seyrek dokunuslu pamuklu kumastir. Kumas
ylizeyinde; atki ipliginde bulunan, inceli kalinli kisimlardan kaynaklanan,
diizensiz, kisa iplik efektleri bulunur.

Sentetik Fantezi Kumaslar

Sentetik Organze: Polyester ve flament ipliklerden yapilan modern
organzeler, ipeklilere gore daha ucuzdur. Cizgi, kesme, baskili ve jakar
desenlidir. Kadn elbisesi ve aksesuar yapiminda kullanilir.

Tafta: Atki ve ¢ozgii farkli renklerde, bez ayag orgiisiiyle dokunur. Siki
ve sert tutumludur. Bayan gece kiyafetlerinde ve aksesuarlarda kullanilir.

Ipekli Fantezi Kumaslar

Saten: Asetat flos ve ipek ipliginden dokunan bu kumaslara halk arasinda
“ipek saten” denilmektedir.

Tafta: Klasik bir dokuma kumas cinsidir. Tabii ipek ve kimyasal elyaf
flamentlerinden olusan tafta dokuma, kadin elbisesi ve astar olarak
kullanilir. Tafta yart sert olup, burugsmaya miisayittir. Gevrek, yumusak
ve sik dokuludur. Atki ve ¢ozgilide zit renkler kullanilarak 11k yoniine
gore renk degistiren janjanh tipleri vardir.

Fular: Orjinalinde ipekten mamul, hafif ve ince klasik dokuma bir kumas
cinsidir. Esarp, boyun bagi ve elbise yapiminda kullanilir.

Sifon: Cok yumusak ve 151k gecirgen bir yapida, bezayag: orgiisiiyle ince,
tek kath ve yiiksek biikiimli ipek veya flos ipliginden dokunmus
kumaglardir. Orjinalinde ipekten iiretilen kumas, giiniimiizde yiiksek
biikiimlii yapay liflerden de iiretilmektedir. Kadin elbisesi, esarp, fular ve
i¢ giyimde kullanilir.

Atlas: Elbiselik kumas olarak saten orgiisiiyle dokunan parlak, ipekli
kumastir.
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Santuk: Bezayag: orgiide dogal renkte ve diizgiinsiizliikler tagiyan ipek
ipliklerden dokunan piirlizlii yiizeyli kumaslardir. Yaban ipeginden
egrilmis iplikle dokunmus olmasindan dolay1 gelisi giizel yerlerinde iplik
diizgiinsiizliikleri gosterir.

ipek Muslin: Ipek iplikten bezayagi orgiide, seyrek olarak dokunan,
yumusak ve ince bir kumastir.

Brokar Kumas: Agir, hafif kabarik ve biiyiik jakar desenli, liiks, ipekli
kumastir.

Fay: Klasik bir dokuma kumas cinsi olup, orta agirlikta, yar1 parlaktir.
Cok belirgin, enine kabarciklart vardir.

Cin Ipegi: Yabani ipekten dokunmus, bezayagi orgiilii, ince, ¢in
kumagidir.

Tiil: Az veya ¢ok biikiimlii ipekli iplerden ag seklinde dokunmustur.

Payetli Kumaslar: ince organze, sifon ya da jarse gibi kumaslarin
iizerine payetler dikilmis, yapistirilmis veya basilmis olabilir.
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2.2. Fantezi Kumaslarda Dikim Teknikleri

2.2.1. Tiil Dikisi

(UYGULAMA FAALIYETI-1 )

islem Basamaklar:

Oneriler

TR

Kesilmis tiil pargalarinin dikis paylari {ist iiste gelecek
sekilde yerlestiriniz.

Esnetmeden kumasin desenine gore sarma islemini
yapiniz

Tiil desenli olacag1 gibi
diizde olabilir. Eger desenli
bir tiil kullantyorsaniz,
desenleri birbirini
tamamlayacak sekilde
yerlestirmeniz gerekir.

Sarma iglemini makineda
yapabileceginiz gibi elle de
yapabilirsiniz.

Tiil sarma isleminde, dikisi
rahat gorebilmeniz i¢in
tillden farkli ip rengi
kullanilmstir.

Ust ve alt kattaki dikis paylarimni kesiniz.
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2.2.2. Dantel Giipiir Dikisi

Dantel kumaslarin kesimi ve dikisi yapilirken, kumagin ve motiflerin bozulmamasina
dikkat edilmelidir. Bu nedenle fazla kesigi olmayan modeller secilmelidir.
Gelinlik ve tuvaletlerde kullanilan dantellerin ¢esitleri sunlardir:
Koton dantel

Ipek dantel
Naylon dantel
Gipir dantel

Serit dantel

El dokumasi dantel
Tiil dantel

A Tl e
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2.2.2.1. Dantel Dikis Cesitleri

Dantel ve giipiirler 6zelliklerine gore ¢esitli sekillerde dikilir:

A) Makine Cekerek: Ince dantel ve giipiirler, dublelik kumaslarla birlikte dikilecekse,
tersten makine ¢ekilir.

B) Makineda veya Elde ince Sarma Yaparak: Ust iiste acik olarak yerlestirilen
dikislerdeki motif kenarlarindan, ince sarma yapilarak tutturulur. Sarma isi bittikten
sonra dikis paylan tersten ve diizden kesilir. Laseli dantellerde once dikis yerindeki
laseler sokiiliir, motifler sarildiktan sonra laseler, tekrar motife uygun olarak dikilir

C) Birit Atarak: Biritli danteller veya giipiir dantellerin biritli olan yerleri birit atilip,
sarilarak yerlestirilir.

Dantel kumaglarin dikiminde iplik cinsi, kumasa gore secilmeli, dikise gecmeden 6nce
kiigiik bir parcada deneme yapilmalidir.
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(UYGULAMA FAALIYETI-2 )

Islem Basamaklari Oneriler

Danteli desenine gore kesiniz. Dikkatli olunuz.

Ay iki parca halindeki dantelleri desenleri iist | Dantel desenlerini bir araya getirmeye
iiste gelecek sekilde yerlestiriniz. 0zen gosteriniz.
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Yerlestirilen  desen  kenarindan  sararak, | Sarma islemini elde veya makinede
tutturunuz. yapabilirsiniz.

Sarma isleminden sonra fazla olan kumasi
kesiniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz c¢alismayi kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine goére degerlendirilmesini
saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayir

Kesilmis tiil parcalarmin dikis paylan st liste gelecek sekilde
yerlestirdiniz mi?

Esnetmeden, kumasin desenine gore sarma iglemini yaptiniz mi?

Ust ve alt kattaki dikis paylarmi kestiniz mi?

Danteli, desenine gore kestiniz mi?

Ayri iki parca halindeki dantelleri, desenleri iist iiste gelecek sekilde
yerlestirdiniz mi?

Yerlestirilen desen kenarindan sararak, tutturdunuz mu?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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2.2.3. Kadife Dikisi

Kadife dikisinde iki ana sorun vardir; kirigik dikis yerleri ve kumas katlarinin diizensiz
beslenmesi. Iyi bir dikis yeri elde etmek icin, once birka¢ dikis makines1 yapilmasi
gerekebilir. Kadife kolay ipliklendiginden, islenmemis kenarlarin bilinmesi gerekir. Astarl
giysilerde, kenarlar siirfile yapilabilir. Astarsiz giysilerde, kenarlar1 ince kumaglardan
yapilmis biye ile temizleyebilinir ya da overlok ile temizlenir. Paylardaki hacmi daraltmak
icin kapali dikislerdeki paylari derecelendirmek dogru olur.
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(UYGULAMA FAALIYETI-3

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

Caligma yerini, ara¢ ve gerecleri hazirlaymiz.

Kadife kumas, mezura, dikis
makinesi, toplu igne, dikis ignesi,
iplik, kumasa uygun iitii ve
gerecleri, makas, sabun.

25cm x 15cm’lik 2 adet kadife kumas kesiniz.

Kumasin tily yoniini belirleyip

isaretleyiniz.

tersinden

Kumas kesilmeden once tlly yoni
tespit edilir.

Giyside kaliplari, kumasin tily
yoniine dikkat edilerek, kumas
iizerine yerlestirilir.

Kaliplar kumas tizerine gecirildikten
sonra, kumasin kesilirken
kaymamas1 i¢in 6nce bir kat1 sonra
ikinci kat1 kesilmelidir.

Dikis paylarin1 miilaj kagidi ile tegelleyiniz.

Makine ¢ekilecek yerlere, kumasin
kaymamasi igin, verev tegel de
aliabilir.

Calismas1 zor olan kavisli bir dikis
yeri, elde tegellenebilir ya da
tegelleme yapilmadan dikise paralel
gelecek sekilde ignelenebilir.
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Makine ¢ekiniz. Dikis ¢izgisine paralel olacak ve
baglar1 size bakacak bicimde igneleri yerlestiriniz
(Tegelleme islemi ya da igneleme yapabilirsiniz)

Makine c¢ekmeden Once kiiclik bir
parcada, deneme yapilmalidir.

Makinenin ayart biraz
seyreklestirilmelidir.

Makine ayarini, kadife kumasa
uygun ayarlayin.

Ignelerin iistinden dikmeyiniz ve
yeri geldikce igneleri ¢ikarin.

Dikerken, kumasin alt katin1 gergin
tutarak, dikis  yerlerinin  esit
beslenmesini saglaym.

Kagidi dikisten ayiriniz.

Dikisi ikiye agarak itiileyiniz.

Kumagin tiiyleri bastirilmadan ve
parlatilmadan iitiilenmelidir. Utiisii
biten dikisler, sogumak iizere bir
yerde bekletilmelidir.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptigimiz ¢alismay bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gére degerlendirilmesini
saglayiniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayir

Caligma yerini, ara¢ ve gereglerini hazirladiniz m1?

Kumasin tily yoniinii belirleyip tersinden isaretlediniz mi?

Dikis paylarini, miilaj kagidi ile tegellediniz mi?

Makine ¢ektiniz mi?

Dikis isleminden sonra miilaj kagidi dikisten ayirdiniz mi?

Dikisi, ikiye agarak {itiilediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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2.2.4. Saten Dikisi

(UYGULAMA FAALIYETi-4 )

islem Basamaklar

Oneriler

Caligma yerini, arag ve geregleri
hazirlaymiz.

Saten kumas, mezura, dikis makinesi, toplu
igne, dikis ignesi, iplik, kumasa uygun iitii
ve gerecleri, makas, sabun.

Saten kumasin dikis paylarini st {iste
getiriniz.

Makine ¢ekiniz.

Makine igne numarasi, ince olmalidir.

Makine c¢ekerken kumas esnetilmeden

makine ¢ekilmelidir.

Utiileyiniz.
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2.2.5. Sifon Dikisi

(UYGULAMA FAALIYETI-5

Islem Basamaklar

Oneriler

Calisma yerini, arag ve gerecleri hazirlaymiz.

Sifon kumas, mezura, dikis
makinesi, toplu igne, dikis
ignesi, iplik, kumasa uygun {itii
ve geregleri, makas, sabun.

Dikilecek parcalar1 yiizden birbirine tegelleyiniz.

Sifon dikisinde, Ingiliz dikisi
kulanildig1 gibi, ince overlokla
dikis yapilabilir.

Isaret tegelinin 4mm disindan makine cekiniz.

Dikis paymin 3-4 mm’den fazlasin kesiniz.

Dikisi tek tarafa yatirarak {itiileyiniz.
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Tersten 0,5 cm’den tekrar makine ¢ekiniz.

Utiileyiniz.

92



(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptigimiz ¢alismay bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gére degerlendirilmesini

saglayiniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayir

Saten Dikisi
Caligsma yerini, ara¢ ve gerecleri hazirladiniz mi?

Saten kumasin dikis paylarini {ist iiste getirip tegellediniz mi?

Makine ¢ekip, iitiilediniz mi?

Sifon Dikisi
Calisma yerini, arag ve gerecleri hazirladiniz mi?

Dikilecek pargalari ylizden birbirine tegellediniz mi?

Isaret tegelinin 4mm disindan makine ¢ektiniz mi?

Dikis payinin 3-4 mm’den fazlasini kestiniz mi?

Dikisi, tek tarafa yatirarak titiilediniz mi?

Dikisi tersine ¢evirerek iki kat1 birden iitiilediniz mi?

Tersten 0,5 cm’den tekrar makine ¢ekip, litiilediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, uygulama faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.
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2.3. Fantezi Kumaslarda Kenar Temizleme Teknikleri

2.3.1. Overlok ile Temizleme

Ince olan fantezi kumaslarm i¢ dikislerinde ve etek ucu temizlemelerinde overlok
kullanilabilir. Etek ucu temizligi yapilirken overlok ayagi, ince ayakla degistirilmelidir,
ayrica dikis ayar da sik olarak ayarlanmalidir.

2.3.2. Etek Ucuna Misina Cekerek Temizleme

Model 6zelligine gore etek uglarinda, etege hava vermek icin kullanilan bir yontemdir.
Volan kenarini temizlemede de kullanilir.
-~
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2.3.3. Ingiliz Dikisi Yaparak Temizleme

Transparan kumaslarda, i¢ dikislerin giizel goriinmesi igin Ingiliz dikisi kullanilabilir.
2.3.4. Ince Biye Gecirerek Temizleme

Bazi fantezi kumaslarin kenar temizliginde, ince biye kullanilir. Model 6zelligine gore
kenar temizleme teknigi segilir.

2.3.5. Elde Ziirafa Dikisi ile Kenar Temizleme

Elde, incecik kivrilan kumas kenarina, igne oyasi ilmekleri atilarak kenar temizligi
yapilir.

2.3.6. Cok ince Dikisli Kenar Baskisi

Kenar katlanarak iitiilenir, kumas1 sabitlemek i¢in altina kagit konarak ince ayarda,
zikzak dikisi yapilir. Kagit sokiiliip atildiktan sonra ince uglu makasla fazla kumaslar kesilir.
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2.3.7. Kivirma Tabam Kullanarak Temizleme

Ince fantezi kumaslarda kenar temizligi yaparken kivirma tabani kullanilabilir.
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorulari, bosluk doldurarak ve dogru / yanlis olarak cevaplaymiz.
1.  Pamuklu fantezi kumaslar icine saten, krep, .................. V€ oeteeieeeenns girer.
20 e organze, polyester ve flament ipliklerden yapilir.

3. Fular kumas, pamuklu bir kumastir. (.......... )

4. Cin Ipegi; yabani ipekten dokunmus bezayag1 érgiilii ince, ¢in kumasidir.(........ )

5. Gelinlik ve tuvaletlerde kullnilan dantellerin ¢esitleri sunlardir:
Koton dantel, Ipek dantel, Naylon dantel, Giipiir dantel, Serit dantel, .............. ve
........... danteldir.

6.  Dantel dikisi; makine ¢ekerek, makinede veya elde, ince sarma yaparak, birit atarak
yapilir. (......... )

7. Fantezi kumaslarda kenar temizleme teknikleri; overlok ile temizleme, etek ucuna
misina cekerek temizleme, Ingiliz dikisi yaparak temizleme,
.................................... RSN || o
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi 1 CEVAP ANAHTARI

1 Stisleme

2 Nakis teknigi, hazir gereglerle
3 Aksesuar

4 Kumas, madeni, deri

5 D

6 Kapitone ,volan

7 Y

8 Kapitone

9 D

10 D

11 Pul, boncuk, iglenecek kumas, nakis malzemeleri
12 Mat ve parlak

13 Hazir geregler

OGRENME FAALIYETIi 2 CEVAP ANAHTARI

Pamuk organze ve santuk

Sentetik

Y

D

El dokuma dantel ve tiil dantel

D

N (NN AW N |-

Kivirma tabani ile temizleme,zikzak dikisle siirfile yaparak
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MODUL DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyeti 1-2-’yi ve dlgme degerlendirme bdliimiinde verilen sorulari basari
ile tamamladiysaniz 6gretmeninizle iletisim kurarak bir sonraki modiile gegebilirsiniz.
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ONERILEN KAYNAKLAR

YV VY

Cesitli moda dergileri

Moda evleri

Fantezi elbise tanitim1 yapan moda dergileri
Modacilarin internet siteleri
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