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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karan ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygmlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek tlizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmast onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD154
ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
MESLEK/ DAL Kadl.n (.}1y1m Modelistligi, Hazir Giyim Model
Makineci
MODULUN ADI Etek Uretimi
MODULUN TANIMI Etek kesvlm,. d.1‘151m, son itii ve son kontrol islemlerinin
anlatildig1 bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL “Diiz Dar Etek Dikimi I-II” modiillerini bagsarmig olmak.
YETERLIK Etek tliretmek
Genel Amac
Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda teknige uygun
etek tiretimi yapabileceksiniz.
Amaclar
- » Etek ana ve yardimer malzemelerini teknige uygun
WACOTDDTLION AL olarak kesebileceksiniz.
» Etek tiretimini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.
» Etek son iitii ve son kontrol iglemlerini kalite
niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.
EGITIiM OGRETIM D.S.M, overlok, makas, kesim makasi, kumas, tela,
ORTAMLARI VE fermuar, diigme, iplik, aksesuarlar, toplu igne, ¢izgi
DONANIMLARI sabunu, iitii, iitii masasi, 0l¢i tablosu, meziir.
Modiiliin i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
) verilen, 6lgme araclari ile kazandiginiz bilgi ve becerileri
OLCME Olcerek kendi kendinizi degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME Ogretmen, modiil sonunda size 6lgme araci uygulayarak

modiil uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve becerileri
Olcerek degerlendirecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Gilinlimiizde teknolojik gelismelere paralel olarak farkli meslekler ortaya c¢ikmustir.
Birgok c¢aligma alaninin yani sira giyim sektorii iilkenin en 6nemli gelir kaynaklarindan
birisidir. Alaninda egitim almis genclerimize is olanag1 saglayan bu sektdre ve bu sektore
eleman yetistiren mesleki egitime ¢ok dnem verilmelidir.

Giyimin bir pargast olan etek, bayanlarin vazgegilmez bir giysisidir. Model
uygulamal1 etekler malzeme ve model 6zelligine gore spor ve fantezi olarak giiniin her
saatinde giyilebilir. Etek modeli se¢ciminde viicut 6zelligi dikkate alinmalidir.

Model uygulamali etek dikmek bir¢ok temel bilgi ve beceriyi igermektedir. Bu bilgi
ve beceriyi giyimin diger alanlarinda da kullanabilir, sektérde basarili ve aranan bir eleman
olabilirsiniz.

Modiiliin egitim Ogretiminize ve gelecekteki is yasantiniza katki da bulunmasi
umuduyla basarilar dileriz.






OGRENME FAALIYETIi-1

(AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda etek ana ve
yardimc1 malzemelerini teknige uygun olarak kesebileceksiniz

(ARASTIRMA )

Cesitli moda dergilerini inceleyerek ve vitrin gezerek, etek modelleri arastirarak elde
ettiginiz bilgileri arkadaslarinizla paylasiniz.

1. ETEK KESIiMi

1.1. Etek Model Analizi

Model analizine baslarken viicut ana hatlar1 oranlanir. Modelin 6n ve arka ortasi
belirlenir. Model iizerinde bulunan 6zellikler incelenerek model tanimlamasi yapilir.

Sekil 1.1: Etek modeli



1.1.1. Etek Model Analizi

MODEL ANALIZI Sayfa
Uriin : Etek Dikimi Sezon
Form : Giil Tarih
Beden : 38 Hazirlayan:

BiCIM TANIMLAMA

On ve arka etek; korsajli,

On etek diz iistiinde 1’er pili,

On ortasinda pilikase,

Pililerin tizerinde cep kapagi,

On ve arka korsajda 2’ser adet bant koprii
Battlardan gecen kendi kumagindan
hazirlanmig kemer,

Etegin arka ortas1 dikislidir.

Bel pervazla temizlenmis,

Astar pervaza tutturulmustur.

Cep, kemer, bel ve korsaja gaze dikisli,
Kopriiler ¢ima dikisli,

Etek ucu makine ile temizlenmistir.

Sol yan dikise fermuar, yerlestirilmistir.

PARCA LiSTESI
KUMAS
On Etek 1 Adet
Arka etek : 2 Adet

On-Arka Korsaj ~ :2 Adet
On-Arka Pervaz : 2 Adet

Cep Kapagi 14 Adet
Kemer 11 Adet
Koprii 14 Adet
ASTAR

On Astar : 1 Adet
Arka astar 1 1 Adet
TELA

Cep Telast : 2 Adet
On-Arka Pervaz Tela : 2 Adet
Kemer Telasi 1 1 Adet

Koprii Telast  :4 Adet

Kumas Astar Tela | Diger Malzemeler
Fermuar:1Adet (16 cm)
Kot yada keten Polyester Kagit Liget : 2Adet (12 cm)
En 140 cm. En: 70 cm tela Diigme:3 Adet (1,5cm ¢ap)

Iplikler,
Firma etiketi,beden etiketi,




1.2. Etek Asgari Calisma Talimatlar:

i¢ Dikisler

Dikis paylar1 kalipta 10 mm olarak gosterilmistir.

Dikis siklig1 1 cm’de 5 batis olmalidir.

Biitlin model dikisleri ¢izime uygun diizglin bir sekilde dikilip sonlarinda
saglamlagtirilmalidir.

Dikis saglamligi malzemenin cinsine, esnekligine ve agirligina uygun olmalidir.
Gerilimsiz bir dikis ve kumasin zedelenmemesi i¢in makinelerin uygun sekilde
ayarlanmasi ve kumasa gore igne kullanilmasi gerekmektedir.

VV VVYV

Ust Dikisler
> Cep kapagi, kemer, korsaj ve bele 7 mm. gaze dikisi yapilacaktir.
> Kopriilere ¢ima dikisi yapilacaktir.
> Etek baskis1 1.5 cm makine dikisi ile yapilacaktir.

Fermuar
> Fermuar giysinin modeline, rengine uygun olmalidir.
> Fermuar boyu 18 cm. olmalidir.
> Fermuar etegin sol yan dikisine yerlestirilmeli.
> Cift tarafli fermuar ¢aligilmalidir.
Astar
> On, arka bel pervazlar astar beline yerlestirilmelidir.
> Fermuar agiklig1 18 cm. sol yan dikiste olmalidir.
Liset

> 12x2 cm. astar. 2 adet hazirlanmali, yan dikislere tutturulmalidir.

Etiket
> Etiket arka bel pervaz ortasina yerlestirilir.

i

Sekil 1.2. Etek Modeli



1.3. Etek Kalite Nitelikleri

KALITE NiTELIiKLERI

URUN : Etek Uretimi

SiraNo | Kalite Nitelikleri (Slflfl‘)ia“ Tf}f’ri‘;‘;)
1 Kemer eni 40 1 1
2 Kemer boyu 950 1 1
3 Cep kapagi eni 100 0 0
4 Cep kapagi boyu 50 1 1
5 Koprii eni 20 1 1
6 Koprii boyu 50 1 1
7 Fermuar boyu 160 1 1
8 Fermuar iist dikisi 6 0 0
9 Korsaj 140 1 1
10 Pili derinligi 80 1 1
11 Pilikase derinligi 160 1 1
12 I¢ dikisler 10 1 1
13 Gaze 7 0 0
14 Cima 1 0 0
15 Kemer ilik boyu 17 0 0
16 Diigme dikme 0 0 0




1.4. Etek Kesimi

1.4.1. Kumasi Kesime Hazirlama Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI-1

Islem Basamaklari

Oneriler

Kesim i¢in kumas 6zelliklerini belirleyiniz.

Kumagin mensey ozelliklerini belirleyiniz.

Etek iiretimi i¢cin modele uygun olarak, ketet

pamuk karigimi olan kot tiirii bir kumasg
secilmistir.

Spor bir etek modeli i¢in kot veya kanvas
kumas kullanilabilir.

Kumasi kesime hazirlama tekniklerinden
kumas 6zelligine uygun olani se¢iniz.

Kumas 6zelligini dikkate aliniz.

Iplik yoniinii diizelterek kumasi kesime
hazirlama teknigi secilmistir.

Kumasi kesime hazirlamak icin gereken
arag- gerecleri caligma ortaminda
hazirlaymiz.

Arag- geregleri ¢aligma ortaminda eksiksiz
olarak hazirlayniz.

Kumasi1 kesime hazirlama tekniginin
islemlerini uygulayiniz.

Bir kenarini masaya cakistirarak kumasi
seriniz.

Masa kenarina dik ac1 yapacak sekilde
kesim kenarini ¢iziniz. Cizilen hat
iizerinden kumasi kesiniz.

Iyi kesen kesim araglar1 kullanimiz.

Diger kenarin diizglinliigiinii kontrol
ediniz. Gerekirse ayni1 iglemi diger kenara
da uygulayniz.




1.4.2. Kahib1 Kumasa Yerlestirme islemleri

NA0d SVNOXN

et 11

i

1PV I WANEN

KUMAS ENI AQIK SERIM 140 cm

Sekil 1.3. Kumasa kalip yerlestirme




ASTAR BOYU 110 em

Kumas Kati

ASTAR ENI (IFT EAT 3% am
Sekil 1.4: Astara kalip yerlestirme



KEEMER TELASI
I Adet

9

28 em

T cm

Sekil 1.5: Telaya kalip yerlestirme
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(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Kalib1 Kumasa Yerlestirme
Uretimi yapilacak etek pastal planinin
kontroliinii yapiniz.

Pastal planinda modele ait kalip pargalarinin
sayisl, iizerindeki yazi ve isaretlerinin tam
olmasina dikkat ediniz.

Etek kesim ve serimi igin uygun arag-
gerecleri caligma ortaminda hazirlayiniz.

Kumas serme yontemini belirleyiniz..
(Uretime uygun olan agik ende serme
yOntemini seciniz.)

Kumasi tersini gorecek sekilde kesim
masasina seriniz.

Kesim yapilacak masanin genisligi kumas en
uygun olmalidir.

Kumasin bir kenarini masa kenari ile
cakistiriniz.

Pastal planini iitiiyle kumasa yapistirip,
sabitleyiniz.

Kumasin boy ipligi ile kaliplarinin boy
ipliklerinin ayn1 dogrultuda olmasina
dikkat ediniz.

Eger pastal resmi olmay1p kaliplar1 kumasa
dogrudan  yerlestirecekseniz,  kaliplari
kumasin diiz boy iplik yonlerine dikkat
ederek yerlestiriniz.

Once biiyiik kaliplari, uygun bosluklara
kiiciik kaliplar1 yerlestiriniz.

Kaliplart  kaydirmadan  kenarlarindan

cizerek kaliplar kaldiriniz.

Kalip yerlesiminin ayn1 hizada bitmesine 6ze
gosteriniz.

Etek kesim planinin ekonomik yerlesimini
kontrol ediniz.

Tela Kalib1 Yerlestirme
Telay1 sekerli yiizii altta kalacak kesim
masasina seriniz.

Kumasinizin rengine ve cinsine uygun tela
seciniz.

Tela kaliplarin1 ekonomik olarak telaya
yerlestiriniz.

Tela kaliplariin iizerinde diiz iplik
igaretlerine dikkat ediniz.

Once biiyiik sonra kiiciik kaliplart
yerlestiriniz.

Tela kaliplarini telanin {izerine sabitleyip
kenarlarindan ¢iziniz.

Cizimde ¢ok bastirmamak sart1 ile kalem
kullanabilirsiniz.

Kaliplari telanin lizerinden aliniz.

Astar Kalib1 Yerlestirme
Kumas serme yontemini (tek {iriin i¢in kath
ende) belirleyiniz..

Astar kenarinit masa kenari ile gakigtirarak,
katli ende masaya seriniz.

Kumas katlarin1 kaymamasi i¢in igne ile
tutturunuz.

Ekonomiklik ilkesine uygun olarak astar
kaliplarin1 kumasga yerlestiriniz.

Diiz ipligine dikkat ediniz.




Kaliplar astarin iizerine sabitleyerek
kenarlarindan ¢iziniz.

Sabitlemede kaliplarin tizerini
igneleyebilirsiniz.
Giivenli arag-gere¢ kullaniniz.

Kaliplar astarin tizerinden kaldirimiz.

Katlarin kaymamasi i¢in kumas katlarini
tutturunuz.

Kalip tlizerindeki isaretleri astara gegiriniz.

Kaliplarin kumasa ekonomik yerlesimini
kontrol ediniz.

1.4.3. Etek Kesim islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI-3

Islem Basamaklar1

Oneriler

Etek parcalarinin kesimini ¢izgilerinden
yapiniz.

Kumasin hareket etmemesine dikkat ederek
kesiminizin net olmasi i¢in iyi kesen kesim
araci kullaniniz.

Kiigiik pargalarin kesimini yapiniz.

Is kazalarma kars1 giivenlik onlemlerini
aliiz.

Pargalarin ince kesimlerinin yaparak
¢it isaretlerini aliniz.

Citlarin tam olmasina ve derin olmamasina
dikkat ediniz.

Yaptiginiz hatali ve yanlis kesimlerin, sizi
zaman kaybina ve ekonomik zarara
ugratacagini unutmayiniz.

Etek astarini ¢izgilerinden kesiniz.

Kumays katlarmi kaydirmadan kesiniz.
Kesiminizin net olmasi i¢in iyi kesen kesim
araci kullaniniz.

Kesilen astar pargalarina ¢it isaretlerini
aliiz.

Cizilen hatlardan telanin kesimini yapiniz.

Daha onceki kesim kurallara dikkat ederek
tela pargalarini kesiniz. lyi kesen kesim araci
kullaniniz.




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme o6lgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayir

Etek model analizini dogru yaptiniz m?
Etek kalite niteliklerini teknige uygun olarak belirlediniz mi?

Etek asgari calisma talimatlarini eksiksiz olarak belirlediniz mi?

Yiizey 6zelligine dikkat ederek kumasi bigkiye hazirladiniz mi?

Etek kalibin1 kumasa teknige uygun olarak yerlestirdiniz mi?

Astar kalibim1 kumasa teknige uygun olarak yerlestirdiniz mi?

Tela kalibin1 kumasa teknige uygun olarak yerlestirdiniz mi?

Etek pargalarinin kesimini diizgiin olarak yaptiniz mi?

Etek astar kesimini dogru olarak yaptiniz m1 ?

Tela kesimini dogru olarak yaptiniz m1 ?

Kesim yaparken dikis paylarinin diizgiin ve esit olmasina dikkat ettiniz mi?

Kesilmis parcalar tizerine isaretleri teknige uygun olarak aldiniz mi1 ?

Calismalarinizda diizenli ve dikkatli olamaya 6zen gosterdiniz mi?

Siireyi iyi kullanabildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.



OGRENME FAALIYETIi-2

(AMAC

)

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda etek iiretimini

teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Aragtirdigimmiz model uygulamali etek modellerinden iki tanesinin dikim planini
yaparak, hazirladiginiz dikim planlarini arkadaglarinizla karsilagtirmiz.

2. ETEK DIiKiMi

2.1. Etek Dikim Plan1 ve Makine Parki

i} IS PLANI Sayfa :
Uriin : Etek Dikimi Hazirlayan:
Beden : 38 Tarih
Sira No | Islem Basamaklar Makine Parki
1 Cep kapaklari, kemer, pervaz, koprii telalama Ui, itii presi
2 Pili, pilikage titiileme Utii
3 Pili, pilikase yardimer dikisi DSM
4 Cep kapaklarinin i¢ dikisi ve gaze dikisi DSM
5 Kemer i¢ dikisi ve gaze dikisi DSM
6 Kopriilerin i¢ dikisi ve ¢ima dikisi DSM
7 Kopriileri 6n-arka korsaja yerlestirme dikisi DSM
] Cep kapaklarinin 6n etege dikimi DSM
9 On korsajin 6n etekle i¢ makine dikisi DSM
10 On korsaj kenar temizleme 3 Ipl. Ov.
11 On korsaj gaze dikisi DSM
12 Arka ortas1 makine dikisi DSM
13 Arka ortasi kenar temizleme 3 ipl. Ov.
14 Arka korsaj1 yerlestirme ve i¢ makine dikisi DSM
15 Arka korsaj kenar temizleme 3 ipl. Ov.
17 Arka korsaj gaze dikisi DSM
18 Arka pervaz ortasina etiket tutturma DSM
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19 On-arka pervaz yan dikislerinin dikimi DSM

20 Astar sol yan dikiste 18 cm. fermuar ve etek ucu yirtmag | El Caligmasi
acikligini isaretleme

21 Astar yan dikislerinin dikimi DSM

22 Astar yan dikis kenar temizleme DSM

23 Astar arka oertasi dikisi kenar temizleme 3 ipl. Ov.

24 Astar etek ucunun itiisii, makine dikisini yapma Utii, DSM

25 Astar yan dikislere liget tutturma DSM

26 On-arka pervaz astarla birlestirme DSM

27 Kenar temizleme 3 ipl. Ov.

28 Pervaza ¢ima ¢ekme DSM

29 Sol yan dikiste 16 cm. fermuar yeri isaretleme Meziir

30 On-arka etek yan dikis kenar temizleme islemleri 3 ipl. Ov.

31 On ve arka etek yan dikislerini birlestirme DSM

32 Sol yan dikise ¢ift tarafli fermuar calisma aDin;’ Fermuar

33 Astar1 (pervazli astar) etege yerlestirme El Calismasi

34 Bel i¢ dikisini yapma DSM

35 Etek beli gaze dikisi DSM

36 Kemer ve cep kapaklarinda diigme yerini belirleme, Diigme Otomat1
diigme dikme '

37 Kemer ilik yeri belirleme, ilik agma Ilik Otomati

38 Iplikleri temizleme El makasi1

39 Etekte son iitiileme yapma Utii

40 Kalite Kontrol Kalite nitelikleri




2.2. Etek Dikim Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Islem Basamaklan

Oneriler

hazirlaymiz.

Etek tiretimi i¢in {irliniin kesilmis pargalari, DSM, 3 iplikli overlok makinesi, ilik- diigme
otomati, ¢ima- gaze ve fermuar ayagi, {itii ve {itiileme araglarini ¢aligma ortaminda

Makinelerin ipliklerini takiniz. Makine
ayarlarini yaparak dikime hazirlaymniz.

Makine ayarinin kumasa uygunlugunu
deneme parga iizerinde kontrol ediniz.

Utii 1s1s1n1 kumasa uygun ayarlayiniz.

Etek Dikimi
Etekte kesilen tiim pargalar1 ve isaretlerini
kontrol ediniz.

Kumas ve astarda olmasi gereken (pili-
pilikase, cep yeri vb) isaretleri aliniz.

Cep kapaklari, kemer, pervaz ve kopriilere
tela yapistiriiz.

Tela presi kullanabilirsiniz.

On etekte pili-pilikase iitiisiinii yapiniz.

Utii 1s1s1n1 kontrol ediniz
Pili ti kalibimi kullaniniz.

Pili-pilikage yardimei dikisini 0,5 cm’den
dikiniz.

Pili ve pilikase boyundaki pekistirmelerde
kaydirma yapmayiniz.

Cep kapaklar i¢ dikisini dikerek, dikis

Gorsellige 6nem veriniz

16




paylarinin fazlasini kesiniz. Koselerini
ugurunuz.

Cep apaklarini cevirerek gaze dikisi yapiniz

Kemer i¢ dikisini dikerek dikis paylarinin
fazlasini kesiniz. Koselerini ugurunuz.

Kemeri gevirerek tistiine gaze dikisi
yapiniz.

Kopriilerin i¢ dikisini dikerek dikis
paylarmin fazlasini kesiniz. Koseleri

ucurunuz.

Koprii pargasini ¢evirerek tiste ¢ima dikisi
yapiniz

i
[T3)

Kopriileri 6n-arka korsaja yerlestirerek
makine dikisini yapiniz

ARKA

Kopriileri 6n ve arka korsajda isaretli yerlere
yerlestiriniz.

Temiz ve diizenli ¢alisiniz
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Cep kapaklarinin uglar pililer iizerine
gelecek sekilde yerlestiriniz.

Yardimc1 makine dikisi ile 0,5¢cm’den etege
tutturunuz.

On korsaj1 6n etege yiiz yiize bakacak
sekilde yerlestiriniz, i¢ dikisini yapiniz.

Dikis genisligi 0,7-1cm

Korsaj dikis paylarini 3iplikli overlok
makinesinde temizleyiniz.

Dikis paylarini yukari yatirarak 6n korsaj
gaze dikisini yapiniz.

Cit isaretlerine dikkat ediniz.
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Etegin arka ortasini birlestiriniz.

Dikis paylarini overlok ile temizleyiniz.

Arka korsaj1 etege yerlestirerek i¢ dikisini
yapimiz.

Arka korsaj dikis paylarmi 3 iplikli overlok
makinesinde temizleyiniz.

Dikis paylarint yukari yatirarak arka korsaj
gaze dikisini yapimniz.

Yan dikis paylarinin kenar temizlemesini
3 iplikli overlok makinesinde yapiniz.
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Dikilen arka etegin kalite kontroliinii

Dikilen 6n etegin kalite kontroliinii yapiniz.
yapiniz.

Montaj

Hazirlanan 6n ve arka etekleri yiiz yiize
kapatarak yerlestiriniz.

Sol yan dikiste 16+1 cm fermuar acgikligt
birakarak yan dikisleri makine ile
birlestiriniz.

Yan dikisleri fermuar yerini ikiye acarak
iitiileyiniz.

Makineye fermuar ayagi takiniz.
Fermuarn dikis paymi bel dikis pay1 ile ayn
hizada yerlestiriniz.

Kapali konumdayken fermuar1 yan
dikisteki fermuar acikligina yerlestiriniz.

Fermuar dikimine belden baslayip, belde
bitiriniz.
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Yan dikiste st iiste binme olmayacak ve
fermuar disleri gériinmeyecek sekilde
6mm’den fermuari dikiniz.

Pervaz pargasinin arka ortasina etiketleri
dikiniz.

On pervaz1 6n etek astart ile yiiz yiize
kapatarak yerlestiriniz.

On pervazi 6n etek astarlari ile makine
cekiniz.

Astarla pervazi 1cm’den makine ¢ekiniz

Arka pervazi arka etek astar1 ile yliz ylize
kapatarak makine ¢ekiniz

Dikilen pargalarm 6n ve arka ortasi
isaretlerini ¢akistiriniz.

Pervaz dikis paylarini overlokla
temizleyiniz.

Astar ve pervaz dikis paylarini yukartya
dogru iitiilleyiniz

Astar ve pervaz dikisinin iizerine ¢gima
cekiniz.

Astar sol yan dikiste 16+2cm fermuar
acikligini, etek ucundan yukari her iki yan
dikiste 15cm yirtmag boyunu isaretleyiniz.

Astar yan dikislerini isaretler arasinda
dikiniz.

Astarin yan dikislerinde makinede kapal
baski dikisi ¢aliginiz.

Astar calismasinda yirtmag acikliginin
bulundugu yerlerde makinede kapali baski
dikigini tercih ediniz.

Astarin arka orta dikisini 3 iplikli overlok
makinesinde temizleyiniz.

Astar etek ucunu kivirarak makinede kapali
baski dikisi yapimiz.

Hazirlanan astar1 etekle yiiz yiize kapatarak
yerlestiriniz.

Yan dikislerin ve 6n-arka ortasinin iist liste
gelmesine dikkat ediniz.

Bel i¢ dikisini 1cm’den dikiniz.

Etegi diize ¢evirerek dikigleri yerlestiriniz.
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Bele iistten gaze ¢ekiniz.

_@

Kemerde ilik- diigme yerlerini tespit ediniz.

Cep kapaklarina ilik- diigme yeri
isaretlerini aliniz.

Isaretli yerlere diigme dikiniz.

Isaretli yerlere ilik aginiz.

Etegin ipliklerini temizleyiniz.

Dikilen hatlar {itiileyiniz.
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Dikim iglemlerinin kalite niteliklerine

~ . Dikim iglemlerinin kalite niteliklerine
uygunlugunu kontrol ediniz.

uygunlugunu kontrol ediniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz caligmalari kendiniz yada arkadasinizla
degiserek degerlendirme o6lgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayr

Etek modelini dogru analiz ettiniz mi?

Kalite niteliklerini dogru olarak belirlediniz mi?

Etek dikim planim teknige uygun olarak hazirladiniz mi?

Dikim planim verimlik ilkelerine dogrultusunda yaptiniz mi1?

Islemlere gére makine parkini ve aparatlari dogru sectiniz mi?

Makinelerin dikime hazirlik islemlerini dogru yaptimiz mi1?

Utiileme arag- gereglerini kullanima eksiksiz olarak hazirladimiz nu?

Telalama iglemlerini kalite niteliklerine uygun yaptiniz mi?

Etek dikiminde ara iitiileme islemlerini teknige uygun olarak yaptiniz
mi1?

Etek iist kumag dikimini teknigine uygun olarak yaptiniz m1?

Etek astar1 dikim islemlerini teknigine uygun olarak yaptiniz mi1?

Etekte ¢ift tarafli fermuar ¢aligmasini teknigine uygun olarak yaptiniz
mi?
Etek montajin1 kalite niteliklerine uygun olarak yaptiniz mi1?

Ust dikisleri kalite niteliklerine uygun olarak yaptiniz m?

I¢ dikisleri kalite niteliklerine uygun olarak yaptiniz mi1?

Dikis paylarinin temizligini kalite niteliklerine uygun olarak yaptiniz
mi1?
Etek dikim islemlerini kontrol ettiniz mi?

Calismalarinizda diizenli ve dikkatli olamaya 6zen gosterdiniz mi?

Zaman verimli kullandiniz m1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

(AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda etekte son {itii
ve son kontrol islemlerini kalite niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Model uygulamali etekte son {itii ve son kontrol islemlerinin yapilmas ile ilgili olarak
degisik atdlye ve isletmelerde gozlem yaparak topladiginiz bilgileri sinifta arkadaslarinizla
paylasimiz.

3. ETEK SON UTU VE SON KONTROL
ISLEMLERI

3.1. Etekte Son Utiileme Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI-1 )
islem Basamaklar Oneriler

Utiilemeyi aydimlik bir yerde yapiniz.

Utii ve iitiileme ortamini hazirlayiniz. Utii altinin ve iitii yapilacak yerin temiz
olmasina dikkat ediniz.
Etek tahtas1 kullaniniz.

Kumas mensey 6zelligine gore {iti 1s1sint Utiileme islemini 6nce kumasin bir

ayarlayiniz. pargasinda deneyiniz

Bel ¢evresini formuna uygun olarak Utiileme isleminden kaynaklanan

iitileyiniz. parlamalari, parlayan yere buhar
piskiirterek giderebilirsiniz.

Arka ve 6n etek korsajimu iitiileyiniz. Korsaj iitlisiinii forma uygun olarak yapiniz

Astart etegin i¢inden ¢ikararak iitii
masasina etegi geciriniz.

Yan dikisten baslayarak, arka etegi diiz Etegin {itiisiinii etegi ¢evirerek yapiniz.
boy iplik yoniinde iitiileyiniz.

On etegi, pili, pilikase ve ceplerini Utiileme islemini diiz boy iplik ydniinde
iitlileyiniz. yapiniz.

Etek ucunu iitiileyiniz. Utiilemeyi kumastn diiz boy iplik yoniinde
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yapiniz.

Astar etek tahtasina gegirerek iitiileyiniz.

Astar1 etegin icine yerlestiriniz.

Utiileme islemini kontrol ediniz.

Utiileme hatalarini gideriniz.

Gereken rotuslart yaparak {itii izlerini
diizeltiniz.

Utii fisini prizden ¢ikarimiz.

Utiiyii kordondan ¢ekerek prizden
cikarmayiniz.

3.2. Etek Son Kontrol Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

Durus Formu Kontrolii
Etegi 6l¢ciiye uygun canli yada cansiz
mankene giydiriniz.

Manken {iizerinde bel formunu ve durusunu
kontrol ediniz.

Cep kapaginin yeri ve boyutlarinin modele
uygunlugunu kontrol ediniz.

Pili, pilikage vb. model 6zelliklerinin
durusunu ve modele uygunlugu kontrol
ediniz.

Etek boyu ve etek ucu genisliginin modele
uygunlugunu kontrol ediniz.

Fermuar dikisinin kalite niteliklerine
uygunlugunu kontrol ediniz.

Dikislerin kalite niteliklerine uygunlugunu
kontrol ediniz.

Leke ve iplik kalintilarini kontrol ediniz.

Utiileme kalitesini kontrol ediniz.

Ol¢ii Kontrolii

Olgii kontrolii i¢in bitmis iiriin etek, masa,
meziir, kagit, kalem, kalite nitelikleri ve
0l¢ii kontrol listesini galigma ortaminda
hazirlaymiz.

Son {itiisii yapilan etegi masa {izerine
yerlestiriniz.

Etek iizerinden bel Olg¢iisiinii aliniz.

Alnan olg¢iileri not ediniz.
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Etek iizerinden kalca 6l¢iisiinii aliniz.

Kalga olciisiinii forma uygun aliniz.

Korsaj dlciisiinii farkl yerlerden aliniz.

Arka ortadan etek boyu Sl¢iisiinii aliniz.

Olciilerinin Gl¢ii tablosundaki Olgiilere
uygun olup olmadig1 meziir ile dlgiilerek
kontrol edilir

On etekte korsaj bantlarinin dlgiisiinii aliniz

Cep boyutlarinin 6l¢iisiinii aliniz

Pili-pilikase derinliklerinin 6l¢iisiinii aliniz.

Fermuar boyu 6l¢iisiinii aliniz

Liset uzunliklarinin 6l¢iistinii aliniz

Astarin etek boyunun 6l¢iisiinii aliniz

Pervaz genisliginin 6l¢iistinii aliniz

Alinan 6l¢iileri kalite nitelikleri ve 6l¢ii
kontrol listesi ile karsilagtiriniz.

Malzeme Uyum Kontrolii
Bitmis iiriin etegi inceleyerek malzeme
uyum kontroliinii yapiniz.

Etek kumasinin modele uygunlugunu
kontrol ediniz.

Etek kumasina uygun tela kullanilip
kullanilmadigini kontrol ediniz.

Kumasa ve modele uygun fermuar
kullanimini kontrol ediniz.

Kumasa ve modele uygun diigme
kullanimini kontrol ediniz.

Dikis ipliginin kalitesi, kalinlik-incelik ve
renginin kullanilan kumasa uygunlugu
kontrol ediniz.

Siisleme ve aksesuarlarin uygulanig seklini
kontrol ediniz.

Kullanilan talimat etiketlerinin
uygunlugunu kontrol ediniz.
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3.3. Etekte Kritikler Dogrultusunda Diizeltme Islemleri

3.3.1. Kalipta Diizeltme

Kontrolleri yapilan etek modelinde istege gore degisiklik yapilabilir. Bu degisiklikler
kalip iizerinde yapilmalidir. Kalip {izerinde modelin 6zelligine gore;
Korsaj ytiksekligi,
Cep kapag yeri, eni, boyu,
Kemer genisligi,
Koprii yerleri, eni, boyu
Pili, pilikase say1s1, genisligi, derinligi
Etek boyu
Astar boyu
Pervaz genisligi gibi yerlerde istege gore 6l¢ii degisikligi yapilarak yeni pastal
resmi hazirlanabilir.

VVVVVVYY

3.3.2. Malzemede Degisiklik

Model iizerinde yapilan degisikliklere gore kumas, astar, tela, fermuar, diigme, iplik
vb. malzemede istege, kisiye, kullanilacak yere ve yasa gore degisiklikler yapilabilir.

3.3.3. Dikis Tekniklerinde Degisiklik

Model 6zelligine gore dikis tekniklerinde de degisiklik yapilabilir.
Bu modelde;

Gaze yerine ¢ima uygulanabilir,

Korsaj arkasi etek kumasi ile de temizlenebilir,

Astar korsaj boyundan baglayabilir,

Cep kapag arkalar astar ile temizlenebilir,

Bel kemer ile temizlenebilir,

Arka ortasi dikigine ¢ima-gaze dikisi ¢ekilebilir.

YVVVYYYVY
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz caligmalari kendiniz yada arkadasinizla

degiserek degerlendirme o6lgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Temiz ve diizenli ¢aligmaya dikkat ettiniz mi?

Verilen siireyi iyi kullandiniz m1?

Utiileme ortamini eksiksiz olarak hazirladiniz mi?

Utii ayarlarin1 kumasa uygun yaptiniz mi1?

Etek iitiileme islem sirasina gore son iitiileme islemlerini
yaptiniz m1?

Etek astar titiislinii kalite niteliklerine uygun olarak yaptiniz mi1?

On-arka etek iitiisiinii kalite niteliklerine uygun olarak yaptiniz mi?

Etek durus formu kontroliinii teknige uygun yaptiniz m1?

Etek 6l¢ii kontroliinii teknige uygun yaptiniz mi?

Etek malzeme uyum kontroliinii teknige uygun yaptiniz mi?

Kalipta modele uygun diizeltmeler yaptiniz m1?

Caligmalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz mi1?

Temizlik ve diizenli ¢alistiniz m1?

Giivenlik kurallarina ve verimlilik ilkelerine uydunuz mu?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek,

islemi tekrar ediniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiilii bagarmis olmak i¢in Faaliyet 1, 2, 3’1 basan ile tamamlamis olmaniz
gerekmektedir. Dikim islemlerinin daha iyi kavranmasi i¢in asagidaki ¢alismay1 yapiniz.

Astarsiz olarak spor bir etek modeli (korsajli ve cepli ) belirleyiniz. Bu modelin;

-Model analizi, kalite nitelikleri, ACT’ larin1 hazirlaymiz.
-Dikim planin1 hazirlayarak, makine parkini belirleyiniz.
-Ana ve yardimci malzemelerini belirleyiniz.

Sire: 4 Saat

Modiilde yapmis oldugunuz ¢alismalar1 degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Etek modelini istenen nitelikte belirlediniz mi?

Etek model analiz islemlerini dogru olarak yaptiniz mi1 ?

Kalite niteliklerini dogru olarak belirlediniz mi?

Kalite niteliklerine uygun toleranslar verdiniz mi?

ACT’latim1 eksiksiz olarak hazirladiniz m1?

Dikim planii teknige uygun olarak hazirladiniz m?

Makine parkini iglemlere uygun olarak belirlediniz mi?

Dikimde 6zelligine uygun aparatlar1 belirlediniz mi?

Etek model 6zelligine uygun ana ve yardimci malzemeler belirlediniz
mi?

Verilen siirede ¢aligmalarinizi tamamladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri

donerek islemleri tekrarlayiniz.

Modiil degerlendirmesi i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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