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Milli Egitim Bakanligi tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karan ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygmlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek tlizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmast onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD073
ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Erkek Giyim Modelistligi, Hazir Giyim Model Makineci
MODULUN ADI Erkek Yelek Uretimi I
MODULUN TANIMI Erkek ye}ek kes1mv1, ) filklml, son ut}l ~ve son kontrol
islemlerinin anlatildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL ‘Erkek Yelek Uretimi I” modiiliinii basarmis olmak.
YETERLIiK Erkek yelegi iiretmek.
Genel Amac
Bu modiil ile uygun ortam saglandiginda teknigine uygun
erkek yelek iiretimi yapabileceksiniz.
o Amaglar
MODULUN AMACI > Erkek yelegi ana ve yardimc1 malzemelerini teknigine
uygun olarak kesebileceksiniz.
> Erkek yelek {iretimini teknige uygun yapabileceksiniz.
> Erkek yelegi son iitii ve son kontrol islemlerini kalite
niteliklerine uygun yapabileceksiniz.
ECITIM OGRETIM Tela, Diiz sanayi rnaklnes:1 (I?SM), o'Ve.rloli mak1nes1,' VIhk
otomati (1.0), Diigme makinesi (D.M) iplik, igne, toplu igne,
LB L LAY kumas, makas, kesim makaslari, c¢izgi sabunu, modelin
DONANIMLARI %,  Kesm T » S128 :
kesilmis pargalari, {itii, iitli masasi, mezura.
Her 6grenme faaliyetinden sonra hazirlanan 6lgme araglariyla
OLQME VE lﬁggii?lz;gzrglzlzegg;;f;ieﬁﬁlzz‘taraﬁndan hazirlanacak dlgme
DEGERLENDIRME

araclartyla modiilde beceriler

degerlendirilecektir.

kazandigimiz bilgi ve

i




Sevgili Ogrenci,

Giliniimiizde modanin etkisi ve insanlarin bulundugu sosyal statli giyinme ihtiyacina
farkl1 bir boyut kazandirmugtir. Onceleri terziler araciligiyla karsilanan giyim ihtiyaci, artan
taleple birlikte hazir giyim sektoriine kaymustir. Uretim tekniklerinde gelismeler olmus, hazir
giyim onemli bir sektdr haline gelmistir.

Erkek giyiminde ‘Yelek’ takim elbiseyi tamamlayan bir giysi olmakla beraber tek
bagina pantolon ve spor giysilerin lizerine rahatga giyilebilmektedir. Damatliktan is giysisine
kadar her yer ve konum i¢in degisik modellerde iiretilebilen yelek, deriden 6rmeye kadar her
tiir kumastan hazirlanabilmektedir.

Bu modiilde verilen 6rnek yelek tiretimiyle ¢ok farkli modellerde yelek iiretimi yapma
yeterligine sahip olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda erkek yelegi ana ve yardimci malzemelerini teknigine uygun kesebileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Tekstil konfeksiyon sektoriinde kullanilan kesim kontrol formlarini arastiriniz.
Raporlarimizi arkadaslarimizla paylasiniz.

1. ERKEK YELEK KESIiMi
1.1. Model Analizi

Kesim i¢in model analizi yaparken; erkek yelegi model 6zelligi degerlendirilir,
hazirlanmis kaliplarin parca sayilarinin tam ve dogru oldugu kontrol edilir. Kullanilacak ana
ve yardimc1 malzemenin dokuma ve desen ozellikleri degerlendirilir.



MODEL ANALIZI

FIRMA ADI: BEDEN NU:40 IS NU:
SAYFA NU:
URUN:MODEL TARIH: SEZON:
UYGULAMALI
Erkek Yelegi
Omuzdan boy 62 |PARCA LISTESI
Arka boy 61 Kumas Astar
On Pens boyu 25 |-Onbeden 2 ad Arka beden:2 ad
On beden genisligi 1/2 29 |KlapaZad -On beden:2 ad
Arka beden genisligi 1/2 78.5 -Alt parga:2 ad -Cep torbasi:4 ad
Cep boyu 12 |-Cep:2ad -Arka kemer:2 ad
IC(anifIg:lli%;i 5 ;'5 ) Almacak Malzemeler
Kemer boyu 3 -On beden:2 ad  Yeleklik kumas
Omuz genisligi -Klapa: 2 ad Tela Astar
0 12 |-Alt parg:a(:1 ad Tela
— -Cep:2a Diigme
Sirt genisligi 37 P E tilge ¢
1 = Kemer tokast
Olgiiler cm cinsinden
verilmistir,
Grafik ¢izim Model analizi
>  Onbeden pensli V yakali
> 2 peto cepli, 5 diigmeli
> Arka Dbeden astarli ve
kemerli
> On ve arka etek ucu sivri
>  On beden ve klapa telal1
> Cevre dikisleri ¢ima
Dikis Paylar1
Biitiin dikis paylari: 1 cm

Malzeme Ornekleri

Kumas 6rnegi

Tela 6rnegi

Astar 6rnegi




1.2. Asgari Calisma Talimati

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Yaka ortadan ikiye katlandiginda iki tarafin da diizgiin ve esit calisiimasina
dikkat edilmelidir.

I¢ dikislerde dikis siklig1 1cm’de 5 batzs, iist dikislerde 1cm’ de 4 batis
olmalidir.

Biitiin dikis baglangici ve sonlarinda saglamlagtirma dikisi yapilmalidir.
Diizgiin bir dikis i¢in kumasa uygun igne secilmelidir.

Biitlin ¢ima dikisleri | mm’den yapilmalidir.

Cepler etek ucuna paralel, iki kenar1 birbirine esit ve diizgiin olmalidir.

Yan dikis uzunluklari birbirine esit ve diizgiin olmalidir.

Omuz dikisleri birbirine esit ve diizgiin olmalidir.

On beden pens uglar1 sifir noktasinda diizgiin ve potluk yapmayacak sekilde
dikilmelidir.

On etek ucu sivrilikleri iist iiste konuldugunda iki tarafta diizgiin ve birbirine
esit olmalidir.

Arka beden c¢ift kat astardan calisilmalidir.

Arka etek ucu sivri olmall, {ist iiste konuldugunda iki tarafta diizgiin ve birbirine
esit olmalidir.

Kemer astardan ¢alisilmali ve genisligi 2 cm olmalidir.

Kemer arka yan dikisten 10 cm yukan yerlestirilmelidir.

Marka etiketi 6n bedenin astarli kismina yan dikiste koltuk altindan 15 cm
asagiya gelecek sekilde dikilmelidir.

Beden etiketi sol yan dikiste icten 10 cm yukarida olmalidir.

Etiketler kendi renginde iplikle dikilmelidir.



Kalite Nitelikleri

URUN :Model uygulamali erkek yelegi

ISLEM BASAMAGI:
CALISMA ARACI: DSM, iitii, pres
Kalite Niteligi Model 1
No |Tammlama Std Tolerans(mm)
(mm) n :
1 |Pens boyu 250 1 1
2 | Yaka formu 0 1 1
3 |Klapa formu 0 1 1
4 | On etek ucu sivriligi 110 2 2
5 | Arka etek ucu sivriligi 60 2 2
6 | Cep boyu 120 1 1
7 | Cep genisligi 35 0 0
8 |Kemer formu 0 1 1
9 | Astar1 bedene yerlestirme 0 1 1
10 | Yan dikislerin esitligi 245 2 2
11 | Omuz dikislerinin esitligi 120 2 2
12 | Saglamlastirma boyu 5 1 1
> Dikis baglangici
> Dikis sonu

13 | Cima dikisleri 1 0 0
14 | Tulum gevirme 0 1 1
15 | llik mesafelerinin uygunlugu 20 0 0
16 | Diigme dikimi 0 0 0

Calisan Tarih

Kontrol edildi. Tarih

Sayfa

Sonraki sayfa




1.3. Erkek Yelegi Kalite Nitelikleri

Kalite nitelikleri formunda dikislerin ya da yelek {izerinde yapilan ¢aligmalarin olmasi
gereken Olgiileri ve toleranslart verilir. Bu formdaki dlgiilere gore iiriinlerin kalite kontrolii
yapilir.

1.4. Erkek Yelegi Kesimi

1.4.1. Kumasi Kesime Hazirlama
Kumaglar dikilirken ve dikildikten sonra yikamadan ya da buharl {itii ile iitiilemeden
kaynaklanan ¢ekmeler olur. Bunu dnlemek i¢in kumasi kesmeden 6nce yogun buharli iitii ile

itiileyiniz.

> Kesim modiline bakiniz.



1.4.2. Erkek Yelegi Kaliplarim1 Kumasa Yerlestirme

(UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Modelin biitiin
hazirlaymiz.

kaliplarin

Kaliplarin sayisim {izerindeki bilgileri
ve dogrulugunu kontrol ediniz.

Biitin  kalipp  parcalarn1  D.B.I
dogrultusunda  ekonomik  sekilde
kumasa yerlestiriniz.

Kaliplarin ~ sayisina, sag ve sol
yonlerine dikkat ediniz.

Kaliplar1 kumaga
kenarlarindan ¢iziniz.

sabitleyerek

Cizim araclarmin leke birakmamasina
0zen gosteriniz.

Kesim teknik ve yoOntemlerini goz
ontinde bulundurunuz.

Kaliplar kumasa  yerlestirirken
verimlilik ilkesine gore ¢aligmaya
0zen gosteriniz. (Bkiniz Sekil 1).

Kumas i¢in uyguladiginiz islemleri
astar, tela ve yardimci malzemeler
icin tekrarlaymiz.

Kaliplar1 kumasa yerlestirirken
verimlilik ilkesine gore ¢aligmaya
0zen gosteriniz.

(Bakimiz Sekil 2-3).

cep-1adet
lkumag

cep-1adet
kumas |

On beden -1adet
kumas

diiz boy iplik

alt parga-Tadet
kumasg

J

Kumasin eni

On beden -1adet
kumag

diiz boy iplik

Sekil 1: Kaliplar: acik enli olarak kumasa yerlestirme
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tela

diiz boy iplik

on beden -1 adet

8n beden -1 adet
tela

Sekil 1.2: Tela eni 90cm

Tela kaliplarimi acik enli olarak telaya yerlestirme

astar- 2 adgt

cep mrhas%
48 beden

48 beden

cap torbas,
astar-2 adtt

Erkek yelegi-arka
astar- 2 adet
48 beden

Arka ortasi diiz boy iplik

Sekil 1 3: astar eni 140 cm
Yelek astar kaliplarim c¢ift en astara yerlestirme

klapa-1 adet
tela
g 3
2 =
> =
a Y
N =
® g
uspaq g
19pE Z- JEISE UQ
&7
g 3
]
o
2y
g
o
2
:1




1.4.3. Erkek Yelegi Kesimi

(UYGULAMA FAALIYETI-2 )
Islem Basamaklar: Oneriler
> Hazirladiginiz kumas ¢izimi {izerinden | » Kesim araclarini onceden
isaretlerine gore kumasi kesiniz. hazirlayiniz.
> Cit isaretlerini atiniz. > Citlar1  derin  kesmemeye 0Ozen

gosteriniz.

> Hazirladiginiz tela ¢izimi {izerinden | > Tela se¢iminizin kumas cinsi ile
isaretlerine gore telay1 kesiniz. uyumlu olmasina dikkat ediniz.

> Hazirladiginiz astar ¢izimi {izerinden | » Astar kaliplarini ¢ift kat astar {izerine
isaretlerine gore astari kesiniz. yerlestireceginizi unutmayiniz.

> Citlar1  derin  kesmemeye Ozen

> Astar ¢it isaretlerini atiniz. .
gosteriniz.




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz ¢alismayr kendiniz ya da arkadaslarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayir

\4

Modeli dogru analiz ettiniz mi?

A\ 4

Asgari calisma talimatin1 modele ve teknige uygun belirlediniz
mi?

Kalite niteliklerini modele ve teknige uygun belirlediniz mi?

Yiizey ozelligine gore yelek kumasinizi teknigine uygun
kesime hazirladiniz m1?

Kumasin diiz boy iplik yoniine dikkat ettiniz mi?

V|IV| V|V

Model ve ylizey oOzelligine dikkat ederek kaliplar1 kumasa
yerlestirdiniz mi?

\4

Kaliplar1 kumasa uygularken ekonomiklik ilkesine dikkat
ettiniz mi?

Yelek kumas kesimini teknigine uygun yaptiniz mi?

Yelek astar kesimini teknigine uygun yaptiniz mi?

Yelek tela kesimini teknigine uygun yaptiniz mi1?

Calismalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz mi?

Calismalariniz siiresince is giivenligi kurallarina uydunuz mu?

V|V |V|V|V|V

Arag ve geregleri yerinde ve dogru kullandiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayiniz.




OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda erkek yelek dikimini kalite niteliklerine uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde kullanilan gesitli dikim plani 6rneklerini arastiriniz. Edindiginiz bilgileri
arkadaslarmizla paylasiniz.

2. MODEL UYGULAMALI ERKEK YELEGI
DIKiMi

12



2.1. Erkek Yelegi Dikim Plam

nitelik. tab

Dikim Plam
Uriin: Model uygulamali ErkekYelegi Tarih:
Hazirlayan: Sezon
Uretim Akis Basamaklar Calisma Tahmini | Olciilen
sira nu Araci Zaman | Zaman
1 On beden-klapa, cep tela yapistirma Pres Utii
2 On penslerin dikimi DSM.
3 Pens iitiileme Utii
4 Cep yerlerinin isaretlenmesi. Cizim tas1
5 Cep sekil iitiisii Utii
6 Cep yerlestirme ve makine ¢ekme DSM
7 Cep astarlarini dikme DSM
8 Cep c¢itlatma, kesme ve terse ¢evirme El makasi
9 Cep kose tutturma DSM
10 Cep torbalarin1 dikme DSM.
11 On astar parcast ile alt pargay1 birlestirme DSM
12 Klapay1 astarla birlestirme DSM Utii
13 On beden astarlama(yan ve omuzlar agik) DSM
14 Arka kemer hazirlama DSM
15 Kemer yerlestirme DSM iitii
16 Arka ve 6n birlestirme DSM
17 Etiket dikme (marka ve beden etiketi) DSM
18 Tulum ¢evirme DSM
a-Arka astar arasina O6n  bedenleri | DSM
yerlestirme
19 b-Arka ve On beraber yan dikisleri-omuz —| DSM
yaka oyuntusu ve etek ucu dikimi
c-Etek ucu veya yan dikisten birakilan | DSM
acikliktan tulum ¢evirme
20 Yelek ¢ima DSM
21 On beden ilik isaretleme sablon
22 Ilik agma 1.0
23 Diigme dikme D.M
24 | Soniitii Utii
25 Kalite kontrol Kalite




2.2. Erkek Yelegi Dikimi

(UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Islem Basamaklari

Oneriler

> On beden klapa ve 6n alt pargalara
telay yerlestiriniz, yapistiriniz.

vV VYV V

Telanin yapiskan yiiziinii kumasin
tersine  yerlestirdiginize  dikkat
ediniz.

Utii 1s1st1 kumasa ve telaya uygun
olmasina dikkat ediniz.

Utii yaparken giivenlik kurallarina
uyunuz.

Kalite niteliklerine 6nem veriniz.
Diiz boy iplik yoniinde iitiileyerek
telay1 yapistirmiz.

> Telalamadan  olusan  fazlaliklan
keserek kenarlar diizeltiniz.

> Pens citlarin1 st iiste getirerek On
beden penslerini dikiniz.

Pens dikkat

ediniz.

ucunu  sifirlamaya

Pens baslangicti  ve  sonlarmi

saglamlastiriniz.

Pens boy ve genislik isaretlerine
dikkat ediniz.

> Pensleri
yatiriniz.

itileyerek  yan

dikise

Dikis baslangici ve sonlarinda

saglamlastirma yapiniz.

Pens dikislerinin tamamen agilmasi
dikkat ediniz.

14




> Cepleri  calisilmis  6n  bedenleri
tersinden ¢izim sablonu ile
isaretleyiniz.

> Cep yerlerini 6n beden ¢izim sablonu | > Cep calismasi i¢in bakiniz (Erkek
ile isaretleyiniz. yelek iiretimi I modiili, Peto Cep
Teknik Caligmasina)
> On beden astardaki citlar1 {istiiste | > Detaylara 6nem veriniz.
kapatarak yardime1 dikisle tutturunuz.
> On beden astar1 ile on beden alt|> Paylarini astara dogru yatirniz.
parcay1 birlestiriniz.
> Paylarin1 astara dogru yatirarak
iitlileyiniz.
> Klapa ile astar birlestiriniz.
> On bedenin net olmasi igin kalibi

dogru yerlestirmeye dikkat ediniz.

15




[saretlediginiz 6n beden ile astari

Yerlestirirken her iki bedenin yan ve

bedenin diiz yiizlinii yerlestirerek yan
dikis ve omuzlart 0.5 cm’den

yardimci dikisle tutturunuz.

ylizlerini ist  iiste getirerek omuzlarmin esit olmasma dikkat
yerlestiriniz. ediniz.
Isaretlediginiz yerlerden omuz ve yan | > Cevirebilmek icin omuz ve yan
dikisler hari¢ makineye ¢ekiniz dikisi acik birakiniz.
Koselerde ¢itlatmalar yaparak tersine | » Citlatmalarin cevirmeyi
ceviriniz. On  bedenlerin fitiisiinii kolaylastiracagini unutmayiniz.
yaparak formunu veriniz. > On yiizden astarin gdriinmemesine
dikkat ediniz.
Etiketleri 6n bedenin tersine koltuk | » Etiketler on beden ve arka astar
altindan agagiya dogru 15 cm inerek birlestiginde i¢ kisimda kalacak
yardimci dikisgle tutturunuz. sekilde olmalidir.
> Astar kaygan bir kumas oldugu i¢in
dikkatli davranimiz.
> Kemeri gevirerek fitiileyiniz.
> Utii 1sisim1 astara gore ayarlamayi
unutmayiniz.
> Astar kemerini {tiilerken dikisin
arka ortaya gelmesine dikkat ediniz.
h' = A 1
Astardan kesilmis kemerleri ikiye
katlayip itlileyerek 2cm’den
makineye cekiniz.
Arka astarin diiz yiiziine yan dikisten | > Dikis baslangict ve sonlarinda
10 cm yukart kemeri yerlestirerek saglamlastirma yapiniz.
yardimci dikisle tutturunuz.
Arka astarin diizyiizii iizerine On | > Arka astarmm bir kati lizerine On

bedeni yerlestiriniz.
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Ikinci astar pargasini on beden ve
kemer igeride kalacak sekilde iizerine
yerlestiriniz

Ikinci arka astar1 yerlestirirken
etiketlerin icerde kalmamasina dikkat
ediniz.

Yan dikisleri iist {iste getirerek
kaydirmadan dikmeye 0zen
gosteriniz.

Yan dikiste Scm kadar agiklik
birakarak kol evi, yan dikisler, yaka,
omuz ve etek ucu makinesini ¢ekiniz.

Biitiin dikiglerin iist iiste gelmesine
dikkat ediniz.

Tulum ¢evirmeyi gergeklestirmek igin
yaka ve kol evlerinde (yuvarlak
hatlarda) kiiciik ¢itlatmalar yapiniz.

Yuvarlak hatlarda rahat donis
saglayabilmek i¢in kii¢iik ¢itlatmalar
yapmaya 0zen gosteriniz.

Paylarmi  diizeltip tulum c¢evirme
islemini gerceklestiriniz (Biraktiginiz
acikliktan yelegi tersine ¢eviriniz).

Detaylara 6nem veriniz.

Utiileyerek formunu veriniz.

Sicak  {itilylli masanm  iizerinde

birakmaymiz.

Yelegin cevresine ¢ima ¢ekiniz.

Cima dikislerinin 1 cm de 4 batis
olmasina 6nem veriniz.

Ilik yeri isaretleme sablonu ile
iliklerini isaretleyiniz.
[liklerini ag1p, diigmelerini dikiniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismayr kendiniz ya da arkadaslarinizla

degistirerek degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayir

Utii 1s1s1m kumaga uygun ayarladiniz n?

Telalan teknigine uygun yapistirdiniz m1?

Pens dikislerini kalite niteliklerine uygun c¢aligtiniz mi1?

Ara iitiileme iglemlerini teknige uygun yaptiniz mi ?

Y| V|V|V|V

Modelin gerektirdigi dikisleri kalite niteliklerine uygun diktiniz
mi?

Cep calismasini teknigine uygun ¢aligtiniz mi?

Klapa ile astar1 birlestiriniz mi?

Tulum cevirme islemini islem basamaklarina gore yaptiniz n?

On bedeni arka astarla teknigine uygun birlestirdiniz mi?

On beden ¢evirme islemini teknigine uygun yaptiniz mi1?

Kemeri teknigine uygun hazirladiniz mi?

Etiketleri talimatta belirtilen yerlere diizgiin olarak diktiniz mi?

Cima dikislerini kalite niteliklerine uygun diktiniz mi?

Yelegi iitiilleyerek form veriniz mi?

Ilik ve diigme yerlerini teknigine uygun isaretlediniz mi?

Ilik agma ve diigme dikme islemini dogru yaptiniz mi1?

Utii yaparken giivenlik kurallarina uydunuz mu?

Caligmalariniz siiresince is giivenligi kurallarina uydunuz mu?

V|V|V|V|V|IV|V|V|V|V|V|V|V|V

Arag ve gerecleri yerinde ve dogru kullandiniz m1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayiiz.




OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda erkek yelegi son iitii ve son kontrol islemlerini kalite niteliklerine uygun

yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde son fitiide kullanilan makineleri ve yelek son kontrol yapma islemlerini
arastiriniz. Raporlariniz1 arkadaglarinizla paylasiniz.

3. MODEL UYGULAMALI YELEK SON UTU
VE SON KONTROLU

3.1. Erkek Yelegi Son Utiisii

Yelegin son iitiisli agsagidaki siralama dogrultusunda yapilacaktir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

ERKEK YELEGI SON UTUSU

islem Basamaklari

Oneriler

»  Onbeden ve cepleri iitiileyiniz.

On beden penslerini form fitiisii
vererek itiileyiniz.

> Klapa ve 06n beden
itlileyiniz.

astarini

Utii sicakligini kumasa ve astara gore
ayarlayniz.

> Kemerleri iitiileyiniz.

Utii sicakligini
unutmayiniz.

diisiirmeyi

»  Arka astar iitiisiinii yapimiz.
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3.2. Erkek Yelegi Son Kontrolii

3.2.1. Durus Formu Kontrolii

Yelek uygun bedendeki bir kisiye giydirilir. Bedene uyumu kontrol edilir. Penslerin,
yan dikislerin yerinde olup olmadigi kontrol edilir. Yakanin, ceplerin, kemer diizglinliigii,
ilik ve diigme yerlerinin dogrulugu, 6n bedenin durusuna bakilir. Problem varsa belirlenerek
diizeltmeye gidilir.

3.2.2. Olcii Kontrolii
Yelek diiz bir yere yerlestirilir. Yelek olciileri alinir. Yuvarlak yerler giysinin formuna

gore Olciilmelidir. Bitmis yelek 6lciilere tamamen uygun olmalidir veya kalite niteliklerinde
belirtilen toleranslar dikkate alinarak kontroller gergeklestirilmelidir.
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3.2.3. Malzeme Uyum Kontrolii

Malzeme uyum kontrolinde asagidaki oOzellikler dikkate alinarak kontroller
yapilmalidir.
Tela cinsinin kumasa uygunlugu
Ipligin saglamlig1 ve renk uyumu
Astarin renginin kumasa uygunlugu
Diigmelerin kumasa ve modele uygunlugu
Kemer tokasinin modele uygunlugu.

VVVYY

3.3. Kritikler Dogrultusunda Diizeltme

3.3.1. Kalipta Diizeltme

Yelek mankene veya uygun bedenindeki kisiye giydirildikten sonra cikan olgii
degisiklikleri icin kalipta diizeltme yapilir. Yelek kumasina gore, cep genisligi ve boyu,
yelek boyu, dikis paylart vb. degisiklik yapilabilir.
3.3.2. Malzemede Degisiklik

Malzeme uyum kontrolii sonucunda kumas, astar, tela, iplik, diigme gibi
malzemelerde uyumsuzluk goriilebilir. Bu gibi durumlarda yelek modeline uygun kumas ve
malzeme secerek problem giderilmelidir.

3.3.3. Dikis Tekniklerinde Degisiklik

Dikimde kullanilan teknikler modele ya da kumasa uymayabilir. Béyle durumlarda
tekniklerde degisiklik yapilmalidir.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz calismayr kendiniz ya

degistirerek degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz.

da arkadaglarinizla

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayr

Uriine uygun iitiileme ara¢ ve gereglerini dogru secerek,
¢alisma ortaminizi tam hazirladiniz m1?

Utii 1s1 ve buhar ayarmi kumasa uygun ayarladiniz m?

Yelek iitiistinii kalite niteliklerine uygun yaptiniz m1?

Durus formunun kalite niteliklerine ve model analizine
uygunlugunu kontrol ettiniz mi?

Olgii kontroliinii kalite niteliklerine ve model analizine uygun
yaptiniz mi1?

Malzeme uyumunu kontrol ettiniz mi?

Dikis tekniklerinin uygunlugunu kontrol ettiniz mi?

Form Kontrolii sonunda ¢ikan aksakliklar1 teknigine uygun
diizelttiniz mi? (kalipta, dikis tekniklerinde ve malzemede)

Isi planlanan zamaninda tamamladiniz mi?

Caligmalar sirasinda giivenlik kurallarma ve verimlik
ilkelerine uydunuz mu?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayimiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiildeki 6grenme faaliyetlerini basar ile tamamladiysaniz, bir sonraki modiile
gecmek igin 6gretmeninize bagvurunuz.
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ONERILEN KAYNAKLAR

»  Yelek iiretimi yapan hazir giyim firmalarinin kataloglar
> Cesitli moda dergileri
»  Hazir giyim fimalarinin internet siteleri
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