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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 0grenme materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, islemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasabilirler.

Basilmuis modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 5427 GD203

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK ic Giyim Modélistligi
MODUL UN ADI Erkek Sabahhk Uretimi

MODULUN TANIMI

Bu moddl, erkek sabahlik; kesim, dikim, son (tii ve
son kontrol islemlerinin anlatildig: bir 6grenme
materyalidir.

SURE

40/24

AN KOSUL

“Kadin Sabahlik Uretimi” modiliinii basarms
olmak.

YETERLIK

Erkek sabahlik Uretmek.

MODULUN AMACI

Genel Amag

Uygun ortam saglandiginda kalite niteliklerine

uygun olarak erkek sabahlik dikimini

yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Erkek sabahligi ana ve yardimci malzemel erini
teknigine uygun olarak kesebileceksiniz.

2. Erkek sabahlik dikimini teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz.

3. Erkek sabahlig: son utl ve son kontrol
islemlerini kalite niteliklerine uygun olarak
yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Kumas, erkek sabahlik kaliplari, iplik, diz sanayi
makinesi, overlok, Utl ve Utl malzemeleri, makas,

DONANIM topluigne, mezlr, ¢gizgi tasi, kesilen parcalar, Kollu
zincir dikis makinesi, kesim masas,

OLCME VE Modilin icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden

DEGERLENDIRME sonra verilen dlgme araglar ile kendinizi

degerlendirebileceksiniz.

Modul sonunda kazandigimz bilgi ve becerileri
belirlemek amaciyla, hazirlanacak 6lgme araclariyla
degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Sabahlik; pijama Uzerine, yataktan kalktiktan sonra giyilen bir i¢ giyim taridor.
Giinimizde sabahlik sadece bir kadin kiyafeti olmaktan ¢ikmis, erkeklerin detercih ettigi bir
giyim turd olmustur. Erkek sabahligimn rahat ve kullanigli olmasi dnemlidir. Bu nedenle
kullanlacak kumas ve uygulanacak modelin bu 6zellikleri tasimasi gerekir.

Erkek sabahlik dretiminde yazlik olarak; saten, ipek, poplin, kislhik olarak; yunli
kumaglar kullamimaktadir. Ayrica erkek sabahliklarinda cesitli  slisleme teknikleri
kullanilarak, giysi daha zevkli bir hale getirilmektedir. Bu stisleme teknikleri arasinda aplike,
kapitone, makine dikisini sayabiliriz. Bunlarin disinda, renk, desen ve tur yoninden birbiri
ileuyumlu iki kumasin kombine edilmesiyle hazirlanan modellerde oldukga yaygindir.

Bu modilde; erkek sabahligi model tammmlanmasindan baslayarak kesimi, teknigine
uygun dikimi, son Gt ve son kontrol islemleri anlatil maktadhr.

Erkek sabahlik dretimi modilini basariyla tamamladiginiz da, erkek sabahlig:
Uretimiyleilgili tim bilgi ve becerileri 6grenmis olacaksimz. Modulde verilen 6rnek sabahlik
dikimi yarcimiyla daha farkl: renk, kumas ve modellerde sabahlik dikimi yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI- 1

( AMAC )

Bu fadiyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda; erkek sabahlik kesimini teknigine uygun olarak yapabileceksiniz

(ARASTIRMA )

@  Erkek sabahlik Uretiminde kullamlan kumaglarin kesime nasil hazirlandigin
arastirarak izlenimlerinizi arkadaglarimzla paylasiniz.

1. ERKEK SABAHLIK KESIMI

1.1. Model Analiz Islemleri

Sabahlik kesimine gegmeden dnce model Gzdliklerinin her yonden incelenerek tim
ayrintilarimn tammmlanmasi gerekir. Bu islem igin model tammlama formu kullanilir. Model
tammlama formunda, modelin bigim tamimlanmasi, grafik ¢izimi, dikis paylari, parca listesi,
kullamlacak malzemeler belirtilir. Uretim bu bilgilere uygun olarak gergeklestirilir.



M ode Tanimlama Formu

Firma Adr:

Beden Nu : Is Nu:

Uriin:Erkek Sabahhg Uretimi

Tarih: Sayfa Nu:

Grafik Cizim

Bicim Tammlama

e

@ Sal yakal (garnittr kumastan)

@ Sol Ustte aplike cepli(cep kapag:
garnitlr kumastan)

@ Her iki 0n beden alt kismunda aplike
cepli

@ Takma uzun kollu

@ Kol agz1 kapakli(kol kapag: garnitiir
kumastan)

@ Beli baglamal1 kusakl

@ Etek ucu duz kivirmali

Not: Bu modelde, slusleme olarak
sabahlik kumasina renk, desen, doku
yoninden uygun farkli bir kumas
kullanmlmigtir. Modelin cep agzi, kol
kapag, yakasi ve arka yaka pervazi bu
kumastan calisilmgtir.

Dikis Paylari

@ Alt cep agz1 kivirma payi:4,5cm
@ Etek ucu kivirma payi:3cm

@ Kopri parcast ve be kusagi:0,5cm
@ Diger bitun dikisler:1 cm

@ On beden 2 adet Alt klapa 2 adet

@ Arkabeden 1 adet Alt yaka 2 adet
@ Kol 2 adet Arka yaka pervazi 1 adet
@ Kol kapag: 2 adet Bel kusag: 1 adet

@ Alt aplike cep 2 adet Ust klapa 2 adet

Parca Listesi

@ Ust aplike cep 1 adet Bel kusag: kopriisii 2 adet

Kullanmilacak M alzemeler

Kumas iplik

Garnitir kumas Tela

Beden firma yikama talimati etiketleri

Malzeme Ornekleri

1.2. Asgari Calisma Talimatlari

Uretim sirasinda dikkat edilmesi gereken noktalar bdirtilir. Bu talimatlar

dogrultusunda Uretim gergeklestirilir.



Dikis paylari; cep agzi kivirma pay icin 4,5cm,etek ucu kivirma pay igin 3cm,bel kusag:
ve kopru pargasi igin 0,5cm,diger dikisler icin 1cm’ dir.

Dikimde kumas rengine uygun iplik kullanimalidir.

Dikislerde; ic dikis siklig1 1cm'de 5 batis, Ust dikislerde 1 cm’ de 4 batis olmalidir.

Butun dikis baslangici ve sonlarinda saglamlastirma yapilmalidir.

Kumasa uygun igne ve iplik secilmelidir.

Cepler diizgin ve temiz caligiimalidir.

Ust cep sol 6n bedenin gogiis kismina dikilmelidir.

Ust cep agz1 kapag: garnitiir kumastan olmalichr.

Cep agz1 kivirma paylar: gima (Imm) ile dikilmelidir.

Alt cepler 6n bedenin cep yerlerine dikilmelidir.

Cepler bedene monte edilirken formuna gore ¢ima (1mm) olmalidir.

Klapa Ust pargas telali, garnitir kumastan, alt pargas: ise giysinin kendi kumasindan
olmalidhr.

Klapa i¢ kenar dikis pay: kivrilarak gaze (0,5mm)olmali, daha sonra klapa bedene ¢gima
(Lmm)ile dikilmelidir.

Ust klapada kullamlacak tela yiizeyi yapiskanh ise (itlyle, yapiskanl yiizey
degilse(modelde oldugu gibi) makine dikisiyle dikis payina tutturulmalidir.

Kollar takma ve uzun olmalidir.

Kol agz1 kapagi 7,5 cm genisliginde ve garnitir kumastan olmalidir.

Etek ucu 2 cm genisliginde diz kivirma olmalidir.

Bel kusagi 3 cm genisliginde ve 165 cm uzunlugunda olmalidir.

Bel kusagi icin 2 adet kopri 1cm eninde ve 7 cm boyunda ol malidir.

Firma ve beden etiketi, klapa arka ortasina her iki yanindan diz dikisle dikilmelidir.

Yikama talimat etiketi, sag klapa i¢ kapama dikisi yapilirken tutturulmalidir

Etiketler kendi renginde iplikle dikilmelidir.

Omuz, kol evi, kol ati yan kapama, kol agz1 kapagi, kollu zincir dikis makinesi ile
dikilmelidir.

Not: Kollu zincir dikis makinesi olmadig: takdirde, ayrn dikisleri diz dikis ve overlok
dikis makinesi ile yapabilirsiniz.



1.3. Erkek Sabahhk Kalite Nitelikleri

Erkek sabahligi Uzerinde yapilan islemlerin olmasi gereken dlglleri ve toleranslar
verilir. Bu dlculere gore urunlerin kalite kontrolt yapilir.

Kalite Nitelikleri

Uriin:Erkek Sabahhg

Calisma ar aclari:Diz dikis makinesi,kollu zincir dikis makinesi, overlok,ltu.

Nu Tammlama Std(mm) Toleranslar
(mm)
+ -
1 Cep agz1 kivirma genisligi 45 1 1
2 Ust cep boyu 135 2 2
3 Ust cep eni 130 2 2
4 Ust cep agzi parcas eni 45 1 1
5 Alt cep boyu 165 2 2
6 Alt cep eni 160 2 2
7 Alt cep agz1 pargas: eni 40 1 1
8 Cep yerleri 0 2 2
9 Yakaformu 0 1 1
10 | Klapaformu 0 1 1
11 | Beden genisligi(1/2) 480 2 2
12 | Omuz genigligi 200 1 1
13 | Yandikis boyu 740 1 1
14 | Kol evi (dik olarak) 280 1 1
15 | Kol kapag: genislikleri 75 1 1
16 | Kol agz1 genisligi 320 2 2
17 | Kol boyu 580 1 1
18 | Kemer kdpri genisligi 10 2 2
19 | Kemer kopri boyu 70 2 2
20 | Kopri yeri(kol atindan) 150 2 2
21 | Bd kusag: eni 35 2 2
22 | Bd kusag: boyu 1650 5 5
23 | Cimadikisleri 1 0 0
24 | Gazedikisi 5 0 0
25 | Saglamlastirma boyu 8 0 0




1.4. Erkek Sabahhig Kesim Islemleri

1.4.1. Kumas1 K esme Hazairlama Islemleri

Erkek sabahligi dikiminde;yumusaklik,renk,desen Ozdliklerinden dolay1 saten ve
ipekli kumaslar tercih edilmektedir. Bunun yaninda poplin ve terikoton cinsi kumaslar da
kullamimaktadir. Bu tir kumaslar kullamlacaksa, kesimden once bir takim islemlerden
gegmesi  gerekir. Cunku bu kumaslar Ozdliklerinden dolayr ¢ekmesi mimkin olan
kumaglardir. Bu tir kumaglar yikanarak isleme hazirlanmalidir. Yikama islemi yapilmadan
dikildigi takdirde istenilmeyen 6l degisiklikleri olacaktr..

Not:Kumas1 kesime hazirlama, kalibi kumasa yerlestirme ve kesimle ilgili daha
ayrintili bilgi igin “Kesim” moduliine bakiniz.



1.4.2. Kahb1 Kumasa Yerlestirme

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Gerekli arag gerecleri ve calisma
ortamin hazirlayimz.

@ Modelin bittn kaliplarin hazirlayimiz.

@ Kaliplarin sayisim ve dogrulugunu
kontrol ediniz.

@ Kumas 0zelligine uygun serme yoéntemini
belirleyerek seriniz.

@ Serim yapilacak masa eninin, kumas
enine uygun olmasina dikkat ediniz.

@ Kumas1 masaya sabitleyiniz.

. | )
v

Resm: 1.1

@ Kumeas katlarimin kaymamasi icin her
serilen kat1 diizgiin bir sekilde masaya
sabitleyiniz.

@ Pastal kdgidinda kumasin enini giziniz.

@ Pastal resmine uygun olarak pastal atimz.

@ Pastalin Ust katina pastal resmini diizgin
olarak yerlestiriniz.

Resm: 1.2

@ Pastalin boy ve enine dikkat ediniz.

@ Kaliplar 1s1 yardimiyla kumasa
yapistirimz.

@ |s1 derecesinin kumasa uygunlugunu
kontrol ediniz.

@ Sabahlik kumasi igin uyguladigimz
islemleri garnitir kumas vetelaicin
tekrarlayinmz.




EEA Y Y R |

L]
T Arka-saba bl 1o adee 45-badan q)

Hagan saba KWE L
1adac 45 baden:

F

HaTaii-sabakTikS

Sekil:1.1 Aak Ende Sabahhk Kaliplarim Kumasa Uygulama (en: 150 cm)

Kol kepagi Ladet =
48 beden

: : -%T Kol kapag: 1 adet
:{ 48 beden

DR

Sekil:1.2Acik ende Ust klapa, Ust cep agz par cag, kol agz1 kapag ve arka yaka pervaz

kahplarim kumasa uygulama.(en: 150 cm)



Not: Bu modelde farkli dzellikte iki kumas kombin edildiginden, kalip yerlesimi iki
farkl: kumas (izerinde gosterilmistir.Ust klapa,kol kapag:,iist cep agz1 parcas: ve arka yaka
pervaz kaliplart desenli satenden,diger kalip parcalart ise poplin kumas Uzerine
yerlestirilmistir.

Sekil:1.3: Klapa kaliplarimin tela tizerine yerlesimi
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1.4.3. Erkek Sabahhg K esim Tslemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Pasta resmi cizgilerinden kumasi kesiniz.

Resm: 1.3

@ Kesim esnasinda is kazalarina
kars: dikkatli olunuz.

@ Kesim araglarim 6nceden
hazirlayinmz.

@ Is guvenliligi ileilgili onlemleri
alimz.

@ Gerekli yerlere cit isaretlerini aliniz.

@ Citlar1 derin kesmemeye 6zen
gosteriniz.

@ Hazirlachiginiz garnitir kumas pastali Uzerinden
isaretlemeye gore kumasi kesiniz.

@ Hazirlachginiz tela pastal1 Uzerinden isaretlemeye
gore telay: kesiniz.

@ Kesilen parcalar: gruplayinmz.

@ Dikim isleminde kolaylik
olmasi agisindan parcalari
eslestiriniz.

@ Gruplandirma yaparken dikkatli
olunuz.

@ Gruplachiginiz parcalara etiket yapistiriniz.

11




DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz ¢alismay1 kendiniz ya da arkadasimzla degiserek

kontrol listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitler i

Evet

Hayrr

Modeli dogru analiz ettiniz mi?

Asgari ¢alisma talimatim modele ve teknige uygun belirlediniz
mi?

Kalite niteliklerini modele ve teknige uygun belirlediniz mi?

Sabahlik kumagsini tekni gine uygun kesime hazirladiniz mi?

Sabahlik garnitiir kumasini teknigine uygun kesime hazirladimz
mi?

Pastalimzi en ve boy yoniine dikkat ederek serdiniz mi?

Pastal planmim diz boy ipligi yoniinde yerlestirdiniz mi?

Pastal resmini dogru yapistirdiniz mi?

Pastalin kesimini dogru yaptiniz mi?

Sabahlik tela kesimini teknigine uygun yaptimz mi?

Kesilen pargalar1 dogru grupladimz mi?

BlR e
RIEIBlolol~No| o [~w| N [k

Gruplar dogru etiketlediniz mi?

=
w

Kesim sirasinda guvenlik onlemleri aldiniz mi?

[E
N

Calismalarinizi planlanan zamanda tamamladimz mi?

=
()]

Arag ve geregleri yerinde kullandiniz mi?

=
(o))

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa o6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayimz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam

edebilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( awac )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda, erkek sabahlik dikimini teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

@  Erkek sabahlig: Uretiminde yapan farkli modelde erkek sabahlig: dikim plam ve
makine parki hakkinda arastirma yaparak, simifta arkadaslarimzla paylasiniz.

2. ERKEK SABAHLIGI DIKiMi

Dikim islemine gegmeden ©Once, modele uygun olarak hangi islemlerin
yapilacag,islem basamaklar: halinde belirlenir.Ardindan islem basamaklarina uygun olarak
kullamlacak makineler diizenlenir.Diizenleme yapilirken, makinelerin sistemli bir sekilde ve
is akisina uygun olmasina dikkat edilmelidir.

Erkek sabahlik Gretimi makine parkinda diiz dikis ve overlogun disinda kollu zincir
dikis makinesi kullanlmaktadir. Kollu zincir dikis makinesine kivirma aparati takilarak hem
kivirma hem de dikis yapma ¢ok diizgiin bir sekilde olmaktadir. Bu ¢zelliginden dolay1
birlestirme dikislerinde (kol alti yan kapama, omuz kapama, kol takma vb.) buyik
kolayliklar saglamaktadir. Dikis goriniimi agisindan degerlendirecek olursak, Ustte cift igne
veya U¢ igne ile diz dikis, altta zincir dikis seklindedir. Dikis saglam oldugu icin dikis
baslangici ve sonunda saglamlastirma yapil mamaktadir.

Ayni islemler diz dikis ve overlok dikis makinesinde de yapilmaktadir. Fakat kollu

zincir dikis makinesi kullanildiginda; zaman, iscilik, dikis kalitesi ve gérinim agisindan
daha verimli daha kalitdi trtnler dde edilmektedir.
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2.1. Erkek Sabahhgi Dikim Plam
2.2. Erkek Sabahhgi1 M akine Par ki

Erkek Sabahligi Dikim Plam

Islem | islem Basamaklar: Makine

Nu.

1 Ust klapa parcalarin telalama DSM

2 Ust klapa parcalarin birlestirme DSM

3 Paylarin diizeltme ve titileme ELDE iSLEM-UTU

4 Klapa ust ve alt parcasin birlestirme ve DSM - UTU
utileme

5 Klapaic dikis kenarina gaze cekme DSM

6 Klapaya firma ve beden etiketini dikme DSM

7 Alt yaka arka ortasin birlestirme ve itileme | DSM - UTU

8 Gogiis cep agz1 kapak parcasini hazirlama UTU

9 GOgus cep agzina kapak pargasin yerlestirme | DSM

10 Cep agz1 kapak parcasini iitiileme UTU

11 Cep agz1 kivirma payinm dikme DSM

12 GOgus cebi form Ut

UTU (UTU SABLONU)

13 GOgus cebi bedene monte

DSM

14 Alt cep parcalar: cep agzi kivirma

UTuU

15 Cep agz1 kivirma

DSM

16 Alt cep form Ut

UTU (UTU SABLONU)

17 Alt cepleri bedene monte

DSM

18 Arka yaka pervaz kenarini temizleme

OVERLOK (3 iplik)

19 Arka yaka pervazini bedene dikme

DSM

20 Omuz kapama

KOLLU ZINCIR DIKIS M.

21 Kol kapagini kol agzina dikme ve ttileme

KOLLU ZINCIR DIKIS - UTU

22 Alt yakay1 bedene birlestirme ve ttlleme

DSM - UTU

23 Klapay: bedene yerlestirerek dikme DSM

24 Paylarim dizeltme ELDE ISLEM

25 Klapay: cevirme ve Utiileme ELDE ISLEM -UTU
26 Klapann i¢ kenarini bedene dikme DSM

27 Kol takma

KOLLU ZINCIR DIKIS M.

28 Kol alti ve yan kapama

KOLLU ZINCIR DIKIS M.

29 Etek ucu kivirma

DSM (KIVIRMA)

30 Kopri hazirlama DSM (BIYE)
31 Koprileri bedene dikme DSM
32 Bel kusagi hazirlama DSM
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2.3. Erkek Sabahhg Dikim Islemleri

@  Erkek Sabahhginda Kullanmilan Stisleme Teknikleri

Giysilere daha hos ve guizel goruniim kazandirmak igin stisleme yapilmaktadir. Erkek
sabahliklarinda da birgok stisleme teknigi kullamlmaktadir. Uygulanacak stisleme teknigi
secilirken, sabahligin rahatligi 6n planda gelen ve sk yikanan bir i¢ giyim oldugu
unutulmamalidir. Kullanilacak stiseme c¢esidinin ve malzemesinin bu 6zellikler dikkate
alinarak segilmesi gerekir.

Erkek sabahligi Uretiminde, yazlik, kishik, diz, desenli, cizgili kumaslar tercih
edilmektedir. GUniimiizde erkek sabahlig: Uretimi yapan firmalar, gerek renk gerekse kumas
kombinasyonlariyla erkeklere degisik alternatifler sunmaktadirlar.

Erkek sabahliklarina, farkli kumas kombinasyonlar: veya aym kumasa degisik kesim
teknikleri uygulanarak stisleme yapilmaktadir. Hazir giyim sektériinde zaman, iscilik onemli
kavramlar oldugu icin bu tarz calismalar tercih edilmektedir Bu tekniklerle; dikim islemi
sirasinda, ek bir zamana ihtiya¢ olmadan giysi daha giizel ve hog bir hale getirilmektedir.
Sabahligin; kol agzi, cep ve yakasinda sabahlik kumasina uygun, farkli renk, desen ve
dokudaki kumaglar kullanilabildigi gibi c¢izgili bir kumasa degisik kesim teknikleri
uygulanarak da giysiye guizel bir gérinim verilebilmektedir. Bunlarin disinda biye, kordon
gecirme, ¢esitli makine dikisi ile yapilan arma ve siislemeler, kapitone ve aplike teknikleri de
kullanmImaktadr.

Resm: 2.1 Resim: 2.2

15



Resm: 2.3

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Ust klapa parcalarin tersinden tdlalayiniz.

Resm: 2.4

@ Makine dikis ayarinm kontrol etmeyi
unutmayimz.

@ Garnitlr kumastan kesilen klapann Ust
kismini telali olarak calisimz. Klapamn alt
kismin ise sabahlik kumagindan ve telasiz
olarak calisimiz.

@ Klapada kullanilan telamn ytizeyi yapiskanl
olmadigi igin telay: dikis payina makine
dikisi ile tutturunuz

@ Klapa arka ortasim baglangi¢ ve sonunda
saglamlagtirma yaparak dikiniz.

@ Dikis payina dikkat ediniz.

@ Paylarini dizelterek ttlleyiniz.

@ Dikis paylarin ikiye aginmz.

@ Klapamn ust pargas: garnitir kumastan alt
kism ise sabahligin kendi kumasindan
yapildigi icin iki parcayr makine dikisi ile
birlestiriniz.

Resm: 2.5

@ Dikis paymin 1cm’' yi gegmemesine
dikkat ediniz.

@ Klapaig dikis kenarini dikiniz. (Klapamn

@ Dikkatli ¢aligimz.
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bedene dikilecek kisminin dikis payin
kivirarak gaze (5mm) ¢ekiniz).

Resm: 2.6

@ Firmave beden etiketini klapa arka yaka
ortasina, bedene kapatilan noktadan 0,5 cm
yukar: dikiniz.

Resm: 2.7

@ Etiketi kendi rengindeiplikle dikiniz.
@ Dikis baslangici ve sonunda
saglamlagstirma yapiniz.

@ Alt yaka arka ortasim birlestiriniz.

Resm:2.8

@ Dikis payina dikkat ediniz.
@ Dikis baslangici ve sonunda
saglamlagstirma yapiniz.

@ Garnitur kumastan kesilen cep agz1
parcasinmn bir kenarin dikis pay: 1cm den
kivirarak Gtlleyiniz

@ Utl 1sisinin kumasa uygun olmasina
dikkat ediniz.

@ Utii yaparken giivenlik kurallarina
uyunuz.
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@ Kapak parcasinin  ylzl,cep parcasinin
yuziine gelecek sekilde yerlestirerek 1cm
d;a_n dikiniz.

Resm: 2.9

@ Dikis  baslangici  ve  sonunda
saglamlagstirma yapiniz.

@ Dikis paylarina dikkat ediniz

@ Cep agz1 paylarinm birlikte yukar: dogru
attleyiniz.

@ Utll yaparken dikkatli olunuz.

@ Kapak genigligini  1cm olacak

Uttleyiniz

sekilde

@ Cep agz1 kivirma payim ¢gma (lmmjile
dikiniz

Resim:2.10

@ Makine dikisinin dizgin olmasina
dikkat ediniz.

@ Dikis  baglangici  ve
saglamlagstirma yapiniz.

sonunda

@ Gogus cebine form Gtsi yapinmz.

@ Cep seklinin daha dizgin ve net
olmast igin Gtd sablonu kullammniz.
@ Utl yaparken dikkatli olunuz.
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Resm: 2.11

@ On bedenin sol Ust kisminda isaretli yere
cebi cima (Imm)dikisi ile dikiniz.

Resim:2.12

@ Cep agzinda saglamlastirma yapiniz.

Resim:2.13

@ Makine dikis ayarimin  diizgin
olmasina 6zen gosteriniz.

@ Alt cep parcalarinin cep agzim kivirarak

@ Cep agz1i kivirma payina dikkat

Utdleyiniz. ediniz.
@ Cep agzim ¢cima (Lmm)dikisi ile dikiniz @ Makine dikis ayarim kontrol
ediniz.
@ Dikis baslangici ve sonunda
saglamlagtirma yapiniz.
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Resm: 2.14

@ Cep caismasimin netligi icin (tl sablonu
kullanarak cepleri Utlleyiniz
a“n A

b _
Resm: 2.15

@ Uti yaparken giivenlik kurallarina
uyunuz.

@ On bedende isaretli cep yerlerine cepleri cima
(Imm)dikisi ile dikiniz

@ Makine dikis ayarim kontrol
ediniz.

@ Ceplerin agzina resimde
goruldigti gibi  saglamlastirma
yapiniz.

Resim:2.16
@ Arka yaka pervaz kenarimi  overlokla | @ Overlok dikis ayarimi ve iplik
temizleyiniz. secimini kumasimza  uygun
yapiniz
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Resim: 2.17

@ Arkayaka pervazini bedene dikiniz.
9 -

@ Makine dikis ayarim kontrol
ediniz
@ Arka pervaz caligmasin giysiyi
suslemek igin farkli bicim ve
kumas aternatifleriyle
caligabilirsiniz.

@ Omuzlari birlestiriniz.

Resim:2.18

@ On ve arka omuzun esit olmasina

dikkat ediniz.
@ Bu dikisi, kollu zincir makinesi
olmadiginda diz sanayi ve
overlok makinesi ile
yapabilirsiniz.

@ Garnitr kumagstan kesilmis kapak parcasint kol
agzina kollu dikis makinesinde dikiniz.

@ Dikis paylarinin lem'yi

gecmemesine dikkat ediniz.
@ Kollu zincir dikis makinesi
olmacigi zaman bu dikisi diz
sanayi ve overlok makinesi ile
yapabilirsiniz.

@ Kol kapagin Gtlleyiniz.

Resim:2.19

@ Uti  1sisim kumasa  gore

@ Utu yaparken givenlik kurallarina

ayarlayiniz.

uyunuz.

@ Alt yakay1 bedene arka yaka ortasinin, beden

@ Dikis paylarinin lem'yi
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arka ortasina gelmesine dikkat ederek ve
bedende kumaglar yiiz yiize gelecek sekilde
yerlestirerek makine gekiniz.

Resim:2.20

gegmemesine dikkat ediniz.

@ Dikis paylart yukar1 gelecek sekilde
attleyiniz.

@ Utl yaparken dikkatli olunuz

@ Klapamn yizi bedenin yiziine ve arka ortast
bedenin arka ortasina gelecek sekilde
yerlestirerek dikiniz.

Resim: 2.21

@ Dikislerin tam olarak Ust Uste
gelmesine dikkat ediniz.

@ Makine dikisi yaparken dikis
payiin 1 cm'yi gegmemesine
dikkat ediniz.

@ Paylarinit dizelterek ttlleyiniz.

" Resim:2.22

@ Utl 1sisint kumasa gore ayarlayimz.

@ Klapay: gevirerek Utuleyiniz. @ Detaylara bnem veriniz.
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Resim:2.23

@ Yaka cevresinde Utlleme yaparken, dikisi
1mm kaydirarak 6n yizden gérinmemesini
saglayimz

@ Klapann i¢ kenarini bedene ¢ima dikisi ile
dikiniz.

@ Sag klapamn alt kismina yikama talimat
etiketini tutturunuz.

[~

Resim:2.24

Resim:2.25

@ Makine cekerken gerdirmemeye ve
pile olusturmamaya dikkat ediniz.

@ Bu tir giysilerde yikama talimati
eiketi yan  dikis  yapilirken
tutturulmaktadir. Fakat bu giyside
etiket yan dikisin farkli makinede
yapilmasindan dolay1 klapaya
tutturulmustur.

@ Makine dikis ayarim kontrol ediniz.
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denk getirerek birlestiriniz.

Resim:2.26

@ Kolu bedene takabilmek igin,omuz ¢it1 ve 6n
kol oyuntusundaki citlari,bedendeki citlara

@ Makine gekerken pile
olusturmamaya ve gerdirmemeye
Ozen gosteriniz.

@ Bu dikisi kollu zincir dikis makinesi
ile  yapimiz. Makine olmadigi
takdirdediiz sanayi ve overlok
makinesi ile yapabilirsiniz.

@ Kol ati ve yan dikisi isaretlerine dikkat
ederek, kol agzindan baslayarg_k dikiniz.

Resim: 2.27

@ Koltuk alt: dikislerini denk getirerek
makine gekiniz.

@ Bu dikisi  kollu zincir dikis
makinesinde  yapiniz. Makine
olmadigi zaman duz sanayi ve
overlok makinesi ile yapabilirsiniz.

@ Etek ucunu diz kivirarak dikiniz.

Resim: 2.28

@ Etek ucu kivirma islemini diz dikis
makinesinde aparat  yardimyla
istenen dlcllerde dikebilirsiniz.

@ Etek kivirma seklinin,asgari calisma
talimatlarina uygun olmasina dikkat
ediniz.

@ Kopruleri dikmek icin daha 6énceden kesilmis
olan kdpri pargasim makinede dikiniz.

@ Kopria parcasim 7 cm’ lik iki parca halinde
kesiniz.

@ Kopruler icin uygun genislikte biye
aparati seginiz.

@ Makinenin dikis ayarim ve biye
aparatim ayarlamayi unutmayiniz.
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Resim: 2.29

@ Yan dikis Uzerinde kol atindan 15 cm inerek
koprileri Imm’ den dikiniz

Resim: 2.30

@ Dikis baglangict  ve sonunda
saglamlagstirma yapiniz.

@ Kusak parcasini tersinden ortadan katlayiniz.

Resim: 2.31

@ Kusagin orta kismundan 4cm’lik bir agiklik
birakarak saglamlastirma yaparak dikiniz.

@ Kusag: acikliktan geviriniz

@ Kusag Utlleyiniz
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz calismayr kendiniz ya da bir arkadasimizla
degistirerek kontrol listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglayimz.

Deger lendir me Olgiitler i

Evet Hayr

Makine ve arag gerecleri teknigine uygun dikise hazirladimz

1
mi?

2 | Kumasa ve modele uygun siisleme malzemesi sectiniz mi?

3 | Ust klapa parcalarin teknigine uygun telaladimz mi?

4 | Ust klapa arka ortasim diizgiin diktiniz mi?

5 | Ust vealt klapay: diizgiin birlestirdiniz mi?

6 | Klapaic kenar gazesini diizguin yaptiniz mi?

7 | Cep agz1 kivirma paylarini diizguin diktiniz mi?

8 | Cep form Utlsiini dogru yaptiniz nu?

9 | Ceplerin bedene dikimini teknigine uygun yaptiniz mi?

10 | Arkayaka pervazim bedene diizgiin diktiniz mi?

11 | Omuz kapama islemini teknigine uygun yaptimz mi?

12 | Alt yakay:1 bedene teknigine uygun diktiniz mi?

13 | Klapay: bedene teknigine uygun yerlestirdiniz mi?

14 | Yakadis kenar dikimini dizgin yaptiniz mi?

15 Yaka dis kenar dikisini cevirerek Gtlleme islemini teknigine
uygun yaptimz m?

16 | Klapai¢ kenarimi bedene tutturma islemini diizgiin yaptimz mi?

=
\‘

Kol kapagini kol agzina teknigine uygun diktiniz mi?

=
(o)

Kolu bedene teknigine uygun birlestirdiniz mi?

19 | Kal alti ve yan dikisi teknigine uygun diktiniz mi?

20 | Etek ucu kivirmaislemini teknigine uygun yaptimz mi?

21 Kopru hazirlama islemini teknigine uygun ve dogru yaptimz
mi?

2o Koprileri bedene tutturma islemini dogru ve diizgin yaptimz
mi?

23 | Bd kusagim dogru ve diizgin hazirladiniz mi?

24 | Calismalarimiz siiresince is givenligi kurallarina uydunuz mu?

25 | Caligmalarimzi planlanan zamanda tamamladimz mi?

26 | Arag vegereglerinizi yerinde ve dogru kullandimz mi?

27 | Temiz ve dizenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayimz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam

edebilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( avac )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam

saglandiginda; erkek sabahlig: son Utli ve son kontrol islemlerini kalite niteliklerine uygun
olarak yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

@ Ic giyim sektoriinde, erkek sabahlig1 tretimi yapan firmalarda, son (itli ve son

kontrol islemlerini gozlemleyiniz. Edindiginiz izlenimlerinizi arkadaslarimzla
paylasiniz.

3. ERKEK SABAHLIGI SON UTU VE SON
KONTROLU

3.1. Erkek Sabahhg Son Utiileme Islemleri
@YGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler
@ Omuz dikislerini Uttleyiniz.

@ Ut ayarim kumas cinsine gore
yapiniz.

@ Duz boy ipligi yonunde Gtu
yapmaya 6zen gost riniz.

0

Resim: 3.1
Arka bedeni Gtuleyiniz.

@ Utii yaparken giivenlik
kurallarina uyunuz.
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Resim: 3.2

@ Kollar: Gtlleyiniz.
Wi R

Resim :3.3

@ Utll yaparken dikkatli olunuz.

iniz.

el i T
;A ‘ﬁfﬁ" ;

Resm:3.4

@ Bel kusagin Gtlleyiniz.
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3.2. Erkek Sabahhg Son Kontrol Islemleri
3.2.1. Gend Gorunim Kontroli

Son (td isleminden sonra erkek sabahligi gend gorinimiine bakilir. Kontrol islemi
sirasinda giysinin;

Yakaformu,

Cep yerleri ve ceplerin diizginlGga,

Omuz ve yan dikislerin dizgunlGga,

Kollarin durusu,

Sabahlik boyu durusu,

Kopri yerlerinin dizgunlGgu,

Dikis kalitesi (dikiste kopma, kayma ve buzilme vb.),
Utii kalitesi gibi 6zellikleri incelenir.

[SENEORORORNRORN

3.2.2. Olgui Kontrolii

Erkek sabahligi diz bir yere yerlestirilir. Herhangi bir islem yapilmaksizin mezir
yardimyla 6lcller alimir. Model 6zelliginin gerektirdigi dlgl kontroli, kalite niteiklerinde
belirtilen toleranslar dikkate alinarak gerceklestirilmelidir.
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[SEOREORORORNRNRNRNRN

On ve arka beden genisligi
Ceplerin boylari ve genislikleri
Ceplerin yerleri

Omuz dikislerinin esitligi

Yan dikiglerin esitligi
Sabahlik boyu

Kol agz1 genisligi

Kol kapag: eni

Kol boyu

Kopra yerleri
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3.2.3. Malzeme Uyum Kontrolu

Erkek sabahlik tretiminde kullanilan ana ve yardimc: malzemelerin uyumuna bakilir.
Malzemelerin uyumlu olmasi giysi kalitesini etkileyen énemli noktalardan biridir. Birbiriyle
uyumsuz malzemeler, giysi goriniminde bozukluklara neden olabilir. Malzeme uyum
kontroltinde su 6zellikler ince enir;

@ Kumasin modele ve giysi tlrline uygunlugu

@  Suslemeicin kullanilan kumasin model e uygunlugu

@  Anakumas ve siisleme kumasimn uyumu(incelik, kalinlik, renk ve desen)
@  Tdamn kumasa uyumu

@  ipligin kalitesi (renk uyumu, saglamlik ve kumasa uyumu)

3.2.4. Bitmis Utii Kontrolii

Erkek sabahlig: Gth kontrolU asagida belirtilen noktalara dikkat edilerek yapilmalidir.

Omuz dikislerinin duzgunltgu

Y aka ttUstiniin dizginl Ggu

Ceplerin Gtlsinin dizginligu

Kol evi veyan dikis Gttisiiniin dizginl Ggi
Etek ucu Utlistinin diizgunl Ggl

[SECRORORN
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

saglayimz.

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz calismayr kendiniz ya da bir arkadasimizla
degistirerek kontrol listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

Deger lendir me Olciitler i

Evet

Hayr

1

Utli 1s1 ve buhar ayarini kumasa gore ayarladiniz ni?

2

Erkek sabahligi Gtlleme islem sirasim teknigine uygun dogru
beirlediniz mi?

Utlileme islemlerini teknigine uygun, tam ve dogru yaptimz
mi?

Model 6zelligine gore genel gorinim kontrol U yaptiniz mi?

Olcii tablosu ve kalite niteliklerine gore olcii kontrolii yaparak,
eksiklik ve hatalar1 tam olarak tespit ettiniz mi?

Erkek sabahlik son Gt kontrolUnti dogru yaptimz mi?

Modele uygun kumas ve yardimci malzeme uyumunu kontrol
ettiniz mi?

Dikis tekniklerinin uygunlugunu kontrol ettiniz mi?

O N (O O [~ W

Is kazalarina kars: giivenlik kurallarina uydunuz mu?

10

Isi zamaninda tamamladiniz mi?

11

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

12

Islemleri uygularken verimlilik ilkelerine uydunuz mu?

DEGERLENDIRME

edebilirsiniz.

32

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayimz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam




MODUL DEGERLENDIRME

Bu moduldeki dgrenme faaliyetlerini basar: ile tamamladiysamz, bir sonraki modile
gecmek igin dgretmeninize basvurunuz.
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