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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karan ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygmlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek tlizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baglanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmast onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD086

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Erkek Terziligi, Erkek Giyim Modelistligi
MODULUN ADI Erkek Gomlegi Uretimi 1T

o Erkek gomlegi kesim, dikim plani, dikim oncesi hazirlik,
MODULUN TANIMI dikim, montaj, son iiti ve son kontrol, paketleme
islemlerinin anlatildig1 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL “Erkek Gomlegi Uretimi I” modiiliinii basarmis olmak.
YETERLIK Erkek goémlegi iiretmek.

Genel Amag

Uygun ortam saglandiginda kalite niteliklerine uygun erkek
gomlegi dikimini yapabileceksiniz.
Amaglar
»  Erkek gomlegi ana ve yardimci malzemelerinin
kesimini teknigine uygun yapabileceksiniz.

/(LU LB B FtEl| »  Erkek gomlegi {retimini teknigine uygun
yapabileceksiniz..
»  Erkek gomlegi son iitii ve son kontroliinii teknigine
uygun yapabileceksiniz.
»  Erkek gomlegi paketleme islemlerini teknigine
uygun yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Diiz Sanayi Makinesi, Utii.
ORTAMLARI VE Kumas, iplik, iitii sablonlari, tela, makas, toplu igne, cizgi
DONANIMLARI tasi, erkek gomlegi kaliplar.
Modiiliin i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
OLCME VE Kzriclﬁrll Oleme ;ralcilarl ille vkendigilzi ‘dege{)lendi.rlecglzsi?if. .
DEGERLENDIRME odiill sonunda kazandiginiz bilgi ve becerileri belirleme

amaciyla Ogretmeniniz tarafindan hazirlanacak Olgme
aractyla degerlendirileceksiniz.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Erkek gomlegi gliniimiizde kullanim alan1 ¢ok genis olan bir giysi tiiriidiir. Gencinden
yaslisina tiim erkeklere hitap eden bu kiyafetin, erkek giysi iiretiminin ataga gegmesi ile
moda yelpazesinde 6nemli olan yerini pekistirmistir.

Bu modiilde erkek gomlek iiretiminde kesim, dikim, son kontrol, katlama ve
paketleme ile ilgili bilgiler ve uygulama faaliyetlerini bulacaksiniz.

Bu alan da iiretim yapan atdlye ve fabrikalarda almis oldugunuz bilgiler size
kilavuzluk edecektir. Size diisen ise bu meslege goniil vermis bireyler olarak mesleginizde
gelismek i¢in 6zveri ile ¢alismak ve bu modiilii basar ile tamamlamaktir.







OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC

)

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda; erkek gémlegi ana ve yardimci malzemelerinin kesimini teknigine uygun

yapabileceksiniz.

1. ERKEK GOMLEGI KESIMi

1.1. Model Analiz Islemleri

MODEL ANALIZI

Firma Ad:AYGIN Beden Nu : 39/40 SAYFA
Uriin: : Erkek Gomlek Uretimi Tarih : 03-.05.2006 NU:

OLCULER PARCA LISTESI
1 Arka Orta Boy :81cm | 110m.gen:18.5cm 1. 2Adet 6n beden
2 Gogiis 2 :57cm | 12Yaka ag :13cm 2. 1 Adet arka beden
3 Etek %2 :57cm 130n roba :4 Cm 3. 1 Adetcep
4 Kol evi :27cm | 14Cep boy 4. 4 Adet manset
5 Kol boyu :60cm :13.5cm 5. 2 Adet iist yaka
6 Pazu eni :23cm 15Cep eni :12cm 6. 2 Adet yaka ayag1
7 Manset boyu :25cm 16Yaka gen:7.5cm 7. 2 Adet yirtmag
8 Mangeteni  :6.5cm | 17Cep yeri :25cm 8. 2 Adet arka+o6n roba
9 Apartura boy :14.5cm | 18Arka roba :13cm 9. 2 Adet kol
10 Pat genisligi : 4cm 19Arka roba: 47cm

GRAFIK CiziM MODEL ANALIZI

On ve arka bedende cift kat
robali, ayakli gomlek yakali,
on sol bedende aplike cepli,
On ortas1 agmali patli, 6n arka
etek ucu yuvarlak, takma
uzun kollu, tiggen aparturali
ve mangetli, ilik diigmeli spor
bir modeldir.

MALZEMELER

Kumas, tela, dikis ipligi,
beden etiketi, diigme, yikama
talimati, firma etiketi
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SEZON : 2006 iLKBAHAR
URUN Erkek Gomlek Uretimi

1.2. Asgari Cahsma Talimat1 Hazirlama islemleri

Asgari Calisma Talimatlar1 (Teknik Talimatlar)

Basghk Aciklama
Bobin iy - . .o
(iplik) Dikim ve ilik bobini kumasa uyumlu iplik
Firma etiketi, arka yaka dikisinden 3 cm asagiya robaya dikilecek. Beden
Etiket etiketi orgliden ¢ift rakam harf olacak ve yaka ortasina takilacak. % 100 BW
(60 C) yikama talimati sol yan kapatmaya dikilecek.
Yaka Tela kullanilacak. Gazesi 4,8 mm olacak.
Kusak 6,4 mm gaze ile astarlanacak. Tela olacak. Kusakta 1 adet ilik diigme olacak.
Omuz 0,8 mm baski dikisi olacak.
Roba Cift roba olacak. 0,8 mm baski dikisi yapilacak.
Uzun kollu olacak. Kol takma overlok olacak. 0,8 mm baski dikisi olacak.
Kol
Apartura olacak.
Manset Koseleri diiz olacak. 6.5 cm genisliginde olacak. Tela olacak. Apartura
i tarafinda 2 adet pili olacak. Manget gazesi 4,8 mm olacak.
- Agmali 6n path olacak. Her iki tarafa 4,8 mm gaze gekilecek. Tela olacak. 6
Ust pat -
ilik olacak.
Alt pat 2,5 em’lik ige doniik olacak. 6 + 1 diigme olacak.
Yanlar Yanlar overlok olacak.
Cep Tek cep olacak. Cep takimi 0,8mm ¢ima olacak.
Etek 6 mm gaze ile kivrilacak. Diiz etek kivirma olacak.
Diigme 18” 4 delikli 10 adet (yedek var) kumasa uygun renk diigme kullanilacak.
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1.3. Kalite Niteliklerini Belirleme islemleri

(Toleranslar +/-)

Kalite Nitelikleri Toleranslar

+ -
1 Arka ortadan boy 5 5
2 Gogiis (1/2) 5 5
3 Etek (1/2) 5 5
4 Kol evi dik olarak 3 3
5 Omuzdan manget dahil kol boyu 5 5
6 Pazu eni (1/2) 2 2
7 Manget boyu (ugtan uca) 3 3
8 Manset eni 2 2
9 Apartura boyu 2 2
10 | ilik pat1 eni 0 0
11 Omuz genisligi 2 2
12 Yaka agikligi 2 2
13 | Onroba 1 1
14 Cep boyu 2 2
15 Cep eni 2 2
16 Yaka genisligi 0 0
17 Cep yeri 5 5
18 Arka roba 2 2
19 Arka roba genigligi 2 2

Not: Tabloda kullanilan birim mm’dir.




1.4. Erkek Gomlegi Kesim islemleri
1.4.1. Kumasi Kesime hazirlama islemleri

Dikim i¢in gerekli olan yardimci kaliplarin ¢ikartilmasi gerekir.

Kesim, tela ve hizar kaliplarinin hazirlanmasi gerekir.

ilik-diigme sablonlarinin hazirlanmasi gerekir.

Dikis 6zelliklerine gore kaliplara ¢it (isaret) atilmasi gerekir.

Gerekli dikis paylarinin verilmesi gerekir.

Tela gekme testlerinin yapilmasi gerekir.

Yikamali mal ise gerekli testlerin yapilip, cekme degerlerinin verilmesi gerekir.
Pastal planinin hazirlanmasi gerekir.

VVVVVVYY
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Sekil 1.1: Erkek gomlegi kesim sablonlar:




(UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Kalib1 kumasa yerlestirme

Islem basamaklar:

Oneriler

Gereken arag gerecleri ¢alisma ortaminda
hazirlaymiz.

Kumas 6zelligine gore serme yontemini
belirleyiniz.

Pastal kagidinda kullanilabilir kumag enini
¢iziniz.

Pastal resminin en ve boy 0l¢iilerine gore pastal
atiniz.

Pastalin en {ist katina pastal resmini diizgiin bir
sekilde yerlestiriniz.

Pastal resmi yerlestirirken pastal boy
ve enine dikkat ediniz.

Kumasa yerlestirilen kaliplar 1s1 yardimiyla
apistiriniz.

Verilen 151 derecesinin kumasa uygun
olmasina dikkat ediniz.




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢aligmay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasimizla

degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini
saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir
Pastalinizi en ve boy yoniine dikkat ederek serim yaptiniz mi?
Serim iizerine pastaliniz1 D.B.1. yéniinde yerlestirdiniz mi?
Pastal resminizi dogru yapistirdiniz mi?
Zamani iyi kullandiniz m?
Temiz ve diizenli ¢alistiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksi oldugunuz Ogrenme faaliyetine donerek
Ogrenme faaliyetini tekrarlaymiz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz.



1.4.3. Erkek Gomlegi Kesim Islemleri

Erkek Gomlegi Kesiminde Dikkat Edilecek Noktalar

Erkek gomlegi kesiminde asagidaki noktalara dikkat edilir:

Diiz boy (¢6zgii) ipligine ve varsa hav yoniine dikkat edilir.

Kumasin ¢izgilerine, ekose takibine ve desenli ise yoniine dikkat edilir.
Kumasin inceligi, kalinlig1 ve esnekligine dikkat edilir.

Keserken pastalda verilen c¢izgilerin takibinin yapilmasi, bigcagin diizgiin
kullanilmasi gerekir.

Kesim isleminden sonra tasnif islemi yapilmali ve her par¢a meto ile
etiketlenmelidir.

YV VYVVYVY



(UYGULAMA FAALIYETI-2

Erkek Gomlegi Kesimi

Islem Basamaklar1

Oneriler

Pastal plani1 yapistirilmis pastali 6nce dik
bigak ile kabaca kesiniz.

Kesime basglamadan 6nce gerekli
giivenlik 6nlemlerinizi aliniz.

Kaba kesim yapilan parcalarin kenarlarindaki
fazlaliklar1 hizar ile ince kesim yaparak atiniz.

Kumas kesiminde, kaliplar 6nce diizgiin
bir sekilde kumasa yerlestiriniz.

Kesilen parcalar1 eglemek icin gruplandiriniz.

Gruplariniza meto yapistiriniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢aligmay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasimizla

degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini
saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir
Kesim sirasinda giivenlik dnlemlerinizi aldiniz mi1?
Pastalinizin kaba kesimini dogru yaptiniz mi?
Ince kesiminizi dogru yaptiniz mi1?
Kesilen pargalarinizi dogru grupladiniz mi?
Gruplarinizi dogru metoladiniz mi1?
Temiz ve diizenli ¢alistiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz &grenme faaliyetine donerek
ogrenme faaliyetini tekrarlayimiz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz.

1.5. Yardime1 Malzeme Kesim Islemleri

Kumas kesim iglemlerinde oldugu gibi, pastal hazirlayarak hizar ile tela kesimini
yapiniz.



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda; erkek gdmlegi liretimini teknigine uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Erkek gomlegi dikim plani ve makine parkuru hakkinda arastirma yaparak rapor haline
getiriniz ve sinifta arkadaslariizla paylasiniz.

2. ERKEK GOMLEGI DIKiMi

2.1. Erkek Gomlegi Dikim Plam1 Hazirlama
SEZON 2006 ILKBAHAR
URUN ERKEK GOMLEK URETIMi

L e

T e

w

DIiKIM TALIMATI
Model analizi
On + arka roba ¢ift katli On arka etek ucu yuvarlak
Ayakli gomlek yakali Takma uzun kollu, liggen aparturali
On sol bedende aplike cepli Mansetli, ilik diigmeli spor bir modeldir
On ortas1 agmali patl
Dikis paylan

Kumastan kesilen parcalarda:
Tiim beden de ve kolda dikis pay1 1 cm kullanilacaktir.
Ust Dikisler

Yaka, manset :4.8cm Etek :6mm

Roba, omuz, kol, mansget, cep :8mm Ust pat :Smm

Malzeme

Kumas, tela, dikis ipligi, beden etiketi, diigme, yikama talimati, firma etiketi
BiCIM TANIMLAMA

Model analiz foyiinde goriildiigii gibi tiim kenarlar kumas renginde iplik ile ¢ima ve
gaze dikisleri ile siislenecektir
HAZIRLAYAN
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2.2. Makine Parki Belirleme

Makinelerin tiretilen {irline gore, zamandan tasarruf etmek icin dikim iglem
basamaklar1 g6z 6niinde bulundurularak sistemli sekilde diizenlenmesine makine parki denir.

Dikim plan1 yaparken once modele gore hangi islemlerin yapilacagi belirlenir.
Ardindan bu iglemlerin kag kisi ile, kag makinede ve hangi makinelerde, ne kadar siirede
yapilacagi belirlenir. Dikim plani yaparken ve makine parkurunu belirlerken, en az kisi ile en
fazla isin nasil {iretilecegi hesaplanmalidir. Ayrica alinan etiit siireleri icerisinde iglemlerin
yapilmasi saglanmalidir.

Makine parki diizenlenirken g6z 6niinde bulundurulmasi gerekenler

>
>
>
>

Makine parki is akisina uygun diizenlenmelidir.

Bant akisin1 engelleyecek, aksatacak ya da yavaslatacak diizenlemelerden
kagimilmalidir.

Makine parki diizenlemede c¢alisanlarin gegis alanini daraltmamaya dikkat
edilmelidir.

Ergonomik bir ¢alisma ortami hazirlanmasina dikkat edilmelidir.



Verilen Modele Uygun isletmenin Uygulamasi Gereken Makine Parki Diizeni

islem islem Basamaklar Makine

1 Yaka tulumlama Bigakli diiz dikis
2 Yaka ¢evirme Cevirme otomati
3 Yaka form pres Yaka pres

4 Yaka gaze Diiz dikis

5 Yaka kusagi (yaka ayagi) alt kenar kivirma Diiz dikis

6 Yaka kusag alt kenar regula Elde islem

7 Yaka kusagini yakaya takma Diiz dikis

8 Yaka kusag1 tulumlama Bigakli diiz dikis
9 Yaka orta ¢ima Diiz dikis

10 Yaka ii¢ nokta igaret Elde islem

11 Pat olusturma Pat kivirma aparati
12 ilik pat1 pres Tela pres

13 Diigme pati olusturma iitii Utii

14 Diigme pat1 olugturma Diiz dikis kivirma
15 Cep agz1 kivirma iitii Utii

16 Cep agz1 kivirma Diiz dikis

17 Cep form iitii Utii

18 Cep takma Diiz dikis

19 On beden esleme (regula) Elde islem

20 Arka roba etiket takma Diiz dikis

21 Arka roba takma Diiz dikis

22 Arka roba iitii regula Utii

23 Yikama talimati1 dikme Diiz dikis

24 Kol alt yirtmag kivirma Diiz dikis

25 Apartura form iitii Utii

26 Apartura takma Diiz dikis

27 Manget agz1 kivirma Diiz dikis

28 Manset tulumlama Bicakli diiz dikis
29 Manset ¢evirme Elde islem

30 Manset form iitii Utii

31 Manset gaze Diiz dikis

32 Omuz ¢atma Diiz dikis kivirma
33 Kol takma Overlok (5 iplikli)
34 Kolevi ¢ima Diiz dikis

35 Yakay1 bedene takma Diiz dikis

36 Etiketli yaka kapatma Diiz dikis

37 Yan kapama Overlok (5 iplikli) kivirma
38 Manseti kola takma Diiz dikis

39 Diiz etek kivirma Diiz dikis kivirma
40 Ust pat ilik agma Ilik makinesi

41 Alt pat diigme isaret Elde islem

42 Alt pat diigme dikme Diigme otomati
43 Yaka kusagi ilik agma Ilik makinesi

44 Yaka kusagi diigme dikme Diigme otomati




2.3. Erkek Gomlegi Dikimi

Erkek Gomlegi Dikim Oncesi Hazirlik islemlerini Yapma

Regulanin Tanimi ve Amaci

Regula, kaba kesim yapildiktan sonra istenen isleme uygun olarak yapilan ikinci bir
islemden sonra, istenen kaliba gore ince kesim yapmaktir.

Regula, fazlaliklar1 kesmektir.

Bazi durumlarda (fazla kat atildiginda) kesimde alttaki kat kayabilir. Bu kismin
fazlaliklarinin kesilmesine regula denir.

Manset, yaka, yaka kusagi (yaka ayagi) tulumlamada bicakli diiz dikis makinesi
kullanilirsa, otomatik regula olur. Aksi takdirde makasla fazlaliklarin alinmasi gerekir.

Cep kenarlarinin kivrilmasinda iitii sablonu kullanilirsa, kivirma payr digsinda kalan
kisim makasla kesilir.



(UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Erkek Gomlegi Parcalar1 Hazirlama

Islem Basamaklar:

Oneriler

Apartura dikim iglemleri

Apartura form iitiisiinii yapiniz.

Kol alt yirtmaci kiviriniz.

Aparturay1 kola takiniz.

Apartura ucu bir kolda hangi yone dogru
dikilmigse, diger kolda tersi yone dogru
dikilir.

Manget dikim islemleri

Manset agzini kivirimiz.

Manset agzini (telaya yakin kisim) tela dig
kisimda kalacak sekilde kiviriiz.

Mangeti tulumlayiniz.

Manseti geviriniz.

Manset telasi i¢ kisimda kalacak sekilde
mangeti geviriniz.

Manset form iitiisiinii yapiniz.

Utii 1s1sina dikkat ediniz.

Mangset agz1 dikisini yapiniz.

Mangsete ilik aginiz.

Ilik yeri isaretlerine gore ilik aginiz.

Mangete diigme dikiniz.

Diigme yeri isaretlerine gore diigme dikiniz.

Cep dikim islemleri

Cep agzi kiviriniz.

Cep kenarlarinda iplik kalmamasina dikkat
ediniz.

Cep form iitiisiinii yapiniz.

Utii 1s1sina dikkat ediniz.

Pat dikim islemleri

Pat telasini yapistiriniz.

Pat form {itiisiinii yapiniz.

Pat kenar gazesini dikiniz.

On beden pat regula islemini yapiniz.

Yaka dikim iglemleri

Yaka ve yaka kusagini telalatiniz.

Yaka tulumlama iglemini yapiniz.

Yaka ¢evirmek

Yaka uglarinin diizgiin olmasina dikkat
ediniz.

Yaka form presini yapiniz.

Yaka baski dikisini yapiniz.

Yaka kusagi (yaka ayagi) alt kenarini
kiviriniz.

Yaka kusag: alt kenara regula yapiniz.

Yaka kusag: alt kenarinda iplik kalmamasina
dikkat ediniz.

Yaka kusagini yakaya takiniz.

Yaka kusagi tulumlama iglemini yapiniz.

Yaka orta ¢imasini yapiniz.

Yaka ii¢ nokta isaretini aliniz.




(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigmiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Yada yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini
saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir
Apartura form iitiisiinii dogru yaptiniz mi1?
Kol alt yirtmacini dogru kivirdiniz mi?
Aparturayr kola teknigine uygun taktiniz mi?
Manset agzin1 dogru kivirdiniz mi?
Manseti teknigine uygun tulumladiniz m?
Manseti dogru ¢evirdiniz mi?
Manset agzini diktiniz mi?
Mansete dogru ilik agtiniz m1?
Mansete dogru diigme diktiniz mi?
Cep agzini diizgiin kivirdiniz m1?
Cep form iitiisiinii diizgiin yaptiniz mi1?
Pata diizgiin tela yapistirdimiz mi?
Pat1 diizgiin diktiniz mi?
Yakaya telaniz1 diizgiin yapistirdiniz mi1?
Yakay1 diizgiin tulumladiniz m1?
Yakay1 dogru cevirdiniz mi?
Yaka form iitilisiinii diizgiin yaptiniz mi?
Yaka kusaginin alt kenarimi diizgiin kivirdiniz m1?
Yaka kusaginin alt kismini regula yaptiniz mi1?
Yaka kusagini yakaya dogru taktiniz mi1?
Yaka kusagini dogru tulumladiniz mi?
Yaka orta ¢imasini diizgiin ¢ektiniz mi?
Yaka ii¢ nokta isaretini dogru aldiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz 6grenme faaliyetine donerek
ogrenme faaliyetini tekrarlayiniz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz.



Erkek Gomlegi Montaj Islemleri
Roba Tanim

Roba, arka veya onde istege bagl olmak iizere yaklagik 12-15 ¢cm uzunlugunda, 6nii
veya arkayi ikiye bolen parcadir. Genelde iki pargadan olusur.

Sekil 2.1: Roba (disa bakan kismi)

Sekil 2.1: Roba (ice bakan kismi)

18



(UYGULAMA FAALIYETI-2

Islem Basamaklari

Oneriler

Robay1 bedene takma iglemleri

Arka roba etiket taklmz i

Arka roba etiket takma: Etiket,
miisterinin istegi dogrultusunda ve
etiketin ¢esidine gore 2 veya 4
yoniinden robanin ortasina diiz
dikis makinesinde dikilir. Ortay1
bulmak icin robadaki ¢entikten
(isaretten) yararlanilir.

Roba ve bedeni, iizerlerindeki ¢entiklere gore
birlestiriniz.

Arka roba takma: Robanin etiketli
parcasi igte kalacak sekilde diger
roba parcasi ile diiz dikis
makinesinde dikilir ve iistiinden
baski dikisi yapilarak bedene
birlestirilir. Bu iki iglem aparat
yardimiyla es zamanli olarak
yapilir. Robay1 bedene takarken,
roba ve beden iizerindeki
centiklerin {ist iiste gelmesine
dikkat edilir.

Arka roba iitii regulasini yapiniz.

Utii 1s1sina dikkat ediniz.

Robanin diger kisimlarini da 6n bedele ayni sekilde
birlestiriniz.

Yakay1 bedene takma islemleri

Yakay1 telanin etrafindan bedenle birlestiriniz.
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Yaka paylarini citlatiniz.

Yaka kapama iglemini yapiniz

Kolu bedene takma islemleri

Kolun ve beden isaretlerine dikkat ederek kolu
takiniz.

Kol evi ¢ima gaze dikisleriniz yapimniz.

Kol alt1 ve yan dikisi birlestirme iglemleri

Kol alt1 ve yan dikisleri isaretlerine dikkat ederek
birlestiriniz.

Yan dikis paylarimi overlok ile birlestiriniz.

Diizgiin dikiniz. Gerekli ise
yikama talimati etiketini dikiniz.

Yan gaze dikiglerini yapiniz.

Hazirlamig oldugunuz manseti kola takiniz.

Manset kapamasini yapiniz.

Etek ucunu temizleme iglemleri

Etek kivirma: Gomlegin 6n ve arka
beden alt boliimleri diiz dikis
makinesinde aparat yardimiyla
istenilen Ol¢iilerde (5 mm, 8 mm, 1
cm gibi) kivrilarak dikilir. Aparat
kumasi {i¢ kat kivirarak temiz
kivirma yapar. Etek kivirma
modele gore diiz veya yuvarlak
olur.

Etek ucunu kiviriniz.

Etek kivirma seklinin, asgari
caligma talimatlarina uygun
olmasina dikkat ediniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptigimiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasimizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini
saglayiniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir
Yakayi1 bedene dogru taktiniz mi?
Yaka paylarini teknige uygun citlattiniz nm?
Yaka kapama islemini dogru yaptiniz mi?
Kolu bedene dogru taktiniz mi?
Kol evi ¢ima gaze dikislerini diizgiin yaptiniz m1?
Kol alt1 ve yan dikisi teknigine uygun birlestirdiniz mi?
Yan dikis paylan temizligini dogru yaptiniz mi?
Yan dikis ve kol alt1 gaze dikislerini dogru yaptiniz mi?
Manseti kola teknigine uygun taktiniz mi?
Manset kapamasini dogru yaptiniz mi1?
Etek ucu kivirma islemini teknigine uygun yaptiniz mi?
Temiz ve diizenli ¢aligtiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz &grenme faaliyetine donerek
ogrenme faaliyetini tekrarlayiniz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda; erkek gdmlegi son {itii ve son kontrol teknigini 6grenerek gerekli diizeltmeleri
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Piyasada erkek gomlegi liretimi yapan isetmelerde son iitii isleminde kullanilan {itii
cesitlerini aragtirmiz. Edindiginiz bilgileri arkadaslarinizla paylasiniz

3. ERKEK GOMLEGI SON UTU VE SON
KONTROLU

3.1. Erkek Gomlegi Son Utiileme islemleri
Erkek gomlegi titiileme islem siras1 asagidaki gibidir:

Yaka

On beden
Arka beden
Kollar

YVVY

Yakaya, titli haricinde yaka-form makinesinde de form kazandirilabilir. Bunun i¢in
yakanin i¢ine karton bir kalip konur ve yaka form-pres makinesinde isleme sokulur.
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Resim 3.1: Yaka iitiileme islemi

:‘;-

Resim 3.2: Karton kahbn yakaya yerlestirilmesi
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Resim 3.4. On beden iitiileme islemi
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Resim 3.6: Kol iitiileme islemi

Erkek Gomlegi Utiilemede Dikkat Edilecek Noktalar

»  Kumagin tutumuna bagli olarak buhar seviyesine dikkat edilir.
> Kumasta esneme, salma, cekme olmamasina dikkat edilir.
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3.2. Erkek Gomlegi Son Kontrol islemleri

3.2.1. Durus formu kontrolii

Canli mankene giydirilerek gomlegin durusuna bakilir. Asagidaki noktalara dikkat
edilir:

Gomlegin genel goriiniimii

Yakanin doniik olup olmadig1

Kollarin bedenle ve birbirleriyle uyumu
Mansetlerin kol ve birbirleriyle uyumu
Aparturalarin birbirleriyle uyumu
Diigme ve ilik yerlerinin uyumu

Cebin diizgiinligi

Omuz, kol, etek ve yan dikislerin diizgiinliigii
Kirigiklik (iitii kalitesi)

Leke olup olmadigi

Kumas hatast

VVVVVVVVYYYVY

3.2.2. Olcii kontrolii

Model f6yiindeki 6l¢iilere ve toleranslara gére 6l¢ii kontrolii yapilur.
Olgii toleranslar1 yarim bedeni asmamalidir.

Resim 3.7: Olcii kontrolii
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3.2.3. Malzeme Uyum Kontrolii

Kullanilan ana ve yardimc1 malzemelerin uyumuna bakilir. Asagidaki noktalara dikkat
edilir:

Etiketlerin kumagla uyumu
Diigmelerin uygunlugu
Yaka telasinin uygunlugu
Kumasin uygunlugu

YV VY

3.3. Erkek Gomleginde Kontroller Dogrultusunda Diizeltme Yapma
Islemleri

Kalipta diizeltme

Yeni ¢ikan kaliptan bir adet numune dikilir. Ilk numune ve beden seti hazirlama
asamalarinda, miisteri isteklerine gore kalipta diizeltme yapilabilir. Durus formu kontroliinde
ve 0l¢ii kontroliinde ortaya ¢ikan hatalar kaliptan kaynaklaniyorsa kalipta diizeltme yapilir.

Malzemede degisiklik yapma

Gomlek iizerindeki malzeme uyum kontrolinde goriilen uyumsuz veya kalitesiz
malzemeler degistirilir.

Dikis tekniklerinde degisiklik

Durus formu kontrolii ve o6l¢ii kontroliinde ortaya ¢ikan hatalar dikimden
kaynaklaniyorsa dikis tekniklerinde degisiklik yapilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklan

Oneriler

Utii ayarlarinizi kumas cinsine gore yapiniz

Yaka formuna dikkat ederek iitiileyiniz.

On bedenleri diizgiince iitiileyiniz.

Arka bedeni diizgiince iitiileyiniz.

Kollar diizgiince iitiileyiniz.

Temiz ve diizenli ¢aliginiz

Zamaninizi iyi kullaniniz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismayi bir arkadaginizla

degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini
saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir
Utii ayarinizi kumas dzelligine gore ayarladmiz mi?
Yakay1 teknigine uygun iitiilediniz mi?
On bedenleri teknigine uygun iitiilediniz mi?
Arka bedeni teknigine uygun iitiilediniz mi?
Kollar1 teknigine uygun iitiilediniz mi?
Temiz ve diizenli ¢aligtiniz mi1?
Zamaninzi iyi kullandiniz m?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz &grenme faaliyetine donerek
Ogrenme faaliyetini tekrarlaymiz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz
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OGRENME FAALIYETi—4

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda; talimatlara uygun paketleme islemi yapabileceksiniz.

4. PAKETLEME

4.1. Katlama Talimat1

Pelur ve karton kullanilarak katlama aparatiyla katlanacak.
4.2. Katlama Isleminde Kullamlan Malzemeler
4.2.1. Katlama Oncesi Kullanilan Malzemeler

Yaka kelebegi

Resim 4.1. Yaka Kelebegi

Resim 4.2. Yaka Cemberi
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Yaka kartonu

Resim 4.3. Yaka kartonu
Katlama kartonu

Resim 4.4. Katlama kartonu

4.2.2. Katlama Sirasinda Kullanilan Malzemeler

Toplu igne

Resim 4.5. Toplu igne

Tutturma klipsi

Firma etiketi

S

Resim.‘i . Firma etiketi
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4.3. Erkek Gomlegini Katlama

(UYGULAMA FAALIYETI-1

Islem Basamaklan

Oneriler

Gomlek katlamada kullanacaginiz
hazirlaymiz.

malzemeleri

erlestiriniz.

Gomlegin arkasini ¢evirerek pelur

Arkasina pelur konmug géomlek

Yaka cemberi ve kelebegini yakaya

koyunuz.

Pelurun tstiine katlama kartonu ko

Arkasina katlama kartonu yerlestirilmis goémlek

Katlama kartonunun iistiine katlama aparati
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kapatarak sol kol ortasina kadar katlama aparati
tizerine dondiirliniiz.

Sol kolu ortasindan kendi tizerine katlaymiz.

Sag kolu katlama aparati iizerine katlayarak sag
kol omuz hizasindan sol kola tutturma klipsi ile
tutturunuz.

33




Sag kolu kendi iizerinde iki kere katlayiniz.

Bedeni alttan katlama aparati tizerine katlayiniz.

Gomlek katlama aparatini ¢ikartiniz.
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GoOmlegin yanlarina tutturma aparatlarini
takiniz.

Not: Bu katlama seklinin disinda, mansetlerden biri digarida goziikecek sekilde de katlama
yapilabilir. Kisa kolda da mutlaka bir kol digsardan goriinecek sekilde katlama yapilmalidir.

Resim 4.8: Katlanmis gomlek
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismayi bir arkadaginizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglaymiz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Gomlek katlamada kullanacagimiz malzemeleri hazirladiniz
mi1?

Yaka ¢emberi ve kelebegini yakaya dogru taktiniz mi?

Gomlegin arkasina peluru dogru yerlestirdiniz mi?

Pelur iizerine katlama kartonunu dogru yerlestirdiniz mi?

Karton tizerine katlama kartonunu dogru koyarak sol kolu
teknigine uygun katladiniz m1?

Sag kolu katlama aparat1 {izerinde teknigine uygun katladiniz
m1?

Tutturma klipslerini dogru tutturdunuz mu?

Bedeni teknigine uygun katladiniz m1?

Katlama aparatini ¢ikarttiniz mi?

Gomlegin yanlarina tutturma aparatlarini dogru taktiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz &grenme faaliyetine donerek

O0grenme faaliyetini tekrarlayiniz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz




4.4. Asorti Talimati

BEDEN DAGILIMI
Beden Olciileri
37/38 39/40 41/42 43/ 44 45/ 46
Beyaz renk - 160 160 160 80
Mavi renk 80 160 160 80 -
ASORTI
Beden Olgiileri
37/38 39/40 41 /42 43 / 44 45/ 46 Toplam
Beyaz - 2 2 2 1 7
renk
Mavi renk 1 2 2 1 - 6

4.5. Erkek Gomlegi Asorti Islemleri

Yan yana asortileme

Resim 4.9: Yan yana asortileme
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Ust iiste asortileme

Resim 4.10: Ust iiste asortileme

4.6. Erkek Gomlegi Paketleme

Paketleme islemi firmanin talimatlar1 dogrultusunda yapilabilir. Asagida bir paketleme
talimat1 6rnegi goriilmektedir.

Paketleme Talimati: Gomlekler baskisiz ithal posetle posetlenecek. Baskisiz firma
kolisine konacak. Her bir asorti birer kii¢iik koliye konacak. Her iki asorti (2 kiigiik koli) bir
biiytik koliye konacak.



(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Gomlege firma etiketini takiniz.

Istenirse poset iistiine barkod veya artikel /
beden/renk kodlari iceren etiket
yapigtirilir,

Posetleri kolileyiniz.

Asorti talimatlarina uyunuz.
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(KONTROL LISTESI )

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢alismay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla

degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini
saglayiniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet Hayir
Gomlek etiketini dogru taktiniz m?
Gomlegi poset icerisine dogru yerlestirdiniz mi?
Posetin agzini1 dikkatli kapattiniz m1?
Posetleri teknigine uygun kolilediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksik oldugunuz &grenme faaliyetine donerek
Ogrenme faaliyetini tekrarlaymiz. Eksiginiz yoksa bir sonraki faaliyete devam edebilirsiniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Modiil igindeki faaliyetleri basari ile tamamladiysaniz 6gretmeninizle iletisim kurarak
bir sonraki modiile gecebilirsiniz.
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