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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karan ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygmlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek tlizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmast onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD084
ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Erkek Giyim Modelistligi
MODULUN ADI Erkek Esofman Uretimi
MODULUN TANIMI Erkek esofmani kesim, dikim, iitii ve son kontrol islemlerinin
anlatildi1 bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL “Tigort Dikimi ve Re¢gme” modiillerini basarmis olmak.
YETERLIK Erkek Esofmami Uretmek
MODULUN AMACI Genel Amag
Bu modil ile uygun ortam saglandiginda teknige uygun
erkek esofman iiretimi yapabileceksiniz.
Amaclar:
»  Erkek esofmani ana ve yardimc1 malzemelerini teknige
uygun olarak kesebileceksiniz.
»  Erkek esofman iiretimini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.
»  Erkek esofmani son iitii ve son kontrol isglemlerini
kalite niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.
Esofman kumasi, makas, kesim kaliplari, toplu igne, ¢izgi
EGITIM OGRETIM tagi,, model fOyli, kesilmis parcalar, diiz sanayi dikis
ORTAM VE makinesi, overlok, regme makinesi, ponteriz makinesi, ilik
DONANIMLARI makinesi, aksesuarlar, iplik, bitmis {irlin, sanayi tipi {itii ve
paskara, dl¢ii tablosu, meziir
) Modiiliin icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen dlgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Modiiliin sonunda kazandiginiz bilgi ve becerileri belirlemek

amaciyla, hazirlanan 6lgme araci ile degerlendirileceksiniz.

i




Sevgili Ogrenci;

Teknolojinin ilerlemesi, giiniimiizde giyimi ve giysi liretimini insanlar i¢in daha da
onemli hale getirmistir. Farkli zamanlar ve farkli mekanlar amaca uygun olarak giysi
tirlerinin ¢esitlenmesine yol agmaktadir. Glinliik giysi, i giysisi, 6gleden sonra giysisi, gece
giysisi gibi 6rnekleri cogaltmak miimkiindiir.

Erkek esofmani da bu giysi tiirlerinden biridir. Daha ¢ok yolculuklarda, spor yaparken
ve rahatligr acgisindan evde kullanimi tercih edilmektedir. Degisik kumaglardan yapilan
gesitleri ve degisik modelleri bulunmaktadir. Genellikle, viicut hareketlerine uyum
saglayabilen elastik, 6rme veya microfibre kumaglardan iiretilir. Bu modiilde, 6rme
kumagtan tiretilen bir model ile ilgili bilgiler bulacaksimiz. Erkek esofman iiretiminde
Ogreneceginiz bilgiler, kullanacaginiz yontemler sektdrle bire bir olmasi agisindan énemlidir.

Bu modiil ile edineceginiz bilgi ve beceriler sayesinde, esofman iiretimi yapan
firmalarda is bulma imkanina sahip olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda erkek esofman
ana ve yardimci malzemeleri kesim teknigine uygun bir sekilde kesebileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Erkek esofman kesiminde kullanilan araglar1 ve kesim plani drneklerini ¢evrenizdeki
isletmelere giderek arastiriniz. Raporlar sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

1. ERKEK ESOFMAN KESIMI

1.1. Model Analizi

Model analiz formu: calisilmasi planlanan iiriiniin dlgiilerini, bigim tanimlamasini,
parca listesini, kullanilacak ana ve yardimci malzemeleri, beden numarasini ve calisilan
tarihi gosteren ¢izelgedir.



MODEL ANALIZi

FiRMA ADI: BEDEN NU: M IS NU:
SAYFA NU:
URUN: Erkek iist esofman | TARIH: SEZON:
1 | Al | 1/2GOGUS 46 BiCiM TANIMLAMA
2 | Bl | OMUZDAN BOY 65 > Takma kollu
3 | Cl | ARKA ORTADAN KOL BOYU 83 > Dik yakali
4 | El | OMUZDAN OMUZA 40 » Yaka esnek telali
5 | F1 | 1/2 PAZU GENISLIGi 20 » Arka yaka ortasi
6 |H |1/2KOL AGZI 9,5 baliksirti seritle
7 | G2 | KOL AGZI RECME YUKSEKLIGI temizlenmis
8 | D | 1/2 ETEK UCU GENISLIGI 45 > Onden fermuarh
9 | Gl | ETEK RECME YUKSEKLIGI > Fleto cepli
10 | P4 | ARKA YAKA YUKSEKLIGI 75 > Kol ve etek ucu
11 | P3 | ON YAKA YUKSEKLIGI 7 re¢meli
12 | P1 | YAKA BOYU (UST) 435
13 | V1 | YAKA ACIKLIGI 19,5
14 | U2 | ON YAKA DUSUKLUGU 7,5 > Olgiiler cm
15 | 01 | FERMUAR BOYU 60 cinsinden
16 | 02 | CEP BOYU 11,5 verilmistir.
17 4
2| S
PARCA LiSTESI KULLANILACAK MALZEMELER
> On beden 2 adet > Orme kumas
> Arka beden 1 adet > Astar
» Yaka 2 adet » Fermuar
» Flato cep parcas1 2 adet » Beden etiketi
» Cep torbasi 4 adet » Yikama talimati
MALZEME ORNEKLERI

Kumag 6rnegi

Iplik 6rnegi

Fermuar 6rnegi

Tela 6rnegi

Astar 0rnegi




MODEL ANALIZi

FIRMA ADI : BEDEN NU: M ISNU:
SAYFA NU:
URUN: Erkek alt esofman | TARIH : SEZON :
1 | A2 | 1/2BEL SERBEST 35,5 | BICIM TANIMLAMA
2 |R1 | KEMER YUKSEKLIGI 4 > Bel lastikli ve 3
3 | A3 1/2 BASEN GENISLIGI 54 sira makine dikisli
4 |D1 | ONAG (KEMER DAHIL) 32 > Kemer kordon
5 | D2 | ARKA AG (KEMER DAHIL ) 38 iplikli
6 |S1 | 1/2BALDIR GENISLIiGI ( 32,5 > Onde yan cepli
AGDAN 2,5 CM ASAGI ) > Pagalar regmeli
7 | B4 | YANBOY (KEMER DAHIL) 107.5
8 |BS IC BOY 78
9 |12 1/2 PACA GENISLIGI 18,9
10 | G1 | PACA RECME YUKSEKLIGI 3
11 | Q1 | CEPAGZI 17
12 |J1 KORDON BOYU 140
B4
— 2 G1
PARCA LISTESI KULLANILACAK MALZEMELER
> On 2 adet > Orme kumas
» Arka 2 adet > Astar
» Cep karsilig1 2 adet » Kordon
» Alt cep torbasi 2 adet » Lastik
> Ust cep torbas1 2 adet
» Pervaz 2 adet
MALZEME ORNEKLERI

Kumasg 6rnegi

Astar 6rnegi  Iplik drnegi

Kordon ip 6rnegi  Lastik 6rnegi




1.2. Asgari Calisma Talimati Hazirlama Islemleri

Ust Esofman

1. Tiim birlestirme dikisleri 4 iplik overlok ile yapilmalidir.

2. Regme dikisi adim ayari, 1cm’de 4 vurus olmaldir.

3. Etek ucu ve kol agz1 3 cm’ den regme ¢ekilmelidir.

4 Arka ensede baliksirti serit takilirken yaka Olgiisiine dikkat edilmelidir. Arka ensede
gaze dikisi olmalhidir.

5. On fermuar kenarina gaze gekilmelidir.

6. Fermuarin etekte c¢ikinti yapmamasina dikkat edilmelidir, fermuar kumas renginde
iplikle ¢ekilmelidir.

7. Klapa, omuzda ve etek ucunda makine ile tutturulmalidir

8. Fleto cep kenarlar1 ¢ima olmalidir.

9. Cep torbasi klapaya tutturulmalidir.

Etiket ve Aksesuarlar

1. Ense etiketi: arka ortaya yakanin 0,5cm altina iki kisa kenarindan diiz dikis makinesinde
dikilmelidir. I¢ taraf misina iplik, dis taraf, kumas renginde iplik olmaldir.

2. Beden yikama talimati; sol yan dikisten 15cm yukartya takilmalidir. Ense etiketi ayni
zamanda beden etiketidir.

3. Ense etiketi dikilirken makine ayar1 ¢ok iyi yapilmali, kesinlikle iist iplik distan
goriinmemelidir

4. Fermuar: bedenle ayni renkte olmali, {istten gaze ¢ekilmelidir

5. Her iki yaka pargasina ve klapaya esnek tela yapistirilmalidir.

6. Biitiin islemlerde iitiilleme yapilmalidir.

7. Utiileme isleminde dikislerde parlama olmamalidir.

Alt Esofman

1. Tiim birlestirme dikisleri 4 iplik overlok ile yapilmalidir.

2. Rec¢me dikisi adim ayari, 1cm’de 4 vurug olmalidir.

3. On ve arka ag iizerine, ortali olacak sekilde kanal regme ¢ekilmelidir.

4. On cep agzina cep torbasi monte edildikten sonra makinede ¢ima ve gaze ¢ekilmelidir.

5. Pacalar 3cm’den regmede kivrilmali ve paga regmesi tulum olmalidir.

6. Kemer ortasinda kordon i¢in 1,5cm’lik kordon tiineli birakilmalidir.

7. Kemer ortasina ag dikisini ortalayarak 3cm bosluk birakilip 1,5cm’lik 2 adet boyuna ilik
ac¢ilmalidir.

8. Kemere overlokta 4cm’lik lastik takilip, kemer {izerine lastik makinesinde 3 sira dikis
¢ekilmelidir.

0. Cep agzina, kemerin 1cm altina olacak sekilde birer adet ponteriz yapilmalidir.

Etiket ve Aksesuarlar

Beden etiketi arka ortada Scm asagiya dikilmelidir.

Kemer i¢ine 4cm’ lik lastik kullanilmalidir.

Yikama talimat1 sol cep karsiligina misina ile dikilmelidir.

Kemerde kumas renginde kordon kullanilmalidir.

bl Bad I fon

Yan cep agzina 1cm’lik esnek tela yapistirilmalidir.




1.3. Kalite Niteliklerini Belirleme islemleri

Kalite nitelikleri formunda, dikislerin ya da tirliniin son kontroliinde model analizinde
yer alan Olgiileri ve toleranslar1 verilir. Bu formdaki 6l¢iilere gore triinlerin kalite kontrolii
yapilir.(Olgiiler cm cinsinde verilmistir.)

KALITE NITELIKLERI
Uriin: Erkek Ust Esofman
Islem Basamag:
Kalite Niteligi
Tolerans
Tammlama Standart (cm)
(cm)

Nu + -
1 1/2 Gogiis 46 0,5 0,5
2 Omuzdan boy 65
3 Arka ortasindan kol boyu 83
4 Omuzdan omuza 40 0,5 0,5
5 1/2 Pazu genisligi 20 0,5 0,5
6 1/2 Kol agz1 genigligi 9,5 0,25 0,25
7 1/2 Etek ucu genisligi 45 0,5 0,5
8 Yaka genigligi 7,5 0,5 0,5
9 Yaka uclari esitligi 7 0,5 0,5
10 Yaka kenar1 gaze 0,5 0 0
11 Fermuar gaze 0,5 0 0
12 Kol agz1 recme 3 0 0
13 Etek ucu regme 3 0 0
14 Klapa genigligi 5 0 0
15 Cep boyu 11,5 0,5 0,5
16 Cep genisligi 2 0 0
17 Cep ¢evresi ¢ima 0 0 0
18 Kol ¢evresi kanal regme 0 0 0




KALITE NITELIKLERI
Uriin: Erkek Alt Esofman
Islem Basamagi:
Kalite Niteligi
Tolerans
Tanimlama Standart (cm)
(cm)

Nu + -
1 1/2 Bel serbest 35,5 1
2 1/2 Basen genisligi 54 0,5 0,5
3 On ag (kemer dahil) 32 0,5 0,5
4 Arka ag (kemer dahil) 38 0,5 0,5
5 1/2 Baldir genisligi 32,5 0,5 0,5
6 1/2 Paga genisligi 18,9 0,5 0,5
7 Cep formu 0 1 1
8 Cep yerlerinin esitligi 0 1 1
9 Cep agz1 ¢ima + gaze 0 0 0
10 Dikis pay1 genisligi 0,5 0 0
11 Yan boy esitligi 105 1 1
12 I¢ paca esitligi 78 1 1
13 | Onag 32 1 1
14 Arka ag 38 1 1
15 Kanal re¢me 0 0 0
16 | Kemer genisligi 4 0,5 0,5
17 Paga re¢gme genisligi 3 0,5 0,5
18 Saglamlastirma boyu 2 0 0

1.4. Esofman Kesim Islemleri

1.4.1. Kumasi Kesime Hazirlama islemleri

Orme kumaslar, iiretim esnasinda bir miktar i¢ gerilim kazanir. Kumas top halinden
acik hale getirildiginde bu gerilimler ortadan kalkar ve kumas ceker. Bu nedenle 6rme
kumaslar serim islemi yapilmadan Once sarilmis olduklari toplardan tamamen agilarak
sarilma isleminin neden oldugu gerilimlerinden kurtuluncaya kadar bu sekilde
dinlendirilmelidir. Bu siire yaklasik 24 saat kadardir.

Orme giysi iireten isletmelerde, pastal ¢izim ve serim asamasina gegirilmeden 6nce
kumaslar gesitli hammadde kontrollerinden gegirilir. Gelen kumaslarin en, miktar ve hata
kontrolleri yapilir. Ayrica 6rme kumasin tiiriine ve kullanim yerine bagh olarak ¢ekme,
mukavemet ve haslik (yikama, 151k, ter, boya, siirtiinme vb.) degerleri belirlenir.



1.4.2. Kahib1 Kumasa Yerlestirme islemleri

Kalib1 kumasa yerlestirme islemi ayn1 zamanda pastal plan1 olarak da adlandirilir.

Pastal plani, giysi kaliplarmin kesim iglemine yol gostermek amactyla, kesim tekniklerine ve
irlin ozelliklerine uygun olarak en az malzeme kaybi ile kumas iizerine veya baska bir
malzeme iizerine sematik olarak ¢izimidir. Bu islem giysiye harcanacak kumas metrajinin
hesaplanmasini saglar.

Kalib1 Kumasa Yerlestirme islemleri

YVVVVVVVVYY

Kumasg serim tipine,

Giysi stiline,

Beden dagilimina,

Ekonomik bir sekilde yerlestirmeye,

Kumas ve kalite 6zelliklerine,

Kumasin orgiisii, sikligi, apresi, motif veya desenine,

Kumasin genisligi, kullanilacak kesim metod,

Kesilecek beden ve kalip parca sayisina ,

Kumasgn tity-hav yo6nii ile kumasin 15181 yansitma kalitesine dikkat edilerek yapilir.

Pastal Atmada Dikkat Edilecek Noktalar

YVVVYVYYYVY

Kumasin diiz boy ipligine,

Desen tiiy (hav) yoniine,

Kumasin dokuma 6zelligine,

Kumasin tek kat veya tiip kumasg olusuna,

Kumasgin bir kenarini masanin kenariyla ¢akistirmaya,
Kumasin genisligine dikkat edilmelidir.

Asagida kumas enlerine ve serim sekline gore pastal plani verilmistir.



Tiip Orme Kumaslarda Kalibi Kumasa Yerlestirme (tek beden icin )

FLETO
ARKA ARKA
M BEDEN M BEDEN
2 ADET 1 ADET
K
K
JRS
ON B
M BEDEN %
2 ADET >
[R®]
>
=)
o5
—
[ YARA  2ADET |
K
KEMER K

Tiip Kumas Eni 102cm
Kumagin tiiy (hav) yonii ile kumagin 15181 yansitma kalitesini dikkate aliniz.
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Tela ve Astar Kaliplarim Yerlestirme Plani

CEPTORBASI | | CEPTORBASI
2ADET 2ADET
FLETO 2 ADET| {
o i
[ |

Tek Kat Kumaslarda Kalib1 Kumasa Yerlestirme

|
YAKA 2 ADET
KEMER | ADET |

o

KOL
M BEDEN a
2 ADET Z
SAG z
ON >
M BEDEN E
2 ADET =
SOL ARKA E
\ R M BEDEN E
SAL G
D
B
/‘ 1
SAG
]

\

Kumas eni 150 cm

» Kumasin tily (hav ) yonii ile 15181 yansitma kalitesini dikkate aliniz.
» Farkli yerlestirme sekillerini deneyiniz.
» Bu pastal planinda kullanilan kumag miktar1 160 cm
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1.4.3.Esofman Kesim Islemleri
(Kalib1 Tek Kat ve Acik Olarak Kumasa Yerlestirme)

(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Kumagi serim tipine bagli olarak
masanin iizerine diizgiin bir sekilde

seriniz.

Kumasin kalite 6zelliklerine, desen
tily(hav) yoniine ve kumas enine
dikkat ediniz.

» Kumagin bir kenarmi masanin

kenaria cakistiriniz.

» Kalip pargalar iizerindeki diiz boy
iplik isaretlerini kumasin boy iplik

yoniine gelecek
yerlestiriniz.

A\

A\

Kalib1 kumasa  yerlestirirken
verimlilik ilkesine goére caligmaya
dikkat ediniz.

Once biiyiik parcalar1 sonra kiigiik
parcalart yerlestiriniz.

Kumasgin desen, tily vb. yonlerine
dikkat ediniz.

» Kaliplart  kumasa  sabitleyerek

etrafindan ¢iziniz.

vV VY

Sabitleme isleminde toplu igne
veya agirliklar kullaniniz

Cizim araglarinin  ince uglu
olmasina ve leke birakmamasina
dikkat ediniz.

» Kaliplari kumas

kesiniz.

iizerinden
kaldirarak  ¢izgilerin  {izerinden

Y VvV

Iyi kesim arac1 seginiz.
Kesim sirasinda dikkatli ve hassas
caliginiz.

» Gerekli ¢itlart atiniz.

Citlarin derin olmamasina dikkat
ediniz.

1.5.Yardimc1 Malzeme Kesim islemleri

Giysinin iiretiminde kullanilacak yardimci malzeme se¢imi; kumasin rengine, dokuma

ozelliklerine ve modele gore degisir.
Fermuar giysinin:
» Modeline
» Uzunluguna
» Rengine
» Agirhigina uygun olmalidir.
Tela se¢imi de:
» Kumasin rengine
» Esneme ozelligine
» Modele uygun olmalidir.
Kordon se¢imi de:
» Model 6zelligine

» Kumas rengine uygun olmalidir.




(KONTROL LiSTESI )

Ogrenme faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay1 kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayir
Model analizini dogru yaptiniz mi?

Model analizi dogrultusunda asgari ¢alisma talimatini hazirladiniz
m1?

Kalite niteliklerini belirlediniz mi?

Kumas1 kesime hazirlama islemlerini yaptiniz m1?

Kaliplar1 kumasa yerlestirme isleminde D.B.1. yoniine dikkat
ettiniz mi?

Kaliplar1 kumasa yerlestirmede ekonomiklik ilkesine bagl
kaldiniz m1?

Kesim metoduna uygun kesim arac1 hazirladiniz mi1?

Kaliplarin etrafindan diizgiin kestiniz mi?

Kestiginiz pargalarin gerekli kisimlarina ¢it attiniz mi?

Yardimc1 malzeme kesimi yaptiniz m1?

Temiz ve 6zenli ¢alistiniz m1?

DEGERLENDIRME;:

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
tekrar ediniz.



OGRENME FAALIYETi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda ve uygun ortam saglandiginda esofman
modelinin gerektirdigi dikim islemlerini teknige uygun bir sekilde yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Sektorde kullanilan dikim plani1 Orneklerini arastirimiz. Raporlar1 arkadaslarinizla
karsilastiriniz.

2. ERKEK ESOFMAN DiKiMi

2.1. Esofman Dikim Plam1 Hazirlama islemleri

Dikim plani, giysinin iiretimindeki islem basamaklari ile bu islem basamaklarinda
kullanilan makineleri gdsteren formdur. Bu form ile kullanilacak makinelere gore iiretim
bandi olusturulur ve bu siraya gore lretim yapilir. Bir parga iizerindeki islemler
tamamlanarak parcalar birbirine monte edilecek sekilde dikim plan1 hazirlanmalidir.
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DIKIM PLANI

Uriin: Erkek Alt Esofman Tarih:

Hazirlayan: Sezon:

Uretim Calisma Tahmini Olciilen

Sira Nu Alas Basamaklar Araci Zaman Zaman
1 Cep agz1 tela yapistirma Utii

2 Cep torbast ve cep karsiligimi | 4 ip overlok
overlokla birlestirme

3 Cep torbasini on bedene | DSM
birlestirme(yiizden)

4 Cep torbasmmi dondiirme ve gaze | DSM
¢ekme

5 On ag birlestirme 4 ip overlok

6 Arka ag birlestirme + etiket dikimi 4 ip overlok

7 On ve arka aga kanal regme ¢ekme Regme

8 Yan dikis birlestirme 4 ip overlok

9 I¢ parca birlestirme 4 ip overlok

10 Kemere ilik agma Ilik makinesi

11 Hazirlanan lastigi iitiileme Utii

12 Kemeri birlestirme DSM

13 Lastigi birlestirme DSM

14 Kemer ve lastigin ek dikislerini | DSM
birlestirerek tulum dikis yapma

15 Kemere sira makine ¢ekme DSM

16 Kemeri bedene takma DSM

17 Kemer payma overlok ¢ekme 4 ip overlok

18 Cep kenarina ponteriz cekme Ponteriz mak

19 Paca katlama Regme

20 Bitmis iitii yapma Utii

21 Kalite kontrol Kalite

kontrol
nitelikleri
22 Paketleme




DIKIM PLANI

Uriin: Erkek Ust Esofmani Tarih:
Hazirlayan: Sezon:
Uretim alisma Tahmini | Olgiilen
Sira Nu Akis Basamaklari CArza Zaman Z:man
1 Yaka pargalarina tela yapistirma Utii
2 Klapa pargalarina tela yapistirma Utii
3 Fleto pargalarina tela yapigtirma Utii
4 Fleto pargasini ikiye katlama Utii
5 Fleto  pargasini  astar  parcasima | 4 ip. Overlok
birlestirme
6 Astarl1 fletoyu bedene yerlestirip makine | DSM
¢cekme
7 Cep torbasi parcasina makine ¢ekme DSM
8 Cebi kesip pargalarini terse alma Makas
9 Koseleri tersten tutturma DSM
10 Yiizden cep kenarlarina ¢ima ¢ekme DSM
11 Cep torbalarini tutturma 4 ip. Overlok
12 Klapa pargalarina overlok ¢ekme 4 ip. Overlok
13 Klapalar1 yakada omuz ¢itna kadar | DSM
dikme
14 Klapanin etek ucu dikimi DSM
15 Omuzlar dikme 4 ip. Overlok
16 Kollar1 bedene dikme 4 ip. Overlok
17 Kollara kanal re¢me ¢cekme
18 Kol alt1 ve yan dikis birlestirme + etiket | 4 ip. Overlok
dikme
19 Kol agzi katlama Recme
20 Alt yakay1 bedene takma DSM
21 Sol ve sag bedene yiizden fermuar dikme | DSM
22 Ust yaka dikimi DSM
23 Klapanin sol bedene dikimi DSM
24 Klapanin sag bedene dikimi DSM
25 Yaka ve klapay: tulum dikisi ile tutturma | DSM
26 Fermuara iistten gaze ¢ekme DSM
27 Arka yaka dikisini sgeritle temizleme DSM
28 Klapa ug¢larmi omuz dikigine tutturma DSM
29 On bedende yaka oyuntusuna gaze | DSM
¢cekme
30 Klapay: etek ucuna tutturma DSM
31 Etek ucu katlama Recme
32 Cep torbasimi klapaya tutturma DSM
33 Son {itii Utii
34 Kalite kontrol Kal.Nit.Tablo
35 Paketleme




2.2. Makine Parki Belirleme islemleri

DSM

UTO

DSM

|

OVERLOK

|

OVERLOK

|

RECME

|

OVERLOK

A 4

OVERLOK

’

DSM

DSM

DSM

IPLIK TEMIiZLEME

iLIK MAK.

|

ON KONTROL

|

UTUO

|

SON KONTROL

v

PAKETLEME




2.3. Esofman Dikim Islemleri

Esofman dikimine baglamadan oOnce, telalanmas1 gereken pargalar telalanarak on
hazirligi yapilir.

Esofmanda telalanacak parcalar:

» Fleto tela yapistirma

» Yaka tela yapistirma

» Klapa tela yapigtirma

> On-alt esofman cep agzi tela yapistirma

Tela Yapistirmada Dikkat Edilecek Noktalar:

» Kumasa uygun tela se¢ilmelidir. Esofman i¢in esnek tela kullanilmadir.

» Tela ve kumasin en-boy yonii ayni olmalidir.

» Utii 1s1s1 kumasa ve telaya uygun olmalidir. Diisiik 1s1da yapistirict madde
yumusamaz ve tela yapigmaz. Yiiksek 1sida ise yapistirict madde eriyip akar,
kumasgin yiizeyine ¢ikabilir.

» Tela yapistirmada siire 6nemlidir. Cok kisa veya uzun iitiileme siiresi elverigsiz bir
sonuca neden olur.

» Tela yapistirildiktan sonra sogumaya birakilmalidir. Boylece iitiide verilen formun
bozulmasi engellenir.

Klapa Tela Yapistirma
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Yaka Tela Yapistirma
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2.3.1. Alt Esofman Dikim Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Islem Basamaklari

Oneriler

agzina (0,6cm’den tutturunuz.

cekiniz.

> Cep torbasi ve cep karsiligimi 4 iplik | » Yan dikis ve beli a¢ik birakiniz.
overlok ile birlestiriniz.
> Cep torbasini kumasin yiiziinden cep | »  Makine dikisini cep agzina paralel

20




>

Cep torbasini terse gevirip cep agzina | »
0,5cm’ den gaze ¢ekiniz.

~ T |~
~
\"‘-.
"""--.._‘__‘_‘_-

Beldeki ve yan dikisteki ¢itlar
dikkate aliniz.

Makine ayarlarini kontrol ediniz.

> Belde ve yan dikiste cep torbasini | » Kumag katlarmin  kaymamasina
sabitlemek i¢in yardimci dikis ¢ekiniz. dikkat ediniz.
> Cep agzina, kemerin lcm altinda, yan | » Saglamlastirmay1 makine ileri geri

dikiste 1cm icerde ve yukarida olacak
sekilde enine saglamlastirma yapiniz

hareketle  yapabileceginiz ~ gibi
ponteriz makinesinde de
yapabilirsiniz.
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> On ag1 4 iplik overlokla birlestiriniz.

a— it

Overlok ayarina dikkat ediniz.

Overlok ipini kumasiniza uygun
seciniz.

Ag seklini dikkatli doniiniiz.

> Arka ag1 4 iplik overlokla birlestiriniz.

> Beden etiketini belden Scm asagiya
tutturunuz.

> Yikama talimatint beden etiketinin
altinda tutunuz.

— T —

Beden etiketinin diizgiin
yerlestirilmesine 6zen gdsteriniz.

Ag seklini donerken kumast
makineye kaptirmamaya  dikkat
ediniz.

> On aga kanal regme dikisi yapiniz.

Regme ayarini kontrol ediniz.

Overlok dikis paymi sola yatirmiz.
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»  Arka aga kanal regme dikisi yapmiz. > Overlok dikis payini saga yatiriniz.
> On-arka yan dikisleri 4 iplik overlokla
birlestiriniz.
> I¢ paga dikislerini 4 iplik overlokla
birlestiriniz.
> Kemer pargasini eninden fitii ile ikiye | » Utii 1s1s1na dikkat ediniz.
katlayiniz.
>  Utiiledikten sonra lastigin
> Kemer pargasinin 6n ortasini bulunuz. sogudugundan emin olunuz.
»  Lastigi buharl iitiide iitiileyiniz.
> Kemer parcasinin on ortasindan saga | > Ilik yeri belirlenirken lcm dikis
ve sola 1,5cm’lik ilik yeri belirleyiniz. paymui dikkate aliniz.
> Kemere boyuna ilik aginiz. > Bitmig kemer genisligi 4cm

Jem

olmasina dikkat ediniz.
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>

Lastigi buharl iitii ile {itiileyiniz.

Utiiledikten sonra lastigin
sogumasini bekleyiniz.

Kemerin iki ucunu lcm’den
birlestiriniz.

Lastigin ~ iki  ucunu lem’den
birlestiriniz.

Kemer ve lastigin dikis paylarm iist
iiste getirerek makinede birlestiriniz.

Lastik o6l¢ii kontroliinde Bel 1/2 +
10cm olmalidir.

Kemerin dikis paymi dikkate alimiz.
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> Lastigi kemer pargasimna tulum dikisi | »
yapiniz.

> [lik boyunu dikkate alarak kemere iki | >
sira makine ¢ekiniz.

Kemerin her tarafinda Ol¢iliniin esit
olmasina dikkat ediniz.

Makine ayarinin diizgiin olmasina
0zen gosteriniz.

> Kemeri ek yerinde arka ag dikigine | »
getirerek 1cm’den bele takiniz.

> Dikis paymi1 4 iplik overlok ile
temizleyiniz. >

Py T

Kemeri 6n orta ve yan dikislerde
bedene tutturunuz. Daha sonra
makine ¢ekiniz.

Lastigin esit dagilimma dikkat
ediniz.

Dikis paymm 0,5cm olmasina
dikkat ediniz.

> Esofmanin pagalarint 3cm’den re¢me | »
ile temizleyiniz.

Regme dikisini baglangic ve bitis
noktasinda 2cm {ist liste getiriniz.

> lIplikleri temizleyiniz.

> Esofmanin beline 140cm’ik kordon | >
gegiriniz.

> Ust esofman dikimine geginiz.

Kordon renginin kumas ile ayni
olmasina dikkat ediniz.
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2.3.2. Ust Esofman Dikim Islemleri

)

(UYGULAMA FAALIYETI-2

Islem Basamaklar1 Oneriler

Fleto parcasini iitiileyerek ikiye katlayimiz. > Tiim c¢aligmalarmizi 4 iplik
overlok ile yapiniz.

Fleto parcasmmi 4 iplik overlok ile astar

par¢asina monte ediniz. »  Fletoyu alt cep ¢izgisine
yerlestirirken paylar
gbreceginiz sekilde

186 15 cm lestirini
yerlestiriniz.
Fleto 3cm
ot e

Diger astar pargasimin bir kenarini overlok ile

temizleyiniz.

Alt cep ¢izgisine fletolu astar yerlestiriniz.

Diger astar parcasint overloklu yerinden | > Cep araligt 2cm’yi dikkate

yerlestiriniz. almiz.

Fleto cep parcasinin makinesini ¢ekiniz. > Makine  dikiglerini = 2cm
paralellikte ¢ekmeye dikkat
ediniz.

Cep parcasinin karsisina yerlestirdiginiz astar

pargasinin  makinesini  kisa kenarlardan

0,5cm birakarak ¢ekiniz.

Tersten citlatiniz. > Citlatma islemini yaparken
makasi dikkatli kullaniniz.
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> Parcalari terse aliniz.

> Alt cep kenarina yilizden ¢ima ¢ekiniz.

> Uggen parcalari tersten birlestiriniz.

Uggen parcalarin  tersten
diizgiin olmasin1 saglayimiz.

> Yan ve iist kenarlara ¢ima ¢ekiniz.

> Cep torbalarini overlokla birlestiriniz.

Cep torbasi bitmis oOlgiisiine
dikkat ediniz.

> Klapa pargalarini overlok ile temizleyiniz.

> Klapa pargalarinin yaka oyuntusunu yakada
omuz ¢itina kadar birlestiriniz.

On orta ve yaka oyuntusu
hari¢ overlok ¢ekiniz.

Dikis paymin 7mm olmasina
dikkat ediniz.

> Klapanin etek ucunu 3cm den makinede
katlayniz.

> On ve arka omzu 4 iplik overlok ile
birlestiriniz.

Omuzlarin esnememesi i¢in
kendi  kumasimndan  serit
tutturunuz.

> Kolar1 bedene 4 iplik overlokla ge¢iriniz.

Kol orta ¢itina dikkat ediniz.

Omuzdan omuza Ol¢iisiine
dikkat ediniz.
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> Kola kanal re¢gme ¢ekiniz.

> Kanal regcme ¢ekerken pay1
bedene katlayimiz.

> Kol altin1 ve yan dikisleri 4 iplik overlok ile
kapatiniz. islem sirasinda yikama talimatini
etek ucundan 15cm yukariya yerlestiriniz.

»  Yikama talimatim diizgiin
yerlestirdiginizden emin
olunuz.

> Kol agzini re¢me ile 3cm’den kiviriniz.

»  Alt yakay1 bedene takiniz.
L 2 |

> Dikis payinin 7mm olmasina
dikkat ediniz.

> Sol bedene yiizden fermuar yerlestirip
makine ¢ekiniz.

»  Fermuar ayagi kullaniniz.

> Sag bedene yiizden fermuar yerlestirip
makine ¢ekiniz.

>  Isleme etek ucundan
baslayiniz.

> Sag ve sol beden 6n ortasina klapay1 ylizden
catal ayakla dikiniz.

> lIslemi etek ucundan baslayarak
uygulaymiz.
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Klapay1 terse ¢eviriniz.

Parlatmadan iitiileyiniz. »  Utii ayarina dikkat ediniz
Etek ucunu 3cm’den regme ile kivirmiz.

Fermuara yiizden 0,7mm’den gaze ¢ekiniz.

Yaka ¢evresine 0,7mm’den gaze cekiniz.

Arka yaka dikis payim seritle temizleyiniz. > Dikis  paylarimin ~ 0,5cm

olmasina dikkat ediniz.

Klapa ug¢larii omuz dikisine tutturunuz.

On bedende yiizden yaka oyuntusun 0.7mm
gaze cekiniz.

Cep torbasini klapaya tutturunuz.

Ipliklerini temizleyiniz.
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(KONTROL LiSTESI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz yada arkadaslarinizla
degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet | Hayir

Alt Esofman

1. Makinenin dikis ayarlarini kontrol ettiniz mi?

2. Recgme dikisi kalite niteliklerine uygun mu?

3. Yan cep calismasini teknige uygun ve diizgilin yaptiniz mi?

4. Saglamlastirma boyunun istenilen nitelikte olup olmadigini kontrol ettiniz
mi?

5. On ve arka ag dikisini ¢ektiniz mi?

6. Kanal regme makinesini ¢ektiniz mi?

7. On ve arka ag dikisi 6l¢ii kontrolii yaptiniz mi?

8. Birlestirme dikislerini diizgiin ¢ektiniz mi?

9. Kemer ve lastik hazirhigini yaptiniz mi1?

10. Kemer dikisini diizgiin ¢ektiniz mi?

11. Yan boy 6l¢ii kontrolii yaptiniz mi?

12. Kemerdeki ilikleri diizgilin ve 6l¢iiye uygun caligtiniz m1?

13. Paca re¢mesini diizgiin ¢ektiniz mi?

14. Kemere kordon taktiniz mi?

15. Genel goriiniimiinii kontrol ettiniz mi?

Ust Esofman Yaka

1. Yaka telalamasini diizgiin yaptiniz mi1?

2. Yakayi1 bedene ve klapaya diizgiin yaktiniz m1?

3. Yaka uglan esitligini kontrol ettiniz mi?

4. Gaze dikigini kontrol ettiniz mi?

5. Arka yaka seridini diizgilin gegirdiniz mi?

6. Cep fleto Ol¢iisiinii kontrol ettiniz mi?

7. Cep ¢aligmasini teknige uygun olarak diizgiin yaptiniz mi?

8. Cep ¢imasin diizgiin ¢ektiniz mi?

9. Cep astarini klapaya tutturdunuz mu?

10. Fermuari sag ve sol klapaya diizgiin monte ettiniz mi?

11. Fermuar ayagi kullandiniz mi?

12. Fermuar etek ucu ve yaka ug dikislerinin ayn1 hizada olusunu kontrol
ettiniz mi?

13. Etek ucu re¢me dikisini kontrol ettiniz mi?

14. Kol boyu 6l¢iistinii kontrol ettiniz mi?

15. Kol agzi regme dikisini kontrol ettiniz mi?

16. Alt iist esofman ipliklerini temizlediniz mi?

17. Zamani verimli kullandinmiz mi?

DEGERLENDIRME: Yaptigmniz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa
Ogrenme faaliyetine donerek tekrar ediniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Bu faaliyette son iitli ve son kontrol ile ilgili verilen bilgiler dogrultusunda, uygun
ortam saglandiginda erkek esofmami son it ve kontroliinii teknigine uygun
yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Sektorde son {itii ve son kontrol islemlerinde kullanilan arag-gere¢ ve yontemleri
arastirarak sinifta arkadaglarinizla tartisiniz.

3. ERKEK ESOFMANI SON UTU SON
KONTROLU

3.1. Erkek Esofmani Son Utiileme Islemleri

Erkek esofman dikiminde kullanilan kumasa ve modele gore, iitli yapma teknigi
degisir. Utii yaparken iitii 1s1s1 kumasa gore ayarlanmalidir. Utii kumasa bastirilmamal,
gerekirse buharla iitiilenmelidir. Utii sirasinda alt vakum calistirilarak esofmanin sabit
durmasi saglanmalidir. Olcii degisikligi olmamasi igin esnetmemeye 6zen gosterilmeli, boy
iplik yoniinde iitlilenmelidir.

> Kumas Ozelligine Gére Utiileme Teknikleri

iki iplik ii¢ iplik 6rme kumaslar: Pamuklu kumaslar iitiilenirken iyi nemlendirilmeli
buharla bastirmadan {itiilenmelidir.

680 mikro kumaslar: Sentetik kumaslar icin belirlenen diistik 1s1 kullanilmalidir.
Mikro saten kumas: Karisim kumas oldugu igin orta derecede 1s1 ayari tercih
edilmelidir.

Lak (kaplama) kumas: Sentetik kumaslar i¢in belirlenen diisiik 1s1 kullanilmalidir.

» Giysi Tiirline Gore

Tim giysi tiirleri i¢in 6zel {itiileme makineleri vardir. Press iitiiler {itiide iyi sonug
verir. Giysi prese yerlestirilerek iitiilenir. Pres yok ise buharl {itii ile diiz boy iplik
yoOniinde {itiilenir.
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Erkek Esofmani Son Utiileme Islem Siras:

Alt Esofman
» Pagalar
> Ag
» Cep

Ust Esofman

Etek ucu
Beden

Cep, fermuar
Omuz

Kol

Yaka

YVVVYVYVYY

Esofmanin manken iizerinde kontrol edilmesi

3.2. Erkek Esofmani Son Kontrol islemleri

Son iitii ile yapilan kontroller tekrar gézden gegirilir. Esofman, 6lciileri dikilen beden
oOlgiilerine uygun bir kisiye giydirilir. Beden tizerindeki durusu ve giysinin form kontrolii
yapilir.

Son kontrol iglemlerinde iiriinde meydana gelen 6l¢ii degisikliklerinin verilen foy ile
uyumu, dikislerin goriiniimii, diiz iplik kontrolii ve pargalarda esneme olup olmadigi kontrol
edilir.
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3.3. Erkek Esofmaninda Kriterler Dogrultusunda Diizeltme
Islemleri

3.3.1. Kalipta Diizeltme

Son kontrol islemleri yapilan giyside model foyiinde istenilen nitelikler disinda olusan
6l¢ii ve form hatalarimi gidermek amaciyla kalipta diizeltme yoluna gidilir.

3.3.2. Malzemede Degisiklik Yapma

Uretilen iiriinde kullanilan ana ve yardimci malzemeler iiriiniin goriiniimiinde ve
birbiri ile bir biitlinliik olusturmadi ise modele uygun ana ve yardimci malzeme se¢imi
yeniden yapilmalidir.

3.3.3. Dikis Tekniklerinde Degisiklik

Bitmis {iriin lizerinde dikis toplamalari, esneme ve 6l¢ii bozukluklar1 gézlemleniyorsa
oncelikle iitiide diizeltilmeye cahisilmalidir. Utiide diizeltilemeyecek hatalar icin de
makinenin dikis ayarlar1 tekrar gbzden gecirilmelidir. Bunun yam sira iiretimde kullanilan
caligma teknikleri de modelin goriiniimiinii olumsuz etkilemis olabilir. Bu durumda daha iyi
sonug almabilecek tliretim teknikleri denenmelidir.



(OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu modiilde kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak degerlendiriniz.

1. Asagidakilerden hangisi 6rme kumaslar1 kesime hazirlama teknigidir?
A) Nemli bezle iitiileyerek
B) Islatarak
C) Dinlendirerek
D) Utiileyerek

2. Asagidakilerden hangisi 6rme kumaslarda kullanilmasi gereken tela ¢esididir?
A) Esnek tela
B) Dog tela
C) Beztela
D) Kagit tela

3. Ust esofmanda verilen islem sirasina gore son iitiilenmesi gereken yer neresidir?
A) Etek ucu
B) Beden
C) Omuz
D) Yaka

4. Asagidakilerden hangisi son iitii ve kontrol i¢gin gerekli malzeme degildir?
A) Bitmis iiriin
B) Utii
C) Miilaj kagidi
D) Paskara

5. Asagidakilerden hangisi iitil ile diizeltilebilecek hata degildir?
A) Dikis biiziilmesi
B) Dikis atlamalar1
C) Olgii bozukluklari
D) Esnemeler

6. Esofman ana ve yardimci malzemelerini kesim teknigine uygun kesebilmek i¢in hangi
bilgiye ihtiyacimiz yoktur?

A) Model analizi

B) Kalip analizi

C) Kalite nitelikleri

D) Asgari ¢alisma talimati



7. Asagidakilerden hangisi esofman kalip yerlesim plani hazirlamada gerekli bilgi degildir?
A) Beden dagilimi
B) Kumas serim tipi
C) Kullanilacak makine
D) Diiz boy iplik yonii

8. Asagidakilerden hangisi kesim plani hazirlamada dikkat edilecek noktalardan degildir?
A) Diiz boy iplik yonii
B) Kumasin tiiy yonii
C) Kumas kalite 6zellikleri
D) Kumasin rengi

9. Asagidakilerden hangisi erkek esofman yapiminda kullanilmayan kumastir?
A) Organze kumasglar
B) Mikro saten
C) Iki iplik 6rme
D) 680 mikro

10. Asagidakilerden hangisi son iitii ve kontrol islemlerinin gerektirdigi bir ¢alisma degildir.
A) Kalipta diizeltme
B) Makine parki belirleme
C) Malzemede degisiklik yapma
D) Dikis tekniklerinde degisiklik yapma

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastirmiz. Yanlis cevaplariniz varsa 0grenme
faaliyetine donerek eksik bilgilerinizi tamamlayiniz.



MODUL DEGERLENDIRME

Olcme sorusu: Calistiginiz esofman modelinden farkli bir model belirleyiniz.

Bu modelin;

Model analizini

Asgari ¢aligma talimatlarini
Kalite niteliklerini belirleyiniz.
Dikim planmi hazirlaymiz.

VVYVYY
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(KONTROL LiSTESI )

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayir

Modeli belirlediniz mi?

Beden se¢imini yaptiniz m1?

Parca listesini belirlediniz mi?

Olcii listesini olusturdunuz mu?

Modeli dogru analiz ederek bicim tanimlamasini yaptiniz mi?

Model analizi dogrultusunda asgari ¢aligma talimatini hazirladiniz mi1?

Kalite niteliklerini belirlediniz mi?

Toleranslari belirlediniz mi?

Uriiniin islem basamaklarini sirastyla belirlediniz mi?

Islemleri hangi galisma araciyla yapacagiizi belirlediniz mi?

Caligmalarinizda verimlilik ilkesine dikkat ettiniz mi?

Temiz ve 6zenli ¢aligtiniz mi?

DEGERLENDIRME: Yaptizimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa

Ogrenme faaliyetine donerek tekrar ediniz.

BULMACA

1. Geriye donen (ceket, bluz, esofman) yakalarda 6n yakayi kaplayip kapanma

payinin ucundan ige kivrilan kisim

Bedene acilan bir cep sekli

Kol ¢evresi 6n arka agda son yapilan dikis re¢gmedir
Erkek giysi tiirii

Esofmanlarda bele gegirilen yardime1 malzeme
Erkek esofman tiretiminde kullanilan bir kumas
Kenar temizlemede kullanilan makine

Kenar katlamada kullanilan makine

Kumasin parlamamasi icin {itii altina yerlestirilen alet
10. Esofman iiretiminde kullanilan pamuklu kumag

11.  Esofman iiretiminde kullanilan bir kumag

12.  Kumas ylizeyini yogun bir bi¢cimde tiiylendirme islemi

A o

13. Esofmanda yakay1 diktikten sonra igten yakanin bedene tutturulmasi dikisidir.
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BULMACANIN CEVAP ANAHTARI
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CEVAP ANAHTARI
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