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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, mesleki ve teknik egitim okul ve kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 adan ve 192 daa ait gerceve ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6grenme materyalleridir. (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel dgrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistiriimek (zere mesleki ve teknik egitim okul ve
kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapiimasi Onerilen degisiklikler Bakanlik'tailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet (Uzerinden
ulasabilirler.

Basilmig moduller, egitim kurumlarinda &grencilere (cretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve lcret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD124

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Erkek Terzligi
MODUL UN ADI Erkek Ceket Dikimi |

MODULUN TANIMI

Erkek ceketi yaka modelleri ve iki parcali kol yirtmacinin
tamm, cesitleri ve dikim islemlerinin anlatilchgr Ggrenme
materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL “Erkek Yelek Dikimi ” modulini basarmis olmak
YETERLIK Erkek ceketi dikmek
Genel Amag
Uygun ortam saglandiginda tekni gine uygun erkek ceketi yaka
modellerini ve kol yirtmaglarim yapabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. Bedene takilan yaka modellerini teknigine uygun olarak

dikebileceksiniz.

2. Bedenden ¢ikan yaka modellerini teknigine uygun olarak
dikebileceksiniz.

3. 1ki parcali kolda yirtmag modellerini teknigine uygun
olarak calisabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Dikis makinesi, kumas, tela cesitleri, makas, yaka ve kol
kaliplar1, topluigne, gizgi tasi, Utl, mezura, cetvel gesitleri

DONANIMLARI

Modultin iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DECERL ENDIRME Modul sonunda, kazandigimiz bilgi ve becerileri belirlemek

amactyla, 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araciyla
degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Sanayilesmekte olan Ulkemizde hayati 6nem tasiyan tekstil endistrisi, kalkinma
hizimizin artmasinda 6nemli bir glgtir. Dinya pazarinda da diger Ulkelerle rekabet edecek
Olcliide kendini kabul ettirmistir. Hazir giyim sanayinin de gelismesi, makinelesmenin
artmast daha seri ve kaliteli Uretimi  gerceklestirmektedir. Ancak; tiketici ihtiyag ve
isteklerinin degismesi ile birlikte, bireye 6zel giyim stilleri tercih edilmeye baslanmistir. Bu
nedenle erkek terziliginin 6nemi artmaktadir. Erkek terziligi; gelecegi parlak, is bulma
olanag: kolay bir meslektir.

Bu modll ile erkek giyimi cesitlerinden “Erkek Ceketi Dikimi” ile ilgili bilgiler
verilecektir. Modilde erkek ceketi dikimi icin gerekli yaka ve kol yirtmaci gesitleri, dikim
teknikleri ileilgili bilgiler verilmistir.

Bu modulde verilen bilgiler, sektorle is birligi icinde hazirlanmistir. Alacagimz bu
modul egitimi ile erkek ceketi Uretimi beceris gelistirerek sektérde bu alanda faaliyet
gosteren firmalarda rahatlikla gorev aabilirsiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda erkek
ceketinde bedene takilan yakalar1 tenigine uygun olarak dikebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Erkek ceketi Oretimi yapan bir isletmeye giderek ceket modellerini inceleyiniz.
Incelediginiz yaka modellerinden bedene takilan yakalarin kesim ve dikim islemlerini
gozlemleyiniz. G6zlem asamasinda su islem basamaklarina dikkat ediniz:

Kumas1 kesime hazirlama

Y aka kaliplarin tespit etme ve kumasa yerlestirme
Kumas kesimi

Telakesimi

Y akay: telalama

Y aka dikimi

Y akay1 bedene takma

VVVYVYVYVYVYVY

Sektorde yaptigimiz arastirmanin sonuglarim simifta arkadaslarimz ile paylasimz.
Arkadaslarimzin  aragtirmalarimin - sonuglart  ile  kendi  sonuglarimzi  karsilastirimz.
Arastirmalarinizin ortak yonleri ve farkliliklarim sebepleriyle birlikte tartisiniz.

1. BEDENE TAKILAN YAKA TEKNIK
CALISMALARI

1.1. Bedene Takilan Yaka Cesitleri

Yakalar model 6zelligine gore, bedene takilan ve bedenden c¢ikan yakalar olarak
isimlendirilirler. Erkek terziliginde bedene takilan yakalardan somizye ve hékim yaka
modellerini sayabiliriz. Bunlar giyside boyun cevresine takilan yakalardir. GUnin modasina,
bireyin istegine, giysinin modeline, kumagin 6zelligine gore yakanin takma sekli degisir.
Boynu daha az saran veya boynu sarmayip beden tzerinde yatik duran modelleri de vardir.

Erkek ceketi yaka dikiminde yapiskan veya yapiskan olmayan telalar kullamlmaktadr.
Yakada kullanacaginiz tela yapiskan ise islem sayisi ve zorluk dereces azalacaktir.
Gunimuzde zamandan tasarruf saglamak igin bazi teknikler kolaylastirilmistir. Ancak yine
de terzilik sanatinda olmazsa olmaz niteligindeki bazi kural ve teknikler islerligini
korumaktadir. Kullanacagimz kumas kil telay1 ve islemeyi gerektiriyorsa, burada siireyi ve
emegi kisittamak adina bazi teknikleri ortadan kaldirmak ya da yapiskan tela kullanmak,
bitmis Urlinde durus ve gortinus agisindan olumsuz sonuglar dogurabilir.



Sémizye Yaka Model Ornekleri
1.2. Bedene Takilan Yaka Dikim Islemleri

Bu 6grenme faaliyetinde yer alan, erkek ceketi bedenine takilan yaka modelleri icin
gerekli olan yardimci malzemeler asagida belirtilmistir.

Ceketlik parca kumaslar
Tela

Kumas rengine uygun iplik
Cetvel

Mezlr

Y aka kaliplar

Dikis makinesi

Cizgi sabunu

VVVYVYYVVVY



Y aka teknik calismalarinda parga kumaslar: degerlendirecek olursak kumaslarin tersi,
ylzi, en ve boy iplik yonini belirleme bilgilerimizi gézden gecirelim:

Kumaslar katlanirken yiz tarafi igeri getirilir. Kumasin igine katlanan kismi genellikle
ylzidar.

Dokuma sirasinda kopan iplikler tersine gegirilir ve digtmlenir.

Kumasin kenarinda dokundugu fabrika ya da kumasin cinsini belirten yazilar bulunur.
Y azinin okundugu yer kumasin yuzidur.

Kumas incelendiginde, dizgiin ve parlak olan tarafi ylzi, pirizli ve mat tarafi
tersidir.

Desen 6zelligine gore de kumaslarin ters ve yuzi belirlenebilir.
Kumaslarin atki ve ¢ozgu iplikleri, kumasin enini ve boyunu olusturur.
Atki = Eniplik, Cozgu = Boy iplik

Kumaglarin kenar1 1cm kalinhiginda sik dokunusludur. Burada fabrika yda kumas
cinderini belirten yazilar bulunur. Yazili olan bu kenarlar, kumasin boyunu gosterir.

Kenar kismu olmayan parca kumaslarda ise en ve boy ipligini bulmak icin iki iplik
yonunde ayr1 ayr1 gerdirilir. Bu gerdirme sirasinda boy iplikler esnemez. Eniplikler esner.

Kumas diiz iplik yoninde iki el yardimu ile ses gikaracak sekilde gekildigi zaman
¢ikan sesinceise kumasin boy ipligi, ¢ikan ses kalin ise kumasin enipligidir.



1.2.1. Sémizye Y aka Dikimi

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Soémizye Y aka Dikim Islemleri

Islem Basamaklari

Oneriler

VVV VYV

>

Kumas1 kesim masasina seriniz.

S6mizye yaka kaliplarim kumas Uzerine
yerlestiriniz.

Kaplarin kenarindan ciziniz.

Gerekli yerlere dikis pay: veriniz.

Kumasi kesiniz.
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yakanin arka ortasim makine ile
dikiniz.
Y akay1 telalayimz.
Alt yaka ile Ust yakay1 yizi icte olacak
sekilde Ust Uste getiriniz.
Ust yakada yaka uclarinda yedirme

yapiniz.
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Yakanin dig kenarindan makine ile

dikiniz.

Dikis paylarim dizeltiniz.

>
>
>
>

Cizim ara¢ gereglerinizin  eksiksiz
olmasina dikkat ediniz.

Somizye yaka kaliplarim kontrol ediniz.
Kumasin diz boy iplik yonine dikkat
ediniz.

Somizye at yaka kalibinin arka ortasin
kumasin verevine; Ust yaka kalibinin arka
ortasim diz boy iplik yonine kumas
katina yerlestiriniz.

Kaliplar eksiksiz yerlestirip
yerlestirmediginizi kontrol ediniz.

Cizim araclarinin ince uglu olmasina ve
leke birakmamasina dikkat ediniz.
Kesimde dikis paylarina dikkat ediniz.

» Kumas Ozelligine gore yapiskan veya

yapiskan olmayan tela kullanabilirsiniz.
Genellikle teldar sOmizye yakada alt
parcaya uygulanir, ancak  kumas
ozelligine gore dikis paylari kumasta iz
yapmamasi i¢in Ust yakada telalanabilir.
Yaka uclarindaki yedirmeyi yakanin
dénusUnd rahatlatacak kadar yapiniz.

>

» Teayr makine dikisinin dibinden kesiniz. |>

» Yaka uclarinda kalinlik yapmamasi icin|>

Yakamn bedene takilacak tarafim agik
birakiniz.

Yaka uclarimin esit olmasina dikkat
ediniz.

Telanmz yapiskan ise makine dikisinin




paylar: kesiniz.

Y akay: ceviriniz.

Cevrilmis  yakamn kenarim
duzgunlik saglayarak verev
teyelleyiniz.

Y aka kenarina punto dikisi yapiniz.

dinizle
teyelle

Bedende arka ve 6n omzu Ust Uste

getirerek makineile dikiniz.

Bedenle mostray: yiiz ytize getiriniz.

On kapama payindan yaka takma
isaretine kadar makine ile dikiniz.

» Mostray: geviriniz.

tutmasinm saglayinmz.

» Dikis paylarindan birini 3-4 mm, digerini

7-8 mm gibi kademeli kesmeye &6zen
gosteriniz.

» Yaka kenarinda netlik saglayabilmek igin

dikis paylarim Gt veya tirnaklarinmizla
ikiye agmaya galisinz.

» Yaka kenarim teyellerken Ust yakayr 1

mm alt yakaya dogru kaydirimz. Yaka
kenarinda netlik saglayiniz.

Dikis paylarin kademeli kesiniz.

Y aka takma yerinde dikis payim makine
dikisine kadar citlatimz.

Mostrada da yakada oldugu gibi dikis
paylarini ikiye agmaya calisiniz.

Mostra kenartm 1 mm iceri dogru
kaydirarak yaka takma isaretine kadar
verev teyelle teyelleyiniz.

Bedende yaka cevresi ile sémizye yaka
Ol custini kontrol ediniz ve esitleyiniz.




» Alt yakay1 bedenin yUsze yaka takma
isaretinden baglayarak yerlestiriniz.

o2 2 6
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Bedende boyun cevresine dikkat ediniz.
Y akay1 bedene teyelleyiniz.

Makineile dikiniz.

Paylarini ikiye acip Utlleyiniz.

» Yaka mostrasimt  makine dikisinin
dibinden iceri kivirip teyelleyiniz.

» Beden mostrassmm  makine dikisinin
dibinden iceri kivirip teyelleyiniz.

» Yaka ve beden mostrasim kaynatma
dikisi ile tutturunuz.

Yaka mostrasinda yakamn donusi icin
gerekli rahatlig: veriniz.

Y akadaki donis rahathigim vererek yaka
ayagina boyun cevresinde mostrayi
sabitlemek icin punto dikisi
yapabilirsiniz.

» Yakay: utuleyiniz.
> 1lik yerini tespit ediniz. Ilik agip diigme

dikiniz.

» SOmizye yakalarda kumas ve model

Ozelligine gore degisik yerlerde ilik yeri
tespit edilir. Kapal: yakalarda yakanin
takildigi yere gore, acik yakalarda ise
yaka donlsini tespit ederek yaka
acikliginagoreilik digme yeri belirlenir.

Somizye vyakayr kumas ve model
0zelligine gore On ortasinda kapama pay1
vermeden de takabilirsiniz.




1.2.2. Hakim Y aka Dikimi




(UYGULAMA FAALIYETI

)

Hakim Yaka Dikim Islemleri

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kumas1 kesim masasina seriniz.

» H&kim vyaka kaliplarim kumas Uzerine
yerlestiriniz.

» Kaliplarin kenarindan ciziniz.

» Gerekli yerlere dikis pay1 veriniz.

» Kumagi kesiniz.

» Hakim yaka kaliplarim kontrol ediniz.

» Kumasin diz boy iplik yonine dikkat
ediniz.

» Hakim yakada icte kullamlan kalibin
arka ortasini, kumagin verevine; dista
olan tarafimin arka ortasim kumas Kkati
duz boy iplik yonine yerlestiriniz.

» Kaliplar eksiksiz yerlestirip
yerlestirmediginizi kontrol ediniz.

» Cizim araglarinin ince uclu olmasina ve
leke birakmamasina dikkat ediniz.

| » Kesimde dikis paylarina dikkat ediniz.

> i¢ yakann arka ortasint makineile dikiniz.

> Yakay: telaayimz.

> I¢ yakaile yaka mostrasini yiizii igte olacak
sekilde Ust Uste getiriniz.

» Yaka mostrasinda yaka uclarinda yedirme

yaparak teyelleyiniz.

» Kumas Ozelligine gbre yapiskan veya
yapiskan olmayan tela kullanabilirsiniz.

» Genellikle teldar hékim yakada i¢
parcaya uygulanir; ancak kumas
Ozelligine gore dikis paylari kumasta iz
yapmamasi i¢in Ust yakada telalanahilir.

» Yaka uclarindaki yedirmeyi yakayi
boyun cevresinde rahat tutacak kadar
yapiniz.

» Yakanin dis kenarindan makine ile dikiniz.
» Telayr makine dikisinin dibinden kesiniz.
» Dikis paylarin dizeltiniz.

» Dikis paylarim kademeli kesmeye 6zen
gosteriniz.

» Yakamn bedene takilacak tarafim agik
birakinmz.

» Yaka uclarinin esit olmasina dikkat
ediniz.

» Telamz yapigkan ise makine dikisinin
tutmasim saglayimz.

» Yakay: geviriniz.

» Cevrilmis  yakamin  kenarimi  €dinizle
diuzgunlik  saglayarak  verev  teyelle
teyelleyiniz.

» Yaka kenarinda netlik saglayabilmek
icin  dikis paylanmt  0th  veya
tirnaklarinizlaikiye agmaya calisiniz.

» Yaka kenarini teyellerken Ust yakayr 1
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> Bedende aka ve On omuzu Ust Uste
getirerek makineile dikiniz.

» Bedenle mostray: yiiz yuze getiriniz.

> On kapama payindan yaka takma isaretine
kadar makineile dikiniz.

mm alt yakaya dogru kaydiriniz. Yaka
kenarinda netlik saglayiniz.

» Dikis paylarim kademeli kesiniz.

» Yaka takma vyerinde dikis payim
makine dikisine kadar citlatimz.

» Mostrada da yakada oldugu gibi dikis
paylarini ikiye agmaya calisiniz.

> Mostray: ceviriniz.

==

» Yaka mostrasim bedenin yizinde yaka
takma isaretinden baglayarak yerlestiriniz.

» Mostra kenarimt 1 mm igeri  dogru
kaydirarak yaka takma isaretine kadar
verev teyelle teyelleyiniz.

» Bedende yaka cevres ile hd&kim yaka
Olcusini kontrol ediniz. Esitleyiniz.

» Bedende boyun cevresine dikkat ediniz.
» Y akay1 bedene teyelleyiniz.

» Makineiledikiniz.

» Paylarini ikiye acip UtUleyiniz.

» Yaka ic pargasint makine dikisinin dibinden
iceri kivirip teyelleyiniz.
» Beden mostrasini makine dikisinin dibinden

» Y aka mostrasinda yakamn dondst igin
gerekli rahatlig: veriniz.
» Yakay: (tlleyiniz.
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iceri kivirip teyelleyiniz.
» Yaka mostrasim ve beden mostrasint
kaynatma dikisi ile birbirine tutturunuz.

< —
N
-
.
5 \

A

Bt |

»Hakim yakay1 kumas ve model 6zelligine
gore On ortasinda kapama pay1 vermeden de
takahilirsiniz.

> Ilik yeri tespit ediniz. ilik acip diigme
dikiniz. ilik ve diigme yerini model ve
kumas 0zelligine gore tespit ediniz.




DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla
degistirerek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri Evet Hayir

1 | Mode analizlerini dogru yaptimz mi?

2 | Yakakesimlerini dogru yaptimz mi?

3 | S6mizye yakay: dizgin telaladimz n?

4 | SOmizye yaka kenarlarimin makinesini diizglin gektiniz mi?

5 | SOmizye yakada yedirmeleri yeterli miktarda yaptiniz mi?

6 Y akayt ge_vi rdi_kten sonra paylarin l_mm disadogru
teyellediniz mi? Y aka kenarinda netlik sagladiniz mi?

7 | Yakauglarindaesitlik sagladimz mi?

8 | Somizye yakay: bedene diizgiin taktimz mi?

9 | SOmizye yakanmn donlstnde diizgunl Uk sagladimz mi?

10 | S6mizye yaka baskisim dogru ve diizgun yaptiniz mi?

11 | Somizye yakay: kalip dl¢ulerini bozmadan tamamladimz mi?

12 | H&kim yakay: diizgiin telaladimz mi?

13 | H&kim yaka kenarlarimn makinesini diizglin gektiniz mi?

14 Y akay1 ge_vi rdi_kten sonra paylarin 1_mm iceri dogru
teyellediniz mi? Y aka kenarinda netlik sagladiniz mi?

15 | Yakauclarinda esitlik sagladimz mi?

16 | Hakim yakay1 bedene diizgln taktiniz nmi?

17 | H&kim yaka baskisim dogru ve diizgin yaptimz m?

18 | Hakim yakay: kalip dl¢llerini bozmadan tamamladimz mi?

19 | Urind temiz caligtimz n?

20 | Isi zamamnda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz var ise Ogrenme faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda bedenden
cikan yaka gesitlerini tamyacak dikimini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Erkek ceketi Oretimi yapan bir isletmeye giderek ceket modellerini inceleyiniz.
incelediginiz yaka modellerinden bedenden gikan yakalarin (erkek yaka, sal yaka ) kesim ve
dikim islemlerini gbzlemleyiniz. G6zlem asamasinda su islem basamaklarina dikkat ediniz:

Kumas1 kesime hazirlama

Y aka kaliplarin tespit etme ve kumasa yerlestirme
Kumas kesimi

Telakesmi

Y akay1 telalama

Y aka dikimi

Y akay1 bedene takma

VVVYVVY

Sektorde yaptigimiz arastirmanin sonuglarim simifta arkadaslarimz ile paylasimz.
Arkadaslarinizin arastirmalarinin sonuglar: ile sizinkini karsilastiriniz. Ortak yonleri ve
farkliliklar: sebepleri ile tartisimz.

2. BEDENDEN CIKAN YAKA TEKNIK
CALISMALARI

2.1. Bedenden Cikan Yaka Cesitleri

Erkek ceketi dikiminde en cok kullamlan bedenden c¢ikan yakaardir. Terzilik
sisteminde uygulama teknigi agisindan ugras gerektirse de sonug olarak cekette hos bir durug
sergiler. Bedenden c¢ikan yakalarda en ¢ok erkek yaka ve sal yaka uygulanir. Erkek yaka ve
sal yakamn uygulama teknigini bilen bir kimse bu yakalarin islem basamaklarindan
yararlanarak tim yaka gesitlerini rahatlikla uygulayabilir, klapa ve arka yaka tizerinde sekil
degisiklikleri yaparak cesitli modelleri ortaya gikarabilir.

Bedenden cikan yakalarda uygulamay: klapa ve arka yaka olarak ayirabiliriz. Model
Ozelligine gore degisiklik gosterebilir. Arka yakaya, 6n klapanin donusiine gore sekil verilir.
Alt yaka arka ortasi verev, Ust yaka arka ortasi genellikle diiz boy iplik dogrultusunda kumag
kat1 olarak kesilir. Tum yakalara, giysinin kumas 6zelligine uygun olarak kil tela, yin tela,
yaka telasi, Amerikan vb. kumas kullanilir. Yakalarda isleme teknigi hemen hemen aynidir.
Islenen ipliklerin kumasin yiizine ¢ikmamas: esastir. Yakamn diizgin dénmesine ve
bolluklarin yedirilmesine yardimci olmak icin ekstrafor kullaniimalidir.
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Erkek Yaka ' Sal Yaka

2.2. Bedenden Cikan Yaka Dikim Islemleri

Bu 6grenme faaliyetinde yer alan, erkek ceketi bedenden cikan yaka modelleri icin
gerekli olan yardimci malzemeler asagida belirtilmistir.

Ceketlik parca kumaslar

Tela, ceket yakatelasi, ekstrafor, diril
Kumas rengine uygun iplik

Cetvel, mezir

Y aka kaliplar

Dikis makinesi

Cizgi sabunu

Utli, goglis yastig

YVVVYVYYVVVY
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2.2.1. Erkek Yaka Dikimi

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Erkek Yaka Dikim islemleri

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kumas1 kesim masasina seriniz.
» Erkek yaka kaliplarim kumas Uzerine
yerlestiriniz.

» Cizim ara¢c gereclerinizin eksiksiz
olmasina dikkat ediniz.

» Erkek yakakaliplarin kontrol ediniz.

» Kumasin diz boy iplik yonine dikkat
ediniz.

» Arka yaka mostrasinin arka ortasin
kumas katt diz boy iplik yoninde
yerlestiriniz.

» Arka alt yakada astar kullanilacag: igin
kumastan kesmeyiniz.

» Telakesmi yapiniz.
» Telay1 Urlne yerlestiriniz.
» Yakaayaginagore yakayi isleyiniz.

» Beden telasim kumas ile aym diiz boy
iplik yonunde kesiniz.

> Bedende yaka ayagindan bir miktar i¢
taraftan baslayarak (ilik tarafinda 0.5 cm,
omuz tarafinda 1.5-2 cm) yaka kenarina
dogru isleyiniz.

» Yaka ve klapa islemeyi belli araliklarla
kumastan fazla iplik almadan yapiniz.

» Yakakenarim netlestirerek ciziniz.
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> Ye?(ka_ kenarina astar veya ekstraforla oya| 5. yaka kenarinda netlik saglamak icin
cekiniz.

. ekstrafor veya 1cm genisliginde kesilmis
astar  kullarlir, bu islem terzilik
mesleginde oya ¢ekimidir.

» Yaka kenarina oya ¢ekimi yerine 1 cm
genisliginde  yapiskan tda da
kullanabilirsiniz.

» Astart veya ekstraforu mutlaka 1slatip
Utdleyiniz.

» Yaka ayagina yukaridan asagi dogru bir
miktar ektrafor yerlestiriniz. Ekstraforu
gergin, bedeni rahat tutunuz.

» Mostra parcasint klapa Uzerine bedenle
ylz ylze yerlestiriniz ve teyelleyiniz.

» Cizgi disindaki fazla dikis paylarim
kesiniz.

> Yakakenarindan makineile dikiniz. > Yaka kosesinde mostrada yedirme
yapiniz.

» Yaka takma isaretine kadar makine ile
dikiniz.

» Telayr makine dikisi ile tutturmayimz.

» Paylarin fazlasini kademeli kesiniz.

» Yaka wucunda cevirmede duzgunluk
saglamak icin paylar azaltiniz.

» Yaka takma isaretine kadar dikis payin
citlatimz.

» Mostray: ters ceviriniz. » Yaka kenarinda mostray: ilk ilik yerine

» Yakakenarinaverev teyel alinz. kadar 1mm dhsa dogru teyelleyiniz. ilk
» Mostranin beden tarafinda rahat olmasinm | ilik yerinden asagi 0n ortasinda 1mm ice
saglayiniz. dogru teyelleyiniz.
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» Arkaalt yakay: astardan kesiniz.

» Yakatelasim kesiniz.

» Tum isaretleri tela Uzerine geciriniz (yaka
ayagi, dikis pay1 vb.).

» Arka at yakada tela ve astarin arka
ortasim verev kesiniz.

» Telanin dis kenarina dikis pay1 vererek
kesiniz. Bedene takilan tarafa dikis pay1
vermeyiniz.

» Telayr diril (ispinoto) Uzerine diz boy
ipligi Ust Uste gelecek sekilde yerlestiriniz
ve dikis paylarina uygun kesiniz.

L 'i"' -

» Dirili astar ile yaka telasi arasinda
kullanimz.

> Astar ve tela arka ortasimt makine ile
dikiniz.
> Paylarin ikiye agip Gtuleyiniz.

-

> Ince kumaslarda telaya arka ortasinda
pay vermeyiniz, astara yerlestirirken dip
dibe getiriniz.

» Y akamin bedene takilan kenarinda astar
dikis payim tela tizerine dogru Uttleyerek
katlayimz.

» Tela Uzerindeki yaka seklini ve isaretleri

» Adtarin arka ortasina makine ¢ekiniz,
paylarini ikiye agarak Utuleyiniz.

» Dirili telanin tersine gelecek sekilde
yapistirimz.

18



astara gegiriniz.

» Adtar tarafindan yaka ayag: ve modele
uygun makine dikisi ile yakanin icini
doldurunuz.

» Telanin diril yapistirllmis ylzinu astarin
tersine yerlestiriniz.

» Makinede yaka degisik sekillerde
islenehilir.

> Y akanin bedene takilan kenarin Gtd ile
hafif esnetiniz.
> Y akakenarin Utl ile esnetiniz.

» Yakaayagini 2.5 cm' den katlayarak
yakayi ige dogru kavidle Utuleyiniz.

» Arkayakanin dista kalan tarafim yarim
daire sekline uygun yaka ayagina kadar
esnetiniz.

» Arkasi uzun ve kambur vicut 6zelliginde
arkayakaayagi 3 cm’ den kivrilabilir.

» Arkasi kisave omzu yiiksek viicut
ozelliklerinde yaka daha az kavidli

atdlenir.
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» Y akanin arka ortasini ceketin arka ortasina
yerlestirerek yakamn sekline gore mostra
parcasina tutmayacak sekilde verev teyelle
tutturunuz.

» Y akanin yerlestirilmesinin diizgtnl Ggtnu
manken veyakisi Uzerinde kontrol
ediniz.

» Y aka beden Uzerinde potluklar
olusturmus ise sbkerek diizeltiniz, rahat

bir durus saglayimz.

| &

» Y akay1 bedene kaynatma dikisi ile
tutturunuz (Mostray: tuturmayinz.).

-

» Arkayakanin sag ve sol kose uclarinda
kalinlik yapmadan esit sekilde diizgiin
goruntd saglayimz.

» Arkayakanin bedenle birlestigi cizgiyi
beden mostrasina gegiriniz.

» Y akayr gogls yastigr yardim ile
Utlleyiniz.

» Sol yaka Uzerinde yakanin dis kenarini
Giziniz.

» Telada gizgi disinda kalan fazla paylar
kesiniz.

» Sol yakay: sag tarafa gegirip kontrol
ediniz.

> Sag taraftaki teladaki fazlaliklar: kesiniz.

» Bu cizgiden mostraya 1 cm dikis pay1
veriniz.

» Fazla paylar: kesiniz. Mostra payin peto
ucun devam olarak diizgiin bir gorinta
ile kiviriniz, teyelleyiniz ve baski

yapinz.
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» Yakacevresinde astara 1 cm pay birakarak
fazlaiklar: kesiniz.

» Astar paylariniige kivinp igne ardiile

telaya tutturunuz.

» Arkayakanin mostra parcasinda uzun
kenarlar1 yaka sekline gore esneterek
Utlleyiniz.

»Y akaayagindan 1 cm alttan teyel alimz.

» Y akamn beden tarafinda olan bdlimtinde
1 cmdikis pay1 birakarak fazlasim
kesiniz, ice kivirip teyelleyiniz.

/ / \ \ N \\ \,\ \,\ i \:\_’\;\;\; >L\*\"\J
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»Mostra parcasim desen, en ve boy
ipliklerine dikkat ederek alt yaka tizerine
yerlestiriniz.

»Y aka ayagindan (yakakat yeri )1 cm
yukarida mostray: alt yakayateyelle
tutturunuz.

»Y akanin dis kenarindan yaka donistine
uygun, mostraya hafif bolluk vererek
verev ekstrafor dikisi seklinde teyel
ainz.

»Y aka mostrasini kaynatma dikisi ile
tutturunuz.

»Y akakenarinda dikis paylarinin 1 cm’ den
fazlasim kesiniz. ice katlayip beden

mostrasinda oldugu gibi yaka kenarindan 1
mm disa kaydirarak teyelleyiniz.

»Y aka kenarinda diizgiinl Uik saglayiniz.
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»>Y aka peto uctaki pay: disa dogru katlayip
teyelleyiniz.

» Katladigimz payin distan gbrumesini
engelleyiniz.
» Katladigimz pay: yakaya tutturunuz.

»Y aka uglarinin esit olmasina dikkat
ediniz.

= B e ot
\//
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2.2.2. Sal Yaka Dikimi

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Sal Yaka Dikim islemleri

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kumas1 kesim masasina seriniz.
» Sa  yaka kaiplarim kumas Uzerine
yerlestiriniz. Kaliplarin kenarindan giziniz.

> Gerekli yerlere dikis pay: veriniz.
s : o . = e i

|| > Arka adt yaka kalibi

» Cizim ara¢ gereclerinizin  eksiksiz
olmasina dikkat ediniz.

» Sal yakakaliplarim kontrol ediniz.

- | » Kumasin diz boy iplik yonune dikkat

ediniz.

arka ortasinm
kumasin verevine yerlestiriniz.

» Kaiplar eksiksiz yerlestirip
yerlestirmediginizi kontrol ediniz.

» Cizim araglarinin ince uglu olmasina ve
|eke birakmamasina dikkat ediniz.

' | » Kesimde dikis paylarina dikkat ediniz.

L :‘ “b
» Kumasi kesiniz.
» Telayi kesiniz.
» Kumeasta arka ortasimt makine ile dikiniz,

» Kumas 0Ozelligine gore yapiskan veya
yapiskan olmayan tela kullanabilirsiniz.
» Yapiskan olmayan teldarda kumasta
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paylar ikiye aginiz. oldugu gibi arka alt yaka ortasim vereve
» Tela aka ortasinda paylari dip dibe| getiriniz, dikis pay1 vermeyiniz.
getirerek arka yaka Uzerine yerlestiriniz.
» Arka at yakayr diz boy iplik yoninde
isleyiniz.

> Islemeyi kumas renginden ince iplikle
yapinmz.

» Bedende yaka ayagindan bir miktar i¢| > Yaka ve klapa islemeyi belli araiklarla
taraftan baglayarak (ilik tarafinda 0.5 cm| kumastan fazla iplik amadan yapiniz.
omuz tarafinda 1.5-2 cm) yaka kenarina
dogru isleyiniz.

» Arka alt yakada bedene takma yerini (it
ile esnetiniz.

> Ut 1sissimt kumas  ozelligine  gore
ayarlayimz.

» Kumeas ve telamin dikim sirasinda gekme
yapmamas: icin (tlileme isleminde
kumasa su serperek Uzerini 1slatinz.

» Arka dt vyakada, yaka donlsinu

saglayacak sekilde yaka kenarini esnetiniz, |~ k@ 8yagin esnetmeyiniz.
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» Arkayakay: bedene tutturunuz.

» Yakay1 bedene tutturmada yaka ayagina
dikkat ediniz.

» Yakay: teyelleyiniz.

» Makineiledikiniz.

» Paylar1 ikiye acip Utuleyiniz.
» Ekstrafor veya astar1 yaka kenarina verev
ekstrafor dikisi ile tutturunuz.

» Gergin olan dikis paylarim c¢itlatip ikiye
acinmz.

» Yakakenarinm netlestirmek icin ekstrafor
veya 1 cm genisliginde kesilmis astar
kullanmmnz.

» Astar veya ekstraforu mutlaka 1slatip
Utlleyiniz.

» Yaka donusini rahatlatmak icin yaka
ayagina beden (zerinde yukardan asag:
dogru bir miktar ekstrafor dikiniz.

[T
=)

» Yaka ayaginda ekstraforu gergin, bedeni
rahat tutunuz.

» Yaka mostrasimin arka ortasim makine ile
dikiniz.

» Mostray1 bedene yUz ylize getirerek hafif
yedirme yaparak yerlestiriniz.

» Teyelleyiniz, makineile dikiniz.

» Teyellecken ve makine ile dikerken
telanin dikis paylarim tutturmayiniz.
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» Cevrilmis  yakamn kenarimi  €linizle
dizgunlik saglayarak verev teyelle
teyelleyiniz.

» Yaka ayagindan yakay:1 cevirerek yakaya
donis formu veriniz.

» Bitmis sal yakay1 Uttleyiniz.

» Yaka kenarinda dikis paylarim yaka
ayagindan yukari dogru disa, yaka
ayagindan asagr dogru ice 1 mm
kaydirarak teyelleyiniz.
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2.2.3. Model Uygulamalh Y akalar
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(UYGULAMA FAALIYETI

Model Uygulamali Yaka Dikim islemleri

islem Basamaklari

Oneriler

» Calismak istediginiz yaka modeline karar
veriniz.

» Modéd e uygun kumas ve malzemeyi tespit
ediniz.

» Modele uygun kalibi tespit ediniz.

» Kumas1 kesim masasina yerlestiriniz.

» Yaka  kaliplanm  kumas  Uzerine
yerlestiriniz.

» Cizim arag gereclerinizin  eksiksiz
olmasina dikkat ediniz.

» Y akakaliplarini kontrol ediniz.

» Kumasin diz boy iplik yonine dikkat
ediniz.

» Kaliplarin kenarindan giziniz.
» Gerekli yerlere dikis pay: veriniz.
» Kumas: kesiniz.

» Klcik  parcalarn  blylk  parcalarin
araarina yerlestirmeye gayret ediniz.

» Kaiplar eksiksiz yerlestirip
yerlestirmediginizi kontrol ediniz.

» Cizim araglarimin ince uclu olmasina ve
|eke birakmamasina dikkat ediniz.

» Kesimde dikis paylarina dikkat ediniz.

» Mode Ozelligine  gbre  yakaan
dikebilmek icin bedene takilan ve
bedenden cikan yaka dikimi bilgilerinizi
ve becerilerinizi tekrarlayiniz.

» Kumas ©zelligine gbre yapiskan veya
yapiskan olmayan tela kullanabilirsiniz.

» Modd uygulamai yaka dikiminde
Ogretmeninizden ve sektbrden yardim
ainz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla
degistirerek degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1 | Mode analizini dogru bir sekilde yaptimz mi?

2 | Yakakesimlerini dogru bir sekilde yaptimz nmi?

3 | Erkek yaka klapasim dogru telaladimz mi?

4 | Erkek yakada oya gekimini diizgun yaptiniz mi?

5 | Erkek yaka klapasina mostray: diizgin taktimz mi?

6 | Arkayakay: diizgin hazirladinmz mi?

7 | Arkayakamostrasini dizgin taktiniz mi?

8 | Yakakenarlarimin makinesini diizgin ¢ektiniz mi?

9 | Erkek yaka koselerinde yedirmeleri yeterli miktarda yaptimz mi?

10 Erkek yakay: gevirdikten sonra paylarim 1 mm disa dogru
teyellediniz mi?

11 Erkek yakay1 cevirdikten sonra verev teyelle yaka kenarinda netlik
sagladiniz mi?

12 | Yakauglarindaesitlik sagladimz mi?

13 | Utillenmis erkek yakada netlik sagladimz mi?

14 | Sal yakay: dogru telaladimz mi?

15 | Sal yakakenarlarimn makinesini diizgiin gektiniz mi?

16 Sal yakay1 cevirdikten sonra paylarint 1 mm disa dogru
teyellediniz mi?

17 Sal yakay: cevirdikten sonra verev teyelle yaka kenarinda netlik
sagladiniz mi?

18 | Sa yakamn sag ve sol yaka kenarlarinda esitlik sagladimz mi?

19 | Sa yakanmin donusinde dizginl Uk sagladimz mi?

20 | Model uygulamal: yaka analizini dogru bir sekilde yaptiniz mi?

21 | Mode uygulamal: yaka kesimlerini dogru yaptimz mi?

2o Model uygulamali yaka dikimini model 6zelligini bozmadan
dogru yaptimz m?

23 | Uriinii temiz caligtiniz nm?

24 | Isi zamamnda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz var ise 0grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandigindaiki pargali kol
yirtmact dikim islemlerini yapabileceksiniz.

3.IKI PARCALI KOL YIRTMACI TEKNIK
CALISMALARI

3.1. Iki Parcali Kol Yirtmac Dikimi

3.1.1. Acik Kol Yirtmaci
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Acik Kol Yirtmaa Dikim Islemleri

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kumas1 kesim masasina seriniz.

» Kol kaliplarin kumas Uzerine
yerlestiriniz. Kalhiplarin ~ kenarindan
Giziniz.

» Gerekli yerlere dikis pay: veriniz.

» Cizim arag v (gereclerinizin  eksiksiz
olmasina dikkat ediniz.

» Kol kaliplarin kontrol ediniz.

» Kumasin diz boy iplik yonine dikkat
ediniz.

» Kaiplar eksiksiz yerlestirip
yerlestirmediginizi kontrol ediniz.

» Cizim araglarimin ince uclu olmasina ve
leke birakmamasina dikkat ediniz.

» Kesimde dikis paylarina dikkat ediniz.

» Kol i¢ dikisini makineile dikiniz.
» Paylar ikiye acip Utlleyiniz.

» Dikis payina dikkat ediniz.

» Kolu normal durusunda katlayiniz.
» Kol boyunu giziniz.

» Kol agz1 genisligini tespit ediniz.
» Yirtmag boyunu tespit ediniz.

» Kol agzi genisligi  Olclsini  beden
genisligine gore 15-16-17 cm alimz.

» Y rtmag boyunu 8-10 cm alimiz.
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» Telakesimi yapiniz.

» Telayr kumasa kol boyu cizgisinden 1-2
cm asagiya yerlestiriniz.

» Dirilin Ust kenarimi kumagin yiziinden
cikmayacak sekilde catma dikisi
tutturunuz.

» Dis kol yirtmacin gitlatarak katlayimz.

ile

» Erkek ceketinde tela olarak yapiskan veya
diril (ispinoto) kullaninz.
» Telay1 10-12 cm genisliginde kesiniz.

» Telamun  yirtmag  boyunu  gegcmesini
saglayinz.
» Kivirma payini, kol boyu c¢izgisinden

katlayarak utl ile kol agzi sekline uygun
esnetiniz.

» Kol agz1 genisliginden 1-2 cm st Uste
binme pay: vererek dis kolda oldugu gibi
i¢ kolun yirtmacin katlayiniz.

» Kumas 0zelligine gore kalinlik yapmamasi
icin ic kol yirtmag boyunu
katlamayabilirsiniz.

» Kol dis dikisini yirtmag boyuna kadar
dikiniz.
Paylar1 ikiye

T TR

>
55

acip Utdleyiniz.

» Kol dig dikisi ile yitmacin uyumuna dikkat
ediniz.
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» Kolu astarlayiniz.

» Kivirma payin yirtmag Uzerine getirerek
diril tutacak sekilde catmadikisi yapinz.

» Kolun yuzinden kol agzi gevresine punto
dikisi yapimz.
» Teyelleri sokinuz ve Utlleyiniz.

> ilik yerini tespit ediniz.

» Digme yerini tespit ediniz.

» Koldailik acimz.
» Digme dikiniz.

» Kol astarin yirtmag aciimin
engellemeden ve ¢ektirme yaptirmadan kol
agz1 kivirma payina ve yirtmag paylarina
tutturunuz.
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3.1.2. Kapali Kol Yirtmac

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Kapali Kol Yirtmac Dikim Islemleri

islem Basamaklari

Oneriler

» Acik kol yirtmacinda oldugu gibi kesim,
telalama ve dikim islemlerini yapinmz.

» Acik kol yirtmact dikim tekniklerine
dikkat ediniz.

» Kol yirtmacinin acilmasini engelleyerek
icten arateyeli ile tutturunuz.

» Kol astarint yirtmag kapali durumda iken

kol kivirma payina tutturunuz.

» Kol astarina c¢ekme yapmamasi igin
rahatlik veriniz.

» Kol yirtm ’ S
agmadan digme dikimi yapimz.




DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Hayr

Model analizini dogru yaptimz m?

Kol yirtmag kesimlerini dogru yaptiniz mi?

Yirtmaci dogru telaladimz mi?

Kol agz1 genisligi ve yirtmag boyuna dikkat ettiniz mi?

Kol dikisini net dikebildiniz mi?

Y irtmag ¢alismasim diizgiin yaptinmz mi?

Y irtmag baskilarin diizgiin yaptinz mi?

Acik yirtmag calismasindailikleri diizgin actiniz nu?

O O NO|UO|~|W|N|PF

Yirtmaglara digmeleri diizgun diktiniz mi?

Uriind temiz calistimz n?

=
o

Isinizi zamamnda bitirdiniz mi?

=
[

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrarlayimz.

35




MODUL DEGERLENDIRME

> Bedene takilan yaka modellerinden birini ¢calisimz.
> Bedenden cikan yaka modellerinden birini ¢caliginmz.
> Iki parcal1 kol yirtmac tekniklerinden birini calisimiz.

KONTROL LISTESI

Modul degerlendirmede yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla
degistirerek degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri Evet Hayir

Model analizlerini dogru yaptimz mi?
Bedene takilan yaka modelini duizgin ¢alistimz mi?
Bedenden ¢ikan yaka modelini diizgiin calistimz nm?

Erkek ceketi kol yirtmacini diizgin calistiniz mi?
Isinizi zamamnda bitirdiniz mi?

G| |W|IN|PF

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz var ise modile donerek islemi
tekrarlayiniz.

Ogrenme faaliyetleri ve modil degerlendirmede istenen caismaan basari ile
tamamladiysaniz, 6gretmeninizleiletisim kurarak diger modle gegebilirsiniz.
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