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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, islemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilirler.

Basilmugs modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD148

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK

MODUL UN ADI Erkek Bahaivan Is Tulumu Ur etimi

MODULUN TANIMI

Erkek bah¢ivan is tulumu kesim, dikim, son Utt ve son
kontrol islemlerinin anlatildig1 6grenme materyalidir

SURE

40/32

ON KOSUL

“Erkek Pantolon Uretimi” modiliinii basar mis olmak.

YETERLIK

Erkek bahgivan is tulumunu Uretmek.

MODULUN AMACI

Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda teknige uygun erkek bahcivan is
tulumu Gretimini yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Erkek bahgivan is tulumu ana ve yardimci malzemel erini
teknige uygun kesebileceksiniz.

2. Erkek bahgivan is tulumu Gretimini
yapabileceksiniz.

3. Erkek bahcivan is tulumu son 0t ve son kontrol
islemlerini kalite niteliklerine uygun yapabileceksiniz

teknige uygun

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Kumas, tela, astar (ceplik kumas), makas, kesim makaslari,
Gizgi sabunu, modelin kesilmis parcalari, diiz sanayi dikis
makinesi, overlok (3 ve 5 iplikli), iplik, Gt, Utl masasi, 6lcl

DONANIMLARI

tablosu, mezura.

Modilde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra, verilen
OLCME VE olcme araglar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DECERLENDIRME Modul sonunda, kazandiginiz bilgi ve becerileri belirlemek

amaciyla, Ogretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme

araciyla degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Erkek bahcivan is tulumu; fonksiyonu, kumasi ve iscilik teknigi agisindan 6zel belli
meslek gruplarina has, kisilerin gereksinimlerine ve galisma esnasinda korunma amacina
cevap verecek sekilde hazirlanan bir giysidir.

Bu alanda gabardin, jean gibi kalin, dayanikli kumaglar tercih edilir. Zaman ve
masraftan tasarruf saglayan modern Uretim yontemleri, avantaj saglayici kullamm ve bakim
Ozellikleri tastyan yeni kumaslar, son yillarda is giysilerinin Uretiminde degisik olanaklar
sunmustur.

Gilnimizde is giysileri sadece kirden koruyan ve ¢ogu zaman sevilmeyen bir giysi
olmaktan ¢ikmugtir. Moda unsurlari, giyimle ilgili sihhi ve fizyolojik bilgilerle birleserek
Onemli bir rol oynamaktadir.

Erkek Bahgivan Is Tulumu Uretimi modiilinde; tulumun ana ve yarcdimci
malzemelerinin kesimi, dikim plam hazirlama, makine parkin: belirleme, dikim islemleri, ara
Ut ve son Utl islemlerini yapabil eceksiniz.

Bu modulde dikim islemlerini yaparken; aym islemi yapabilecek degisik makineler ve
yontemler anlatilmustir. Sizler okullarimzda ya da modilli uygulayacagimz yerlerde,
imkanlariniza gére makine parkim kurabil eceksiniz.






OGRENME FAALIYETI- 1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda, erkek
bahgivan is tulumu ana ve yardimct malzemelerini

kesebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

teknige uygun bir

sekilde

Erkek bahgivan is tulumu Uretiminde kullamlan kumaslar: ve 6zelliklerini arastirarak
bir katalog hazirlayiniz. Arastirma sonuclarimz sinifta arkadaglarimzla paylasiniz.

1. ERKEK BAHCIVAN iS TULUMU KESIM1

1.1. Mode Analizi

Olcii Tablosu
OLCULER BEDEN NUMARALARI

42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56 | 58 | 60
Gogus 84 | 8 | 92 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120
cevresi
Bel genisligi | 78 | 82 | 8 | 90 | 94 | 98 | 104 | 108 | 114 | 118
Basen 104 | 106 | 108 | 110 | 112 | 114 | 116 | 118 | 120 | 122
Eg;‘&o'on 101 | 102 | 105 | 107 | 109 | 111 | 113 | 115 | 117 | 118
ic boy 78 | 79 | 79 | 80 | 80 | 80 | 81 | 81 | 81 | 82
Paca 40 | 40 | 42 | 42 | 44 | 44 | 44 | 46 | 46 | 46
genisligi
Onyancep | 5o, | 29x1 | 20x1 | 30x1 | 30x1 | 30x1 | 30x1 | 31x1 | 31x1
uzunlugu ve 7 7 7 3 3 3 3 9 9 31x19
genisligi
Arkacep 15x1 | 15x1 | 15x1 | 15x1 | 15x1 | 15x1 | 15x1 | 15x1 | 15x1 | 115x1
uzunluguve | =, 4 4 4 4 4 4 4 4 4
genisligi
GOZUSCEDI | 555 | Jowo | 20x2 | 23x2 | 23x2 | 24x2 | 24x2 | 2ax2 | 24x2
uzunlugu ve 0 0 0 1 1 > > 5 5 24x22
genisligi
Alet cebi 21x1 | 21x1 | 21x1 | 21x1 | 21x1 | 21x1 | 21x1 | 21x1 | 21x1
uzunlugu ve 0 0 0 0 0 0 0 0 0 21x10
genisligi
Arkaaskihk | 50 | 50 | 50 | 51 | 51 | 51 | 52 | 52 | 53 | 54
On askilik 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
NOT: Boy dlc¢llerinde (cepler harig) tolerans +1cm, -1cm' dir. Olgller cm verilmistir
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URUN: Erkek Bahaivan Is Tulumu TARIH:
SEZON:

BEDEN NO: MODEL ANALizZi

GRAFIK Cizim
@ Onden iki yanda aplike cepli

@ On bedende fermuarl1 gogiis cebi
@ On pantolon fermuarl

@ Arkadatek aplike cepli

@ Askili, askilar tokal:

@ Askilar lastikli

@ Yan bd lastikli

@ Sol yanda aplike alet cepli

PARCA LIiSTESI

On Pantolon Arka Pantolon

On pantolon 2 adet Arka pantolon 2 adet
Onroba 1 adet Arkaroba 1 adet
On gogiis cebi alt parca 1 adet Arka cep 1 adet
On gogiis cebi Uist parca 1 adet Alet cebi 1 adet
Onyan cep 2 adet Arka askilik 2 adet
Patlet parcasi 1 adet

On toka parcas 2 adet

TOPLAM 17 adet

Y ardima Malzeme
2 adet toka,

3 cm genisliginde 60 cm uzunlugunda lastik




1.2. Asgari Calisma Talimati
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Dikis aralig1 1cm' de 3 batis olacak ve biitiin makinelerin dikis ayar1 aym olacak.
Butiin gorinen dikisler cift igne ya da ¢cima+gaze dikisi olacak.

Dikiste iplik tansiyon ayarlarina dikkat edilecek.

Dikis ve overlok icin kumasin renginde iplik kullamlacak.

Reaktif boyal1 (akmaz boya) %100 pamuk ve 16/12 gramajinda kumas
kullamlacaktir.

Gogus cebi fermuari cift tarafl calisilacak.

Cep agizlarinmin bitmisi 1,5cm olacak sekilde kivrilip makine ¢ekilecek.

Cepler ayni buyiklikte ve isaretlenen yerlere monte edil ecek.

Cepler yerine monte edilirken cift igne ya da ¢ima+gaze dikisi olacak.

On yan ceplerin ve alet cebinin yan dikise dikildigi yere saglamlastirma dikisi
yapilacak.

I¢ dikis paylar: overlok ile temizlenecek.

Firma etiketi arka cep yanina, beden etiketi yan dikise dikilecek.

On ve arka askiliklarin bitmis genisligi 3cm olacak.

On askiliklarin robadan disar1 goriinen kismi 3cm ve kol evinden uzakligi 3,5cm
olacak.

Arka askiliklarin bitmis uzunlugu 50cm ve arka kol evinden uzakligir 3cm olacak.
Askiliklarin takildig1 yerlerde saglamlastirma dikisi yapilacak.

Plastik ve birbirine gegmeli toka kullamlacaktir.

Kol evi iceriye katlanarak gaze dikisi yapilacaktir.

On ve arka yakadaki (st siis dikisleri, kol evi dikisini takip edecek.

On ve arka yaka agikligina gima gekilecek.

Butin dikis baslangi¢ ve bitislerinde saglamlastirma dikisi olacak.

Fermuarlar kumasin kendi renginde ve plastik disli olacak.

Pacalarin bitmisi 1,5cm olacak sekilde makine ile dikilecek.

Askiliklardaki lastikler ortadan tek bir dikisle askilik kumasina dikil ecek.

Yan beldeki lastiklerin dort etrafi makine gekilecek.

Dikim planindaki siraya gore dikim ve Ut islemleri yapilacak.

Uriin bittikten sonraki yapilan élgiimler istenen 6lgiilere uygun olacaktir.



1.3. Kalite Nitelikleri

Kalite Nitelikleri
URUN: Erkek Bahavan s Tulumu
Kalite Niteligi Model 1
No | Tammlama Standart Tolerans
+ -
1 | GOgis cebi uzunlugu 22cm 1 1
2 | Gogus cebi genigligi 20cm 1 1
3 | Onyan cep uzunlugu 29cm 1 1
4 | Oncep alt: genisligi 17cm 1 1
5 | Onyan cebin bel dikisine birlesimdeki genisligi 8cm 1 1
6 | Onyan cebin cep altindan, cep agzina uzaklig 13cm 1 1
7 | Alet cebin uzunlugu 21cm 1 1
8 | Alet cebin genisligi 10cm 1 1
9 | Alet cebin bel dikisinden uzaklig: 30cm 1 1
10 | Arkacebin uzunlugu 15cm 1 1
11 | Arkacebin genigligi 14cm 1 1
12 | Arkacebin arka ag dikisine uzakligi 7cm 1 1
13 | Arkacebin bel dikisine uzaklig 8cm 1 1
14 | Patlet Ustu sus dikisinin uzunlugu 18cm 1 1
15 | Bd genisligi 94cm 1 1
16 | Pantolon boyu 107cm 10 10
17 | ¢ boy 80cm 10 10
18 | Pacagenisligi 44cm 1 1
19 | Pagakivirma genigligi 1,5cm 1 1
20 | On askilik ve arka askiliklarin bitmis genislik olglisi 3cm 1 1
21 | Arkaaskiliklarin bitmis uzunlugu 50cm 1 1
22 | On askilik parcalarinin bitmis uzunlugu 3,5cm 1 1
23 | Arkaaskilik lastik uzunlugu 18cm 1 1
24 | Arkaaskilik lastik genisligi 3cm 0,5 0,5
25 | Yan bd dikisi lastik uzunlugu 10cm 1 1
26 | Dikis baslangi¢ ve sonundaki saglamlastirmanin boyu 0,5cm 0 0

NOT: Tolerandar mm cinsinden verilmistir.




1.4. Erkek Bahaivan Is Tulumu K esimi

Erkek is tulumunda genellikle pamuk /polyester, pamuk, pamuk harmandan karisim ve
poly gabardin ya da pamuk gabardin kullanilir. Ayrica dayaniklilig: igin denim kumaslar da
tercih edilmektedir.

%100 pamuk olan kumaslarda 16/12 gramajli olanlar yazlik, 7/7gramgjli olanlar ise
kislik tulum yapiminda kullamlmaktadir. Bunun yam sirareaktif boyali (akmaz boya) olmasi
da is tulumu yapiminda ayrica tercih sebebidir. istenmeyen cekmelerle karsilasmamak igin
kumaglarin sanforlu olmasi gerekmektedir.

Erkek bah¢ivan is tulumunda kullanilan kumas karisim oranlar: sunlardir:

%80 polyester %20 pamuk
%65 polyester %35 pamuk
%100 pamuk

%100 polyester

[SRORORN



(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kumas1 gozle ya da imkédnmniz var ise
kumas kontrol makinesinden gecirerek
kontrol ediniz.

@ Kumasinizi masaya dizgin bir sekilde
yerlestiriniz.

@ Duz boy ipliginin kaymamasina dikkat
ediniz.

@ Kahplarimizi kumasa diz iplik yonine
ve ekonomiklik  ilkesine  uygun
yerlestiriniz.

@ Kumasinizda tlly ve desen yonil yok ise
kaliplarinizi degisik yonde
yerlestirebilirsiniz.

@ Kaliplarin eksiksiz yerlestirildiginden
emin olunuz.

@ Kahplarin erafindan cizgi ile
Giziniz. Pastal plam
pastal  k&gidim

yerlestiriniz.

tas1
hazirladiysanmz

kumasin  Uzerine

@ Leke birakmayan ince uglu cizgi tasi
kullammniz.
@ Kaplarin
kullammniz.

kaymamas: igin  agirhk

@ Erkek bahcivan is tulumu kesimini
yapinmz. Gerekli citlart aliniz.

@ Cit derinliginin 0.5cm’den fazla

olmamasina dikkat ediniz.




DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degistirerek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitler i

Evet

Hayr

Model analizini dogru yaptiniz mi?

Asgari calisma talimatini dogru hazirladimz mi?

Kalite niteliklerini dogru belirlediniz mi?

Kumasimzi kesime dogru hazirladimz mi?

Kaliplart kumasa dogru yerlestirdiniz mi?

Kaliplarimizi ekonomiklik ilkesine uygun bir sekilde
yerlestirdiniz mi?

Kesime baslamadan dnce gerekli guvenlik onlemlerini
aldirz mi?

Erkek bah¢ivan tulumu kesimini dogru yaptiniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek tekrarlayinmz.




OGRENME FAALIYETI-2

C

AMAG )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda gerekli ortam saglandiginda erkek

bahcivan is tulumu dikimini teknige uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA)

bilgilerinizi simfta arkadaslarimzla paylasinz.

2. ERKEK BAHCIVAN iS TULUMU DiKiMi

Erkek bahcivan is tulumu dikim islemlerini arastirarak bir rapor hazirlayimz ve

2.1. Erkek Bahaivan Is Tulumu Dikim Plani-M akine Par ki

Sira | Yapilan isin Tanim (Akis Basamaklari) CahsmaAraa
No
1 | Cep agizlarim (goguis cebi, 6n yan cepler, | Utii ve cep tilleme sablonu
alet cebi vearka cep) Utlile kirma
2 | Oncep agizlarim dikme Cift igne yada DSM
3 | Alet cep agzini dikme Cift igne yada DSM
4 | Arkacep agzim dikme CiftigneyadaDSM
5 | Gogus cebine fermuar takma DSM
6 | Arkaagi overlokla birlestirme. Overlok (5iplik)
7 | Tokaparcalarina overlok cekme Overlok (3iplik)
8 | Patlet kenarina overlok gekme Overlok (3iplik)
9 | Askilik kenarina overlok gekme Overlok (3iplik)
10 | On ag ve 6n pantolonun patlet kismina | Overlok (3 iplik)
overlok cekme
11 | Onyan cepleri monte eme CiftigneyadaDSM
12 | Alet cebi monte etme CiftigneyadaDSM
13 | G6gls cebi monte etme CiftigneyadaDSM
14 | Arkaag Uzerine dikis gekme CiftigneyadaDSM
15 | Arkacebi monte etme CiftigneyadaDSM
16 | Sag pantolon patletine fermuar takma DSM
17 | Sol patlet pargasim fermuarr tutacak
sekilde 6n ag ile birlikte dikme DSM
18 | Patlet Ustt sus dikisi ve 6n ag cimasi | DSM
cekme
19 | On toka parcalarina makine gekme DSM
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20 | Askiliklara lastik dikme ve katlayarak | DSM
dikme
21 | Onrobaile 6n pantolonu birlestirme Overlok (5 iplik)
22 | Arkarobaile arka pantolonu birlestirme. Overlok (5iplik)
23 | On ve arka roba uistlerine makine gcekme CiftigneyadaDSM
24 | Yanlar catma Overlok (5iplik)
25 | Yan dikis Uzerine makine gcekme CiftigneyadaDSM
26 | ic pacalar catma Overlok (5 iplik)
27 | Askiliklarin uglarina overlok gekme Overlok (3iplik)
28 | On ve arka roba yaka ve kol kisimlarina | Overlok (3 iplik)
askiliklar1 ve toka parcalarin yerlestirerek
overlok cekme
29 | On ve arka roba yaka kismim ve kol | DSM
oyuntu kisimlarim makine gekme
30 | Kol alti yan dikiselastik dikme DSM
31 | Pagakivirma DSM
32 | iplik temizleme Elle
33 | Bitmis iitiisinii yapma Utli ve (it paskalasi

2.2. Erkek Bahcivan Is Tulumu Dikimi

11




(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kesimden ¢ikan parcgalart metolayiniz.

@ Meto islemini, meto makinderi ile
yapiniz.

@ Esleme yapimz. Bir tulum igin bir sag ve bir
sol beden olmasina dikkat ediniz.

@ Kumasin tersine yizine dikkat
ediniz.

@ Kesimden sonra dikim asamasinda daha net
ve Olgllye uygun calisma icin regula yapiniz.
Regula yapmak icin dnceden hazirlanan gizim
kaliplarin kullaniniz.

@ Regula yaparken ince uclu ve leke
birakmayan sabun ya da cizgi
kalemi kullammz.

@ Tulum Uzerinde isaretlenmesi gereken yerleri
(Cep yerleri vb.) c¢izim kaliplaryla ve gizgi
sabunuyla isaretleyiniz.

@ Isaretleri alirken diiz iplik yoninde
ve kaydirmadan alimz.

@ Cep agizlarinm ve kenarlarinm Utd ile kirimz.

@ Cep kenarlarini Uth ile kirarken,
citlara ve dlcllere dikkat ediniz.

@ Cep agizlarinda ve koselerindeki
paylart  disartya  kaymamasina
dikkat ediniz.

@ Utu ile kirma islemlerinde, (it
sablonlar1 kullaninz.

atd  sablonu ile

@ Arka cep kenarlarim
attleyiniz.

@ Utlilemede sablon kullanabilirsiniz.

12




@ Cep agizlarina makine gekiniz.
T

@ Cep agizlarina kumasimzin
0zdlligine gore esnememesi icin tea
yapistirabilirsiniz.

@ Istese gore cep agizlarina, sisleme
amacl seritler ya da biye
koyabilirsiniz.

@ Gogus cebine fermuart dikiniz. Fermuar: gaze
dikisi ile caliginiz.

@ Fermuar: agip kapatirken kumasin
fermuar diglerinin arasina
girmemesine dikkat ediniz.

@ Buradaki calismay: gaze dikisiyle
yapacaginiz igin normal baski ayag:
kullanabilirsiniz.

@ Go6gus cebinin diger parcasina da fermuart
dikiniz.
=~

@ Baslangi¢ ve bitis kisimlarinin esit
olmasini saglayiniz.

@ Fermuar calismasi bittikten sonra;
fermuar acip kapatarak kumas
kenarlarimin diglere takilip
takilmadiginm kontrol ediniz.

13




@ On toka pargasinin overlogunu gekiniz.

+ N

@ On toka parcasin, overlok gekerek
temizleyebildiginiz gibi; ikiye
katlayip kenarlarini iceriye kirip,
makine gekerek de
hazirlayabilirsiniz.

@ On aga overlok cekiniz.

@ On agin overlogunu gekerken,
patletin ¢ikintisini kesmemeye 6zen
gosteriniz.

14




@ Yan cepleri, 6n pantolona monte ediniz. Cep
agz1 kenarlarini saglamlastirimz.

@ Cep agzinin esnememesine dikkat
ediniz.

@ Gogus cebini, On robada isaretli yere
yerlestirerek dikiniz.
F

@ Gogus cebi monte ederken cift igne
dikisi ya da cimat+gaze dikisi
yapiniz.

@ Arka cebi arka pantolona monte ediniz. Cep
agz1 kenarlarini saglamlastiriniz.

o

@ Cep kenarina etiket koyabilirsiniz.

15




@ Arkaag 5 iplik overlok ile birlestiriniz.

@ Overlok ayarlarim kontrol ediniz.

@ Arka ag dikisi Uzerine makine gekiniz.

@ Arkaag ust dikisini yaparken;
dikis payim sol tarafa yatirarak
Utlleyiniz ve Uzerine gift igneya
da ¢cima +gaze dikisi yapiniz.

@ Patlet parcasin hazirlayimz.

@ Fermuarin sag tarafi patlete tutturunuz.

@ Hazirladiginmz patletli fermuar: sag on
pantolona yerlestirerek ¢ima gekiniz.

@ Fermuar: dikerken fermuar ayag:
kullaniniz.
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@ Sag 6n pantolonu, sol pantolonun Gzerine
kapatarak 6n ag1 birlestiriniz.

@ On ag birlestirirken pargalarin
kaymamasina dikkat ediniz.

@ Agin patletle birlesim yerinde,
saglamlagstirma yapiniz.

@ Fermuarin diger kenarin sol tarafa sekildeki
gibi tersten dikiniz.

TR

@ Patlet Ust dikisini yapiniz.
1

@ Patlet Ust dikisini gekmeden dnce
sablonla cizebilirsiniz.
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@ Patlet Ust dikisini yaparken ipligi
koparmadan 6n ag Uizerine ¢cima
cekebilirsiniz.

@ Dikim teknikleri ve asgari calisma
talimatina uyunuz.

@ On aga cima gekiniz.

@ On toka parcalarin katlayarak makine @ On toka parcalarinm, overlogu
gekiniz. ortaya gelecek sekilde katlayarak
makine gekiniz.

@ On toka parcalarina tokalari takinz. @ Toka pargasinmin bir kenarini,
tokanin ucundan gegirerek iki ucu

birbirine tutturunuz.
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@ Askiligin arasina lastik koyarak makine
gekiniz.

@ Lastigin ucunu 6nce askilik ucuna
makine gekerek sabitleyiniz.
Sonra lastigi biraz ¢ekerek ve
kumasin kenarindan katlayarak
makine gekiniz.

@ Askilig: birlestirip, daha sonra
arayalastik koyarak da bu islemi
yapabilirsiniz.

@ Lastikten geri kalan askiligi kapatarak
makine ¢ekiniz.

@ Olculere uygun calisimz.

@ Onrobaile 6n pantolonu 5 iplik overlokla
birlestiriniz.

@ On roba istege gore cift kat
calisilabilir.
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@ Dikis paylarim 6n robaya yatirarak Uizerine @ Ust dikisleri gecmeden 6nce

makine ¢cekiniz.

@ Arkarobailearka pantolonu 5iplik
overlokla birlestiriniz.

Uttleme yaparsaniz, dikisleriniz
daha net ve glizel olacaktir.

@ Cift igne ya da diiz sanayi
makinesi ile cimat+gaze dikis
yapabilirsiniz.

@ Dikis paylarini arkaroba tUzerine yatirarak @ Ust dikisleri yapmadan 6nce

makine gekiniz.

Utleme yaparsaniz, dikisleriniz
daha net ve glizel olacaktir.

@ Cift igne ya da diiz sanayi
makinesi ile cimat+gaze dikis
yapabilirsiniz.
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@ Tulumun yanlarim 5 iplik overlokla
birlestiriniz.

@ Béd hatti dikiglerinin birbirini
takip etmesine dikkat ediniz.

@ Birlestirmeyi 3iplikli overlokla
yaparsanmz overlok kenarindan
kilit dikis yapimz.

@ Dikis paylarim arka bedene dogru Gtileyerek
makine gekiniz.

@ Cift igne ya da diiz sanayi
makinesiyle gcima+gaze dikisi
yapiniz.

@ Raba- b birlesim yerleri ve cep
agizlarimn oldugu yerleri makine
cekerken ignenin kirilmamasi
icin, makinedeki hizimz azaltiniz.

@ Alet cebinini yana monte ediniz. Cep agzi
kenarlarini saglamlastirimz.

@ Blizme ya da sarkma
yapmamasina dikkat ediniz.
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@ Tulumunic pacalarim 5 iplik overlokla
birlestiriniz.

@ Eger 3iplikli overlokla
birlestirme yapiyorsaniz;
overlogun yamndan kilit dikis
gekiniz.

@ Askiliklarin uglarina overlok ¢ekiniz.

@ Askilik uglarina overlok gekerek
temizleyebileceginiz gibi igine
katlayarak da temizleyebilirsiniz.

@ On ve arka robamin; kol evi ve yaka
kisimlarina overlok gekiniz.

@ Bu kisimlar1 overlok cekerek ve
kivirip makine gekebileceginiz
gibi kol ve yaka pervazi da
caligabilirsiniz.
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@ Askiliklar1 arkarobada isaretli yerlere
yerlestirerek overlok cekiniz.

e —

@ On toka parcalarim on robadaisaretli yerlere
yerlestirerek overlok ¢ekiniz.

@ Tulumun kol evlerini ice katlayarak makine
cekiniz.
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@ Tulumun yaka kisimlarini, iceriye katlayarak
makine gekiniz.
A

''''''''

@ Kalite niteliklerine uygun
calisimz.

@ Cimadikisi cekmeden 6nce
Utlleme yaparsaniz; gekeceginiz
¢ima, daha net ve guzel
goriinecektir.
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@ Yan dikisteisaretli yerlerelastik tutturunuz.

@ Ladtigi isaretli yereyerlestirdikten
sonra dar kenarindan makineile
bedene sabitleyiniz. Daha sonra
lastigi biraz cekerek diger
kenarlarina da makine gekiniz.

@ Lastigin her iki tarafta da ayn
olmasini saglayiniz.

@ Tulumun pagasint makineile kiviriniz.

@ Her iki pacay: da esit katlayiniz.

@ Pacanin ¢abuk yipranmamast icin
paca agzina ekstrafor
koyabilirsiniz.
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@ Tulum Gzerindeki iplikleri temizleyiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LIiSTESIi

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgltleri

Evet

Hayr

Erkek bahcivan is tulumu dikim plamni teknige uygun
hazirladimz mi?

Makine parkint islem akisina uygun belirlediniz mi?

Cep kenarlarim dizgin bir sekilde katlayarak cep agizlarina
makine gektiniz mi?

Gogus cebine fermuar: teknige uygun bir sekilde diktiniz mi?

Cepleri tulumda isaretli yerlere diizgiin bir sekilde monte ettiniz
mi?

Arka ag birlestirip, diizgin bir sekilde cima gektiniz mi?

On patletli fermuar: teknige uygun bir sekilde diktiniz mi?

On ag1 birlestirip diizgiin bir sekilde cima gektiniz mi?

Aski ve toka parcalarin teknige uygun bir sekilde hazirladimz mi?

On robayi, 6n bedene teknige uygun bir sekilde birlestirerek gima
cektiniz mi?

Arka robay1, arka bedene teknige uygun bir sekilde birlestirerek
¢ima gektiniz mi?

Tulumun yan ve i¢ dikislerini teknige uygun bir sekilde
birlestirdiniz mi?

Askiliklara, teknige uygun bir sekilde lastik takarak isaretli yerlere
yerlestirip diktiniz mi?

Tulumun kol evine diizgiin bir sekilde makine ¢ektiniz mi?

Tulumun yaka ¢evrderine diizgin bir sekilde makine ¢ektiniz mi?

Yan dikige teknige uygun bir sekilde lastik taktiniz nm?

Pacalar1 teknige uygun bir sekilde katladimz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( avac )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda erkek
bahcivan is tulumu son Ut ve son kontrol islemlerini kalite niteliklerine uygun
yapabileceksiniz.

3. ERKEK BAHCIVAN IS TULUMU SON
UTU VE SON KONTROLU

3.1. Erkek Bahgivan s Tulumu Son Utiileme Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler

@ Utl isistm kumasa uygun bir sekilde

ayarlayiniz.
@ Utllemeyeilk 6nce askiliklardan @ Utiinin altinda mutlaka teflon altlik

baslayimz. Ardindan tulum bedeninin Ust kullammniz.

kissmlarim ve bacak kisimlarin Gtileyiniz. @ Kumasin parlamamasina dikkat

- ediniz.

‘5‘3 | @ Askilik tokalarinin tizerine iitii
A strmeyiniz.

@ Dikislerde hafif gekme ve buzulmeler varsa @ Bariz bir dikis bozuklugu yoksa hafif
buhar vererek ttlleyiniz. buzilmeleri Gtlleyerek yok
edebilirsiniz.

@ Tulumun pagalarim diizgin bir sekilde tt
masasina yayarak utuleyiniz.
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3.2. Erkek Bahgivan Is Tulumu Son Kontrol Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler
@ Diktiginiz tulumu, diktiginiz bedeneuygun [J Bedene oturmasina ve kavramasina
birine ya da mankene giydiriniz ve bedene bakiniz.
uyumunu kontrol ediniz.
@ Bd, basen, baldir, 6n ag ve arka agin B Ag yuksekliklerinin kisiyi rahatsiz
durusunu ve bedene uygunlugunu kontrol edip etmedigine bakiniz.

ediniz.

Olgii kontrolii igin tulumu diizgiin bir
sekilde kontrol masasina yerlestiriniz.

On roba genislik ve uzunluk olciilerini @ Olgli kontrollerini aym mezuraile
kontrol ediniz. yapinz.

Arka roba genislik ve uzunluk olgulerini
kontrol ediniz.

Aski boy 6l¢usiini kontrol ediniz.

GOgus cebi olcllerini kontrol ediniz.

Yan cep olcllerini kontrol ediniz.

Alet cebi 6lcllerini kontrol ediniz.

Yan boyu kontrol ediniz.

I¢ paga boyunu kontrol ediniz.

QIO Q] Q] QO

Isi zamaninda bitiriniz.
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3.3. Erkek Bahaivan Is Tulumunda Kritikler Dogr ultusunda
Duzeltmeler

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Yaptigimz 6l¢t kontrolleri sonucunda;

istenen Olculer ile bitmis Grdn Uzerindeki

Kontrollerinizi yaparken aydinlik bir
ortamda ve dikkatli bir sekilde yapiniz.

g6zle goruldr bir uyumsuzluk varsa
malzeme degisikligi yapiniz.

Olcller arasinda bir uyumsuzluk varsa %]
kalipta gerekli duzeltmeleri yapiniz.
U Kumas ileyardimci malzemeler arasinda [ Malzeme degisikligi yapmadan dnce

Ogretmeninizin goérusiine basvurunuz.

@ Bahcivan tulumda kullandiginiz dikim

tekniklerini degistiriniz.

tekniklerinde bir problem yasanirsa dikim

%}

Birlesim yerleri dikiminde; 6rnegin,
cimadikisi dikis paylarim tutmada
yetersiz kaliyorsa ¢cima /gaze dikisi
yapma gibi bir dikim teknigi
degisikligine gidebilirsiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla
degistirerek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz

Degerlendirme Olgltleri Evet Hayr

Tulum Gtisind teknige uygun bir sekilde yaptimz mi?
Tulum durus formu kontrolni yaptimz mi?

Tulum uzunluk 6lgu kontrollerini yaptimz mi?
Tulum genislik 6l¢l kontrollerini yaptimz mi?

Olcii farkliliklar: giktiysa kalip tizerinde gerekli
dizeltmeleri yaptimz mi?
Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek tekrarlayiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu moduldeki dgrenme faaliyetlerini basar: ile tamamladiysamz, bir sonraki modile
gecmek igin dgretmeninize basvurunuz.
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