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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 0grenme materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, islemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODUL UN KODU 54217 GD209

ALAN Giyim Uretim Teknolojileri
DAL/MESLEK Deri Giyim

MODULUN ADI Deri DUz Dar Etek Dikimi - 11

MODULUN TANIMI

Dei diz dar etegin kesimi, dikimi, son Uti ve son kontrol
islemlerinin anlatildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/24

ON KOSUL Deri diiz dar etek dikimi " modiiliinii almis ol mak
YETERLIK Deri diiz dar etek dikmek

MODUL UN AMACI | Genel Amag

Uygun ortam saglandiginda teknige uygun olarak deri diz dar

etek dikimi yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Deri diz dar etek ana ve yardimci malzemelerini teknige
uygun olarak kesimini yapabil eceksiniz.

2. Dei diz dar etegi teknige uygun olarak dikebileceksiniz.

3. Deri diz dar etegin son Uth ve son kontroluni kalite
niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAM VE
DONANIMLARI

Deri etek kaliplar1, makas, falcata, kesim masasi, gimiis kalem,
mezura, diiz deri dikis makinesi, sollisyon, fir¢a, ¢ekis, ayaket
masasi, uya, fermuar, digme aydinlatilmis bir ortamda
bulunmalidir.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modulun iginde yer alan her Ggrenme faaliyetinden sonra
verilen dlgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Modul sonunda, kazandigimiz bilgi ve becerileri belirlemek
amaciyla, 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araciyla
degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Deri konfeksiyon sekt6rii hemen bittin Uretim asamalarinda € emeginin yogun olarak
kullarldig bir sektordr.

Ayrica deri konfeksiyonun ana hammaddesini olusturan deri standart ve her zaman
ihtiyaclara uygun olarak hazir bulunmadigindan, hammaddenin talepler dogrultusunda
hazirlanmasi da deri konfeksiyonda 6nemli bir Gretim asamast ol maktadr.

Deri konfeksiyon sekttriinde tretimde kullamlan teghizatin yeniligi ve kalitesi Grintn
kalitesini ve gend olarak verimliligi etkilediginden, Uretim teknolgjisinde meydana gelen
degisiklikleri yakindan takip edilmelidir.

Turk deri konfeksiyon sektoriinde kullanilan teknol gji rakip tlkelerin birgoguna gore
ileri durumdadir.

Dei Diz Dar Etek Dikimi | modulinde deri etek dikiminde uygulanan teknik
calismalar: ve bunlarlailgili teorik bilgileri aldimz. Deri Diz Dar Etek Dikimi |1 modulunde
ise eteginizin ana ve yardimct malzemelerinin kesimi, dikimi ile son Utu-son kontrol
islemlerini bulacaksimz. TUm onerileri de dikkate alarak calistigimizda kalitdi bir Griin elde
ederek, Uretim yapmanin zevkine varacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda deri
diz dar etek ana ve yardimci malzemelerini teknige uygun bir sekilde kesebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Deriyi kesime hazirlarken dikkat edilecek noktalari arastirimz. Bilgilerinizi
arkadaslarimizla paylasimz.

1. DERI DUZ DAR ETEK KESIMI

1.1. Deri Duz Dar Etek Model Analizi

MODEL ANALizZi
FIRMA ADI: BEDEN NU: 40 IS NU:

SAYFA NU:
URUN: Diz Dar | TARIH: _
Etek (Astarli) SEZON:
Kalca DUstkI gl 20 PARCA LISTESI
Etek Boyu 55 Deri Astar Tela

Bel 1/ 2 Genisligi 37 | _On2 —On:1

Kalcal/2 Genisligi 49 | —Arka2 | —Arka2 | —Kemer:2
Etek Boyu 1/ 2 Genigligi 49 | _Kemer:2

GRAFIK Cizim MODEL ANALIZI
On 2 parca

Arkaorta 16 cm' lik fermuar
Yirtmag boyu 20 cm
Kemerin bitmisi 3cm

Kemer 2 parca, tdal

Citcit capn 1, cm
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Malzemd er

16cm’ lik fermuar
Bir citcit

Deri

Astar

Dikis ipligi

Uya (1 cm)

N
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Dikis Paylari

Dikis paylar1 1cm dir.

1.2. Deri DUz Dar Etek Asgari Calisma Talimatlari

ASGARI CALISMA TALIMATLARI

Firma:

Uriin:

Beden Nu:

Sayfa/ Is Nu:

Tarih/ Sezon :

Dikisler

Dikis paylar1 1 cm' dir. En az 7 mm olmalidir.

Dikis sikligi deride 1cm de 5 batig olmalidir.

Butdn dikis baslangici ve sonunda saglamlastirma dikisi yapilmalidir.

Duzgun bir dikis igin deri tirtine gore igne segimi yapilmalidir.

Tum dikis agmalarinda soliisyon kullamimalidir.

Kivirmalarda birlik uya kullanimalidir.

Ust dikislerdeki cima ve gaze dikislerinde iplik kopmadan dikis tamamlanmalidr.
Fermuar Ust geniglik 7 mm olmalidir.

NN E

Fermuar
1Deri etegin modeline
2.Deri rengine

3.Deri turiine uygun segilmelidir.




1.3. DUz Dar Etek Kalite Nitelikleri

Kalite Niteligi Model 1
Tammlama Std (mm) Tolerans (mm)
+ -
Kemer genisligi 30 2 2
Kemer at ¢cikintisi 20 1 2
Kenarlarin ssitligi 30 1 2
Fermuar dikisinin genisgligi 7 1 1
Fermuarin genel gorinisd 0 1 1
Y irtmag boyu uzunlugu 200 5 5
Sag ve sol yirtmag boyu esitligi 0 1 1
Yan dikislerin genisligi 10 1 1
Arka orta dikis genisligi 10 1 1
Astar yan ve arka orta dikis genisligi 10 1 1
Saglamlagstirma boyu 5 1 1
Astar elege yerlestirme 0 0 0
Citcit yerinin uygunlugu 0 1 1
Etek ucu kivirma pay1 10 2 2




1.4. Deri Duiz Dar Etek Kesim Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Birbirine uygun renk ve dokudaki
derileri boyuna katlayarak yan yana

yerlestiriniz.

@ Derileri agiktan koyuya ya da koyudan
aciga olacak sekilde yerlestiriniz.

@ Caligma ortaminin gines 1181
gbrmemesine ve floresan 1is181yla
aydinlatilmig olmasina dikkat ediniz.

e |

@ Farkli tondaki derileri cikartarak etek
dikiminde kullanacaginiz derileri
belirleyiniz.




@ Derideki yirtik ve lekeli kisimlar
tespit ediniz.

@ Gumus kalemle yuvarlak icine aliniz.
@ Kaliplar yerlestirirken hatalarin disarida
kalmasina dikkat ediniz.

@ Sectiginiz derileri kesim masasina
acarak yerlestiriniz.

4
@ On ve arka etek kaliplarin: derinin
Uzerine yerlestirerek kalibin
etrafindan giimis kalemle ciziniz.

@ Deridekat izleri varsa pres Uttide agimz.

@ Kalip parcalarinm yerlestirirken hatalt
kisimlar1 disarida birakmaya dikkat
ediniz.

@ Kaliplar1 ekonomik bir sekildeistediginiz
yonde yerlestiriniz.




@ Kalip Uzerindeki isaretleri deri Uzerine
geciriniz.(pens, fermuar ve yirtmag
boyu gibi.

@ isaretlemede giimils kalem kullanmmz.

@ Cizgiler Uzerinden makasla kesiniz.

@ Is guvenligi kurallarina dikkat eimeyi
unutmayimz.
@ Kumasa zarar vermeyeye 0zen gosteriniz.

@ Kemer parcasi kalibim deri Uzerine
yerlestirerek etrafindan giziniz.




KONTROL LIiSTESIi

Uygulama faaliyetinde duz dar etek kesimi ile ilgili yapmis oldugunuz calismayi

kendiniz ya da arkadasinizla degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayrr

Birbirine uygun renkteki derileri tespit ettiniz mi?

Derideki yirtik ve lekdli kisimlar: tespit ettiniz mi?

On etek kaliplarimi deriye dogru ve ekonomik bir sekilde yerlestirdiniz
mi?

Kaliplarin etrafindan dogru ve diizgin bir sekilde ¢izdiniz mi?

On etegi cizilen yerlerden teknige uygun olarak kestiniz mi?

Arka etek kaliplarin deriye ekonomik bir sekilde yerlestirdiniz mi?

Arka etek kaliplarim deriye yerlestirerek diizgiin bir sekilde gizdiniz
mi?

Arka etegi cizilen yerlerden teknige uygun olarak kestiniz mi?

Kemer parcasi kalibim deriye yerlestirerek diizgin bir sekilde gizdiniz
mi?

Kemer parcasini teknige uygun olarak kestiniz mi?

Zaman iyi kullandimz mi?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek faaliyeti tekrarlayiniz.




1.5. Astar Kesim Islemleri

Islem Basamaklari

Oneriler

@ On, aka kalibini  astara

yerlestiriniz.

astar

@ Kalib astara yerlestirirken diz boy iplik

yonine dikkat ediniz.

@ Kaliplarin  etrafindan
yardimyla giziniz.

Gizgi  tasi

@ Kalplar kaldirarak astar1 kesiniz.

.
@ Kesilen astar parcalar Uzerine gereken
isaretleri aliniz.

@ Arka ortasinda fermuar acikligi ve etek
ucu yirtmag boyu, On-arka etek yan
dikislerinde kalca dusukltgl, on ve arka
etekte pens pay1 ve pens boyu, yan
dikislerde etek ucu kivrim hatti
isaretlerini alimz.

10




KONTROL LIiSTESI

Uygulama Faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

On, arka astar kalibin astara dogru ve diizgiin bir sekilde
yerlestirdiniz mi?

Kaliplarin etrafindan dogru ve diizgin gizdiniz mi?

Kesilen astar parcalar: Uzerine gereken isaretleri tam ve dogru
aldirmz mi?

Astar kesimini teknigine uygun olarak dogru yaptimz mi?

Isi planlanan zamanda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemi tekrarlayiniz.

11




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda deri
diz dar etek dikimini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan isletmelerde deri etek dikiminin planlanmasina yondlik islemleri
arastirimz.

2. DERI DUZ DAR ETEK DIKIMI
2.1. Deri Duz Dar Etek Dikim Plam Islemleri

DIKiM PLANI
Uriin: Deri Diiz Dar Etek (Astarl) Tarih:
Hazirlayan: Sezon:
Uretim Akis basamaklar: Calisma arac: On gorilen Olculen
siranu __ Zaman zaman
1 Kemeretela yapistirma Pres Utl
DSM (Deri
2 Arka orta catma Dikis Makinesi)
.. ... | DSM (Deri
3 On-arka etekte penslerin dikimi Dikis Makinesi)
Fermuar ve yirtmag yerine uya .
4 cekme Uya, soltisyon
Arkadikis ve pens agma Sollisyon, ¢eki¢
Arka ortasina fermuari .
yerlestirme Soltisyon
s DSM (Deri
7 Fermuar Ust dikis cekme Dikis Makinesi)
o p DSM (Deri Dikis
8 Yirtmag Ust dikisi Makinesi)
o DSM (Deri
9 Yan dikisleri catma Dikis Makinesi)
10 Yan dikisleri agma Sollisyon, ¢eki¢
11 Etek beline uya gekme Uya, sollisyon
12 Etek beini kivirma Cekic
13 Astarda pens dikimi DSM
14 Astarda arka ortasi dikimi DSM
15 Astar bd ve etek ucu yirtmag DSM
caligmasi

12



16 Astar yan dikislerinin dikimi DSM
17 Astz_:lrd_a}_dl kis paylarinin kenar 3ip.OVL.
temizligi
18 Astar etek ucu kivirma DSM
19 Kemerin etege yerlestirilmesi ve | DSM (Dei
dikimi Dikis Makinesi)
; DSM (Deri
20 Kemer Ust gimasinin gekme Dikis Makinesi)
21 Kemere ¢itcit basma Cit. M.
22 Etek ucuna uya gekme Uya sollisyon
23 Etek ucunu kivirma Cekic
o4 Ipllkler_lnl n, s_ol Usyonvegumls | Calismas:
kalem izlerinin temizlenmesi
25 Son Utu Pres Gtl
%6 K alite kontrol Kalite nitelikleri
tablosu

2.2. Deri Duz Dar Etek Dikim Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

@ Hazirlachginz etek parcasinin fermuar
yeri ve yirtmag boyunu isaretleyiniz.

Oneriler

@ Fermuar boyunu 18 cm, yirtmag boyunu
20 cm ainz.

@ Dikisin baglangi¢ ve bitim yerlerinde
pekistirme yapiniz.
@ Makinedikis ayarim kontrol ediniz.

13




=
@ isaretlenen yerlerden arka ortasini
dikiniz.

@ Arkaortadikisinin bittigi yereigneyi
batirarak yirtmag payini 1cm kalincaya
kadar dikiniz.

@ On ve arka pens citlarim karsilikli
gelecek sekilde katlayarak makinede
dikiniz.

@ Dikisi pens ucunda sifirlayimz.
& Pens dikisi baslangiginda saglamlastirma
yapiniz.

14




@ Birlestirdiginiz etek pargasimn fermuar

& Cekilen uyamn gergin ve diizgiin
olmasina dikkat ediniz.

ve yirtmag payina uya gekiniz.

@ Yirtmac kosesini citlatiniz.

@ Tam koseden dikise girmeden citlatiniz.

@ Dikis paylarina sollisyon siriiniiz.

& Temiz ve diuzenli calismaya dikkat
ediniz.

@ Derinin zarar gormemesine 6zen
gosteriniz.

15




@ Dikis paylarim cekicleyerek yapistirimz.

@ Solusyonu siirdikten sonra 20-30 saniye
kadar bekletiniz.

@ Pendleri gekicleyerek yapistiriniz.

@ Derinin zarar gormemesine 6zen

gosteriniz.

& 1cmlik uya kullanimz.
@ Uyanin gergin ve diizglin olmasina
dikkat ediniz.

16




I —————————————————————————————————————————————————.
-

@ Pensuclarina 1,5 cm uzunlugunda uya
yapistirimz.

@ Yirtmacin altta kalan kenarint 1cm'’ den
cekicleyerek kivirimz.

@ Yirmacin Ue kalan kismini kivirarak
yapistirimz.

17



@ Fermuarin Ust gorinimuni gimiis
kalemilegiziniz.

@ Fermuara soltisyon siriiniiz.

@ Soltusyonun fermuar dislilerine
bulasmamasina dikkat ediniz.

@ Fermuar yerlestirirken bel ve fermuar
dikis payimin ayn hizada olmasina
dikkat ediniz.

£
@ Kenarlar: fermuarin Uzerine
yerlestirerek yapistirimz.

18



& Sag kenar1 2mm tasirinmz.

@ Sag kenar, sol kenarin Ustiine gel ecek
sekilde yapistiriniz.

& Fermuar ayag kullanimz.

@ Fermuari makineye yerlestirerek sol
kenardan 2 mm den dikiniz.

@ Fermuar dikisinin baslangic ve bitis
noktalarinda saglamlastirma yapiniz.

@ ignebatik konumda iken diger kenara
gecerek fermuari 1cm den dikiniz.

19



@ Yirtmacin baslangi¢ noktasindan
asagiya dogru hafif egimli bir gizgi
Giziniz.

@ Altina parca koyunuz.

& Kaydirmamaya dikkat ediniz.

@ Onvearkaetegi yiz yiize kapatarak yan
dikisleri catiniz.

20



@ Dikis paylarim sollsyon slrerek aciniz.

& Kemer parcasina tela yapistiriniz.

@ Buharl: Gth kullanmayiniz.
& Tedadatasan kisimlar varsatiraslayimz

& Telayapistirmada mila) kégich
kullaniniz.

@ Kemer parcasinin yan dikislerini cati

21




@ Etek astarin arka ortasini bel ve etek
yirtmag yerini birakarak birlestiriniz.

. i .‘
@ Astar penderini dikiniz.

22
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e

@& Astar etek ucunu kiviriniz.

23



bakacak sekilde makinede catinz.

. |

k - .- —
@ Astar ileetegin be kismim tersi birbirine

o Yiiz yize gelecek sekilde kemer

parcasim etegin bel kismina yerlestirerek
makine gekiniz.

& Kemeri bele yerlestirirken citlara dikkat
ediniz.

@ Kemer par¢asina sollisyon siriniiz.

24




4

@ Kemerin ug kisimlarim iceriye dogru
kivirarak soltsyon sirip yapigtirimz.

@ Kemer parcasini iceriye dogru kemer
genigligi kadar kivirimz.

@ Ickismdaki fazlalig stirfile maskiyla
tiraglayinmz.

@ Cima gekerken Ust kissmdan baglayinmz.
@ Fermuar kapatildiginda kemerin iki

ucunun da ayni hizaya gelmesine dikkat
ediniz.

25




@ Kemer kapama paylarina gitcit yerlerini
isaretleyiniz.

@ Isaretlenen yerlere citcit basiniz.

@ Saglamligini kontrol ediniz.

—

@ iplikleri, gimis kalem ve soliisyon
izlerini temizleyiniz.

& Gumus kalem izlerini temizlemek icin
deri tlrtine gore vazelin kullanimz.

26




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla
degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet Hayir

Arka ortasin teknige uygun olarak birlestirdiniz mi?

Pens dikimini teknigine uygun olarak yaptiniz mi?

Pensleri gekicleyerek diizgin bir sekilde yapistirdimz mi?

Etek parcarnin fermuar ve yirtmag yerine diizgiin bir sekilde uya
cektiniz mi?
Dikis paylarim teknige uygun olarak agtimz mi?

Fermuar ve yirtmag Ust gorimuni dizgin bir sekilde gizdiniz mi?

Fermuar1 diizgin bir sekilde yerlestirdiniz mi?

Fermuar ve yirtmag Ust dikisini kalite niteliklerine uygun olarak
diktiniz mi?
On etekle arka etegi diizgiin bir sekilde birlestirdiniz mi?

Kemer telasini diizgun bir sekilde yapistirdinmiz mi?

Etekte be kismina diizguin bir sekilde uya ¢ektiniz mi?

Etek astarim kalite niteiklerine uygun olarak hazirladimz mi?

Astar1 etege teknige uygun bir sekilde diktiniz mi?

Kemer parcasin etege teknige uygun bir sekilde yerlestirdiniz mi?

Kemerekalite niteliklerine uygun olarak ¢ima gektiniz mi?

Kemerin i¢ kismundaki fazlalig: stirfile makasiyla temizlediniz mi?

Kemer kapama paylarina cit¢it yerlerini dogru bir sekilde
isaretlediniz mi?

Citcit1 diizgiin bir sekilde bastimz nmi?

Dikisin baslangi¢ ve bitiminde pekistirmeler yaptimz nmi?

Iplikleri, gimiis kalem ve soluisyon izlerini temizlediniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek faaliyeti tekrarlayiniz.

27



OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda deri
diz dar etegin son Ut ve son kontrol islemlerini kalite niteliklerine uygun olarak
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizdeki isletmelerde deri diiz dar etegin Utlleme yontemlerini arastirimz.

3. DERI DUZ DAR ETEKTE SON UTU VE
SON KONTROL

3.2. Deri Diiz Dar Etek Son Utiileme islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler

@ Deri tlriine gore Utliniin 1s1 derecesine
ayarlayiniz.
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@ Astan disar alimz.

@ Be kismi disarida kalacak sekilde
yerlestiriniz.

@ Etegin katlanmamasina dikkat ediniz.

T

Deri etegi pres Utlye yerlestiriniz.

— o

@ Arkaorta dikisi, yirtmag ve fermuar:
attleyiniz.

@ Onvearka penderi (tileyiniz

@ Fermuar kismina Ust plakay: fazla

bastirmayiniz.
ARE =

CEEmmsa
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@ Yan dikisleri ve etegin diiz yizeylerin
attleyiniz.

@ Cevirerek Uttleyeniniz.

@ Kemeri Utuleyiniz.

@ Kemer kismini pres Uttye yerlestiriniz.

@ Astarin arka orta dikisi, yirtmag yerlerini
attleyiniz.
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@ Yan dikisleri ve astarin duiz yuzeylerini
attleyiniz.

L
o i

@ Utllemeislemlerini kontrol ediniz.

3.6. Deri Diiz Dar Etek Son Kontrol Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

| Oneriler

Deri Diiz Dar Etek Olgii Kontrolii

@Fermuar ve etek ucu yirtmacim kapatarak
dizgun bir sekilde masaya yerlestiriniz.

@ Duzgln bir mezir seginiz.

@Olcileri dogru yerden almaya dikkat
ediniz.

@ Etegi diizgin bir yere seriniz.
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@Kemer genisligi ve citcit yeri Olgulerini

kontrol ediniz.
—F

@Kemer Ust dikisinin dizgunligini kontrol
ediniz.

@ Kalga genislik olclsiini kontrol ediniz.
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@Etek ucu yirmacinin kapali olmasina
dikkat ediniz.

@0n ve arka etekte pens boyu olciilerini
kontrol ediniz.

@Fermuar Ust dikisinin  duzgunlGgunu
kontrol ediniz.
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@Etek ucu yirtmag boyu ve yirtmag payi
Olcllerini kontrol ediniz.

@ Etek boyu 6l ¢lisini kontrol ediniz.




@ Astarin genislik dlgiisiini kontrol ediniz.

@ Astar boyu dl¢lisiini kontrol ediniz.
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KONTROL LIiSTESI

Farkli isletmelerde deri diiz dar etek son (itli ve son kontrol islemleri ileilgili arastirma

yaparak arkadaslarimzla paylasinmz.

Deger lendir me Olgiitler i

Evet

Hayrr

Deri etek icin Gtlleme ortarmim eksiksiz olarak hazirladimz mi?

Deri turiine uygun olarak Gt 1sisint dogru ayarladimz mi?

Deri diz dar etegin son utlsund islem sirasina uygun olarak yaptimz
mi?

Deri diz dar etegin son Utuleme islemlerini kalite niteliklerine uygun
olarak yaptiniz mi?

Dei diz dar etegin genislik 6lcii kontrolini teknige uygun olarak
yaptimz mi?

Deri diz dar etegin boy 6l¢l kontrolinli tekni ge uygun olarak yaptinz
m?

Astar dikis kontrollerini kalite niteliklerine uygun olarak yaptiniz mi?

Deri diz dar etek dikis kontrollerini kalite niteliklerine uygun olarak
yaptimz mi?

Verilen siirede ¢caligmalarinizi tamamladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek faaliyeti tekrarlayiniz.
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