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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 0grenme materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, islemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 5427 GD208

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL / MESL EK Deri Giyim

MODUL UN ADI Deri DUz Dar Etek Dikimi - 1

MODULUN TANIMI

Deri giyim Uretiminde, tileme, deri etekte kullanilan yirtmac,
bel temizleme veilik agma, diigme dikme, ¢it¢it basma teknik
calismalari ileilgili bilgi ve becerileri iceren bir 6grenme

materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Makinede Deri Dikisi, Deri kesimi, Ayakcilik modullerini
basarmis olmak.

YETERLIK Deri diiz dar etek dikmek.

MODUL UN AMACI | Genel Amag

Uygun ortam saglandiginda, teknige uygun olarak deri diiz dar

etek dikimi yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Deride ltilemeislemlerini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.

2. Dei eekte kullarilan yirtmag calismalarin teknige uygun
olarak yapabileceksiniz.

3. Be temizleme caligmalarini teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz.

4. Deri etekteilik agma, diigme dikme galismalarin teknigine
uygun olarak yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Atdlye ortaminda Otd, deri dikis makinesi, kesilmis deri
parcalari, makas, baltal1 igne, iplik, digme, sollisyon,firca,

DONANIMLARI gekic, guimis kalem,vayak¢r masasi, uya, sar1 bant, toplu igne,
tela, fermuar, citcit, digme.
Modl icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen 6lgme
araglari ile kazandiginmz bilgileri 6lgerek kendi kendinizi

OLCME VE degerlendireceksiniz.

DEGERLENDIRME | Ogretmen, size modill sonunda élgme araci uygulayarak modiil

uygulamalari ile kazandiginmiz bilgi ve becerileri dlcerek sizi
degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Dei ilkgaglarda ortinme ihtiyacim karsilamak igin kullamlmigsa da gunimizde
modern giyimin vazgecilmez bir pargasi olmustur. Insanlarin istek ve ihtiyaglarina cevap
verebilmek igin kendini yenileyen, teknolojiye agik bir sektor halini almistir. Ayrica
saraciye, otomobil sektorl, ev tekstili alanlarinda da énemli rol Gstlenmistir.

Gelismis ve gelismekte olan Ulkeler arasinda rekabet ortamuinin yogun yasandigi
gunimiizde deri giyim sektérii, ekonomiye, istihdama katkisi nedeniyle tGlkemiz icin dnemli
bir yere sahiptir. Uluslararasi pazardaki varligimi devam ettirebilmesi igin deri giyim
sektdriiniin en dnemli dayanag: kaliteye dnem verme, titiz calisma ve model zenginligidir.

Bu ozdliklerini devam ettirilebilmesi ve daha iyiye goturilebilmesi icin kalifiye is
guctne ihtiyag vardir. Bu da ancak yenilikleri izleyen, kendini gelistiren ve teknolojiyi
kullanan nitelikli teknik eleman yetistirmekle karsilanabilir.

Giyim Uretim Teknolojisi alan igin hazirlanan bu modiil, deri titiileme teknikleri, deri
etekte kullanillan yirtmag, bel temizleme, ilik agma, digme dikme teknik caligmalarint
icermektedir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam sagladiginda deri
Uttleme islemlerini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Deride kullanillan Uth gesitlerini arastirarak elde ettiginiz bilgileri arkadagslarimzlia
paylasiniz.

1. DERIDE UTULEME TEKNIKLERI

1.1. Deride Kullanilan Utii Cesitleri

Dei giysi Uretiminde, Urine form vermek ve ylzeyi dizginlestirmek amaciyla
Utileme islemi yapilir. Deriyi Gtilemede iki ¢esit Ut kullamilir. Bunlar € GtUsi ve pres
atadur.

1.1.1. El Utiisi

Deride € (itusii, tela yapistirmada ve kiigiik parcalar (itiilemede kullamlir. Utiileme
yapilirken derinin zarar gérmemesi igin, yapilan isleme gore Gtl bezi veya mulaj kagich
kullanlir. Buharlh (tl deride renk degisimi, cekme, leke, vb. zararlar verdigi icin kesinlikle
kullam!mamalidr.

Resim: 1.1. El Gtasi



1.1.2. Pres Utl

Deride pres (tu, dikim asamasinda uriine form vermek ve yizeyi dizgunlestirmek
amactyla kullanilir. Pres Gtinun alt ve Ust plakalari isiya dayaniklt kumasla kaplanmalidir.

Resim: 1.2. Pres (it



1.2. Deri Utllleme Teknikleri

(UYGULAMA FAALIYETI )
Islem Basamaklari Oneriler
El Utiisi

@ Derinintersini tdlanin parlak yiziine
yerlestiriniz.

@ Kesilen deri parcasin tela Uzerine
yerlestiriniz.




B Hazirladigimz parcamn Uzerine mulgj
kégidi yerlestirerek telay: yapistirimiz.

Utli 1sisin deri tiiriine gore ayarlayimz.
Buharsiz Gt kullaniniz.

Parcanin izerinde UtlyU hafifce bastirarak
gezdiriniz.

Pres Utii
@ Pres utlnun Ust ve alt plakalarimin
salterini aginiz.

Ana salterin agik olup olmadiginm kontrol
ediniz.

@ Utllemeislemine baslamadan 6nce alt
ve Ust plakanin 1s1 derecesini deri
tUrine uygun olarak ayarlayiniz.

Zig derileri 80-100 derecede, nubuk, sliet,
napa deriler ise 100-120 derecede
uttleyiniz.

Alt plakanmin 1si derecesini tst plakann st
derecesinden daha disik olacak sekilde
ayarlayiniz.

(Ornegin, alt plakadaki 1siy1 0-50
dereceye, Ust plakadaki 1sty1 100-120
dereceye ayarlayiniz.)

T L L

@ Urin pres (itiye yerlestiriniz.

Y erlestirirken kat olusmamasina dikkat
ediniz.




@ Ust plakay: indirerek 10-12saniye
bekletiniz.

B Daha sonra iist plakayt kalchirinz.

@ Utllemeislemine devam ediniz.

@ Pres (tUnin formuna uygun ol mayan
kavidi hatlar1 & Uttist ile Uttleyiniz.




@ Alt ve Ust plakalardaki kilif1 kirlendigi
zaman degistiriniz.

@ Uttlemeislemlerini kontrol ediniz.




KONTROL LIiSTESI

degistirerek degerlendiriniz.

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr

1 | Utiileme ortamim teknige uygun olarak hazirladimz mi?

2 El Gttsuindn 1s1 ayarint deri tirine uygun olarak yaptiniz
m?

3 Dei parcasin tela Uzerine dogru olarak yerlestirdiniz
mi?

4 | Tday: dizgun bir sekilde yamstirdimz m?

5 Pres GtlinUin 1St derecesini deri turtine gore ayarladimz
m?

6 Uriinii pres (itiye forma uygun bir sekilde yerlestirdiniz
mi?

7 | Prestiileteknigine uygun olarak Utlleme yaptimz mi?

8 | Is guvenligiileilgili tedbirleri alcimz mi?

9 | Zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

konuya geri donerek islemleri tekrarlayiniz.

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda deri
etekte kullanilan yirtmag calismalarini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Dei eekte kullamlan bel ve etek ucu yirtmag cesitlerini arastirarak edindiginiz
bilgileri arkadaglarinizla paylasimz.

2. DERI ETEKTE KULLANILAN YIRTMAC
TEKNIK CALISMALARI

2.1. Tek Taraflhh Fermuar Calismasi

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler

@ 50 esel ile calisilmis etek kalibi kullanimz.
@ Kapal yirtmag calismasinda da
kullarilacag: igin yirtmag pay: veriniz.

@ 2 adet arka etek kesiniz.

10



@ Hazirlachgimz parcanmn arka'(‘)rtasfndé'
fermuar yerini ve yirtmag boyunu
isaretleyerek birlestiriniz.

@ Fermuar boyunu 18 cm, yirtmag boyunu
20 cm ainmz.

@ Dikisin baslangi¢ ve bitim yerlerinde
pekistirme yapiniz.

@ Makinenin dikis ayarim kontrol ediniz.

@ Deri kumasa uygun iplik seginiz.

@ Pens citlarin karsilikli gelecek sekilde
katlayarak makinede dikiniz.

@ Dikisi pens ucunda sifirlayiniz.

@ Dikise pensin derinliginden baslayiniz.

@ Dikisin baglangicinda saglamlastirma
yapiniz.

@ Dikilen pensi makas yardim ile ucuna '
kadar citlatiniz.

@ Makasi kullanirken dikkatli olunuz.
@ Pens ucunda 1 cm kadar bosluk birakimz.

11




@ Pens kenarlarina soltisyon siriiniiz.

@ Sollsyonu sirdikten sonra 20-30 saniye

kadar bekletiniz.

@ Derinin zarar gormemesine 0zen

gosteriniz.

@ Pens ucuna 1.5 cm uzunlugunda uya
yapistirimz.

@ lcm' lik uya kullammz.

@ Iplikleri temizleyip, pens dikisinin
duzglnlguni kontrol ediniz

12




@ Birlestirdiginiz parganin fermuar yerine

@ Cekilen uyamn gergin ve diizgiin
olmasina dikkat ediniz.

@ Tam fermuar cizgisinden katlayiniz.

@ Fermuarin Ust gorinimini gimis kalem
ileciziniz.

@ Fermuar Ust gbrunimind 0,7 cmveya 1
cm' dengiziniz.
@ Fermuar ug kismini tiggen sekilde giziniz.

13




@ Fermuara sollisyon siriiniz.

@ Kenarlar fermuarin iizerine yerlestirerek
yapistirinz.

5\

@ Sag kenar, sol kenarin Ustiine gel ecek
sekilde yapistiriniz.

14




@ Fermuarit makineye yerlestirerek sol
kenardan 2 mm den dikiniz.

@ igne batik konumda iken diger kenara
gecerek fermuari 1cm den dikiniz.

@ Fermuar dikisinin baslangic ve bitis

noktalarinda saglamlastirma yapiniz.

@ Iplikleri, gimis kalem ve sollisyon izlerini
temizleyiniz.

@ Gumus kalem izlerini temizlemek icin

deri tlrtine gore vazelin kullanimz.
- "

15




KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degiserek degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Pens dikimini teknigine uygun olarak yaptiniz mi?

Pens ortasim diizgtin bir sekilde kestiniz mi?

Pens kenarlarina solisyonu diizgiin bir sekilde strdiiniiz mi?

Pensleri gekicleyerek diizgin bir sekilde yapistirdimz mi?

Pens ucuna uya yapistirdimz mi?

Arka ortasin teknige uygun olarak birlestirdiniz mi?

Fermuar yerine diizgiin bir sekilde uya gektiniz mi?

Dikis paylarim teknige uygun olarak agtimz nmi?

Sag ve sol kenari fermuarin Uzerine diizgin bir sekilde
yerlestirdiniz mi?

Fermuar: kalite niteliklerine uygun olarak diktiniz mi?

Dikisin baslangi¢ ve bitiminde pekistirmeler yaptimz nmi?

Iplikleri, gumiis kalem ve soluisyon izlerini temizlediniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemi tekrarlayiniz.

16




2.2. Cift Taraflhh Fermuar Cahismasi

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ 2 adet arka etek kesiniz.

@ 50 esel ile calisilmug etek kalib
kullammz.

@ Hazirladigimz parcalarin pens yerlerini
isaretleyiniz.

.".' .-ll ‘-.._ e

@ Hazirladiginmz parcanin arka ortasinda
fermuar yerini ve yirtmag boyunu

isaretleyerek arka ortasinm birlestiriniz.

@ Fermuar boyunu 18 cm, yirtmag boyunu
20 cm ainmz.

@ Dikisin baslangi¢ ve bitim yerlerinde
pekistirme yapiniz.

@ Pens citlarini karsilikli gelecek sekilde
katlayarak makinede dikiniz.

@ Dikisi pens ucunda sifirlayimz.

17




@ Dikilen p makas yardim ile ucuna
kadar citlatiniz.

@ Pens kenarlarina sollisyon sriiniiz.

@ Sollisyonu stirdiikten sonra 20-30 saniye
kadar bekletiniz.

@ Derinin zarar gormemesine 0zen
gosteriniz.

@ Pens ucuna 1,5 cm uzunlugunda uya
yapistirimz.

@ 1cm' lik uya kullammz.

18




@ Iplikleri temizleyip, pens dikisinin
dizgunlGgind kontrol ediniz.

@ Birlestirdiginiz pargamn fermuar yerine

@ Cekilen uyanmin gergin ve diizgiin
olmasina dikkat ediniz.

uya gekiniz.

@ Dikis paylarina soltisyon striiniiz.

@ Sollisyonu stirdikten sonra 20-30 saniye
bekletiniz.

19




—

@ Dikis payinm cekicleyerek kivirimz.

@ Fermuar yerinin her iki tarafin1 0,7 cm
veya 1 cm'’ den glimis kalem ile giziniz.

@ Fermuara soltisyon siriiniiz.

@ Soltisyonu stirerken fermuarin diglilerine
bulasmamasina dikkat ediniz.

20




@ Sol kenar1 fermuarin lizerine
yerlestiriniz.

@ Fermuar yerlestirirken bel ve fermuar
dikis payimin aym hizada olmasina dikkat
ediniz.

@ Sag kenar1 fermuarin lizerine
yerlestiriniz.

@ Fermuar diglilerinin gorinmemesine
dikkat ediniz.

@ Fermuar1 agik konumda makineye
yerlestirerek isaretli kissmdan dikiniz.
-

@ Dikis islemine sol taraftan baglayimz.
@ Dikis baslangicinda pekistirme yapiniz.

e L
@ Fermuarin bitiminde kdse yaparak diger
kenara geginiz. isaretlediginiz yerden
devam ederek fermuar dikimini
tamamlayiniz.

@ Dikis bitiminde pekistirme yapiniz.

21




@ Iplikleri, giimiis kalem ve soliisyon
izlerini temizleyiniz.

@ Gumus kalem izlerini temizlemek icin
deri tlrtne gore vazelin kullanimz.

22




KONTROL LIiSTESIi

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degiserek degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Pens dikimini teknigine uygun olarak yaptiniz mi?

Pens ortasim diizgtin bir sekilde kestiniz mi?

Pens kenarlarina solisyonu diizgiin bir sekilde strdiiniiz mi?

Pensleri gekicleyerek diizgin bir sekilde yapistirdimz mi?

Pens ucuna uya yapistirdimz mi?

Arka ortasin teknige uygun olarak birlestirdiniz mi?

Fermuar yerine diizgiin bir sekilde uya gektiniz mi?

Dikis paylarim teknige uygun olarak agtimz nmi?

Sag ve sol kenari fermuarin Uzerine diizgin bir sekilde
yerlestirdiniz mi?

Fermuar: kalite niteliklerine uygun olarak diktiniz mi?

Dikisin baslangi¢ ve bitiminde pekistirmeler yaptimz nmi?

Iplikleri, gumiis kalem ve soluisyon izlerini temizlediniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemi tekrarlayiniz.

23




2.3. Gizli Fermuar Calhismasi

((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@1ki adet 20cmx10cm ebatlarinda deri
parcasi ve 18 cm lik fermuar1 ¢alisma
ortaminda hazirl ayiniz.

@ Hazirladiginmiz parcalara tela yapistiriniz.

@ Buharl1 Gtd kullanmayiniz.
@ Tdadatasan kissmlar varsa tiraslayiniz.

@ Tdayapistirmada milaj kégich kullanmmz.

@ Fermuar: agarak hazirlayiniz

@ Fermuarin bozuk olup olmadigim kontrol
ediniz.

24




@ Fermuarin sol kenarin
yerlestirerek makineye gekiniz.
\ e -

deriye

@ Dikis baslangic ve bitis noktalarinda
saglamlagstirma yapiniz.

N

@ Ayni iglemi
tekrarlayiniz.

fermuarin sag kenarinda

@ Parcanin  tersinden  fermuar  dikisinin
devamu olacak sekilde pargay: gatimz.

25




@ Dikislere soliisyon siriiniz.

@ Cekicleserek yapistirinz.

@ Derinin
gosteriniz

zarar gbrmemesine  Ozen

@ Iplikleri, gumis kalem ve sollisyon
izlerini temizleyiniz.

26



KONTROL LIiSTESIi

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitler i

Evet

Hayr

Fermuar ayagim makineye taktiniz mi?

Fermuar yerine diizgiin bir sekilde tela yapistirdiniz nu?

Sag ve sol fermuar kenarinm pargann tzerine diizgin bir sekilde
diktiniz mi?

Arka ortasini teknige uygun olarak cattimz mi?

Fermuari kalite niteliklerine uygun olarak diktiniz mi?

Dikisin baslangi¢ ve bitiminde pekistirme yaptiniz mi?

Dikis payin solUisyon surerek yapistirdiniz mi?

Iplikleri, gumiis kalem ve soluisyon izlerini temizlediniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemi tekrarlayiniz.

27




2.4. Acik Yirtmag Calismasi

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Onceden yapmus oldugunuz cift tarafl
fermuar ¢alismasini ortamda hazirlayiniz.

@ Yrtmag paylarina uya gekiniz.

@ Cekilen uyanin gergin ve diizgiin
olmasina dikkat ediniz.

@ Dikis paylarina sollsyon siriiniiz.

@ Dikis paylarim gekicleyerek kiviriniz.

@ Derinin zede enmemesine 6zen
gosteriniz.
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@ Derinin yuziunden yirtmag baslangi¢
kismina bir tiggen giziniz.

@ Ucgenin altina gelecek sekilde kiigik bir
deri parcasi yapistiriniz.

@ Sollisyon surdikten sonra 20-30 sn
kadar bekletiniz.

@ Parcanin gizilen U genisliginden biraz
fazla olmasina dikkat ediniz.

@ Ucgenin lizerinden makine gekiniz.
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@ Altina koydugunuz pargay: tiraslayimz
(Kenarlarindan kesiniz).

@ Deri herhangi bir nedenle yaglannssa
temizlemek igin tebesir tozu veya
pudra kullanimz

@ Iplikleri, guimis kalem ve soltisyon izlerini
temizleyiniz.

@ Acik yirtmag dikim islemini kontrol ediniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitler i

Evet

Hayrr

Y 1rtmag pargasinin kenarlarina diizgiin bir sekilde uya ¢ektiniz mi?

Dikis paylarina diizgiin bir sekilde sollisyon surdiintiz mu?

Dikis paylarim gekicleyerek diizgin bir sekilde agtimz mi?

Y irtmag baslangi¢ noktasina diizgiin bir sekilde ticgen cizdiniz mi?

Ucgenin alt kismina parca yapistirdimz mi?

Ucgen Gst dikisini diizgiin bir sekilde diktiniz mi?

Koydugunuz parcamn tiraglama (kesim) islemini teknige uygun olarak
yaptimz mi?

Iplikleri, gumiis kalem ve soluisyon izlerini temizlediniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemi tekrarlayiniz.
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2.5. Kapah Yirtmag Calismasi

((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler
@ Onceden vyapis oldugunuz tek tarafh
fermuar ¢alismasini ortamda hazirlayiniz

@ Dikis baslangicinda ve bitiminde
pekistirme yapiniz.

@ Arka orta dikisinin bittigi yere igneyi
batirarak yirtmag payim 1lcm kalincaya
kadar dikiniz.

e

@ Cekilen uyanin gergin ve dizgin
olmasina dikkat ediniz.

@ Yirtmag paylarina uya gekiniz.

@ Yirtmag kOsesini gitlatimz.
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@ Dikis paylarina soltisyon siiriiniiz.

@ Solusyon siirdikten sonra 20-30 sn.
kadar bekleterek yapistiriniz.

@ Yirtmacin atta kalan kenarim gekicleyerek
kiviriniz.

@ Yirtmacin baslangic noktasindan asagiya
dogru hafif egimli bir ¢izgi ciziniz.

@ Cizgi boyunun yirtmag payim
gecmemesine dikkat ediniz.
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@ Pekistirme yapiniz.

@ Bu cizginin Uzerinden yirtmag Ust dikisini
dikiniz.

@ Iplikleri, gimis kalem ve sollsyon izlerini | @ Gumis kalem izlerini temizlemede

temizleyiniz. vazelin kullanimz.

@ Kapal yirtmag calisgmasim kontrol ediniz.




KONTROL LIiSTESIi

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla
degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olcitleri Evet | Hayrr
Y 1irtmag payini teknige uygun olarak diktiniz mi?
Y rtmag kivirma yerine diizgiin bir sekilde uya ¢ektiniz mi?
Y 1rtmag kosesini teknige uygun olarak citlattimz mi?
Dikis paylarina diizgiin bir sekilde sollisyon surdintiz mu?
Dikis paylarim gekicleyerek diizgun bir sekilde agtimz mi?
Yirtmacin altta kalan kenarini gekicleyerek kivirdimz mi?
Yirtmag Ust dikisini diizgun bir sekilde diktiniz mi?
Iplikleri, gumiis kalem ve soluisyon izlerini temizlediniz mi?
Isi zamaninda bitirdiniz mi?
Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek islemi tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda
etekte kullanilan bel temizleme galismalarimi teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Dei eeklerin bel temizleme tekniklerini inceleyerek edindiginiz  bilgileri
arkadaslarimizla paylasimz.

3. DERIDE BEL TEMIZLEME TEKNIK

CALISMALARI
3.1. Kemerle Bel Temizleme
(UYGULAMA FAALIYETI )
Islem Basamaklari Oneriler
@ Kesilmis olan kemer, tela ve etek @ Onceden calismis oldugunuz tek tarafl
parcalarim ¢alisma ortaminda fermuar ve kapal1 yirtmag ¢alismasin

hazirlayiniz. kulamniz.

@ Buharli Gtd kullanmayiniz.
@ Utlnun isisint kontrol ediniz.

@ Kemer parcasina tela yapistirinz.
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@ Tdadatasan kissmlar varsatiraslayiniz.

@ Kemer pargasina etekteki On-arka orta
citlarim atimiz.

@ Yiiz yize gelecek sekilde kemer
parcasim bel kismina yerlestirerek
makine gekiniz.

@ Kemeri bele yerlestirirken gitlara dikkat
@ Kemer parcanmn gergin olmasina dikkat

@ Makinenin dikis ayarin kontrol ediniz.

ediniz.

ediniz.

@ Kemer parcasina sollisyon siriiniiz.
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@ Kemerin ug kistmlarin iceriye dogru
kivirarak soltsyon sirip yapigtirimz.

\. 2

@ Kemer parcasini igeriye dogru kemer
genigligi kadar kivirimz.

e

@ Kemer par¢asina gima gekiniz.

tiraslayinmz.

@ ¢ kissmdaki fazlahig: siirfile makasiyla

QQ

Cima gekerken Gst kissmdan baglayimz.
Fermuar kapatildiginda kemerin iki
ucunun da ayn: hizaya gelmesine
dikkat ediniz.

Kemer genisliginin her noktada aym
olmasina dikkat ediniz.

@ Iplikleri, gimis kalem ve solisyon
izlerini temizleyiniz
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitler i

Evet

Hayr

Kemer telasini diizgun bir sekilde yapistirdiniz mi?

Kemerden tasan tday: tiragladimz mi?

Kemeri parcasin etege teknige uygun bir sekilde yerlestirdiniz mi?

Y apigtirma islemini diizgun bir sekilde yaptimz mi?

Kemerekalite niteliklerine uygun olarak ¢ima gektiniz mi?

Kemerin i¢ kismundaki fazlaligi sirfile makasiyla kestiniz mi?

Iplikleri, gumiis kalem ve soluisyon izlerini temizlediniz mi?

Kemer calismasini kalite niteiklerine uygun olarak kontrol etiniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemi tekrarlayiniz.
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3.2. Pervazla Bel Temizleme

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kesilmis olan bel pervazi, tela, gizli
fermuar calisilmis etek parcasini ve
astar1 galisma ortaminda hazirlayiniz.

@ Onceden calismis oldugunuz cift tarafh

fermuar ve agik yirtmag ¢alismasin

kulanimz.

@ Derinin cinsine gére Ut 1sisim
ayarlayiniz.

@ Pervaz parcasina tela yapistiriniz.

e

@ Tedadatasan kissimlar varsatiraslayiniz.
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) A
@ On-arka pervazlan yiz ylze kapatarak

yan dikislerini makinede birlestiriniz.

@ Pervazin yan dikis paylarina solisyon

@ Sollsyon surdukten sonra 20-30 sn
bekleterek yapistiriniz.

suriiniiz ve gekicleyerek dikisleri acinmz.

@ Pervazin Ust kismina dikis payindan uya
gekiniz.

@ Uyamn tela Uzerine yapismasini
saglamak icin soltisyon suriniz.

@ Uyanin diizgiin ve gergin olmasina
dikkat ediniz.

41




Cekicleyerek kiviriniz.

Astar parcasinin pendlerini dikiniz.

Astarin arka ortasin: dikiniz.
Astar dikimi igcin Duz Dar Etek Dikimi |-
Il modullerine bakiniz. _

[SESIISIIS

@ Hazirlamis oldugunuz astar ile pervaz
yliz yize kapatarak 1cm den makine
cekiniz.

@ Astardaki bollugu kiicik pililer yaparak
dagitimz.

@ Di kisbpaylm astara dogru yatirarak
sol iisyon suruip yapistiriniz.
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@ Etek parganmn b kismina dikis payindan
uya gekiniz.

@ Dikis paylarina sollisyon siriiniz.
¥ A— ‘- -

e ' ?

A A
@ Etegin bel kismuni gekicleyerek kivirimz.

@ Etegin bd kismina ve pervaza sollisyon
surdndz.

@ Etek ve pervaz parcasini ters yiizlerinden
birbirine yapistirimz.




@ iplikleri, gimds kalem ve solisyon
izlerini temizleyiniz.




KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitler i

Evet

Hayr

Pervaz parcasina telay: diizgin bir sekilde yapistirdimz nm?

Pervazin yan dikislerini isaretli yerlerden diktiniz mi?

Pervaz yan dikislerinin agmaislemini diizgin bir sekilde yaptiniz
mi?

Pervaza uya ¢gekme islemini diizgtin bir sekilde yaptimz mi?

Pervazin dikis payim gekicleyerek kivirdimz mi?

Astar dikimini teknige uygun olarak yaptimz mi?

Astar ve pervaz parcalarim teknige uygun olarak birlestirdiniz mi?

Etegin bel kismina diizgln bir sekilde uya ¢ektiniz mi?

Etegin bel kismini teknige uygun olarak kivirdimz mi?

Pervazi etege teknige uygun bir sekilde yerlestirdiniz mi?

Etegin bel gimasini teknige uygun olarak gektiniz mi?

Iplikleri, guimis kalem ve soluisyon izlerini temizlediniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemi tekrarlayiniz.
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3.3. Astarla Bel Temizleme

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kesilmis olan etek parcalar: ve astar
parcalarin ¢alisma ortaminda
hazirlayiniz.

@ Onceden calismis oldugunuz gizli
fermuar caligmasim kulaninmz.

@ Astarin arka ortasint dikiniz.
@ Astar dikimi icin DUz Dar Etek Dikimi I-
Il modullerine bakiniz.

@ Etek parcanin bel kismina dikis payindan
uya gekiniz.

@Birlik (1 cm) uya kullamniz.

@ Astar ile etegin bel kismin yiiz yiize
yerlestirerek dikis payindan makine
gekiniz.

@ Dikis baslangicinda ve bitiminde
pekistirme yapiniz.

@ Astar i¢ tarafa geviriniz.
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|

@ Dikis payina sollisyon siirerek etege
dogru yapistiriniz.

@ Astarin dénmesini 6nlemek icin etegin Ust
yan dikislerinden asagiya dogru 0,5 cm
dikiniz.

@ Dikisin dizglnlugtine dikkat ediniz.

B
@iplikleri, gimils kalem ve sollisyon
izlerini temizleyiniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degiserek degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Astar dikimini teknige uygun olarak yaptimz mi?

Etegin bel kismina diizgin bir sekilde uya ¢ektiniz mi?

Astar1 etege teknige uygun bir sekilde diktiniz mi?

Dikis payin etege diizgun bir sekilde yapistirdimiz mi?

Etegin tst yan dikislerinden asagiya dogru 0,5 cm diktiniz mi?

Iplikleri, gimiis kalem ve soluisyon izlerini temizlediniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemi tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETIi-4

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda
deride ilik agma, digme dikme calismalarim teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Deride kullarilan ilik gesitlerini arastirarak edindiginiz bilgileri arkadaslarimzla
paylasiniz.

4. DERIDE iLiK ACMA, DUGME DIKME

TEKNIKLERI
4.1. 1lik Cahsmas:
4.1.1. Yarma lik
(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler

@ Bir adet 10x10 cm, iki adet 5x3 cm ve bir
adet 4x7 cm ebatlarinda deri parcalarin
keserek hazirlayimz.
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@ Hazirlamg  oldugunuz  10x10 cm
ebatlarindaki parcanmin tersinden ortasim

bularak diz bir ¢izgi Giziniz.
g gl

3 @ 1lik yerini ortalayimz.
e @ Gumus kalem kullaniniz.

@ Cizginin  Uzerinde  ilik  boyunu
isaretleyiniz (3 cm).

@ 1ligin baslangic noktasindan igeriye
dogru 0.5cm, yukariya ve asagiya dogru
0,25 cm girerek sekildeki gibi Ucgen
Giziniz.
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@ Makadailigin ortasindan keserek, ticgen
kenarlarini citlatiniz.

& Makasiletam koseye kadar citlatiniz.

@ Citlatilan kenarlara sollisyon siriiniiz.

@ Kenarlara dogru kivirip cekicleyerek
yapistirimz.
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@ Hazirlamig  oldugunuz 5x3cm’lik ilik
filetolarina sollisyon surerek 1 cm'den
kiviriniz.

@ Fileto parcalarinin kivirdiginiz  yuziine
soltisyon siriiniz.

@ Fileto parcalarii, hazirlachiginiz ilik
yerinin tersinden ortalayarak yapistiriniz.
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@ Onceden hazirlamis oldugunuz 4x7cm
ebatlarindaki parcaya tersinden sollisyon
surdniz.

»

@ Bu parcayi iligin tersine yapistiriniz.

%] 1Igi ylziinden makineye yerlestirerek
cima ¢ekiniz.

@ Duzgunligini kontrol ediniz.

& Makinenin dikis ayarini kontrol ediniz.
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@ Iplikleri, gumis kalem ve soliisyon
izlerini temizleyiniz.




KONTROL LIiSTESIi

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degiserek degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Yarmailik igin gerekli parcalar: verilen ol¢ilere uygun olarak
hazirladimz mi?

Ilik yerini teknige uygun olarak belirlediniz mi?

Ilik yerini teknige uygun bir sekilde kestiniz mi?

Citlatilan kenarlarin kivirma islemini ¢ekicleyerek diizgin bir
sekilde yapistirdiniz mi?

Fileto parcalarim 1 cm’ den diizguin bir sekilde kivirdiniz mi?

Fileto parcalarini ilik yerine diizglin bir sekilde yapistirdimz mi?

Fileto parcalarinin Uizerine deri parcasini diizgin bir sekilde
yapigtirdimz mi?

Iligin cimasini diizglin bir sekilde gektiniz mi?

Iplikleri, gumiis kalem ve soluisyon izlerini temizlediniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemi tekrarlayiniz.
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4.1.2. Catka flik

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Bir adet 10x10 cm, bir adet 5x5 cm ve
bir adet 4x7 cm ebatlarinda dei
parcalarim keserek hazirlayiniz.

@ Hazirlams  oldugunuz ~ 10x10 cm
ebatlarindaki parcanin tersinden ortasin
bularak diz bir ¢izgi Giziniz.
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@ Cizginin Uzerinde ilik boyunu
belirleyerek(3 cm) sag ve sol kenarindan

2.5mm cikarak isaretleyiniz.

@ Hazrlamis ~ oldugunuz ~ 5x5cm  ilik
filetosunu ilik parcasimn altina koyarak
makineye yerlestirin.

O Tedei disa gelecek  sekilde
yerlestirin.

@ 1lik boyu bitimine kadar makine gekiniz.

@ Dikisin baslangi¢ ve bitis noktalarinda
pekistirme yapiniz.




@ Aynt  islemi  sol 25mm  noktaya

tekrarlayiniz.

@ Ipliklerini temizleyiniz.

7] fligin tersinden fileto parcasini citlatarak
ikiye ayiriniz.

@ llik boyunu ortalayarak makasla citlatinmz.
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@ llik baslangic ve bitis noktalarim 0.5 cm
birakarak koselerden citlatimz.

@ Ucgen seklinde citlatimz.

@ Citlatilan yiizeye solUsyon siriniiz.

@ Citlatigimiz  Uggenleri  saga ve sola
yatirarak gekicleyiniz.
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@ llik icerisinden her ikisini de gegiriniz.

-

| S

-
@ Gegirdiginiz filetolara sollisyon siriiniz.

. |

@ Sagave solayatirarak yapistiriniz.

@ Filetolarin esit olmasina dikkat ediniz.
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@ 4x7cm’lik filetosuna soltisyon siriiniz.

@ iligin tersinden cekicleyerek yapistiriniz.

@ lligi diz yuziinden makineye yerlestirini 2.
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@ ilik  kenarlarinda  igne  batik
konumundayken kose yaparak geginiz.

@ Ilik boyundan baslayarak gimasin cekiniz.
r

@ Gumus kalem ve solusyon izlerini

temizleyiniz.

@ Ipliklerini temizleyerek bitmis kontroltn
yapiniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetlerinde ve ilgili yapmis oldugunuz calismalari kendiniz ya da

arkadasinizla degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Catki ilik boyunu dogru olarak bdirlediniz mi?

Catk iligi teknige uygun olarak kestiniz mi?

Catk iligin yapistirma islemini dogru olarak yaptimz m?

Catk iligin kose citlatmaiglemini dogru olarak yaptimz nm?

Catki iligi agmaiglemini diizgin yaptiniz mi?

Catk iligi teknigine uygun olarak calistimz mi?

Catki iligin dikimini teknigine uygun yaptimz mi?

Catki iligi kalite niteliklerine uygun olarak kontrol etiniz mi?

Calismalarimzda zaman iyi kullandimz mi?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ggrenme faaliyetine geri

donerek islemleri tekrarlayiniz.
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4.1.3. Makinede Ormeilik

Okulunuzda ilik makinesi varsa 20x10 cm boyutunda deri pargas: hazirlayimiz. ilik
yerlerini belirleyerek makine tizerinde uygulama yapiniz.

Okulunuzda bu uygulamay: yapabileceginiz ilik makines yoksa cevrenizdeki
isletmelerde ilik makinesinde uygulamalar ve gozlemler yapabilirsiniz.



4.2. Dugme Dikme Teknikleri

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

A
|

@ 1 adet digme, 1 adet digme athgi, 1 adet
10x10 cm deri parcasi ve baltali igneyi
¢alisma ortaminda hazirlayiniz.

@ Dugme ve deri rengine uygun renkte
iplik seciniz.

@ Isaretlemede igne kullaninz.

@ Deri parcasina dugmeyeriﬁi isaretleyiniz.
Wi

{ y Vo
it /g

@ isneye cift kat iplik takarak ucunu
digumleyiniz.

@ Baltal igne disinda igne
kullanmay1niz.
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@ Dugme yerine digme ve digme atligim
yerlestiriniz.

@ 1gneyi dugme althigindan gegirerek dugme
deliginden ¢ikariniz.

@ izneyi diger delikten dugme altlizin diger
deligine batirimiz.

@ ipligi fazla gevsek birakmayimz.
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@ Dugme dikimi sirasinda ipligi gevsek
birakiniz.

1

i

‘-‘_

@ Ay islemi 4-5 kez tekrarlayimz.

@ ipligi testten saglamlastiriniz.

@ Dugmeile deri arasindaki gevsek birakilan
ipligi diigme ayag1 olarak sariz. ipligi
alta gecirerek saglamlastiriniz.




@ DOort ddikli bir digmeyi de aym islem
sirast ilefarkli sekillerde dikiniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degiserek degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Deri parcasina digme yerini diizgin bir sekilde isaretlediniz mi?

Dugmeyi ve dugme altligini diizguin bir sekilde yerlestirdiniz mi?

iki delikli digme dikme islemini teknige uygun olarak yaptimz
mi?

Dugme ayagini diizgun bir sekilde sardimz mi?

Dort ddikli dugme dikme iglemini teknige uygun olarak yaptimz
mi?

Iplikleri ve gimis kalem izlerini temizlediniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemi tekrarlayiniz.
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4.3. Citcit Basma Teknikleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Deri pargas, citcit kaliplar: ve citGitlar
calisma ortaminda hazirlayimz.

@ Altveust citcit kaliplar

@ Citcit kaliplarim ¢itcit boyuna gore
seginiz.

@ Ust citcit kaliplarim aklnlz.

D Vidal kalibr Ust kisma takiniz.

B Sikismasina dikkat ediniz.
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D Dz kalibr alta takimz.

@ Carkli zimbanin alt kismina parca
koyunuz.

@ Isaretlenen citcit yerlerini carkli zmbaile
deliniz.

@ Deldiginiz deriye Ust gitciti yerlestiriniz.
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& Makinenin kolunu kuvvetlice bastirimz.

@ Citcitin kaymamasina dikkat edin.

. l‘-'ﬁ-

J  Saglamligini kontrol ediniz.

=
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7 Makinenin alt citcit kaliplarim takiniz.

@ Dediginiz deriye alt ¢itciti yerlegtirini z.

- K

J Deriye gecirmis oldugunuz alt tgltl
makineye yerlestiriniz.
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& Makinenin kolunu kuvvetlice bastirimz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Ust citcit kaliplarin teknige uygun bir sekilde taktiniz mi?

Ust citcit yerini dogru bir sekilde isaretlediniz mi?

Ust citcit yerini carkli zimbaile deldiniz mi?

Ust citcit diizgiin bir sekilde yerlestirdiniz mi?

Ust citcit diizgiin bir sekilde bastimz mi?

Alt citcit kaliplarini teknige uygun bir sekilde taktimz mi?

Alt citcit yerini dogru bir sekilde isaretlediniz mi?

Alt citcit yerini carkli zimbaile deldiniz mi?

Alt ¢itciti diizgun bir sekilde yerlestirdiniz mi?

Alt ¢itciti diizgiin bir sekilde bastiniz mi?

Gumtis kalem izlerini temizlediniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemi tekrarlayiniz.
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