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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, islemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGDO054

ALAN Giyim Uretim Teknolgjisi

DAL/MESLEK Kadin Giyim Modelisti, Haair Giyim Modée M akineci
MODUL UN ADI Bluz Uretimi |

MODULUN TANIMI

Kapama pay1 ¢alismalari, yakasiz yakalar ve bedene takilan
yakalar ile kol agzi temizleme cesitlerini ileilgili temel bilgi
ve becerilerinin anlatildigi 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

“Makinede Diiz Dikis, Overlok, Utileme, Kesim, Ilik-
Dugme” modullerini basarms olmak.

YETERLIK

Bluz Uretmek

MODULUN AMACI

Genel Amag

Bu modl ile gerekli ortam saglandiginda teknige uygun bluz

Uretimi yapabil eceksiniz.

Amaclar

1. Kapama pay1 calismalarim teknige uygun
yapabileceksiniz.

2. Yakasiz yaka ve bedene takilan yaka calismalarim teknige
uygun yapabileceksiniz.

3. Kol agz1  temizleme cssitlerini teknige uygun
yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Diz sanayi dikis makinesi, U¢ iplik overlok makinesi, buharl:
utd, Gt0 masasi, kesilmis pargalar, igne, iplik, toplu igne,

DONANIMLARI masanin oldugu aydinlik ortam.

Modilde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
OLCME VE Olcme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Modiil sonunda kazandigimz bilgi ve becerileri 6lgmek

amaciyla, hazirlanan 6lgcme arac ile degerlendirileceksiniz.
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Sevgili Ogrenci,

‘Insan giysisiyle karsilanir, fikirleriyle ugurlamr’ sozi ginimizde ne kadar sik
kullanilir. Bu sdz bize giyinmenin énemini bir cimleyle 6zetlemistir. Bununla beraber giysi
ortama ve zamana uygun giyildiginde kisiye guven verir, kisilik kazandirir. O halde
cesitlilikte 6nemlidir. Bluz da bu ¢sesitlilikte yerini almistir. Spor, abiye, ginlik tarzlarda
giyimin iyi bir tamamlayicisidir.

Bu modille model uygulamali bluz dikimi yeterliligini sizlere kazandirmak
amaclanmistir. Tammlamak istedigimiz bluz modelini yaka, kol, manset, kapama sekli gibi
ana hatlar1 ile degerlendiririz. Bu 6zellikler ilk bakista gbze carpan detaylarcir. O halde bu
detaylarin dogru ve net dikilmesi, modelin kalite ve estetigini artiracaktir.

Bu modilde, bluz tretiminde kullanacagimz mode 6zdliklerini igeren kapama payi,
yaka ve kol agzi temizleme teknikleri ile ilgili bilgi ve beceriyi bulacaksimz. Bu teknik
calismalarin 6grenilmesi model uygulamali Bluz Dikimi Il modiliinde sizin daha hilingli
calismamzi ve basarili olmamzi saglayacaktir.

Ayrica bu bilgiler, hazir giyim sektorinin herhangi bir béliminde yer aldigimzda
daha verimli calismamzi saglayacaktir. Modelin yaka, kol agzi temizleme, kapama pay1
gesidinin teknik dikiminin bilinmesi, dogru bluz Uretimi yapmamn ilk sartidir. Bununla
birlikte Orin prototipi (numunesi) hazirlama veya bir makineciyi bu c¢alisma igin
yonlendirmeniz agisindan da 6nemlidir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda kapama pay:
calismalarim teknige uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Farkli bluz modellerinde calisilmis kapama paylarim arkadaslarimzla birlikte
inceleyiniz. Islem basamaklarimi ¢oziimlemeye calisiniz.

1. KAPAMA PAY| TEKNIK CALISMALARI

Bluz modellerinde kullamim amaci ve rahathigi, tasarimi, modeli zengin kilmak veya
susleme amaglariyla kapama pay: kullanilir. Yine aym amaclarla digme, fermuar, ¢it cit
(fermejup), cirt bant (velkro) vb. kapama malzemeleri olarak kullanilir. Ayrica kapama
paylar: giysinin 6n orta, arka orta, omuz, raglan kesiti gibi hatlarina ¢alisilabilir.

Bu faaliyette 6n orta hattina uygulanabilecek digmeli temel kapama pay: teknikleri
orneklendirilmistir. Uygulama faaliyetlerinde Gtd, isaret, ¢izim kaliplarim kullanmarz seri,
net ve pratik calismamz saglar.

1.1. Tek Sira Dugmeli Kapama Payi Dikimi
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Sekil 1.1: Tek ara digmeli kapama payi i¢in hazirlanms malzemeler



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kivirma paylarina tela yapistiriniz.

@ Ters yizi aym kumaslarda 6n bedenleri
oyuntular: birbirine bakacak pozisyonda
sermeye dikkat ediniz.

@ Kapama payina 0n orta ¢itina kadar
makine gekiniz.

@ Modde ve kumasa goére tela segmeye
Ozen gosteriniz.
@ Kwvirma payr kenarlarina overlok| @ Overlogu kumasin  diz  yuziunden
gekiniz. cekmeye dikkat ediniz.
@ Yakaoyuntusu ve etek ucundaki kapama
payr citlarimt karsilikli tutup kivirma
payin: terse katlayarak Uttleyiniz.

@ Dikis payr miktarim ve kapama payi
genisligini net ayarlamak amaciyla
gizim  sablonu  kullanabileceginizi
unutmayimz.

Dikis baslangi¢ ve bitislerinde en fazla 3
dikislik ileri geri (pekistirme)
uygulamaya 6zen gosteriniz.




@ On orta gtim dikise kadar citlatimz.

Kapama payindaki dikis

kicultindz.

payin

@ On ortada kesik olusmasim engellemek
icin ¢itt  Imm dikisten yukarida
birakmaya dikkat ediniz.

@ Azaltilan pay: telali yiize katlayarak ice

geviriniz.

@ Kapama payin Uttleyiniz.

@ Utileme islemini kumasin tersinden
yapmaya 6zen gosteriniz.

-

—

@ 1lik isaret sablonunu yerlestirerek ilik

yerlerini isaretleyiniz.

Not: Kapama payina uygulanan dikim islemi, kullamlacak yaka tasarimina gore

degisebilir.



Kontrol Listes

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri

Evet

Haywr

1

Tek sira dugmeli kapama pay1 icin kivirma paylarina teknige
uygun telalarim yapistirdiniz mi?

2

Kivirma pay1 kenarlarina teknige uygun overlok gektiniz mi?

w

Yaka oyuntusu ve etek ucundaki kapama payr citlarin
karsilikl1 tutarak kivirma payini terse dogru tttlediniz mi?

Kapama payina 6n orta citina kadar dogru makine c¢ektiniz
mi?

On orta ¢itin dikise kadar teknige uygun citlattiniz m?

Kapama payindaki dikis payini kigulttuintiz mu?

Azaltilan pay: telal1 yize katlayarak ice ¢evirdiniz mi?

o (Nojo| &~

Tek sira digmeli kapama payim teknige uygun ve (tilediniz
mi?

Ilik isaret sablonunu yerlestirerek ilik yerlerini dogru
isaretlediniz mi?

Degerlendirme

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayi

degerlendiriniz.

konuyu tekrarlayimz.

kontrol

listesine gore

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili




1.2. Cift Sira Dugmeli (Kruvaze) Kapama Payi Dikimi
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Sekil 1.2: Cift Sra Dugmeli Kapama Pay1 igin Hazwlanmls Malzemeler

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Kivirma paylarina telalar: yapistiriniz.

Q|

Kivirma pay1 kenarlarina overlok
gekiniz.

@ Temiz ve dizenli

calismaya Ozen
gosteriniz.

Y aka oyuntusu ve etek ucundaki kapama
pay1 citlarindan kivirma payim terse
katlayarak Utlleyiniz.

Kapama payina 6n orta citina kadar
makine gekiniz.

On orta gitint dikise kadar citlatiniz.

On ortada kesik olusmasim engellemek
icin citt 1 mm dikisten yukarida
birakmaya dikkat ediniz.

Kapama
kicultindz.

payindaki  dikis  payim

Kapama payin yuze geviriniz.

Q|

Kapama payin utleyiniz.

Utileme islemini kumasin tersinden
yapmaya 6zen gosteriniz.

%)

N\ S

Isaret  sablonunu
yerlestiriniz.

kapama  payina

%)

Ilik ve diigme yerlerini isaretleyiniz.




KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri

Evet

Haywr

Cift sira dugmeli kapama pay: igin kivirma paylarina teknige
uygun telalar yapigtirdimz m?

Kivirma pay1 kenarlarina teknige uygun overlok gektiniz mi?

Kapama pay: ¢itlarim karsilikli tutarak kivirma payin teknige
uygun Gtdlediniz mi?

Kapama payina 6n orta c¢itina kadar makine ¢ektiniz mi?

On orta citin dikise kadar teknige uygun citlattiniz m?

Kapama payindaki dikis payini kigulttiintiz mu?

Kapama payin yuze gevirdiniz mi?

Cift sradigmeli kapama payini teknige uygun dtilediniz mi?

© (ONO|OA W N -

Isaret sablonunu yerlestirerek ilik ve digme yerlerini dogru
isaretlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kontrol

degerlendiriniz.

listesine gore

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili
konuyu tekrarlayimz.




1.3. Path Kapama Dikimi

1.3.1. Basit Pat Dikimi
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Sekil 1.3 Path K apama Payi icin Hazirlanmis M alzemeler

((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

OONANN

Teaan pat parcasimin sag ve sol
kenarina dayal1 olarak yapistiriniz.

@ Gerekli guvenlik onlemlerini
Ozen gosteriniz.

amaya

Pat parcasim On orta citindan katlayarak
kat izi olusturacak sekilde Utuleyiniz.

L]

SO

—

AONANNNN

@ Pat parcasinin Utu katina gizgisine gizim
kalibin yerlestiriniz.

@ Cizim kalib1 6n orta citlarimin, pat Gt0
kat1 ¢izgisinde olmasina dikkat ediniz.

@ Cizim kalibinin sag ve solunu giziniz.

@ Utu buhart ile ucabilecek 6zel cizim
kalemi kullanmaya dikkat ediniz.

@ Bedende 0n ortay: belirleyiniz.




@ Bedenin ters ylzine pat parcasinn|@d

yuzini yerlestiriniz.

On orta gitlarimn Ust Uste gelmesine
dikkat ediniz.

.

@ Cizim uyguladigimz hatlar Uzerinden

makine gekiniz.

@ Sag ve sol

dikisin aym noktada
bitmesine 6zen gosteriniz.
Dikis bas1 ve sonunda pekistirme dikisi

yapmay1 unutmayinz.

@ On ortadan bedeni ve pat parcasin
citlatmaya  baglayimz ~ ve  dikis
bitiminden 1,5 cm yukarida birakiniz.

AR

@ Dikis koselerine dogru sadece bedeni
zarf kapagi seklinde citlatimz. Pat
parcasin asagi dogru diz ¢itlatimz.

Q Q. 8. W

Dikislere dogru yaptigimz citlatmalar
dikiste bitirmeye 0zen gosteriniz.

Fazla citin patlaga, kisa citin ise pot
gorunttiye neden olacagini unutmayinmz.
Sadece bedeni zarf seklinde citlamaya
dikkat ediniz.

Pat parcasimi orta boliminden asagi
dogru devam ederek kesmeye Ozen
gosteriniz.

Pat parcasini 6n yilze geviriniz.

Fazla paylar keserek kicultliniz.

QV(Q

Pat parcasimin sag ve solda agik olan
uclarim 1cm'den kivirarak ilk dikisin
Ustiini kapatacak sekilde Utlleyiniz.

QQ

Pat enlerinin esit olmasina dikkat ediniz.
Uti  sablonu  kullanabileceginizi
unutmayimz.

Pat1 GtUlerken ilk dikisin
gorinmemesine Ozen gosteriniz.

10




@ Sol pata ¢ita kadar gima dikisi ¢ekiniz.

@ ik dikisin

gérinmemesine  dikkat
ediniz.

@ Sol pat pargasimin  alt  ucundaki
fazlaliklar: arkaya aliniz.

> P

@ Sondaki licgen parcay: arkaya kiviriniz.

@ Arkaya kivirdigimz Ucggen parcayr pat
parcasina makine ¢ekerek tutturunuz.

@ Pat bozuklugunu

@ Ucgen parcay:

engellemek  igin
parcalara net pozisyon verdikten sonra
dikme islemini gerceklestirmeye Gzen
gosteriniz.

! tuttururken  bedeni
dikmemeye dikkat ediniz.

3

Fazla pay: keserek azaltimz.

Q|

Paya overlok ¢ekiniz.

11




@ Ustte yer alacak sag patin alt ucuna
(itil eyerek sekil veriniz.
@ Ust pat dikisinin alt pati tutmamasina
dikkat ediniz.
i @ Ust dikisin, bedende patin citlatilan
[ bolimi  lzerine gelmesine  6zen
: gosteriniz.
|
bz
\, ./
@ Ust pat dikisini dikiniz.
@ Yakaoyuntusundaki fazlaligi kesiniz. @ Fazlahgi keserken yaka oyuntusunu
bozmamaya dikkat ediniz.
@ Pat1 Gtlleyiniz.

J

@ Pat Uzerine ilik sablonunu yerlestirerek

ilik yerlerini isaretleyiniz.

12




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet | Hayrr
1 Tealar pat parcasinin sag ve sol kenarina dayal1 yapistirciniz
m?
2 Pat parcasini 6n orta c¢itindan katlayarak kat izi olusturacak
sekilde tulediniz mi?
3 Pat parcasim Uth kati1 gizgisine pat ¢izim kalibim dogru

yerlestirdiniz mi?
4 | Cizim kalibinin sag ve solunu gizdiniz mi?
Bedenin tersi ile pat par¢asinin yuizu karsilikli gelecek sekilde

5 yerlestirdiniz mi?

6 Cizim uyguladiginmiz hatlar Gzerinden teknige uygun makine
cektiniz mi?

7 On ortadan bedeni ve pat parcasimi dikis bitiminden 1,5 cm
yukarida kalacak sekilde citlattimz mi?

8 Dikis koselerine dogru sadece bedeni zarf kapagi seklinde

citlattimz m?

9 | Pat parcasim asagi1 dogru diz citlattiniz mi?

10 | Fazla paylar: kestiniz mi?

11 Pat parcasimn sag ve solda agik olan uclarimi lcm'den

kivirarak ilk dikisin Ustinu kapatacak sekilde Gtulediniz mi?
12 | Sol pati gima dikisi ile ¢ita kadar kapattimz mi?

13 | Sol pat pargasinin alt ucundaki fazlaliklar: arkaya aldiniz nmi?
14 | Sondaki Uggen parcay: arkaya kivirdimz mi?

15 Arkaya kivirdigimz Gggen pargayr pat pargasina makine

gekerek tutturdunuz mu?

16 | Fazlapay: kestiniz mi?

17 | Payateknige uygun overlok cektiniz mi?

18 | Sag patin alt ucuna Ut ile sekil verdiniz mi?

19 | Ust pat dikisini dogru diktiniz mi?

20 | Yaka oyuntusundaki fazlalig1 kestiniz mi?

21 | Pati dogru ve dizgin Gtulediniz mi?

29 I[saret sablonunu pat Uzerine yerlestirerek ilik yerlerini

isretlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay:r kontrol listesine gére
degerlendiriniz.

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili
konuyu tekrarlayimz.

13



1.3.2. GizZli Pat Dikimi

Sekil 1.4: Gizli pat kapama payi i¢in hazirlanmis malzemeler

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Sag Beden Pat Dikimi

—_— e ——

el
@ Sag bedeni 6nce dis kenarindaki ilk 2,8
cm'lik pay citlarindan terse, daha sonra
On ortaya 1,5 cm mesafedeki kapama
pay1 citlarindan tekrar terse kivirarak
attleyiniz.

@ Sag bedende dogru katlama yapmaya
dikkat ediniz.

@ Utu ayarimin kumasa uygun olmasina
dikkat ediniz.
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@ Bedenin ylz tarafinda 3 cm pat
mesaf esinden makine ¢ekiniz.

@ Makine ayarlarimin  kumasa uygun
olmasina 6zen gosteriniz.

va

r:-’v""

| s S
@ 2,8cm'lik gizli pat payim geri dogru
kivirarak Utlleyiniz.

@ 2 mm iceride kalan alt pat Gzerinde ilik
isaretlerini alimz.

Sol Beden Pat Dikimi

@ Sol bedeni 6nce 1cm'’lik dikis payindan
terse, sonra kapama payindan tekrar
terse katlayarak ttileyiniz.

@ Cimadikisi cekiniz.

@ Cimaayag kullanmaya 6zen gosteriniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Haywr

Sag bedeni 6nce dis kenarindaki ilk 2,8 cm'lik pay ¢itlarindan
terse, daha sonra 6n ortaya 1,5 cm mesafedeki kapama pay1
citlarindan tekrar terse kivirarak dizgin Gtulediniz mi?

Bedenin yiiz tarafinda 3 cm pat mesafesinden makine ¢ektiniz
mi?

2,8 cnmv' lik gizli pat payimi geri dogru kivirarak tttlediniz mi?

2 mm igeride kalan alt pat Uzerinde ilik isaretlerini dogru
isaretlediniz mi?

Sol bedeni 6nce 1cm'lik dikis payindan terse, sonra kapama
payindan tekrar terse katlayarak Gtilediniz mi?

Sol beden ¢ima dikisini teknige uygun ¢ektiniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kontrol
degerlendiriniz.

listesine gore

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili

konuyu tekrarlayimz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda yakasiz yaka
ve bedene takilan yaka calismalarini teknige uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Hazir giyim sektorinde, model dikim bdliminde calisan elemanlarla gorisme
yapimz. Yaka dikim islemlerinde kullandiklar: teknikleri, dikis tiplerini, dikim esnasinda
ihtiyac duyduklar1 kalip ve gerecleri dgrenerek rapor ediniz. Bilgilerinizi arkadaglarimizia
paylasiniz.

2. YAKASIZ YAKA VE BEDENE TAKILAN
YAKA TEKNIK CALISMALARI

2.1. Yakasiz Y aka Dikim islemleri

Bu tarz yakalar oyuntulu yakalar olarak da ifade edilebilir. Kaliba V, U, sifir vb.
sekiller verilir. Bu yakalara biye ve pervaz ile temizleyerek netlik kazandirilir.

Asagida biye, katli biye ve pervazli yaka temizlemeleri farkli yaka sekillerinde

gosterilmistir. Bu calisma teknikleri modellerine bagli olarak her bir yaka tarzi igin
kullanilabilir.

2.1.1. U Yaka Dikimi (K ath biyeile)

ﬁ-"ﬁ

Sekil 2.1: U yaka icin hazirlanms kath verev biye
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar

Oneriler

@ Biyeyi tes icte kalacak
atileyiniz.

sekilde

@ Arka orta kivirma paylarim diz yuze

katlayimz.

@ Biyeyi yaka cevresine yerlestiriniz ve
dikis payr miktarindan makine gekiniz.

@ Dondurildiginde

kiviboma  payinin
atinda kalmasi icin biyeyi kivirma
paylarinin Uzerine yerlestirmeye GOzen
gosteriniz.

@ Paylart kiglltinuz ve rahat donmesini | Cit akarken derin ¢it atmamaya dikkat
saglamak icin paylara cit atimz. ediniz.
@ Citlarn V' gseklinde atmaya Ozen
gosteriniz.
@ Dikisin biyeden dusmemesine dikkat

@ Biye parcasin terse dondiriiniiz ve Ust
dikis cekiniz.

ediniz.

@ Son Utulemeyi yapimz.

18




Kontrol Listes

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcltleri Evet | Hayrr
Biyeyi tersi icte kalacak sekilde ttllediniz mi?
Arka orta kivirma paylarin diiz yize katladimz mi?
Biyeyi yaka cevresine teknige uygun vyerlestirip makine
cektiniz mi?
Paylar: teknige uygun kiculttiiniiz mi?
Biyenin rahat donmesini saglamak icin paylara teknige uygun
cit attiiz mi?
Biye parcasini dogru ve diizgin olarak terse déndurdiniz ma?
Biyeye teknige uygun Ust dikis ¢ektiniz mi?
Son Uttlemeyi diizgun yaptiniz mi?

OINO| 01 || W [N

Degerlendirme

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay:r kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili
konuyu tekrarlayimz.
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2.1.2.V YakaDikimi ( Pervazile)

N4

&

Sekil 2.2: V yaka icin hazirlanmis malzemeler

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Pervaz parcalarim telalayimz.

Pervazin omuzlarina makine gekiniz.

@ Gerekli guvenlik dnlemlerini almay1
unutmayimz.

Paylar1 agarak Utlleyiniz.

Pervaz dis kenarina overlok ¢ekiniz.

SIS

Pervaz parcasi ile bedeni ylz ylze
yerlestiriniz.

@ Pervazi yerlestirirken arka orta kivirma
payimn acik olmasina dikkat ediniz.

@ Arkabeden kivirma paylarin ¢ittan terse
katlayarak Uttleyiniz.
@ Yaka gevresine makine gekiniz.
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Paylar1 kucultuniz.

Q|

Rahat donus icin kavisli kenerlari veV
hattim gitlatimz.

Pervazi ice gevirerek tlleyiniz.

Pervazi tutacak sekilde yaka kenarina

paralel dikis cekiniz.

Yakay: Utuleyiniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degiserek kontrol listesindeki Olgutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcltleri

Evet Haywr

Pervaz parcalarina teknige uygun tea yapistirdimz m?

Pervazin omuzlarina diizgin makine ¢ektiniz mi?

Paylar1 agarak uttlediniz mi?

Pervaz dis kenarina diizgiin olarak overlok ¢ektiniz mi?

Pervaz parcasi ile bedeni yiz yize yerlestirdiniz mi?

Arka beden kivirma paylarin gittan terse katlayarak Gtllediniz
mi?

Y aka gevresine ve diizgin olarak makine ¢cektiniz mi?

Paylar1 keserek kigulttiniz mi?

Kavisli kenarlari ve V hattini dogru citlattimz mi?

Pervazi ice gevirerek dizgun Uttlediniz mi?

Y aka kenarina paralel makine dikisi ¢ektiniz mi?

BlR e
RIEIB|olol~Nl o |ulsw|n|-

Y akay diizgun Utulediniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay:r kontrol listesine gére
degerlendiriniz.
Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili
konuyu tekrarlayimz.
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2.1.3. Sifir Yaka Dikimi ( Biyelile)

i

X

=

Sekil 2.3: Sifir yaka igin hazirlanmig verev biye

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar

Oneriler

@ Biyenin bir kenarim  dikis
miktarinca katlayarak Uttleyiniz.

pay1

yerlestirerek makine gekiniz.

Utiilenen biye kenarim yaka oyuntusuna

@ Dikis baslangi¢ ve sonunda biye sonunu
dikis pay1 kadar katlayarak makine
¢cekmeye dikkat ediniz.

@ Biye parcasimin yizini bedenin tersine
gelecek sekilde yerlestirmeye dikkat
ediniz.

Biye parcasini 0n yiuze gevirerek
atileyiniz.

Diger kenardaki dikis payim katlayarak
attleyiniz.

Q 8 ¥ ©

kapatacak sekilde tekrar Gtlleyiniz.

Biyeyi ortasindan katlayarak ilk dikisi

@ Biyeye gima dikisi cekiniz.

@ Cimadikisinin paydan diismemesine
dikkat ediniz.

@ Yakay: Utlleyiniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

Deger lendirme Olciitleri Evet | Hayrr

1 Biyenin bir kenarim dikis payr miktarinca katlayarak

uttlediniz mi?
2 Utlilenen biye kenarim yaka oyuntusuna yerlestirerek dogru

ve diizgun olarak makine ¢ektiniz mi?
3 | Biyeparcasim 6n yize cevirerek dizgin Utilediniz mi?
4 | Biyenindiger dikis payinm katlayarak dizgiince Uttlediniz mi?
5 Biyeyi ortasindan katlayarak ilk dikisi kapatacak sekilde

dogru ve dizgiin Utdlediniz mi?
6 | Biyeyedizgiin ¢cima dikisi cektiniz mi?
7 | Bitmis yakay1 dogru ve dizgun utulediniz mi?

DEGERLENDIRME
Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay:r kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili
konuyu tekrarlayimz.
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2.1.4. Kare Yaka Dikimi ( Pervazile)

< de )

Sekil 2.4 Kareyakaigin hazir lanmis malzemeler

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar Oneriler

@ Pervaz parcalarina tela yapistiriniz

@ Pervazin omuzlarina makine gekiniz.

@ Paylar ikiye agarak Utlleyiniz.

@ Pervaz dig kenerina overlok cekiniz.

: PR @ 'V’ yaka dikiminde belirtilen Oneriyi

@ Sgl\gfi ﬁf\rig""s‘ lle bedeni ytz ytze dikkate  almaniz gerektigini

) unutmayimz.

@ Arka beden kivirma paylarin cittan terse

katlayarak Utlleyiniz.

@ Yaka cevresine makine gekiniz. @ Dikim srrasinda koselerde parcayi
gevirirken ignenin iceride olmasina
dikkat ediniz.

@ Paylar kigultinuz. @ Paylar kugultirken dikkatli olunuz.

@ Rahat donus icin koseleri citlatimz.

@ Pervaz ice gevirerek Utileyiniz.

@ Cimadikisi cekerken makine ayaginm en
dip noktaya vyerlestirmeniz kapama
payim engeller. Bu nedenle dikisi, ayagi
yerlestirebileceginiz yerden baglatmaya
dikkat ediniz.

@ Pervazin disa donmesini engellemek icin

paylar1 pervaz yonine yatirarak pervaz
Uzerine gima gekiniz.
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@ Yakay: Utuleyiniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Haywr

Pervaz parcalarina teknige uygun tda yapistirdiniz mi?

Pervazin omuzlarina dogru ve diizgun olarak makine gektiniz
mi?

Paylar1 ikiye agarak Utulediniz mi?

Pervaz dis kenarina dogru ve diizgiin olarak overlok ¢ektiniz
mi?

Pervaz parcasi ile bedeni yiz yize yerlestirdiniz mi?

Arka beden kivirma paylarin gittan terse katlayarak Gtllediniz
mi?

Y aka gevresine dogru ve diizgiin makine gektiniz mi?

Paylar1 keserek kigulttiiniz mi?

Koseleri teknige uygun citlattiniz mi?

Blo|lo|N| o (g & (w] N |-

Pervazi ice gevirerek Gtulediniz mi?

=
=

Paylar1 pervaz yonine yatirarak pervaz Uzerine dogru ve
dizglin ¢ima gektiniz mi?

[EnY
N

Bitmis yakay1 diizgun Gtulediniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kontrol

degerlendiriniz.

listesine gore

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili
konuyu tekrarlayimz.
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2.2. Bedene Takilan Yaka Dikim Islemleri

Bu yakalar, bedenin boyun cevresine dikilir. Bu ¢alisma yakalarin bedenden bagimsiz
dikimlerinden sonra yapilir. Asagida dort farkli takma yakamn dikim islem basamaklarin

takip edeceksiniz.

2.2.1. Hakim Y aka Dikimi

S
7/

yaka gizim

Sekil 2.5: Hakim yaka igin hazirlanmig malzemeler

((UYGULAMA FAALIYETI

)

SEeaa®

@ Tdah yakaya cizim  sablonunu
yerlestirerek dikilecek hatti giziniz.

Islem Basamaklar Oneriler
@ Yakann tek katina tela yapistirimiz.
@ Tdai yakaya  (td sablonunu
yerlestirerek alt kenarim Utdleyiniz.
@ Cizim sablonunu Gtllediginiz kenarla

ayni hizada tutmaya dikkat ediniz.

Iki yaka pargasini yiiz ylize yerlestiriniz.

QQ

Cizilen hat boyunca makine gekiniz.

e

Citlatma isleminde paydan ‘V* seklinde
parcalar cikarmaya 6zen gosteriniz.
Dikisi kesmemeye 6zen gosteriniz.
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Paylar1 kugultiniz ve kavisli hatlar

citlatimz.

@ Yakay: geviriniz
@ Teasiz yakay1 tdai yakaya 1 mm|@ Yakay: Utllerken kdse olusmamasina
kaydirarak ttlleyiniz. dikkat ediniz.
@ Yaka at katiin yaka ©6n yizinden
gériinmemesine 6zen gosteriniz.
@ Yaka uclarim 6n orta citlarina denk
getirmeye dikkat ediniz.
@ Yakann tdasiz yizini bedenin tersine
yerlestirerek  dikis payindan makine
cekiniz.
@ Paylar1 kiclltiiniz ve rahat cevirmek |@ Ice kavidli payl kenarlar dondigiinde
icin citlatiniz. disa kavis olusturur. Bu nedenle diiz ¢it
atmaya Ozen gosteriniz.
@ Yakay: geviriniz ve paylar: yakamnigine

dogru Utlleyiniz.
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@ Daha once Utllenen kenar1 dikisi Ortecek
sekilde kapatarak gima gekiniz.

>

@ Bitmis yakay: Utlleyiniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadaslarimizia
degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet | Hayrr
Y akanin tek katina tela yapistirdimz nmi?
Tdal1 yakaya Uitl sablonunu yerlestirerek alt kenarini Gtdlediniz mi?
Tdal1 yakaya cizim sablonunu yerlestirerek dikilecek hatti cizdiniz
mi?
Iki yaka parcasini yiiz ylize yerlestirdiniz mi?
Cizilen hat boyunca makine ¢ektiniz mi?
Paylar1 kucultup ve kavidli hatlar: citlattiniz mi?
Yakay gevirdiniz mi?
Tedasiz yakay telal1 yakaya 1 mm kaydirarak Gtilediniz mi?
Yakanin telasiz yiziini bedenin tersine yerlestirerek dikis payindan
makine gektiniz mi?
Paylar1 kugultuniz ve rahat gevirmek igin Gitlattimz mi?
Y akayi geviriniz ve paylar: yakamn i¢ine dogru uttlediniz mi?
Daha Once Utulenen kenar1 dikisi Ortecek sekilde kapatarak cima
cektiniz mi?
Bitmis yakay: Utulediniz mi?
DEGERLENDIRME
Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay:r kontrol listesine gére

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili

konuyu tekrarlayimz.
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2.2.2. S6miziye Y aka Dikim Islemleri

Sekil 2.6: Sémiziye yakaigin hazirlanmis malzemeler

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Yakann tek katini telalayiniz.

@ Tdalanan yakamn omuz citlarit dikim
cizgisine (1 cm) kadar citlatimz.

@ ki cit arasimi tela tarafina dogru lcm'den
attleyiniz.

@ 1 com dkis paymm parale
Utllemeye 6zen gosteriniz.

@ Yakamn Uzerine gizim kalibi yerlestirerek
yaka takim yeri hari¢ U¢ kenarin giziniz.

@ Iki yakayr ylz ylze yerlestirerek makine
gekiniz.

@ Yakanmn paylarini kicultiniz.
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@ Yakay: geviriniz.

@ Yakay: Utuleyiniz.

@ Yakay1 tdasiz kismu bedenin yiiziine
gelecek sekilde yerlestiriniz.

@ Yaka uglarimi ©On orta citlarina
gelecek sekilde yerlestirmeye 6zen
gosteriniz.

Klapay: kivirma gitlarindan geriye dogru
katlayimz.

Klapa omuz dikis payim 1cm katlayimz.

Y akaya makine ¢ekiniz.

Paylar1 kucultuniz ve yakay: geviriniz.

@ Paylan yaka icine alarak acgik kalan arka
yaka kismina gima gekiniz.

@ Klapay1 omuz dikis payina makine ile
tutturunuz.

@ Yakay: Utuleyiniz.

@ Ut ayarinim uygun olmasina
dikkat ediniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcltleri Evet | Hayrr

1 | Yakanin tek katina teknige uygun tela yapistirdiniz mi?

2 Telalanan yakanin omuz citlarim dikim cizgisine kadar
dikkatlice citlattimz mi?

3 | iki cit arasim tela tarafina dogru 1cm' den (tiilediniz mi?

4 Yakanmn Uzerine cizim kalibr yerlestirerek yaka takim yeri
hari¢ U¢ kenarini ¢izdiniz mi?

5 iki yakay1 yiiz yiize yerlestirerek dogru ve diizgiin makine
cektiniz mi?

6 | Yakamn paylarin keserek kigulttiniz mu?

7 | Yakayi cevirerek diizgin Gtilediniz mi?

8 Yakay: tdasiz kismu  bedenin ylUziine gelecek sekilde
yerlestirdiniz mi?

9 | Klapay1 kivirma citlarindan geriye dogru katladiniz mi?

10 | Klapa omuz dikis payim 1cm katladimz mi?

11 | Yakaya dogru dizgiin makine gektiniz mi?

12 | Paylar kugultup ve yakay: diizgunce gevirdiniz mi?

13 Paylar1 yaka icine alarak agik kalan arka yaka kismina dogru
dizglin ¢ima gektiniz mi?

14 | Klapay1 omuz dikis payina makineile tutturdunuz mu?

15 | Bitmis yakay: diizgun Gttlediniz mi?

DEGERLENDIRME
Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay:r kontrol listesine gére

degerlendiriniz.

konuyu tekrarlayimz.

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili




2.2.3. Bebe Yaka Dikim Islemleri

Sekil 2.7: Bebeyakaigin haairlanms malzemeler

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar

Oneriler

@ Yakann tek katina tela yapistirimiz.

%)

Citlart isaretlemeyi unutmayiniz.

@ Tdai1 yakaya cizim sablonunu
yerlestirerek dikim kenarin giziniz.

@ 1ki yakayr yuz yiuze yelestirerek | @ Makinedikis ayarimn uygun ve diizgin
makine gekiniz. olmasina 6zen gosteriniz.

@ Disakavisli payl kenarlar dondigiinde
ice kavis olusturur ve paylar volan
yaparak yigilir. Bu nedenle citlatma
islemini 'V’ seklinde yapmaya 6zen
gosteriniz.

@ Paylar kiclltiniz ve ¢itlatiniz.
@ Yakay: geviriniz.
@ Yakay itileyiniz @ Utilemede yakamn diizgin olarak

donmesine 6zen gosteriniz.

@ On ve arka pervaz parcalarnn yiiz yiize
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yerlestirerek omuzlarina  makine

gekiniz.

@ Paylar ikiye acarak Utlleyiniz.

@ Yakann telasiz kismi bedenin yiuziine

gelecek  sekilde yakayr  bedene
yerlestiriniz.
@ Kapama paylarim bedenin yuz tarafina

geviriniz.

@ Pervaz, yluzi atta kalacak sekilde
yakanin Ustline yerlestiriniz.

@ Yakanmn beden ile pervaz arasinda
kalmasina dikkat ediniz.

@ Dikis payindan yaka oyuntusuna
makine gekiniz.

@ Paylarn kigultiniz ve citlatinmiz.

36




@ Dikis paylarim pervaza yatirarak
pervaza gima ¢ekiniz.

@ Bitmis yakay: Utlleyiniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcltleri

Evet

Haywr

Y akanin tek katina teknige uygun tela yapistirdimz nmi?

Tdali yakaya cizim sablonunu yerlestirerek dikim kenarin
dizguin ¢izdiniz mi?

Iki yakay: ylz yiize yerlestirerek dogru makine gektiniz mi?

Paylar1 kigulterek teknige uygun citlatma islemini yaptimz
mi?

Y akay: diizglnce gevirerek ttllediniz mi?

On ve arka pervaz parcalanm yiiz yiize yerlestirerek
omuzlarina makine ¢ektiniz mi?

Paylar1 ikiye agarak Utulediniz mi?

Y akanin tdasiz kismi bedenin yiiziine gelecek sekilde yakay1
bedene yerlestirdiniz mi?

Ol 0 (N o (0 & W N (B

Kapama paylarin bedenin yiiz tarafina gevirdiniz mi?

=
o

Pervazi, yuzii adtta kalacak sekilde yakanin Ustiine
yerlestirdiniz mi?

=
=

Dikis payindan yaka oyuntusuna diizgiin makine ¢ektiniz mi?

[EnY
N

Paylar1 kigulterek teknige uygun citlatma islemini yaptimz
mi?

=
w

Dikis paylarim pervaza yatirarak pervaza ¢ima gektiniz.

[E
N

Bitmis yakay: dizgun Gtulediniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayi

degerlendiriniz.

konuyu tekrarlayimz.
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kontrol

listesine gore

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili




2.2.4. Ayaklh Gomlek Yakas Dikimi

\A/W

Sekil 2.8 Ayakh Gomlek Y akas icin Hazirlanmis M alzemeler

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Ust yaka ve yaka ayag parcalarimn birer
katina tela yapistirimz.

Lzrrz77 22

Yaka ayagina Ut sablonu yerlestirerek alt
kenarini Gtdleyiniz.

Lz 7 Ze”

Utiilenen kenara gaze dikisi (5 mm )
gekiniz.

@ Tédal Ust yakaya ¢izim kalibim yerlestirerek
alt kenar hari¢ U¢ kenarini giziniz.

Ust yaka parcalarim yiizyiize yerlestirerek
cizilen hatlardan makine gekiniz.

KA

Paylar1 keserek kugultuniz.
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u—

@ Ust yakay: cevirerek iitiileyiniz.

Bu asamada telali ylzden cima,
gaze ya da cift dikis cekerek
stisleme yapabileceginizi
unutmayimz.

@ Alt kenar1 Gtllenen yaka ayag: Uzerine gizim Yaka takim citlarim isaretlemeyi
kalibin yerlestirerek dikim hatlarin giziniz. unutmayimz.
S Ust yakay, yaka ayagindaki citlar
T arasina  yerlestirmeye  dikkat
ediniz.
@ Hazirladiginiz yaka ayagi ile Ust yakamn
telali kismu ylz ylze gelecek sekilde
yerlestirerek bir makine ayagi mesafeden
tutturunuz.
@ Yaka ayagimn diger katii yiz yiize Ust yakay:1 arada birakmaniz

yerlestirererek  cizilen hatlardan makine
gekiniz.

gerektigini unutmayimz.

Paylar1 kicllterek kavisli bolgelere uygun
citlatmay: yapiniz.

Citlatma yaparken dikkatli olunuz.

Yakayi, tdasiz yaka ayagi ile beden yiz
yize gelecek sekilde yaka oyuntusuna
yerlestirerek dikis payindan makine gekiniz.

@ Yakayr

ile aym
Ozen

kapama pay1
hizada yerlestirmeye

gosteriniz.

Paylar1 kisaltarak yakay: geviriniz.

QQ

Paylar1 yaka icine dogru Utuleyiniz.




@ Acik kalan alt yakaya ¢ima gekiniz.

@ Yaka wucunda Kkoti  gérintd
olusmasim engellemek icin cima
dikisine arka ortadan baglamaya
dikkat ediniz.

@ Yakay: Utuleyiniz.

41




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcltleri Evet | Hayrr

1 Ust yaka ve yaka ayag: parcalarinin birer katina teknige uygun
tela yapistirdimz m?

2 Yaka ayagina Ut sablonu yerlestirerek alt kenarini diizgiin
utdlediniz mi?

3 | Utilenen kenara gaze dikisi ¢ektiniz mi?

4 Tdal1 Ust yakaya ¢izim kalibim yerlestirerek alt kenar haric ¢
kenarini gizdiniz mi?

5 Ust yaka parcalarim yiizyiize yerlestirerek cizilen hatlardan
dizguin makine gektiniz mi?

6 | Paylar keserek kigulttiiniz mi?

7 | Ust yakay: diizgiince gevirerek titiilediniz mi?

8 Alt kenar1 (tulenen yaka ayag Uzerine ¢gizim kalibin
yerlestirerek dikim hatlarini diizgiin gizdiniz mi?
Hazirladiginiz yaka ayagi ile tist yakanin telali kismi yuz yize

9 | gelecek sekilde yerlestirerek bir makine ayagi mesafeden
tutturdunuz mu?

10 Yaka ayaginin diger katim yiz ylze yerlestirererek cizilen
hatlardan diizgiin makine gektiniz mi?

11 Paylar1 kicllterek kavisli bolgelere teknige uygun citlatmayi
yaptimz mi?

12 | Yakay: dizgin olarak cevirip Utulediniz mi?

Yakay, telasiz yaka ayag ile beden yiiz yize gelecek sekilde

13 | yaka oyuntusuna yerlestirerek dikis payindan makine cektiniz
mi?

14 | Paylan kisaltarak yakay: ¢evirdiniz mi?

15 | Paylar yakaigine dogru Gtulediniz mi?

16 | Acik kalan alt yakaya diizgiin ¢ima ¢ektiniz mi?

17 | Bitmis yakay: Gtulediniz mi?

DEGERLENDIRME
Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay:r kontrol listesine gére

degerlendiriniz.

konuyu tekrarlayimz.
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Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili




OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda kol agzi
temizleme galismalarim teknige uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Farkli model kitaplar arastirarak buldugunuz bluz modellerinin kol agzi sekillerini
tespit ediniz. Buldugunuz modelleri arkadaslarinizla paylasiniz.

3.KOL AGZI TEMIZLEME TEKNIK
CALISMALARI

3.1. Kol Yirtmaa Cesitleri

Ozellikle mansetli kollarda rahat giyip cikarma amagli modele uyumlu olan farkl
tekniklerle galisilan agikliklara kol yirtmaci denir.

Kol yirtmag cesitleri;
3.1.1. Basit Kol Yirtmac

Bayan bluz ve ebiselerinde sikga kullanilan yirtmag ¢esididir. Yirtmaca verilen pili
goruntisii aym zamanda yirtmacin kapamasint olusturur.

3.1.2. Biyeli Kol Yirtmac

Bayan gomlek, bluz ve elbiselerinde kullanilan biye kalinligi 0,5 cmile 1 cm arasinda
degisen yirtmag ¢esididir. Kapama yoniine gére biye st Uste bindirilir.

3.1.3. Erkek Gomlek Kol Yirtmaca ( Apartura)

Bu c¢ssit kol yirtmact erkek gomieklerinin yan sira bayan gémleklerinde de sikga
kullanilir. Altta kalan kenar kivrilarak temizlenebildigi gibi biye ile de temizlenir. Erkek
goémlek aparturalarina yirtmag ortasina ilik digme calismast ile mode  6zeligi
kazandirilabilir.



3.2. Kol Yirtmaa Dikim Islemleri

3.2.1. Basit Kol Yirtmaa Dikim islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kol agzinda belirlenmis yirtmag

yerinden yirtmag boyu kadar kesiniz.

Kestiginiz yirtmag kenarlarini ters ylize
dogru 2 kez ince kivirarak ttlleyiniz.

@ Kwvirmay1 kol agzindan 2 mm ile
baslayip yirtmag sonunda sifirlayarak
yapmaya dikkat ediniz.

@ Cima cekerken dikisin dismemesine
dikkat ediniz.

Kwvirdigimiz kenarlara gima gekiniz.

On kol yirtmag kenarimi yaklasik 1cm
iceriden kirarak aka kol yonlne
yatirimz ve pili olusturunuz.

@ Pili kirma  isleminde  yirtmag
kenarlarinin Ust Uste gelmesine dikkat
ediniz.




@ Yirtmag pilisinin sonuna tiggen makine
cekiniz.
@ Kol yirtmacinm Utuleyiniz.




Kontrol Listes

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri Evet | Hayrr

1 Kol agzinda belirlenmis yirtmag yerinden yirtmag boyu kadar

dikkatlice kestiniz mi?
2 Kestiginiz yirtmag kenarlarini ters yize dogru 2 kez ince

kivirarak tttlediniz mi?
3 | Kwirdiginiz kenarlara diizgin gima gektiniz mi?
4 On kol yirtmag kenarim yaklasik 1cm iceriden kirarak arka

kol yonune yatirip pili olusturdunuz mu?
5 Yirtmag pilisinin sonuna dogru ve dizgin olarak Ucgen

makine dikisi ¢ektiniz mi?
6 | Bitmis kol yirtmacini Gtulediniz mi?

Degerlendirme
Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay:r kontrol listesine gére

degerlendiriniz.

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili

konuyu tekrarlayimz.
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3.2.2. Biyeli Kol Yirtmac Dikim Islemleri

N

Sekil 3.1: Biyeli kol yairtmaci i¢in hazirlanmis malzemeler

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kol agzinda belirlenmis

yerinden yirtmag boyu kadar kesiniz.

yirtmag

\\
/—-’/

Kol yirtmacim diiz olacak sekilde agimz.

Q|

Biye parcasini, yuzi yirtmag kenarinin
tersine gelecek sekilde yerlestiriniz.

J—

\\\

'r
1
!
_\_'_'_‘_‘—-—-L-

mesaf eden makine gekiniz.

@ Ywtmag kenarina bir makine ayagi

@ Yirtmag ucunda dikis payim 1 mm
tutacak sekilde makine gekmeye dikkat
ediniz.

a7




Biye pargasim 0n yiize dogru cevirerek
attleyiniz.

Biyeye cima gekiniz.

@ Cima cekerken ilk dikigin
gérinmemesine dikkat ediniz.

Biye pargasimi kolun ters tarafina dogru
geviriniz.

Yirtmag biyesini sekildeki gibi Ust Uste
katlayarak verev pekistirme dikisi
yapiniz.

@ Biyederin Ust Uste gelmesine dikkat
ediniz.

Kol yirtmacim Utuleyiniz.




Kontrol Listes

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degiserek kontrol listesindeki Olgutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet | Hayrr
Kol agzinda belirlenmis yirtmag yerinden yirtmag boyu kadar
kestiniz mi?
2 | Kol yirtmacim diz olacak sekilde actimz mi?
Biye parcasini, yizi yirtmag kenarinin tersine gelecek sekilde
yerlestirdiniz mi?
Yirtmag kenarina bir makine ayagi mesafeden makine gektiniz
mi?
Biye parcasim 6n yize gevirerek dogru ve dizgun Utllediniz
mi?
Biyeye teknige uygun ¢ima gektiniz mi?
Biye parcasint kolun ters tarafina cevirip verev pekistirme
dikisini yaptimz mi?

o N (O O

Bitmis kol yirtmacin Gttlediniz mi?

Degerlendirme

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay:r kontrol listesine gére
degerlendiriniz.

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili
konuyu tekrarlayimz.
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3.2.3. Erkek Gomlek Kol Yirtmaca (Apartura) Dikim Islemleri

/N

|

all

Sekil 3.2: Gomlek kol yirtmaci

icin hazirlanmis malzemeler

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari Oneriler
@ Kol yirtmag hattim belirleyiniz.
@ Apartura parcasm  (ti sablonu|@ Ut ayarimn uygun olmasina Gzen
kullanarak Utuleyiniz. gosteriniz.
@ Biye parcasim dikis paylarin kivirarak
atileyiniz.
' 1
Al
il
@ Apartura ve biye parcalarim diiz yizleri
kolun  tersine  gelecek sekilde
yerlestiriniz.
@ Aparturavebiye parcalarina yirtmag
boyu kadar makine gekiniz.
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Kol agzindan baglayarak yirtmac
bitimine 1 cm kalana kadar kesiniz.

Biye ve apartura paylarim kaldirarak
sadece kol kumasim zarf seklinde
koselere kadar kesiniz.

@ Dikisi kesmemeye dikkat ediniz.

Y irtmag pargalarim 6n yize geviriniz.

Q|

Yirtmag bitimindeki Ucgen parcayr On
yuz Kiviriniz.

Biye parcasina cima gekiniz.

@ Cimanin ilk dikisi kapatmasina ©zen
gosteriniz.

Apartura  parcasint  biye  (Uzerine
kapatarak sekildeki gibi Gst dikisini
gekiniz.

@ Kol yirtmacin Utuleyiniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

Deger lendirme Olciitleri Evet | Hayrr

1 | Kal yirtmag hattini dogru belirlediniz mi?

2 Apartura parcasin td sablonu kullanarak diizgiince Utilediniz
mi?

3 | Biyeparcasini dikis paylarin kivirarak dtilediniz mi?

4 Apartura ve biye parcalarini diiz yizleri kolun tersine gelecek
sekilde yerlestirdiniz mi?

5 Apartura ve biye parcalarina yirtmag boyu kadar dogru ve
dizguin makine gektiniz mi?

6 Kol agzindan bagslayarak yirtmag bitimine 1 cm kalana kadar
yirtmaci kestiniz mi?

7 Biye ve apartura paylarinm kaldirarak sadece kol kumasin zarf
seklinde kOsel ere kadar kestiniz mi?

8 Yirtmag parcalarim ve yirtmag bitimindeki Gggen parcayr 6n
yilze cevirdiniz mi?

9 | Biye parcasina dogru ve diizgiin ¢ima ¢ektiniz mi?

10 Apartura parcasini biye tzerine kapatarak Ust dikisini diizgiin
cektiniz mi?

11 | Bitmis kol yirtmacim Utdlediniz mi?

DEGERLENDIRME
Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay:r kontrol listesine gére

degerlendiriniz.

konuyu tekrarlayimz.
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Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili




3.3. Manset Dikim islemleri

3.2.1. Basit Manset Dikim Islemleri ( Yuvarlak, K 6seli )

) =
™

N

Vg e

Sekil 3.3: Basit manset icin hazirlannus malzemeler

N

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

%)

K 6seli Basit M anget

Manset parcasina tela yapistiriniz.

%)

Manseti enine katlayarak ttlleyiniz.

LLEI T

Utli sablonunu (itli katina cakistirarak
telal1 kenar1 Utuleyiniz.

Manseti Utu katindan terse katlayiniz.

Q|

Tdal1 ylze ¢izim kalibim yerlestirerek
kisa kenarlardan giziniz.

7777777

Cizim uyguladigimiz hatlara makine
gekiniz.

Paylar1 kucultuniz.

@ Paylar fazla kucultmemeye dikkat
ediniz.
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%)

=
Manseti gevirerek Utuleyiniz.

Yuvarlak Basit Manset

@ Manset  parcalariin  birine  tela

yapistirimz.
@ Tdalh manset parcasina Utl sablonunu

yerlestirerek  diz  olan  kenarim

attleyiniz.

/

@ Utiilenen kenara gaze dikisi gekiniz.
@ Tdalh manset parcasina ¢izim sablonunu

yerlestirerek etrafindan giziniz.
@ Manset parcalrini yiz yize yerlestiriniz.
@ Cizilen hatlardan makine ¢ekiniz.
%)

@ Kosderin dizgin  olmasina  Ozen
gosteriniz.

@ Manseti gevirerek ttlleyiniz.




KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

Deger lendirme Olciitleri Evet | Hayrr

1 K 6seli Basit M anget
Manset pargasina teknige uygun tela yapistirdimz mi?

2 | Manseti enine katlayarak Utulediniz mi?

3 Utii sablonunu (itti katina cakistirarak telali kenari tiilediniz
mi?

4 Manseti Utu katindan terse katlayip gizim kalibim yerlestirerek
kisa kenarlardan gizdiniz mi?

5 | Cizimuyguladiginiz hatlara diizgiin makine ¢ektiniz mi?

6 | Paylar kicultip manseti dizglince cevirerek Utllediniz mi?
Yuvarlak Basit Manset

7 | Manget parcalarimin birine teknige uygun tela yapistirdimz
m?

8 Tdali manset parcasina Utl sablonunu yerlestirerek diiz olan
kenarin Gtdlediniz mi?

9 | Uttlenen kenara gaze dikisi ¢ektiniz mi?

10 Tdali manset parcasina ¢izim sablonunu yerlestirerek
etrafindan dizgiince gizdiniz mi?

11 | Manset parcalarini yiz ylize yerlestirdiniz mi?

12 | Cizilen hatlardan dogru ve diizgiin makine gektiniz mi?

13 Payél an kicilterek teknige uygun citlatma islemini yaptimz
mi’~

14 | Manseti gevirerek diizgunce Utulediniz mi?

DEGERLENDIRME
Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay:r kontrol listesine gére

degerlendiriniz.

konuyu tekrarlayimz.
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Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili




3.4. Kol Agar Temizleme Teknikleri

3.4.1. Manset ile Kol Agzi Temizleme Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari Oneriler
@ Kol at dikisine makine ¢ekiniz.
- @ Biyei kolda buzgu ve apartural: kolda
@ Kol —agzim manset boyu kader| ™ ityoaooa Kollan hazrlamaya ozen
hazirlayinz. L 2T
gosteriniz.
L
._‘-‘::1_.:__3
perarTErTTET ”.:‘
‘m'.n-l‘.'--%
@ Mangeti, tdali kismu kolun tersine
gelecek sekilde yerlestiriniz.
@ Kol agzina makine ¢ekiniz.
@ Paylar kiglltiniz.
@ Mangeti geviriniz.
@ Paylar1t kola dogru yatirarak manseti
attleyiniz.
i, @ Manset dikisi baslangic ve bitis
T noktalarinda  gikintit  ve  dénme
%, olmamasina dikkat ediniz.
= !
@ 1k dikisinizi kapatacak sekilde ¢ima
gekiniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Haywr

Kol alt dikisine makine ¢ektiniz mi?

Kol agzim teknige uygun manset boyu kadar hazirladiniz mi?

Manseti, tdali kismui kolun tersine gelecek sekilde
yerlestirdiniz mi?

Kol agzina dogru ve diizgiin makine gektiniz mi?

Paylari kuculterek manseti diizgiin gevirdiniz mi?

Paylar1 kola dogru yatirarak manseti Gtulediniz mi?

N[OOI~ W N

IIk dikisinizi kapatacak sekilde gima gektiniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kontrol

degerlendiriniz.

listesine gore

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili
konuyu tekrarlayimz.
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3.4.2. Baski fle Kol Agz1 Temizleme Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kol agzina overlok gekiniz.

@ Ustte dikis istenmediginde baski telasim

(telanet) pay icine yapistirarak kolu
UtUleyebilceginizi unutmayinz.

@ Kol agz1 payin kiwvirarak ttlleyiniz.

o B
"

S

@ Overlok kenarindan makine gekiniz.

Farkli bir uygulama olarak kol agzim
once 0,5 cm'den sonra 2cm'den
utileyiniz. Kol agzina igten c¢ima
gekiniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla

degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Haywr

Kol agzina dogru ve diizgun overlok ¢ektiniz mi?

Kol agz1 payin kolun tersine dogru kivirarak ttlediniz mi?

Overlok kenarindan dogru ve diizgiin makine gektiniz mi?

AIWINF

Isi verilen siirede bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayi
degerlendiriniz.

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili

konuyu tekrarlayimz.
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listesine gore




3.4.3. BiyeileKol Agzi Temizleme Islemleri

L

X

]

Sekil 3.4: Kol agz1 igin hazirlanms verev biye

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

yerlestiriniz.

@ Biye pargasimt kol agzina tersten

@ Dikisi bitirirken biye uclarimn st Uste
gelmesine ve bir miktar devam etmesine
dikkat ediniz.

dikiniz.

@ Donduginde temiz gorinmesi igin biye
ucunu katlayarak biyeyi kol cevresine

@ Biyeyi geviriniz ve katlayarak
attleyiniz.

@ Cimadikisi cekiniz.

@ 1lk dikisin  gorinmemesine  Gzen
gosteriniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Haywr

Biye parcasini kol agzina tersten yerlestirdiniz mi?

Biye ucunu katlayarak biyeyi kol ¢evresine dogru ve diizgin
diktiniz mi?

Biyeyi gevirip katlayarak Utulediniz mi?

Biyeye dogru ve diizgiin olarak ¢ima dikisi ¢ektiniz mi?

QW N |-

Bitmis kolu Gtulediniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kontrol

degerlendiriniz.

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili

konuyu tekrarlayimz.
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3.3.4. Volan-Firfir fle Kol Agza Temizleme Islemleri

VRN

s

Sekil 3.:5Kal vekal agziicin hazirlanmus kol, volan parcas ve firfir parcas

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Volan ileKol Agz Temizleme
@ Volan parcasint katlayimz ve makine
cekerek kenarlarin birlestiriniz.

@ Paylara overlok gekiniz.

@ Volan dikis payim arkaya yatirarak
attleyiniz.

@ Volan ucuna overlok gekiniz.

@ Overlok  cekerken pay1
kestirmemeye 6zen gosteriniz.

fazla
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Volan parcast ile kolu yuz vyuze

yerlestiriniz.

Q

Kol agzina makine gekiniz

@ Kol at dikisi ile volan kenar dikisinin

ayni hizada olmasini 6zen gosteriniz.

Dikis payina overlok ¢ekiniz.

%)

Volan ucunu kivirarak Utuleyiniz.

%)

Volan ucuna gaze ¢ekiniz.

%)

Kolu Utuleyiniz.

Firfir ile Kol Aga Temizleme

.

Firfir parcasim katlayimiz ve makine
gekiniz.

Dikis payina overlok ¢ekiniz.

Farfir kenarini iki kez kivirip Gtlleyiniz.

Q|

Firfir kenarina ¢ima gekiniz.

Diger kenara buizgu alabilmek icin gift
sira dikis gekiniz.

@ Buzgu icin makineyi genis dikis adimina

ayarlamaya dikkat ediniz.
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Firfir parcasim kol agzi genisliginde
bizliniz.

Firfir parcasim kola yUz ylize gelecek

sekilde yerlestiriniz.

Kol agzina makine gekiniz.

Buizgu dagilimin esit ayarlamaya dikkat
ediniz.

Firfir ek dikisinin kol alt dikisini takip
etmesine Ozen gosteriniz.

Q|

Dikis paylarina overlok ¢ekiniz.

Dikis payim kola dogru yatirimz ve ¢ima
gekiniz.

Kolu Utuleyiniz.




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

Deger lendirme Olciitleri Evet | Hayrr

Volanile Kol Aga Temizleme

1 | Volan parcasim katlayip makine c¢ekerek kenarlarim
birlestirdiniz mi?

2 | Paylarateknige uygun overlok ¢ektiniz mi?

3 | Volandikis payin arkaya yatirarak Uttlediniz mi?

4 | Volan ucuna teknige uygun overlok ¢ektiniz mi?

5 Volan parcasi ile kolu yiiz yiize yerlestirip kol agzina dogru ve
dizguin makine gektiniz mi?

6 | Dikis payina teknige uygun olarak overlok gektiniz mi?

7 | Volan ucunu kivirarak Gttlediniz mi?

8 | Volan ucuna dogru ve diizgiin gaze dikisi ¢ektiniz mi?

9 | Kolu dogru ve dizgin Gttlediniz mi?

10 Firfir ile Kol Agzr Temizleme
Firfir parcasimi katlayip makinesini ¢ektiniz mi?

11 | Dikis payina teknige uygun olarak overlok ¢ektiniz mi?

12 | Frfir kenarini iki kez kivirip Gtilediniz mi?

13 | Frfir kenarina Gima gektiniz mi?

14 | Diger kenarabuizgu igin Gift sira dikis ¢ektiniz mi?

15 | Frfir pargasimi kol agzi genisliginde bizdiiniz mu?

16 F1_rf)1r parcasim kola yiz yize gelecek sekilde yerlestirdiniz
mi~

17 | Kol agzina dogru ve diizgun olarak makine ¢ektiniz mi?

18 | Dikis paylarina teknige uygun overlok cektiniz mi?

19 | Dikis payini kola dogru yatirip ¢ima ¢ektiniz mi?

20 | Kolu utulediniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay:r kontrol listesine gére
degerlendiriniz.

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili
konuyu tekrarlayimz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagida verilen uygulamalar: yapiniz.

Patli kapama payin pat ucu koseli olarak caliginiz.
Hakim yaka calisarak hazirladiginiz patli bedene takimiz.
Her iki ucu yuvarlak manset calisimz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek kontrol listesindeki olcutlere gore kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet | Hayrr
Patl1 kapama payini teknigine uygun ¢aligtimz mi?
Hakim yaka dikimini teknigine uygun c¢aligtimz mi?
Hakim yakay:1 bedene teknige uygun taktiniz mi?

Iki ucu yuvarlak manseti teknigine uygun calistimz ni?
Faaliyet icin belirlenen sureyi iyi kullandimz mi?

QB WIN|F

Degerlendirme

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay:r kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili
konuyu tekrarlayimz.
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