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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleimeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilirler.

Basilmugs modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD131

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Kadin Terzligi

MODUL UN ADI Bluz Dikimi |

MODULUN TANIMI

Bu modul, bedene takilan yaka ve kapama pay: ¢alismalari,
kol agz1 temizleme calismalari ve cep calismalarinin
anlatildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/24

ON KOSUL “Utlileme, Kesim, Temel Dikis Teknikleri” moduillerini
basarms olmak.

YETERLIK Bluz Dikmek
Genel Amag

MODULUN AMACI

Bu modul ile uygun ortam saglandiginda teknige uygun bluz
dikimi yapabileceksiniz.
Amaclar

1. Bedene takilan yaka ve kapama pay1 calismalarin teknige
uygun olarak yapabileceksiniz.

2. Kol agz1 temizleme calismalarim teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.

3. Cep calismalarim teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Parca kumaslar, makas, mezura, igne, iplik, cizgi tasi, dikis
makinesi, Utl, kesim masasi, toplu igne, tela.

DONANIMLARI

Her 6grenme faaliyetinden sonra hazirlanan 6l¢gme araclariyla
= kendinizi degerlendirebileceksiniz.
OLCME VE " N .
DECERLENDIRME Modll sonunda hazirlanan Olgme araclariyla modilde

kazandiginiz bilgi ve beceriler 6gretmenininz tarafindan
degerlendirilecektir.
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Sevgili Ogrenci;

Kisilerin kendilerine olan glivenlerini artiran, onlara ayr1 bir goriniim vererek, kisilik
kazandiran giyim her gegen gun 6nemini artirmaktadir. Terziligi meslek edinmek isteyenler,
kisiye 6zel dikim igin egitim almak isteyenler terziligin en basit basamaklarindan biri olan
bluz dikimini ve teknik calismalar: 0grenmesi gerekir.

Hazirlanan bu moddlle bluz dikimi yeterligini sizlere kazandirmak amaclanmustir.
Tanmmlamak istedigimiz bluz modelini, yaka, kol, manset, kapama sekli gibi ana hatlar1 ile
degerlendiririz. Bu 0Ozellikler ilk bakisda gbze carpan detaylardir. O halde bu detaylarin
dogru ve net dikilmesi modelin kalite ve estetigini artiracaktir.

Bu modil icinde bluz Uretiminde kullanacaginiz model 6zelliklerini igeren kapama
payi, yaka ve kol agzi temizleme teknikleri ile ilgili bilgi ve becerileri bulacaksimz. Bu
teknik calismalarin 6grenilmesi Bluz Dikimi 1l modulinde sizin daha bilincli calismanizi ve
basaril olmamzi saglayacaktir.






OGRENME FAALIYETI- 1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun ortam

saglandiginda, bedene takilan yaka ve kapama pay: calismalarim teknige uygun olarak
calisabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Magaza vitrinlerini gozlemleyerek bluzlardaki kapama pay: ve yaka uygulamalarin
arastirimiz. Arastirma sonuglarini arkadaslarimzla paylasinmz.

1. BEDENE TAKILAN YAKA VE KAPAMA
PAY| TEKNIK CALISMALARI

1.1. Kapama Pay1 Cesitleri

Kapama payi, kullamm rahatligi, model 6zelligi ve siseme amaciyla uygulanir.
Kapama payinda digme, fermuar, cit cit (fermetp), cirt bant (velkro) vb. gibi yardimci
malzemeler kullanlir. Ayrica kapama paylari giysinin; 6n orta, arka orta, omuz, reglan kesiti
gibi hatlarina calisilabilir.

Kapama pay1 gesitleri sOyledir.
@  Tek SiraDugmeli Kapama

@  Kruvaze Kapama
@ Path Kapama

Tersi Yizi Aym Olan Kumaslarda Basit Pat Kapama
Ters Yiizii Farkli Olan Kumaslarda flaveli Pat



1.2. Kapama Pay1 Dikim Islemleri

1.2.3. Tek Sira Dugmeli Kapama

@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar

Oneriler

an

I
i
!
heden I
|

Ll
1.5¢m
Resm 1.1

cm

@ Tek sira digmeli kapama igin kalip elde
ediniz.

@ Tek sira digmeli kapama payinda 6n
orta  hattt  boyunca  digmelerin
siralanacaginm unutmayiniz.

@ Teknik acgidan ilikler enine ve sag
bedene acilir. ilik boyu icin 6n ortadan
beden tarafina digme capini;; kapama
pay1 tarafina da digme kalinligim
isaretleyiniz.

@ Dugmeleri ise sol bedenin 6n orta hattina
dikiniz.

@ Elde ettiginiz kalib1 kumas tizerine D.B.1
yoOniine dikkat ederek yerlestiriniz.

@ Kalip kenarlarindan sabunla cgizerek
kesiniz.

@ Keserken 1cm dikis pay1 veriniz.

@ Kapama pay:1 ve On orta hattim sabunla
Gizerek kumasa gegiriniz.

@ Kapama pay1 ve On orta hattim teyel
alarak da bdirleyebilirsiniz.

@ Kumas Ozelligine gore kapama payina
tela yapistirabilirsiniz.




@ Kenar temizligini yapiniz.

@ Tek dugmeli kapama calismast igin
kullanacagimz pargamn  tUm  kenar
temizligini yapiniz.

@ Kenar temizligini overlok ya da siirfile
dikisi ile yapabilirsiniz.

@ Kapama payini Utuleyerek katlayiniz.

@ Bu calismada sag ve sol 6n pargay: ayn
sekilde Utlleyiniz.

@On orta hati (zerinde yaka
oyuntusundan asagiya bir digme cam
inerek ilk ilik yerini isaretleyiniz.




@ Bdirlediginiz ilik yerine gore ilik

boyunu ayarlayiniz.

@ lliklerin enine olmasina dikkat ediniz.

@ 1lik boyu igin 6n ortadan beden tarafina
digme capimi; kapama pay: tarafina da
digme kalinhgim isaretleyeceginizi
hatirlayimz.

@ Ik ilik yerini saptadiktan sonra diigme
buydklGgine gére digme araliklarim
isaretleyiniz.

@ Son ilik ile model boyu arasindaki
mesafenin iki ilik arasindaki mesafeden
daha az olmamasina dikkat ediniz.




DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay1r kendiniz ya da arkadaglarinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Tek siradugmeli kapama icin uygun kalip ede ettiniz mi?

Kalib1 kumasa teknige uygun yerlestirdiniz mi?

Kalip kenarindan sabunla gizip, 1cm dikis pay: vererek kestiniz mi?

Kumas Uzerine 6n ortasi ve kapama payinm sabunla gizerek gecirdiniz
mi?

Kapama payina tela yapistirdiniz mi?

Kapama payin Utlleyerek katladimz mi?

Kenar temizligini yaptimz nmi?

On ortasina isaret teyeli aldimz mi?

Mlik yerini teknige uygun olarak ve islem basamaklarin takip ederek
tespit ettiniz mi?

Utllediniz mi?

Temiz ve dizenli caligtimz mi?

Zaman iyi kullandimz m?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.




1.2.4. Kruvaze Kapama

@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

N

> - =

@ Kruvaze kapamaicin kalip elde ediniz.

@ Kalib1 kumasa D.B.I'ne dikkat ederek
yerlestiriniz.

@ Kenarlarindan sabunla gizerek kesiniz.

@ Keserken 1cm dikis pay1 veriniz.

@ Klapaya tdla yapistirimz.

@ Kumasa uygun tela secimine &zen
gosteriniz.

@ Teanin kumasa dizgun yapistigindan
emin olunuz.

@ Beden ve klapay1 ylz yiize gelecek
sekilde katlayimz.

@ Kalibi yerlestirerek 6n ortasina kadar
yaka hattini Giziniz.

@ Cizim icin sabun kullammnz.




@ Cizdiginiz yerden teyel alimz.

@ Makine gekerek dikis payin inceltiniz.

@ Teydi sokmeyi unutmayinz.

@ Dikis payim sadece makine gektiginiz
kissmda inceltiniz.

@ Dikis payim 0,5cm kadar inceltmeye
Ozen gosteriniz.

@ DOnlsin net olmasi icin On ortasi
hizasindan dikis payin: citlatiniz.

@ Makine dikisi Uzerinden Gtlleyiniz

@ Ut ayarimin kumasa uygun olmasina
dikkat ediniz.

@ Klapay: cevirerek tlleyiniz.

@ Utlleme islemini telasiz taraftan
yapiniz.

@ Sag ve sol parcada aym islemleri
yapinz.




@ Sag ve sol 6n parcada 6n ortasini isaret
teyeli ilebelirleyiniz.

@ On ortas! isaretini sabun kullanarak da
beirleyebilirsiniz.

@ Ilik ve digme yerlerini tespit ediniz.

@ llikleri sag bedene isaretleyiniz.

@ Sol bedenin Ust kisminda ilik yerini
isaretleyiniz.

@ Sol beden kruvaze payimn sarkmamasi
icin sag bedendeki ilk digmenin
arkasina diigme dikmeyi unutmayiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Kruvaze kapama icin uygun kalip € de ettiniz mi?

Kalib1 kumasa teknige uygun olarak yerlestirdiniz mi?

Kalip kenarlarindan sabunla gizip 1cm pay vererek kestiniz mi?

Klapaya tda yapistirdiniz mi?

Beden ve klapay: yuz yuze gelecek sekilde katladimz mi?

Makine gekilecek dikis payin isaretlediniz mi?

Makinesini ¢ekip, payini 0,5cminceltiniz mi?

Klapay: gevirip ttlediniz mi?

Utii ayarinin kumasa uygun olmasina dikkat ettiniz mi?

Sag parcadailik ve digme yerlerini tespit ettiniz mi?

Sol pargadailik ve diigme yerlerini tespit ettiniz mi?

RR|IB|o|o|~N|o|u|s|w N |-

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

=
w

Zaman iyi kullandimz m?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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1.2.3. Path Kapama

1.2.3.1. Ters Yiuzi Aym Olan Kumaslarda Basit (Duiz) Pat

@YGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

i
i
]
beden 1
1

Fls 17

M~2cm
1.5cm 3 cm

@ Basit (diz) pat icin kalip hazirlayinz.

@ Kapama payin ve pat genisligini
kullanacagimz diigme gapina gore
hesaplamay1 unutmayiniz.

@ Temiz kapama yapacaginiz igin gerekli
dikis payim vermeyi unutmayinz.

@ D.B.I yonline dikkat ederek kalibi
kumasa yerlestiriniz.

@ Gerekli dikis paylarim vererek kesiniz.

@ Dikis payiin 1cm’'den az olmamasina
dikkat ediniz.

@ On ortasi ve kapama pay: hatlarim
kumasa gegiriniz.

@ Sabunla cizerek veyateyel alarak
kumasa gegirebilirsiniz.

@ Kapama pay: hattint kumagin tersine
dogru katlayarak Gtlleyiniz.

@ Utl ayarimn kumasa uygun olmasina
dikkat ediniz.

@ Patin dikis payin igeri dogru (kumasin
tersine) katlayarak Utlleyiniz.

@ Katlanan kenardan gima dikisi ile (1mm)
dikiniz.

@ Dikis makinesinin ayarim kontrol
ediniz.

@ Patin katlamasini kumasin yiiziine dogru
katlayarak da calisabilirsiniz.

@ Calismanmzin kenar temizligini yapiniz.

@ Overlok gekebilir veya surfile
yapabilirsiniz.

12




@ On ortaisaretini belirleyiniz.

@ Yaka cevresinden asagiya, On orta hatt
Uzerinde bir diigme ¢apr ininiz.(isaretlenen
yer iligin ortasidir)

@ Bu noktadan asagi ve yukari ilik genisliginin
yarisin isaretleyiniz

@ Bundan sonraki ilikleri esit araliklarla tespit
ediniz.

@ Sonilik ile model boyu arasindaki
mesafenin iki ilik arasindaki
mesafeden daha az olmamasina
dikkat ediniz.

13




DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

1 | Basit (duz) pat icin kalip hazirladimz mi?

> Kapama payin ve pat genisligini kullanacagimz digme ¢apina
gore hesapladiniz mi?

3 | Kalibir kumasa teknige uygun yerlestirdiniz mi?

4 | Gerekli dikis paylarin vererek kestiniz mi?

5 | On ortasi ve kapama pay: hatlarini kumas tizerine gegirdiniz mi?

6 Kapama pay1 hattini kumasin tersine dogru katlayarak ttdlediniz
mi?

7 Patin dikis payini igeri dogru (kumasin tersine) katlayarak
utdlediniz mi?

8 | Katlanan kenardan ¢ima dikisi ile (Lmm) diktiniz mi?

9 | Kenar temizligini yaptiniz mi?

10 | ilik yerini teknige uygun olarak belirlediniz mi?

11 | ilik boyu ve yoniini teknigine uygun olarak tespit ettiniz mi?

12 | Diger ilik yerlerini teknigine uygun olarak belirlediniz mi?

13 | Sonilik ile model boyu arasindaki mesafeye dikkat ettiniz mi?

14 | Temiz ve duzenli ¢alistiniz mi?

15 | Zamam iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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1.2.3.2. Ters Yiizii Farklh Olan Kumaslarda ilaveli Pat

@YGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

1.5cm

-

7!
1,5¢m
1cm

@ llaveli pat icin kalip hazirlayiniz.

@ Kapama payin ve pat genisligini
kullanacagimz diigme gapina gore
hesaplamay1 unutmayiniz.

@ Kalib kumasa D.B.I."ne dikkat ederek
yerlestiriniz.

@ llave pat parcasinin yiizil, bedenin tersine
gelecek sekilde yerlestirerek dikiniz.

@ Pat parcasim bedenin yiziine cevirerek
uttleyiniz.

@ Dikisi Imm tersine dogru
kaydirarak yUzden gorinmesini
engelleyiniz.

@ Dikis payin iceri dogru katlayarak ¢gima
dikisi ile (Lmm) dikiniz.

@ Dikis makinesinin ayarim kontrol
ediniz.

\

@ On ortaisaretini belirleyiniz.

15




@ Yaka cevresinden agagiya, 6n orta hatti
Uzerinde bir diigme ¢apr ininiz.(isaretlenen
yer iligin ortasidir)

@ Bu noktadan asagi ve yukari ilik genisliginin
yarisin isaretleyiniz

@ Bundan sonraki ilikleri esit araliklarlatespit | @ Sonilik ile model boyu arasindaki

ediniz. mesafenin iki ilik arasindaki
mesaf eden daha az ol mamasina
dikkat ediniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaslarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

1 | Ilavei pat icin kalip hazirladimz mi?

2 | Kalib1 kumasa teknigine uygun yerlestirdiniz mi?

3 Ilaveli pat parcasinin yizii bedenin tersine gelecek sekilde
yerlestirerek diktiniz mi?

4 | Pat parcasim bedenin yizine cevirerek tttlediniz mi?

5 Dikisi 1mm tersine dogru kaydirarak ylzden gorinmesini
engellediniz mi?

6 Dikis payin iceri dogru katlayarak cima dikisi ile (1mm) diktiniz
mi?

7 | Onortaisaretini belirlediniz mi?

8 | Ilik yerini teknige uygun olarak tespit ettiniz mi?

9 | ilik boyu ve yoniinii teknigine uygun olarak tespit ettiniz mi?

10 | Sonilik ile model boyu arasindaki mesafeye dikkat ettiniz mi?

11 | Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

12 | Zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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1.3. Yakamn Tamm ve Cesitleri

Yaka, giyimlerin rahatca giyilip cikarilabilmeleri ve siisleme amaciyla kullanilan

parcadir. Yaka modeli secerken modele, kumasin cinsine ve vicut ¢zelligine dikkat
edilmelidir.

Yakalar ¢ grubaayrilir.
@ Oyuntulu Yakalar: Bunlarayakasiz yakalar da denilir. O, U, V, kare yaka vb.

@ Bedene Takilan Yakalar: Bu yakalar boyun cevresine takilir. Hakim yaka, sOmizye
yaka, ayakli gdmlek yakasi, bebe yakav.b. gibi.

@ Bedenle Beraber Kesilen Yakalar: Erkek yaka, sal yaka, deggje yaka, kirlangi¢ yaka
v.b.
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1.4. Bedene Takilan Y aka Dikim Islemleri

1.4.1. Bebe Yaka

@YGULAMA FAALIYETI

)

Oneriler

Islem Basamaklari

@ Bebe yaka kalib1 hazirlayiniz.

@Kalib1 kumasa D.B.I yoniine dikkat ederek
yerlestiriniz.

@ Kalibin kenarlarindan sabunla giziniz.

@ Dikis pay1 vererek kesiniz.

@Yakayr kumastan 2 adet kesmeyi
unutmayimz.

@Ay yaka kalibi ile 1 adet tela kesiniz.

@Teda ile kumasin aym D.B.I.
yOninde olmasina dikkat ediniz.

@ Kesilen yakalardan bir tanesine tela

yapistirimz.

@Tda vyapistirirken telamn  Otd
tabamna yapismamasina - dikkat
ediniz.

19




@Yaka parcalanni yiiz yize gelecek sekilde

@Sabun cizgis Uzerinden  teyd
aabilirsiniz.

yerlestirip igneleyiniz.

@ Sabun Uzerinden makine cekerek paylarin
inceltiniz.

@ Makine ayarinizi kontrol ediniz.

@ Dikis paylarimin  0,5cm den az
olmamasina 6zen gosteriniz.

@ Donuslerin net olmasi icin yuvarlak
yerleri ticgen olarak citlatiniz.

b= o
= =

@ Yakay: cevirerek verev teyel alinz.
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@ Yakanmn genel formunu kontrol ediniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaslarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri Evet | Hayir

1 | Bebeyaka kalibi hazirladimz mi?

2 | Kalibi kumasa teknige uygun olarak yerlestirdiniz mi?

3 | Kalibt kumasa sabunla gizerek gegirdiniz mi?

4 | Dikis pay1 vererek kestiniz mi?

5 | Ayni yaka kalibi ile 1 adet tela kestiniz mi?

6 | Kesilen yakalardan bir tanesine tela yapistirdimz nu?

7 Tdayapistirirken telanin (il tabanmna yapismamasina dikkat
ettiniz mi?

8 Y aka parcalarin yiz yize gelecek sekilde yerlestirip ignelediniz
mi?

9 | Sabun Uzerinden makine gekerek paylarin incelttiniz mi?

10 | Dikis paylarint 0,5cm’ den az olmamasina 6zen gosterdiniz mi?

11 | Yuvarlak yerleri tcgen olarak citlattiniz mi?

12 | Yakay cevirerek verev teyel aldimz mi?

13 | Zamam iyi kullandimz mi?

14 | Temiz ve duzenli ¢caligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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1.4.2. Hakim Yaka

@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Hakim yaka kalibi hazirlayiniz.

@ Kahib1 kumasa D.B.I yonune dikkat
ederek yerlestiriniz.

@ Kalibin kenarlarindan sabunla giziniz.
r sl -

“::

@ Dikis pay1 vererek kesiniz.

@ Kumastan 2 adet yaka kesmeyi
unutmayimz.

@ Ayni yaka kalibi ile 1 adet tela kesiniz.

@ Tea ile kumasin ayni D.B.1I. yoninde
olmasina dikkat ediniz.

@ Kesilen yakalardan bir tanesine tea

@ Tda yapistinrken tdlamn Ot tabamna
yapismamasina dikkat ediniz.

_yapistirimz.

e e — ]

= T - =3 =

@ Sabunla cizdiginiz hat izerinden, makine

@ Sabun

Uzerinden  makine
paylarini inceltiniz.

cekerek

cekerken  kaymamasi  igin  teye
: aabilirsiniz
@ Yaka parcalarini yuz yluze yerlestirerek
igneleyiniz.
B @ Makine ayarinizi kontrol ediniz.
@ Dikis paylarnmin 0,5 cm'den az

olmamasina 6zen gosteriniz.
@ Donlslerin net olmasi icin yuvarlak
yerleri ticgen olarak citlatiniz.
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@ Yakay1 cevirerek verev teyel alimz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Hakim yaka kalib1 hazirladiniz nm?

Kalib1 kumaga teknige uygun olarak yerlestirdiniz mi?

Kalib1 kumasa sabunla gizerek gegirdiniz mi?

Dikis pay1 vererek kestiniz mi?

Ayni yaka kalibi ile 1 adet tela kestiniz mi?

Kesilen yakalardan bir tanesine tela yapistirdiniz mi?

Y aka parcalarini yiz ylze yerlestirip ignelediniz mi?

Sabun Uzerinden makine gekerek paylarin incelttiniz mi?

Dikis paylarimin 0,5cm den az olmamasina 6zen gosterdiniz mi?

Yuvarlak yerleri Uggen olarak citlattiniz mi?

Yakay: cevirip verev teyel aldimz mi?

BlR e
REBlolol~Nlo|usr|w|N (R

Zaman iyi kullandimz mi?

=
w

Temiz ve dizenli caligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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1.4.3. Sbmizye Y aka

@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ SOmizye yaka kalibim hazirlayiniz.

@ Kahib1 kumasa D.B.I yonune dikkat
ederek yerlestiriniz.

@ Kalibin kenarlarindan sabunla giziniz.

@ Dikis pay1 vererek kesiniz. @ Kumastan 2 adet vyaka kesmeyi

unutmayimz.

@ Ayni yaka kalibi ile 1 adet tela kesiniz. @ Tea ile kumasin ayni D.B.1. yoninde

olmasina dikkat ediniz.

@ Kesilen yakalardan bir tanesine tda | @ Tda yapistirirken tdamn Utt tabamna

yapismamasina dikkat ediniz.

yapistirimz.

@ Sabunla cizilen kalip kenarindan makine
gekiniz.

@ Makine cekerken yakamin kosesine

ignenizi batirip kdseyi doniniz.
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@ Yakay1 cevirerek verev teyel alimz.

@ Dikis payinin 0,5cm’den az olmamasina
Ozen gosteriniz.

@ Koselerin - net  donmesi  igin  kdse
paylarin: tiggen olarak kesiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay1r kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Somizye yaka kalibin hazirladimz nu?

Kalib1 kumaga teknige uygun olarak yerlestirdiniz mi?

Kalibr kumasa sabunla gizerek gegirdiniz mi?

Dikis pay1 vererek kestiniz mi?

Ay yaka kalibi ile 1 adet tela kestiniz mi?

Kesilen yakalardan bir tanesine tela yapistirdiniz mi?

Y aka parcalarin yiz yize gelecek sekilde yerlestirip ignelediniz
mi?

Sabunla ¢izilen kalip kenarindan makina gektiniz mi?

Dikis paylarim en az 0,5 cm incdlttiniz mi?

Koselerin net donmesi igin kOse paylarini tiggen kestiniz mi?

Y akay: cevirip verev teyel aldimz mi?

BlR e
RIEIB|lo|ol ~ [oluls|lw|N|+

Zaman iyi kullandimz m?

=
w

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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1.4.4. Ayakh Gomlek Yaka

@YGULAMA FAALIYETI

Q

Islem Basamaklari

Oneriler

Ayakh gémiek yaka kalibim
hazirlayiniz.

Kalibr kumasa D.B.1. yonine dikkat
ederek yerlestiriniz.

Kalip kenarlarindan sabunla giziniz.

Dikis pay1 vererek kesiniz.

Ayni kaliplar: kullanarak yaka ve yaka
ayagi icin birer adet tela kesiniz.

Y aka ve yaka ayagina telayr yapistiriniz.

QN QIR

Ust yakay1 somizye yakada oldugu gibi
dikip, hazirlayiniz.

Teaadigimz yaka ayaginin Uzerine
kalibimzi  yerlestirerek  kenarlarindan
diizguince giziniz.
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@ Utileme isleminin diizgiin olmas: igin
teyelleisaret alabilirsiniz.

& Yaka ayaginin at kismina 7 mm'den
makine ¢ekiniz (gaze dikisi).

@ Dikis makinesinin ayarim kontrol ediniz.

& Yaka ve yaka ayaginin ortalarim
bulunuz.

@ Yaka ortada olacak ve yaka ayaklar: ile

Bu yerlestirme isleminde yaka ve yaka
ayaginin  telali  kistsumin - Ust  Gste
gelmesine dikkat ediniz.

yuz yiize gelecek sekilde yerlestiriniz.
'n-.'-- e _“?-,,H,.-'—- e

@& Daha Once ¢izmis oldugunuz kalip
kenarindan dizgiince teyelleyiniz.

@ Teyellemeden Once kapama paylarinin
esitligini kontrol ediniz.
@ Yakauclarinin esitligini kontrol ediniz.
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@ Teydlediginiz yerden makine gekiniz.

@ Dikis paylarin inceltiniz.

& Yaka ayagim
yapiniz.

cevirerek verev teye
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay1r kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

1 | Ayakli gémlek yaka kalibini hazirladimz nm?

2 | Kalibi kumasa teknige uygun olarak yerlestirdiniz mi?

3 | Kalibr kumasa sabunla gizerek gegirdiniz mi?

4 | Dikis pay1 vererek kestiniz mi?

5 Ayni kaliplar: kullanarak yaka ve yaka ayagina birer adet tela
kestiniz mi?

6 | Yakay: teknigine uygun olarak hazirladiniz mi?

7 | Yakaayaginin Gzerine kalib1 yerlestirip cizdiniz mi?

8 | Yakaayaginin alt kenarini ige dogru Gtilediniz mi?

9 | Yakaayaginin at kenarina 7mm’ den makine ¢ektiniz mi?

10 | Yakave yaka ayag: ortasini isaretlediniz mi?

11 Y aka ve yaka ayagin teknige uygun olarak birlestirip teyellediniz
mi?

12 | Teydlediginiz yerden makine gektiniz mi?

13 | Dikis paylarini incelttiniz mi?

14 | Yaka ayagim cevirerek verev teyel aldimz mi?

15 | Zaman iyi kullandimz mi?

16 | Temiz ve duzenli ¢caligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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1.5. Yakasiz Y aka Dikim Islemleri

1.5.1. U Yaka

@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ U yaka calismak On-arka beden, 6n ve
arka yaka pervaz kaliplarim hazirlayimz.

@ Calismalarimzr  dikkatli  ve dizenli

yapiniz.

@ Kaliplar1 D.B.I. yoniine dikkat ederek

kumasa yerlestiriniz.
=

@ Tela ile kumasin D.B.i. yonunin ayn
olmasina dikkat ediniz.

omuzlarindan

@On ve aka bedeni
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@ On ve arka pervazi omuz omuza gelecek

sekilde pirlesirerek dikiniz.

@ Omuz dikislerini ikiye agarak ttlleyiniz.

@ Kenar temizligini yapinmz.

@ Overlok  cekebilir
yapabilirsiniz.

veya  surfile

—

@ Pervaz ve bedeni ylz ylze geecek

@ On-arka orta ve omuz dikislerinin (st
Uste gelmesine dikkat ediniz.

sekilde yerlestirerek igneleyiniz.

@ 1 cm'‘ den teyelleyerek makineye gekiniz.

@ Teydi temizleyerek dikisin Uzerinden
uttleyiniz.

@ Dikis paylarint inceltiniz.

@ Dikis  paylanmn  0,5cm'den  az
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olmamasina dikkat ediniz.
@ Doniislin net olmasi igin  yuvarlak olan
kisimlar: dikise kadar citlatiniz.

@ Dikis paylarint pervaza dogru yatirarak
attleyiniz.

A

@ Pervazla in birlestigi yere ¢ima

@ Cima dikisinin pervaz Uzerinde olmasina
dikkat ediniz.

Gekiniz.

o

@ Pervaz kenarini temizleyiniz.

@ imm'lik dikis icin ¢ima ayag:
kullanabilirsiniz.
@ Overlok  c¢ekebilir  veya  slrfile
yapabilirsiniz.

@ Utiileyerek pervazi bedenin icine dogru
geviriniz.

35




@ Baski dikisinin  kumasin  y(ziinden
gorinmemesine Ozen gosteriniz.

@ Pavazi bedene baski dikisi ile
tutturunuz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaslarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

U yakaicin gerekli 6n-arka beden, 6n ve arka yaka pervaz
kaliplarim hazirladiniz mi?

Kaliplar: D.B.1. yoniine dikkat ederek kumasa yerlestirdiniz mi?

Dikis pay1 vererek kestiniz mi?

On ve arka yaka pervaz icin tela keserek yapistirdimiz mi?

On ve arka bedeni omuzlarindan birlestirerek diktiniz mi?

Pervazlari omuzlarindan birlestirerek diktiniz mi?

Omuz dikislerini ikiye acarak Utulediniz mi?

Kenar temizligini yaptimz nmi?

OONOoO|O |~ W[N] -

Pervazi bedene teknigine uygun olarak yerlestirdiniz mi?

Teyelleyerek makineye gektiniz mi?

Dikis paylarin incdlttiniz mi?

Yuvarlak olan kisimlar1 dikise kadar ¢itlattimz nmi?

Dikis payin pervaza yatirarak Utulediniz mi?

Pervaza ¢ima gektiniz mi?

Pervaz kenar temizligini yaptimz nmi?

Pervazi bedene baski dikisi ile tutturdunuz mu?

Pervazi Utlleyerek bedenin igine dogru cevirdiniz mi?

Zaman iyi kullandimz m?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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1.5.2.V Yaka

@YGULAMA FAALIYETI

)

hazirlayiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
@ V yaka calismak icin on-arka beden ve , . .
orarka  yaka pevaz  kalplanm @ Calismalarimzi  dikkatli  ve  ozenli

yapiniz.

e

_ﬁ:" =SS 5

@ Pervazi ve bedeni ylz ylze gelecek
sekilde yerlestirerek igneleyiniz.

@ Kaliplari D.B.I. yonine dikkat ederek
kumasa yerlestiriniz.
- . & Arka ortast agik oldugundan 2cm dikis
@ Dikis pay:1 vererek kesiniz. pay1 vermeyi UnUtmayiniz,
@ On vearkayaka pervazi icintelakeserek (@ Kumas ve telamn D.B.1. yonuniin aym
yapistiriniz. olmasina dikkat ediniz.
@ On ve aka bedeni omuzlarindan
birlestirerek dikiniz.
@ On ve arka pervazi omuz omuza gelecek
sekilde birlestirerek dikiniz.
@ Omuz dikislerini ikiye acarak ttlleyiniz
. @& Overlok  cekebilir  veya  surfile
@ Kenar temizligini yapimz. yapabilirsiniz.
@ On-arka orta ve omuz dikislerinin {st

Uste gelmesine dikkat ediniz.
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@ Arka ortasindaki 2cm'lik payr kumasin
yiziine katlayarak Uzerine pervazi
It' i

@ Dikis kalinhgim azaltmak ve temiz bir
gorinum icin bu teknigi uygulayimz.

1 cm' den teyelleyerek makineye gekiniz.

QI

Teyeli temizleyerek dikisin Uzerinden
attleyiniz.

Dikis paylarim incéltiniz.

@ Dikis  paylartin  0,5cm’ den
olmamasina dikkat ediniz.

az

késesini

& V yakanin
citlatimz.

dikise kadar

@ Dikis paylarim pervaza dogru yatirarak
uttleyiniz.
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@ Pervazla bedenin birlestigi yere cima

@ Cimaayag kullanabilirsiniz.

(Imm) gekiniz.

& Overlok  c¢ekebilir  veya
yapabilirsiniz.

surfile

@ Pervaz kenarinmi temizleyiniz
’ |

@ Utilleyerek pervazi bedenin icine dogru
yerlestiriniz.




@ Pevazi bedene baski dikisi ile
tutturunuz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaslarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri Evet | Hayir

1 V yaka calismak icin On-arka beden ve 6n-arka yaka pervaz
kaliplarim hazirladinz mi?

2 | Kaliplart kumasa teknige uygun olarak yerlestirdiniz mi?

3 | Dikis pay1 vererek kestiniz mi?

4 | Onvearkayaka pervaz icin tela keserek yapistirdimz m?

5 | Onvearka bedeni omuzlarindan birlestirerek diktiniz mi?

6 On ve arka pervazi omuz omuza gel ecek sekilde birlestirerek
diktiniz mi?

7 | Omuz dikislerini ikiye agarak uttlediniz mi?

8 | Kenar temizligini yaptiniz mi?

9 | Pervazi ve bedeni yiiz yize gelecek sekilde yerlestirdiniz mi?

10 Arka ortasindaki 2cm'’ lik payr kumasin yiiziine katlayarak
Uzerine pervazi yerlestirdiniz mi?

11 | 1 cm' den teyelleyerek makineye gektiniz mi?

12 | Teydli temizleyerek dikisin Gzerinden Gtllediniz mi?

13 | Dikis paylarin incelttiniz mi?

14 | V yakanmn kosesini dikise kadar citlattimz mi?

15 | Dikis paylarim pervaza dogru yatirarak ttllediniz mi?

16 | Pervazla bedenin birlestigi yere cima gektiniz mi?

17 | Pervaz kenar temizligini yaptiniz mi?

18 | Utlileyerek pervazi bedenin icine dogru yerlestirdiniz mi?

19 | Pervazi bedene baski dikisi ile tutturdunuz mu?

20 | Zaman iyi kullandimz mi?

21 | Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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15.3. KareYaka

@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@Kare yaka calismak icin 6n-arka beden ve
On-arka yaka pervazi  kaliplarim
hazirlayiniz.

@Calismalarimzi  dikkatli
yapmaya 0zen gosteriniz.

ve dizenli

@Kaliplarn D.B.I. yonine dikkat ederek
kumasa yerlestiriniz.

@Dikis pay1 vererek kesiniz.

@0n ve arka yaka pervazi icin tela keserek

@Telanin ve kumasin D.B.1. yoninin ayn

yapistiriniz. olmasina dikkat ediniz.
@0On ve arka bedeni omuzlarindan
birlestirerek dikiniz.

@On ve arka pervazi omuz omuza gelecek
sekilde birlestirerek makine ¢ekiniz.

@Omuz dikislerini ikiye agarak ttlleyiniz.

@Kenar temizligini yapiniz.

@Overlok cekebilir surfile

yapabilirsiniz.

veya

@Pervaz ile bedeni yiiz ylze gelecek sekilde
yerlestirerek igneleyiniz.

@On-arka, orta ve omuz dikislerinin tist Uste
gelmesine dikkat ediniz.

@1 cm’ den teyelleyerek makine gekiniz.

DTeyei temizleyerek dikisin (zerinden
Utuleyiniz

@Dikis paylarint inceltiniz.

@Dikis payinin 0,5cm’den az olmamasina
dikkat ediniz.




@Kare yakamn kosesini dikise kadar
citlatma yapiniz.

@Dikis  paylarim  pervaza  yatirarak
attleyiniz.

@DPervazla bedenin birlestigi yere cima

@Cima ayag: kullanabilirsiniz.

(Imm) gekiniz.

@Utilleyerek pervazi bedenin icine dogru

yerlestiriniz.

@Pervaz1 bedene baski dikisi ile tutturunuz.

@Baski  dikisinin  kumagin
gorinmemesine Ozen gosteriniz.

yuziinden




DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaglarinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Kare yaka calismak icin 6n-arka beden ve 6n-arka yaka pervazi
kaliplarin hazirladiniz mi?

Kalib1 kumaga teknige uygun olarak yerlestirdiniz mi?

Dikis pay1 vererek kestiniz mi?

On ve arka yaka pervaz icin tela keserek yapistirdimz mi?

On ve arka bedeni omuzlarindan birlestirerek diktiniz mi?

On ve arka pervazi omuz omuza gel ecek sekilde birlestirerek diktiniz
mi?

Omuz dikislerini ikiye acarak Utulediniz mi?

Kenar temizligini yaptimz nmi?

Pervaz ile bedeni yiz yize gelecek sekilde yerlestirerek ignelediniz
mi?

1 cm'’ den teyelleyerek makine ¢ektiniz mi?

Teyeli sokerek dikisin Uzerinden Gtllediniz mi?

Dikis paylarim incdlttiniz mi?

Kare yakanin késesini dikise kadar citlattimiz n?

Dikis paylarim pervaza yatirarak tttlediniz mi?

Pervazla bedenin birlestigi yere cima (1mm) gektiniz mi?

Utlileyerek pervazi bedenin icine dogru yerlestirdiniz mi?

Pervazi bedene baski dikisi ile tutturdunuz mu?

Zaman iyi kullandimz m?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.




1.5.4. Sifir Yaka

@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Sifir yaka calismasi icin 6n-arka beden,
Onvearka yaka pervaz kaliplarint
hazirlayiniz.

@ Kaliplari D.B.1. yonine dikkat ederek
yerlestiriniz.

@ Dikis pay: vererek kesiniz.

@ Arka ortaya 2cm dikis pay1 veriniz.

@ On ve arka yaka pervazi igin tela keserek
yapistirimz.

@ Kumas ve telanin D.B.1. yoninin aynm
olmasina dikkat ediniz.

@ On ve arka bedeni omuzlarindan
birlestirerek dikiniz.

@ On ve arka pervazi omuzlarindan
birlestirerek dikiniz.

@ Omuz dikislerini ikiye agarak Utuleyiniz

@ Kenar temizligini yapiniz.

@ Overlok gekebilir veya sirfile
yapabilirsiniz.

@ Pervaz ile bedeni yuz yuze gelecek
sekilde yerlestirerek igneleyiniz.

@ On-arka orta ve omuz dikislerinin tist
Uste gelmesine dikkat ediniz.

@ Arka ortasindaki 2cm’ lik payr kumasin
ylziine katlayarak pervazi Uzerine
yerlestiriniz.

@ 1 cm' den teyelleyerek makine gekiniz.

@ Teydi temizleyerek dikisin Gzerinden
attleyiniz.

@ Dikis paylarin inceltiniz.

@ Dikis paylarinin 0,5cm’ den az
olmamasina dikkat ediniz.

@ Y akanin rahat donmesi ve gerilmemesi
icin dikis paylarin citlatiniz.
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@ Dikis paylarim pervaza dogru yatirarak
attleyiniz.

@ Pervaz ve bedenin birlestigi yere cima
(2mm) gekiniz.

@ Cima ayag: kullanabilirsiniz.

@ Utlileyerek ve pervaz bedeninigine
dogru yerlestiriniz.

@ Pervazi bedene baski dikisi ile
tutturunuz.

@ Baski dikisinin kumasin ylziinden
gorinmemesine Ozen gosteriniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay1r kendiniz ya da arkadaglarinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Sifir yakaicin gerekli kaliplar elde ettiniz mi?

Kalib1 kumaga teknige uygun olarak yerlestirip, kestiniz mi?

Kalibinizi telaya yerlestirip, teknigine uygun kestiniz mi?

Pervazlar: teknige uygun olarak telaladimz mi?

Pervaz omuzlarin teknige uygun olarak birlestirdiniz mi?

Beden omzunu teknige uygun birlestirdiniz mi?

Kenar temizligini dogru olarak yaptiniz mi?

Pervazla bedeni dogru olarak yerlestirdiniz mi?

Teyelleyip, makinasin teknige uygun olarak ¢ektiniz mi?

Dikis paylarim incdlttiniz mi?

Pervaza Imm' lik makine dikisi ¢ektiniz mi?

Pervaz kenar temizligini dogru olarak yaptiniz mi?

Pervazi bedene ara teyelle tutturdunuz mu?

Y akanin son seklini verip, Gtilediniz mi?

Zaman iyi kullandimz m?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa o6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.




1.6. Yakalar1 Bedene Takma islemleri

1.6.1. Bebe Y akayi Bedene Takma Islemi

@YGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar: Oneriler

S

@ Hazirlamis oldugunuz bebe yakanin
yaka oyuntusuna uygun beden
kullammniz.

@ Bebe yakanin bedene takma islemi icin
bebe yaka, 6n-arka beden ve yaka pervaz
parcasim hazirlayimz.

@ On ve arka omuzu kumas yiiz yiize gelecek
sekilde yerlestirerek igneleyiniz.

@ Dikis payindan sabunla gizerek
teyelleyiniz.

@ Teyd Uzerinden makine gekiniz.

@ Dikis payini ikiye acarak Utlleyiniz.

@ Overlok gekebilir veya surfile
yapabilirsiniz.

@ Kenar temizligini yapiniz.

@ On ortasinaisaret teyeli alarak kapama
payin: bedenin tersine dogru Utuleyiniz.
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@ Bebe yakanin arka ortaisaretini bedenin

arkaortas: isareti ile Ust Uste getiriniz.

@ Yakayr 6n ortasi isaretinden baglayarak
bedenin yaka oyuntusuna yerlestiriniz.

@ Kapama payin yaka lizerine gevirerek
igneleyiniz.

@ Yakay yerlestirirken kapama payin
tutturmayimz.

@ Kapama payin ignelerken dikis

payin ige dogru katlamay1
unutmayimz.
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@ Y aka donlsunin net olmast igin dikis
payin: citlatiniz.

@ Y aka pervazim kapama pay Uzerinden

@ Dikis payindan teyel aliniz.

@ Dikis baslangici ve sonunda
saglamlagstirma yapiniz.

@ Teyd Uzerinden makine gekiniz.

@ Dikis payiin 0,5 cm'’ den az

@ Dikis payin incdltiniz. ol na dikkat ediniz.
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@ Pervaz kenar temizligini yaparak pervaza

@ Overlok cekebilir veya surfile
yapabilirsiniz.

@ Cimadikisi cekerken pervazi dikis
pay1 Uzerine yatirarak cekmeyi
unutmayimz.

amadikisi gekiniz.

@ Pervazi bedene baski dikisi ile tutturunuz.

@ Baski dikisinin kumasin ylzinden
gorinmemesine Ozen gosteriniz.
Uyguladigimiz faaliyet bir teknik
¢alisma oldugundan aldigimiz verev
teyel veisaret teyderi calisma
Uzerinde kalmalidir.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri Evet | Hayir

1 | Bebeyakanin bedene takma islemi icin bebe yaka, 6n-arka beden
ve yaka pervazini hazirladiniz mi?

2 | Onvearkaomuzu kumas yiiz yiize gelecek sekilde yerlestirerek
ignelediniz mi?

3 | Dikis payindan sabunla Gizerek teyellediniz mi?

4 | Teye lizerinden makine gektiniz mi?

S | Dikis payirn ikiye acarak (itilediniz mi?

6 | Kenar temizligini yaptinz mi?

7 | Onortasi isaret teyeli alarak kapama payin bedenin tersine dogru
uttlediniz mi?

8 | Bebeyakanin arka ortaisaretini bedenin arka ortasi isareti ile Ust
Uste getirdiniz mi?

9 | Yakay: On ortasi isaretinden baglayarak bedenin yaka oyuntusuna
yerlestirdiniz mi?

10 | Kapama payim yaka Uzerine gevirerek ignelediniz mi?

11 | Yaka pervazim kapama pay: Uzerinden baglayarak yaka
oyuntusuna yerlestirdiniz mi?

12 | 1lcm'den teyel aldimiz mi?

13 | Teye Uzerinden makine gektiniz mi?

14 | Pervaz kenar temizligini yaparak pervaza gima dikisi ¢ektiniz mi?

15 | Pervazi bedene baski dikisi ile tutturdunuz mu?

16 | Temiz ve duzenli ¢alistiniz mi?

17 | Zaman iyi kullandiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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1.6.2. Hakim Y akay1 Bedene Takma Islemi

@YGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Hakim yakay1 bedene takma islemi icin
Onceden calisilmig hakim yaka ve 6n-
arka bedeni hazirlayimz.

@ Hakim yakanin yaka oyuntusuna uygun
beden kullaniniz.

@ On ve arka omuzu kumas yiizii (st liste
gelecek sekilde yerlestirip, igneleyiniz.

@ Dikis payindan sabunla gizerek
teyelleyiniz.

@ Teye Uzerinden makine ¢ekiniz.

@ Dikisi ikiye acip Gtlleyiniz.

@ Kenar temizligini yapiniz.

@ Overlok gekebilir veya surfile
yapabilirsiniz.

@ On bedeni kapama pay1 hattindan tersine
dogru kivirip Utlleyerek kenarina cima
(Imm) gekiniz.

@ Cimaayag: kullanabilirsiniz.




@ Hakim yakanin yizi bedenin yiiziine
gelecek sekilde tek katin igneleyerek

@ Hakim yakay1 bedene yerlestirirken
kapama pay: ile yaka ucunun Ust Uste
gelmesine dikkat ediniz.

teyelleyiniz.

@ Teyd Uzerinden makine gekiniz..

@ Dikis baslangici ve sonunda
saglamlagstirma yapiniz.

@ Teydi temizleyerek tlleyiniz.

@ Dikis payin incdltiniz.

@ Dikis paymin 0,5 cnm’ den az olmamasina
dikkat ediniz.

-

@ Yakamn i¢ kisminda kalan kenarim dikis

p

ayindan kivirarak igneleyiniz.

@ Baski dikisinin 6n ylzden
gorinmemesine Ozen gosteriniz.
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@ Yakay: baski dikisi ile bedene
tutturunuz.

@ Bitmis yakay: Utlleyiniz.

@ Utl 1sisint kumasa gore ayarlamayt
unutmayimz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet | Hayrr

1 | Hakim yakayi bedene takmaislemi icin hakim yaka ve n-arka
bedeni hazirladimz n?

2 | Onvearka omuzu kumas yiizii Uist (iste gelecek sekilde yerlestirip,
diktiniz mi?

3 | Dikisi ikiye agip ttiilediniz mi?

4 | Kenar temizligini yaptimz mi?

5 | On ortasi ve kapama pay isaretlerini teknigine uygun olarak
adimz mi?

6 | On bedeni kapama pay: hattindan tersine dogru kivirip Utiileyerek
kenarina ¢ima gektiniz mi?

7 | Hakim yakanin yiizii bedenin yiziine gelecek sekilde igneleyerek
teyellediniz mi?

8 | Teydleyip, makinesini gektiniz mi?

9 | Dikis paylarini incelttiniz mi?

10 | Yakann i¢ kisminda kalan kenarini dikis payindan kivirarak
ignelediniz mi?

11 | Yakay1 bedene baski dikisi ile tutturdunuz mu?

12 | Zaman iyi kullandiniz mi?

13 | Temiz ve diuzenli ¢alistiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa o6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.

57




1.6.3. Sbmizye Y akayr Bedene Takma islemi

@YGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

-?

@ SOmizye yakay1 bedene takma islemi
icin Onceden calistigimz somizye yaka,
On-arka beden, arka yaka pervazi, klapa
telasi ve pervaz telasini hazirlayiniz.

@ Telakesimi yaparken kumas vetela
D.B.1. yonlerinin ayni olmasina dikkat
ediniz.

@ On ve arka omuzu kumas yiizii (st liste
gelecek sekilde yerlestirip, igneleyiniz.

@ Dikis payindan sabunla gizerek
teyelleyiniz.

@ Teyd Uzerinden makine gekiniz.

@ Dikisi ikiye agip Gtlleyiniz.

@ On bedende klapay: telalayiniz.

@ Kumasa uygun tela secimine 6zen
gosteriniz.

@ Tdanin kumasa diizgun yapistigindan
emin olunuz.

@ Arkayaka pervazin tel almlz.

@ Y aka oyuntusu haricinde kalan tim
kenarlarin kenar temizligini yapiniz.

@ Overlok gekebilir veya surfile
yapabilirsiniz.
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@ Klapay: kapama payindan bedenin
tersine dogru katlayarak Gtileyiniz.

@ Somiziye yakay1 bedene yerlestirirken
kapama pay1 ile yakanin ucu Ust tste
gelmelidir.

@ On ortasi isaretini aliniz.

@ Yakann arka ortasin isaretleyiniz.

@ Yaka ortasini ikiye katlayarak da
isaretleyebilirsiniz.

@ Bedenin arka ortasi somizye yakanin
arka ortasina gelecek sekilde

yerlestirerek igneleyiniz.

@ SOmizye yakanin baslangicini 6n
ortasina getirerek yaka oyuntusuna

pel olacak sekilde teyelleyi

@ Pervaz omuzu ile klapa omuzunu
birlestirerek dikiniz.

@ Dikis payini ikiye agip Utlleyiniz.

@ Hazirlanan pervaz ve klapay: kapama
payindan katlayarak dikis payindan

teyelleyiniz.

@ Beden arka ortasi ile pervaz arka
ortasinin Ust Uste gelmesine dikkat
ediniz.

@ Teyellenen yerden makine gekiniz.

@ Dikis payin incéltiniz.

@ Dikis payiin 0,5cm den az olmamasina
dikkat ediniz.
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@ Klapay: ve pervazi ice dogru cevirerek
attleyiniz.

@ Klapann etek ucundan baslayarak
pervaz dahil tiim cevreye 1mm’ den
makine gekiniz.

@ Makinenin ayarim kontrol eimeyi
unutmayimz.

@ Yakay: baski dikisi ile bedene
tutturunuz.

@ Baski dikisinin 6n ylzden
gorinmemesine Ozen gosteriniz. Yaka
¢alismasini tamamladiktan sonra
teyelleri temizlemeyi unutmayinmz.

@ Kenar temizligini yaparak Utlleyiniz.

@ Overlok cekebilir veya surfile
yapabilirsiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaslarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri Evet | Hayir

1 | SOmizye yakamn bedene takilmast icin gerekli parcalart
hazirladimz mi?

2 | Onvearka omuzu kumas yiizii Uist (iste gelecek sekilde yerlestirip,
ignelediniz mi?

3 | Dikis payindan sabunla cizerek teyellediniz mi?

4 | Teyd lizerinden makine gektiniz mi?

S | Dikisi ikiye agip ttiilediniz mi?

6 | Klapay: ve arka yaka pervazin telalacimz mi?

7 | Yakaoyuntusu haricinde kalan tim kenarlarin kenar temizligini
yaptimz mi?

8 | Klapay1 kapama payindan bedenin tersine dogru katlayarak
utdlediniz mi?

9 | On ortasi ve yaka ortasin isaretlediniz mi?

10 | Bedenin arka ortasi s0mizye yakamn arka ortasina gelecek sekilde
yerlestirerek ignelediniz mi?

11 | Yakann baglangicini 6n ortasina getirerek yaka oyuntusuna
paralel olacak sekilde teyellediniz mi?

12 | Pervaz omuzu ile klapa omuzunu birlestirerek diktiniz mi?

13 | Dikis payir ikiye agip Gitiilediniz mi?

14 | Haazirlanan pervaz ve klapay1 kapama payindan katlayarak dikis
payindan teyellediniz mi?

15 | Teydlenen yerden makine gekerek dikis payini incelttiniz mi?

16 | Klapay: ve pervazi ice dogru cevirerek Gttlediniz mi?

17 | Klapanmn etek ucundan baslayarak pervaz dahil tiim cevreye 1
mm’ den makine gektiniz mi?

18 | Yakann son seklini verip, Uttlediniz mi?

19 | Zaman iyi kullandiniz mi?

20 | Temiz ve dizenli ¢alistiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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1.6.4. Ayakh Gomlek Yakamn Bedene Takma Islemi

@YGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Ayakl1 gdmiek yakasinin bedene tak
islemi icin calistiginiz ayakli gomlek

yakasi ve On-arka bedeni hazirlayimiz.

@ On ve arka omuzu kumas yiiz yiize
gelecek sekilde yerlestirerek,
igneleyiniz.

@ Dikis payindan sabunla gizerek
teyelleyiniz.

@ Teye Uzerinden makine gekiniz.

@ Dikisi ikiye acip Gtlleyiniz.

@ Kenar temizligini yapiniz.

@ Overlok cekebilir veya surfile
yapabilirsiniz.

@ On ortasi isaretini aliniz.

@ Kapama payinm path kapama olarak
hazirlayinz.

@ Kapama patin ¢alismak icin kapama
pay: dikim islemleri uygulama
faaliyetinden yararlamniz (Basit veya
ilaveli pat olarak calisabilirsiniz.).

@ Yakayi, yaka oyuntusuna dikis payindan
teyelleyerek makinesini ¢ekiniz.

@ Dikis baslangici ve sonunda
saglamlagstirma yapiniz.
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@ Dikis payini incelterek tdileyiniz.

@ Dikis payiin 0,5 cnm’ den daha az
olmamasina dikkat ediniz.

@ Dikis paylarini yakaigine dogru
atileyiniz.

@ Y aka kenarindan bedene teyelleyiniz.

@ Teydlediginiz yerden ¢cima dikisi(1mm)
cekiniz.

@ Cimaayag: kullanabilirsiniz.
@ Isterseniz tim yaka cevresine cima dikisi
cekebilirsiniz.

@ Yakamn son seklini vererek Gtuleyiniz.

@ Utiilemeden 6nce teyelleri temizlemeyi
unutmayimz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri Evet | Hayir

1 | Ayakli gomlek yakay: bedene takmaislemi icin gerekli parcalar
hazirladimz mi?

2 | Onvearka omuzu kumas yiiz yiize gelecek sekilde yerlestirerek
ignelediniz mi?

3 | Dikis payindan sabunla gizerek teyellediniz mi?.

4 | Teyel Uzerinden makine cekerek dikisi ikiye agip Uttlediniz mi?

5 | Kenar temizligini yaptimz mi?

6 | Onortasi isaretini aldimz mi?

7 | Path kapama ¢alismasini teknigine uygun olarak yaptimz mi?

8 | Yakayi bedene dikis payindan teyelleyerek makinesini gektiniz
mi?

9 | Dikis payin incelterek yaka icine dogru (tilediniz mi?

10 | Yaka kenarindan bedene teyellediniz mi?

11 | Teydlediginiz yerden gima dikisi(1mm) gektiniz mi?

12 | Yakanin son seklini vererek itiilediniz mi?

13 | Zaman iyi kullandiniz mi?

14 | Temiz ve diuzenli ¢alistiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.




OGRENME FAALIYETI-2

(Aamac )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, kol agzi temizleme galigmalarinm teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA)

Magaza vitrinlerinden bluz modélerini  gozlemleyerek, kol agzi temizleme
tekniklerini inceleyiniz. Arkadaslarinizla paylasiniz.

2. KOL AGZI TEMIZLEME TEKNIK
CALISMALARI

2.1. Kol Yirtmaca Dikim Islemleri

2.1.1. Basit Yirtmag

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler

@ Kol yirtmacim galismak igin yarim
kesilmis bir kol veya 20x20 cm lik bir
kumas parcasi kullanabilirsiniz. Y irtmag
parcasi i¢in, boyundan 2cm uzun olmak
Uzere 4cm genigliginde bir parca

@ Basit kol yirtmaci galigmak igin kalip kesiniz(yirtmag boyu 11cm).

hazirlayiniz.

@ Kaliplart kumasa yerlestirerek sabunla

Giziniz.

@ Dikis pay1 vererek kesiniz.

@ Y irtmag boyunu 11 cm olarak
beirleyebilirsiniz.
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@ Kol Gzerinde yirtmag yerini ve boyunu
tespit ediniz.

@ Yirtmag parcas: Uzerinde yirtmag yerini
ve boyunu tesbit ediniz.

@ Parcay1 koldaki yirtmag yerine yiiz yize
getirerek teyeleyiniz.

@ Y irtmag parcasinin ortasinin kol daki
yirtmag gizgisi ile Gst Uste gelmesine
dikkat ediniz.

P

@ Yirtmag ortaisaretinin 2 mm saginda ve 2
mm solundan ucu sivri bitecek sekilde

@ Makinedikisinin ayarim kontrol ediniz.

makina ¢ekiniz.
--:"-_"-.\-_'!' - T

@ Makine dikisinin ortasindan yukar: 1-2

iplik kalincaya kadar kesiniz.

@ Makinedikisini kesmemeye dikkat ediniz.

@ Parcay: terse girip, teyelleyerek
attleyiniz.

@ Y rtmag kenarina Imm’ den makine
gekiniz.
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@ Y rtmag parcalarinin kenarlarinm yuvarlak
keserek kenar temizligini yapimiz.

@ Overlok cekebilir veya siirfile

yapabilirsiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet | Hayir
1 | Basit kol yirtmac igin gerekli kaliplar: hazirladimz nm?
2 | Kalplar kumasa yerlestirerek sabunla gizdiniz mi?
3 | Dikis pay: vererek kestiniz mi?
4 | Kol lizerinde yirtmag yerini ve boyunu tespit ettiniz mi?
5 | Yirtmag pargas Uzerinde yirtmag yeri ve boyunu tesbit ettiniz
mi?
6 | Yirtmag parcasim teknigine uygun olarak yerlestirdiniz mi?
7 | Yirtmag makinesini teknigine gore gektiniz mi?
8 | Yirtmaci makine gekilen yerin ortasindan kestiniz mi?
9 | Yirtmag parcasin tersine gevirip teyelleyerek itiilediniz mi?
10 | Yirtmag kenarina 1mm’ den makine gektiniz mi?
11 | Kenar temizligini dogru olarak yaptiniz mi?
12 | Zaman iyi kullandinz mi?
13 | Temiz ve diuzenli ¢alistiniz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.

68




2.1.2. Biyeli Kol Yirtmac

@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Biydi kol yirtmact ¢alismak icin kalip
hazirlayinmz.

@ Kol yirtmag calismast igin  yarim
kesilmis bir kol veya 20x20 cm lik bir
parca kullanabilirsiniz. Yirtmag pargast
icin yirtmag boyundan 3 cm daha uzun
ve 6 cm genisliginde parca kesiniz
(Yirtmag boyu 11cm).

@ Bu uygulama faaliyetinde calisilan biyeli
yirtmag calismasim manset ile kol agzi
temi zlemede kullanabilirsiniz.

@ Kaliplart kumasa yerlestirerek sabunla
Giziniz

@ Dikis pay1 vererek kesiniz.

@ Ywrtmag yerini ve boyunu belirleyiniz.
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@ Yirtmag parcasim  ortadan  ikiye
katlayarak yirtma¢ yerinin Uzerine yiz
yuze gelecek sekildeigneleyiniz.

@ Ywtmag parcast kat yeri  yitmag
yapilacak cizgi ile Ust Uste olmasina
dikkat ediniz.

bl | | L

/] ' ve kol | argasml ara teyelle

birbirine tutturunuz.

@ Bu islem ile yrmag yerini yirtmag
parcasina gegirebilirsiniz.

@ Ywtmag yerinin sagina ve soluna 4mm

isaretleyerek biye enini belirleyiniz.

@ Sabunla gizdiginiz ¢izgi Uzerinde makine

cekerek Utdleyiniz.
@ Makine dikisini tamkOselere dogru | @ Citlatma yaparken makine dikisini
citlatiniz. kesmemeye dikkat ediniz.

@ Biye kalmnligim dikis payina gore
ayarlamay1 unutmayiniz.

70




@ Yirtmag parcasina bie sekli
kivirarak teyel aliniz.

verip

@ Ywtmag pargasinin  kenar temizligini
yapiniz.

@ Overlok
aabilirsiniz.

cekebilir  veya  surfile

@ Yirtmag1 ters cevirerek olusan Ucgeni
yirtmag parcasina makine dikisi ile
tutturunuz.

@ Kosenin net olmasi icin makine dikisini
cekerken dikkat ediniz.

@ Teydin Uzerinden makine c¢ekerek
attleyiniz.

@ Makinenizin ayarlarim kontrol etmeyi
unutmayimz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaslarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri Evet | Hayir

1 | Biydi kol yirtmaci igin gerekli kaliplar: hazirladiniz mi?

2 | Kaliplart kumasa yerlestirerek sabunla gizdiniz mi?

3 | Dikis pay1 vererek kestiniz mi?

4 | Ywrtmag parcasim ortadan ikiye katlayarak yirtmag yerinin
Uzerine yuz yuze gelecek sekildeigneleyiniz.

5 | Yirtmag vekol parcasini arateyelle birbirine tutturunuz.

6 | Yirtmag yerinin sagina ve soluna 4mm isaretliyerek biye enini
belirleyip sabunla giziniz.

7 | Sabunlacizdiginiz ¢izgi Uzerine makine ¢ekerek Utlileyiniz

8 | Makinedikisini tam kOselere dogru citlatiniz.

9 | Yirtmag parcasina biye sekli verip kivirarak teyd alimz.

10 | Ywrtmag parcasimn kenar temizligini yapimz.

11 | Yirtmag ters cevirerek olusan diggeni yirtmag parcasina makine
dikisi ile tutturunuz.

12 | Teydin Uzerinden makine gekerek Gtileyiniz.

13 | Kenar temizligini dogru olarak yaptiniz mi?

14 | Zaman iyi kullandiniz mi?

15 | Temiz ve diuzenli ¢alistiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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2.2. Manset Hazirlama Teknikleri

2.2.1. Basit Manset Dikimi

@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Basit manset kalibi hazirlayimz.

@ Kalib1 kumasa yerlestirerek sabunla
Giziniz.

@ Dikis pay1 vererek kesiniz.

@ Mansetin st kenarini kumas kati olarak
kesehilirsiniz.

@ Ayni kalipla 1 adet tela kesiniz.

E e e =

@ Manset parcasimi ortadan ikiye katlayarak
Uttleyiniz

@ Teay1 manget parcasinin bir kenarina
yapistirimz.

@ Tdalanmg parcanin agik olan kenarim
ice 1 cm' den katlayarak teyelleyiniz.

@ Teyd adiginiz yere 7 mm' den makine
gekiniz.
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@ Kenarindan iceriye 1cm girerek makine
cekiniz.

@ Makine dikisinin bitisine dogru kése

olacak sekilde pay1 inceltiniz.

@ Dikis payini inceltiniz.

=

@ Cevirerek Utlleyiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaglarinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet | Hayir
1 | Basit manset kalibin hazirladimz mi?
2 | Kalib1 kumasa yerlestirerek sabunla gizdiniz mi?
3 | Dikis pay1 vererek kestiniz mi?
4 | Aym kalipla tela kestiniz mi?
S | Mangset pargasini ikiye katladimz mi?
6 | Teayr manset parcasina teknige uygun yapistirdimz mi?
7 | Tdal pargamin agik kenarim 1cm'’ den katlacimz mi?
8 | 7mm den (gaze) makinesini gektiniz mi?
9 | Tersinekatlayarak ignelediniz mi?
10 | Kenardan igeri 1cm girerek makine gektiniz mi?
11 | Dikis payin incelttiniz mi?
12 | Manset parcasin gevirerek (itiilediniz mi?
13 | Zamant iyi kullandimz mi?
14 | Temiz ve dizenli calistimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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2.2.2. Kapakh Manset Dikimi

@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

26 cm

13 cm
katlamal

mansget kalibi

@ Katlamal1 manset igin kalip hazirlayimz.

@ Manset kalibr icin verilen dlguleri bluz
model 6zelligine gore degistirebilirsiniz.

@ Kalibi  kumasa yerlestirerek sabunla
Giziniz

@ Dikis pay1 vererek kesiniz.

@ Ayni kalipla 1 adet tela kesiniz.

@ Manset parcalarindan birini telalayiniz.

@ Tdaadigimz parcanmin bir kenarim 1cm
kivirarak Utlleyiniz.

@ Kiwvirdiginiz kenara 7 mm'den makine
cekiniz(gaze).

@ Manset parcalarim yUz yuze gelecek
sekilde yerlestirerek igneleyiniz.

@ Cizgi Uzerinden teyd alimz.

@ 1cm dikis payim belirtmek icin sabunla
manset kenarlarindan giziniz.
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@ Manset kenarlarina 1 m’den makine
cekiniz.

@ Dikis paylarini incelterek koseleri tiggen
citlatimz.

@ Utileyiniz.

@ Manseti cevirerek kenarlarnn diizglnligl | @ Teyeli manseti

icin teyelleyiniz.

temizleyiniz.

kola taktiktan sonra

@ Utileyiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaglarinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet | Hayir
1 | Kapakli manset dikimi icin gerekli kalib1 hazirladimz rm?
2 | Kalib1 kumasa yerlestirerek kenarlarndan gizdiniz mi?
3 | Dikis pay: vererek kestiniz mi?
4 | Ayn kalipla tela kestiniz mi?
S | Manset pargasinin birini teknige uygun telaladimz n?
6 | Tdal1 parcamn bir kenarim 1cm kivirarak Gtilediniz mi?
7 | Kivirdigimiz kenara 7mm den makine gektiniz mi?
8 | Manset parcalarin yiiz yiize gel ecek sekilde yerlestirdiniz mi?
9 | Kenarlarindan 1cm gizerek makine gektiniz mi?
10 | Dikis paylarim inceltip koseleri ticgen citlattimz mi?
11 | Mangeti gevirerek (itilediniz mi?
12 | Zaman iyi kullandimz mi?
13 | Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa o6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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2.3. Kol Agza Temizleme Teknikleri

2.3.1. Manset ile Kol Agza Temizleme Islemleri

@YGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Bu uygulama faaliyeti icin yirtmag
calisilmus kol parcasi ve basit mangeti
hazirlayiniz.

@ Kol alti dikis yerini ve Ust kenarimn
kenar temizligini yapimz.

@ Overlok cekebilir veya siirfile
yapabilirsiniz.

@ Kumagin yuzii icte kalacak sekilde kol
alti dikislerini Ust Uste getirip igneleyiniz.

@ Dikis payint 1 cnmv' den sabunla gizerek
teyelleyiniz.

@ Teydlediginiz yerden makine ¢ekiniz.

@ Teyelinizi temizleyerek dikis payin ikiye

agip Gtuleyiniz.

@ Kol agzindaki pili yerlerini igneleyerek
belirleyiniz.

@ Kol agzinin genisligi, manset
genigliginden 1,5-2 cm kadar kisa
olmal1dir.(1,5-2 cm manset kapama pay1)
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@ Manset kapama payim: arka kola gelecek

@ Mangetin payl tarafimin yizi ile kolun
tersinin birbirine bakmasina dikkat
ediniz.

sekilde yerlestiriniz.
k

bk

@ Mansetin di ge? tarafini 6n kola
yerlestiriniz.

@ Manseti yerlestirirken yirtmag ile
mansetin tam uc uca olmasina dikkat
ediniz.

@ Mangseti kol gzina yerlestiriniz.
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@ 1 cmdikis payi ile kol agzina paralel
teyel aliniz.

@ Teyellediginiz kol agzina makine
gekiniz.

@ Makine ayarlarinm kontrol etmeyi
unutmayimz.

@ Teydini temizleyiniz.

@ Dikis paylarim incéltiniz.

| " ‘ﬁ

@ Dikis paylarimn 0,5cm den daha ince
olmamasina dikkat ediniz.

@ Paylar1 mangetin icine dogru Utlleyiniz

@ Manseti kol agzina teyelleyiniz.

teyeli temizleyerek Utlleyiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaslarinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

H

Manset ile kol agzi1 temizleme islemi, yirtmag calisilmis kol
parcasi ve basit manseti hazirladiniz mi?

Kol alt1 ve Ust kenar temizligini yaptimz mi?

Kol alti dikisini diktiniz mi?

Dikis payin ikiye agarak ttulediniz mi?

Kol agzinda pili yerlerini beirlediniz mi?

Manseti kol agzina teknigine uygun olarak yerlestirdiniz mi?

Y erlestirdiginiz yerden makinesini ¢ektiniz mi?

Dikis paylarim incdlttiniz mi?

Paylari mangetin icine dogru uttlediniz mi?

Manseti kol agzina teyelleyerek makinesini gektiniz mi?

BlBlo|lo Nol g »w/ N

Zaman iyi kullandimz m?

[EnY
N

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

Degerlendirme

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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2.3.2. Volan-Firfir ile Kol Agza Temizleme Islemleri

@YGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

/G

@ Volan ile kol agz1 temizleme islemleri
icin gerekli kaliplar1 hazirlayiniz.

@ Volan kalibi i¢ dairesinin gevresi kol
agzi genisligi kadar olmasina dikkat
ediniz. Blzgulu volan isterseniz i¢ daire
cevre Ol ¢lslini daha fazla verebilirsiniz.

@ Kalb kumasa yerlestirerek
kenarlarindan sabunla Giziniz.

@ Volanin kenarimn

yapiniz.

dis temizligini

@ Kenar temizligini overlok, sirfile ile
yapabilirsiniz ya da cok ince olarak
kivirabilirsiniz

@ Volan kenarinm
teyelleyiniz.

0.5 cm'den kwvirp

@ Kenara parald olacak sekilde 3mm’den
makine gekiniz.

@ Teydi temizleyerek tlleyiniz.
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@ Kol
temizligini yapiniz.

ati ve Ust kenarimn kenar

@ Kumagsin yuzl icte kalacak sekilde kol
dikislerini Ust Uste getirip igneleyiniz.

@ Dikis paym 1 cm’ den sabunla giziniz

@ Cizmis  oldugunuz  dikis  payim
teyelleyerek makinesini ¢ekiniz.

@ Teydinizi temizleyerek dikis payinm

@ Kol agz1 ile volam yuz ylze gelecek
sekilde yerlestiriniz.

@ Kol agz1 ile volan i¢ dairesinin birbirini
izleyecek sekilde olmasina dikkat ediniz.

@ Kol agzina parald olacak sekilde 1| @ Dikis baslangici ve sonunda
cm' den teyelleyerek makinesini gekiniz. saglamlagtirma yapiniz.
@ Teydi temizleyerek tlleyiniz.
@ Overlok  ¢ekebilir  veya  sirfile
yapabilirsiniz.

@ Dikis paymin kenar temizligini yapinmz.




@ Dikis paylarim kol icine dogru
Utileyerek kol agzina 1mm den (¢ima)
makine gekiniz.

@ Makinenin ayarlarim
unutmayimz.

kontrol

etmeyi
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaslarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri Evet | Hayir
1 | Volan-firfir ilekol agzi temizleme islemleri igin gerekli kaliplar
hazirladimz mi?
2 | Kalplar: teknige uygun olarak kumasa yerlestirip kestiniz mi?
3 | Volan kenarim 0,5cmden kivirip teyellediniz mi?
4 | Kenara parald 3mm’ den makine gektiniz mi?
S | Kol alt ve Uist kenar temizligini yaptimz mi?
6 | Kol altt makinesini gektiniz mi?
7 | Dikis payin incelttiniz mi?
8 | Dikis payin ikiye agip Gtiilediniz mi?
9 | Kol agz1 ve volam yiizyiize gelecek sekilde yerlestirdiniz mi?
10 | Kol agzina paralel makinesini gektiniz mi?
11 | Dikis payir incelttiniz mi?
12 | Teydi temizleyerek itiilediniz mi?
13 | Dikis payin kenar temizligini yaptimz m?
14 | Dikis paylarim kol igine tttileyerek 1mm’ den makine gektiniz
i?
15 ?zlulmanl iyi kullandimz mi?
16 | Temiz ve diuzenli ¢alistiniz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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2.3.3. Baskiile Kol Agz Temizleme Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar Oneriler

kol

Bu uygulama faaliyeti ici 1 adet kesilmis
kol parcasim hazirlayiniz.

Kol alt: dikis yeri ve st kenarimn kenar
temizligini yapiniz.

Kumasin yuzu icte kalacak sekilde kol
dikislerini Ust Uste getirip igneleyiniz.
Dikis payimi 1 cm'’ den sabunla Giziniz.
Cizmis oldugunuz dikis payim
teyelleyiniz.

Teyelli yerden makine ¢ekiniz.
Teyelinizi temizleyerek dikis payim
ikiye agarak Utuleyiniz.

Kol agzim ige dogru 3 cm kivirarak
atileyiniz..

Kivirdigimiz payin kaymamast igin
kenara 1 cm paraldl teyelleyiniz.

@ Overlok veya surfile yapabilirsiniz.

Q] 9 V] Q] ¥ § W

S @ Bask dikisinin 6n ylizden
------ raartiitin gérinmemesine 6zen gosteriniz.

@ Kol agzina baski dikisi yapinmz.
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& Teydi temizleyerek iitilleyiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaglarinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Baski ile kol agz1 temizleme islemleri icin gerekli kol parcasim
hazirladimz mi?

Kol alt1 dikis paylarinin ve st kenar ile kol agzimn kenar temizligini
yaptimz mi?

Kumasin yuzu icte kalacak sekilde kol dikislerini st Uste getirip
ignelediniz mi?

Dikis payim 1 cm'’ den sabunla gizdiniz mi?

Cizmis oldugunuz dikis payin teyelleyerek makinesini ¢ektiniz mi?

Teyelinizi temizleyerek dikis payin ikiye acarak uttlediniz mi?

Kol agzimi ice dogru 3cm kivirarak ttilediniz mi?

Kivirdigimiz payin kaymamas igin kenara 1cm paralel teyellediniz
mi?

Kol agzina baski dikisi yaptimz mi?

Teyeli temizleyerek ttllediniz mi?

Zaman iyi kullandimz m?

Temiz ve dizenli caligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa o6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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2.3.4. Hazar Gereclerle Kol Aga Temizleme Islemleri

@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Bir onceki uygulama faaliyetinde oldugu
gibi kolu hazirlayimz.

@ Kol kesimi sirasinda kol agzina 1 cm
dikis pay: veriniz.

@ Hazir hara kol
yerlestiriniz.

agzina igneleyerek

@ Kol agzina parald olacak sekilde 1

@ Makinesin ¢ekerek teydi temizleyiniz.

@ Uti ayarimi kullandigimz  malzemeye
uygun olarak ayarlayiniz.

@ Dikis paylarint kol igine dogru yatirarak
kol agzina 1 mm’ den makine gekiniz.

@ Makinenin ayarlarim  kontrol

unutmayimz.

etmeyi
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@ Kolu Utuleyiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaglarinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

=

Hazir gereclerle kol agzi temizleme islemi igin kol pargasi ve
malzemeleri hazirladimz mi?

Hazir harci kol agzina yerlestirdiniz mi?

Kol agzina 1cm den teyellediniz mi?

Makinesini gekerek teyelleri temizlediniz mi?

gl b~ W N

Dikis paylarim kol igine dogru yatirarak kol agzina makine
cektiniz mi?

Zaman iyi kullandimz m?

~N (O

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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2.3.5. BiyeileKol Aga Temizleme islemleri

@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Bir 6nceki uygulama faaliyetinde oldugu

@ Kol kesimi srasinda kol agzina 1 cm
dikis pay: veriniz.

gibi kolu hazirlayimz.

-— —

@ Genisligi 4cm, uzunlugu kol agz1 kadar

olan biye parcas: hazirlayiniz.

@ Biyeyinin iki kenarim birlestirerek 1cm
den makine gekiniz.

@ Dikis payin ikiye acarak dtlleyiniz.

@ Biyenin dikisi ile kol dikisini Ust Uste
gelecek sekilde yerlestiriniz.

@ Biyenin ylzinun kolun tersinde olmasina
dikkat ediniz.

@ Kol alt dikisi ve biye dikisinin Ust Uste
gelmesine dikkat ediniz.
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@ Makine dikisini gekiniz.

@ Teydleri temizlemeyi unutmayiniz.

@ Dikis paylarim incelterek biyeye dogru
attleyiniz.

@ Dikis paylarimin 0,5cm den daha az
olmamasina dikkat ediniz.

@ Biyeyi kol agzindaki
katlayarak teyelleyiniz.

@ Teyd Uzerine 1 mm'’ den(gima) gekiniz.

@ Makine ayarlarim  kontrol

unutmayimz.

etmeyi

@ Teydi temizleyerek tlleyiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay1r kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

1 | Biyeilekol agz1 temizlemeislemi icin kol parcasinm hazirladimz
mi?

2 | Genisligi 4cm, uzunlugu kol agzi kadar olan biye pargasinm
hazirladimz mi?

3 | Biyeyininiki kenarim birlestirerek 1cm den makine gektiniz mi?

4 | Dikis payin ikiye agarak (tulediniz mi?

5 | Biyenindikisi ile kol dikisini Ust Uste gelecek sekilde

yerlestirdiniz mi?

6 | Makinesini gekerek (tilediniz mi?

7 | Dikis paylarim incelterek biyeye dogru utiileyiniz.

8 | Biyeyi kol agz1 dikisi (izerine katlayarak teyellediniz mi?
9 | Makinesini gektiniz mi?

10 | Son kontrollerini yaparak (itulediniz mi?

11 | Zamam iyi kullandimz nm?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( avac )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda cep calismalarini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA)

Dikimi yapilmis bluzleri ve Dbluzlerde kullamlan cep ¢ssitlerini  inceleyiniz.
Arkadaslarimzla paylasiniz.

3. CEP TEKNIK CALISMALARI
3.1. Cep Cssitleri ve Ozellikleri

Cep, giysilerde gereksinme veya sis olarak kullamlan bir parcadir. Giysilere cep
uygulanirken model, kumas ve viicut 6zelliklerine dikkat edilmelidir.

Cepler 2 sekilde incelenir.

@  Aplike Cepler: Giysinin tizerine dikilen ceplerdir.
Duz Cep
Koruklu Cep
@  Torbah Cepler:
. Dikisten Acilan Cepler
Ilik Cep
Kapakl ilik Cep
Yelek Cep
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3.2. Aplike Cepler ve Dikim Islemleri

3.2.1. Aplike Cep

@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Aplike cep icin kalip hazirlayiniz.

@ Aplike cebi monte eimek igin 30x20 cm
lik kumas hazirlayabilirsiniz.

@ Kalib1 kumasa D.B.1.yéniinde
yerlestiriniz.

@ Cep kalibimin kenarlarindan sabunla
Giziniz.

@ Cep agzina 2 cm diger kenarlara 1cm
dikis pay: vererek kesiniz.

@ Cep agzinin kenar temizligini yaparak
2cm’ den katlayip Utuleyiniz.

@ Cep agzina 1,5cm genisliginde makine
dikisi cekiniz.

@ Makinenin ayarlarint kontrol eimeyi
unutmayimz.

@ Isaretlemede kullandigimz malzemenin
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@ Cep kalibimzi cep Uzerine yerlestirerek
kenarlarindan sabunla Giziniz.

|eke birakmamasina dikkat ediniz.

@ Cizmis oldugunuz kalip kenarlarindan
dizgiince katlayarak, (tlleyiniz.

@ Ut ayarlarim kontrol etmeyi
unutmayimz.

@ Hazirladigimz cebi monte edeceginiz
kumas Uzerine yerlestirerek igneleyiniz.

@ Cebi kumas Uzerine D.B.1. yoniinde
yerlestireceginizi unutmayiniz.

@ Cebin kenarlarindan teyelleyerek
kumasa sabitleyiniz.
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@ Makine dikisine cep agzindan baslayimz.

@ Cep agzina saglamlastirma yapinz.

@ Cep kose makinesini yaparkenigne
iceride iken doneceginizi hatirlayimz.

@ Cep kenarina ¢ima (1mm) gekiniz.
@ Cebi monte ettiginiz parcamn kenar
temizligini yaparak Utuleyiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaslarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri Evet | Hayir

1 | Aplike cepicin gerekli parcay: ve cep kalibini hazirladimz mi?

2 | Kalib1 kumasa D.B.1.yoniinde yerlestirdiniz mi?

3 | Cep kalibinin kenarlarindan sabunla izdiniz mi?

4 | Cep agzina 2cm diger kenarlara 1cm dikis pay: vererek kestiniz
mi?

5 | Cep agzinin kenar temizligini yaparak 2 cm'’ den katlayip
uttlediniz mi?

6 | Cep agzina 1,5 cm genisliginde makine dikisi cektiniz mi?

[ Cep kalibimzi cep Uzerine yerlestirerek kenarlarindan sabunla
Gizdiniz mi?

8 | Cizmis oldugunuz kalip kenarlarindan dizgiince katlayarak,
uttlediniz mi?

9 | Hazirladiginiz cebi monte edeceginiz kumas tzerine yerlestirerek
ignelediniz mi?

10 | Cebin kenarlarindan teyelleyerek kumasa sabitlediniz mi?

11 | Cep kenarina gima (1mm) gektiniz mi?

12 | Cebi monte ettiginiz parganin kenar temizligini yaparak Gtulediniz
mi?

13 | Kenar temizligini yapip Gtilediniz mi?

14 | Zzaman iyi kullandiniz m?

15 | Temiz ve diizenli calistimz mi?

16 | Utii yaparken gerekli guvenlik énlemlerini adimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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3.2.2. K6riiklu Cep

@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Koruklu cep igin kalip hazirlayiniz.

@ Koruklt cebi monte etmek igin 30x20 cm
Olculerinde kumas hazirlayabilirsiniz.

@ Koruk parcasim 5cm genisliginde ve cep
kenarinin uzunlugunda hazirlayimz.

Kalibr kumasa D.B.1.yéniinde
yerlestiriniz

Cep kalibimin kenarlarindan sabunla
Giziniz.

Q) 8 Q9|8

Cep agzina 2cm, diger kenarlara 1cm

w—h ey

PR

_dikis pay: vererek kesiniz.

@ Cep agzinin pili yerlerini tespit edip
igneleyiniz.

TR

@ Ignelediginiz yerleri teyeleyiniz.
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@ Cep agzindan asagiya dogru 4cm kadar
pili kenarlarina makine gekiniz.

@ Dikis baglangici ve sonunda
saglamlagstirma yapiniz.

@ Verev kestiginiz pargay: cep kenarina
yerlestirerek igneleyiniz.

@ Cep kenarina 1 cm'’ den teyel aliniz.
— .

=

@ Teyd Uzerinden makine ¢ekiniz.

@ Kose dikisini citlatiniz.

@ Koselerin net olmasi igin makine
cekerken koselerde verev parcayt
citlatarak gevirebilirsiniz.
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T T
@ Koseyi Ucgen seklinde keser
uttleyiniz.

@ Kose pay1 keserken makine dikisini
kesmemeye dikkat ediniz.

@ Cep agzim 2cm’ den kivirip Utlleyerek 1
cm'’ den makine ¢ekiniz.

@ Cebin kenarim koruk parcast
goriinmeyecek sekilde katlayip
attleyiniz.

e

ceki n|z

@ Cep kenarina 1 mm’ den

@ Makine ayarinm kontrol etmeyi
unutmayimz.
@ Dikis baglangici ve sonunda

saglamlagstirma yapmay: unutmayiniz.

@ Korigun kenarinm ice dogru 0.5 cm den
teyelleyiniz.
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@ Koruk pargast 1mm cebin igerisinde
kalacak sekilde ana parca lizerine
yerlestirerek igneleyiniz.

@ Teydleyerek 1 mm’'den makine ¢ekiniz.

@ Cep agzinin kdselerini makineile
dikiniz.

@ Bu dikisi korigiin net durmast igin

yapabilirsiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz ya da arkadaglarinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Ko6rukla cep icin gerekli kalip ve malzemeleri hazirladimz mi?

Kalib1 kumasa D.B.I.yoniinde yerlestirdiniz mi?

Cep kalibimn kenarlarindan sabunla gizdiniz mi?

BAIWIN|F

Cep agzina 2cm, diger kenarlara 1cm dikis payr vererek kestiniz
mi?

(631

Cep agzinda pili yerlerini tespit edip ignelediniz mi?

»

Ignelediginiz yerleri teyellediniz mi?

Cep agzindan asagiya dogru 4 cm kadar pili kenarlarina makine
gektiniz mi?

Verev kestiginiz parcay1 cep kenarina yerlestirerek ignelediniz mi?

Cep kenarina 1 cm' den teyel aldimiz mi?

10

Teyel Gzerinden makine gektiniz mi?

11

Koése dikisini citlattimz mi?

12

K0seyi Uggen seklinde keserek Gtllediniz mi*?

13

Cep agzindan 2cm kivirip Gtlleyerek 1cm den makine ¢ektiniz mi?

14

Cebin kenarimt koruk parcast gorinmeyecek sekilde katlayip
uttlediniz mi?

15

Cep kenarina 1mm den makine gektiniz mi?

16

Ko6rigun kenarin ice dogru 0.5 cm’ den teyellediniz mi?

17

Koérik parcast 1 mm cebin icerisinde kalacak sekilde ana parca
Uzerine yerlestirerek ignelediniz mi?

18

Teyelleyerek 1 mm’ den makine ¢ektiniz mi?

19

Cep agzinin kdselerini makine ile diktiniz mi?

20

Zaman iyi kullandimz m?

21

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrar ediniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modildeki 6grenme faaliyeti 1-2-3'U basar1 ile tamamladiysaniz, bir sonraki
module gegmek igin Ogretmeninize basvurunuz.
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