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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve Ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 0grenme materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleimeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasabilirler.

Basilmuis modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD197

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK ic Giyim Modelistligi
MODUL UN ADI Siityen Uretimi

MODULUN TANIMI

Bu modul diz sanayi dikis makinesine ise uygun aparat
takma, sityen kesimi, Oretimi, son (ti ve son kontrol
islemlerinin anlatildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Zikzak Dikisi, Ponteriz, Makinede Zincir Dikis modullerini
basarms olmak.

YETERLIK

Sityen Uretmek.

MODULUN AMACI

Genel Amag
Bu moddil ile gerekli ortam saglandiginda teknige uygun sityen
Uretimi yapabil eceksiniz.
Amaglar:
1. Duiz sanayi dikis makinesine ise uygun aparat
takabil eceksiniz.

2. Sutyen ana ve yardimct malzemelerini teknige uygun olarak
kesebileceksiniz.

3. Sutyen dikimini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

4. Sityen son (itll ve son kontrol islemlerini kalite niteliklerine
uygun olarak yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Atélye
Donam: DSM dikis makinesi, zikzak dikis makinesi, ponteriz
makinesi, zincir dikis makinesi, kumas, balen, makas, iplik

DONANIMLARI aydinlik bir ortamda bulunmalidir.

Modultn icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen 6lgme
OLCME VE :\/Iragdlgln ”ﬁkﬂdl'mZII(deg%I?qr?Irebqﬁ(smzt; Lert Slemek
DEGERL ENDIRME odul sonunda ise kazandigimiz bilgi ve becerileri 6lgm

amactyla, 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araglariyla
degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Sityen; goglslere destek veren, viicudu siki saranic giyim ¢esididir. Stityen, iki gogus
kupu ve cogu kez omuzdan gecen askilardan meydana gdlir. Arkadan kapanan kismi
elastikidir.

Siityen modelleri icin baslica kriterler soyledir: On parcalar, gogsii tam, yar: veya
kismen kapatan parcalarcir. Bunlar kup veya kap olarak isimlendirilir. On agikligini bu
kuplarin modeli bdlirler. Balen; ekstra destek vermek ve gogusleri yerinde tutmak icin
gogsun at kismindaki kavidli teldir. Destek, hafiften daha siki kontrole kadar gider. Siki
kontrole drnek spor ve hamile sityenleridir. Dolgu gogus kuplar: icine dolgunluk vermek
amaciyla ekstra malzemeler veya teknikler (su-jel-hava-kopik) eklenmesidir. Dikisli veya
dikissiz kuplar Uzerinden gegen dikisler gdglise daha cok destek verir. Kalict bir sekil ve
forma sahip kalipl1 kuplar giysinin altinda plrizsiz ve hemen hemen saydam bir goruins
Verir.

Siutyen modelleri icin 3 temel kriter vardir; balenli, dekolte (normal, V-seklinde veya
balkon) ve destektir (bu hafiften saglam destekliye, spor siityene ve hamile siityenine kadar
cesitlilik gosterir).

Ginumizdeki siityen modellerini balenli siityen, alttan destekli siityen, dekolte,
balkonette (yarim kulpu sltyen), racer back (arkada V- seklinde birlesen askilari olan),
askisiz vb. olarak gesitlendirebiliriz. Sttyene daha luks bir goriinis saglamak icin dantel ve
isleme kullamilmaktadir. Seffaf askilar straplez (askisiz) etkisini verirken, ekstra askilar
kullanlarak farkli modeller (strass, stans, capraz, halter, crossed over ve askisiz) elde
edilebilir. Baz1 sityen modelleri de 6zel amaclar igin kullanilir (6rnegin spor, hamilelik,
emzirmevb.).

Sutyen tiketiminin biytk kismi attan destekli (push-up) ve cerceveli sltyenler
(framed veya concern) olusturur. Ancak bunlarin pazar payr dikissiz sttyenler lehinde
azalmaktadir. Diger siityen cesitleri 2\3 cup, askisiz siityen (her iki ¢esit de balenli veya
balensiz olahilir), daha az popiler olan uzun siityen, Ust ve bustiyerlerdir. Farkli sekillerde
degistirilebilir sityenler de ati farkli bicimde giyilebilir; convential, halter, tek omuzlu, off-
the-shoulder, capraz ve askisiz.

Diger i¢ giyim Urtnlerinde oldugu gibi siityenler icin de gendl (AB) standartlar yoktur.
Kumas ve iplikler icin standartlar ve test metotlar: tammlanmustir. Ornegin 1SO 3759, 5077
VE 6330. Buna gore maksimum ¢ekme oram %6 maksimum uzama oram %2 olmali, boyasi
15188, yikamaya ve terlemeye; baskilar ise sirtinmeye (ovalamaya) karsi da dayankli
olmalidir. imalat sirasindaki dikis islemlerinde makinenin dikis siklig1 cm’ de 5 achm olacak
sekilde ayarlanmalicir. Uretimde iyi kalite Griin dde etmek istendiginde imalat ile ilgili
bircok malzeme yurt disindan ithalatci firmalar tarafindan temin edilir.



Sityen bedenleri bir numara ve harf ile belirtilmektedir. Numara sltyenin cevre
Olgustind, harf kup derinligini ifade eder. Harfler AA dan H’ye kadar degisir. A, B, C, D ve
E en yaygin kullanllanmidir. F, G, H, 1, JAA gibi cuplar 6zel dlguler olarak kabul edilir. Bazi
durumlarda AA’ dan J ye kadar genis bir aralik istenmektedir.

Her Glkeicin numaralar farkli olabilir. Gogis alti 6l¢isi ile birlikte goglis dlglst de
verilmelidir. Cunkl gogus 6lgimi ve gogus altt dlcuimi farklilik gosterir. Asagida gesitli
Ulkelere ait siityen élcileri verilmistir.

Almanya: 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105 110 cm,

Fransa: 75 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125 130 cm,

Italya: 60 65 70/1 75/11 80/111 85/1V 90/V 95 100 105 110 115 120 cm

Almanya'daki dlcllerin aymist Hollanda, Avusturya ve iskandinav Ulkelerinde de
kullamImaktadir. Asagida kup derinligi cm olarak verildiginde, harf olarak cup tipi
belirtilmistir.

10-12 AA cup, 12-14 A cup, 14-16 B cup, 16-18 C cup, 18-20 D cup, 20-22 E cup,
2224 F cup, 24-26 G cup, 28-30 H cup, 30-32 | cup32-34 J cup

Almanya’daki 5 cm arahy Ingilteréde 2 ing araligina denk gelmektedir.
Almanya daki 80B Ingiltere de 32B; 85C=34C ve 90B=36B’dir.

Kullanim talimatlarint gGsteren etiketler uluslararast sembollere gbre olmalidir.
Etikette beden ve kumas icerigi disinda yikama derecesi, klor bazli beyazlatici
kullamlmamasi, uygun Utlileme derecesi, kuru temizleme ve gamasir kurutma talimati
bulunmalidir.

Bu modll ile diiz sanayi makinesine takilan aparatlar, aparat takma islemleri ve siityen
dikimini 6greneceksiniz.



OGRENME FAALIYETI- 1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda, diz sanayi dikis makinesinde kullanilan aparatlari tamyip, makineye takma
islemlerini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Hazir giyim isletmelerine giderek, diiz sanayi dikis makinesinde kullanmlan aparatlar
inceleyiniz.

1. DUZ SANAYI DiKiS MAKINESINE
APARAT TAKMAK

1.1. Duz Sanayi Dikis M akinesinde K ullanilan Apar atlar

Urin dikimini ve kivirma islemini kolaylastirmak amaciyla makinedere gesitli
aparatlar takilir. Bu aparatlar asagidaki gibidir.

Duz Sanayi Makinesine Takilan Apar at
Cesitleri
Seritli kaplama apar atr: Siityen alt ve kup
dikislerinin, dikis paylarinin temiz gérinmesi  |A= Paralel dikislerin birbirine
icin kullanlir. uzaklig

Dikis ve Dikis Makines Ornekleri

|

> B= Lastik genisligi

Telah lastikli serit aparati: Badi ve Sityen alt | ;
dikislerinin eastik, sert ve temiz gérinmesi igin = A
kullanlr. @

N




SUtyen serit aparati: Siityen alt ve kup
dikislerinin, dikis paylarinin temiz gérinmesi
icin kullanlir.
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Fermuar I patlet apar ati: Pantolon patlet
kivirmalar igin kullanilir.
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Dugmeli patlet aparati: Pantolon patlet
kivirmalar igin kullanilir.

On pat aparat1: Gomlek pat kivirmalarinda ve
dikislerinde kullanlir.
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Etek ve On pat aparati: Gomlek pat
kivirmalarinda ve dikisl eride kullanilir.
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Etek kivirma apar ati: Etek kivirmalarinda
kullanlr.

Bos apar ati: Gomlek roba kivirmalarinda ve
dikislerinde kullanlir.
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Roba apar ati: Gomlek raba kivirmalarinda ve
dikislerinde kullanlir.
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Arka cep kivirma apar ati: Blucin
pantolonlarda arka cep dikiminde kullanilir.
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Yan ¢catma apar ati: Pantolon yan catma
dikislerinde kullanlir.
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Paca kivir ma apar ati: Pantolon paga
kivirmalarinda kullanilir.




Biye ¢ift kivirma apar ati: Tigort yaka
kivirmalarinda ve dikislerinde kullamlir.
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Y aka biye aparatr: Tis0Ort yaka takiminda ve
kivirmalarinda ve di kl$| er| nde kullanilir.
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Serit aparatr: Tisort siislemelerinde kullamlir.

Regcme makinesinde kullamlan apar atlar

Kemer aparati: Pantolon kemer dikislerinde
kullanlllr




Biye katlama apar ati: Tisort yaka
kivirmalarinda ve dikislerinde kullanilir.

Aparat olarak kullamlan ayaklar

Gaze ayag:
Spor dikislerinde ayni mesafeyi saglamak
icin kullanlir.

Bir taraf1 yayli, bir tarafi mafsalli ya da her
iki taraf1 yayli, alti teflon kapli modelleri
de mevcuttur.

Fermuar ayag:
Fermuar dikmek icin kullanlir.

Tek tarafli, sag ve soldan diken, alti
teflon kapl: fermuar ayaklar: da
mevcuttur.

Blzgu ayagr:
Buizgu yapmak icin kullamlir.
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Kivirma ayagr:
Kenar kivirarak dikmek icin kullanilir.

Kivirma ayaginin genisligi ile orantil
olarak dar veya genis kivirma yapilabilir.
GOmlek etek ucu, carsaf, yastik, masa
Ortust kenar vb. gibi girinti cikintilarin az
oldugu pargalarin kivirma isleminde
kullanlr.

Teflon ayag:
Dikim igleminin tutukluk yapmamasim
saglamak amaciyla kullanlir.

Teflon ayaklar parlama olasiliginin yuksek
oldugu ipek, ponje, deri vb. malzemelerin
dikiminde dnerilir.

Gizli fermuar ayagr:
Gizli fermuar ¢alismast icin kullanlir.




KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetlerinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz yada arkadasinizla

degistirerek degerlendiniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet | Hayrr

1. | Sttyen alt ve kup dikislerinin, dikis paylariin temiz gérinmesi

icin seritli kaplama aparati kullanilir.

2. |Sutyen alt ve kup dikislerinin, dikis paylarinin temiz gorinmesi icin

kivirma aparati kullanilir.

3. |Gomlek pat kivirmalarinda ve dikislerinde 6n pat aparati
kullanilr.

4. |Etek kivirmalarinda biizgl aparat: kullanilir.

5. [Tisort siislemel erinde serit aparati kullanlir.

6. [Kenar kivirmasini ve dikisini yapmak igin kivirma ayag: kullanilir.

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayi
degerlendiriniz.

kontrol

listesine gore

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili

konuyu tekrarlayimz.



1.2. Diiz Sanayi Dikis M akinesine Aparat Takma Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Blizgu Ayagi Takma

@ Makine ayagin, arkadaki kaldirma kolu
ile yukar: kaldirimiz ve ayak vidas,
tornavida yardim ile gevsetiniz.

@ Bulzgu ayagin vida yerine
konumlandirarak yerlestiriniz.

@ Vida, tornavidaile sikilir.

@ Blizgl aparatimn arkasindaki vidaile
blzgl sikligin ayarlayimz.
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Fermuar Ayagi Takma

@ Makine ayagin, arkadaki kaldirma kolu
ile yukar: kaldiriniz ve ayak vidas,
tornavida yardim ile gevsetiniz.

@ Fermuar ayagim vidayerine
konumlandirilarak yerlestiriniz.

@ Ayak cikartilir.

@ Vidatornavidaile sikilir.

Miknatish Siperlik Takma

@ Dikecegimiz kenar genisligini ayarlamak
icin miknatish siperligi istedigimiz
genislige yerlestiririz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama faaliyetlerinde yaprmis oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek degerlendiniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet | Hayrr

1. Makinedeki ayag, arkadaki aparatindan yukar: kaldirip viday:
gevsettiniz mi?

2. [Takacagimiz ayag (blzgl ayagi, fermuar ayag) vida yerine
konumlandirilarak yerlestirdiniz mi?

3. | Viday: tornavidaile siktiniz mi?

4 | Temiz ve diizenli calistiniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayi
degerlendiriniz.

kontrol

listesine gore

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksiginiz varsa faaliyete donerek ilgili

konuyu tekrarlayimz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda, stityen kesim islemlerini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cssitli modellerde dikilmis sttyenleri, kumas 6zelligi, model, kullamlan aksesuarlar
ve dikis Ozellikleri bakimindan inceleyiniz. Sutyendeki farkl: dikislerin hangi makinelerle
dikilmis olabilecegini tahmin ediniz. Bu dikislerin isimlerini 6greniniz.

2. SUTYEN KESIMI
2.1. Model Analiz Islemleri

Model Foyi
Urin: Sityen Uretimi Sezon:
Form: Haarlama Tarihi:
Beden Nu: 80A Haarlayan:
Sayfa Nu:
. Bicim Tammlama
a5 L ls oy, 3 @ Middi,
S T ST @ 2 pargakuply,
— ™, ."'C.,._f'_'_ F '\_\- _l\_i_.f!-\ BT _— _\_\_t.._.l\\' Q Kmar ve yaka
- L 7 T uclar: lastik
: biyeli,
! @ Sol kup lizerine
susleme yapil ms.
Dikis Paylari
@ Her kenarda 1cm
dikis pay:.
) Parcalistes
Ust kup kalibi x 2,Alt kup kalibr x 2,mide kalib1 x 1,Yan beden x 2, Tul mide kalib1 x 1
Alinacak Malzeme
Penye kumas, Iplik, Beden etiketi, Tul kumas, Lastik

13



2.2. Sutyen Asgari Calisma Talimati

%)

Bel lastigi regmeile birlesecek Uzeri zikzak olacak,
@  Yakavekoltuk alti katlama lastik recme iki igne dar ayar olacak,

@  Kup birlesimi ve balen yeri diiz sanayi makinesi, Uzeri ¢ift igne til biye olacak,
@  Ayar halkas: seffaf olacak,

@  Baenyeri diz sanayi makinesi Uzeri Gift igne tllbiye olacak,

@  Etiket agrafatakilacak,

@  Olgu kontrollii calisilacak.

Sij

2.3. Sityen Kalite Nitelikleri
70A | 75A | 80A | 85A Tolerans Gerceklesen
+-(cm) +-(cm)

1 | Bd 51 55 59 63 0,1
2 | Yaka 9 10 11 12 0,1
3 | Altkup 55 6 6,5 7 0,1

yuksekligi
4 | Kup genigligi 12 13 14 15 0,1
5 | Ust mide 1 1 1 1 0,1

genisligi
6 | Mide 59 6,2 6,5 6,8 0,1

yuksekligi
7 | Yan boy 7 7,5 8 8,5 0,1
8 | Arkaaski 20 21 22 23 0,1
9 | Onaski 12 13 14 15 0,1
10 | Arka aski yeri 5 5 5 5 0,1

2.4. Sityen Kesim islemleri
ic giyim Griin gruplar: ve 6zellikleri:

@  licgiyim (Underwear) : Kilot, bayan kilotu veya slip, fanila, i etekligi, jipon
veya kombinezon (tam ve yarim), badiler, teddies (bayan fanilasi ve kulotunun
tek bir pargcada birlesmis halidir) ve bayanlar icin Fransiz kilot; erkek kiilotu
veya dlipi, erkekler icin boxer, erkek ve bayan igin tisort, atlet

Destekli i¢ giyim (Fonundation wear) : Siityen, yarim korse (corsdlet), korse
(girdle) vejartiyer kemeri

Gece giyimi : Gecdlik, pijama

Ev giysisi veya esofman : Sabahlik, ev kiyafeti ve bornoz

Deniz veplaj giysileri : Bayanlar igin tek veya iki parcali (bikini) mayo ve
erkekler icin bermuda sort, mayo

Corap : Kulotlu corap, tayt, corap, bilekte veya dize kadar soset corap

Q Va8 O
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2.4.1. Kumas1 K esme Hazirlama Islemleri

Sityen dikiminde kullanmlan kumuslar %100 pamuklu olabilecegi gibi pamugun diger
yapay liflerle karisimlar: veya sadece yapay liflerden de olusabilir (6rnegin; %95 pamuklu-
%05 dastan, % 83 pamuklu -%10 polyamid -%7 elastan, %88 polyamide-%12 elastan, veya
polyamid ile elastarin 90/10, 92/8, 95/5 gibi farkl1 oranlarda karisimlari vb ).

Dantel siityenlerde polyester, polyamit, elastan liflerinin belirli oranlarda karisimlari
kullanlir (6rnegin ; %83 polyester-%10 polyamid-%7 elastan, %88 polyamid-%12 eastan
veya bunlarin %88/12, %90/10, %92/8, %95/5, vb gibi karisimlarindan, %60 polyester-%34
polyamid-%6 elastan veya polyamid, elastan/ rayon/cotton 66-80/10-12/9-18 ve 24
sinirlar1 arasinda farkl: bilesimlerde).

Sityen Oretiminde, farkli desenlerde 6rgi veya dokuma kumaglar kullanilir. Sadece
dokuma, 6rme veya dantel kumas kullanabilecegi gibi bunlarin karisimlar: da kullanlabilir
(saten, velur veya krose dantel).

Bu Ogrenme faaliyetinde penye kumastan siityen Gretiminin islem basamaklarim
uygulayacaksimz..

Kumas1 kesime hazirlamak icin 6rgi kumasin dinlendirilmesi gerekmektedir. Bunun
icin serim yapmadan 2 saat Once kumas serilir ve dinlendirilir (dokuma kumaslarda
dinlendirme islemine gerek yoktur). Esnemelerin ve ¢ekmelerin olmamasi icin bu islemin
mutlaka yapilmasi gereklidir.
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2.4.2. Kahb1 Kumasa Y erlestirme islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kesimi yapilacak kumas1 kesim
masasina yerlestiriniz.

@ Kumasi agimz.
@ Kumas kenarindaki egrilikleri cetvelle
Gizerek duzdtiniz.

@ Kesimi yapilacak sttyenin tum kalip

parcalarim eksiksiz olarak hazirlayinz.

@ Kalip parcalarimizi model analiz
sayfasindaki parca listesine gore
kontrol ediniz.

@ Kesimi yapilacak tum pargalari pastal
verimliligini en Ust diizeyde tutacak
sekilde kumasa yerlestiriniz.

@ Kaliplar1 kumasa yerlestirirken diiz boy
ipligine dikkat ediniz.

@ Kumasa oncelikli olarak biyik parcalar:
yerlestirip kiglk parcalar: kalan bos
aanlarayerlestiriniz.

@ Kaliplart kumasa ekonomik bir sekilde
yerlestiriniz.

@ 80B-85B ve 90B beden siityen pastal1.




@ 80B-85B ve 90B beden tll pastal1.

| s

@ Kaliplar1 kumas Uzerinde sabitleyerek @ Kumasa leke birakmayacak ¢izim gereci
etrafindan ¢izim islemini kullammniz.
gerceklestiriniz. @ Kumasin kaymamasina 6zen gosteriniz.
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2.4.3. Siityen K esim Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Pastal plammiza gore kesim islemini

Kesim sirasinda dik bigak ile pastali

gerceklestiriniz. parcalayiniz.
@ Varsahassas kesimi hizarda yapiniz.
@ Kesilen parcalar Uzerine gerekli citlarn (@ Cit isaretlemeisleminde, derin
alimz. olmamasina ve tim citlarin aym derinlikte
olmasina dikkat ediniz.
@ Kesilen parcalar: gruplandirinmz. @ 80B, 85B, 90B bedenlerinin her birini bir
is demeti olarak baglayiniz.
@ Gruplandirmada pargalarin tam olmasina

dikkat ediniz.
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KONTROL LIiSTESIi

Uygulama faaliyetlerinde yaprmis oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendiniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayr

Kesimi yapilacak kumasi kesim masasina sermeden dnce
dinlendirdiniz mi?

Kesimi yapilacak kumasi kesim masasina diizgtin bir sekilde
yerlestirdiniz mi?

Kesimi yapilacak tiim parcalar: diiz boy ipligine ve pastal
verimliligine dikkat ederek kumasa yerlestirdiniz mi?

Kaliplarin etrafindan gizimislemini teknige uygun gerceklestirdiniz
mi?

Kesim islemini yaptimz mi?

Kesilen pargalar Uzerine gerekli cit isaretlerini koydunuz mu?

Kesilen parcalar: gruplandirdiniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

| N| o g &

Temiz ve dizenli ¢aligtimz mi?

9

Is glvenliligi ileilgili onlemleri aldimz nmi?

Toplam

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kontrol

degerlendiriniz.

listesine gore

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksiginiz varsa, faaliyete donerek ilgili
konuyu tekrarlayimz.
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OGRENME FAALIYETI- 3

C

AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda,
uygun ortam saglandiginda siityen icin islem sirasina uygun, dikim plam hazirlayabilecek ve
dikim islemlerini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Elinize yuvarlak 0rme kumaslardan yapilmis farkli modellerde sityenler aliniz.
Bunlar1 kumas kalitesi, model 6zelligi, kullamilan aksesuarlart ve kullanilan dikis trleri
bakimindan inceleyiniz. Gordiginiz dikis tdrlerinin isimlerini  arastirnmz ve hangi
makinelerde dikilmis olacagini tahmin ediniz. Kazanmis oldugunuz bilgileri arkadaglarimizia
tartisiniz.

3. SUTYEN DIKIMI

Dikis tavsiyeleri:

%)

1%}
1%}
1%}
1%}

Makinelerinizde alt ve Ust iplik gerilimi dogru uygulayiniz.

Kullandigimz igne numarasinin ve igne ug formunun dikilecek kumasa uygun
olmasini saglayiniz.

Makine yagi sizintisini 6nleyiniz.

Sttyenin baleni yumusak uclu olmal1 ve dogru bir sekilde glivenli olacak sekilde
yerlestirilmelidir.

Islemeler, dantel ve susler cis malzemesiyle uyumlu olmali, givenli sekilde
tutturulmalidhr.
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3.1. Siityen Dikim Plam ve M akine Par kim Belirleme islemleri

Nu Islem Zaman Makine Tipi
1 | Kup Ust kumas baski kontrol 0,10 El isi
2 | Mide Overlok 0,24 Overlok
3 | Midecima 0,22 Diz makine
4 | Mideyan dikis 0,19 Diiz makine
5 | Mide kesme ve kontrol 0,22 El isi
6 | Beden mide birlestirme 0,40 Overlok
7 | Kol alti-beden lastik 0,17 Bigakli regme
8 | Overlok kesme 0,24 El isi
9 | Kup kumeas birlestirme Duz makine
10 | Kup kumas kanal agma 0,40 Ciftigne
11 | Kup kumas.kesme ve kontrol
12 | Kup kumas yaka birlestirme 0,27 Overlok
13 | Kup ssleme ve kontrol 0,24 El isi
14 | Kup eraf montgj 0,24 Diz makine
15 | Kanal biye 0,32 Ciftigne
16 | Kanal biye kontrol ve kesme 0,32 El isi
17 | Yakayalastik dikme 0,19 Recme
18 | Yan lastik dikimi 0,12 Recme
19 | Alt 6l¢l kontrol 0,12 El isi
20 | Etiket takma 0,16 Diiz makine
21 | Agraf dikme 0,27 Zikzak
22 | Agraf kesme ve kontrol 0,27 El isi
23 | Aski lastik kesme 0,17 El isi
24 | Aski lastik toka takma 0,12 El isi
25 | Aski lastik toka vurma 0,11 Ponteriz
26 | Aski halka takma 0,11 Ponteriz
27 | Ust aski vurma 1.dikis 0,12 Ponteriz
28 | Ust aski vurma 2.dikis 0,11 Ponteriz
29 | Birit ucu tutturma 0,11 Ponteriz
30 | Alt aski vurma 0,24 Ponteriz
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3.2. Sutyen Dikim Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler

@ 2 adet mide parcasinin (tUl ve penye)5
cm lik diiz kenarini overlok ile
birlestiriniz.

@ Dikilen5 cm'lik diiz kenarin sag ve sol | @ Sadece 2 kisa kenar acik kalacaktir.
kenarindaki kavisi ve 3. uzun kenar1 diiz

sanayi makinesi ile dikiniz.
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@ Kenarlardan artan tilt veiplikleri
keserek dizdtiniz.

@ Mide parcasinin sag ve sol kenarlarina
yan parcalar yerlestirerek, overlok ile
birlestiriniz.

@ Sag ve sol yan kismin mide pargasiyla
birlesmis goruntisi.

@ Beden kisminin olusmus sekli.
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@ Lastik aparat1 takilmis regme makinesi
ile beden parcasinin alt kismina lastik
dikiniz.

&

.
- A o
-

e |

@ Lastigin kenarim makineye yerlestirmek
icin, miknatisli siper veya resimdeki gibi
isaret malzemesi koyunuz.

-

@ Bir beden bitince hemen diger bedeni
makineye yerlestiriniz.
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@ Bedenin alt kisminalastik dikilmis
goruntsu.

@ Zikzak makinesi ile lastigin kenarindan
dikiniz.

@ Bedende kalan overlok fazlaliklariniz:

kesiniz.

- A A

@ Ladtigi dikerken lastigi geriye gekiniz.

@ Zikzak dikis yerine diker zikzak da
kullarlabilir.

25




@ Sag alt ve Ust kupu diiz sanayi makinesi
ilebirlestiriniz.

@ Sol alt ve Ust kupu diiz sanayi makinesi

ilebirlestiriniz.

@ Sol kupun birlesmis goruntisti

@ Cift igne makinesinetil biye aparati
takilir.

@ Tl biyelik malzeme 2,5 cm eninde serit
halinde kesilmistir. Alt1 yapiskan, seffaf
bir malzemeyle kaplanmustir.

@ Mide parcasina yerlestirilen tl ile aym
veya farkli malzeme kullanilabilir.

26




@ Tul biye aparat: takilmis ¢it igne
makinesinde, kuplarin birlesim yerindeki
dikis pay1 Ust kup parcasina bakacak ve
biye parcasi alta gelecek sekilde kupun
Ustiinden makine gekiniz.

@ Sag ve sol kuplarin 6n ylizden, kuplarin
ek yerinden dikiniz.

@ Bir kup bittikten sonra diger kupu hemen

makineye yerlestiriniz.

@ Dikilecek kuplar bitinceye kadar tl

biyeyi kesmeyiniz. Bu dikimde size hiz
saglar. Ayrica dikilen farkli bedenlerin
birbirine karismasini onler.

@ Kupun alt ylizden gorintisi
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@ Kuptaki tst dikisin ylzden gérintist

@ Sag ve sol kupu Ust Uste yerlestirerek
esleyiniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetlerinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz yada arkadasinizla

degiserek degerlendiniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

2 adet mide parcasinin (tul ve penye)5 cm'lik diiz kenarim overlok ile
birlestirdiniz mi?

5 cm'’lik diiz kenarin sag ve sol kenarini diiz sanayi makinesi ile diktiniz
mi?

5 cm'lik duiz kismuin kars: kenarini diiz sanayi makinesi ile birlestirdiniz
mi?

Kenarlardan artan iplikleri keserek dizdttiniz mi?

Mide pargasinin sag kenarina yan pargay: yerlestirerek overlok ile
birlestirdiniz mi?

Mide pargasinin sol kenarina yan pargay: yerlestirerek overlok ile
birlestirdiniz mi?

Lastik aparat1 takilmig recme makinesi ile beden parcasinin alt kismina
lastik diktiniz mi?

Lastigin kenarim makineye yerlestirmek icgin, miknatishi siper veya
resmdeki gibi isaret malzemesi koydunuz mu?

Zikzak makinesi ile lastigi geriye cevirerek lastigin kenarindan diktiniz
mi?

Bedende kalan overlok fazlaliklarim kestiniz mi?

Sag alt ve Ust kupu diiz sanayi makinesi ile birlestirdiniz mi?

Sal alt ve Ust kupu diiz sanayi makinesi ile birlestirdiniz mi?

Cift igne makinesine tul biye aparat: taktimz mi?

Sag ve sol kuplarin 6n yizden, dikisin Ustiinden diktiniz mi?

Sag ve sol kupu Ust Uste yerlestirerek eslediniz mi?

Temiz ve dizenli ¢aligtimz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

Is glvenliligi ileilgili onlemleri aldimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz. Y oksa 2. uygulama faaliyetine geginiz.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Sag ve sol kupu bedene diiz sanayi
makinesi ile dikiniz.

@ Dikerken kup genisligi ile kup evinin esit

olmasini saglayiniz.

@ Sol kupun alt yiizden birlesmis goruntiisi

dikiniz.

@ Duz dikis makinesi ile birlestirdiginiz
yeri tul biye aparath ¢ift igne makinesi
ile Gst ylzden dikilmis olan noktadan

@ Tl biye altta kalacak, Ustte ¢ift ighe
dikis gorinecek.
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@ Sag ve sol kupun bedene dikilmis
gorantasu

@ Ciftigneli velastik biye aparatli regme
makinesini hazirlayimz.

Q Sol kupta yapistiriimis pullara dikkat
ederek yakaya lastik dikiniz.
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@ Sag kupun sonuna geldiginizde biyeyi 33 | @ Arka orta sag parcadan baslayarak sag
cm daha dikiniz. koltuk altint biyeiletemizleyiniz.

@ Sol yam dikiniz..

@ Sol yan dikimi bittikten sonra 33 cm'’ lik
lastigi ortadan kesiniz. On askilarimz
hazirlanmis oldu.

@ Kup baslangic ve sonu dlciisiinii kontrol | @ Olgmek icin diizgiin bir mezir kullammz.
ediniz..
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@ Tim bedeni 6l¢liniz.

@ Arkaaski yerini sag ve sol bedene
isaretleyiniz.

@ Bedenlere gore aski boyunu isaretleyiniz.
@ 80 bedenicin 16,5 cmisaretleyiniz.
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@ Uzerinde beden numarasi, kumas
karigimlari, bakim isaretleri bulunan
etiketleri iki kenarlarin birlestirip

makine ¢ekerek hazirlayiniz.

%)

@ Dikimin baslangi¢ ve sonunda pekistirme
yapiniz.

@ Sol yan bedene agraf parcasin
yerlestiriniz.
@ Sol yan parcaya agraf parcasim dikiniz.




@ Sag yan bedene agraf parcasin @ Yelestirmenin dizgin olmast icin makas
yerlestiriniz. kullanarak kenarlarin tamiceriye
girmesini saglayimz.
@ Sag yan parcaya agraf parcasina dikiniz.

@ Arkaaskilar icin 26 cm’ lik lastik kesilir
ve bir kenarina, aski ayar aparati
yerlestirerek punteriz ile dikilir.
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%)

%)

Lastik ucu, ayar aparatindan gegirilir
(punteriz dikisinin diz yizi Gstte olacak
sekilde konumlandiriniz).

Lastigin ucunu tekrar ayar aparatinin, Ust
g6zinden (punteriz dikisinin diz
yuzunden konumlandirarak) gegiriniz.

@ Hazirladhigimz arka askiy isaretten
bedene yerlestiriniz.

@ Arkasag vesol askiyi punterizile
dikiniz.
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@ On askiy1 arka askinin halka aparatina
yerlestirerek punteriz ile dikiniz.

@ Siityenin bitmis gorantisl.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetlerinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz yada arkadasinizla

degiserek degerlendiniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Sag kupu bedene diiz sanayi makinesi ile diktiniz mi?

Sol kupu bedene diiz sanayi makinesi ile diktiniz mi?

TUl biye aparath ¢ift igne makinesi ile Ust ylzden dikilmis olan

noktadan diktiniz mi?

Cift igneli velastik biye aparatli regme makinesini hazirladimz mi?

Y aka temizleme islemini yaptimz mi?

Sag yan parcay: temizlediniz mi?

Sol parcay: temizlemeden 33 cm biye diktiniz mi?

Sol yan parcay: temizlediniz mi?

Kup baslangi¢ ve sonu, dlgusiini kontrol ettiniz mi?

TUm bedeni 6l¢tuintiz mu?

Arka aski yerini sag ve sol bedene isaretlediniz mi?

Bedenlere gére aski boyunu isaretleyiniz. 80 bedenicin 16,5 cm
isaretlediniz mi?

Beden numarasi, kumas karigimlari, bakim isaretleri bulunan
etiketleri iki kenarlarim birlestirerek (dikerek)hazirladinmz mi?

Sol yan bedene etiketi diktiniz mi?

Sol yan bedene agraf parcasin yerlestirdiniz mi?

Sol yan parcaya agraf parcasini diktiniz mi?

Sag yan bedene agraf parcasin yerlestirdiniz mi?

Sag yan parcaya agraf parcasin diktiniz mi?

Arkaaskilar igin 26 cm lik lastik kesip ve bir kenarina, aski ayar
aparat1 yerlestirerek punterizile diktiniz mi?

Halka aparat takarak, ayar aparatindan lastik kenarinm gecirdiniz
mi?

Lastigin ucunu tekrar ayar aparatinin, Ust gdziinden (punteriz
dikisinin diz yuzinden konumlandirarak)gegirdiniz mi?

Hazirlaciginiz arka askiyi isaretten bedene yerlestirdiniz mi?

Arka sag askiy1 punteriz ile diktiniz mi?

Arka sol askiy1 punteriz ile diktiniz mi?
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On askiy1 arka askimin halka aparatina yerlestirerek punteriz ile
diktiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptigimz degerlendirme sonucundaeksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz. Yoksa diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI- 4

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
sutyenin son Uttt ve son kontroltinu teknige uygun olarak yapabilme yeterliligine sahip
olacaksiniz.

(ARASTIRMA )

Sttyen Uretimi yapan bir firmada son tli ve son kontrol islemlerinin nasil yapildigin
arastirimiz. Elde ettiginiz bilgileri arkadaslarimzla paylasinz.

4. SUTYEN SON UTU VE SON KONTROLU

4.1. Siityen Son Utiileme Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )
Islem Basamaklari Oneriler
@ Yan bedeni ttlleyiniz.




@ Mide bolgesini Uttleyiniz.

@ Kuplari Uttleyiniz.
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4.2. Siityen Son Kontrol Tslemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

@ Etiket ve agraf parcalarimin kenarlarinda
bulunan, artan iplikleri kesiniz.

kesiniz.
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@ Aski ile bedenin birlesme yerlerinde
bulunan fazlaiplikleri kesiniz.

@ Mide dlcglsiini kontrol ediniz.




@ Aski kontrolt yapinz.

@ Yan kol kontrolU yapiniz.







KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetlerinde yaprmis oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek degerlendiniz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Yan bedeni Gttlediniz mi?

Mide bolgesini utdlediniz mi?

Kuplari ttdlediniz mi?

Agraf bolgelerini Gtulediniz mi?

Etiket ve agraf parcalarinin kenarlarinda bulunan, artan iplikleri kestiniz
mi?

Aski kenarlarinda bulunan fazlaiplikleri kestiniz mi?

Aski ile bedenin birlesme yerlerinde bulunan fazla iplikleri kestiniz mi?

Mide 6l¢istini kontrol ettiniz mi?

Y aka 6lclistini kontrol ettiniz mi?.

Aski kontrolU yaptimz mi?

Beden 0l ¢lisuinti kontrol ettiniz mi?

Yan kol kontrolt yaptiniz mi?

Yaka esitligi kontroll yaptimz mi?

Hava tabancasi ile bitmis Urtnleri temizlediniz mi?

Toplam

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine dénerek

islemi tekrar ediniz. Y oksa modul degerlendirmeye geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

Ogrenme Faaliyeti 1’ in Cevap Anahtarr:

OO WINF

O|0|<|0|<|0
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MODUL DEGERLENDIRME

Modul Degerlendir me Sorusu: Ayni siityen modelini dantel den ¢aliginiz.
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