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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 0grenme materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gdistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleimeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet (Uzerinden
ulasabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda &grencilere (cretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD195

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK ic Giyim Modelistligi
MODUL UN ADI Erkek K ulot Uretimi

MODULUN TANIMI

Bu modil, ekek i¢ giyiminde kullanlan yirtmag
calismalarim, erkek kilot kesimi, Oretimi, son (Ut ve son
kontrol islemlerinin anlatildig bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/24

ON KOSUL Overlok, Lok Dikisi, Makinede Lastik Dikimi modullerini
basarmis ol mak.

YETERLIK Erkek Kilotu Uretmek.

MODULUN AMACI Genel Amag

Bu moddil ile uygun ortam saglandiginda teknige uygun olarak
erkek kilot tretimini yapabil eceksiniz.

Amaclar

1. Erkek i¢ giyiminde kullanmlan yirtmag ¢alismalarin: teknige
uygun olarak yapabileceksiniz.

2. Erkek kilotu ana ve yardimcr malzemelerini teknige uygun
olarak kesebileceksiniz.

3. Erkek kilotunu teknige uygun olarak dikebileceksiniz.

4. Erkek kilotu son Gt ve son kontrol islemlerini kalite
niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Atolye, yirtmag teknik ¢aligmalarimin ve erkek kilotu kaliplari,
model foyU, cizgi tasi, cetvel, dikis ipligi, toplu igne, mezura,

DONANIMLARI sabun, penye kumas, stisleme gerecleri, lastik, 0tl, makas, lok
makinesi, lastik makinesi, overlok, regme makinesi.

oL CMEVE Modultn icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen 6lgme

DEGERLENDIRME | araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Modul sonunda ise kazandiginmz bilgi ve becerileri 6lgmek
amactyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araglari ile
degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

I¢ giyim, giysilerimizin icinde 6nemli bir yer tutmaktadir. Erkek kulotlar yumusak ve
cildi tahris etmeyecek kumaslardan Uretilmeli, rahat ve hareketi saglayabilecek modeller
secilmeli, vicut 1sisim muhafaza edecek, teri emecek ve dis etkilerden koruyacak nitelikte
olmali, hijyen saglamalidir. Pamuklu kumaslarin yam sira, sentetik kumaslardan da
Uretilmektedir. Yuvarlak orme kumaslar, i¢ giysilerin Uretimine gok uygundur. ¢ giyimler
kadin, erkek ve cocuk i¢ giyimleri olarak cinsiyete gore gruplandiril maktadhr.

Bu modilde, erkek i¢ giyiminde kullanmlan erkek kilot yirtmag teknik calismalar: ile
erkek kilot Uretim tekniklerini Ogreneceksiniz. Modulde, erkek i¢ giyiminde kullanilan
yirtmaglar ve kilotlar degisik form ve modelleriyle incelenmektedir. Edindiginiz bilgi ve
kazandigimz beceriler bu dal1 ve bu dalin ¢alisma kosullarini tammaniza yardimer olacak ve
sonraki Ggreniminize temel olusturacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda, erkek i¢c giyiminde kullamlan yirtmag teknik  calismalarim
uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Ic giyim magazalarim gezerek erkek i¢ giyiminde kullamlan yirtmag cesitlerini
inceleyiniz.

1. ERKEK iC GIYIMINDE KULLANILAN
YIRTMAC TEKNIiK CALISMALARI

1.1. Erkek ¢ Giyiminde Kullamlan Yirtmag Cesitleri

Erkek ic giyimi 2 boluime ayrilmaktadir: Ust giyim, alt giyim.

Alt i¢ giyimde, boxer ve dlip (kilot) bulunmaktadir. Boxer'da kullamlan yirtmag
gesitleri sunlardr.

Basit yirtmag (diigmeli veya digmesiz)
Gizli path yirtmag

Yuvarlak biyeli yirtmag

Duz biyeli yirtmag

Kruvaze yirtmag

grwDdE

1.2. Erkek I¢ Giyiminde Kullamlan Yirtmag Calismalari Dikim
Islemleri

1.2.1. Basit Yirtmag

Erkek i¢ giyiminde en ¢ok kullanilan yirtmag gesididir. Dugmeli veya diigmesiz olarak
calisilir.



((UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari Oneriler
@ Kumasi kesim masasina seriniz.

@ Kaliplari kumasa yerlestirirken,
kumasin duz boy ipligine dikkat
ediniz

@ Kaliplari kumasa yerlestirirken
ekonomik olunuz.

@ Yirtmag parcalarin kesiniz.

@ Ag dikiniz. @ Baslangicta ve bitiste pekistirme

yapiniz.
@ Makinedikis ayarini kontrol ediniz.




@ Sol pat1 kivirma payimin 1.¢itindan katlayip
uttleyiniz.

| Yy

@ Citlarin karsilikli gelmesine dikkat
ediniz.

@ Sol pat ag dikisinin bittig noktadan katlayip
attleyin.

@ Ut isisim kumasinmiza gore
ayarlayiniz.




@ Sag pat1 1.citindan katlayip Uttileyiniz.

@ Citlarin karsilikli gelmesine 6zen
gosteriniz.

@ Sag pat1 2. ¢itindan katlayip Gtlleyiniz.

@ Dikis ayarini kontrol ediniz.




@ Cima gekme islemini pekistirme ile bitiriniz.

@ Sag bedenin Uzerine sol bedeni yerlestirerek
Ust dikisi dikiniz.

@ Ut dikis icin kalip
kullanabilirsiniz.

@ Yuvarlak spor dikisi diizgin dikiniz.

@ Ust dikisin diizgiin olmasina 6zen
gosteriniz.




@ Basit yirtmag calismasinin kenarlarina overlok
cekiniz.

@ Overlokta calisirken dikkatli
olunuz.

@ Bitmis UtUslnU yapimz.

@ Utl 1sistm kumasimizin cinsine
gore belirleyiniz.

@ Bitmis gorinim.




KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetlerinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz yada arkadasinizla

degiserek degerlendiniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayr

Kaliplar1 kumasa diiz boy ipligine dikkat ederek yerlestirdiniz mi?

Parcalar: teknige uygun bir sekilde kestiniz mi?

Ag1 teknige uygun bir sekilde diktiniz mi7?

Sag pat1 teknige uygun bir sekilde katlayip Gttlediniz mi?

Sag patin ¢imasint diizgiin bir sekilde gektiniz mi?

Sol pat1 teknige uygun bir sekilde katlayip Gtdlediniz mi?

Sag pat Uzerine sol pat1 diizgiin bir sekilde yerlestirdiniz mi?

O 0| N |0~ W(F

Pat Ust dikisini diizgtn bir sekilde diktiniz mi?

Basit yirtmag ¢calismasinda gerekli yerlere overlok gektiniz mi?

=
o

Bitmis Utusini teknige uygun bir sekilde yaptimz mi?

=
=

12 |Son kontrol ind teknige uygun bir sekilde yaptiniz mi?

Toplam

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemleri tekrarlayimz, yoksa 2. uygulama faaliyetine geginiz.




1.2.2. Gizli Path Yirtmag

(UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari Oneriler
@ Kumas: kesim masasina seriniz.
@ Kaliplari kumasa yerlestiriniz.

@ Kumasin diiz boy ipligine
dikkat ediniz.

@ Kesim esnasinda cit isaretlerini
belirleyiniz.

10



@ Kesilmis parcalar Utlleyiniz.

@ Ut yaparken esnetmemeye
dikkat ediniz.

@ Ag dikiniz.

& Pekistirme yapmayi
unutmayimz.

@ Sag pat1 1.kivirma citindan katlayiniz.

@ Citlarin karsilikli gelmesine
dikkat ediniz.

11




@ Sag pat1 2.kivirma citindan katlayiniz.

@ Citlarin karsilikli gelmesine
Ozen gosteriniz.

@ Sol pat1 1.kivirma ¢itindan katlayimz.

@ Sol pat1 2.kivirma ¢itindan katlayimz.

@ Citlarin karsilikl getirilerek
dizgin Gtdlenmesine 6nem
veriniz.

12




@ Sol pat1 3.kivirma ¢itindan katlayimz.

@ Gizli pat1 Gtlleyiniz.

@ Pat genisliklerinin esit olmasina
dikkat ediniz.

@ Sag pata gima gekiniz.

@ Dikis ayarim kontrol ediniz.
@ Cimaayag kullanabilirsiniz.

13




@ Sag bedenin lizerine sol bedeni yerlestirerek ist | @ Ust dikis icin kalip
dikisi dikiniz. kullanabilirsiniz.

@ Sol pat1 Uzerine spor dikis gekiniz. @ Ust dikisin diizgiin olmasina
< Ozen gosteriniz.

@ Sol pattailik yerini gizli pat parcasinda @ 1lik boyunu diigme capina gore
belirleyiniz. belirleyiniz.

14



@ Sol pattailik yerini tespit ediniz.
@ Sol patailik aciniz.

@ 1lik boyunu kontrol ediniz.

@ Sag patta, iligin tam ortasindan digme yerini
belirleyiniz.

@ Sag pata digme dikiniz.

@ Utlleyiniz.

@ Gizli path yirtmag calismasinin kenarlarina
overlok cekiniz.

15




@ Kalan overlok ipliklerini kesiniz. @ Temiz ve dizenli calismaya
Onem veriniz.

@ Ut isisint kumasinizin cinsine
gore belirleyiniz.

@ Bitmis Utdsing

16



@ Bitmig gorunim.

17




KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendiniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayr

Kaliplar1 kumasa diiz boy ipligine dikkat ederek yerlestirdiniz mi?

Kaliplarin etrafindan diizgiin bir sekilde gizdiniz mi?

Parcalar: teknige uygun bir sekilde kestiniz mi?

A g1 teknige uygun bir sekilde diktiniz mi?

Sag pat1 teknige uygun bir sekilde katladimz mi?

Sag patin ¢imasini diizgiin bir sekilde gektiniz mi?

Sol pat1 teknige uygun bir sekilde katladimz mi?

Sag pat Uzerine sol pat1 diizgiin bir sekilde yerlestirdiniz mi?

OO NOOAWIN| -

Pat Ust dikisini dizgin bir sekilde diktiniz mi?

Sol patta gizli pat ilik yerini teknige uygun bir sekilde belirlediniz mi?

Sol pata teknige uygun bir sekildeilik actimz mi?

Sag pata digme yerini teknige uygun bir sekilde belirlediniz mi?

Sag pata teknige uygun bir sekilde diigme diktiniz mi?

Basit yirtmag ¢calismasinda gerekli yerlere overlok gektiniz mi?

Bitmis Utusini teknige uygun bir sekilde yaptimz nmi?

16

Son kontrol iind teknige uygun bir sekilde yaptiniz mi?

Toplam

DEGERLENDIRME

konuya geri donerek islemleri tekrarlayimz, yoksa 3. uygulama faaliyetine geginiz.

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetinde ilgili

18




1.2.3. Yuvarlak Biyeli Yirtmag

Yirtmag kenar1 yarim daire seklinde kesilip kenarina biye dikilerek caligilmis yirtmag
cesididir.

((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler

@ Kumasi kesim masasina seriniz.

@ Kaliplart kumasa yerlestiriniz @ Kaliplart kumasa
yerlestirirken diiz boy
ipligine dikkat ediniz.

@ Kaliplarin etrafindan giziniz. @ Kumasa leke birakmayacak
Gizim gereci kullanmniz.

@ Yirtmag parcalarin kesiniz. @ Kesim tekniklerine dikkat
ediniz.

19



@ Biye kesme makinesi ile biye kesiniz. @ Dikkatli olunuz.

@ Sag vesol patin yarim daire kissmlarina biye dikisi @ Biye dikisi icin biye aprati
yapinz. kullanimz.

@ Yirtmag parcalarin Gtiileyiniz. @ Ut isisint kumasin cinsine
I gére ayarlayimz.

20



@ Sag vesol pat parcalarim st Uste yerlestiriniz. Beden [@  Iki kat olmas: gereken
parcalar: ile pat parcalarim konumlandirimz. parcann Ust Uste diizgin
yerlesmesine 6nem veriniz.

@ Overlok ilebirlestiriniz. @ Overlokta calisirken
esnetmemeye dikkat ediniz.

@ Overlok ile birlestirdiginiz kisma karyoka aparati
takilmig regme ile geginiz.

21



@ Kenarlara overlok gekiniz.

@ Temiz ve duzenli calismaya
Ozen goteriniz.

@ Bitmis gbrunim.

22




KONTROL LIiSTESIi

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek degerlendiniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayr

Kaliplar1 kumasa diiz boy ipligine dikkat ederek yerlestirdiniz mi?

Kaliplarin etrafindan diizgiin bir sekilde gizdiniz mi?

Parcalar: teknige uygun bir sekilde kestiniz mi?

Bl W N

Sag ve sol patin yarim daire kisimlarina biye dikisini teknigine
uygun yaptimz mi?

5 [Sag ve sol pati teknigine uygun sekilde Ust Uste yerlestirip diktiniz
mi?

6 [Sag vesol pat ile beden parcalarini teknigine uygun sekilde
birlestirip diktiniz mi?

7 Yuvarlak biyeli yirtmag calismasinda gerekli yerlere overlok gektiniz

8 [Bitmis Uttsiini teknige uygun bir sekilde yaptimz mi?

9 |Son kontroltinii teknige uygun bir sekilde yaptinz mi?

Toplam

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek islemleri tekrarlayimz, yoksa 4. uygulama faaliyetine geginiz.

23




1.2.4. DUz Biydli Yirtmag

Yirtmacin pat kenarlarina diz biye ¢alisilip bedenin alt kismina daire seklinde overlok
cekerek, calisilan yirtmag cesididir.

((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler
@ Kumas: kesim masasina seriniz.

@ Kaliplart kumasa yerlestiriniz. @ Kaliplart kumasa
yerlestirirken diz boy
ipligine dikkat ediniz.

@ Kalplarin etrafindan giziniz. @ Kumasa leke birakmayacak
Gizim gereci kullamniz.

@ Yirtmag parcalarim kesiniz.

@ Biyemakines ile biyekesiniz.

24



@ Ust pat parcalarimn uzun kenarlarina biye gekiniz.

@ Biyeaparatim kullanimz.
@ Dikis ayarim kontrol ediniz,

@  Yuvarlak kissmlara overlok
cekerken dikkatli olunuz.

25



@ Biyecekilmis pat parcasin, alt bedene ag kisimlar1 denk
gelecek sekilde yerlestiriniz ve overlok ¢ekiniz.

@ Pat parcasi ile alt bedenin
Ust Uste diizgiin
yerlestirilmesine 6nem
veriniz.

@ Acik birakilacak ara boslugu isaretleyiniz.

@ Sag pat biyesinin kenarindan ara boglugu atlayip
makine cekerek alt ve Uist parcalar birbirine dikiniz ve
sol pat biyesinin kenarindan makine gekerek alt ve ist
parcalar: birbirine dikiniz.

@ Dikis ayarini kontrol ediniz,

26



@ Sol kenar dikisini dikiniz. @ Cimadikislerini yaparken
. cimaayag: kullamniz.

@ Bitmis Gtisiini yapimz. @ Ut isisint kumasimizin
cinsine gore belirleyiniz.

@ Duz biyei yirtmag ¢alismasini kontrol ediniz.

27



KONTROL LIiSTESIi

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayr

Kaliplar1 kumasa diiz boy ipligine dikkat ederek yerlestirdiniz mi?

Kaliplarin etrafindan diizgiin bir sekilde gizdiniz mi?

Parcalar: teknige uygun bir sekilde kestiniz mi?

Ust pat pargasinin uzun kenarlarina teknigine uygun bir sekilde
biye dikisi yaptiniz mi?

Alt bedenin daire kenarlarina overlok ¢ektiniz mi?

o |0 B WNF

Sol pat pargasinda birakilacak ara boslugu teknigine uygun bir
sekilde isaretlediniz mi?

Sol pat biyesinin kenarindan ara boslugu atlayarak teknigine uygun
bir sekilde makine ¢ektiniz mi?

8

Sag pat biyesinin kenarindan teknigine uygun bir sekilde makine
cektiniz mi?

9

Duz biyeli yirtmag calismasinda gerekli yerlere overlok gektiniz mi?

10

Bitmis UtUsini teknige uygun bir sekilde yaptiniz mi?

11

Son kontrol iind teknige uygun bir sekilde yaptiniz mi?

Toplam

DEGERLENDIRME

konuya geri donerek islemleri tekrarlayimz, yoksa 5. uygulama faaliyetine geginiz.

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetinde ilgili

28




1.2.5. Kruvaze Yirtmag

Sag beden ile sol bedenin Ust Uste binmesi sonucunda olusan yirtmag gesididir.

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kaliplart kumasa yerlestiriniz.

@ Kaliplari kumasa
yerlestirirken diiz boy
ipligine dikkat ediniz.

@ Kaliplarin etrafindan giziniz.

@ Kumasa |leke birakmayacak
Gizim gereci kullanmniz.

@ Yirtmag parcalarin kesiniz.

@ Makas: kullamrken dikkatli
olunuz.

parcast birakinmz.

@ Kruvaze yirtmag pat kenarlarina biye ¢ekiniz.
@ Biyedikisinin bitiminde 1 cm kadar serbest biye

@ Pat biyedikisini ag
oyuntusunun baslangi¢
noktasinda bitiriniz.

29




@ Sag vesol 6n parcalarim yuz yize yerlestirip ag
dikisini yapimz

@ Ag disinin kenara paralel ve
diizgin olmasina dikkat
ediniz.

@ Dikis baslangic ve bitis
noktalarinda saglamlastirma
yapiniz.

@ Sag bedenin Uizerine, sol bedeni yerlestirerek, sag ve
sol biye ucundan biraktigimz 1 cm'’ lik serbest biye
parcasini kivirip Gst dikisi ¢cekiniz.

@ Pat Ust dikisini yaparken biye
uclarinin diizgiin
katlanmasina dikkat ediniz.

30



@ Uygulama parcalarinin bel, yan, pacga, ag kenarlarina
overlok gekiniz.

@ Ovarlok cekerken dikkatli
olunuz.

@ Bitmis UtusinU yapimz.

@ Fazlaolaniplikleri
temizleyiniz.

@ Utiiniin 1sisim kumasiniza
gore ayarlayinz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz yada arkadasimizla

degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayrr

Kaliplar1 kumasa diiz boy ipligine dikkat ederek yerlestirdiniz mi?

Kaliplarin etrafindan diizgiin bir sekilde gizdiniz mi?

Parcalar: teknige uygun bir sekilde kestiniz mi?

Kruvaze pat kenarlarina teknige uygun bir sekilde biye parcasim
diktiniz mi?

Pata biye dikisi yaparken 1 cm serbest biye parcasi biraktimz mi?

Ag1 teknige uygun bir sekilde diktiniz mi~?

Ag Ust dikisini teknige uygun bir sekilde diktiniz mi?

Kruvaze yirtmag calismasinda gerekli yerlere overlok ¢ektiniz mi?

Bitmis Utusini teknige uygun bir sekilde yaptimz nmi?

Blo|w|Njolol & (w Nk

. |Son kontrol tint tekni ge uygun bir sekilde yaptimz mi?

Toplam

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek islemleri tekrarlayimiz, yoksa 2. 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda erkek kilotu ana ve yardimci malzemelerini teknigine uygun olarak
kesebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Erkek kilot dikiminde kullarlan yuvarlak érme kumas cesitlerini arastirarak katalog
hazirlayinz.

2. ERKEK KULOTU KESIMI

Yuvarlak 6rme kumaglar yuvarlak 6rme makinelerinde dretildikleri icin tUp
seklindedir. TUp kumaglar kesimden 6nce tamamen acilarak sarma isleminin neden oldugu
gerilmelerden kurtuluncaya kadar dinlendirilmelidir. Dinlendirilmeden sonra kumaslar
gerilmeden ve bol birakilmadan normal duruslarina gére serilmelidir. Pamugun 6zelliginden
ve kumasta kullamlan lastigin (likramn) 6zelliginden dolayr kesimin yapildigi ortarmin
sicakligi ve nemine dikkat edilmelidir. Kumas ve lastik ortanin sicakligindan ve neminden
etkileneceginden dikilen Urinun dlgulerinde sapmalar olabilir.

Cok katli kesimlerde katlar arasinda gerginlik farki olmamalidir. Aksi halde kesilen
parcalar arasinda boyut farki olur. Tup kumaslarda ¢zedlikle may diizginlUgiine dikkat
edilmelidir.

2.1. Model Analiz Islemleri

Model Foyu

Uriin: Erkek kilotu Sezon:

Form: Haairlama Tarihi:
Beden Nu: S Haar layan:

33



Bicim Tammlama

@ On pand iki parcali, arka
tek parcals,

@ Pacalar1 1,5 cm eninde
lastikli,

@ Bdi 2,5 cmeninde lastikli
kilot.

Dikis Paylari
@ Belde5 cm (lastik igin),
@ Pagadal,5cm
@ Diger yerlerde 1 cmdikis
pay1 verilmistir.

Parcaliste:
@ Arkakulot kalibi= 1 adet
@ Pane parcasi= 2 adet

Alinacak Malzeme

@ Penye kumas 35 cm
@ Iplik

@ Yikamatalimat etiketi
@ Lastik 63 cm

2.2. Erkek Kulotu Asgari calisma Talimatlari

Asgari Cahisma Talimatlar:

Firma:

Urin : Erkek kiilotu

Beden No: S

Sayfa/ Is No:

Tarih/ Sezon :

Dikisler:

NogakrwhE

Karyoka aparatli regme makinesi ile 2 kat olan 6n panelin 6n ortasindan geginiz.
On panel ile arka ag1 overlok ile birlestiriniz

On panelleri arka bedene overlok ile birlestiriniz.

Panel kenarlarina regme geginiz.

Bel lastigini overlok ile dikiniz.

Lastik kenarlarint birlestirip, etiketi arka ortasina diiz sanayi makinesi ile dikiniz.
Bel lastiginin bitiminden terse dogru katlayip ylzden iki igne regme makinesi ile




8.
9.
1

dikiniz.

Pacalara overlok makinesi ile lastik takimz.
Paga kenarlarin lastik bitiminden katlayarak regmeile geginiz.
0. Kulot buharla tttlenecektir.

Etiket ve aksesuarlar:
1. Bede2.5cmlik lastik kullanilacaktir.
2. Pagalarda4 td orme lastik kullanilacaktir.
3. Tumiic dikislerde muss bobin kullanilacaktir.

2.3. Erkek Kulotu Kalite Nitelikleri

Kalite Ozellikleri

URUN: Erkek kiilot
Calisma Araca: Overlok makinesi, regme makinesi, (tt
ilave Aparatlar: Biye aparati

Tolerans | Gergeklesen
S M L XL | XXL (+ )em (+ -yem
A | Serbest be 34 37 40 43 47 1
B | Esnek bel 49,5 | 52,5 | 55,5 | 58,5 | 61,5 1
C | Yan boy(lastik 12 13 14 15 16 0,5
dahil)
D | On 13 | 135 | 14 | 145 | 15 1
yukseklik(panel
yan)
E | Arka 31 | 325| 34 | 35| 37 1
yukseklik(las.
dahil)
G | Onpand 125 | 13 | 135 | 14 | 145 0,5
genisligi
H | ¥2Paca 205 | 22 | 235| 25 | 265 1
acikligi(serbest)
| | ¥ Esnek paga 34 [365| 38 |395| 41 1
J | Basen 34 37 40 43 46 1
K | Ag genisligi 10 | 105 | 11 | 115 | 12 0,5
L | Lastik eni 25 | 25 | 25 | 25 | 25 0,2
M | Pacarecme eni 15| 15|15 | 15 | 15 0,2
N | Pacaderinligi 7 7 7 7 7 0,5
@ Butin dlcller cm cinsindendir.
@ Olcii kontrolleri mode foyiindeki 6lclim yerlerinden yapilir.
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2.4. Erkek Kilodu Kesim islemleri

2.4.1. Kumas1 K esme Hazirlama Islemleri

Erkek kulotunda kullamlan malzemeye uygun olarak kumasin kalite kontrol(
yapilmalicir. Orme kumas icin pastal hazirlama ve kesim islemlerine gecilmeden once
kumagsin i¢ gerilimlerinden kurtarilabilmesi igin bir gin agilmis olarak dinlendirilmesi

gerekmektedir.

2.4.2. Kahb1 Kumasa Y erlestirme islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

parcalarinin  eksiksiz oldugunu model analiz
sayfasindaki parca listesine gore kontrol ediniz.

@ Kesimi  yapilacak kumasi kesim masasina | @ Kumasi agarak dinlendiriniz.
yerlestiriniz. @ Kumas kenarindaki  egrilikleri
cetvdle gizerek dizeltiniz.
@ Kesimi  yapilacak  kdlotun  tim  kalip

@ Kesimi yapilacak tim pargalar: pastal
verimliligini en Ust diizeyde tutarak kumasa
yerlestiriniz.

Arka FKiilot

On
Panel

@ Pastal eni 70 cm, boyu 35 cm tek kattir.

@ Kaliplart kumasa yerlestirirken
duz boy ipligine dikkat ediniz.
@ Kumasa oncelikli olarak buyik

parcalart  yerlestirip kigtk
parcalart kalan bos aanlara
yerlestiriniz.

@ Kumasimzin enini esas aarak

pastal planinz giziniz.

@ Kahiplarr  kumas  Uzerinde  sabitleyerek
etrafindan cizim islemini gerceklestiriniz.

@ Kumasa leke birakmayacak ¢izim
gereci kullamniz.
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2.4.3. Erkek K iilotu K esim Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Pastal cizim (Uzerinden kesim islemini
gerceklestiriniz.

@ Kesilen pargalar Uzerine gerekli citlary
alinz.

@ Cit isaretlerinin derin olmamasina dikkat
ediniz.

@ Kesilen pargalar: gruplandiriniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetlerinde yaprmis oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendiniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayr

1. Kesimi yapilacak kumasi kesim masasina yerlestirdiniz mi?
2. Kesimi yapilacak tim parcalar: pastal verimliligine dikkat ederek
kumasa yerlestirdiniz mi?
3. [Kaliplarin etrafindan gizim islemini teknige uygun
gerceklestirdiniz mi?
4. Kesim islemini yaptimz mi?
5. [Kesilen parcalar Uzerine gerekli cit isaretlerini koydunuz mu?
6. [Kesilen pargalar: gruplandirdimz mi?
Toplam
DEGERLENDIRME

konuya geri donerek islemleri tekrarlayimiz, yoksa 3. 6grenme faaliyetine geginiz.

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetinde ilgili
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda erkek kilotu igin islem sirasina uygun, dikim plam hazirlayabilecek ve dikim
islemlerini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Yuvarlak 6rme kumaglardan yapilan erkek kilot modelerinin dikim asmalarim
arastirimz.

3. ERKEK KULODU DIKIMI
3.1. Erkek Kulotu Dikim Plam

Dikim Plam
Uriin: Erkek kiillotu Tarih:
Haarlayan: Sezon:
Uretim | Akis basamaklari Cahismaarac | Tahmini | Olgiilen
sirano zaman zaman
Karyoka aparatli regme makinesi ile, 2
1 kat olan 6n pandin 6n ortasindan apafa?lrﬁgme
gegme.
2 On pandl ile arka ag1 overlok ile 3iplikli
birlestirme. overlok
3 Panel yanlarint arka bedenle 3iplikli
birlestirme. overlok
4 Panel yanlarina regme gegme. Karyoka
aparatli, regme
5 Bel lastigini overlok ile dikme. Lastik aparatl
overlok
Lastik kenarlarint birlestirip, etiketi Diiz sanayi
6 arka ortasina diiz sanayii makinesi ile makinesi
dikme.
Bel lastiginin bitiminden terse dogru
7 katlayip yuzden iki igne regme Recme
makinesi ile dikme.
8 Pacalara overlok makinesi ile lastik Lastik aparatl
takma. overlok
Paca kenarlarin lastik bitiminden
9 k:t(l;:yarak regmeile gegme. Regme
10 | Son (itileme. Utii
11 Kontrol eime.
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3.2. Erkek K ilotu Dikim islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Karyoka aparath regcme makinesi ile 2 kat olan 6n

panelin On ortasindan geginiz.

@ Bu islemi iki panel
parcgasin birbirine
tutturmak amaciyla
yapiniz.

@ On pane parcasi ile arka parcay1 overlok makinesinde

ag noktasindan birlestiriniz.

@ Overlok  makinesinde
agi birlestirirken
esnetmemeye dikkat
ediniz.




@ Pand kenarlarim arka bedene overlok ile birlestiriniz.

@ Overlokta esnetmemek
icin kumas1
gerdirmeden tutunuz.

@ Karyoka aparath recme ile pand yan dikislerinin
Uzerinden geginiz.

@ Bu dikis panel
kenarlarin
saglamlastirmak
amaciyla gegilir.

@ Bé lastigini overlok ile dikiniz.

@ Lastik aparatl overlok
iledikiniz.

41




@ Lastik kenarlarint birlestirip, etiketi arka ortasina diiz
sanayii makinesi ile dikiniz.

@ Ara kontrol
yapiniz.

mutlaka

@ Bed lastiginin bitiminden terse dogru katlayip yizden
iki igneli regme makinesi ile dikiniz.
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@ Pacalara overlok makinesi ile lastik takiniz

@ Pacaya lastigi takarken
lastik birlesim
noktasinda bir miktar
Ust Uste binme yapinz.

@ Paga kenarlarin lastik bitiminden katlayarak regme ile
geginiz.

@ Dikis islemleri sonrasinda kalan ipliklerini temizleyiniz.

@ Bitmis Utusini yapiniz.

@ Utinin sicakligim
kumasimza gore

ayarlayiniz.




KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendiniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayr

Karyoka aparatli regme makinesi ile 2 kat olan 6n panelin 6n
ortasindan gegtiniz mi?

Onile arka parcay: overlok ile birlestirdiniz mi?

Panel kenarlarim arka bedene overlok ile birlestirdiniz mi?

Karyoka aparatli recme ile panel yanlar: dikisinin (zerinden gectiniz
mi~?

Bel lastigini overlok ile diktiniz mi?

Lastik kenarlarin birlestirip, etiketi arka ortasina diiz sanayii makinesi
ile diktiniz mi?

Utiileme yaparak ara kontrol yaptiniz mi?

Bel lastiginin bitiminden terse dogru katlayip ylzden iki igne regme
makinesi ile diktiniz mi?

Pacalara overlok makinesi ile lastik taktimz m?

Paca kenarlarin lastik bitiminden katlayarak regmeile gegtiniz mi?

Dikis islemleri sonrasinda kalan ipliklerini temizlediniz mi?

12

Bitmis Utusini yaptimz mi?

Toplam

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek islemleri tekrarlayimiz, yoksa 4. 6grenme faaliyetine geginiz.




OGRENME FAALIYETIi-4

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda

erkek kilotunun son Utl ve son kontrol iinti tekni ge uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Erkek kilot dretimi yapan bir firmada son Gt ve son kontrol islemlerinin nasil
yapildigini arastirimiz. Elde ettiginiz bilgileri arkadaslarimzla paylasimz.

4. ERKEK KULODU SON UTU VE SON
KONTROLU

4.1. Erkek K ilotu Son Utiileme islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Utii yapilacak calisma ortamin:
hazirlayiniz.

@ Utiiniin ayarim kumasinmza gore
ayarlayiniz.

@ Erkek kulotunu, masaya yerlestiriniz.

@ Once dikislerine sonra panel kismina it
basiniz.

@ Esnetmeden ve erkek kiilotunun
formunu bozmadan (tllemeye dikkat
ediniz.

@ Ladtikli kissmlarda kat izi yapmamaya
dikkat ediniz.

@ Arka bedeni Utlleyiniz.

@ Lastiklere (itii basmayiniz.

@ Bitmis Utu kontrolUnu yapiniz.




4.2. Erkek K tilotunun Son Kontrol Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

@ Erkek kulotunu, puriizsiz ylzey Uzerine
dizglin bir sekilde seriniz.

@ Erkek kulotunun yan dikislerinin
yana gelmesine dikkat ederek seriniz.

@& Erkek kulotu Gzerinde 6n yukseklik
Olgusiinin kontrolUind yapiniz.

& Gergeklesen 6l¢li sapmalarinin

belirlenen dlcli toleranslari dahilinde
olup olmadhigina dikkat ediniz.

@ Duzgun bir mezur ile 6lglim yapimz.

46




& Ag 6lgimi yapimz.

@ Olcii tablosundaki olcliler ile
karsilagtirimz.

@ Erkek kulodu Uzerinde 6n pand 6l glisuinin

kontrolUnu yapiniz.

@ Erkek kulotunda leke veiplik kalintilarim

kontrol ediniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetlerinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz yada arkadasinizla
degiserek degerlendiniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayr

Erkek kilotunu diizgiin sekilde Gtl masasina yerlestiriniz mi?

Utiiniin ayarim kontrol etiniz mi?

Erkek kilotu 6n bedenini Gtulediniz mi?

Erkek kilotu arka bedenini Gttlediniz mi?

Erkek kilotunu, purizsiz diz yizey tzerine serdiniz mi?

Erkek kulotu Gizerinde 6n yukseklik 6l¢listiniin kontroltni yapimz

Ag Olgimi yaptimz mi?

Q| N| O O | W| N

Erkek kulotu Gizerinde 6n panel 6l guisiintin kontroltni yapimz mi?

9

Erkek kulotunda leke ve iplik kalintilarim kestiniz mi?

Toplam

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek islemleri tekrarlayiniz.
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