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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleimeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD116

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Cocuk Giyim Modelistligi
MODULUN ADI 2-6 Yas Manto Uretimi

MODULUN TANIMI

2-6 Yas cocuk mantosu kesim, dikim éncesi hazirlik islemleri,
dikim, Gtd, son kontrol islemlerinin anlatildigr 6grenme
materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

“Overlok, Utiileme, Kesim, Giyimde Siisleme” modiillerini
basarmis olmak.

YETERLIK

2-6 yas cocuk mantosu Uretmek

MODULUN AMACI

Genel Amag

Uygun ortam saglandiginda teknige uygun 2—6 yas manto

Uretimi yapabil eceksiniz.

Amaclar

@  2-6yas manto anave yardimct malzemelerini teknige
uygun kesebileceksiniz.

@  2-6 yas manto Uretimini teknige uygun
yapabileceksiniz.

@  2-6 yas manto son Utl ve son kontrol islemlerini kalite
niteliklerine uygun yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM

Kumas, iplik, tela, makas, mezir, kesim kaliplari, toplu igne,

ORTAM VE Gizgi tas1, aksesuar, diiz sanayi dikis makinesi, overlok, tl ve
DONANIMLARI utt malzemeleri, vb.

Modilin icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Modul sonunda, kazandiginiz bilgi ve becerileri belirlemek

amactyla, 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araciyla

degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Vicudu tabiatin dis etkilerinden korumak ve ortinmek amaciyla insanoglu neredeyse
var oldugundan beri giyinmek de vardir. Zamanla insanlarin kilttr ve uygarlik seviyelerinin
gelismesiyle giyim alaninda da yenilikler olmustur.

Giyim cesitleri icinde cocuk giysilerinin 6nemi blyuktir. Cocuk giysilerinde
kullamlan kumas, aksesuar ve modeller secilirken hareketlerin engellenmemesine ve
kumasin cilde zarar vermemesine dikkat edilir. Mevsimlerin degisimi giysilerin yapisina
yansimaktadir. Kisin soguktan korunmak igin kalin ve yinli kumaslardan yapilmis giysiler
tercih edilir. Bu giysilerden biri de mantodur.

2-6 Yas Cocuk Manto Dikimi modulini basariyla tamamlacigimzda sektérde bu
alanda Uretim yapan isletmelerde calisma yeterliligine sahip olabilirsiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda
2 — 6 yas manto ana ve yardimc: malzemelerini teknige uygun kesebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Duz, cizgili, kareli ve desen yoni olan kumaslarda pastal resmi hazirlama tekniklerini
arastiriniz. Raporlarimz: arkadaslarimzla paylasimz.

1. 2-6 YAS MANTO KESIiMi




1.1. Cocuk Manto Model Analizi

MODEL ANALizi

' : . iSNU:
FIRMA ADI: BEDEN NU: ISNU: L
URUN: 3 Yas Cocuk o _
Manto Dikimi TARIH: SEZON: Kis

GRAFIK Cizim

MODEL ANALizi

Arka ortast dikisli ve
belden itibaren pili kaseli
Yuvarlak bebe yakali
Astarli

On bedende kapakli cep
Arka ortast pili kasenin
Ustinde belde 6x13 cm
boyutlarinda kemer

Koal, iki pargali

Dugme cap1 2 cm

Ilik 2,5 cm

QuaQ w

[SRORN

PARCA LiSTESI

Kumas:

Tda

Astar:

On beden: 2 Adet

Arka beden (KK):1 Adet
Mostra: 2 Adet

Buyuk kol: 2 Adet

Kiglk kol: 2 Adet

Ust-alt yaka.(KK): 2 Adet
Arka kemer: 2 Adet

Cep kapagi: 4 Adet
Fileto: 4 Adet

Cep karsiligr: 2 Adet

On beden 3 yas manto ucu : 2
Adet

Arka beden 3 yas manto ucu
(KK):1 Adet

Ust yaka.(KK): 1 Adet
Mostra: 2 Adet

Kol agz1 : 4 Adet

Arka kemer: 1 Adet

Cep kapagi: 2 Adet

Fileto: 4 Adet

On beden: 2 Adet

Arka beden (KK):1 Adet
Blyik kol: 2 Adet
Kiglk kol: 2 Adet

Cep torbasi: 4 Adet
Askilik : 1 Adet

(KK) = Kumas Kati

Toplam: 23 Adet

Toplam: 17 Adet

Toplam: 12 Adet

ANA-YARDIMCI MALZEMELER DIKiS PAYLARI
Kumas Tea Ornegi Kol agz1: 3cm
3 yas manto ucu: 3cm
Diger kenarlar:1 cm
Astar Diigme Ornegi
Dikis ipligi




1.2. Asgari Calisma Talimatlar:

Firma:

Uriin : Cocuk Manto Sayfa/ Is Nu:

Beden Nu: 3 Yas Tarih/ Sezon :

Dikisler:

1. Dikis paylart 10mm olmalidhr.

2. Kol agz1 ve 3 yas manto ucu pay: 30mm olmalidir.

3. Butun dikis baslangici ve sonlarinda saglamlastirma dikisi yapilmalidir.

4. Duzgun bir dikis icin kumasa uygun igne ve iplik kalinlig: belirlenmelidir.

5. Kardi ve gizgili kumaslarin dikimi yapilirken yan dikis, on ortasi, arka ortas gibi

yerlerde cizgi ve kareerin birbirini takip etmesi saglanmalidir.
Makine ayar1 1 cnv' de 4 batig olacaktir.
Kemer arka orta pili kase baslangicina ortali bir sekilde yerlestirilecektir.

No

Dugmeler

1. Dugmeninrengi ve cinsi kumasa uygun olmalidir.

2. Modd 6z€ligine gore arka kemere siis olarak dikilecek digmenin boyu daha kiiguk
olmalidhr.

Aski

1. Aski, arkayaka ortasina dikilecektir.

2. Aski boyu 4,5 cm, eni 0,5 cm olacaktir.
3. Aski astar1 diiz boy iplikten kesilmelidir.
4. Aski dikisi Ustten gimaile galisiimalidir.

Yaka
1. Arkayaka oyuntusunun yaka tarafindan yeterli derecede toplanmas: saglanmalidir.

Cepler

1. Cep agzinda kdseler saglamlagtirilmalidir.

2. Cep kapaklarimin kenar uzunluklar: esit olmalidir.
3. Heto ceplerde dlciiye dikkat edilmelidir.



1.3. 2-6 Yas Manto Kalite Nitelikleri

NOT: Standartlar ve toleranslar mm olarak verilir.

KALITE NIiTELIKLERIi

URUN: 3 Yas Cocuk Manto

Islem Basamag:
Kalite Niteligi Model 1

Tolerans

No: TANIMLAMA STD " -
1 |On beden pens uzunlugu 180 mm 0 0
2 |Cep kapagi uzunlugu 105 mm +1 -1
3 |Cep kapag: genisligi 45 mm +1 -1
4 |Fileto genisligi 5mm 0 0
5 |Dikis paylar 10 mm +1 -1
6 |Arkaortasi pili kase uzunlugu 200 mm +1 -1
7 |Arkaortas: pili kase derinligi 140 mm +1 -1
8 |Arkaortasi kemer boyu 60 mm +1 -1
9 |Arkaortas: kemer genisligi 125 mm +1 -1
10 |Yakakenar: 70 mm 0 0
11 |On ortas: yaka baslangic mesafesi 20.5 mm 0 0
12 |[ilik arahig 110 mm 0 0
13 |Koal boyu kivirma pay1 30 mm +1 -1
14 |3 yas manto boyu kivirma pay1 30 mm +1 -1

CALISAN TARIH SAYFA
KONTROL EDILDI TARIH SONRAKI SAYFA

1.4. 2-6 Yas Manto Kesim Islemleri

1.4.1. Kumas1 K esme Hazairlama Islemleri




((UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

@ Kesim icin  kumas  Ozdliklerini
belirleyiniz.

@ Kumas menseyi, eni, yonll - yonsiiz vb
ozelliklerini belirleyiniz.

@ Manto Uretimi icin modele uygun olarak
yun-sentetik karisimn kumas secilmistir.

@ Kumasi kesime hazirlama
tekniklerinden kumas 6zelligine uygun
olam seginiz.

@ Kumas kenarini dizelterek  kumasi
kesime hazirlama teknigi secilmistir.

@ Tek Urin kesiminde buharla Gtlleyerek
de kumas1 kesime hazirlayabilirsiniz.

@ Uretimde toplu kesim diisiinilerek
kenar diizeltme teknigi uygulanmustir.

@ Toplu kesim igin kumasin gekme pay1
hesaplanarak dlctilere ilave edilir. Ilaveli
Olcllere gore kaliplar hazirlanir.

@ Kumasi kesime hazirlamak icin gereken
arag-gerecleri calisma ortaminda
hazirlayiniz.

@ Arag- gerecleri  calisma ortaminda
eksiksiz hazirlayimz.

@ Kumast kesime hazirlama tekniginin
islemlerini uygulayimz.

@ Bir kenarimni masaya cakistirarak kumasi
seriniz.

@ Masa kenarina dik ag1 yapacak sekilde
kesim kenarini giziniz. Cizilen hat
Uzerinden kumas1 kesiniz.

@ lyi kesen kesim araglar: kullammz.

@ Diger kenarin dizgunltgini kontrol
ediniz. Gerekirse aym islemi diger
kenara da uygulayinmz.




1.4.2. Kahplar1 Kumasa Y erlestirme Islemleri

3 Yas Cocuk Manto Kesim Plani (Tek Y onlti Kumasta - Acik Ende Hazirlanmustir.)

Sekil 1.1

3 Yas Cocuk Manto Astar1 Kesim Plam (Agik En)




((UYGULAMA FAALIYETI

)

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

Kalibi Kumasa Yerlestirme
@ Uretimi yapilacak 3 yas manto pastal
planinin kontrolinl yapiniz.

@ Pastal plamnda modele ait  kalip

parcalarimin  sayisi, Uzerindeki yazi ve
isaretlerinin tam olmasina dikkat ediniz.

Manto kesim ve serimi igin uygun arag-
gerecleri calisma ortaminda hazirlayiniz.

@ Kumas serme yontemini belirleyiniz.
(Uretime uygun olan agik ende ve tek
yonlU serme yontemini seginiz.)

Kumag1 tersini gorecek sekilde kesim
masasina seriniz.

@ Kesim yapilacak masanin genigligi kumas

enine uygun olmalidir.

@ Kumasin bir kenarim masa kenar1 ile

cakistiriniz.

@ Pastal plamn Utliyle kumasa yapistirip
sabitleyiniz.

Kumasin boy ipligi ile kaliplarimn boy
ipliklerinin - aym dogrultuda olmasina
dikkat ediniz.

@ Egear pastal resmi olmayip kaliplart
kumasa dogrudan yerlestirecekseniz,
kaliplart  kumasin diz boy iplik
yonlerine dikkat ederek tek yonlu
yerlestiriniz.

Once bilyiik kaliplar: yerlestiriniz. Uygun
bosluklara kiigik kaliplar: yerlestiriniz.

@ Kaliplart kaydirmadan kenarlarindan

Kalip yerlesiminin aynm hizada bitmesine

Gizerek kaliplar: kaldirimz. Ozen gosteriniz.
@ Kalip Uzerindeki isaretleri  kumasa
gegiriniz.

@ 3 yas manto kesim plammn ekonomik
yerlesimini kontrol ediniz.

TelaKahbi Yerlestirme
@ Teayr sekerli yozi atta kalacak
sekilde kesim masasina seriniz.

@ Kumasimzin rengine ve cinsine uygun

tela seginiz.

@ Tedakaliplarim ekonomik olarak telaya
yerlestiriniz.

@ Tdakalplarinin Uzerinde diiz iplik

Isaretlerine dikkat ediniz.

Once biiyiik, sonra kiicik kaliplar: yerlestiriniz

@ Tda kaliplarim  telamin  Uzerine | @ Cizimde ¢ok bastirmamak sart: ile kalem
sahitleyip kenarlarindan ciziniz. kullanabilirsiniz.

@ Kalip Uzerindeki isaretleri telaya
gegiriniz.

@ Kaliplari tdlamn Gzerinden aliniz.

Astar Kahbr Yerlestirme
@ Kumas serme yontemini (Acik ende -
tek yonlu kumasa gore) belirleyiniz.




@ Astar kenarmt masa  kenann ile
cakistirarak agik ende masaya seriniz.

@ Kumas kenarimin kaymamasi icin Uzerine
agirliklar yerlestiriniz.

@ Ekonomiklik ilkesine uygun olarak
astar kaliplarini kumasa yerlestiriniz.

@ Duz ipligine dikkat ediniz.

@ Kaliplart astarin Uzerine sabitleyerek
kenarlarindan giziniz.

@ Sabitlemede kaliplarin Uzerine agirliklar
yerlestiriniz.
@ Guvenli arag-gereg kullaniniz.

@ Kaliplar astarin tizerinden kaldirimz.

@ Kaip Uzerindeki astara

gegiriniz.

isaretleri

Kaliplarin kumasa ekonomik yerlesimin
kontrol ediniz.
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1.4.3. 2-6 Yas Manto K esim Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

@ Kesime baslamadan o0Once kaliplan

kumas yerlestirip
yerlestirmediginizi kontrol ediniz.

Uzerine eksiksiz

@ Kesim islemine oncdlikle biyuk ve diz
yerlerin kesimi ile baglayimiz.

@ Katli kesimlerde buyuk bir kesim bigag:
kullamyorsaniz guvenlik amaciyla ¢elik
eldiven giyiniz.

@ Kath
kaymamasina ve esnememesine Ozen

kesim yapiyorsanmz  katlarin

gosteriniz.

@ Manto kesimini

Gizgilerinden yapiniz.

parcalarinn

@ Kumasin hareket ememesine dikkat
ederek kesiminizin net olmasi igin iyi

kesen kesim araci kullanniz.

@ Kiclk parcalarin kesimini yapimz.

@ s kazalarina kars1 givenlik onlemlerini

aimz.

@ Pargalarin ince kesimlerinin yaparak ¢it
isaretlerini alimz.

@ Citlarin  tam olmasina ve derin

olmamasina dikkat ediniz.

@ Manto astarin ¢Gizgilerinden kesiniz.

@ Kumas katlarim kaydirmadan kesiniz.
@ lyi kesen kesim araci kullanmmz.

@ Kesilen astar parcalarina cit isaretlerini

alimz.
@ Cizilen hatlardan telamn  kesimini | @ Daha Onceki kesim kurallarina dikkat
yapiniz. ederek tela parcalarim kesiniz. iyi kesen

kesim araci kullaninz.
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(KONTROL LisSTESi )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degistirerek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCEGI

Evet

Hayr

Kumas1 masa lizerine esnetmeden serdiniz mi?

Kaliplar1 kumas Uzerine yerlestirirken kumas ozelliklerine (Tily
yonu, desen yoni, kareli veya cizgili olup olmamasi vb.) dikkat
eltiniz mi?

Kaliplar1 kumas Uzerine, bicak hareket paylarini géz 6niinde
bulundurarak yerlestirdiniz mi?

Verimlilik ilkesine dikkat ettiniz mi?

K esime baslamadan dnce tum kaliplar: kumasa yerlestirip
yerlestirmediginizi kontrol ettiniz mi?

Kesim islemine 6ncelikle diiz ve buyik pargalardan basladiniz
mi?

Katlarin kaymasina ve esnememesine dikkat ettiniz mi?

Temiz ve duizenli ¢aligtimz mi?

Sureyi iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa ilgili Ggrenme faaliyetine

donerek islemi tekrarlayiniz.

12




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu fadiyete kazanacagimz bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda 2—6 yas manto uretimini teknige uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde kullanilan ¢esitli dikim plam orneklerini arastirimz. Buldugunuz ornekleri
arkadaslarimizla paylasimz.

2.2-6 YAS MANTO DIiKiMi

2.1. 2-6 Yas Manto Dikim Plam Hazir lama ve Islemleri

Dikim plam giysinin islem basamaklarimn gosterildigi bir formdur. Bu form Griinin
ve dikim analiz formunun dikkatlice incelenmesi ile olusturulur. Boylece dikim isleminin
hangi sira ile yapilacag: belirlenmis olur. Dikim plam; kiclk parcalar Gzerindeki islemler
tamamlandiktan sonra parcalar birbirine monte edilecek sekilde hazirlanir.

Dikim plamnda 0rtinin hangi islem basamaklarim kapsadig: tespit edildikten sonra bu
islem basamaklarinda hangi makinelerin kullamlacag: belirlenir.
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MANTO DiKiM PLANI

Uriin : 3 Yas Cocuk Manto Tarih:
Hazrlayan: Sezon: Kis ]
Uret;\lnle Sra Akis Basamaklari CalismaArac 8grUIen C%Iggql:g
Zaman
1 Teayapistirma Pres Gtu
2 On pens catma DSM
3 Cep yeri isaretleme Isaret sablonu
4 Cep calisma DSM
5 Arka orta catma DSM
6 Arka orta pili kase calisma |Utii
T e ogy
8 Arka ortasi kemeri calisma |DSM
9 )lf :In;ilr r?nré(a ortasina DSM
10 Yan ¢catma DSM
11 Omuz catma DSM
12 Alt Ust yakayi birlegtirme  |DSM
13 Mostrayr bedene takma DSM
14 Y akay1 bedene takma DSM
15 Dis i¢ kol catma DSM
16 Kol alt1 kapama DSM
17 Kolu bedene takma DSM
18 Vatka vefitil calisma DSM
19 Kol ve manto ucu utiisii Utli presi
20 Astar hazirlama DSM
21 Astar1 kumasa birlestirme  [DSM
22 Y aka veform tisi Vakumlu Utd
23 ilégéfe?#fme yeri Isaret sablonu
24 Ilik agma Ilik makinesi
25 Dugme dikme Digme makinesi
26 Kalite kontrol ;glli;gjnitel Ikleri

14




2.2. 2-6 Yas Manto Dikim Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

)

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

araclarin ¢alisma ortaminda hazirlayimiz.

@ Manto Uretimi icin Grinin kesilmis parcalari, DSM(Duz Standart Makine), 3 iplikli
overlok makinesi, ilik - diigme otomati, ¢cima- gaze ve fermuar ayagi, Utl ve Utlleme

@ Makinderinipliklerini takiniz.
@ Makine ayarlarimt  yaparak  dikime
hazirlayiniz.

@ Makine ayarinin kumasa uygunlugunu
deneme parca Uzerinde kontrol ediniz.

@ Utiisisim kumasa uygun ayarlayiniz.

Cocuk Manto Telalama islemleri
@ Mantonun kesilen tim parcalar
isaretlerini kontrol ediniz.

ve

@ Kumas ve astarda olmasi gereken cep
yeri, pens, pili vb. isaretleri kontrol
ediniz.

@ On bedenin tersine kesmis oldugunuz
telay: bitin olarak yapistiriniz.

@ Kumasa uygun dokuma tela secilmelidir.

@ Tdamn yapskan ylzini kumagin tersine
yerlestiriniz.

@ Utileme siiresi ve basincina  dikkat
edilmelidir.

@ On bedenin kol evi ve 6n ortasina iplik
tela yapistiriniz.

TELA

@ Utiisisim kumasa gore ayarlayiniz.

15




TELA

@ Arka bedenin yaka omuz ve kol evine
bitun  olarak  hazirlanmis  telay:
yapistiriniz. Arka bedenin omuz ve kol
evineiplik tela yapistiriniz.

@ Uti tabamna teflon alt yerlestiriniz.
@ Tda yapistinldiktan sonra sogumaya
birakilmalidir.

ARHA EEDEM

TELA

@ Arka bedenin 3 yas manto ucuna
hazirlanmis olan telayr yapistirimz. Arka
bedenin manto ucuna yapiskan tela
yerlestiriniz.

@ Utii yaparken diz boy iplik yoniinde
uttleyiniz.

>

@ Her iki yakaya da tela yapistirinz.

Utli yaparken basinci iyi ayarlayimz.

i

@ I¢ ve dis kol agzina tela yapistirimiz. Kol
agzina yapiskan tela geciriniz

16




)

@ Mostraya, cep kapaklarina ve fletoya tela
yapistirimz.

@ Cocuk mantosu telelemaislemlerini kontrol ediniz.

Gocuk Manto Dikimi
@ On pensleri pens boyuna kadar makine
cekip Utlleyiniz.

@ Pens boylarinin  esit olmasina dikkat
ediniz.

@ Cep yerini isaretleyiniz.

3
|. FLETO
4
IIl. FLETO
@ Tda yapistirilmis olan fleto pargalarim
ikiye katlayip Utuleyiniz.

@ Utii yaparken diz boy iplik yoniinde
uttleyiniz.
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@ Tda

oldugunuz
kapaklarint ylUz yize getirerek tersinden
sekline gore makinesini gekiniz.

yapistirms cep

@ Cep kapagimn  makinesini
bozmadan tam isaretten ¢ekiniz.

seklini

|
: CEP KAPAGI |
|
|

N
@ Cep kapaklarimn  dikis  paylarim
inceltiniz. Kapagi c¢eviriniz. Kapak

kenarini gaze gekiniz.

@ Paylar duzdtiniz.

. FLETO

@ Kumasin ylzinden tespit edilen cep
yerine 1. Fleto pargasi ile cep kapagim
birlikte yerlestiriniz. Makine gekiniz.

@ Baslangic ve  bitim  noktalarim
saglamlagtiriniz.
J_ - 'lFl_'EIEl - o @ (Fletonun Gzin kenart Ustte kalacak

@ 2. Fleto parcasini cep yerinin alt kenarina
yerlestiriniz.

sekilde)

KUMASIN TERSI

N - SB,T T T v

@ 1. Cep torbasim 2. Fletonun ucuna
yerlestirip makine g¢ekiniz. Cep yerini
tersten ortadan kesiniz. Kenarlarim tiggen
citlatimz.

@ Cep vyerini ortadan keserken makine
dikisinin bitiminde ¢itlatinz.

@ Terse ceviriniz.
saglamlagtiriniz.

Kosderde Ucgenleri
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@ ikinci cep torbasinm terste cep yeri ve .
cep torbasimn dstine kapatimiz (Cep
karsilig1 yerlestirilmis kismi icte kalacak
sekilde).

@ Ucgenlerin bitiminde makine dikisine
baslayip uclart  yuvarlayarak diger
Uggenin bitiminde bitiriniz.

@ Ucgenlerin bitiminde makine dikisine

baslayip uclari  yuvarlayarak diger |@ Ucgenlerin bitim yerinden dikiniz.

Uggenin bitiminde bitiriniz.

@ Ipliklerini temizleyiniz.

@ Ceplerin Gtusini yapinmz.

@ Kapakli fleto cebi kumasin ylziinden
kontrol ediniz.
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%)

Kapakli fleto cebi
kontrol ediniz.

kumasin tersinden

@ Arka ortasi pili kase baglangicina kadar

makine gekiniz.

@ Dikis bas1 ve sonunda saglamlastirma
yapiniz.

@ Paylarin tam pili ortasinda birlesmesine

@ Pili kase paylarin Gtlleyiniz. dikkat ediniz.

@ Kumasin tersinden pili kaseyi makine| @ Makine  dikiginin  pili derinligi
dikisi ile sabitleyiniz. asmamasina dikkat ediniz.

@ Kemerin tersten makinesini ¢ekiniz. @ Kdosenin seklini veriniz.

@ Dikis paylarim keserek 0.7 cm’'den . . .
diizeltiniz. @ Paylar koselerde tiggen kesiniz.

@ Kemeri cevirip Gtlleyiniz.

@ Uti yaparken kemerin dikisini 1 mm ice
katlayinz.

Kemerin kenarina gaze gekiniz.

@ Diizgun makine ¢ekiniz.

Q|

Kemeri arka ortasi pilikase baslangicina
ortal1 bir sekilde yerlestirip kdselerinden
tutturunuz.

@ Arka ve 0n omuzu yiz ylze kapatarak
makinede dikiniz.

@ Diizgun makine ¢ekiniz.

@ Yan dikisleri kol evi ve manto boyu
citlar1 denk gelecek sekilde yerlestirip
makine gekiniz.

@ Yan dikis ve omuz dikis paylarina
overlok ¢ekiniz.

@ Overlok ipini uygun renkte seciniz.
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Yak'g Calisma

Q

Yakanin bedene takilacak kismu agik
kalacak sekilde yuz yluze koyarak makine
gekiniz.

%)

ki yaka parcasim yiiz yuze bakacak
sekilde yerlestiriniz.

@ Makine gekilen yerlerin paylarim kesiniz. | @ Paylari diizgiin kesiniz.
@ Cevirip Utlleyiniz. @ Yakakoselerini cevirirken net cikartimz.
@ Mostrayr 0n bedene yiz yize gelecek | @ Makine cekerken baglangic ve bitis
sekilde yerlestirip makine ¢ekiniz. yerlerini saglamlastirimz.
@ Mostramn makine cekilen kisimlarinin| @ Paylart  kalinlik  yapmayacak sekilde
paylarin: kesiniz. kesiniz.
@ Ut yaparken kumasa uygun 1s1 diizeyini

Mostray: gevirip Uttleyiniz.

ayarlayiniz.

Yakayr mantoya citlar birbirine denk
gelecek sekilde takip makineye ¢ekiniz.

%)

Y akanin tek katini bedene gegiriniz.

M akine gekilen kismi Gtlleyiniz.

QR V| Q

Yakanin diger katint mostrayla birlestirip
makine gekiniz.

%)

Yaka uglariin esit olup olmadigim
kontrol ediniz.

@ Dikis paylarn itileyiniz. /] AIt_ ve Ust yaka dikis paylarim Gstl Uste
getiriniz.
Manto Kolu Dikimi - oL
@ Dis veic kolu catimz. @ Cutlar: birbirine denk getiriniz.
@ Dikis paylarini ikiye agip Utlleyiniz. @ Utiiisisin iyi ayarlayimz.
e @ Kol alt dikisi yaparken boylarin esit
@ Kol at dikisini yapiniz. gelmesine dikkat ediniz.
@ Kol agzi paylarim igce  dondirip .-
itiileyiniz. @ Kol boyunu kontrol ediniz.
@ Kolu bedene kol ortasi omuz dikisine kol | @ Kolu bedene takarken koldaki molay: esit
alti yan dikise gelecek sekilde takimz. dagitinz.
@ Kolakol sekline uygun fitil kesiniz. 2 Z(Ijtilrlllig kol evine uyumlu olmasina dikkat
@ Fitili kola kol dikisinden 2.3 cm disardan

tutunuz.

%)

Fitili gergin yerlestirmeyiniz.
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@ Kolavatka takimz. Vatkay: kol dikisin 4| @ Vatkamin  ortasmin  omuz  dikisine
cm chsindan dikiniz. gelmesine dikkat ediniz.

Astar Hazirlama

@ Arka ortasimin pili payim bir tarafa| @ Pili derinligini Gtuleyiniz.
yatirnz.

@ Y akada ve belde 5-6 cm makine cekiniz. |2 )'\/"azjl‘;l:‘f dikislerinde  saglamiastirma

@ Astarin omuz dikisine makine gekiniz.

@ Astarin kolunu bedene molalar yedirerek
makine gekiniz.

@ ic ve dis kolu 6nce birlestiriniz. Kol altint

kapatinmz.

@ Kolaoverlok cekiniz.

@ Astar 3 yas manto boyunu 2cm katlayip
0.5 cmige kivirip makine ¢ekiniz.

Astarda makine dikislerini daha genis
ayarda yapiniz.

@ Astar1 bitun olarak Utlleyiniz.

Astar1 mantoya gecicek
utileyiniz.

sekilde net

@ Astar kumasindan boyu 5 cm eni 2.5 cm
olan (Liset) askilik hazirlayimz.

Askiy1 duz iplikten kesiniz.
Askinin bitmis kalinligi 0,5 cm olacak
sekilde Uttleyip cift makine ¢ekiniz.

1%}
1%}
1%}
1%}

@ Astar altta, mostra Ustte olacak sekilde
yuvarlak hatlarda astara mola vererek
manto ucuna kadar her iki bedeni makine
cekiniz.

@ icte kalan payr citlaimz. Yakayi| @ Payr gerginlik yapmamasi icin citlatiniz.
birlestirmeden dnce askiyi tutunuz.
@ Kol agzim astarlamak igin Ustten| @ Kolda dénme yada yanlis birlesme

ayarlama yapiniz.

olmamast i¢in yuzden ayarlayimz.

@ Kolu astar Ustte olacak sekilde ters
geviriniz.

@ Kol agzi makine dikisini yine astar atta
olacak sekilde yapiniz.

@ Astar1 kol payina makine dikisi ile
tutunuz. Her iki kolda da aym islemi

yapiniz.

@ Makinedikisini diizgln yapiniz.
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@ Astar kol agzi kumastan fazla gelirse
yedirmeyerek pili yapiniz.

@ Astar yuzuni dondirip Utdleyiniz.

@ Uti ayarim kumasa gore ayarlayimz.

ilik Digme Calisma
@ Mantonun ilik yerini belirleyiniz (On
ortasindan bedene dogru).

@ llik yerlerini cizim kalibr ile belirleyiniz.

@ lilik genigligini dugme capina gore

@ ilik  genisligini
hesaplayiniz.

teknigine  uygun

ayarlayimz.

@ llik makinesindeilik aginz.

@ iligi teknigine uygun agimz.

@ Cocuk  manto  digme  yerlerini | @ Cizimsablonu kullaninz.
belirleyiniz (On ortasinda).

@ Dugmeyi digme makinesine| @ Dugmeyi duzgun yerlestiriniz.
yerlestiriniz.

@ Duzmeyi dikiniz.

@ Dugmeyi teknigine uygun dikiniz.

@ Arka ortast kemerine digme yerlerini
belirleyiniz.

@ Isaret sablonu kullammz.

@ Dugmeyi dikiniz.

@ Dikimislemlerini kontrol ediniz.
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(KONTROL LisSTESi )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla
degistirerek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCEGI Evet | Hayir

1 | Gocuk manto modelini dogru analiz ettiniz mi?

2 | Kaliteniteliklerini dogru belirlediniz mi?

3 | Gocuk manto dikim planin: teknige uygun hazirladiniz mi?

4 | Dikim planim verimlik ilkelerine dogrultusunda yaptimz mi?

5 | Islemlere gore makine parkini ve aparatlari dogru sectiniz mi?

6 | Makineerin dikime hazirlik islemlerini dogru yaptiniz mi?

7 | Utiileme arag- gereclerini kullanima eksiksiz hazirladimz mi?

8 | Tdalamaislemlerini kalite niteliklerine uygun yaptimz mi?

9 | Araltulemeislemlerini teknige uygun yaptimz mi?

10 | Gocuk manto Ust kumas dikimini teknigine uygun yaptiniz mi?

11 Cocuk mantosunda yaka dikimini teknigine uygun olarak
yaptimz mi?

12 | Kapakl: fileto cep galismasim teknigine uygun yaptimz mi?

13 Cocuk manto astar dikim islemlerini teknigine uygun yaptiniz
mi?

14 Cocuk manto pargalarimn montajim kalite niteliklerine uygun
yaptimz mi?

15 | Ust dikisleri kalite niteliklerine uygun yaptiniz mi?

16 | ¢ dikisleri kalite niteliklerine uygun yaptimz mi?

17 Dilf)is paylarimin temizligini kalite niteliklerine uygun yaptiniz
i’

18 | Gocuk manto dikimislemlerini kontrol etiniz mi?

19 | Zaman verimli kullandinz rmi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa ilgili Ggrenme faaliyetine
donerek islemi tekrarlayinz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette kazandigimz bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda 2—6 yas manto son Utl ve son kontrol islemlerini kalite niteliklerine uygun
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Son tude kullamlan makineleri arastinmz ve yaptiginiz arastirmayr  sinifta
arkadaslarimizla paylasimz.

3.2-6 YAS MANTO SON UTU VE SON
KONTROLU

3.1. 2-6 Yas Manto Son Utiileme islemleri

Son Utd bitmis giysinin Gtilenme islemidir. Son Gtlde giysiye form verilir ve varsa
basit hatalar1 giderilir. Dikim asamalar1 yapilirken ara Utusi yapilan gocuk mantosunun
tamamlandiktan sonra son Gtust yapilir.

Manto Utisu yapilirken;

Cansiz mankene

Omuz presine

Gogus form presine

Kol tahtasina

Buharl1 Gtllye

Utli masasina ihtiyag vardr.

[SEORORORORN
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Cocuk mantosu son tiisi

@ Cansiz manken, gogls yastigi, dikilmis
¢ocuk mantosu ile (tlileme arag-
gereglerini calisma ortaminda
hazirlayiniz.

Dikimi yapilan gocuk mantosu Ol ¢llerine
uygun manken seginiz.

@ Utiiisisi kumasa uygun ayarlayiniz.

@ Yakayr Utl masasina yerlestirip tersten

@ Kol uglarim ttdleyiniz.

itiileyiniz. @ Utl isistt kumasa gore ayarlayimz.
L @ Utiyi manto Uzerinde cok
@ Koallar1 kol tahtasina gegirip Gttleyiniz. bekletmeyiniz.
@ Ut yaparken kalite 6zelliklerine dikkat

ediniz.

@ Omuz dikislerini kontrol ederek omuzlar
forma uygun Utuleyiniz.

@ Ust bedeni gogls yastigina yerlestirerek
forma uygun Utlleyiniz.

Bele kadar Gtlleyiniz.

@ On bedeni (ti masasina yerlestirip| @ Utl yaparken diz boy iplik yonine
utlleyiniz. dikkat ediniz.

@ Arka bedeni Utl masasina yerlestirerek Lo
itiileyiniz. @ Belekadar Gtlleyiniz

@ Cocuk mantosunu mankene giydirip
dagmelerini ilikleyiniz.

@ Manto bedenine uygun manken seciniz.

@ Yaka altinaform vermek icin kagidi rulo
yapip yerlestiriniz.

@ Yakaformunu iyi veriniz.

@ Utiiyt yukaridan asagiya dogru mantoya
degdirmeden buhar vererek gezdiriniz.

@ Buhar1 mantonun bittn boltimlerine aym
Olclde veriniz.

@ Kola uygun formu verebilmek igin buhar
verirken diger dinizle kolu gekistirerek
dizetiniz.

@ Ut islemi bittikten sonra manken
Uzerinde kurumasint bekleyiniz.

@ Son Utlsl yapilan Urdnd uygun ortamda
saklayiniz.

@ Cocuk mantosu son Utluleme islemlerini
kontrol ediniz.
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3.2. 2-6 Yas Manto Son Kontrol islemleri

Durus Formu Kontroli

Bitmis Urtin cansiz veya canli manken lzerine giydirilir ve modelin hedeflenen forma
sahip olup olmadig: kontrol edilir. Durus formu kontrol inde

Omuzlarin durusu

Kapanma payinin diizgiinliigii (On ortasimin kayip kaymadig:)
Kolda donukligin olup olmadigi (Kolun diz boy ipligine gore kesilip

kesilmedigi)

Kol boyunun birbirine esit ve simetrik olusu

Ceplerin ve cep kapaklarinin biyukltklerinin esitligi
Ceplerin sag ve sol bedene simetrik olarak takilip takilmadig: kontrol edilir.
urus formu kontrol Uretimdeki hatalarin giderilmesi icin yol gostericidir.

Olgii Kontrolii:

1]
1]
1]
@  3yas manto ucunun yere parald olup olmamasi
@
1]
@
D

Olcii kontroliinde; manto diiz bir zemin lizerine yerlestirilir. ilikler kapatilir. Kalite
nitdiklerinde belirtilmis olan standart 6Olcllerle bitmis Urinin 6lcUlerinin  birbirine
uygunlugu kontrol edilir. Olgii kontrolii giysinin form 6zelligine gore yapilmali, yuvarlak
hatlarda mezura 6lglilecek hattin sekline gore ayarlanmalidir.

Olgii Kontrol Listesi

3Yas
(cm)

Manto Boyu

50

%2 3 yas manto Ucu Genisligi

40

Pili Kase Boyu

20

Kol Boyu

33

Arka Kemer Genisligi

12,5

Arka Kemer Boyu

On Pens Boyu

18

Cep Genislig]

10,5

Cep Kapag1 Genislizi

4,5

Ilik Dugme Aralig

11

Y aka Genisligi

Malzeme Uyum Kontroli

Kullanlan ana ve yardimci malzemeerin (Tela,
uygun olup olmadiginin kontrol edilmesidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Durus Formu KontrolU
oA :

@ Son Gtlusl yapilmis ¢ocuk mantosunu
¢alisma ortaminda hazirlayimiz.

@ Mantoyu dikildigi yas grubuna uygun
cansiz bir manken Uzerine giydiriniz.

@ Omuzlarin durusunu kontrol ediniz.

@ Kapanma payinin dizgunligini kontrol
ediniz.

@ Kolda donuklagin olup  olmadigin
kontrol ediniz.

@ 3 yas manto ucunun yere paraé olup
olmadigim kontrol ediniz

@ Kol boyunun birbirine esit ve simetrik
olusunu kontrol ediniz.

@ Ceplerin ve cep kapaklarinin
buylkltklerinin esitligini kontrol ediniz.

@ Ceplerin sag ve sol bedene simetrik olarak
takilip takilmadigini kontrol ediniz.

Olgii Kontrolii

@ Mantoyu duz bir zemin Uzerine
yerlestiriniz.

@ llikleri kapatinmz.

@ Kalite nitdikleri tablosundan standart
Olculeri vetolerandar: inceleyiniz.

@ Manto boyu 6l¢isini alinz.

@ Alinan olguleri not ediniz.

@ 3 Yas manto % etek ucu genisligi
OlcUsini alinmz.

28




@ Pili kase boyu dlgisiini alimz.

@ Kol boyu 6l¢isini alinz.

@ Arkakemer boyutlar 6l¢lstini alimz.

@ On pens boyu 6lgiisiinii alimz.

@ Cep boyutlar: 6l¢ustini alimz.

@ ilik diigme aralig 6lclistini alimz.

@ Yakagenisligi 6lclsini alinmz.

@ Alnan olcileri olgu kontrol listesi ile
karsilagtirimz.

Malzeme Uyum Kontroli

@ Modd o6zdligine ve kullamm aamna

uygun kumas segilip secilmedigini kontrol
ediniz.

@ Kumasa uygun yardimci malzeme secilip
secilmedigini kontrol ediniz.
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3.3. 2-6 Yas Mantoda Kritikler Dogr ultusunda Diizeltme Islemleri

Kalip Duzeltmeleri
Olgii kontrolii islemi sonucunda bitmis (rtin ile kalite nitdikleri tablosunda beirtilen

Olcller tolerandlar dahilinde birbirini tutmuyorsa model haneye bildirilerek kalipta gerekli
duzeltmeler yapilir.

M alzemede Degisiklik

Malzeme uyum kontrolti sonucunda triinde kullamlan ana ve yardimci malzemenin
modele ve kullamm alamna uygun olmadig: tespit edilirse malzemede degisiklik yapilarak
uygun ana - yarcimci malzeme ve aksesuarlar temin edilir.

Dikis Teknikleri Uygulamalarinda Degisiklik

Dikimde kullanlan teknikler kumasa ya da astara uymayabilir. Bdyle bir durumda
dikis tekniklerinde degisiklik yapilir.
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(KONTROL LisSTESi )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugumuz calismalart kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCEGI

Evet

Hayr

Utii 1sisint kumasa gore ayarlacimz mi?

Y akay tersten GtUlediniz mi?

Ust bedene gégiis form (itiisii yaptimz mi?

Arka ve 6n bedene dogru tl yaptimz m?

Kolu kol tahtasina gegirip Gttlediniz mi?

Mantoyu dikildigi yas grubuna uygun cansiz bir manken
Uzerine giydirdiniz mi?

Durus formu kontroltinti dogru yerlerden yaptiniz n?

Uriinii duiz bir zemin tizerine yerlestirdiniz mi?

© ([O|N| O O |WIN|F

Kalite nitelikleri tablosundan standart Olclleri ve tolerandari
kontrol ettiniz mi?

=
o

Olgui kontroliiniin yapiimasi gereken yerleri Olgerek kalite
nitdikleri tablosu ile karsilagtirdiniz nmi?

=
=

Model 0zelligine ve kullamm alamna uygun kumas segilip
secilmedigini kontrol ettiniz mi?

12

Kumasa uygun yardimc: malzeme segilip segilmedigini kontrol
ettiniz mi?

13

Yaptiginiz kontroller sonunda varsa gerekli dizeltmeleri
yaptimz mi?

14

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

15

Zamamn dizenli kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa ilgili Ggrenme faaliyetine

donerek islemi tekrarlayiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagida dlguleri verilen fileto cebi uygulayinz.

Cep genigligi : 12 cm
Cep kapag1 genisligi : 4cm
Fleto dlguleri : 14x10 cm
1. Torba pargasi : 14x16 cm
2. Torba pargast : 14x20 cm

M odiilde yapmuis oldugunuz ¢alismalar: degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCEGI

Evet

Hayr

Fileto parcasin istenen olgllerde hazirladimiz mi?

Fileto parcasina teknige uygun tela yapistirdinmz mi?

Kumas1 dogru olarak kestiniz mi?

Kesilen pargay: teknige uygun torbaya diktiniz mi?

Bedendeki cep yerini istenen boyutlarda isaretlediniz mi?

Isaretlenmis cep yerine dogru cep filetosunu yerlestirdiniz mi?

Cep filetosunun Ustiine 1. Cep torbasim dogru yerlestirdiniz mi?

2. Cep torbasin teknige uygun yerlestirdiniz mi?

Cep eninde baglangic ve bitis yerlerinde teknige uygun
saglamlagstirma yaptiniz mi?

Payin ortasindan kdsel ere dogru teknige uygun kestiniz mi?

Koseleri teknige uygun citlattiniz mi?

Parcalar terse alarak teknige uygun Gtl yaptimz m?

K 6selerdeki ticgen parcalar: teknige uygun tutturdunuz mu?

Cep torbalarim teknige uygun makine gektiniz mi?

Cep torba kenarlarimi diizgiin bir sekilde temizlediniz mi?

Cep form Gtlsund yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa ilgili Ggrenme faaliyetine

donerek islemi tekrarlayiniz.

Ogrenme faaliyetlerinde ve modiil degerlendirmede verilen calismalar: basar ile
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