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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Medleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait gerceve 6gretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel dgrenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolgjik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 521MM 1007

ALAN Makine Teknolgjisi

MESLEK/DAL Makine imalataihg, Endistriyel Kahpahk, Endistriyel
M odellemecilik ve Bilgisayar Destekli M akine Ressamligi

MODULUN ADI Temel Taslama islemleri - 1

MODULUN TANIMI

Talagsli Uretim metodlarindan taglama islem basamaklar: ve
Ogretim materyalleridir.

SURE 40/32

ON KOSUL Makineimalatciliginda gerekli olan is guvenligi veis kazalarina
kars1 glvenlik dnlemleri modillerini almis olmak.

YETERLIK Taslama Tezgahlarin ayarlamak ve kullanmak.

MODUL UN GENEL
AMACI

Tasin yapisiny, birlestiricilerini, baglama elemanlarin ve taglama
tezgahlarini tanyabileceksiniz.

MODUL UN 1 Bélirtilen siirede zimpara taslarim dengeleyecek ve tezgaha
AMACLARI baglayabileceksiniz.

2 Taslama tezgahlarini hatasiz olarak calistirabileceksiniz.

Ortam : Temel taslamaislemleri atelyesi, bilgi teknolojileri sinifi,

OGRENME laboratuvar ,isletme, kittiphane gibi dgrencinin kendi kendine

ORTAMLARI VE veya grupla caligacag: tum ortamlar.

DONANIMLAR Sinif : Televizyon, ved, dvd oynatici, tepegdz, projeksiyon
cihazi, bilgisayar ve donammlari, scnif kiitliphanes, dijital kayit
cihazi, 6gretim materyalleri vb.

Atdlye: Temel imalat islemleri taslama atelyes,6lcme
markalama ve kontrol aletleri,is parcasi, zimparatas: ve taslama
tezgahi, tezgah aparatlari(tas dengeleme araglar, tas bileme
araclari, miknatisli tabla, mengene, malafa, flanglar ).

OLCME VE Modulln iginde yer dan her bir 6grenme faaliyetinden sonra

DEGERLENDIRME | verilen 6lgme araglar: ile kendinizi degerlendiriniz. Modiiliin
sonunda ise kazandigimz bilgi, beceri, tavirlar: 6lgmek amaciyla
Ogretmen tarafindan hazirlanan 6lgme araglari ile kendinizi
degerlendireceksiniz.

YONTEM VE Modul uygulamalari sirasinda, atélye, sinif ve bireysel

TEKNIKLER faaliyetlerde grup calismasi; gercek yasanti ortamlarinda gbzlem

yapma,gezi, deney, arastirma, gbrlisme, proje hazirlama, sunum
yapma, uygulama,bireysel 6grenme, vb. tekniklerle
calisabilirsiniz.

ARASTIRMA VE
UYGULAMA
YERLERI

Talagh ve talagsiz imalat yapan isyerleri, atlyeler, fabrikalar,
internet ortarmi, kitlphane erden bilgi ve dokiman aliniz.




Sevgili Ogrendi,

Taslamacilik Teknolgjisi, bu modl icerisinde 10. siniflarda okutul acaktir.

Makine imalatinda zimpara taslarinin talas kaldirmak sureti ile yapilan islemlerine
iliskin alistirmalar ve teknolojik bilgiler sunulmustur.

Bu modiulde zimpara taglarimn cesitleri, ozellikleri, birlestiricileri, 6zellikle talas
kaldirilarak yapilan taslamaislemlerinin teknigi ve taslama aletleri Gizerinde durulmustur.

Uygulama teknigi yonunden, taslama tezgahlarimin tasarimindan ¢ok, isleme hazir
durumda iken bundan nasil yararlanilacagina 6nem verilmistir.

Taslamaislemleri, imalatta bitmis isler Gzerine uygulanir. Estetik duygunuzu gelistirir,
is hassasiyetini artirir. Is piyasasinda aranan bir eleman olursunuz.

Taglamacilik egitim ve 6gretiminin size yararli olacagina inanyorum.






OGRENME FAALIYETI-1

( awmac )

Belirtilen siirede zimpara taslarini dengel eyecek ve tezgaha bagl ayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

1. Zimparataslarinin gesitleri, Uretimdeki énemi hakkinda bilgi toplayinz.
2. Zimparataglarinin birlestiricilerini arastirinz.

1. ZIMPARA TASLARINI DENGELEMEK
VE TEZGAHA BAGLAMAK

1.1 Asindirict Maddeler

NK(A)-SENTETIK ALUMINYUMLU
ASINDIRICI (%95 - 97 AL ,03)

Bu asindinci , sert ve dayaniklidir. Ekseriye
distuk alasimli celik ile orta ve yiksek cekme
mukavemetli olan c¢eliklerin ve purizlG islerin
taslanmasinda kullarlir.

EKR(88A)-PEMBE ALUMINYUMLU
ASINDIRICI (%99 AL ,05)

EKR cok sert ve EKW'’ ye nazaran ¢ok
kictk darbelerle kirilabilen bir agindiricidhir. Bu,
yiksek alasimli ve ¢ekme mukavemeti yiksek
olan cdliklerin  sertlestiriimeden  dnceki
taslanmasinda ve ekseriye makinede, sapli tasla
dokme demir taslamasinda kullanlar.

EKW (89A)- BEYAZ
ALUMINYUMLU ASINDIRICI (%99.9
AL,03)

Bu asindirict madde sert ve kirilgandir.
Sertligi  takriben 9 Mohsun (zerindedir.
Genellikle sertlestirilmis takim celigi ve yiksek
hiz celigi ile seri Uretim tasimaciliginda ve
paslanmayan celiklerin taslanmasinda kullanilir.




EKDR YUKSEK SAFLIKTA
ALUMINYUM OKSIT %97.4 (KOR
RENGINDE ERGIMIS ALUMINA)

Kor renkli ergimis alimine, yaklasik
%21 krom oksidinin elektrik ark firinlarinda
sicak hava verilmesi suretiyle saf aliminadan
elde edilen yiksek safliktaki altminyum
oksittir.

Kat1 eriyikteki aliminyum oksidinin
kristal yapisi igindeki krom oksidin, yiksek
ylzdesinden dolay1, kor renkli ergimis alimi-
nanin sertligi, beyaz ergimis alimina ve
kahverengi/normal altiminyum oksit arasinda
bulunur.

Isil islemli dévilebilir dokme demirin
duzgun taslanmasinda, yuksek hiz celigin
silindirik taslanmasinda, 1sil islem gormis
yuksek hiz c¢eliginden mamul takimlarin
taslanmasinda kullamlir. Ozel olarak dalma
taslamaislerinde de kullanilabilir.

SCG (C)- YESIL, SILISYUM
KARPIT

Ozellikle sert ve cok kirlgan bir
asindinicicir. Sertligi takriben 9.5 Mohsdur.
Carpma ve vurmalara karsi duyarlidir.
Baglica sert metal ve keramik gibi
malzemelerin, cam ve aside dayanikh
austetik ¢eliklerin taglanmasinda kullanilir.

SC (1C)- SiYAH, SILISYUM KARPIT

Cok sert; fakat SCG'ye nazaran daha az kirilgandir. Sertligi takriben 9.5 Morstur.
DusUk ¢ekme mukavemetine sahip metal ve metal olmayan malzemeler ile gri dokim,
kiresel grafitli dokiim, soguk dokme demir, 1sil islemden 6nceki dévalir demir, pring,
bronz, aliminyum ve organik minera ve keramik gibi malzemelerde kullanilir.




1.2 Birlestirme Elemanlari

Zimpara taglarim olusturan asindirici taneleri bir arada tutabilmek icin birlestirme
aracinaihtiyag vardir.Birlestirme elemanlar: iki ana gruba ayrilir:

1.2.1 inorganik Birlestirme Elemanlar:

Seramik Birlestirme Eleman (V)

Seramik birlestirme elemammin temel maddesini feldspat ve killer teskil etmektedir.
Belli oranlardaki asindirici ve birlestirme elemanlari, nemlendirilip karistirildiktan sonra
hidrolik preslerde istenilen 6lcl ve bicimlerde kaliplanarak firinlarda bir kag giin sire ile
pisirilirler. Pisirme islemi sona eren taslar yine aym finnlarda yavas yavas sogutulur.
Seramik eniyi birlestirme elemandir.

Silikat Birlestirme Elemam (S-Si)

Bu bhirlestirme elemaminin temel maddesi soda silikatidir. Asindirict tanelerle soda
silikat1 karistirilip kaliplanir ve yuksek basingta preslenerek pisirilir. Asir sicakliga dayanikl
olmayan silikat birlestirmeli taglarla genellikle 1slak taslama yapilmaktadir. Kuru olarak da
kesici detlerin bilenmesinde ve ince pargalarin taglanmasinda kullamlmaktadir.

Oksi-Klorit (Magnezit) Birlestirme Eleman: (O-Mg)

Bu birlestirme elemanimin temel maddesi magnezyum oksit ve magnezyum Klorittir.
Birlestirme elemani magnezit ile asidinici taneler karistirilir ve kaliplanarak preslenir. Oda
sicakhiginda kurutulur.Bu birlestirme elemanl taslar, nem ve rutubetten korunarak islak
taslama isleminde kullanilir. Gerekirse , basingli hava kullamimalidir.

1.2.2 Organik Birlestirme Elemanlari

Bakalit Birlestirme Elemam (B-Ba)

Bakalit birlestirme elemanimn temel maddesi suni recinedir ve icerisine sertlesebilen
fenol formaldahitten belli orandailave ediltikden sonra asindirici tanelerle birlikte karistirlir.
Bu karisim sicak ve soguk olarak kaliplamir, elektrik firinlarinda kurutulur. Bakalit
birlestirmeli taglar, seramik birlestirmeli taglarin kullanildigi yerlerde emniyetli sekilde
kullanilabilirler. Freze cakilarinin bilenmesine elverislidir.

Kaucguk Birlestirme Elemam (R)

Kaucuk birlestirmeli zimpara taslan rafine edilir. Daha sonra kauguk ve koikdrt
asindirict tanelerle kanstirilarak  kaucuk birlestirme elde edilir. Karisimin uygun bir kivama
gelebilmesi igin asindirici taneler aralikli olarak ilave edilir. Elde edilen karisim basingli pres
altinda kaliplamir ve 165 ° C civarinda pisirilir.

Kauguk birlestirmeli zimpara taslarimim gevresal hizi yiuksek ve esneme kabiliyeti
fazladir. Bu nedenle kesme taglar: olarak kullaniimakta, ayrica kiresdl ve silindirik bilyeler
gibi yuksek kalite ve bitirme tamligi istenen parcalarin 1slak olarak taslanmasinda
kullanilabilmektedir.



Sellak Birlestirme Araci (E)

Sellak birlestirme elemanminin temel maddesini dogal regine teskil etmekte olup
0zellik yonunden kaucuk birlestirme aracina benzemektedir. Asindiric tanelerle, kar tanes
veya ince pul halindeki sellak kizgin buharla 1sinan kazanlar icerisinde karistirilip
predenerek hazirlanirlar. Sellak birlestirme elemanli zimpara taglart ile sertlestirilmis
celikler ve vidaar taslanmakta ve ayrica kesici aetlerle ince disli testerelerin bilenmesi
yapilmaktadhr.

1.3 Dokusu
Zimpara tasinin dokusu, tas tanelerinin baglayici maddesinin ve birlesen gbzenek
bosluklarinin dagilimindan meydana gelir (Sekil 1.1).

talag boslugu

Sekil 1.1: Tagin Dokusu ve Temas Boyu

Taas boslugunun (gbzeneginin) en az taslama tanes tarafindan, temas bolgesinde
kaldinlan talas miktarimi kisa siirede icerisinde tutabilecek buyilklUkte olmast gerekir.
Gozenekler cok kigik ise talaglar, talas boslugunun icinde sikisirlar. Savurma hareketi ve
sogutma sivist artik talaglar disariya atamaz. Y izey yanik ve puriizli olur. Temas boylari ve
ilerleme hizi1 ne kadar biiyik olursa doku o kadar acik (seyrek) olur.

Dokular 0 ila14 arasindaki sayilarla ifade edilir (Sekil 1.2).



Sekil 1.2: Doku Karakteristik Say:lar:

Say1 ne kadar biylrse doku o kadar acik olur, yani zimpara tas1 daha da gozenekli

olur.
1.4 Sertligi
ikiye ayrilir:
Statik Sertlik: Tanenin tane kiimesinden kopmaya kars1 direncini ifade eder
Tablol: Zmmparataslarimn sertlikleri
Niteligi Sertlik dereces | Kullanma alanlari
Asin yumusak, A,B,CD Sert malzemelerin derin taglama
¢ok yumusak E,F G ve yan taslamasinda
Y umusak, H 1,JK Geleneksdl (olagan) meta
orta L,M,N, O taslamada
Sert, P.QRS Dis yuvarlak taslamave
gok sert, TLUV,W yumusak malzemeleri taslamada
asir sert X, Y,Z

Tablo 1.1: Zsmpara Taglarinin Sertlikleri

Bir taslama tasimin sertlik dereces, tane sertligini degil, baglama maddesinin taneyi
tutma kuvvetini ifade eder.

Sert veya gevrek malzemelerin taglanmasi esnasinda, siddetli siirtiinme asinmasindan
dolay: tas taneleri cabuk korelir. Sadece yumusak bir tas, rolatif (bagil) olarak kigik tane
yuklenmesi halinde kendi kendine bilenmesini temin edebilir. Cok yumusak bir tas fazla
asinacagindan ekonomik olmaz.

Yumusak malzemelerde sirtinme asinmasi daha azdir; fakat taneyi etkileyen
kuvvetler daha yuksektir. Tane, parcalara ayriimaya ve kopmaya egilim gosterir. Tasin
asinmasint makul sinirlarda tutmak icin bu malzemelerde sik dokulu sert taglarin
kullamimast gerekir. Bununla beraber cok sert bir tas, taneyi ¢ok uzun sireyle tutar ve
dolayistyla parlatir. Ayni zamanda taslama basinci ve temas bdlgesindeki sicaklik artar.



Dinamik Sertlik

Bir zimpara taginin dinamik sertligi, taslama esnasinda tanenin kopmasina karsi: gelen
direncini ifade eder. Bu sertlik statik sertlige, taneye ve calisma sartlarina baglidir. Sert
malzemeler icin yumusak tas; yumusak malzemeler icin ise sert tas kullamlir. Tane
buyklGgl ve ilerleme hizi ne kadar kiiglik olursa zimpara (taslama) tas1 da o kadar yumusak
olur.

Tas Etiketine Ait Bilgiler

Zimpara Taginin Tanimlanmasi

Sema I Sekli ve dlclsi J Malzeme

Ornek Zimparatag 1 — 450 x 100 x 127 A 60 K 8 V¥ 3

l \ Musade edilen ¢evresel hiz 35 m's
ISO- Temel Sekli (Diiz tag diski) aglayic V: Seramik
Doku karekieristik sayisi 8: orta

Dis gap d1=450 mm
Genislik b= 100 mm

Sertlik derecesi K : yumusak
; Tane (60 ilmek/parmak olan elek)
Delik capi d2= 127 mm eEoi= I a8 o) L Asindinci cinsi A: korund

Resim 1.3: Tag Etiketine Ait Bilgiler
1.5 Dengeleme Y ontemleri

Biyuk, genis zimparatagslar: ve t6zellikle yiksek cevresel hizlarda, dengeleme oldukca
Onemlidir; clnkl dengeyi bozan kitlelerin merkezkag kuvvetleri, devir sayisi ile dogru
orantili olarak artar.

Dengeteme adirhg

F iF
e\ Agirlik Kkuvvetl”

Resim 1.4: Statik Dengeleme

Statik Dengeleme
Statik dengeleme igin, zimpara tast bir dengeleme terazisne veya bir makara
sehpanin dengeleme sehpasi Ustiine konulur (Resim 1.4).

Dengeleme agirliklari, zimpara tasi her konumda hareketsiz durana kadar kanal icinde
kaydirilir.

Dinamik Dengeleme

Bu sistemde zimparatas1 motorlu bir kutu vasitastyla dénddirdl Or.

Sistemin her iki tarafindaki gostergelerden tasin agir kissimlari tespit edilir. Denge
agirliklan vasitasiyla agirlik farklar: tasin gevresine esit oranda dagitilir. Bu sistemle ¢ok
hassas dengeleme yapmak mumkainddr.



1.6. Tasin Baglanmasinda Dikkat Edilecek Hususlar

» Tezgaha baglamadan evvel zimparatasi, bir tinlama ses testinden gecirilmelidir.
Bunun icin zimparataslar deliginden elle tutulur ve bir ahsap takoz veya bir tornavida
sap1 ile yan taraflarina hafifce vurulur. Eger gatlak yoksa zimparatasi tiz bir tinlama sesi

VErir.

VV VYV

Y

Ara tabaka

Resim 1.5: Zimpara Taginin Baglanmas

Zimparataslar hafifce ve zorlanmadan tas miline takilmalidir.

Flansin en kiictk capr diiz zzmparataslarinda 2/3 d1 ve konik zimparataslarinda
1/2 d1 dl¢usiinde olmalidir.

Tasin her iki tarafinaaym biytklUkte flans ve yumusak contalar konulmalidr.
Her yeni baglanan zimparatasi, en az 5 dakika miisaade edilen en yiksek devir
sayisinda ve bosta denenme amaciyla ¢aligtirildiktan sonra bilenip
kullanilmalichr.

Taslama esnasinda tezgahta calisan kisi, mutlaka koruyucu gozl ik kullanmalidir.



1.7 Zimpara Tasim Bileme Elemanlar:

Bileme diski

Celik veya dokumden yapilmus, bazilarimin cevresinde sert maden uclar bulunan
aletlerdir. Celik veya dokim olanlarimin bazilarimn gevresi tirtilli, bazilarinin yizeyleri
girintili cikintilidir. Bunlarin birkag tanesi bir araya getirilmis, bir sap Uzerine doner
vaziyette pimle birlestirilmislerdir. Bazilar1 ise bir sap Uzerindeki makara ylzeyine sert
maden parcalarinin eklenmesiyle meydana getirilmistir.Bileme diski tasa temas edince ¢ap
farkindan dolay: yiksek bir devir kazanmir. Bu sirada korlenmis taneleri koparir ve dolmus
gOzenekleri acar. Bu aetlerle elde bileme yapilabilir. Fakat diizgin bir bileme icin dogrusa
hareketli bileme aparatlarindan yararlanmak daha faydalidir.

Bileme topaci

Zimpara tasindan konik canak bicimli hazirlanmis
bileme taglaridir. Bu tas bir sap lzerine yataklannus bir mile :
takilarak kullamlir (Sekil 1.6). Bileme, elle veya bileme , Gelik doner
aparatina baglanarak yapilabilir. @ @ Melereios

Sekil 1.6: Bileme Topac:
Elmas bileyici
Elmas bileyici taslama boyunca hareket ettirilerek
kullanilir. Talas derinligi 0.001 mm ile 0.03 mm arasinda ve
zimpara tasinin her bir devrindeki ilerleme 0.05 mm ile 0.2
mm arasinda amr. Eger dizeltme takimt 10° ile 15° egik :
olursa, emasin kullanma émri, 6nemli 6lctide uzatilir (Sekil Minferit
1-7)- elmas

Sekil 1.7: EImas Bileyici
1.8 Zimpara Tasinin Bilenmesi

Bilemekten maksat, iyi bir dairesel harekete erismek tas1 diizeltmek ve yeni bir profil

vermek, ayrica yaglanmis veya korelmis olan taglara tekrar keskinlik 6zelligi vermektir.Tam
olarak dizeltmek igin bileme diski, bileme topaci ve elmas bileyici kullanilir.
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1A
Resim 1.8: Zimpara Taglarinin Bilenmesi

# . Koruyucu
camiar g

Ayar edilebilen E

dayama althgi | -
Koruyucu muhafazaya nazaran miisade ~ Koruyucu
edilen ara mesafesi muhafaza

Resm 1.9 Aylz El szparaTay e Kiamlar:
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UYGULAMA FAALIYETI

)

Dengelenen tas1 makine
miline baglayinmz.

Tas1 bileyiniz.

Isi miknatisli tablaile
baglayiniz.

Isi diger yontemlerle
baglayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
Tag1 flanglarla Uygun tas ve flansi seginiz.
baglayiniz. Tasin catlaklik ve etiket kontrollerini yapinz.
Tas1 flanglarin arasina aliniz.
Tas1 dengel eme malafasina takiniz.
Tas1 dengeleyiniz. Dengedeki terazi Uzerine koyunuz.

Tas1 kendi ekseni etrafinda dondirerek dengeleyiniz.

Uygun baglama eleman: ile tatl sikinmz.
Dengelenmis olan tas1 makine miline emniyetli bir sekilde
baglayiniz.

Koruyucu gozltgi takiniz.
Zimparatas1 makinesini galistiriniz.
Mevcut bileme aparatim kullanarak zimpara tasin bileyiniz.

Miknatid1 tablanin ylzeyini temizleyiniz.

Is pargasim miknatisl1 tablaya uygun yerlestiriniz.
Parcanizi taslarken hareket etmemesi icin uygun destekler
kullaniniz.

Is pargasint miknatisli tablaya baglayinz.

Cok kucuk parcalari uygun mengeneye baglayarak taslayiniz.
Seri Uretimlerdeis baglama kaliplar hazirlayarak taglama

yapiniz.
Acili ve boluntdl G yizeyler icin divizor kullanarak taslama

yapinz.
Cok hassas boltintllerde optik bélme aygiti kullammniz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

SORULAR

1)
2)

4)
5)
6)
7)

Birlestirme elemanlarimin zimparatas: yapimindaki énemini agiklayinmz.
Organik birlestirme elemanlarinin 6zelliklerini yazinz.

Bir zimpara taginin siparisinde bulunmasi gereken bilgileri yazimz.

Statik dengeleme sisteminin nasil yapilacagini arastirimiz.

Tas1 bileme elemanlarinin cesitlerini yaziniz.

Zimparataglarimn kurallara uygun olarak baglanmasinin 6nemini yazimz.
Zimparatas1 takilmadan dnce nelere dikkat etmelidir?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi  Ogretmeninize  damsarak  kendinizi  degerlendiriniz.  Yanlis
cevapladigimz konularlailgili 6grenme ve uygulamafaaliyetlerini tekrarlayimz
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OGRENME FAALIYETI-2

( amac )

Taglama tezgahlarini hatasiz olarak ¢alistirabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

1. Atolyenizde mevcut taslama tezgahlarinin yapisini inceleyiniz.
2. Tezgéhlara baglanan taslart gozlemleyiniz.

2. TASLAMA TEZGAHLARINI
CALISTIRMAK

Duzlem yuzeylerin taslanmasinda en cok kullanilan tezgahlar, yatay milli duzlem
ylzey, dusey milli dizlem ytzey ve cok milli diizlem yizey taslama tezgahlar: olarak kendi
aralarinda siniflandirilir.

2.1 Duzlem Ylzey Taslama
Tezgahlari

Yatay Milli Duzlem Ylzey
Taslama Tezgahlari

Yatay milli dizlem yizey taslama
tezgahlari ile genellikle kiiglk boyutlu ve
hassasiyeti fazlaolan  parcdar taglanir.
Aym zamanda diz kanalar, agil
yuzeyler ve degisik profiller bu tip
tezgahlarda taglanabilir. Bu tezgaha ilave
aparatlar takilmak suretiyle diz disli ve
benzeri  profildeki  parcalarin  da
taslanmast mumkandur.

Resim 2.1: Yatay Milli DuZem Yuzey Taglama Tezgah:

Bu tip taslama tezgahlarinda tezgah tablasi saga ve sola aym zamanda derinlemesine
ileri ve geri hareket edebilir.Tas mili bagligi ise sadece yukar1 ve asag hareket
edebilmektedir. Tasin asag1 ve yukari hassasiyeti 0.01 mm'dir. Tezgah tablasi hidrolik
hareketli olup yar1 veya tam otomotik calistirilabilir.
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Resim 2.2: Dugsey Milli DuZlem Ylizey Taslama Tezgahlar:

Dusey Milli Duzlem Y Uzey Taslama Tezgahlar

Dusey milli diizlem yiizey taslama tezgahlarinda, tezgah tablasi ya boyuna hareketli ya
da doner hareketlidir. Bu tip tezgahlarda en ¢ok canak, silindirik ve parcal1 taslar
kullanmimaktadir. Dusey milli dizlem ylzey taslama tezgahlari, yatay milli cevreden kesme
yapan dizlem yizey taglama tezgahlarina oranla daha cabuk ve daha fazla talas kaldirma
kapasitesine sahiptir. Uretim amacli olarak kullamlir. Taslanan parcanin yiizey kalitesi ise
yatay milli dizlem ylizey taslama tezgahlarina oranla daha kabadir. Bazi diisey milli diizlem
ylzey taslama tezgahlarinda tas mili bagligi enine hareket edebilir. Genis yizeyli ve uzun
boylu parcalar bu tip tezgahlarda kolayca taglanabilir.

Dusey milli diizlem ylzey taslamatezgahlarindais parcasi, boyutlarina gére miknatisl
tablaya, dogrudan tezgah tablasina, mengene veya is baglama kaliplar ile tezgah tablasina
baglanir. Miknatisli tablaya baglanan parcalar  gevresinden desteklenmelidir. Bu tip
tezgahlarda tasa gelen yUki azaltmak icin tas, acili bilenir. Bu tip tezgahlarda calisirken
mutlaka sogutma sivisi kullamimalidir. Sogutma sivisi tas merkezinden ve gevresinden aym
anda sogutma yapabilecek kapasitede olmalidir.

15



2.2 Duzlem Y lizey Taslama Tezgahlarimn Onemli Kisimlari

Profilli diazeltme

Resim2.3: Diiziem Yiizey Taglama Tezgahlarmm Onemli Kismlar:

2.3 ise Uygun Taslama Tezgahimn Segimi

Sekil 2.4 ‘teki 6rnek parcadiziem, yizey taslama tezgahinda taglanir.

Sekil 2.4: Dizem Yiizey Taslama
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Sekil 2.5 ‘teki ornek parca, disey milli
diizlem yiizey taslama tezgahinda taglanir.

Sekil 2.5: Dusey Milli DiZem Ylzey Taslama

Sekil 2.6 ‘daki ©rnek :
parca, dglindirik  taslama I_
tezgahinda taglanir.

Cie——1—1{r e

Sekil 2.6: Silindirik Taglama

Sekil 2.7 ‘deki drnek parca ,silindirik taslama tezgahinda taslanir.

Sekil 2.7: Silindirik Konik Ylzey Taglama
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2.4 Silindirik Taslama Tezgahinin Kiamlari

Kumanda
Kizak GUstundeki - 2
Is parcasi mili taglama is mili "L oeed]
kaidesi kaidesi i
Gevrilebilir is By e ey £
', mili tablas1 -
\ Gezer punda

Resim 2.8: Silindirik Taglama Tezgahinin Kissmlar:

2.51s Baglama Araclari
2.5.1.Tezgah Mengenesi
Hassas Tezgah Mengenes

Bu tezgah  mengenesinin
kizaklari taglanmustr; ayrica
mengene agizlan da sertlestirildikten
sonra taslanmustir. Bu  Ozellikle
hassas baglama islemlerinde
kullanlir..

Resim 2.9: Hassas Tezgah Mengenesi

Doner Tezgah M engenesi

Mengene agizlan sertlestirilmis ve taslanmustir. Uzerindeki derece boluntileri
sayesinde her iki tarafa 75‘ er derece acida ¢evirmek mimkandr.
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Sekil 2.10: Doner Tezgah Mengenesi
2.5.2 Baglama Civata ve Pabuclari

Taglama tezgahina mengenelerin, miknatisli tablamin veya blylk is parcalarinin
sabitlenmesi icin kullamlan baglama elemanlaridir.

2.5.3 Miknatidi Tabla

Miknatish Tabla (Elektro Miknatis/Daimi
Miknatis)

Enine veya uzunlamasina kutuplar meydana
getirilen miknatid1 tablaya, ¢zellikle ince levha ve
lamagibi is parcalar: baglanr.

Miknatish  Baglama Takozu (Daimi
Miknatis)

Bu takozlar gendllikle cikintili is parcalarin
baglamak icin kullamlir (¢ikintili, kaburga vb.).
Miknatid1 baglama takozlar1 ¢cogunlukla cift olarak
kullamlir ve miknatish baglama tahtast Uzerine
oturtulur.

Sekil 2.12: Miknatisl: Baglama Takozu
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Miknatish Déner Baglama Tablas (Daimi miknatis)
Tabla her iki tarafa 50° ye kadar déner. Olgii
lokmalarina gore de her iki tarafa yaklasik olarak 75°
ye kadar da ayarlanahilir.
Bundan bagka, tabla her iki tarafa sabit dayama

parcalarina gore yatay olarak da dikey olarak da
ayarlanabilir.

Sekil 2.13: Miknatis: Déner Baglama
Tablax

Baglama
kallbl

Taslanan
bicak

M|k_néf.|sl| tabla
Sekil 2.14: Taslama fs Kalior

2.5.4.1s Kahplar:

Seri Uretimde, mengene veya miknatis tablaya baglanarak taslanmasi uzun zaman
alan ¢zel parcalar icin baglama kaliplar1 yapilir. Taglanacak parcalar kaliplara baglanarak
taslanirlar. Is parcalari, baglama kaliplarina mekanik, hidrolik veya pnématik sistemlerle
baglanirlar. Bu tip baglama kaliplari mutlaka hassas bir baglamay: gerektirecek ucuz ve
zaman kaybini en aza indirecek tirden olmalidir.

2.5.5.Divizér ve Karsilik Puntasi
Divizor

Degistirilebilen delikli aynalardan yararlamlarak basit bolmelerle yapilan is
parcalarinin taglanmasinda kullanilirlar.
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Resim 2.15: Divizor ve Kargilik Puntas

Optik Bolme Bashgi
Bu aygitlatamlik dereces yilksek olmasi gereken bdlmeileilgili taslamaisleri yapilir.
Hassasyeti bir dakikalik agidhr.

Sekil 2.16: Optik Bolme Baglig
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2.6.Taslama Tezgahi Kontrol Paneli

Duzlem yiizey taslama tezgahnin kontrol paneli resim 2.17 de gosterilmistir.

Ana salter

Tabla
miknatislama

Tasi asagi
indirme butonu
Tas! yukari

kaldirma butonu

?utma suy
Istirma butonu

Acil stop butonu

Resim 2.17: Taslama Tezgah: Kontrol Paneli
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(' UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

-Taslama tezgahinin kontrol panelini
kullanmz.

Kontrol paneli tzerindeki diigmelerin
islevlerini 6grenmeden kullanmayiniz.
Tasin is parcasindan daha yuksek seviyede
olmasina 6zen gosteriniz.

Taglama tezgahlarinin gesitlerini dgreniniz.

-Miknatisl tablave 6zelliklerini
Ogreniniz.

Miknatid1 tablayi, uygun baglama araglar
yardimu ile yerine monte ediniz.
Miknatigl1 tablamn miknatis 6zelli gini
kontrol ediniz.

Miknatid1 tablanmin yiizeyi dizgin degilse
miknatig1 tablay: taglayiniz.

-Kurs ayarim yapinmz..

Is parcasinin boyuna gore tasin alacag: yolu
isten cikis mesafelerini de goze alarak
ayarlayiniz.

Is pargasinin miknatisl tabladan
tasmamasina dikkat ediniz.
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(' 6LCME VE DEGERLENDIRME )

1-Taslamatezgahlarindais baglama araglarin yazinz..
2-Miknatisl tablayais baglarken nelere dikkat edilmelidir?
3-Kurs ayarimn énemini agiklayiniz.
4-Taglamatezgahlarimn Uretimdeki dnemini agiklayimz.?

5-Dilzlem ylizey taslama tezgahimin kontrol tuslarinn gérevlerini yazinz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi  Ogretmeninize  damsarak  kendinizi  degerlendiriniz.

cevapladigimz konularlailgili dgrenme ve uygulama faaliyetlerini tekrarlayiniz
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MODUL DEGERLENDIRME

ACIKLAMA: Asagida listelenen davramslarim gozlediyseniz EVET, gbzleyemediy-

seniz HAYIR sitununda bulunan kutucuga (X) isareti koyunuz.

GOZLENECEK DAVRANISLAR

DEGER OLCEGI

EVET HAYIR

Is 6nlugtini uygun sectiniz mi?

Asindirict maddeleri tamdimz mi?

Birlestirme elemanlarimin gorevlerini 6grendiniz mi?

Tas Uzerindeki etiket bilgilerini anlamlari ile biliyor musunuz?

Dengeleme islemi yaptimz mi?

Dengelenen tas1 tezgaha bagladimz mi?

Y eni takilan tas1 bilediniz mi?

Bileme elemanlarim segebiliyor musunuz?

Calistigimz makinenin guvenlik onlemlerini biliyor musunuz?

Ise uygun taslama tezgahi segebiliyor musunuz?

Taglama tezgahinda kullanilan baglama elemanlarin
Ozellikleri ile kargilagtirdimz mi?

Taglama tezgahlarimn kontrol panellerinin, tuslarinin
islevlerini 6grendiniz mi?

DEGERLENDIRME

Eger faaliyette QOzlediginiz eksiklik varsa, fadiyete tekrar  dOnlp

Ogretmeninize danisarak bunlar: tamamlayiniz.
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