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Milli Egitim Bakanhg: tarafindan gelistirilen modller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala at cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Modlller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan vyeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlar, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasabilirler.

Basilmis moddiller, egitim kurumlarinda 6grencilere ticretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 481BB0017
ALAN Bilisim Teknolojileri
DAL/MESLEK Alan Ortak
MODULUN ADI Yazicilar
T Y azici gesitleri ve yapilannin tanitilarak bu yazicilarin
MTOIDUTLICL TN T bilgisayara montajinin anlatildig bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/8
ON KOSUL Monitérler modil iinii almis olmak.
YETERLIK Bilgisayar yazicilarinin baglantisini yapmak
Genel Amac
Bu modul ile gerekli ortam saglandiginda yazicilar:
kullanabilmek icin gerekli baglantilan ve ayarlamalari
yapabileceksiniz.
Amaglar
MODULUN AMACI 1. Noktavuruslu yaziciyr bilgisayara baglayarak kartusunu
takabilecek ve ¢ikti dmaya hazir hale getirebileceksiniz.
2. Miurekkep puskirtmeli yaziciy1 bilgisayara baglayarak
kartusunu takabilecek ve cikti amaya hazir hae
getirebileceksiniz.
3. Lazer yazicty1 bilgisayara baglayarak kartusunu
takabilecek ve cikti aimaya hazir hale getirebileceksiniz.
EGITIM OCRETIM bilg Sal;;)rlllanlm ‘Yazia gesitleri ve calisir vaziyette bir
ORTAMLARI VE
XU DA T Ortam: Laboratuvar ortami
Her fadiyet sonrasinda o fadiyetle ilgili
degerlendirme sorular ile kendi kendinizi
degerlendireceksiniz. Modil iginde ve sonunda verilen
o Ogretici  sorularla edindiginiz  bilgileri  pekistirecek,
OLCME VE . - . Lo .
DECGERLENDIRME uygulama Orneklerini ve testleri gerekli slre icinde

tamamlayarak etkili  6grenmeyi  gerceklestireceksiniz.
Sirasiyla arastirma yaparak, grup calismalanna katilarak ve
en son asamada alan 6gretmenlerine danisarak 6lgme ve
degerlendirme uygulamalarini gerceklestirin.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Teknolgjinin her gegcen gun hizla ilerledigi bu zamanda, ¢agin gerisinde kalmama
adina en yeni ve en gegerli teknolojik Uriin olarak kabul edilen ve gagimizin vazgegilmezi
olan hilgisayar teknolojisini toplum olarak ne derecede kabullendigimiz, millet olarak
gelismisligimizin direk gostergelerinden birisi olacaktir.

Gunumiz Turkiye sinde bircok eve artik bilgisayar girmistir. Bu bilgisayarlar ile
insanlar islerini artik daha kolay bir sekilde yapmaya baslamis, internetin yayginlagmasiyla
hem bilgiye cok kolay bir sekilde ulasarak zamandan kazanmis hem de hilgisayar: bir
eglence araci olarak kullanmglardir.

Bilgisayar faydali kullanabilmemizde ¢evre birimlerinin etkis tartisilmazdir. Bunlarin
en onemlis ise belki de yazicilardir. Daha Once yaygin olarak kullarilan daktilolar,
bilgisayarlarin yayginlasmasindan sonra yerini yaz cilara birakmistir. Bilgisayar araciligiyla
hazirlacigimiz belgelerin kagit Uizerine aktarilmasinda yazicilarin pay: tartisilmazair.

Bilgisayar kullaniminin giinden giine yayginlasmas: ve neredeyse biitlin bilgisayar
destekli yazim iglerinde yazicilann kullaniimasa ile bu cihazlarin kullanimi her gegen gin
artmaktadir. Farkh ihtiyaglar dogrultusunda farkl: tipte yazicilanin Uretilmesi, dogal olarak
yazici kavraminin siniflara ayrilmasina neden olmustur.

Bu modul sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile baski alarinda her tirlU islerinizi
yapmak icin vazgecilmez olan yazici cesitleri ile ilgili temel baglantilan ve gerekli
ayarlamalar1 yapabileceksiniz.







OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu ogrenme faailyeti ile nokta vuruslu yazicilan tamyacak ve gerekli ortam
saglandigindanokta vuruslu yazialann bilgisayar baglantisini gerceklestirebileceksiniz

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapman z gereken éncelikli arastirmalar sunlardir:

> Nokta vuruslu yazicilarin kullarms amacglarin arastirinz.
> Piyasada bulunan nokta vuruslu yazici markalarim ve bunlara ait cesitli
modellerin 6zelliklerini arastirimz

Arastirma igslemleri igin internet ortamm ve yazialann satildigi magazalan gezmeniz
gerekmektedir. Yazicilarin kullammm amaglar: icin ise bu yazicilan kullanan kisilerden 6n
bilgi edininiz.

1. NOKTA VURUSLU (DOT MATRIX)
YAZICILAR

Nokta vuruslu yazicilar (Dot Matrix Printers), matris seklinde dizenlenmis baski
ignelerini bilgisayardan gelen veriler dogrultusunda elektromiknatis yardimiyla kégit ile
yazici kafasi araanda gergin duran seride nokta vurarak baski yapan yazicilardir.

Resim 1.1: Nokta vuruslu yazici ve siirekli form kagidi

Nokta vuruslu yazicilarin renkli olanlari da vardir. Yazma seritleri birkag renkten
olusan modeller, renk gerektiren grafikler icin kullanilir. Renkli nokta vuruslu yazicilar
sinirl1 sayida renkleri elde etmek icin kullanilir. Nokta vuruslu yazialar kenarlarinda delikler
bulunan, “strekli form” adh verilen kgitlara baski yapabildikleri gibi normal k&git Uizerine
de bask1 yapabilirler.




Sinirl ¢6zUnirlik ve grafik yetenekleri, gurdltilt calismalari, disik hizlan gibi
olumsuz o¢zellikleri olan bu tlr yazicilar, sadece harf ve rakamlardan olusan, baski
gereksinimi olan muhasebe kayitlarinin basiimasi gibi islerde halen kullarulirlar.

1.1. Nokta Vuruslu Yazicilarin Yapisi ve Cahsma Prensibi

Nokta vuruslu yazicilar, kégit Uzerinde bir karakteri belli sayida nokta kalibi basarak
olusturur. Baski kaliplar1 yazicimin belleginde tutulur. Bir karakter basilacagi zaman kalip
bellekten alinir, daha sonra da yazma kafasina iletilir. Yazma kafasi Uzerinde bulunan
i gneler, alinan karaktere bagli olarak serit tzerine bask: yapar.

Resim 1.2: Yazial i¢ Yapisi

Serit (Kartus Uzerindeki Siyah Bant) (Resim 1.4)
Adim Motor (Yazma Kafasim hareket ettirir.)
YazmaKafasi ( Uzerinde igneler bulunur)

Guc Kaynag: (Sisteme enerji saglar)

Silindir (Kagid1 hareket ettirir.)

Ké&git (Cikti alinacak form)

A o e

Nokta vuruslu yazicilarda iki tir yazma kafas kullanilir. Bunlar; manyetik ve
elektromanyetik esadara gore calisan yazma kafalandir. Her ikisinin de calisma mantig
aymdir ve ignenin serit Uzerine vurmasini saglamaya yoneliktir. Fakat manyetik yazma
kafalar1 daha hizli oldugundan daha profesyonel basim isleri yapan yerlerde
kullanilmaktadhr.



Adim Motor tarafindan siirekli serit
iizerinde haveket ettirilen yazma kafas1

Resim 1.3: Yazma kafasi

Y azma kafasi bir acim motoru tarafindan bir digli, kayis ya da dahafarkli bir yontemle
yatay olarak hareket ettirilir. Bu sayede yazici kafa yatayda istenilen her konuma
getirilebilir. Dikey dogrultuda kafa hareket etmez, bunun yerine k&git dikey dogrultuda
hareket eder. (Resim 1.3)

Resim 1.4: Serit kartus

Vurucu igneler bir situn seklinde siralanmustir. Bu igneler, bir satir boyunca alinan
veriye bagli olarak 6ne cikarlar. Boylece istenilen karakterlerin kégit Uzerine baskis

yapilmis olur. Vurucu igneler, serit Uzerinde bulunan mirekkebin k&git tizerine yapismasin
saglar. Yazma kafasi Uzerindeki igne sayis ne kadar ¢ok olursa baski kalitesi de o kadar
kaliteli olacak demektir. Yazma kafas 24 pin olan nokta vuruslu yazicilann 9 pin olan
yazicilara gore daha kaliteli baski yapmasinin nedeni de budur. Bu yiizden, yazicilarda pin
sayisinin artmasiyla birlikte fiyati da artmaktadir. Nokta vuruslu yazicilarda fiyat: etkileyen
diger 6nemli faktorler ise saniyede basilan sayfa sayisidir.



alam bobin igne ;.

serit

LdIfan -

sahit nalmats 1T

Resim 1.5: Elektrik akiminm olusturdugu manyetik alandan dolay1, igne hareket ederek serit
iizerindeki miirekkebi kagit iizerine aktanr.

9 pinli ve 24 pinli yazma kafalarimn yam sira, bazi profesyonel ¢alismalarda kullanilan
18 pinli yazma kafasina sahip yazicilar da vardir. 9 pin yazma kafalar bir kolonda 9 iletim
i gnesi, 24 pin yazma kafalari, her birinde 12 adet olmak Uzere iki kolonda 24 iletim ignesi ve
18 pin yazma kafalar1 da her birinde 9 adet olmak Uzere 2 kolonda 18 iletim ignesi kullanr.
(Resim 1.6)
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Resim 1.6: igne Cesitleri Resim 1.7: ignelerle Yazilms harf

Nokta vuruslu yazicilarda, her kolonda bulunan noktalar arasindaki mesafe, yazicinin
yazma ¢Ozunurl Gguint gosterir.

TUm yazicilarda oldugu gibi nokta vuruslularda da bir tampon bellek bulunmaktadir.
Bu bellek yazdinlacak dosyanin 6nce bilgisayardan yaziciya aktarlmasini saglar. Boylece
yazdirmaislemi daha hizl1 bir sekilde yapilir. Nokta vuruslular icin bu bellek genel olarak 4
KB ile 32 KB arasindadir.

1.2. Nokta Vuruslu Yaziciya Ait Aksesuarlar

Aksesuarlar, yazicidan ayrn olarak satilan ve yazicinin kullamim kolayligini artiran
yardimci parcalardir.



1.2.1. Alttan itmeli Traktor (Bottom Push Tractor)

Yazicinin kdgit besleme kabiliyetini arttirir. Alttan itmeli traktor ile yiksek hacim
gerektiren sirekli form ¢ikti ihtiyaglari, diiz kagit yolu ve guvenilir kégit besleme Ozellikleri
ile kolayca karsilanabilir.

a1 81

Resim 1.8: Alttan itmeli Traktor
1.2.2. Cekme Traktorii (Pull Tractor)

Yaziciyadahaileri gok yonlt kullarim kabiliyeti ve esneklik dzellikleri katar.

. : 4

s

Resim 1.9: Cekme Traktorii

Traktor (Tractor): Surekli form k&gidimin takildigi, formu deliklerinden tutup
ilerleten mekanizma.

1.2.3. Tekli Kagit Besleme Unitesi (Cut Sheet Feeder)

Tekli ya da 6nceden basili dokimanlarin otomatik olarak beslenmesini saglayarak
yazicirin kagit yonetim kabiliyetini ve esnekligini arttirir.

1.2.4. Rulo Kagit Unitesi (Roll Paper Stand)

Rulo k&git Unitesi, sayfa uzunlugu ile ilgili kisiti ortadan kaldircigi igin ikt
boyutunda baski imkén saglar. Bu sayede hem daha az kagit kullamirken hem de
kullanicimin kay1p zamanini minimize etmis ol ursunuz



1.3. Nokta Vuruslu Yaziciya Ait Teknik Ozellikler

1.3.1. Yazma Haz1 (CPS)

Bir nokta vuruslu yazicimin iz, CPS (Character per second) dedigimiz saniyede
bastig1 karakter sayis ile dlgiilir. Ureticiler genellikle taslak kalitesindeki (Draft Quality)
baski hizim verirler. Ayni yazicimn mektup kalitesindeki (Letter Quality) veya mektup
kalitesine yakin (Near Letter Quality) yazi tiplerini basmasi ¢cok daha uzun zaman alabilir.

1.3.2. Form Yirtma (TEAR)

Form yirtma 6zelligi yazdinlan sirekli form sayfalarimin k&gida zarar vermeden veya
yaziciyr ayarlamadan koparilabilmesini saglar. Formlar1 durdururken form yirtma 6zelligi
meniden sectiginiz bir siire sonunda, otomatik olarak kagidi kaydirarak delikleri (agma
kapag altinda bulunan) yirtma gubuguyla hizalar.

1.3.3. Kagit Park Etme (PARK)

Kagit park Ozelligi surekli formu yazicidan gikarmadan tek sayfa yazdirmaya
gecmenizi saglar. Tek sayfa yazdirmak istediginizde, strekli form kagidh, k&gt yolundan
cekmek icin yaziciniz bu 6zelligi destekliyorsa PARK digmesine basmaniz ve sonra sayfa
kilavuzunu kaldirip sayfay: yikleyerek yazdirma gorevini gbndermeniz yeterlidir.

1.3.4. Karakter Sikhigi (CPI)
Karakter sikligi, her satirda kag karakter yazdinlacagim belirler. Her karakter igin ing

basina karakter (CPI) cinsinden belirli bir sabit genislik (10 — 20) secebilirsiniz. Daha yuksek
cpi ayarlar1 genellikle hesap tablolarinda kullanlir.

1.3.5. Yazia Genisligi

Yazicinin igine aabilecegi kdgidin genisligini gosterir. Nokta vuruslu yazialarda
kolon cinsinden verilir. Belli bir harf sikliginda, yazicinin bir satira yazabilecegi en ¢ok harf
sayisini verir. 10 cpi harf skligi esas alindiginda 2 temel standart vardir: 80 kolon (dar
yazici); 136 kolon (genis yazici).

Resim 1.10: 80 Kolon Dar Yazci Resim 1.11: 136 Kolon Genis Yazici



1.3.6. Formun Baslangic1 (TOF)

Formun baslangici (TOF) yazdirmaya baslama konumunu belirler. Fabrika ¢ikist
varsayilan ayar en Ustten 1 ingtir. TOF (Top of Form) tek bir yazdirmaisi veya tim yazdirma
isleri icin olarak 1/180 inclik araliklarla degistirilebilir. Toplam ayarlama miktari, kagit
sikigmalarint 6nlemek icin sinirlandiril musgtir.

1.3.7. Emiilasyon (Emulation)

Uyumluluk, éykinme. Y azicinin piyasada standart olarak kullarmlan komut dillerinden

hangileriyle sorunsuz ¢al isabildigini gosterir. Bu, nokta vuruslu yazicilarda genellikle IBM
Proprinter veya Graphics Printer ve Epson FX veyaLQ olur.

1.3.8. MTBF
Ortalama ar1zasiz ¢alisma siresidir.
1.3.9. MVBF

Ortalama ar1zasiz yazilan satir say1sidhr.

Not: Buradaki ifadeler ve ayarlamalar yazici markalarina gore farklilik gosterebilir.
Daha ¢ok bu 6zelliklerin neise yaradigina dikkat etmelisiniz.

1.4. Nokta Vuruslu Yazmlya Ait Tus Mentiisii
P v i oo

SEL Team
MERLU F-:l-nu-—-:llnn I.lI—ﬂ_I.-‘I' 'I'Ili
ExiT e SET PRIAT

GOSTERGELER DURUM ANLAMI
SEL (SEC) ACIK Yazic1 Cevrimici (Yazdirabilir)
KAPALI Yazic1 Cevrimdisi (Yazdiramaz)

Y anip Sontiyor Alarm gosterge 1s1g1yla birlikte yanip
sonllyorsa yazdirmaya devam

edilemez.
ALARM ACIK Kagit Yok
KAPALI Kagit Mevcut

Y anip Soniyor Kagit Sikismas Alarm Durumu
Sdl gosterge 1s181yla birlikte yanip
sonillyorsa yazdirmaya devam

edilemez.
Y iUksek Sicaklik Alarm Durumu
MENU (MENU) ACIK Menii Y azdirma Modu
KAPALI Normal Y azdirma Modu

Y anip Soniyor Y Uksek Sicaklik Belirtisi




QUIET (SESSiz) ACIK Sessiz Y azdirma Modu (Daha yavas
yazar)
KAPALI Normal Hizda Y azdirma Modu
Y anmip Sontiyor Y Uksek Sayida Cok Parcal1 Y azdirma
Modu
POWER (GUC) ACIK Yazic1 ACIK
KAPALI Yazict KAPALI
Y amip Sontyor Dusuk Gug Tuketimi Modu

DUGMELER DURUM ANLAMI

SEL (SEC) Cevrimici Yaziciy1 gevrimici yapar.

Cevrimdist Yaziciyr cevrimdis: yapar ve alarm
durumunu iptal eder.

SHIFT (DEGISTIR) Digmelerden herhangi biriyle
birlikte farkl: bir gorev tstlenmek
icin kullanlr.

LF (SAYFA BESLEME) Cevrimigci K&gid1 bir satir besler. Digmenin
basl 1 tutulmasi siirekli satir besleme
ile sonuclanir.

Cevrimdhst K&gid1 bir satir besler. Digmenin
basl 1 tutulmasi stirekli satir besleme
ile sonuclanir.

FF /LOAD (FORM Cevrimici ve Sonraki sayfaminilk satirina kadar

BESLEME/YUKLE) cevrimdis: stirekli | stirekli form beslemesi yapilir.

Formlar modu

Cevrimici ve Sayfayr cikarir.

cevrimdis: Elle tek

sayfamodu

TEAR Cevrimici Strekli | Strekli formu kesme konumuna

Formlar Modu getirir. Digmeye tekrar basilir veya
veri alinirsa form orijinal konumuna
geri getirilir.

Cevrimici Elletek | Etkisiz

sayfa modu

Cevrimahist Etkisiz

PARK Sirekli Formlar Sirekli form konumundaysa formu

Modu geri amak ve tek sayfa moduna

gecmek icin bu diigmeye basin.

Not: Burada belirtilen menl agiklamalan yazict marka ve modellerine bagli olarak

farkliliklar gosterebilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklar

Oneriler

YAZICI BAGLANTILARININ YAPILMASI

» Yazicinzin ve bilgisayarimzin guc¢ digmesinin
kapal1 oldugundan emin olunuz.

Yazicinizi  yerlestirmek  igin
saglam ve diiz bir yuzey kullanmn.
Kégit silindir kolu ve gesitli kagit
besleme yollarina kolay erisim
icin  yazicinizin cevresinde
yeterince  bosluk  bulunmasina
dikkat ediniz.

Yazicimzi kapatip agma arasinda
en az 5 saniyelik bir siire birakin.

» Yazici USB'den baglanacaksa uygun bir USB
kablosunu yaziciya baglayin. Sonra kabloyu
bilgisayar imza takin.

» Pardel baglanti kablonuzun IEEE
1289 uyumlu bir kablo olmasna
dikkat ediniz.

» Pardel baglant kablonuzun bir ucunu

yaziciniza, diger ucunu bilgisayariniza takimz.

— > USB  kablonuzun USB 20
uyumlu  korumalr  bir kablo
olmasina dikkat ediniz.

» Paralel ve USB yazdirmay: bir

arada kullanmayin.

E

» Glc¢ kablosunu yazicimin arkasindaki girise ve
sonra topraklanmig bir elektrik prizine takinz

Guc kablosunu prize takarken
dikkatli olunuz.
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Islem Basamaklar1

YAZICI KARTUSUNUN TAKILMASI

» Yazicinizin ve bilgisayarimzin kapali oldugundan
emin olunuz.

» Glg

Oneriler
dugmesi acik
konumdayken serit
degistirmeyin.

Yazdirmadan sonra yazma
kafast sicak olabilir.
Dokunmadan once
sogumasini bekleyiniz.

» Yeni serit kartusunun paketini agin ve yazdirma
kafasina takin.

Yazicimz igin dogru serit
kartusu kullandiginiza dikkat
ediniz. Yanhis serit takilirsa
yazici baski yapmaz.

Serit  mirekkebinin  etrafa
bulasmamasina dikkat ediniz.
Serit yazdirma kafast ile serit
kilavuzu arasindaki
bosluktan gectiginde seridin
bukilmis veya  hasarli
olmamasina dikkat ediniz.

» Seridin ucunu amasi icin alma digmesini (1) ice
kivrik ok yénunde cevirin.

Digmeyi saat yoOnine ters
yonde cevirmeyiniz; aks
takdirde serit skigabilir.
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Islem Basamaklan

Oneriler

WINDOWS XP’DE YAZICI EKLEME AYARI

e_; Badlan (2

Y azic we Fakslar

#}i Yardim ve Deskek

y.—) Ara

(] Calstir. ..

urumu kapak @ Bilgisayari Kapak

» Windows isletim sisteminizde 6nce “Bagslat” tusuna
daha sonra da “Yazici ve Fakslar”  secenegine
tiklatinz.

» Yazcinizla beraber
verilmis bir siricti CD’s
varsa yazicinizi bilgisayara
bu CD ile de
tarutabilirsiniz.

Yazici Gorevleri

s Faks kor

b

Ayrica bkz.:
I_?j Yvazdirma sorununu gider

) Yazdirmayla ilgil bilgi al

» Acilan “Yazic1 ve Faxlar” klasorinde sol Ust tarafta
bulunan meniide “Yazia Ekle” secenegine tiklatiniz.

> Bilgisayanmza
gerektiginde birden fazla
yazic1 ekleyebilirsiniz.

Yazia Ekleme Sihirbazi

Yazicl Ekleme Sihirbazi'na Hog
Geldiniz

Bu sihitbaz, yazic yiiklemenize veya yazic badlanhlan
yapmariza pardimet ol

USE baflanh noktas [veya |[EEE 1334 ve kiaidtesi

\y gibi gahgiken takilabilir baglank noktas) iizeinden
baglanan Tak ve Kullan tzeliki yazicniz varsa bu
sthirbaz kullanmaniz gerekmez. Sihirbaz kapatmak.
igin Iptal bklatn, sonra yazic kablosunu
bilgisayariniza takin veya yaziciy bilgisapanaizin
kizigtesi badlant noktasina yankendiin ve yazicw
acin. Windows pazic sizin igin atomatik. larak
yiikler

Devam etmek icin iferiyi tklatin,

oo [ x| il |

» Karsimza gkan “Yazict Ekleme Sihirbazi” nda “ileri”
tusuna tiklatin.

13




Fullanmak iztediginiz pazicw agiklapan secened igaretleyin:
{* Bu bilgizapara badl yerel pazic
[T Tak ve Kullan yazicimi otomatik. algila ve viikle

A pazicis veva bagka bilgisayara bagh bir yazic

» Herhangi bir aga bagl degilseniz resmde segili olan
“yerel yazic1” segeneginin, isaretli olmasina dikkat
ederek “ileri”ye tiklatinmz.

» Bilgisayariniz

bir ag
Uzerinde ise bu agdaki
herhangi bir bilgisayarara
takil olan yaziciyi
bilgisayariniza tantarak o
yaziciyr kullanabilirsiniz.

*tazicimzin kullanmasim istediginiz baglant noktazim segin. Baglanh noktas listede
yoksza, yeni bir baglant noktas: olugturabilisiniz.

Mot: Codu bilgisayar verel bir pazicipla iletigimde LPT1: badlant noktazim kullanr.
Bu baglant noktaz baglayiciz guna benzer:

N
= = &

» Eger yazicimz ile bilgisayariniz arasindaki baglanti
paradel baglant1 ise burada “LPT1" seceneginin
isaretli olmasini saglayarak “ileri”ye tiklatiniz.

Yaziciniz USB (izerinden
bilgisayarimiza bagli ise
yazicimzi kendi CD’s ile
tarmtmal 1siniz.

Oretici | 2] | vazicilar

Geztetner S IBM Proprinter 1|

:'éil gl | §1EH Propiinter Il

n 5 1BM Proprinter 324

Infotec - )

lwatzL 5 IBM Proprinter X24e

S A ll \'-“.*' IDkAd Drmmrivmbmr "1 11
» Karsimza c¢ikan Uretici  firmalar  ve modeller

menudsinden, Ureticiler boliminden IBM’'i  ve

yazicilar kismundan IBM Proprinter 111 segenegini
isaretleyerek bundan sonra gelen son mentlerde de
ileri  seceneklerine tiklatarak yazict  kurulum
isleminizi tamamlay1mnz.

IBM Proprinter [l
siricisi  hemen hemen

bitdn nokta  vuruslu
yazicilarla uygun
calisabilir. Bunun disinda
Epson FX veya NQ
siirtictistini de
yukleyebilirsiniz.

Her yazicinin ayar
bolumiinde emulasyon
ayart vardir. Buradan da
size verilmis emilasyon
seceneklerinden en uygun

olanin secebilirsiniz.
Bunun igin  yazicinizin
kullarum kilavuzunu

inceleyebilirsiniz.
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Islem Basamaklar:

Oneriler

TEST SAYFASI YAZDIRMA
@ sagian ,
s Vazic) ve Fakslar

G!) Yardim ve Destek

’_) Ara

T calstir. ..

ururnu Kapat @ Bilgisayan kapat
» Windows isletim sisteminizde Once “Baglat”
tusuna daha sonra da “Yazici ve Fakslar”
secenegine tiklatimz.

» Test sayfast yazdirmadan Once
yazici ile bilgisayar arasindaki
baglantilara dikkat ediniz.

» Test sayfasi yazdirmadan Once
yazicimzin agik oldugundan emin
olunuz.

» Bitin yazict cesitlerinde  test
sayfasi yazdirmaislemi aynidir.

g

» Birden fazla yazic1 tammlanmissa

» Acilan ozellikler menisiinde bulunan “Sinama

Sayfas Yazdir” tusuna tiklayiniz.

Yazdirma Tercihleri... eger X dogru yaZICIrnn Surucu
P Ozelliklerini  sectiginize  emin
Paylagim, .. OI UnUZ.
Yazicn Cevrimdigt Kullan
Kisawol Clustur
sil
Ad Dedigtir
» Yazici dosyasinin Uzerine fare imleciyle gelerek
sag tusa basiniz ve agilan meniide 6zellikler
secenegini tiklayiniz.
Kullarulabiliv kaiit byt > YaZICIyl yaZdl nrken keg nI I kI €
i 5 yazicimzi kapatmayin. Bu yazici
kafaanmin  bozulmasina  neden
olabilir.
iik: 240 clpi =l
Yazdirma Tercihleri... {.Emama Sapfaz v azdi | )
Tamarm I iptal | ygula ‘

16M Proprinter IIT

Bir sinama sayfas gimdi yazicwa gonderiliyor. Y azicinizin hizina
bl olarak. bu savfamin pazdinimas bir veya iki dakika alabilir.

Sinama sapfasi, yazicinin metin ve grafikler yazdima kalitesini
kisaca gasterir ve yazicl siiiiciizli haklkinda tekril bilgi sadlar.

Sinama sapfas pazdinldwsa, Tamam' tiklatn,
Sinama sayfas yazdiimadysa, Somnu Gider'i bklatin

Sorun Gider... |

» Yazicinizla ilgili ayarlannizda herhangi bir

sorun yoksa test sayfas yazdinlacaktir.
Buradaki menide  tamam secenegini
isaretleyiniz.

» Test sayfas yazdinlamazsa eger
sorun gider segenegini tiklatarak
acilan yardim  penceresindeki
Onerilerle sorunu bulmaya
calismalismz. Buna ragmen
sorunun  sebebini  bulamazsaniz
yetkili bir teknik servisten yardim
istemelisiniz.

15




@L(;ME VE DEGERLENDIRME )

A- OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin cevaplarini dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

1. Noktavuruslu yazialarin baski hizlar diger yazicilara oranla yiksektir. (.....)

2. Noktavuruslu yazialarin grafik yetenekleri disdktar. (.....)

3. Nokta vuruslu yazialarda bulunan i gneler yazma kafasi Gizerinde bulunur. (.....)

4. Nokta vuruslu yazicilarda baski, ignelerden mirekkepin puskirtilmesiyle olusturulur.
(ooner)

5. TUm nokta vuruslu Y azicilarda bulunan igne sayilart ayridir. (.....)
Asagidaki cimlelerde bulunan bosluklar1 en uygun sekilde doldurunuz.

6. Noktavuruslu yazialarda kartus kullamlir.

7. Nokta vuruslu yazicilar, dar yazici ve genis yazic1 olmak Uizere 2
cesittirler.

8. , Yazicinin saniyede bastigi karakter sayisidir.

9. Noktavurusluyazialarda__ , _ ve __ igneli yazmakafalar vardir.

10.  Sirekli form k&gidimin takildigi, formu deliklerinden tutup ilerleten mekanizmaya

denir.

Cevaplarimzi cevap anahtari ile karsilagtiriniz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadi gimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu Ogrenme faailyeti ile murekkep puskirtmeli yazicilan taniyacak ve gerekli ortam

saglandiginda mirekkep puskirtmeli yazicilarin bilgisayar baglantisim
gerceklestirebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken éncelikli arastirmalar sunlardir:
> Mrekkep puskirtmeli yazicilann kullams amaclarin arastiriniz.

> Piyasada bulunan murekkep puskirtmeli yazict markalarini ve bunlara ait cesitli
modellerin 6zelliklerini arastirimz

Aragtirma islemleri icin internet ortamu ve yazicilarin satildigi magazalari gezmeniz

gerekmektedir. Yazicilarin kullamm amaclar: icin ise bu yazicilan kullanan kisilerden 6n
bilgi edininiz.

2. MUREKKEP PUSKURTMELI (INK JET)
YAZICILAR

Glndmozin en yaygin yazicilart olarak mirekkep plskirtmeli yazicilan (Ink Jet
Printers) gostermek mimkindir. Bu, yazicilar gerek renkli cikis verebilmeleri, gerekse
uygun fiyatlar: sayesinde oldukc¢ailgi gormektedirler.

Resim 2.1: Miirekkep piiskiirtmeli yazici

Bu teknolojideki yazicilar k&git Uzerine baski yapabilmek igin sivi mirekkep

kullanirlar. Nokta vuruslulardaki gibi seritleri bulunmaz, bunun yerine uygun yerlerinde
puskurtme saglayacak delikleri olan mirekkep tanklar: vardir.
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Resim 2.2: Siyah ve renkli kartuslar

Normal kégitlar disinda aydinger, asetat ve genelde kendi Uretici firmalar: tarafindan
Uretilip pazarlanan Ozel k&gitlara yuksek kalitede baski yapabilirler. Bazi modellerinde
Ozellikle fotograf ya da yuksek kalitede dijital ima baskisi yapabilmek igin 6zel kartuslar
vardir. Bu yazialarin hemen hepsinde miirekkep kartuslan tekrar doldurulabilmektedir.
(Resim 2.2)

2.1. Miirekkep Piiskiirtmeli Yazicilarin Yapisi ve Calisma Prensibi

Murekkep puskirtmeli yazicilar, nokta vuruslu yazicilarda oldugu gibi serit ve igne
kullanmazlar. Bunun yerine grafik ve karakterleri olusturmak icin puskirtmeli bir yontem
kullanirlar. Mirekkep puskirtmeli yazicilarda bulunan tampon bellek, 16 KB ile 4 MB
arasindadir.

Resim 2.3: Kartuslarin takildig1 ve miirekkebin piiskiirtiildiigii yazma kafasi

Murekkep puskirtmeli yazicilarda Kartuglarin takildigi yer olan yazma kafasi kagida
degmez. Bunun yerine yazmakafasi, kégida mirekkep damlaciklar: puskirtir. (Resim 2.3)

Murekkep puskirtmeli yazicilarda kullamilan yontem nokta vuruslu yazialarda
kullanilan yonteme benzer. Yazma kafasi, bir adim motoru ile saga sola hareket ettirilirken
kagit merdaneler yardimuyla ileri dogru hareket eder. Yazma kafasi dikey olarak
yerlestirilmis bircok puskirtici ucundan k&gida minik noktalar halinde 6zel bir mirekkep
puskurtir. Bu puskirttict uclarin ¢api, 1 milimetrenin 20" de biri kadar kiguktdr.
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Resim 2.4: Yazma kafasin1 hareket Resim 2.5: Kagidi ileri hareket ettiren
. merdaneler
ettiren adim motoru

Murekkebi kafadan ileri dogru puskirtmek icin iki yontem kullarulir. Bunlar; sl
kabarcik puskirtme (Thermal Buble Jet) yontemi ve piezo elektrik yontemidir.

2.1.1. Isil Kabarcik Piiskiirtme (Thermal Bubble Jet) Yontemi

En cok kullanilan teknolojilerden biridir. Bu teknolojide mirekkep, kagida sicaklik
yardimiyla puskartl Or.

IsiicI
Metal

Miirekkep

Koruyucu
Kilif

™~ Piiskiirtme Ucu

Resim 2.6: Yazici1 Kafasinda Bulunan Piiskiirtme Odasi

Plskurtilme islemi icin mirekkep, 1sitict metal ile isitilir. 1st yardimu ile olusturulan
mirekkep baloncugu, basncin etkisi ile patlar ve baski yapilan kégit Gzerine dagilir.
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Baglangic Metal 1sininca | Balon M Urekkep Metal sogur ve
Durumu bal oncuk genisledikge | damlahalinde | baslangic
genigler. mirekkep puskartdl dr. durumuna
cisan cikar. doéndl Or.

Resim 2.7: Miirekkebin 1sitilarak piiskiirtiilmesi

Yazic1 kafasinda bulunan plskirtme odalarinda yaklasik 300 °C’ ye kadar 1sitilan
mirekkep damlacigi buharlasip, olusan kicik patlama ile yiksek bir hizla (100 km/saat)
k&gida puskurdr. Bu islem saniyede birkag bin defayapilir.

2.1.2 Piezo Elektrik Yontemi

Piezo elektrik yonteminde, baslmas: istenen noktaciklara karsilik gelen puskirtme
uclarindaki piezo kristale gerilim uygulanir. Piezo kristal, bu gerilimle esneme hareketi yapar
ve i¢ kisimdaki mirekkep haznesine basing uygulayarak mirekkep damlasimin piskirtme
ucundan disar1 gikmasinm saglar.

Elektrik
Denesi Piezo Elektrik
Kristal
Miirekkep

Haznesi

Piiskiirtme
Ucu

Resim 2.8: Yazici1 Kafasinda Bulunan Piiskiirtme Odasi
Bu yontemde Bubble Jet teknolgjisinin aksine mirekkebin 1sitilmasina gerek yoktur.
Bu baski tekniginin bircok avantgi vardir. Her seyden énce mirekkebin kégit Uzerine

uygulamis sekli sayesinde puskirtilen damlamin gerek sekli gerekse miktari konusunda
Onemli 6l¢lde kontrol saglanabilmektedir.
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Piezo Elektrik
Kristal

. Piezo Elektrik g
- Kristal

Piezo Elektrik
Kristal

Piezo Elektrik
Kristal

Piezo kristale
gerilim uygulanir.

Gerilimden dolay1
kristal genleserek
mirekkebi disan

iter.

M Urekkep damla
halinde
puskurtdl Or.

Gerilim kesildi ginde
kristal ilk haline geri
doner.

Resim 2.9: Miirekkebin piezo elektrik yontemiyle piiskiirtiilmesi

Ayrica bu sekilde mirekkebin isitiimasina gerek olmamasndan dolayi mirekkep
ureticileri farkl1 teknolojiler Uzerine egilebilmektedirler. Zira mirekkebin yiksek 1siya

dayanikli olmast zorunlulugu bir¢ok sinirlamay: da beraberinde getirmektedir.

tantal attir.

Piezoelektrik Kristal: Mekanik enerjiyi elektrik enerjisine, elektrik enerjisini de
mekanik enerjiye donUstirebilen seramik malzemedir. Mekanik gerilimlerin etkisinde
kaldiklarinda kuitleleri icinde bir elektrik kutuplanmas: ve yuzeylerinde elektrik yukleri
olusan ve bir elektrik alani etkisinde kaldiklarinda i¢ kuvvetlerin etkisi ile bu kristaller
bicim degistirir. Dogal piezoelektrik malzemeler; kuvars ve turmalindir. Ferroelektrik
malzemeler denen ve kutuplama sonunda piezoelektrik Ozellik gosteren malzemeler;
lityum tantalat ve lityum nitrattir. Bunlar iginde en cok kullanilanlar kuvars ve lityum

2.2. Miirekkep Piiskiirtmeli Yazicilara Ait Aksesuarlar

2.2.1. Otomatik iki Tarafli Baski Aksesuari

Bu iki tarafl1 baski aksesuarim yazicimza eklediginizde kagich elle cevirmeye gerek
olmadan iki tarafl1 belgeler Uretebilirsiniz.

Resim 2.10: iki Tarafli Baski Aksesuari
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2.2.2. Kii¢iik Kagit Tepsili iki Tarafli Baski Aksesuari

Iki tarafl1 belgeler basmanizi saglamanin yan sira, kicilk boy kagit tepsisi sayesinde
iki tarafl1 10 x 15 cm fotograflar da basmamzi mimkin kilar.

Resim 2.11: Kiiciik Kagit Tepsili Tki Tarafh Baski Aksesuari
2.2.3. Kagit Tepsisi

Kagit kapasitesini daha fazla sayiya cikarabilir ve daha az kesinti olmasim
saglayabilirsiniz. Ya da bu tepsyi normal kagit icin kullamp standart tepsinizi fotograf
kagitlarina ayirabilirsiniz.

Resim 2.12: Kagit Tepsisi
2.3. Miirekkep Piiskiirtmeli Yazicilara Ait Teknik Ozellikler

2.3.1. Ppm (page per minute)

Dakikada yazilan sayfa sayisidir. Mirekkep puskirtmeli yazicilarin hizini ifade etmek
icin kullanlir.

2.3.2.GPPM (graphic page per minute)

Dakikada basilan grafik icerikli sayfa sayisicir. DPI : Baski kalitesi ise DPI yani ing
basina nokta sayisidir.

2.3.3. Tampon bellek:(Buffer Memory)

Y azicinin iginde, bilgisayardan gelen verileri gecici olarak sakladigt RAM bellektir.
TUm yazici gesitlerinde bulunur.
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2.3.4. DPI (Dots Per Inch / Inch basina nokta sayisi)

Cozunurluk, belirli bir araliga basilabilecek nokta sayisini temsil eder ve DPI (Dots
Per Inch / Inch basina nokta say1s) ile belirtilir.

2.3.5. Ismmma Zamani

Y azicinin digmesi acildiktan yazmaya hazir hale gelene kadar gecen suredir.

2.4. All In One (Cok Fonksiyonlu) Yazcilar

Tarayici, faks, fotokopi ve yazict gibi ofis islemlerini tek bir yazicida toplayan
drinlerdir. Cok fonksiyonlu yazicilar, ev ya da kugtk (hem ebat hem islev olarak kiguk)
ofider icin idea bir segim olacaktir. Ancak bu islevlierin herhangi biri bozuldugunda tamir
edilene dek tim diger fonksiyonlarin da kullamimaz olmas: bir dezavantgjdir. Her ne kadar
son donemlerde daha hizli modeller c¢iktiysa da ¢ok fonksiyonlu drdnler her zaman
di gerlerine gore daha yavas olurlar.

Resim 2.13: All In One Yazicl

2.4.1. Amaclarmiza Uygun Ozellikler

Cok fonksiyonlu bir yazicidasu 6zelliklere dikkat etmelisiniz:

>

>

>

Bazilar1 PC kapali iken de faksi kullanmaniza izin verirler, bazilari da PC agik
degilken bu islevi kullanamazlar.

Cok islevli yazicilarin bazilan gercek fotokopi makineleri gibi iyi sonug
verirken bazilan da sadece 300 dpi ¢ozlniirl Gkte bask: verirler.

Baz1 yazicilar renkli fotokopi imkém da sunar. Daha ucuz ve hizli ¢bzim ise
klasik tek renk baskidir.

Cok fonksiyonlu yazicilarin bazilan taradiklari nesneleri sabit diske aip
diizenlemenize izin verirken bazilan ise sadece kopyalama ya da faks ¢cekmek
icin tarama yaparlar.
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2.4.2. All In One Yazicilara Ait Tus Meniisii

Resim 2.14:Tus Meniisii
1. LCD Ekran: Tarama, kopyalama, faks ve yazdirma secenekleri ile durum ve hata
mesajlar1 goruntulenir.
Menii Diigmesi: Bir mentye girmek ve ¢ikmak icin kullanilir.
Geri Diigmesi: Onceki meniye donmek icin kullanlir.
Ok Diigmeleri: Menulerde gezinmek icin kullanlir.
Giic Diigmesi: Yaziciy1 agip kapatmak icin kullanilir.
Iptal Diigmesi: Devam etmekte olan islemi iptal ettirmek igin kullanlir.
Baslat Diigmesi: Kopyaama, tarama veya faksislemi baslatmak icin kullanlir.

® A kWb

Se¢ Diigmesi: Bir meni demanini secmek icin kullanlir.

Not: Burada bdlirtilen tus aciklamalari, yazict marka ve modellerine gore farkliliklar
gosterehilir.
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( UYGULAMA FAALIYETI )

» Yazicimzin ve bilgisayarimzin kapali oldugundan
emin olunuz.

islem Basamaklar: Oneriler
YAZICI KARTUSUNUN TAKILMASI » Gl diugmesi agk
konumdayken kartus
degistirmeyiniz.

» Yaziamzin kapagin agarken
yaziciniz sarsmamaya 0zen
gosteriniz.

» Eski  Kartusu cikartmak
kaldirarak kartusu cikarimz.

icin  kartus kapagini

» Kartrusunuzun akinti
yapmamis olmasina dikkat
ediniz.

e Yeni kartusunuzun koruyucu kagidini kaldirniz.

» Yazanz igin dogru kartusu
kullandiginiza dikkat ediniz.
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» Yeni kartusu kartus yuvasina takinmiz.

» Kartusu yuvaya takarken

yuvanin hasar gérmemesine
dikkat ediniz.

T
' & - A

Kartus kapaginm acip
kapatirken hasar

gérmemesine dikkat ediniz.
Kartus  kapaginin  yerine
oturrdugundan emin olmak
icin kapattiktan sonra
parmaginizla Ustten
bastinniz.

» Yazic kapaginm kapatimz.

Yazia kapagim kapattiginz
zaman Yyazdirma Kkafasimn
basslangica  yerlestiginden
emin olunuz.
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@LCME VE DEGERLENDIRME )

A- OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagidaki sorularin cevaplarim dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

1. Murekkep puskirtmeli yazialarin baski hizlar1 nokta vuruslu yazicilara oranla daha
yuksektir. (.....)

2. Murekkep puskirtmeli yazicilarin grafik yetenekleri dusuktar. (.....)

3. Murekkep plskirtmeli yazicilarda bulunan yazma kafasi tzerinde puskirtme odalan
vardr. (.....)

4. Piezo elektrik yonteminde mirekkep 1sitilarak paskurtdldr. (.....)
5. Cok Fonksiyonlu Y azicilarda tarayici 6zelligi yoktur. (.....)

6.  Asagidaki cimlelerde bulunan bosluklar: en uygun sekilde doldurunuz.

7. Murekkep puskirtmeli yazicilarda hiz ile belirtilir.

8. Mrekkep puskurtmeli yazicilar, murekkebi ve yontemleri ile
puskdrttrler.

9. M Urekkep puskirtmeli yazicilarda ¢ozuntrl tk ileifade edilir.

10. Thermal bubble jet yonteminde miirekkep puskartdl r.

11. Cok fonksiyonlu yazicilarda : ve Ozellikleri de bulunur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi cevap anahtar ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasach gimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu 6grenme faailyeti ile Lazer yazicilar: tamyacak ve gerekli ortam saglandiginda
lazer yazicilarin bilgisayar baglantisini ve toner degisimini gergeklestirebileceksiniz

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmari z gereken oncelikli arastirmalar sunlardir:

> Lazer yazicilarin kullanis amaglan i arastiriniz.
> Piyasada bulunan lazer yazici markalarini ve bunlara ait ¢esitli modellerin
ozelliklerini aragtinmz.

Arastirma iglemleri icin internet ortam ve yazicilarin satildigin magazalari gezmeniz

gerekmektedir. Yazicilarin kullamm amaglar: icin ise bu yazicilan kullanan kisilerden 6n
bilgi edininiz.

3. LAZER VE TERMAL YAZICILAR

Lazer yazicilar, su ana kadar Uretilenler icinde hizl1 ve kaliteli baski yapabilen, en iyi
yazicilardir. Uretildiginden beri masalistii yayincilik alaninda vazgegilmez bir aragtir. Bu
yazicilardan, matbaa kalitesinde cikis alinabilmektedir. Ozellikle aydinger ya da asetat
Uzerine cikis ainabilmesi dnemli bir 6zelligidir. Cunki bu yolla baski dncesi hazirlik

asamaarinin yerine getirilmesi saglanabilmektedir. Lazer yazicilar, fotokopi makinelerine
benzemektedir.

Resim 3.1: Lazer Yazia

Lazer yazicilarda da fotokopi makinelerinde oldugu gibi toner kullarmlmaktadir. Lazer
yazicilann sessiz calismalari, kalite ve hizlarinin yaninda en biuyuk ozellikleridir. Lazer
yazicilann bir dezavantaj1, slrekli form kullanamamasidir. Lazer yazicilarin renkli baski
yapabilenleri de Uretilmektedir.
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Resim 3.2: Toner ve toner doldurmada kullamlan toner tiipleri

3.1. Lazer Yazicilarin Yapisi ve Cahsma Prensipleri
}

Resim 3.3: Lazer yazicinm i¢ yapist

Lazer yazicilarda daha Once de sdyledigimiz gibi toner kullamlimaktadir. Toner,
kurutulmus toz mirekkep taneciklerine verilen isimdir. Toner tanecikleri, bilgisayardan
gelen veriler yardimiilekagit Gzerine basilir. (Resim 3.2)

Resim 3.4: Drum (Tambur)

Y azicinin belleginde olusturulan sayisal sayfa gorinumal, lazer tabancas yardim ile
drum (tambur) Gzerine aktarilir. Drum’in, lazer 1siniyla manyetize edilen bolUmlerine toner
yapisir. Bu sekilde, drum’a degen kégit Uzerinde istenilen karakter ve grafikler olusur.
(Resim 3.4)
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3.1.1. Adim Adim Calisma Prensibi

DRUM

KAGIT BESLEME
SILINDIRLERI

LAZER

YANSITICI KAYNAGI
PRIZMA
TONER ®\$ARJ SiLINDIR]
\E DESARJ SILINDIRI
./ ISITICI
KAGIT

" SILINDIR
BASKI
Msmumm
““SARJ SILINDIRI

Resim 3.5: Lazer Yaziciya ait calisma prensibi

1. Adim: Gelen datalar yazicinin hafizasina kaydedilir. Eger yazicimn hafizasinda yer

yoksa datalar bilgisayarda bekletilir.

2. Adim: Lazer yazicinin i¢inde bulunan en biylk parca drum
dedigimiz, elektrostatik olarak yuklenebilen atminyum bir
silindirdir. Bu drum, baska bir silindir tarafindan tamamiyla
elektrostatik olarak pozitif (+) yiklerle yiklenir.

3. Adim: Drum Ustiindeki bazi noktalar lazer 1sini tarafindan
eks yikle yuklenir. Bu eksi yikler aslinda k&gida yazilacak
olanlarin aynadaki bir goruntistdur.

4. Adim: Bu srada donmekte olan drum sayesinde lazer
1simyla negatif(-) yiklenen noktalar toner kutusunun oninden
gegerler. Toner dedigimiz mirekkep pudraciklan pozitif(+)
yuklidir. Bu sebeple drum dstiindeki negatif(-) yukli noktalar
taraf indan ¢ekilirler ve drumun Ustline el ektrostatik olarak yapisirlar.

5. Adim: Bu esnada k&gt zaten yazicinin igine girmistir ve bir
sarj slindiri tarafindan negatif (-) yukle yuklenmistir. Drumun
donmesiyle kg1t hizasina gelen toner pargaciklar negatif (-) yuklu
kagit tarafindan kgit Gzerine gekilirler. Artik drum Ustiinde bulunan
yazilar kagit Ustline gecmistir.
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disar1 ¢ikar. Bu iki silindirin arasindan gegerken toner parcaciklar erir .Si""d"
ve kagit Uzerine iyice kalict olarak yapisirlar. Toner parcaciklarinin

erime sebebi icinde plastik madde olmasidir. 96@6

6. Adim: Kagit 1sitia silindir ve baski silindirinden gegerek Isitic @

Baski
silindiri

Bunlar: dabilin!
» Renkli laser yazicilar da aym teknigi kullanirlar. Siyah beyaz lazer yazicilardaki ayn
islemler sar1, mavi ve kirmizi renkleri igin ayr ayri gergeklestirilir.

» Toner parcaciklari ayn zamanda demir oksit de icerirler. Bu da onlarin kolayca
elektrostatik olarak yiuklenmelerini saglar. (Eger Ustiniize ve yere toner dokullrse bir
miknatis ile toplamay1 deneyebilirsiniz.)

» Fotokopi makineleri de laser yazicilar gibi ¢alismaktadir. Tek farklar: lazer 1s1ri yerine
k&gidh tarayan cok parlak bir 11k kullamlmasidir. Laser yazicilar ise bilgisayardan
gelen dijital bilgileri kullanr.

7. Adim (Son): Bu esnada donmekte olan drum bir silindir tarafindan desarj edilerek
notr hale getirilir. Drum artik yeni tur icin hazir haldedir.

Diger yazialarda oldugu gibi lazer yazicilar da bir mikroislemci ve tampon bellek
tasimaktadiriar. Tampon bellek, 512 KB ile 4 MB arasinda degis mektedir.

3.2. Lazer Yazicilara Ait Teknik Ozellikler

3.2.1. Baski Dili Emiilasyonlar:1 (Printer Language)

Baski dilleri yazicimzdan ¢ikt: alirken bazi standart fonksiyonlardan faydalanmaniz
saglayan, gonderilerinizi yazicinin anlayacag sekle sokan komut setidir. Ornegin, kagt
tipini secebildiginiz ya da baski modunu segebildiginiz programlardir ve gesitli fonksiyonlar
sunan fakl1 markalaraya dayazilimlara ait emilasyonlar vardir.

En ¢ok kullanilan baski dilleri GDI, PCL, PDL ve Adobe Postscript dir.
3.2.2. GDI

Baski dili GDI olan yazicilar, Windows ve Linux gibi grafik ekranla ¢alisir ve DOS
ortamindan cikti veremez. Yazicilar igin yapilan network ethernet kartlan genellikle GDI
diline uygun yapiimaz, bu nedenle GDI yazicilarin paylasimla bile olsa network ortaminda
kullanilmasi Ureticiler tarafindan tavsiye edilmez. Daha ¢ok bireysel kullamma yonelik
drunlerde kullanilir.

3.2.3. PCL (Printer Control Language)

Isletim sistemi bagimsiz bir bask: dilidir. Gunimiizde siyah beyaz lazer yazicilar
PCL5e ve PCLG6, renkli lazer yazicilar da ise PCL5c kullamilmaktadir. Baski dili zaman
icinde gelistirildikge daha fazla kullanim fonksiyonu sunmaktadir. (Filigran, Negatif cikis
alabilme imkan: gibi)
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3.2.4. Adobe PostScript

Bilgisayarimzda olusturulan dokimanlarin yazicidan bire bir ayms  seklinde
cikiglarinda bu dil cok guclidir. Bu nedenle ofis uygulamalarn yaminda grafik
uygulamalarina da yonelik bir bask: dilidir. Ornegin, tek dokiiman: 4 ayr: renk esasina gore
otomatik olarak ayarlayip ayr1 ayr ¢ikis alabilme imkan: gibi.

3.2.5. Ismma Zamani
Y azicimin digmesi agildiktan yazmaya hazir hale gelene kadar gegen suredir.
3.2.6. Aylik Maks. Kapasite (Duty Cycle)

Yazicinin aylik kullanlabilecek maksimum kégit kapasiteni ifade eder. Aylik
maksimum miktar1 sonuna kadar kullanmak makine kullanim dmrint belirleyen en 6nemli
faktorlerdendir.

3.3. Termal (Is1l) Yazicilar

Istya duyarli k&git Uzerine baski yapan yazicilardir. Faks dhazlarinda kullanilan
yontemle calsirlar.

Resim 3.6: Termal Yazical

Termal yazicilarda bilgisayardan gelen sinyaller ile kontrol edilen cizgisel dizili istia
elemanlari, Uzerlerinden (altlarindan) gegen 1siya duyarhh k&gida dokunarak i1sitip baski

yaparlar.

Hizl1 ve sessizdirler, saklanmasi her zaman gerekli olmayan ve yiksek baski kalites
gerektirmeyen; ATM ciktilan, biletler, pos kégitlar: vb. baski islerinde kullanilirlar.

3.3.1. Termal Yazic1 Cesitleri

Termal yazicidatermal ve termal transfer olmak Uizere iki gesit baski teknigi vardir.

a) Termal Baski: Bu yontemde baski islemi k&gidi 1sitarak yapilir. Bu yontemde 1siya
dayanikli bir kagit faks makinelerinde oldugu gibi 1sitilarak yakilir. Bu 1sinin etkisiyle kagit
siyah renge donusUr ve boylece baski islemi yapilmis olur. Ancak bu yontemle yapilan
baskilarda gevresel faktorler énemli rol oynar. Bu baski yontemi kisa strelidir. Cunki
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gunesten, 1sidan, yogun isiktan etkilenirler ve bozulmaya ugrayabilirler. Fakat kisa sireli
kullanimlar icin idealdir.

> Ribon masraf1 yoktur, yakarak basar.

»  Termal etiket kullamlir. (Termal etiketler velium etikete gore pahal 1dir).
> Etiket omru kisadir. Kisa siirede tuketilecek etiketler igin uygundur.

»  Terma yazicinin fiyati termal transfer yaziciya gore daha ekonomiktir.

b) Termal Transfer Baski: Bu yontemle yapilan baskilar daha uzun sirelidir. Bu
yontemde ribon denilen seritler kullamlir. Termal baskida1sitilan k&gidin yerini burada ribon
alir. Ribon 1atilarak kagit Gzerine yapistinlir. Daha saglikli ve dayanikli bir yontemdir.
Gunes, 151 ve yogun isiktan dogrudan etkilenmez. Uzun émarlGddr.

Thermal transfer
ribonlar

Resim 3.7: Ribonlar

Ribon masraf1 vardir.

Vdium etikete veya plastik, dokuma gibi degisik etiketlere baski yapabilir.
Etiket 6mri ¢cok uzundur.

Yazic fiyati termal yaziciya gore pahalidir. Son zamanlarda Uretilen pek cok
termal transfer yazici termal baski da yapabilmektedir. Yani bu tip yazia
aldigimzda her iki turl G de basabilme sansiniz ol ur.

3.3.2. Termal Transfer Ribon

Termal transfer ribon t¢ katmandan olusur. Ribonun orta kisminda film tabakasi, bu
tabakanin bir tarafinda 1siyla sivilasan mirekkep, diger tarafinda da koruyucu tabaka
bulunur. (Resim 3.8)

VYV VY

Koruyucu tabaka =

PET Film

Miirekkep tabakas: =

Resim 3.8: Ribon i¢ Yapisi
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3.3.3. Termal Transfer Yazic1 Calisma Prensibi

Polyester film Uzerinde kat1 halde bulunan mirekkep, terma yazici kafa sayesinde
1sitilarak sivi hale gelir ve etiket yiizeyine transfer edilerek baski saglanir. (Resim 3.9)

== Termal transter ribon

Film ey

Termal yazici kafa 4 Kah miirekkep

4 Transfer edilmig miirekkep
T

. Kagt

Resim 3.9: Termal Transfer Yazic1 Calisma Prensibi

Mukemmel baski kalitesinin saglanabilmesi icin yazici, ribon ve baski yapilacak
malzemenin uyumlu olmasi gerekmektedir.

Terma transfer yazicilarin en blylk dezavantgi ilk yatinm maliyetinin yiksek
olmasidir. Bunlar, ofis yazicilar gibi yiksek miktarlarda seri olarak Uretilmeyen &zel
yazicilar oldugu icin fiyatlar: da daha yUksektir. Y Uksek ilk yatirim maliyeti genellikle dis Uk
birim etiket maliyetiyle dengelenir. Genel anlamda, eger yiksek hacimli etiket Gretimi
gerekiyorsa termal transfer yazici en iyi ve uygun maliyetli secenek olacaktir.



( UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar:

Oneriler

YAZICI TONERINiN TAKILMASI

» Yazamzin gu¢ digmes
acik konumdayken kapagi
acmayiniz.

» Toner kapagim kaldirarak eski toneri yerinden
cikartiniz.

» Toneri yerinden ¢karirken
yazicimzi sarsmamaya 06zen
gosteriniz.

> Yeni toneri takmadan once birkag kere sallayarak
tonerin iyice dagilmasini saglayiniz.

» Tonerin iyice dagildigindan
emin olunuz.

» Tonerin koruyucu kagich i kaldirimiz.

e Tonerin yazici modelinize
uygun olup olmadigina
dikkat ediniz. Yanlis bir
toneri takmak icin
zorladhginizda yaziciniza
zarar verebilirsiniz.
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» Yazamz, k&gt Uzerinde
karartilar olusturuyorsa
yazicimizn  developper'in
degistirmeniz gerekir.

» Toneri  yuvasina takarken
yazicimz sarsmamaya dikkat
ediniz.

» Toner kapagimin tam olarak
yerine oturdugundan emin
olmak i¢in parmaginizla
hafifce bastirmz.

» Yazicimzin kapagin kapatiniz.

e Yazicimzin kapagin agip
kapatirken kapag1
zorlamamaya dikkat ediniz.
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@LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

ok W=

° ® 29

10.

Asagidaki sorularin cevaplarint dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

Lazer yazicilarda mirekkep olarak toner kullanilir. (.....)

Lazer yazicilarda toner manyetize edilerek drum lzerine yapistirilir. (.....)

Lazer yazicilarda bulunan yazma kafas Uizerinde puskirtme odalari vardrr. (.....)
Termal yazialar kagidin 1sitilmast yontemi ile baski yaparlar. (.....)

Termal yazialardakartus kullanil ir. (.....)

Asagidaki cimlelerde bulunan bosluklar: en uygun sekilde doldurunuz.
, kurutulmus mtirekkep tozudur.

Lazer yazicilardatoner manyetize edilerek ~ (izerine yapistinir.

Lazer yazicilardabulunantampon bellek __ile_ arasinda degisir.

Termal yazialarda ve olmak Uzere 2 baski ¢esidi vardir.
Termal transfer yazicilarda kullanul1r.

Cevaplarimzi cevap anahtari ile karsilastirimiz

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi cevap anahtar ile karsilastirimz. Dogru cevap sayirizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasach gimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz modul degerlendirmeye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTi (YETERLIK OLCME)

Modill ile kazandiginiz yeterligi asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz.m
DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayrr

Nokta Vuruslu Yazicilar

A) Yazicilarimzin baglantilarim dogru yaptiniznm?

B) Noktavuruslu yazicilarin serit kartuslarim dogru degistirdinizmi?
C) Yazci ekleme ayarlarini dogru yaptiniz mi?

D) Test sayfasi yazdirmaislemini dogru yaptiriz mi?

Miirekkep Piiskiirtmeli Yazicilar

A) Mirekkep puskirtmeli yazicilann kartuslarini dogru degistirdiniz
mi?

Lazer ve Termal Yazcilar

A) Lazer yazicilarin kartuglarim dogru degistirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz.

Moduli tamamladiniz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size cesitli dlgme araglan
uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geciniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI

Sorular

Cevaplar

Y

D

D

Y

Y

Serit

80 kolon — 136 kolon

cps

9-18-24

'SomxlmmbooNH

Traktor

OGRENME FAALIYETi-2 CEVAP ANAHTARI

Sorular

Cevaplar

D

Y

D

Y

Y

ppm

Bubblejet — piezo elektrik

dpi

'Somxlmmbooml—\

1sitilarak

Tarayic1 —fotokopi - fax

OGRENME FAALIYETi-3 CEVAP ANAHTARI

Sorular

Cevaplar

D

D

Y

D

Y

Toner

Drum

512KB-4MB

Termal — Termal Transfer

'5‘@00\1@01-&00[\)!—‘

Ribon

Cevaplarimzi cevap anahtarlar ile karsilastirarak kendinizi degerlendiriniz.
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ONERILEN KAYNAKLAR

YV V. V V V V V V V V VY

http://www.oki.com.tr

http://www.xerox.com.tr

http://www.soylenasil.com
http://www.lexmark.com.tr
http:/Mmww.howstuffworks.com
http://www.teknomerkez.net/default.asp
http://www.dizayntech.com.tr/index.html
http://www.etaeti ketleme.com/etiket_TTR.html
http://wel come.hp.com/country/tr/tr/wel come.html
http://www.epson.com.tr/product/depliant/index.htm
http://www.bilkur.com.tr/turkce/barkod_basma_yontemleri.htm
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