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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karar ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmstir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moduillere internet Gzerinden ulasabilirler.

Basilmig moddiller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODUL UN KODU 215ESBB097
ALAN Ahsap Teknolgjisi
DAL / MESLEK Ahsap Sisleme
MODUL UN ADI Y lzey Oyma

MODULUN TANIMI

Ahsap yuzeylere e ve makine oymacilig: ile ilgili bilgi ve
becerilerin verildigi 6grenme materyalidir.

SURE

40/32 (+40/32 tekrar yapiniz)

AN KOSUL

YETERLIK

Y lizey oymaciligi yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli ortam saglandiginda bu modille; diizgiin, 6l¢lstinde,

kurallara uygun olarak elde ve makinede yizey oymacilig

yapabileceksiniz.

Amaclar

» Duzgun, 6l¢iisiinde, kurallara uygun bir sekilde oyma
kalemlerini bileyebilecek ve glivenli bir sekilde el ile
ylzey oymaislemlerini yapabileceksiniz

» Duzgun, 6l¢iisiinde, kurallara uygun bir sekilde oyma
makinesinin kesicilerini sokup takabilecek ve makinede
guvenli bir sekilde ylizey oymaislemlerini
yapabileceksiniz.

EGITIM

OGRETIM
ORTAMLARI

VE DONANIMLARI

Genel makineler, € aetleri, ahsap gerecler, oyma kalemleri
ve makineleri, ¢izim arag ve gerecleri ile perdah det ve
avadanliklari.

OLCMEVE
DEGERLENDIRME

Modultn icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen 6lgme
araglar ile kazandiginmz bilgi ve becerileri 6lgerek kendi
kendinizi degerlendireceksiniz.

Ogretmen, modiil sonunda size 6lgme araci uygulayarak
modul uygulamalari ile kazandigimz bilgi ve becerileri
Olcerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Ahsap teknolojisi alam islevsel degerleri ile mekénlarin kullanshgini, estetik
degeriyle de yasadigimiz ve ¢alistigimnz mekanlarin sicak, sevimli ve renkli bir ortam hé@line
gelmesini saglar. Bu alan sanat1 ve teknigi birlestirerek Griini ortaya ¢ikarir. Alanda ahsap ve
ahsap urunleriyle birlikte boya, vernik, renk, cam, plastik, ¢elik ve metal gibi gerecler de
kullanilmaktadr.

Bu alamin sagladig: istihdam imkénlari, mevcut ve potansiyel olarak sahip oldugu
katma deger yaratma guictiyle, Ulkemizin énemli faaliyet sektorlerinden birisidir.

Ahsap teknolojisinin gelismis oldugu Ulkemizde gerek yurt ici gerekse yurt dist
giderek artan ihtiyaclar: karsilamada ahsap stiidemeciligi 6nemli katkilar saglamaktadir.

Yizey oymaciligr ahsap slisleme dalinin vazgegilemez bir pargasidir. Motif-desen
bilgisini alacak, 6zgin Selcuklu Osmanli ve Tirk sisleme sanatimin yansitildigi 6zellikle
sandik, sandalye, sehpa ve rahle gibi mobilyalar yapabileceksiniz.

Yizey oyma yapimi esnasinda sisleme gssitlerini, hangi agaclardan yapildigini,
Uretim basamaklarini ve makine oymaciligin 6grenerek uygulamasim yapabileceksiniz.







OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAGC )

Bu fadliyette verilen bilgiler dogrultusunda diizgin, 6lciisiinde, kurallara uygun olarak
serbest el ¢alismasi ile glivenli bir sekilde ylizey oymacilig1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

»  Motif-desen, ¢izme ve markalama yontemlerini aragtirarak not ediniz.

»  Oymakalemlerinin gesitlerini, kullanildig1 yerleri ve bilenme tekniklerini
arastirarak not ediniz.

»  Internet ortaminda yiizey oymaciligi hakkinda bilgi edininiz.

1. ELDE KUPE OYMA
1.1. Motif Deseni

1.1.1. Motif

Her biri tek bir varlik tasimadigi hélde, bir bitindn, bir bezemenin, bir sisiin anlamli
parcasi olma 6zelligi tasiyan sanat 6gelerinden her biridir.

Tahta, mermer, tas, pismis toprak veya 6rgulti, dokumal1 yahut islemeli yin, pamuk,
ipek malzemelerden herhangi birinin olusturdugu zemine farklilastirict bir 6zellik tasimakla
beraber, siislemeye bir heyecan katmak icin degil, yerineilgi saglamak icin tekrarlar yoluyla
elde edilen diizlem Ustii sekillendirmelere MOTIF denilebilir.

1.1.2. Desen

Bir nesnenin ya da figurin bicimlerinin bir ylzey Uzerinde cogunlukla renkleri
verilmeden tasviri denilebilir.

Bir desen tamamlanmamus bir eserde olabilir; bir kompozisyonun 6n hazirlig: (etut-
eskiz) 6n ¢calismalar1 tamamlanmamus sekil arayislar: da olabilir.

1.1.3. Ozellikleri

Oymacilikta stisleme (bezeme) sekilleri



> Ayni motifin yan yanatekrari

Genellikle sandalye 6n yan ve arkaliklarimin gorinen yizeylerinde, koltuk ve
mobilyalarin 6n ve yan kissmlarinda, vitrinlerde sikca kullanilan stisleme seklidir.
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Resim 1. 1: Aym motifin yan yana tekrari

> ki ayri motifin sirailetekrar:

Bu motifler; sandalyelerin yatay kayitlarinda, masatipi mobilyalarin kayitlarinda, kutu
mobilyalarin yatay kayitlarinda kullamlan siisleme gesitleridir.

Resim 1. 2: iki ayr1 motifin sirailetekrari

»  Motiflerin simetrik uygulamas

Istisnalar disinda biitiin oyma motifleri simetriktir ve her tiirl(i mobilyada uygulanr.



Resim 1. 3: Motiflerin simetrik uygulamas
> Motif bayatalup kactltilmes
Genellikle 6zel tip mobilyalarda uygulanan bir siiseme seklidir.

Resim 1. 4: Motiflerin buyultaltp kicultilmesi
> Degisik matiflerin bir arada uygulanmasi

Bu tdr uygulamaya mobilyalarin genellikle ta¢ kisimlarinda rastlanr, stideme
amaglidir. Bu tir uygulamada simetriden kaginilabilir.



Resim 1. 5: Degisik motiflerin bir arada uygulamasi
Agac oymacilig
> Algak ylizey oymacihg (Algak kabartma)

Yizey derinligi 3-4 mm'yi gegmeyen oyma siislemelerine denir. Genellikle diiz
govdeli oyma kalemleri kullamlir. Oyma derinligi fazla olmadigi icin is parcasin
zayiflatmaz uygulamasi kolay bir tekniktir (Resm1.6).

Resim 1. 6: I(;ak ylzey oymaciligi Resim 1. 7: YiUksek (derin) ylzey oymacihigi
> Y uksek (derin) ylzey oymacihg

Yizey derinligi 3-4 mm'den fazla olan oyma slislemelerine denir. Algak oyma
tekni gine gore motifler daha derin, canli ve belirgindir (Resim1.7).



1.2. Oyma Islemlerinde M arkalama

> Karbon k&gidi ile markalama

Bu tdr uygulama oyma islemi yapilmasi istenen mevcut motiflerin ahsap Uzerine
aktariimasidir. K&git Uzerine cizilen motif karbon kégich kullanarak is pargasi Uzerine
aktarilir.

Resim 1. 9: Karbon k&gidh ile markalama
> Motif cizilen kagich ylzeye yapistirmak
Genellikle okullarda tercih edilen bir yoldur. Bu uygulamada belirlenen motif veya

sekil fotokopi edilerek is parcalar: Uzerine yapistirilhir ve ¢ok sayida insan aym anda ayn
motifi isleyerek oymaislemini gerceklestirir.

Resim 1. 10: Motif cizilen k&gidi ylzeye yapistir mak

> Serbest @ ile gcizmek

Usta meslek elemamnin motif-desen bilgisine zaman iginde el melekesini de katip
ahsap ylzeylereistedigi sekli olusturmasidir.



s
Resim 1. 11: Serbest €l ile cizmek

> Cetvel cesitleri ile cizmek

Degisik gonye, pergel ve pistole (egri cetvel) cetvelleri kullamlarak yapilan ¢izim
sekilleridir.

Resim 1. 12: Cetvel gesitleri ile gizmek

»  Sablon cikararak markalama

Bu tir uygulama en ¢ok iki veya t¢ yone egmecli islerin markalanmasinda kullanlir.
Sablon malzemesi ahsabin egmeglerine uygun olsun diye genellikle yumusak karton secilir.

Dogrudan karton Uzerine veya aydinger k&gidindan karton Uzerine motif cizilir
(Resim1.13). Cizilen motif oyma kalemleri kullanilarak bosaltilir (Resim1.14) ve sablon
hazirlanmis olur (Resim1.15).



v
Resim 1. 13: Motif cizmek Resim 1. 14: Motif bosaltmak

o

Resim 1. 15: Sablon olustur mak

Resim 1. 14: Motif bosaltmak

1.3. Oyma kalemleri

> Tanitiimas

Oyma kalemleri; cesitli oyma kavislerine uyacak sekilde takim celiginden yapilms
degisik gbvde yapisina sahip kesicilerdir ve su kissmlardan olusur:

Kesici agiz(ug) Govde dibi-sirts Agag (sap) kismu
Oluk Kuyruk

Resim 1. 16: Oyma kalemi



>

>

Resim 1. : Oyma kalemi

Resim 1. 18: Oyma kalemleri

> Govdelerinin yapilarina gore oyma kalemleri tigce ayrihr

Duz govdeli oyma kalemleri ve numaralar

0 1.1. Duz gbvdeli oluksuz oyma kalemleri (01-02)
0 1.2 Dz govdeli oluklu oyma kalemleri (03-...-11)
0 1.3. Duz govdeli ticgen oyma kalemleri (39-42-46)

Egri govdeli oymakalemleri ve numaralar

o Egri gbvdeli oluklu oyma kalemleri (12-...-20)
0 Egri gbvdeli icgen oluklu oyma kalemleri (40-42-46)
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»  Kagik govdeli ice kavidli oyma kalemleri (21- ...-38)
0
0
0
0

> Oyma kalemlerinin numaralanmasi

3.1.1. Kagik gbvdeli ice kavidli oluksuz oyma kalemleri (21-22-23)
3.1.2. Kagik gbvdeli ice kavisli oluklu oymakalemleri (24- -32)
3.1.3. Kagik govdeli ice kavisli tiggen oymakalemleri (43-44)
3.2. Kagik govdeli disakavidi oluklu oymakaemleri (33- ... -38)

Oyma kalemleri Uzerinde bulunan rakamlara gore siniflandirilir. Oyma kalemlerinin
Uzerinde iki rakam vardir, birincisi seri numarasi, ikincisi agiz genisligini belirtir. 1/4:

1: Seri numarasi (Govde ve agiz yapist)
4: Agiz genisligi (mm olarak)

Ornek: 42/12

42= Egri gbvdeli ticgen oyma kalemi
12= mm olarak agiz genisligi

»  Agizyapilarina gore de oyma kalemleri tige ayrilr

o Diz agizl
. “U” Seklinde agizl1
o “V” Seklinde agizl1

0 Bilenmesi

Oyma kalemleri de diger kesicilerde oldugu gibi yeni alindigi zaman, kesici agzi
kirilldiginda veya agiz agisi bozuldugu zaman bilenir. ilk olarak;

o Zimparatasinda bilenerek agiz agilir.

Resim 1.19: Oyma kalemlerini zzmpar a tasinda bileme

11



Y ag taginda bilenir ve kilagist disurl Ur.

T.\ /

Resim 1. 20: Yag tasinda bileme Resim 1. 21: Kilag: dusturme

1.4. Oymaa Is Tezgah

Oymacilik darbelere dayal1 bir ¢calisma sekli oldugu igin is pargalarimin tezgaha gok iyi
baglanmasi gerekir, bunun icin mobilya imalatcisi tezgéhlarimin Uzerine 6zel olarak
hazirlanmis oyma kalemlerinin konulabilecegi bir diizenek ile bu tezgéhin Uizerine baglanan
ray iskenceler kullanmlir. Ray iskencelerin kavrama ve sikma mukavemeti fazla oldugu igin
tercih edilir. Ayricatezgéh Uzerinde ¢ikan talaslarin toplanmasi igin talas boslugu mevcuttur.

Resim 1. 22: Oymaa is tezgéh

12



1.5. Oymaci Tokmag

Oyma kalemlerinin sap kismuna darbe uygulayarak oyma islemi yapildigindan oymact
tokmaginin ¢ok sert bir agagtan yapilmasi gerekir. Bunun icin tercih edilen agag simsir ve
gul agaclaridir. Oymaci tokmag: yaklasik (13+13)= 26 cm boyundave 7,5 cm ¢apindadir.

Resim 1. 23: Oymaci tokmagi

1.6. El Makineleri ve Perdah

Y lzey oymaciliginda baz: figirlerin sik kullamimas: el makinelerinin kullamlmasin
cazip héle getirmistir. Makine ucuna uygun sert metal uglu bigaklar yapilmas: suretiyle isleri
seri ve pratik héle getirmis, uygulamakolaylig: saglamustir.

Resim 1. 24: El makinesi Resim 1. 25: El makin&dnae-ki]l‘lémlan oyma bicaklar:
Ayrica yuzey oymaciliginda perdahin onemli bir yeri vardir. Yapilan oyma

suslemelerinin hatlarimn bozulmadan zimparalanmasi gerekir. Bunun igin zimpara yapan
kisinin de gerekli stisleme bilgi ve becerisine sahip olmasi gerekmektedir.

13



(UYGULAMA FAALIYETI

Algak Ylzey Oymaislemini yapinz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Oymayapimi igin parca Sseginiz.

» Oyma yapiminda uygun agaci
secmek dnemlidir.

» Tasarladigimz motifi is par¢as: Uzerine

markalama tekniklerinden biri ile aktarimz.

» Motifin veis pargasinin
konumuna gore markalama
teknigi seginiz.
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» Motif hatlarina uygun oyma kalemlerini
kullanmmnz.

» Bilenmis ve keskin oyma
kalemi kullaniniz.

» Cizgi hatlarim bozmadan ¢alisinmz.

> Isi her asamasinda kontrol
ederek devam ediniz.

» Oymaislemi sonunda parcay: kontrol ederek
gerekli yerleri rotuslayimz.

L
W o Py y e S o D e
T R

» Oymaderinliginin par¢anin her
yerinde dengeli olmasi
Onemlidir.

15




> Isin konumuna gére el makindlerini kullammz.

» El makinelerindeise gore
uygun bigak kullanmak
Onemlidir.

» Oymayuzeyini perdah ediniz.

> Slsleme hatlarim bozmadan
perdah ediniz.

16




(' 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz.

Coktan Secmeli Sorular

1)

2)

3)

4)

5)

Asagidakilerden hangis oymacilikta kullamilan stisleme sekillerinden biri degildir?
A)  Motifin blyutulup kicultilmesi

B) Kesitli motiflerin uygulanmast

C) ki ayrn motifin siraile tekrar

D) Degisik motiflerin bir arada uygulanmasi

Asagidakilerden hangisi oymacilikta kullanilan markalama sekillerinden biri degildir?
A)  Karbon kagidi ile marka

B) Serbest el ile ¢cizmek

C) Bizilemarkalama

D) Sablon gikararak markalama

Govde yapilarina gore oyma kalemleri kaca ayrilir?

A) 2
B) 3
) 4
D) 5

Y lizey derinligi 3-4 mm'’yi gegmeyen oyma gesidine ne ad verilir?
A) Dogal sekil oymacilig:

B) El oymacilig

C)  Yuksek(derin) ylzey oymacilig

D) Algak yuzey oymaciligt

Egri gbvdeli oymakalemleri kaca ayrilir?

A) 2
B) 3
) 4
D) 5

17



Dogru-Yanhs Test Sorulari

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimzi belirleyebilmeniz icin bir kismu

dogru, bir kismu yanlis cimleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlisise Y harfini koyunuz.

1

() Her biri tek bir varlik tasimadigi h@lde, bir bitinin bir bezemenin, bir siisiin
anlaml1 pargas: olma 6zelligi tagiyan sanat 6gel erinden her birine motif denir.

() Bir nesnenin yadafigurin bigimlerinin bir ylizey Uzerinde gogunluklarenkleri
verilmeden tasvir edilmesine desen denir.
() Oymakaemlerinin numaralandiriimasinda kullanilan ilk numara gévde ve agiz yapisini tanimlar.

() Oymakaemleri ilk olarak yag tasinda agiz acilarak bilenir.
() Oymaci tokmag: yapiminda gam agaci kullanilir.

Degerlendirme

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinnmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili konuyu tekrarlayimz.
Basariliysaniz bir sonraki bdlime geciniz.

18



(UYGULAMALI TEST )

Ornek is pargasi Uzerinde Algak Yiizey Oyma islemi yapimz. Bu uygulamayi

asagidaki olclitlere gore kontrol ediniz.

Aciklama: Asagida listelenen davranislar
g0zlediyseniz Evet seklinde karsisindaki kutucuga (X) leisaretleyiniz.

kendinizde go6zleyemediyseniz Hayrr,

Degerlendirme Olcltleri

Evet

Hayr

Sisleme (bezeme) sekillerini dgrendiniz mi?

Herhangi bir ylizeye stisleme sekli uyguladinmz nm?

Markalama gesitlerini grendiniz mi?

Oyma kalemlerinin yapisint 6grendiniz mi?

Oyma kalemlerinin gesitlerini 6grendiniz mi?

Oyma kalemlerini bilemesini 6grendiniz mi?

Oyma kalemi bilemesi uygulamas: yaptiniz mi?

Oymaci is tezgahim tamdimz nm?

O 0| N| O O ] W N|

Oyma yapimina uygun agag segtiniz mi?

=
o

Sectiginiz  parcaya  uygun  motifi belirleyip
markalamasini yaptiniz mi?

[EnN
[N

Uygun oyma kalemleri kullanarak yizey oymaciligi
yaptimz mi?

Degerlendirme

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, hayir cevaplarimz var ise bu

cevaplarimizlailgili konuyu tekrarlayimz. Tamam evet ise diger 6grenme faaliyetine geginiz

19




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAGC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda diizgin, olgisinde, kuralara uygun bir
sekilde makineile ylizey oymasi iglemi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

> Oyma kalib1 yapim tekniklerini inceleyiniz.
> Y Uizey oyma makinelerinin gesitlerini inceleyiniz.
»  Internet ortaminda ylizey oyma makineleri hakkinda bilgi edininiz.

2. MAKINE YUZEY OYMAS|
2.1. Kalip

2.1.1. Tanim ve Onemi

Makine ylzey oymaciliginda kullanilan makinelerin hangi tirinde ve kag bigakl
olursa olsun heps kopyalanmas: istenen kalip parcast Uzerinde hareket ederek calisir.
Ozellikle € yiizey oymas! yapan kiicik at6lyeler cok sayida oyma parcasim seri bir sekilde
isleyebilmek icin hazirladiklart 6rnek kalibi kopyalama makinesine baglayarak seri hélde
kaba kesim oyma islemini bu makinede yaparlar. Bu sayede 6zellikle derin ylizey oymasi
calisan kisiler daharahat bir ¢calisma sergiler.

Resim 2. 1: Oyma makinesi i¢in hazirlanmis kalip pacas

20



Kalip parcasi olacak agacin secimine ozen gosterilmelidir. Ozellikle agag sert,
ardaksiz, budaksiz ve temiz olmalidir.

Belirlenen sideme motifi veya sekli markalama metotlarindan biri ile parcaya
aktarilir, daha sonra uygun oyma kalemleri ile elde olmasi istenilen sekilde elde oyularak
bicimlendirilir ve kopyal ama makinesine baglanmaya hazir héle getirilir.

Resim 2. 2: Oyma makinesi i¢in hazirlanan kalhip pacas

2.2. Oyma Makineleri

2.2.1. Tanim

Her tlrl0 yizeysel veya kabartma oymalar, stil ayak, heykel, ayakkab: kalibi vb.
egmegli isleri ¢cok sayida, temiz ve birbirine esit 6lcude isleyebilmek amaciyla kullanilan
makinelere oyma (patnograf) makinesi denir.

2.2.2. Ceyitleri

Bu makineler bir, iki veya daha fazla freze Unitesinden (kafa) meydana gelir (1-2-4-6-
8-10-12-14-16-20-24-32-36 hicakl1). ihtiyaca goére oyma atélyelerinde birkag gesit makine
bulunabilir. Ayrica CNC turt oyma makineleri de kullanilmaktadir.

»  Bir (tek) bicakli oyma makinesi

Bir kilavuz tnites ve bir bigaktan olusur. Degisik tip ve modelde bulunur.
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Resim 2. 3: Bir (tek) bicakli oyma makineleri

> ki bicakli oyma makinesi

Bir kilavuz Unites ve iki bicaktan olusur. Kilavuz Unitesi ortada olur.

Resim 2. 4: iki bicakli oyma makinesi

»  DOort bicakli oyma makinesi

Bir kilavuz Unitesi ve dort bigaktan olusur. Kilavuz Unites ortada veya sekilde
goruldugi gibi kenarda olabilir.
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Resim 2. 5: Dort bicakh oyma makinesi

»  Alt1 bicakli oyma makinesi

Bir kilavuz Gnites ve alti bicaktan olusur.

Resim 2. 6: Alt1 bigaklh oyma makinesi
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Resim 2. 7: Alt1 bicakli oyma makinesinde U¢ bigagin tek motordan har eket iletimi

»  Oniki bigakli oyma makines

Resim 2. 8: On iki bigaklh oyma makinesi
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» Yirmi dort bigakli oyma makinesi

Resim 2. 9: Yirmi dort bigakli oyma makinesi

»  CNC oyma makineleri

Tamamen otomatik ¢ok sayida parcay: seri ve aym bicimde isleyen makinelerdir. Her
turlt insan, hayvan ve nebat figurleri ile geometrik sekilleri isleyebilir.

Resim 2. 10: CNC oyma makinesi
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Resim 2. 11: CNC oyma makinesi

2.2.3. Cahsma lkeleri

Makinenin ortasinda veya kenarinda bir kilavuz tnitesi bulunur. Kilavuz Gnitesinin
altina 6nceden hazirlanmis olan numune kalip par¢ast baglamr (Resm 2.13). Numune
parcasi baglanmirken iyi merkezlenmesi ve tek tarafi diiz parcalarda yere paralel olmasi

gerekir, bu islem icin su terazisinden faydalamlir (Resim 2.14). Punta mesafeleri parca
boyuna gore ayarlanabilir.
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Resim 2. 13: Kalip parcasi Resim 2. 14: Su terazis ile baglama

Bigaklarin ileri geri asag1 yukari, saga sola hareketini saglayan bir sistem mevcuttur.

m 2. 15: Hareket sistemi
Freze Unitelerinin altina da kaba kesm hazirlanmis islenecek is parcalar

merkezlenerek baglanmir (Ressim 2.16). Merkezleme Onemli oldugu icin bu islem 6zel
hazirlanmus tezgahlarda yapilir (Resim 2.17).
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Resim 2. 16: is par cass mar kalamasi

Resim 2. 17: is parcass merkezlemesi

Freze Unitelerine ise uygun birbirinin ayni bicim ve 6lciide bicaklar, uygun aylan
anahtarlar1 kullanillarak baglanir (Resim2.18). Bigak yonleri aymt anda saga sola kesim
yapabilmesi igin cift taraflichr. Kilavuz Unitesine de bicaklarin agiz sekline ve biyikl Ggline
uygun kilavuz elemanlar: takilir (Resim2.19). Dikkat edilmesi gereken husus kilavuzlarin
bicaklardan oyma pay1 kadar kalin olmasidir (ortalama 2 mm).
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Makine castinldiginda kilavuz elemanm otomatik olarak Ornek parcanin butin
noktalarinda gezerken (Resim2. 20) ve girinti ¢cikintilarinda inip kalkarken, bicaklarda ayn
hareketi yaparak 6rnek parcanin bigimini is parcalarinakopyalar (Resm 2.21), (Resim 2.22).

| .. . 1 L b 3 o
8} S |+ o - | | |

Resim 2. 20: Kllavupargas har eketleri Resim 2. 21: Bngklarln kopyalama 6rnekleri

Isin 6zelligine gore bazi oyma cesitlerinde tek tip bigakla kopyalama tamamlanamaz;
bunun icin sirasi ile 23 gesit oyma bigag kullanilarak kopyalamaislemi yapilir.
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Resim 2. 25: Orta masas ayak gobegi de kopyalama makinesinde islenebilir

Ayrica kopyalama makineleri érnek kalip parcalarina gore aplik citave ylzeysel oyma
islemleri de yapabilir (Resim 2.26).

Resim 2. 28: Yuzeysel kopyalama aplik cita ornekleri
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Makinede Y Uzey Oymaislemini yapimz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kaba 6lcl hazirlanmus is parcasim merkezleyiniz.

» Ayni 6lclde cok sayida
parca merkezlenecekse
kalip kullaniniz.

A

» Parca boyuna gére makine punta mesafesini ayarlayiniz.

» Punta mesafesi
makinenin iki basindan
dengéli bir sekilde
ayarlanmalidir.

> Is parcasim merkezlenen yerlerden puntalar arasina
sikinz.

» Puntalamaislemini
saglam yapiniz yoksa
calisma esnasinda parca
gevseyerek bozulabilir.
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> Is parcasinin su terazisi ile dogruluk kontrol inii yapimz.

> Is parcalarinin esit olmas
dogruluk kontroliile
mumkunddr.

> Ornek kalip pargasini kilavuzun hizasinda bulunan
puntalar arasina baglayiniz.

» Kalip parcasin ¢ok
hassas baglayinmz.
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> Iseuygun bicak takimz.

[

» Keskin bigaklar
kullanimz.

>

» Ayarlamalar ne kadar
hassas olursa oyma
islemi o denli glzel olur.

» Btun ayarlamalar: yaptiktan sonra ¢alismaya
baslayiniz.

» Kadip,bigak ve kilavuz
ayarlarin kontrol ediniz.
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> Kilavuz Uzerinde dikkatli hareket ediniz.

» Kilavuzu drnek kalip
parcasindan ayirmayiniz.

» Her zaman dikkatli
calisimz.




> Ozellikle cikan yilksek sese kars: kulaklik kullanimz.

> Is guvenligi kurallarina
uyunuz.

> Islem bittikten sonrais parcalarim puntalar arasindan
tekrar sokuniz.

» Her oymaisleminden
sonra bigak
keskinliklerini kontrol
ediniz.
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(' 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz.

Coktan Secmeli Sorular

1

Asagidakilerden hangis kopyalama makinesinin dzelliklerinden biri degildir ?
A)  Ayni andabircok parcay: isleyebilir

B) Zaman agcisindan avantajlichr

C) Parcadart zzimparalamaya hazir halde temiz kopyalar

D) Butun parcalar esit ve dlgustinde kopyalar

Asagidakilerden hangisi oyma makinesinde kullamilan kalip parcasimn 6zelliklerinden
biri degildir?

A)  Elyafi diizgin olmali

B) Yumusak olmali

C) Budaksiz olmal

D) Ardaksizolmal

Ornek kal1p parcast makinede nereye baglamr?

A) Makinenin en bastaki puntalar: arasina

B) Makinenin ortadaki puntalar1 arasina

C) Makinenin istedigimiz bicagimn atindaki puntalar: arasina
D) Makinenin kilavuz hizasindaki puntalar: arasina

Asagidakilerden hangis oyma makinesi gesidi degildir?

A) 1 Bicakh
B) 2 Bicakh
C) 3.Bigakh
D) 4. Bigakh

Asagidakilerden hangis oyma makinesinin yaptig islerden biri degildir?
A)  Yizey dizeltme

B) Yizeysd oyma

C) Yulzeysel kabartma

D) Stil ayak
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Dogru-Yanhs Test Sorular:

Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimzi belirleyebilmeniz icin bir kism

dogru, bir kismu yanlis cimleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlsiseY harfini koyunuz.

1

2.

3.

() Oymamakineleri iki kilavuz eleman ile cok sayidabigak ile ¢alisir.
() Ornek kalip pargasi kilavuz hizasindaki puntalar arasina baglanir.
() Islenecek her oyma pargasinin merkezlenmesi gerekir.

() Kilavuzlar bigaklardan oyma pay: kadar kalin olmalidir.

() Her oyma parcas: degistiginde bigaklar bilenmelidir.

Degerlendirme

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili konuyu tekrarlayinmz.
Basariliysaniz bir sonraki bdlime geciniz.
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(UYGULAMALI TEST )

Makinede 6rnek is pargas: Uzerinde oyma islemini yapimz. Bu uygulamay: asagidaki

Olciitlere gore kontrol ediniz.

Aciklama: Asagida listelenen davramslar

g0zlediyseniz Evet seklinde karsisindaki kutucuga (X) leisaretleyiniz.

kendinizde gbzleyemediyseniz Hayir,

Degerlendirme Olclitleri Evet Hayir

1 Kalip pargas: hazirladimz mi ?

2 Kalip pargasim kilavuz hizasindaki  puntalar
arasina siktiniz mi?

3 Ise uygun kullamlacak bigaklar: kontrol edip freze
unitelerine bagladimz mi?

4 Islenecek parcalar su terazisi ile kontrol ederek
bagladiniz mi?

5 Kilavuz ve bigak ayarlarim yaptimz mm?

6 Calismaya baslamadan glvenlik  onlemlerini
aldiniz m?

7 Kilavuzu kalip parcast Uzerinde yavas yavas
gezdirerek oyma yaptimz mi?

8 Ara sira makineyi durdurarak yaptigimz islemi
kontrol ettiniz mi?

9 Calisma arasinda is pargalarimin puntalar arasinda
sikililigim kontrol ettiniz mi?

10 | Kopyalama islemi sonunda pargalari Ozenle
soktuntiz mu?

Degerlendirme

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, Hayir cevaplarimz var ise bu
cevaplariizlailgili konuyu tekrarlayimz. Tamami Evet ise modil degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Yeterlik Olgme

Uygulama: Elde ve makinede Y lizey Oyma islemlerini yapiniz. Bu uygulamay: asagidaki

Ol citlere gore kontrol ediniz.

Aciklama: Asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz davraniglar deger 6lcegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Ol gegi

Evet

Hayr

1-Faaliyet On Hazir g

A.Caligma ortamin faaliyete hazir duruma getirdiniz mi?

B.Kullanilacak ara¢ gereci uygun olarak sectiniz mi?

C.Kullanacak malzemelerin saglamligin kontrol ettiniz mi?

2-Is Guvenligi

A.Calisma ortaminda yeterli guvenlik tedbiri aldiniz mi?

B.Oyma yapim esnasinda olabilecek yaralanmalara tedbir
aldiniz mi?

C.Calisirken uygun kalibr kullandimz mi?

D.Kullamlan arag gerecleri islem sonunda kal dirdimz mi?

E. Is onliigii giydiniz mi?

3.El ylizey oyma isleminin yapilmasi

A.Uygun stisleme (bezeme) seklini belirlediniz mi?

B.Uygun agaci tespit ettiniz mi?

C.Uygun markalama teknigini kullandimz mi?

D.Ise gore oyma kalemi sectiniz mi?

E.Oyma kalemlerini bilediniz mi?

F.Oymatezgdhini ¢alismaya hazirladimz mi?

G.Is pargasim mengeneler arasina saglamca siktimz mi?

H.Algak ylizey oymas: yaptiniz mi?

|.Derin ylizey oymasi yaptiniz nu?

J.Gerekli yerlerde el makinesinden faydalandimz mi?

K.Oyma yuzeyine perdah yaptimz mi?

4. Makine yuzey oyma isleminin yapilmasi

A Kalip parcas: hazirladimz mi?

B.Kaip parcasim kilavuz hizasindaki puntalar arasina
bagladiniz mi?

C. Uygun bigaklar freze tnitelerine bagladimz mi?

D. Is parcalarini puntalar arasina bagladimz n?

Degerlendirme

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “hayir” cevaplariniz var ise
ilgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayimz. Tamam “evet” ise bir sonraki module geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI
COKTAN SECMELI TEST
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MODUL DEGERLENDIRME

Yizey oyma modilin sonunda kazandigimiz yeterligin degerlendirilmesi igin
Ogretmeniniz size 6lgme araci uygulayacaktir. Degerlendirme sonucuna gore sonraki moduile
gegebilirsiniz. Modul bitiminde degerlendirmesi igin 6gretmeninizleiletisim kurunuz.
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