T.C.
MILLT EGIiTiM BAKANLIGI

MEGEP

(MESLEKI EGITiM VE OGRETIM SISTEMININ
GUCLENDIRILMESI PROJESI)

AHSAP TEKNOL OJiSi

LEKELERI CIKARMA

ANKARA 2008



Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 daa ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmgtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmis moddller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODUL UN KODU

543M 00091

ALAN

Ahsap Teknolgjis

DAL / MESLEK

Ahsap Ust Y iizey islemleri

MODUL UN ADI

Lekeleri Cikarma

MODULUN TANIMI

Ahsap teknolojis alaninda, Ahsap Ust yilzey islemleri
dalinda, Lekeleri Cikarma ve bu islem sirasinda uygulanacak
tekniklerin anlatildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32(+40/32 tekrar yapmak)
ON KOSUL
YETERLIK Lekeleri gikarmak
Genel Amag
Uygun ortam saglandiginda, bu moddille; diizgun, 6lglsiinde,
teknigine uygun olarak istenilen standartlarda lekeleri
cikarmaislemi yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaglar
1. Duizgun, 6lc¢usiinde, kurallara uygun bir sekilde yapistirici
lekelerini citkarmaislemi yapabileceksiniz.
2. Duzgin, 6l¢uslnde, kuralara uygun bir sekilde bant ve
diger lekeleri cikarmaislemi yapabileceksiniz.
EGITiM Perdah aletleri,leke cikaricilar,is par¢asi,saglikli calisma
OGRETIM ortam.
ORTAMLARI

VE DONANIMLARI

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modultn icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen dlgme
araglar ile kazandiginmz bilgi ve becerileri 6lgerek kendi
kendinizi degerlendireceksiniz.

Ogretmen, modiil sonunda size 6lgme araci uygulayarak
modul uygulamalari ile kazandigimz bilgi ve becerileri
Olcerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Ahsap teknolojisi alam islevsel degerleri ile mekénlarin kullanshgini, estetik
degeriyle de yasadigimiz ve ¢alistigimnz mekanlarin sicak, sevimli ve renkli bir ortam haline
gelmesini saglar. Bu aan sanat1 ve teknigi birlestirerek Griini ortaya ¢ikarir. Alanda ahsap ve
ahsap urunleriyle birlikte boya, vernik, renk, cam, plastik, ¢elik ve metal gibi gerecler de
kullanilmaktadr.

Ahsap teknolojisinin gelismis oldugu ulkemizde gerek yurt ici, gerekse yurt disi,
giderek artan ihtiyaclar1 karsilamada mobilya imalati, ahsap dograma, ahsap iskelet, ahsap
stisleme, ahsap tekne imalati dallar: icin gerekli olan Ust ylzey islemlerinin en guzel ve
saglikli sekilde yapilabilmesi icin ahsap Ust yizey islemleri dali Onemli katkilar
saglamaktadir.

Lekeleri cikarma, ahsap Ust ylzey islemleri dalinin vazgegilemez bir parcasidir. Her
turlt ahsap malzeme icin gerekli olan lekelerin ¢ikarilmasi tekniklerini 6greneceksiniz.

Lekeleri cikarma nicin yapilir, neden gereklidir, avantgjlari nelerdir, yapinunda
kullamlan malzemeler nelerdir, Ogrenecek ve ihtiyaca uygun lekeleri cikarma islemi
yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAGC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda diizgin, olgisinde, kuralara uygun bir
sekilde yapistirici lekelerini ¢itkarmaislemi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

»  Ahsap teknolojisinde kullanilan yapistirici ¢esitlerini inceleyiniz.

»  Tutka cesitleri ve lekelerinin cikariimas: ile ilgili firmalardan katalog temin
ederek inceleyiniz.

> Internet ortaminda yapistirici lekelerini ¢itkarma hakkinda bilgi edininiz.

1. YAPISTIRICI LEKELERINI CIKARMAK

1.1. Yapistiria L ekeleri

1.1.1. Tamm ve Cesitleri

Ahsap malzeme ile yapilan ¢ok degisik sekillerdeki Uretimlerde degisik amaclarla
farkl: yapilarda tutkallar kullanilir. Bu tutkallar cesitli sebeplerleis parcalarinin ylizeylerinde
lekelenmeye yol acabilir. Tutkal lekes agac malzeme ile aymi doku, yap ve Ozellikte
olmadig1 icin boya ¢ozeltisini ve vernigi agag malzeme gibi kabul etmez. Agag malzemeile
Ust ylzey malzemesi arasinda kalan tutkal lekesi, boya ¢ozeltisini kendis emmedigi gibi
agac malzemenin emmesini de engeller. Bu kisimlar ya hi¢ ya da yeterince
renklendirilmedigi icin renk agik tonda olusur. Vernikleme isleminde ise, i¢ yuzey alammn
kapatarak mekanik bag olusumunu engelledigi gibi, ylzeyde tabaka olusturdugu icgin de
reaksiyonu ahsap ylzeyde tamamlayan verniklerin kimyasal bag kurmasin engeller.

Ahsap ylzeyler icin hazirlanan boya-vernikler sellloz yapi esas alinarak Uretilir, ancak
highir tutkal selilozun ozelliklerini tasimaz. Tutkallarin yizeyde biraktigi lekelerin bazilar
plastik Ozelliginde, bazilart ise kristal yapilidir. Sayet tutkalin rengi, agac malzemenin
natirel haldeki rengine benziyor ise bu durumda yizey dikkatle incelenmedigi zaman leke
gbrinmez, ancak renklendirildigi ya da verniklendigi zaman agiga ¢ikarak girkin goruntdiler
olusturur. Bu sebeple perdah ©nces ve perdah islemleri esnasinda ylzeyler dikkatle
incelenmeli ve lekeler tespit edilerek temizlenmelidir.




Tutkal lekesi temizleme islemi zor, zaman aict olup, Uretimde fazladan zaman,
malzeme ve isGilik kayiplarina sebep olur. Bunun yam sira gogu zaman tutkal lekes
temizleme isleminde basarili olunamaz, tutkal lekesinin olusumunun engellenmesi daha
kolay ve maliyet gerektirmeyen bir yoldur.

»  Tutkal Lekes Olusumunun Engellenmes

Tutkal lekes olusumunun engellenmesi icin leke olusumunun sebeplerinin bilinmesi
gerekir, bdylece leke olusumunun 6niine gegmek daha kolay olacaktir. Tutkal lekesi olusumu
genellikle;

> Mal zeme uygunsuzluklarindan
> Presleme kosullarinin uygunsuzlugundan
> Hatal1 ¢alisma ve malzeme kullammindan kaynaklanir.

Kaplama ozellikleri tutkal lekesi olusumunda onemli bir faktérddr. Yumusak ve
gevsek dokulu agaclardan elde edilen ince kaplamalar, diagonal lifli agaclarin kaplamalari,
kok kaplamalar, budakl1 ve gatlak kaplamalar kullamildiginda kaplama yiizeyine tutkal ¢ikma
olasiligr artar. Bu tir kaplamalarin yapistirilmasinda kullamlan tutkalin akiciligimn fazla
olmasi leke olusumunu hizlandirir.

Kaplama yapistirma, montaj vb. islemlerde kullamlan tutkallar genellikle suni
reginelerin sulu ¢ozeltileridir ve degisik derecelerde su karsimlart vardir. Tutkallarda
karisim oranlarina gore % 30-60 oraminda su veya diger organik sivilar bulunur. Bir
metrekare ylzeye 100-200gr. Tutkal strdlduginde tutkalin suyu kaplamada %9-18 rutubet
artistna sebep olur. Buna hicre ceperindeki %6-12'lik rutubet de ilave edildiginde,
kaplamamn rutubeti %15 -30'a yukselir. Bu rutubet degeri lif doygunlugu noktasidir ve
kaplamanin ylzeye yapismasinm engeller. Akiciligr fazla ve ¢ozlicl oram yuksek tutkallarin
ylzeye cikarak leke olusturma riski artar. Bu sekildeki tutkallara organik veya inorganik
katki maddeleri katilarak akiciligr azaltilmalidir. Tutkala katilan organik katki maddeleri un,
kepek, nisasta gibi tutkalin yapistirma glicline fazla zarar vermeyen, ona bir miktar esneklik
kazandiran, su miktarim azaltarak koyulastiran ve maliyeti dusUricU etkisi olan maddel erdir.
Inorganik katki maddeleri ise, renk pigmenti, talk, kaolin, tebesir gibi tutkalin yayilmasim
kolaylastiran, koyulastiran ve renk veren maddelerdir. Inorganik katki maddelerinin tutkalin
yapistirma guctni azaltici etkiss daha fazladir. Gerek organik gerekse inorganik katki
gereclerinin tutkaldaki karisim oranlart yapisma giclne zarar vermeyecek miktarlarda
olmalidhr.

Tabla ylzeylerinin dizgin olmayisi tutkal lekesi olusumunda etkilidir. Ayrica
predeme kosullar: ve tutkal stirme teknigi de leke olusumunda rolti olan etkenlerdir. Tutkal,
yapisma yuzeyinde ince bir film olusturacak sekilde strdlmelidir. Fazla strilen tutkalin
olusturacag: kalin tutkal tabakasi dis ylzey gerilimi nedeniyle yapisma direncini zayiflattig
gibi pres basinc etkisiyle kaplamanin derinliklerine itilir ve gogu zamanda yiizeye Gikar.



Ayni sekilde, tutkallama islemi yapilirken ylizeye dengesiz sirtilen (Resim 1.1) ve iyi
dagitiimayan tutkalin yigilma yaptigi bolgelerde de oldukga fazla tutkal lekes olusumu
gorulur (Resm 1. 2).

Resim 1. 1. Fazla siir tlmas tutkal Resim 1. 2: Fazla tutkal stirmenin gor iintdsi

Ote yandan pres basincinin gerektiginden fazla olmasi, presleme siresinin uzun
tutulmasi, pres tablalarinin sicaklik ayarlarindaki hatalar ve pres tablalarinin diizgin olmayist
leke olusumuna sebep olan diger onemli etkenlerdir (Resim 1. 3).

Resim 1. 3: Bozuk prestablas

Tutkal lekesi olusumunda bir diger énemli etkende calisma kusurlaridir. Dikkatsiz
calisma sonucu is parcalarina bulastirilan tutkallar lekelenmeye sebep olur. Ayrica kaplama
ek yerlerindeki acikliklar ve kaplamada catlaklar varsa, bu acikliklari dolduran tutkal
sertleserek cizgi seklinde leke yapar. Kaplama alistirmalarda agiklik kalmamasina dikkat
edilmesi ve catlaklarin predeme isleminden dnce bantla yapistirilarak birlestirilmesi gerekir.
Kaplama levhalarinin bas taraflarinda, eni yoninde karsilikli iki kenarina liflere dik yonde

yapistirilacak bant, kaplamanin yirtilmasin 6nleyerek leke olusumunu engellemeye yardimct
olur.



Kutu mobilya, masa, sandalye, sehpa vb. mobilyaar ile dekorasyon elemanlarinin
montajlarinda yapisma ylzeylerine siirilen tutkalin fazlast birlesme ara kesitinin disina
tasarak lekelenmeye sebep olur. Bu tutkal artiklarimin taze iken temizlenmesi gerekir.

Tutkal lekesi olusumunu onlemek igin gosterilen bitin cabalara ragmen ahsap
ylzeylerde sikga karsilagilan bir kusurdur ve uygun tekniklerle temizlenmesi gerekir. Tutkal
lekes temizleme isleminde uygun yontemin belirlenmes ve hatasiz islem yapabilmek icin
tutkalin yapisinin 6zelliklerininiyi bilinmesi ¢cok énemlidir.

1.1.2. Cesitleri, Ozellikleri ve Lekeleri Cikarma Teknikleri
>  Polivinil Asetat (PVA) Tutkal

Beyaz tutkal, montaj tutkali, soguk tutkal vb. isimlerle amlan polivinil asetat tutkali,
PVA recinesinin suda ve bazi organik sivilardaki ¢ozeltisidir. Recgine, ¢Oziici sivisi
icerisinde erimez ancak cok kiglik parcalar halinde 6gitilerek dagitilir. Tutkal, c¢ozici
sivinin buharlasmast sonucu herhangi bir reaksiyona gerek kalmaksizin(fiziksel) sertlesir. Bu
kuruma sekli tutkalin belli sartlarda dontsumlUlik ©zelligi gosterecegi anlamina gelir.
Sertlesen tutkal plastigimsi yapida olup, kisa sireli su ve nem etkisine dayaniklidir. Ancak
bu etkinin uzun sireli olmasi halinde yumusar ve yapisma direnci azalir. Aseton, eter vb.
baz1 organik ¢oziculer (solvent) tutkali ¢ozdikleri gibi yapisal 6zelliklerinde de bir miktar
bozucu etkide bulunurlar.

Kurumus PVA tutkali lekesinin plastik 6zelligi gosterecegi dislinces ile hentiz taze
iken temizlenmesi uygun olur. Bayatlamis lekeleri temizlemek guctir ve ¢ogu zaman da
basaril1 sonuglar alinmaz. Montgj islerinde kullamilmig PV A tutkal: artiklarinin ¢ok taze iken
15lak bez veya Ustlpii ile silinerek temizlenmesi de hatal1 sonuclar dogurabilir (Resim 1. 4).

Resim 1.4: Birlesme yerlerinde tutkal lekeizleri



Ustipli veya bezdeki su ile incelen tutkal uygulanan basing nedeniyle agag
malzemenin derinliklerine itildigi gibi lekenin daha fazla yayilma riski de artar. Bu gibi
durumlarda bir siire beklenerek tutkalin suyunun buharlasmasina ve jellesmesine miisaade
edilir. Bu durumdaki tutkal artiklar iskarpela vb. bir aetle kesilir ve iplik seklinde
cikartilarak kolayliklatemizlenir (Resim 1. 5).

Resim 1.5: Sikildiktan bir siire sonra temizlenen PV A tutkal

Tabla ylUzeylerindeki tutkal lekesi, tutkalin suyu buharlastiktan sonra ve heniz
bayatlamamis halde iken asetonla temizlenebilir. Ancak asetonun gereginden fazla
kullamlmas: sonucu kaplamanin tabamna gegerek yapisma yilzeyine ulasmas: halinde
kaplamanin kabarmasina sebep olur. Renklendirme ve vernikleme islemlerinde cok fazla
olumsuzluklari olan PV A tutkalinin kaplama yapistirmada kullaniimast dogru degildir.

> Gluten (sicak) Tutkah

Deri, kan ve kemikten Uretilen glUten tutkali glinimtzde bazi 6zellikli islerde ve
kictk atolyelerde kullanilmaktadir. Gliten tutkal1 organik esadl, fiziksel kurumal: bir tutkal
oldugu igin donusumlUluk ozelligi gosterir. Ist ve nem etkisi ile yumusar, akali ve asitlerle
parcalanarak yapilar bozulur. Bu sebeple lekelerinin temizlenmesinde asit ya da alkaliler ile
hazirlanan temizleme ¢ozeltileri kullarilir. Bu ¢ozeltilerin bazilarina ait karigimlar agagidaki
gibidir.

1Lt. sicak su + 30-50 g. Oksalik asit

1Lt. sicak su + 30-60 g. Arap sabunu

1Lt. sicak su + 30g. Beyaz sabun + 20 g. Camasir sodasi
1 b6ltm amonyak + 10 bolim su

Aseton

VVVYY



»  Yapay Regine (kaurit) Tutkallar:

Fenol formaldehit ile amino recineler olarak bilinen Ure ve melamin formaldehit
reginelerin sudaki ¢ozeltileri agag islerinde tutkal olarak kullanilir. Fenol formaldehit tutkali
suya ve rutubete dayanikli olmasi gereken yerlerde, tre formaldehit tutkal1 ise daha cok
kaplama yapistirmaislemlerinde kullanilir.

Resim 1.6: Kaurit tutkal lekesi

Yapay recine tutkallari donisuimsiizdir ve lekelerin temizlenme imkém yoktur. Bu
lekeler kristalize ve agik renkli olup boya ¢ozeltisini emme yetenegi yoktur. Ancak tutkal
bitmig Urtin halindeki renge uygun kaliteli boyalar: kullanilarak renklendirilebilir ve lekenin
ylzeydeki etkisi azaltilabilir.

Yapay recine tutkallarina sertlestirici karisimi yapilirken dretici firma Onerilerine
uyulmalidir. Gereginden fazla katilan sertlestirici kayin, ceviz, kiraz, karaagag ve bazi agik
renkli kaplamalarda kirnuzi renkte | ekelenmeye sebep olur.

> Kauguklu Yapistiricilar

Kaucuk esadl1 latex tipi suni reginelerin aseton, eter, tuluol gibi organik ¢oziiculerdeki
eriyikleridir. Agag isleri endistrisinde kullamim kolayliklar: ve esnekliklerinin fazla olusu
sebebiyle daha c¢ok suni recine plakalarinin (formika, laminat vb.) yapistinnlmasinda
kullanilir. Mobilya Uretiminde kiglk ve az sayidaki is pargalar ile egmegli, kavidli
yuzeylerin kaplamasinmn yapistirilmasinda kullamlmaktadir(Resim 1. 7).



Resm 1. 7: Kauguklu yapstirici

Vernikleme isleminde kaplama ek yerlerinden giren veya uzun siire kurumayan vernik
katmanindaki tiner, yapisma ylzeyine gegerek kaplamamn kabarmasina yol acabilir. Bu
sebeple kaplama yapistirma isleminde kullamimast dogru degildir. Sayet herhangi bir sekilde
ahsap yiuzeylerde bu tutkalin lekes olusmus ise tiner vb. ¢oziculer ile temizlenmemelidir.
Kuruyan tutkal, bilenmis bir sistre ile ince talas kaldiracak sekilde islem yapildiginda
kolaylikla temizlenebilir.

> Polidretan Esadi Y apistiricilar

Ticari ismi polimarin olan, politretan esas1 bir tutkaldir. Havadaki atmosfer nemi ile
kuruyabilecek sekilde formlle edilmistir. Daha ¢ok suni recine kapli levhaarin (suntalam
vb.) ile hazirlanan mobilyalarin montajinda kullanilir. Herhangi bir sekilde ahsap kissmlara
bulastiginda taze iken silinerek temizlenebildigi gibi kuruduktan sonra kesici ve kaziyici
aetler kullanarak ta temizlenebilir. Taze iken silindiginde ahsap ylizeyinde leke birakma
ihtimali goz dniinde bulundurularak kuruduktan sonra bilenmis bir sistire veya diz kalemile
temizlenmesi dahadogru olur (Resim 1.9).

Resim 1.3: Poliliretan esasl yapistiricimin silinmesi
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> Tutkal lekesi Temizlemede Dikkat Edilecek Hususlar

o Leke gok taze iken temizlenmemelidir. Kaplama altindaki tutkal tamamen
sertlesmeden leke temizleme islemine gecilmes halinde yapisma
ylzeyindeki tutkal yumusayabilir. Bu durum kaplamada kabarmaya
sebep olur.

o Tutkal cok bayatlamis ise lekeyi cikarma islemi guclesir, bazen de
imkansiz hale gelebilir, bu yuzden lekelerin ¢ok fazla bayatlamasinaizin
verilmemelidir.

o Yamz lekeli yerde ¢alismak, o bolgede agacin rengini de agar. Bu
ylzden isin tamamini veya bir mobilya grubunun timinde islem yapmak
gerekir.

o Bir defada cikarilamayan lekelerde islemi tekrarlamak gerekir.

o Son yikama ve gerekli hallerde nétrlestirme unutulmamalidir.

o Polyester vernik kullarmilacak islerde oksalik asitle ¢alisilmamalidir.

1.2. Yapistiria L ekelerini Cikarmada Kullamlan Gerecler

Tutkal lekelerinin temizlenmesi islemi donuUsUmlli tutkalara uygulanabilir ve
oncelikle tutkalin tdrine gore uygun temizleme ¢ozeltis hazirlanir. Cozelti asit ya da alkali
ozellikli ise hazirlama isleminde cam, sert plastik, porselen veya emaye kaplar
kullanilmalidir.

Temizleme islemi yapilirken, ¢ozelti uygun bir siirme araci ile ylzeye bolca surildr ve
leke yumusayincaya kadar beklenir. Daha sonra metal bandaj1 olmayan sert bir bitkisel firca
kullanlarak lifler yoninde ve basing uygulayarak leke gozeneklerden tamamen cikana kadar
firgalamr. Lekenin ciktigindan emin olduktan sonra yizey bol 1lik su ile yikamr, sikilmis
stinger ile kurulanir ve reginesiz yumusak agag testere talasi ile ovulur. Daha sonra gerekli
hallerde nétrlestirme islemi yapilarak kurulamaya birakilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Lateks tipi yapistiricimn temizlenmes uygulamasi yapinmz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Yapistiriciy ve fircayr hazirlayinz.

» Yapistiric surtlecek
malzemeye uygun firca
kullaniniz.

» Kenar kaplamasina yapistiriciyr siriintiz.

» Tezgahi yapistiric: yapmamak
icin altina kullanilmayan bir
parca koyunuz.

> Is parcasina yapistiriciyr sUriiniiz.

» Yapistiriciyi is parcasina
tasirmadan slrmeye calisinz.

bekleyiniz.

» Yapistiricinin 6zelligi geregi 6nerilen stire kadar

» Butlr yapistirnicilarda her iki
ylizeye de surdl ir ve belli bir
sure beklenir aksi halde
yapistirmaislemi saglikli
olmaz.
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» Kaplamayi kenara diizgiince yapistiriniz.

» Cekicle veyayuvarlak bir
demir parcasi ile baski
uygulayinmz.

» Tablayabulasan yapistirict lekelerini tespit
ediniz.

» Dikkatli calisimz.

> Oncesistreile kaziyiniz.

> Bilenmis takim kullamniz.

» Sonrazimparaile zimparaayinz.

> Kaplamaya zarar vermemeye
calisinz.




» Yapistiric lekesi olmadigindan emin olunuz.

> Kontrol ediniz.
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(' 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz.

1

Asagidakilerden hangis tutkal lekes olusumu sebeplerinden biri degildir?
A)  Malzeme uygunsuzluklar

B) Predeme kosullart uygunsuzluklar:

C) Yuzeyin duzgunlugle

D) Hata ¢calismave malzeme kullamm

Masif parcalarin PVA tutka: ile sikilmasindan sonra c¢ikan tutkalin en uygun
temizlenme zamam asagidakilerden hangisidir?

A)  Kuruduktan sonra silinmeli

B) Tutkal suyu buharlastiktan sonrasilinmeli

C) Tutkal yas iken silinmeli

D) Heps

Kaucuklu yapistiricilar en ¢cok hangi tip yapistirmaislerinde kullanilirlar?
A) Tablakenarlarina masif yapistirmada

B) Masf kose birlestirmelerde

C) Yulzeye kaplama yapistirmada

D) Egmegli kenarlara kaplama yapistirmada

Asagidakilerden hangis tutkal lekesini temizlemede dikkat edilecek hususlardan biris
degildir?

A)  Leke gok taze iken temizlenmemelidir.

B)  Tutkal Iekelerinin ¢ok fazla bayatlamasinaizin verilmemelidir.

C) Yamzlekdi yerde calisiimalidir.

D) Bir defada cikarilamayan lekelerde islemi tekrarlamak gerekir.

Asagidakilerden hangisi is parcalarimin yizey ve kenarlarindaki tutkal lekelerinin
sakincal arindandir?

A) Boyamada hata gosterir.

B) Verniklemede hata gosterir.

C) Isinkalitesini disurdr.

D) Heps

14



Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimzi belirleyebilmeniz icin bir kism
dogru, bir kismu yanlis cimleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlisise Y harfini koyunuz.

1. () Tutkal lekesinin olusumunun engellenmesi daha kolay ve maliyet gerektirmeyen
bir yoldur.

2. () Tutkal lekesi olusumunu ahsap yizeylerde sikca karsilasilan bir kusurdur.
3. () Kaplamaozellikleri tutkal lekesi olusumunda nemli bir faktorddr.

4. () Gereginden fazlakatilan sertlestirici kaurit tutkal1 ile sikilan bazi kaplamalarda
lekelenmeye sebep olur.

5. () Tutkal lekeleri taze iken temizlenmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinnmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili konuyu tekrarlayimz.
Basariliysaniz bir sonraki bolime geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Lateks tipi yapistiricinin temizlenmesini yapiniz. Bu uygulamay: asagidaki kriterlere

gore kontrol ediniz.

Aciklama: Asagida listelenen davramslart kendinizde gozleyemediyseniz “Hayir”,

gozlediyseniz “ Evet” seklinde karsisindaki kutucuga (X) leisaretleyiniz.

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1 | Malzemenize uygun yapistirici segtiniz mi?

2 | Yapistiricyr sirmeye uygun fir¢a segtiniz mi?

3 | Yapistiricr sirtilecek yiizeylerin temiz ve diizgin
oldugunu kontrol ettiniz mi?

4 | Yapistirictyr uygun miktarda yapisacak yuzeylere
surdiuniz ma?

5 | Yapistinctyr strerken kenarlardan tagmamasina
dikkat ettiniz mi?

6 | Yapistirictyr sirdikten sonra belli  bir sire
beklediniz mi?

7 | Kaplamay1 kenara duzgiince yapistirdimz mi?

8 | Yapistirma esnasinda kaplama Uzerinden sert bir
cisimle sivazlama yaptiniz mi?

9 | Kaplama fazlaliklarimt temizledikten sonra
yapistirici lekelerini tespit ettiniz mi?

10 | Yapistiricl lekelerini sistreile kazidimz mi?

11 | Sistreledikten sonra zimparalayip kontrol ettiniz
mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz1 kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “ Hayir” cevaplariniz var ise bu
cevaplarinizla ilgili konuyu tekrarlayiniz. Tamam “Evet” ise diger 6grenme faaliyetine

geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAGC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda diizgiin, élgiisiinde, kurallara uygun bir
sekilde bant ve diger lekeleri cikarmaislemi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

> Bant lekeleri ve diger lekelerin neler olabileceklerini inceleyiniz.

> Bant lekeleri ve diger lekelerinin ¢ikarilmasi ileilgili firmalardan katalog temin
ederek inceleyiniz.

> Internet ortaminda bant lekeleri ve diger lekeler hakkinda bilgi edininiz.

2. BANT VE DIGER LEKELERI CIKARMA
2.1. Bant Lekeleri

2.1.1. Bant Lekelerini Cikarma Teknikleri

»  KaplamaBant Lekelerinin Temizlenmesi

Kaplama ek yerlerine yapistirilan kagit bantlarda, yapistirici olarak genellikle gliten
tutkalindan faydalamlir. Bandin geldigi yerde kaplamanin rengi degisir, renk degismes
genellikle koyulasma seklinde olur. Bazen renk acilmasi da olur. Lekelenme, bantta
yapistinici olarak kullamilan tutkalin asit etkili olmasindandir. Cok tanenli agaclarda uzun
surreli temizlenmeden birakilan bantlar da bolgesel lekeler yapabilir.

Bandi temizlenen ve zimparalanan yuzey O©nce kusursuz gorilir. Aym ylzey
boyaninca bandin geldigi yerler daha koyu renklidir. Bu sonugla gcogunlukla kaurit tutkali ile
yapistirilan kaplamalarda, bazen de gliten tutkal: ile yapistirilan kaplamalarda karsilasilir.
Yapay recing(kaurit) tutkalindaki formaldehit kaplamada ilerleyerek bandin tutkalin
kimyasal yonde etkiler. Onu donlsimstiz hale getirir. Bu ylzden bandin gézeneklere giren
tutkal, eritilip temizlenemez. Banthi yer bant tutkalimin kimyasal 6zelliklerine gore
cevresinden acik veya koyu renkte renklenir. Is boyandigi zaman lekeli yerdeki kimyasal
kalint1 boyay: da etkileyerek renk degisimi yapar(Resim 2. 1).
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Resim 2.1: Bant lekes

Bazen de bandin tutkali, boya sivisinin agaca girmesini engeller. O bdlgede rengin
acik kalmasina sebep olur.

Sicak tutkal lekelerini temizlemede kullamlan oksalik asitli su ile bant lekeleri
cikarilabilir. Islem, tutkal lekelerinde oldugu gibi yurutilur. Ancak eriyik siirtlen yiizey,
kaplamanmin boyu yoninde bronz veya piring telli bir firga ile kuvvetle fircalanmalidir.
Gozeneklere yerlesen ve kaplamay: |ekeleyen bandin tutkal1 ancak bdyle cikarilabilir.

Ispirto, seliilozik tiner, arap sabunu eriyigi bant lekelerini cikarmada yararl: olur. icine
amonyak konulan arapsabunu eriyiginin etkis kuvvetlenir. 2: 3 bdlim amonyak, 1: 3 bdlim
aseton karigim da bant lekelerini temizler. 3: 4 bolum arap sabunu eriyigi, 1: 4 bolUm aseton
karisimi sivi renk koyulasmast yapmadan lekeyi cikarir.

Kdin kégittan hazirlanmus, fazla tutkal sirlimis bant, preste kaplamayr ezer. Bu
yuzden olabildigi kadar ince bant kullanilmalidir.

2.2. Diger Lekeler
2.2.1. Diger Lekeleri Cikarma Teknikleri

> Recineli Lekeleri ve Temizlenmesi

igne yaprakli (Saricam, kizilgam, melez vb.) agaclann biinyesinde bulunan regine,
boya ve vernik islemlerini etkiler. Gerek Ustylzey islemlerinin yapilis1 esnasinda gerekse
koruyucu katmam yapilmis yizeylerde oldukca fazla olumsuzlugu goérilen recinenin,
UstyUzey islemlerinden 6nce etkisiz hale getirilmesi gerekir.



Ortiicti koruyucu (opak) boyalar ile islem gorecek dograma vb. islerde cok eskiden
beri uygulanan pirmuz lambas: ile regineli kissmlarin yakilmas: islemi natirel veya agag
boyasi ile islem gorecek yizeylere uygulanamaz. Guniimizde i¢ dekorasyonda kullaninm
artan ve populer hale gelen igne yaprakli aga¢ odunlarindaki recinenin agag malzemenin
yapisina zarar vermeden temizlenmesi gerekir. Recine yogunlugu fazla olan agag malzemede
(cirall) recine temizleme islemi zor, zaman alici ve basarili olmama riski yuksektir.
Aciklanan sebeplerden dolayr olabildigince az recineli aga¢ kullanilmalidir. Regine
temizleme isleminde iki temel olgudan yararlanilir. Bunlardan ilki recinenin dontstmi Ul ik
ozelligi, ikincisi ise organik yapil1 olusudur. Bu yuzden recine temizlemede kullanilan sivilar
iki gruba ayrilir:

> Fizik Etkili Sivilar: Reginenin kimyasal yapisina zarar vermez, ancak onu
¢Ozerek temizlenmesini saglar. Cozlicl yizeyden buharlastiginda ise recine eski
halini air. Bu ylzden cabuk calismay: gerektirir, aksi halde eriyen regineyi
ylzeyden almak guclesir. Aseton, etil glikol, alkol, terebentin vb. bu grupta yer
air.

> Kimyasal Etkili Sivilar (sabunlastirici): Baz etkili sivilarin ¢ogu, kimyasal
yapisimi da degistirerek, regineyi sabunlastirir. Amonyak soda, potase, arap
sabunu gibi gerecler bu grubagirer.

Bu iki grup sivi ayr1 ayr1 kullanilabildikleri gibi, etkili bir temizleme icin birlikte de
kullanilabilirler. Aseton ve amonyagin birlikte kullanilmast halinde, bu sivilarin tek basina
kullanildiklar1 zamanki temizleme gtictinden dahafazlabir gl elde edilir.

Agag malzemeye zarar vermeyecek sekilde etkili bir temizleme ¢ozeltis hazirlamirken,
asagidaki receteden yararlanilabilir.

1 litre sicak suda 5060 g. soda eritilir.

1 litre sicak suda 5060 g. arap sabunu eritilir.

1 litre sicak suda 50-80 g. potase eritilir.

600 g. su + 400 g. asetonda 25 g. kostik soda eritilir.

1 boltm amonyak 10 bdlim su ile karistirilarak kullanilir.
Aseton katkisiz veya etil glikol ile birlikte kullanilir.

VVVYYVYY

Islemin yapilisinda; ¢ozelti ylzeye bolca surdlir, reginenin ¢ozinmes igin 5-15
dakika beklenir, daha sonra sert bitkisel firca ile ylzey ovulur. Regine tamamen
temizleninceye kadar isleme devam edilir. Daha sonra ylzey sicak su ile yikanir, temizlenir
ve yumusak testere talasi ile kurulanir. Fizik etkili temizleyicilerden sonra yikama islemi
yapilmaz.

Recine temizleme isleminde asagida belirtilen 6nemli hususlarin gbz 6ninde
bulundurulmasi gerekir:

> COzme gicl yiksek swvilarla bile en fazla 2 mm. Derinlikteki regine
¢cOzllebilmektedir. Bu sebeple recine temizleme isleminden dnce perdah ve
diger talas kaldirarak yapilan islemler tamamlanmis olmalidir.
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Agac mazemede regine keses var ise temizleme gucligl nedeni ile bu
kisimlarin yamanmasi daha dogru olur.

Fizik etkili sivilarin hizli buharlasmasi, yamci, parlayici 6zellikte olmast
nedeniyle biyik yiizeylerde bolimler halinde ve hizli ¢alisiimali ayrica gerekli
yangin énlemleri alinmalidir.

Kimyasal etkili geregler kullamldiktan sonra son yikama ve nétrlesme islemleri
mutlaka yapilmalidir.

YlUzeyde kalmasi ihtimali olan akali artiklarimin nétrlestirilmesinde %20
oranindasu ile seyreltilmis 50 cm tuz asidi kullanilir.

Alkali ve asitler ile calisirken gerekli emniyet tedbirleri alinmalidhr.
Temizlemeislemi bolgesel yapilmayip, ylzeyin tamaminda calisilmalidir.
Temizleme sivisi hazirlanirken daha sonra yapilacak renklendirme isleminde
kullamlacak aga¢ boyasinin tirti de dikkate alinmalidir.

Anilin boya ile renklendirme yapilacaksa kimyasal etkili, kimyasal boya ile
renklendirme yapilacaksa fiziksel etkili temizleyicilerin kullanilmasi dogru olur.

Yag, Mum ve Diger Lekelerin Temizlenmes

Gres, yag taslarinda kullamlan madeni yaglar vb. yag lekelerinin renklendirme ve
vernikleme islemlerinde olumsuzluklar: oldukga fazladir. Bu lekelerin odunun derinliklerine
itiimeden ve daha fazla yayilmadan temizlenmesi gerekir. Bunun icin genellikle yag
¢Ozuculer kullanilir. Ancak yag ¢oziculer bir yag emici ile birlikte kullamlmaz ise lekenin
yayilma ihtimali artar. Yag emici olarak tak, kaolin, magnezyum kull ve ponza tozu vb.
kullanlir. Yag ¢oziict olarak kullamlan aseton, tuluol vb. organik ¢oziciler yag emiciler ile
karistirilarak macun kivamina getirilir. Lekeli bolgeye strtlen temizleyici kuruyana kadar
beklenir ve daha sonra firgalanarak temizlenir.

Silikon lekeleri temizlenemedigi icin leke olusumunun onlenmesi gerekir. Agag
malzeme yuzeyindeki mum ve pres levhaarinda kullamlan parafin (Resim 2.2-2.3)
cikarilirken, lekeli bolge 1sitilarak mum eritilir.

Resim 2. 2: Parafin Resim 2. 3: Prestablasinin temizlenmesi
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Eriyen mum emme yetenegindeki bir kgit ile temizlenir ve daha sonra lekeli bolge
yagsiz benzin veyatuluol ile silinir(Resm2. 4).

Resim 2. 4: Presten bulasma vazelin lekesi

Gomme dolap, duvar kaplamas: gibi yapiya bagl1 islerde al¢i, kireg ve gcimento |ekeleri
olabilir. Lekeler cogunlukla kahverengidir. Leke ¢ikarma islemine gegilmeden ¢imento, algi,
kireg birikintileri bir ispatulaile kazinarak alinir. Lekeli yer hafifge kazinir. Sonra 20 bolim
suileinceltilen sirke asidi ile leke Gikarilir.

> Paslekéelerinin temizlenmesi

Agac malzeme yuzeylerinde bazen demir bilesikli vida, ¢ivi, mentese, iskence ve
nemli yiizeyde birakilan € aetlerinin oksidasyonu sonucu pas lekeleri olusur. Bu lekelerin
Ust yuzey islemlerinden dnce temizlenmesi gerekir. Temizleme sivisi olarak %10’ luk
seyreltilmis tuz asidi (HCL) veya 1 litre suda eritilen 30 g. Potasyum oksalat (yonca asidi)
kullanilabildigi gibi aymt amacla %2 amonyak katkili %30'luk hidrojen peroksit de
kullanlabilir. Mirekkep lekelerini temizleme isleminde de ayni sivilar kullanilabilir.



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Kaplama bant lekesi ¢ikarma uygulamalarint yapiniz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Gerekli malzemeleri hazirlayimz.

> Saglikli calisma ortam
hazirlayiniz.

> Bandi suileidatinmz.

» Omurga Uzerine baglanacak ilk
postanin yerini tespit ediniz.

» Cekicile bastirinz.

» Kaplamaek yerlerini yanastirimz.

» Tutkal1 dengeli bir sekilde stiriiniiz.

» Kaurit tutkalim merdane veya
makine ile siirmek verimli sonug
Verir.
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» Presten sonrabant lekeleri ortaya cikacaktir.

» Lekelerin olustugu yerleri
gozlemleyiniz.

» Makinede zimparal adiktan sonra da bant
lekeleri gorulebilir.

» Lekelerin tamamen
temizlenmemesi Ust ylizey
islemlerini olumsuz
etkileyeceginden gerekli 6zeni
gosteriniz.

» Arapsabunu ve asetonu Karistirimz.
- \ .

ST

» Karisimda kullanilacak kabin
temiz olmasina dikkat ediniz.

» Karisimu sert bir fircaile ylizeye uygulayiniz.

» Dikkatli ¢alisarak kaplamanin
Gizilmemesini saglayiniz.
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» Lekelerin ¢ikip gikmadigim kontrol ediniz.

» Lekelerin giktigindan emin
olunuz.
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(' 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri, asagidaki  sorulari

cevaplandirarak degerlendiriniz.

1

Kaplama ek yerlerine yapistinilan kagit bantlarda, yapistirict olarak genellikle hangi
tutkalindan faydalanilir?

A)  Gliten tutkal:

B) Kaurit tutkal

C) PVA tutkal

D) Politretan esasl tutkallar.

Recine temizleme isleminde asagida belirtilen hangi hususlarin gdz Oninde

bulundurulmas: gerekir?

A) Regine temizleme isleminden 6nce perdah ve diger talas kaldirarak yapilan
islemler tamamlannmus olmalidir.

B) Agac malzemede regine keses var ise bu kisimlarin yamanmasi daha dogru olur

C) Temizlemeislemi bolgesel yapilmayip, ylzeyin tamaminda calisilmalidir.

D) Heps

GOmme dolap, duvar kaplamas: gibi yapiya bagli islerde olusan leke asagidakilerden
hangisidir?

A) Yaglekes

B) Kireglekes

C) Tutkal lekes

D) Paslekes

Asagidakilerden hangis agag¢ malzeme yizeyinde pas lekesi olusturabilir?
A) Plastik kulp

B) Cam

C) Mentese

D) Heps

Recineli ylzeylerin temizlenmesinde asagidaki metotlardan hangisi uygulanir?
A)  Plrmiz lambasi ile yakilir

B) Fizik veyakimyasal etkili sivilar kullanilir

C) Recinekeses yamamr

D) Heps
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Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandigimzi belirleyebilmeniz icin bir kism
dogru, bir kismu yanlis cimleler verilmistir. Clmle dogru ise basindaki parantezin icerisine
D, yanlisise Y harfini koyunuz.

1. () Kaplamaek yerlerine yapistirilan kagit bantlarda, yapistirici olarak genellikle
kaurit tutkalindan faydalanilir.

2. () Ispirto, seliilozik tiner, ara sabunu eriyigi bant lekelerini cikarmada yararl olur.

3. () Regineyogunlugu fazla olan agag malzemede (ciral1) regine temizleme islemi zor,
zaman alic1 ve basarili olmamariski yuksektir.

4. () Gres, yag taslarinda kullanilan madeni yaglar vb. yag lekelerinin renklendirme ve
vernikleme islemlerinde olumsuzluklar: oldukga fazladir.

5. () Silikonun agag malzeme Uzerinde leke yapma 0zelligi yoktur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz konularla ilgili konuyu tekrarlayimz.
Basariliysaniz bir sonraki bolime geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Kaplama bant lekesini ¢ikarimz. Bu uygulamay: asagidaki kriterlere gore kontrol

ediniz.

Aciklama: Asagida listelenen davramslart kendinizde gozleyemediyseniz “Hayir”,
gozlediyseniz “Evet” seklinde karsisindaki kutucuga (X) leisaretleyiniz.

Deger lendirme Olglitleri

Evet

Hayir

1 Kaplama yapistirmak icin gerekli malzemeleri
hazirladimz mi?
2 Kaplama bandim su ile nemlendirip baski
uygulayarak kaplamalari eklediniz mi?
3 Is parcasina kurallara uygun tutkal stirdiiniiz
mi?
4 |Is parcasim kaplama ile prese diizgiince
yerlestirdiniz mi?
5 Pres basincini ayarlayip stkmaislemini yaptimz
mi?
6 Presten cikan tablalarin bantlarim  sicakken
soktinuz ma?
7 Zimparalama isleminden sonra kaplama bant
lekelerini tespit ettiniz mi?
8 Bant lekelerini temizlemek igin arapsabunu ve
amonyak karisimi hazirladiniz mi?
9 Karisimi lekeler Uzerinde firga ile surdinuz
mu?
10 | Bdlli bir siire kurumasinm beklediniz mi?
11 | Kuruyan yizeyi zimparalayip kontrol ettiniz
mi?
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “Hayir” yamtlarimz var ise bu
yanitlarimzla ilgili konuyu tekrarlayimiz. Tamam “Evet” ise diger 0grenme faaliyetine

geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Moddl ile kazandiginiz yeterligi asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz

Aciklama: Listelenen davramslar: kendinizde gozleyemediyseniz “Hayir”, gozlediyseniz

“Bvet” karsisindaki kutucugu (X) ile isaretleyiniz.

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayr

1-Faaliyet On Hazir hg

A.Calisma ortamin faaliyete hazir duruma getirdiniz mi?

B.Kullanmlacak arag-gereci uygun olarak segtiniz mi?

C.Kullanacak malzemelerin saglamligin kontrol ettiniz mi?

2-Ts Giivenligi

A.Caigsmaortaminda yeterli guvenlik tedbiri aldimiz mi?

B. Olabilecek yaralanmalara tedbir aldimz m:?

C.Calisirken uygun arag, gereg kullandiniz mi?

D.Kullanilan arag, geregleri islem sonunda kal dirdinz mi?

E. Is 6nltgti giydiniz mi?

3.Lateks Tipi Yapisiriamn Temizleme lIsleminin
Y apilmas

A. Ma zemenize uygun yapistirict sectiniz mi?

B. Y apistiriciyr sirmeye uygun firca sectiniz mi?

C. Yapistiricr surtlecek yuzeylerin temiz ve diizgiin oldugunu
kontrol ettiniz mi?

D. Yapistiriciyr uygun miktarda yapisacak yuzeylere sirdiniiz
mua?

E. Yapistiricimin kenarlardan tasmamasina dikkat ettiniz mi?

F. Kaplama fazlaliklarim temizledikten sonra yapistiric
lekelerini tespit ettiniz mi?
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G. Yapustirici lekelerini sistre ile kazidimz mi?

H. Sistreledikten sonra zimparalayip kontrol ettiniz mi?

4.Kaplama bant lekesi cikarma isleminin yapilmast

A Kaplama yapistirmak icin malzemeleri hazirladiniz nu?

B. Presten ¢ikan tablalarin bantlarin: soktiintiz ma?

C. Zimparalama isleminden sonra kaplama bant lekelerini
tespit ettiniz mi?

D. Bant lekelerini temizlemek icin arapsabunu ve amonyak
karisimi hazirladimz mi?

E Karigimu lekeler Gzerinde firgaile stirdiintiz mu?

F. Kuruyan ylizeyi zimparalayip kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “Hayir” cevaplarimz var ise
hay1ir cevaplarimizlailgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise bir sonraki

module geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi- 1 CEVAP ANAHTARI
COKTAN SECMELI TEST
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OGRENME FAALIYETIi- 1 CEVAP ANAHTARI
DOGRU YANLIS TEST
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OGRENME FAALIYETIi- 2 CEVAP ANAHTARI
COKTAN SECMELI TEST
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OGRENME FAALIYETIi- 2 CEVAP ANAHTARI
DOGRU YANLIS TEST
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DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “Hayir” yamtlarimz var ise
hayir yanitlarinizla ilgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayiniz. Tamam “Evet” ise bir sonraki
module geginiz.
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