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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirllan 42 aan ve 192 dada ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmugtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel  olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orguin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moddillere internet Uzerinden ulasilabilirler.

Basilmig modiller, egitim kurumlarinda 0grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD387

ALAN Tekstil Teknolgjis
DAL/MESLEK Ortak Alan Modulu
MODULUN ADI Teme Orme

MODULUN TANIMI

Temel 6rme ve 6rme elemanlarint tamma;

Teme o6rme kumaslarin  oOzelliklerini  tamyarak 6rme
kumaslar1 ayirt etme bilgi ve becerilerinin kazandirildig:
Ogrenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL
YETERLIK El 6rme makinelerini kullanmak
Genel Amag
Bu modil ile gerekli ortam saglandiginda temel drme
elemanlarini ve 6rmede olusturulan kumaglarin 6zelliklerini
dogru ay1rt edebileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaglar
» Temel 0Orme elemanlarimt  dogru olarak — ayirt
edebileceksiniz.

> Temel drme kumaslarin genel 6zelliklerini dogru olarak
ayirt edebileceksiniz

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

El 6rme makineleri, temel drme makine elemanlari, drilmis
kumas numuneleri, lup, aydinlatilmig at6lye ortam.

DONANIMLARI

> Modll icinde yer adan her 6grenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERL ENDIRME > Modul sonunda, kazandigimz bilgi ve becerileri

belirlemek amaciyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanan
0lcme araciyla degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Basit sis ve tiglarla Uretilmeye baslamlan 6rme yizeyler, makinelerin icadindan sonra
hizl1 bir gelisim igerisine girmistir. Moda akimimin da etkisiyle bugun tekstilin en 6nemli
dallarindan biri olan 6rme sanayi, son teknolojiyi kullanarak her gecen gin gelismekte ve
blyUmektedir.

Rahat kullanim ozellikleri, cok genis renk ve desen 6zellikleri nedeniyle kullanimlari
yayginlasmaktadir. Her yas grubunun her mevsim koleksiyonlarinda; i¢ giyim, Gst giyim ve
dis giyim olarak gérmek mimkaindur.

Makinelerin kullamm Ozellikleri, ylzeyden Urlne gecisteki calisma teknikleri ve
Ozellikleri nedeniyle sektorde egitilmis kalifiyeis guict ihtiyact artmaktadir.

Bu modul ile temel 6rme ve temel 6rme eemanlarim ve Grmede olusturulan
kumaglarin ozelliklerini ayirt edebileceksiniz. Bu bilgi ve beceriler sektdrde planiama,
Uretim ve kalite kontrol bolimlerindeki is veislemler icin temel olusturacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda temel 6rme elemanlarim dogru olarak ayirt edebileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Orme isletmelerinden ve internetten Temel Orme ve 6rme elemanlar: hakkinda
kaynak toplayinmz.

»  Topladigimz bu bilgileri kumas drneklerini de ekleyerek raporlastirimz.

> Hazirladigimz raporu arkadaslarimzla paylasinmz.

1. TEMEL ORME ELEMANLARI

1.1. Ormenin Tarihgesi, Tamm ve Siniflandiriimas:
1.1.1. Ormenin Tarihges

Iplik egirme, dokuma ve dikis gibi islerin M.O. 5000-6000 yillarindan itibaren
yapiliyor olmasina ragmen, € ormeciligi M.S. 600’1l yillarda Misir’ da kesfedilmistir. Tlk
orme islemleri 1589 yilina kadar bugiin hala kullanilmakta olan basit sis, mil, tig ile
gerceklestirilmisti.

Mallosa de Stuttgart

Resim 1.1: Orme makineleri



Bir 6rme ylzeyi olusturmak igin, mekanik araglarin kullanmmina ilk kez 1589 yilinda
Ingiltere de William Lee tarafindan baslanmstir. Bir corabr ormek icin yapilan el
hareketlerini incelemis ve bunlarin aynisini yatay olarak duran bir yatak Gizerindeki ignelere
yaptirmistir. Esnek uclu érme ignelerinin kullamldigi bu dizenek, aym anda 16 ilmek
yapabiliyordu. Her bir ilmek icin ayr1 ignesi olan bu makine dakikada 600 ilmek atarak
sasirtici bir hizla calismaktaydi.

1758 yilinda Jedediah Strutt yatay durumdaki igne yatagina, dikey durumda bir igne
yatagi daha ekleyerek ilk cift igne yatakli rme makinesini yapmistir. 1789 yilinda Fransiz
Decroix Wise, dairesel bir yatak Uzerine igneleri dizerek ilk yuvarlak 6rme makinesini

yapmustir.

Resim 1.2: Orme makineleri

1847 de ise ingiliz Matthew Townsend, dilli igneyi bularak 6rme tarihinde yeni bir
¢igir acar. Bu bulus, uzun zamandir bilinmekte olan kancali ignelerdeki baski islemini
ortadan kaldinp, mekanizmasim kolaylastirarak el tezgéhlarimn siratlenmesini  ve
dolayisiyla maliyetlerin azalmasini saglar.

Resim 1.3: Orme makineleri

Orme sektordl, ikinci Dunya Savast’na kadar 6nemli bir gelisme gosterememistir.
Ancak savasin sona ermesiyle, drmenin her dalinda ¢cok dnemli ve hizli gelismeler olmustur.
Bu gelismelerle birlikte, 6rme kumaglar her alanda daha ¢ok kullamlmaya ve tercih edilmeye
baslanmustir.

Orme makinelerinde, elektronik ve bilgisayar teknolojilerinin kullamlmasiyla 6rme
alamndaki gelismeler glinuimiizde biyik bir hizla siirmektedir. Bu gelismeler sonucunda,
orme kumaslarin kullamm alanlar1 ile birlikte Oretim miktarlari da yiksek artiglar
gostermistir.
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Gunumuzde yuvarlak drme makineleri, yuksek tretim performanslari nedeniyle, metre
isi 6rilmis orgu yuzeylerin Uretiminde; diz 6rme makineleri ise fully fashion (forma gore
orme) Orgu ylzeylerin Uretiminde daha cok kullanilmaktadir. Ayrica 6rme makineleri,
yuksek desenlendirme olanaklar1 nedeniyle fantezi giyim ve dis giyim trinlerinin Gretiminde
de yaygin olarak kullamlmaktadir.

1.1.2. Ormeciligin Tanim

Ipliklerin tek ya da topluca beslenmesi ile 6riicii elemanlarin ipliklere ilmek formunu
cekim yardimiyla kazandirarak yan yana ve boylamasina baglantilar olusturulmasi
sonucunda tekstil ytizeyi elde etme islemine 6rme adi verilir.

Orme ile yizey olusturma islemi ipligin en hizli sekilde kumas yapisina
dontstaraldigtl sstemdir. Ayrica 6rme sistemi ile Oretilen kumaslarda, diger tekstil
ylzeylerine gore boyut stabilitesi yoninden daha esnek, daha elastik, daha yumusak ve daha
dolgun bir yap: elde edilir

1.1.3. Orme Siniflandiriimas:
Orme, ilmek olusum yoniine gore iki ana simifa ayrilir.

»  Atkili Orme (Atkil 6rme sistemli makineler)
> CoOzgulll Orme  (COzgul G 6rme sistemli makineler)

Ormeciligin temel simiflandirma kriteri; ilmek olusturma yoniiniin dokuma kumas
sisteminde kullanilan atki ve ¢dzgu ipliklerinin yonine gore ifade edilmesidir. Dokuma
kumaslarda enine yondeki iplikler atki, boyuna yondeki iplikler ¢ozgu ipligi olarak ifade
edilir.

Atkr iplikleri

Cozgu iplikleri
Resim 1.4: Dokumada iplikler



HE 2

a. Dokuma b.Atkil Orme c. Cozgiilii Orme

Sekil 1.1: Ormeciligin simiflandirilmas:
1.1.3.1. Atkili Orme

Tek iplik bedeme sistemine gore ilmeklerin enine yonde hareket ederek baglant
yapmasi ile ylizey olusturma teknigine dayali1 6rmedir.

Atkili 6rmede yuvarlak 6rme sisteminin en onemli 6zelligi iplik sabit, ignelerin
hareketli olmasi ve esnekligi yiksek kumaslarin tretimine olanak saglamasidir.

Atkil1 6rmede diiz 6rme Uretiminde igneler sabit, iplik ve sistemler hareketlidir.
1.1.3.2. Cozgiilii Orme

Cok iplik beseme sistemine gore ilmeklerin boyuna yonde hareket ederek baglanti
yapmasi ile ylzey olusturmasi teknigine dayali érmedir

COzgulu 6rme sisteminin en onemli Ozelligi iplik hareketli igneler sabit olmasidir.
COzgull 6rmete; dokuma kumaslar kadar stabil, atkili 6rme kumaslar kadar esnek kumas
yapilar: elde edilebilir.

Dokuma ylizey ' Atkil 6rme yi]zéy' Cozgull 6rmeylzey
Sekil 1.2: Dokuma ve 6r me ylizey gor inusleri
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1.1.4. Orme M akinelerinin Siniflandirilmas

Orme makineleri 6rme sistemine, makine konstriksiyonuna, boyutlarina, igne
cinsine, makine inceliklerine ve Uretimine gore cok ¢esitli stniflandirilabilir. Asagida 6rme
makinelerinin temel simflandiriimast yapil mistir.

OrmeMakinderi

Atki Sistemli Orme M akineleri

Cozgu Sistemli Orme Makineleri

Diiz Orme Makineleri

Y uvarlak Orme Makineleri

< Mekanik diiz orme
makinel eri

% Intersiadiz 6rme
makinel eri

«» Aksesuar nitelikli
(yaka, kol band:) diiz
orme makinel eri

+ Eldiven, ¢orap diz
o6rme makinel eri

& Jakarl: diiz 6rme
makinel eri

& Jakarsiz diiz 6rme
makinel eri

+» Tek plaka stiprem
yuvarlak érme
makineleri,

+» Cift plakaribana
yuvarlak érme
makineleri,

+» Cift plakainterlok
yuvarlak 6rme
makineleri,

« Tek silindirli yuvarlak
corap 6rme makineleri

< Cift silindirli yuvarlak

corap 6rme makinel eri

+» Rachel ¢ozgull
Orme otomatlar

+¢ Trikot ¢ozgulti 6rme
otomati

+» Kroset (aksesuar)
tipi ¢ozgult 6rme
makineleri

+ Diger ¢cOzguli 6rme
makineleri

Resim 1.5: Diiz 6r me makines

Resim 1.6: Yuvarlak 6rme makinesi

Sekil 1.3: Orme makinelerinin simflandirilmas:




,d:r- ; -
Resim 1.7: Cozgull 6r me makinesi Resim 1.8: Corap 6rme makinesi
1.1.5. Orme M akinderinin Numaralandirimasi

Orme makineleri numarasina gore cesitlenir. Makine numarast 1 inch'teki igne
sayisina esittir. 1 inch 2.54 cm. veya 25.4 mm' dir. Numaralandirma kumpas denilen hassas
bir cetvelle yapilmaktadir. Plaka tGizerinde kumpasla 1 inch mesafe 6l¢ulur. Bu mesafedeki
igneler sayilarak makine numarasi tespit edilir. Bu yonteme inch hesab: denir.

Makine numaras: biyldikce makine inceligi artar, azaldikga makine kalinlagir.

1.2. Oriicii Makine Elemanlar
1.2.1. Atkili Orme Elemanlari

Atkili 6rme sisteminde ipligin ilmek olusturmas: islemini saglayan elemanlara oricl
makine elemanlar1 denir. Bunlar; igneler, platinler, kilit sistemleri (celik tablasi), iplik
kilavuzlart (mekikler) ve merdanedir. Bu éamanlar drme sirecine direk etkisi olan
elemanlardr.

1.2.1.1. igneler

Atkilt rmede genel olarak kullanilan igneler dilli ignelerdir. Gunumiizde en yaygin
olarak kullanilan igne ¢esididir. Y Uksek hizlarda ¢alisabilmesi ve sorun yaratma ihtimali az
olan bu igne digerlerine oranla daha avantajlidir. igneler makine cinsine ve inceligine gore
farkli sekillerde olabilir. Tum dilli igneler gaga, dil, boyun, govde ve ayak kisimlarindan
olusur.

DIl GOVDE AYAK

Sekil 1.4 Dilli kancaliigne
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Atkilt 6rme makinelerinde esnek uclu igne, iki ucu kancal1 igne, bilesik igne ve
surgult ignelerde kullamlmaktadir.

= ]

- b
Esnek ucluigne Dilli igne Siirgiil tiigne
Sekil 1.5: Ormeigneleri Resim 1.9: iki ucu kancal igne
1.2.1.2. Platinler

Atkili 6rme makinelerinde ignelerin ilmek olusumuna yardimci 6rme elemamdir.
Makinedeki igne sayisina esit sayida platin bulunur. Makine konstriksiyonuna ve inceligine
gore farkli sekillerde olabilirler fakat sekli farklida olsaislevleri aymdir.

1.2.1.3. Kilit Sistemleri (Celik Tablas)

Atkilt 6rme makinelerinde kilit sistemleri igneye hareket veren celiklerden olusur.
Duz 6rme makineleri birka¢ celik grubundan olusurken yuvarlak 6rme makineleri tek
bloktan olugabilir. Atkili érme makinelerinde kilit sistemleri (celik tablasi) ignenin hareket
yolunu belirleyen celiklerden olusur. Celikler yaptiklar: ise gore farklilik gsterir. Kullanilan
celikler;



>  Orgi celikleri

. IImek
. Aski
. Atlama

»  Ayar ceikleri
»  Transfer celikleridir.

Orme makinelerinde, igneye yaptirchg: 6rgii yiizey elemanna gore ilmek celigi, ask
celigi ve atlama celigi olarak isimlendirilir.

ilmek Celigi Ask1 Celigi Atlama Celigi

Resim 1.12: Yuvarlak 6rme célikleri

Bcﬂlb
-

Resim 1.13: Dz 6rme k|I|emIeri Resim 1.14: DUz 6érme celikleri

w
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1.2.1.4. iplik Kilavuzlari (M ekikler)

Iplik kilavuzlarinin (mekiklerin) 6rme makinesindeki gorevi, bobinlerden gelen ipligi
uygun sekilde ignelere vermektir. Ipligin ignelere son yonlendirdigi nokta mekiklerdir.
Mekikler diiz ve yuvarlak 6érme makinelerinde farkli sekillerdedir. DUz 6érme makinelerinde
mekikler orgl alaminda hareketlidir. Semer kafa ile tasinmaktadir. Yuvarlak drme
makinel erinde mekikler sabittir. Her sistem icin bir mekik kullanilir.

1.2.1.5. Doku Cekme ve Sarma Sistemleri

Atkil1 6rme sistemli makinelerde, oriict elemanlarin ilmek olusturabilmesi icin orilen
kumas ¢ekim silindirleri tarafindan gekilmek zorundadhr.

Duz 6rme makinelerinde kullanilan ¢ekim sistemi genellikle merdane adh verilen
silindir ile yapilirken kumas sarma islemine gerek duyulmaz. Y uvarlak 6érme makinelerinde
ise uzun metrgjli ¢aisma yapilmast ve Uretim hizinin yUksek olmasi nedeniyle c¢ekim
silindirleri tarafindan ¢ekilen kumas sarma mili Gzerine sarilir.

11



Resim 1.17:Yuvarlak 6érme doku cekimi

1.2.2. Cozgilii Orme Elemanlari

COzgulu 6rme sisteminde iplilerin ilmek olusturmasi islemini saglayan oOrticti makine
elemanlari; delikli igneler, dilli igneler, igne raylari, baski platinleri ve doku ¢gekme sarma
aparatlarn olarak ifade edilir. Bu elamanlar 6rme siirecine direk etkisi olan e emanlardir

1.2.2.1. Cozgilii Ormede igneler

CoOzgul i 6rme makinelerinde kullamlan igne tipleri, atkili 6rme makinelerinde oldugu
gibi dilli-kancal1, esnek uglu veya stirgult ignelerdir. Trikot ¢ozgl otomatlarinda esnek uglu
ve surgilt igneler kullamlirken; Rachel ¢6zgilti 6rme makinelerinde dilli-kancal1 ve siirgtil U
igneler kullamlmaktadir. Cozgult drmede en ¢ok kullanmlan igne cinsi dilli-kancal1 ve esnek
uclu ignelerdir.

1.2.2.1.1. Dilli igneler

Dilli igneler gaga, dil, boyun, govde ve ayak kisimlarindan olusur. Bu makinelerde
kullanilan igneler, makine inceligine gbre bir ingteki igne sayisi, birlesik bir halde
ayaklarindan metal igne tutucularina gémuludir. Metal icine gomulu igneler alt kissmlarinda
bulunan deliklerden dilli igne ray1 (kilavuzu) Uzerine yan yana makine enince monte
edilirler.
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Dilli igneler

Dilli igne ray
Sekil 1.7: Dilli igneler
1.2.2.1.2.D€likli igneler
Cozgult 6rme makinelerinde ayricaipligin 6rme ignelerine yatirimim saglayan delikli
igneler kullanilir. Delikli ignelerin gorevi, ilmek olusturan dilli ignelerin kancalarinaiplikleri
ulastirarak ilmek olusumuna yardimei ol maktir.
Ddlikli ignelerde dilli igneler gibi bir inglik igne tutucularina gomilu olarak delikli

igne ray: Uzerine vidalanarak kullamlirlar.

Délikli igne ray1

Delikli igneler

Sekil 1.8: Delikli igneler
1.2.2.2.Cozgulu Ormede igne Raylar

Cozgult 6rme makinelerinde igne raylar: dilli ve delikli igneler icin kullanilan makine
enince dilli veya delikli ignelerin yan yanadizildigi metal kilavuzlardir.
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Desenlendirme olanaklarina gore delikli igne raylarinin sayisi degisir. Delikli ve dilli
igneler bu raylarin hareketi ileilmek olusturmaislemini yapar.

i A - o
< '%‘;-—*‘ ' Delikli igneray
< L4 | || 1}

B

Resim 1.19: C6zglli 6r me makinelerinderaylar

1.2.2.3.Cozgulu Ormede Baski Platinleri

Baski platinleri de dilli ve delikli igneler gibi bir in¢lik metal tutuculara gomull
platinlerden olusurlar. Baski platinleri de kendi ray1 Uzerine makine enince yan yana
dizilirler.

Dilli ignelerin arasinda bulunan bask: platinlerinin gorevi, ilmek olustugu sirada bosta
kalan iplikleri tutarak ilmek olusumuna yardimct olmaktir.
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Sekil 1.10: Baska platinleri

1.3. Temel Orgii Elemanlar:

Orme yuizeyi olusturan temel iplik hareketleri, ilmek, aski ve atlama 6rgii elamar
olarak ismlendirilir. Temel 6rgi elmalarinin birlikte kullanilmasi ile farkli gorinimli 6rme
ylzeyleri olusturulur.

1.3.1. fimek (Fiyonk)
Orme ignelerinin ipliklere olusturdugu 6zel ters U sekilli iplik halkalarindan meydana

gelen form yapiya ilmek ad: verilir. Bu form yap fiyonk olarak da ifade edilmektedir. Bir
ilmek bas, gbvde ve ayak (bacak) olarak U¢ kissimdan meydana gelir.

 AYAK( BACAK)

-

Sekil 1.11: iimek (Fiyonk)

[Imeklerin birbiri ile baglant: yapmasi ayak ve bas kisimlarinin kesisme noktalarinda
Uste veya alt ata olma pozisyonu ile saglamr. Iimeklerin baglanti yapmas: (a) ve (b)
kisimlarindan ilmek bas1 veya gévdesinin tiste olmas seklinde gergeklesir. iimek baglantisi
olusmast i¢in ilmegin (a) ve (b) kisimlarimn birbirinin tersi baglant1 yapmasi gerekir.
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Sekil 1.12: iimek baglant: noktalari

[Imek ignenin tam hareketi ile olusan 6rme kumasin temel yiizey yapr elemanmdir.
IImegin temel yiizey yap1 eleman olmasinin nedeni, ilmegin tim érme kumas ylizeyini tek
olarak olusturabilme 6zelligidir. Diger 6rgi elemanlarimin tek bagina 6rme kumas yizeyi
olusturabilmesi mimkun degildir. Bundan dolay: 6rme yiizey olusumunda aski ve atlama
elemam ancak ilmekle birlikte kullanilir.

Ipligin ilmek ile yiizey olusturmas: 6rme kumaslarin esnekliginde temel faktordir.
Sadece ilmekten olusan 6érme kumaslar, enine ve boyuna esnekligi homojen yapidadir.

1.3.1.1 Atkili Ormede ilmek Yapilar:

Atkil1 drmede ilmek gorinimleri ilmek baglanti noktalarinda ilmek govdesi Ustte
ilmek bas1 altta veya ilmek govdes altta ilmek basi Ustte olmak Uzere iki sekildedir. Bu
goriinumlerine gore ilmekler sag ilmek (Duiz Ilmek) veya sol ilmek (Ters ilmek) olarak
ifade edilir. Atkil1 drmete diiz ilmeklerin goruldigu kisim kumasin 6n yuzu, ters ilmeklerin
goruldigu kisim kumasin arka ylzi olarak algilanr.

Atkil1 6rmete ilmekler enine yonde baglant: yaparlar.

Sekil 1.13: Atkili 6r mede ilmek baglant: yonii
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1.3.1.1.1. Sag ilmek

IImegin govde kismi bas kismunin Ustiinde gériinilyorsa buna sag ilmek veya diiz
ilmek denir. Sag ilmek ingilizce sag anlamina gelen right kelimesinin bas harfi (R) ile de
ifade edilir.

Sag ilmegin yuizey gorunttsi (V) seklindedir.

\/ \/ \/I"
VN AT
\/ \/ \/
YAV RV

Sekil 1.14: Sag ilmek ylizey gor iinusi Res m.2: u uu
1.3.1.1.2. Sol ilmek

IImegin bas kismi govde kisminin Gstiinde goriintiyorsa buna sol ilmek veya ters ilmek
denir. Esasinda sol ilmek sag ilmegin kumagsin ters ylzindeki gérinttsidir. Sol ilmek
Ingilizce sol anlamina gelen Left kelimesinin bas harfi (L) ile de ifade edilir.

Sol Iimegin yiizey gorintiisii dalga seklindedir.

Sekil 1.15: Sol ilmek ylzey gor Unusu Resim 1.21: Kumas tersi
1.3.1.2 Cozguli Ormede Ilmek Yapilar:
CoOzgull 6rmede ilmek yapilan atkili drmedeki ilmek yapilarina gore daha siki ve
farkli sekildedir. Cozgullu ormedeki ilmek gorintmleri ilmek baglanti noktalarinda ilmek
gidis yonu dogrultusunda agik ilmek ve kapal1 ilmek olarak ifade edilir.

COzgul i 6rmete ilmekler boyuna yonde baglant: yaparlar.
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Sekil 1.16: Cozgulu 6rmedeilmek baglant1 yoni
1.3.1.2.1. Ak ilmek

CoOzgul 6rmede ilmekler ilmek hareket yoninin tersine hareket ederek bir sonraki
ilmegi olusturuyorsa bu ilmek gorintustine agik ilmek denir.

siigioe
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Sekil 1.17: Acik imek Resim 1.22: Acik ilmek kumas

1.3.1.2.2. Kapal ilmek

COzgul 6rmede ilmekler ilmek hareket yoninin tersine hareket ederek bir sonraki
ilmegi olusturuyorsa bu ilmek gorintustine agik ilmek denir.
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Sekil 1.18: Kapali ilmek
1.3.2. Aski
Atkil1 6rme sistemli makinelerde kullamlan 6rgli elemanichr. ipligin ignenin yarim
hareketi ile igne kancasinda asil1 kalarak olusturdugu 6rgii elemamdir. Temel 6rgii elemam

ilmekle beraber kullanilir Degisik oranlarda ilmek ve atlama ile kullamlarak farkli 6rme
yuzey goruntileri olusmasim saglar.

Kumag esnekligini enine ve boyuna yonde azaltan 6rgi elemanidir.

Sekil 1.19: Aski
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Kumas 6n yuziu Kumas tersyuzi
Resim 1.24: Askinin 6rme kumastaki gor inimi

Resim 1.25; Aski veilmek ile or ilmis kumas
1.3.3. Atlama
Ipligin, ignenin hareketsiz bos gegmesi ile olusturdugu 6rgui elemanidir. Temel 6rgi
elemam ilmekle beraber kullamlir. Degisik oranlarda ilmek ve aski ile kullamlarak farkl:

Orme ylizey gorintdleri olusmasim saglar.

Kumas esnekligini enine yonde azaltan 6rgl elemanidir.

Tutulan
IImek

Sekil 1.20: Atlama
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Kumas On Y izl i Kumas TersYuzii
Resim 1.26: Atlama Or me Kumastaki gor intiima

Resim 1.27: Atlama ve ilmek ile Orilmiis Kumas
1.3.4. Orgu Elemanlarimin Sembolik Gor iintigleri
Orgli elemanlarinin érme yiizeyi olarak cizimlerinin zor ve karmasik olmasindan

dolayr orgu elemanlarin sembollere ifade edilerek temel ve turev oOrgu cizimleri bu
sembollerle gizilir.

1.3.4.1 Atkil Ormede Orgii Elemanlarimin Sembolik Gor tiniisleri

) Temel 6rgl elemanlarindan ilmek (o), aski (v) ve atlama (-) olarak sembolize edilir.
Orlct elemanlardan ignenin sembolik ifades Usten goriinis olarak nokta ve yandan gorinds
olarak cizgidir. Iimek, aski, atlama ve i gnenin sembolik gésterimi asagida gosterilmistir.

Sekil 1.21: ignelerim sembolik gésterimi
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Sekil 1.22: ilmek, aski ve atlamanin sembolik gor tinuisi

1.3.4.2. Cozgulu Ormede Orgui Elemanlarimin Sembolik Gorunusleri

COzgull 6rmede agik ilmek bir kismu acik daire ile kapal1 ilmek ise tam daire ile
sembolize edilir. Delikli ignelerse nokta olarak gosterilir.

Sekil 1.23: Acik ilmek Sekil 1.24: Kapalrilmek

1.4. Temel Orme Y lizeyler

Temel 6rme ylzeyler rme kumas yUzinin ve tersinin ilmek gorintistine gére ( RL ),
(RR) ve (LL) yuzey olarak ifade edilir.

141 (RL ) OrmeYiizeyler

Orme kumas yiizii sag ilmek ( R) tersi sol ilmek ( L ) gériinimlii ise bu yiizeylere
( RL ) ylzey denir. Tek katli 6rme kumaslar olarak tamnan tek plakada Uretilmis Orme
kumas ylzey gorinttstdur.
22



Bu ylizeyler diz 6rme makinelerinde tek plakada yuvarlak 6rme makinelerinde tek
plaka stiprem makinel erinde Uretilen kumas ¢esitlerini ifade eder.

QORI
fﬁyﬁﬂ;@;
RGO
TRGTUTAG

L L L L

Kuma.sl y'uu Kumasin ters
. Resim 1.28: RL yuzeyli kumas
142 (RR) OrmeYlzeyler

Orme kumas yiizii sag ilmek ( R) tersi sag ilmek ( R) gorinimlii ise bu yiizeylere (
RR ) drme ylizey denir. Kumasin iki yuzi de aym gorinur. Cift katli 6rme kumaglar olarak
taninan cift plakada Uretilmis 6rme kumas ylzey gérinttsidir. R/R Y Uzeyler boyuna ilmek
sirast bir sira R ilmek, bir sira L ilmek olarak olusur. L ilmek siralart R ilmek siralarimn
sikismasi ile ylizeyde gériinmez ancak gererek acildiginda goral Ur.

Bu yuzeyler diiz 6rme makinelerinde cift plakada yuvarlak 6érme makinelerinde cift
plaka ribana ve interlok makinelerde Uretilen kumas ylizey cesitlerini ifade eder.

R L R L R R L R
Sekil 1.26: R/R ylzey
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Resim 1.29: RR yuzeyli kur?lasm ylzl veters

143 (LL ) Orme Y izeyler

Orme kumas yiizii sol ilmek ( L ) tersi sol ilmek ( L ) gorinumlii ise bu yiizeylere
(LL ) ytizey denir. Kumasin iki yuzi de ayni gorundr Cift katlt orme kumaslar olarak tannan
genellikle iki ucu kancal1 cift plakada Uretilmis 6rme kumas ylzey gOrintusiudir. LL
Y lizeyler enineilmek sirasi bir sira L ilmek, bir sira R ilmek olarak olusur. R Iimek siralar: L
ilmek siralarimin sikismasi ile ylizeyde goriinmez ancak gererek acildiginda goruldr.

Bu ylzeyler diz ve yuvarlak cift plaka 6rme makinelerinde iki ucu kancali dilli
ignelerle Uretilen kumas cesitlerini ifade eder.

Resim 1.30: LL ylzeyli kumasin yuzi veters
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(UYGULAMA FAALIVETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Ormeignesi veiplik temin ediniz.

» Kaniplik veigneile calisiniz.

. lpligi sol €, igneyi
sag €l ile tutunuz.
— Ipligefiyonk atimz.

» El becerisine gore degistirebilirsiniz.

» Fiyongu ignenin gOvdesine
yerlestiriniz. ignenin gagasina (basina)
yeni iplik yatirim yapimz.

> Ipligin gerginligine dikkat ediniz.

> Ignedilini kapatimz. igneyi asag
dogru ¢ekiniz. Fiyonk icinden
gecirerek yeni ilmek olusturunuz.

> Fiyonk biiyiikl igiine dikkat ediniz.

» Olugan zincir 10 cm olana kadar islemi
tekrarlayiniz.

»  Yaptigimz islemleri gdzden geciriniz.
Yanlishik halinde islemleri tekrarlayimz.
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(_OLCME VE DEGERLENDIRME

OLCME SORULARI

Asagidaki sorulari cevaplayarak faaliyette kazandigimz bilgi ve becerileri 6l¢lniz.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Orme makinesininilk olarak kesfi hangi yilda yapil mistir?

A) 1841 B) 1589
C) 1489 D) 1870

Ormeigneleri, platinler, kilit mekanizmasi ve ¢elik tablasi 6rme makinelerinin hangi
elemanlaridir?

A) Caglik elemam B) Yaglama elemanlar
C) Oriicii makine elemanlar D) Kontrol ve giivenlik elemanlari

Asagidakilerden hangis, atkili 6rme makinelerinde kullanilan igne tirlerinden biri
degildir?

A) Esnek ucluigne B) Delikli igne
C) Surguluigne D) iki ucu kancal dilli igne

COzgul i 6rmede ilmegi olusturan makine el eman hangisidir?

A) Delikli igneler B) Dilli igneler
C) Baski platinleri D) igne raylan

Orme makinel erinde 6rme sirasinda i gnel erin secilmesini ve hareket ettirilmesini
hangi oriicl e eman saglar?

A) Kilit mekanizmasi B) Makine iskeleti
C) Platinler C) Mekikler

Asagidakilerden hangisi, Orgil elemam degildir ?

A) fimek B) Aski
C) Atlama D) igne

Duz 6rme makinel erinde doku gekimini saglayan eleman hangisidir?
A) Kasnak B) Merdane
C) Disli D) Mil
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8)

9)

10)

11)

12)

Asagidakilerden hangis atkili orme sisteminde duiz ilmegin ifadesidir?

A) Sol ilmek B) Sag ilmek
C) Acik ilmek D) Kapal1 ilmek

Asagidakilerden hangisi, ¢ozgul i 6rme 6rgi el emanidir?

A) Sag ilmek B) Sol ilmek
C) Acik ilmek D) Aski

Asagidakilerden hangig, tek plaka rme kumas yizeyini ifade eder?
A) RIR B) RIS C) L/L D) R/IL

L/L Ormeyiizeyleri asagidakilerden hangisi ifade eder?

A) Kumas yuzl ve tersi sol ilmek gérinuml Gddr.

B) Kumas ylzl ve tersi sag ilmek goriniml tdur

C) Kumas yuzu sol ve tersi sag ilmek goranumladur

D) Kumas yuzi sag ve tersi sol ilmek goruntml udir

R/R Orme yiizeyleri asagidakilerden hangisi ifade eder?

A) Kumeas ylzul ve tersi sol ilmek gorintiml tddr.

B) Kumas ylzl ve tersi sag ilmek goriniml tdur

C) Kumeas yuzu sol ve tersi sag ilmek goranumladur
D) Kumas yuzi sag ve tersi sol ilmek goruntml udir

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi, cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayinmizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz sorularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz.

Cevaplarimizin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz.
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DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasimzla
degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

Gerekli arag- gerecleri ve calisma ortamini hazirladimz mi?

Iplik ve igne tutusunuz dogru mu?

Fiyonk olusturdunuz mu?

Fiyongu igne gbvdesine dogru yerlestirdiniz mi?

Iplik beslemesini uygun gerginlikte yaptimz mi?

Igne dilini kapattimz mi?

Y eni fiyongu olusturdunuz mu?

Y eni fiyongu olustururken fiyongun buydkl igtine dikkat ettiniz mi?
TOPLAM
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OGRENME FAALIYETI -2

( amAc )

Bu dgrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda gerekli ortam
saglandiginda temel 6rme kumaslarin genel 6zelliklerini dogru olarak ayirt edebileceksiniz

(' ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6n caligmalar sunlardhr:

>

>
>
>

Cevrenizde bulunan, drme isletmelerinden ya da diiz 6rme tekstil Grinleri satan
magazalardan gesitli orme kumas Ornekleri toplayimz.

Orgliyi olusturan temel oOrgil elemanlarim ve temel yizey gorunimlerini
arastirimz.

Topladigimz bu bilgileri, 6rme ylzey érneklerini de ekleyerek raporlastirimz.
Hazirlachgimz raporu simifta sununuz.

2. TEMEL ORME KUMASLAR

2.1. DUz Orme Kumaslar

Diz 6rme makinelerinde Uretilen, atkili 6rme sistemli kumaslara diiz rme kumaslar
denir. DUz 6rme makinelerinde, Tek plaka, cift plaka, sa¢ 6rgul, nopeli, kaydirmali, jakarls,
intersia ribana (lastik), selanik harosa orgilii kumaslar en cok kullamilan ve Uretilen

kumaslardhir.

Diz 6rme kumaslar triko kumaslar olarak daifade edilir.

Ve
ATatA

I WY
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Resim 1.1: Tek plaka diiz 6r me kumas Resim 1.2: Ribana lastik ¢érguli kumas
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Resim 1.3: Yarim ve tam selanik orgulu kumas

2.1.1. Diiz Orme Kumaslarin Genel Ozellikleri

Diiz 6rme kumaslar, tekstil sanayinde gok genis bir kullamm alanina sahiptir. Orme
ylzeylerde ipligin ilmek formu ¢ok esnektir. Bu nedenle de viicuda ¢ok iyi uyum saglayarak
yumusak bir bicimde sararlar. Iimeklerin hareketli olmasi nedeniyle, érme kumaslar dokuma
kumaglara gore tutum, yumusaklik ve dokumlilik bakimindan da Ustin 6zelliklere sahiptir.
Kolayca burusmaz ve burustugunda da ¢abucak eski haline doner. Dz 6rme kumaglar tek
iplik beslemeli atkil1 6rme sistemli kumaslar oldugu igin enine yonde siraile sokilebilir.

Duz 6rme kumaslar duz bigimde ordltr. Kumas kalinligint belirleyen temel faktor

makine inceligidir. Dokuma kumaglarla karsilastirildiginda, ilmegin yapisindan kaynaklanan
hava tutma 6zelligine sahiptir. Bu nedenle 1si tutmas: yiksek kumaslardandhr.
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Resim 1.5: Jakarh diiz 6r me kumaslar

2.1.2. Diiz Orme Kumaslarin Kullamim Alanlari

Duz 6rme makineleri, blyuk oranda kislik ve mevsimlik kazak, hirka, stiveter gibi
dis giyim Urtnlerinin érilmesinde kullamldig: gibi, yazlik ve mevsimlik dis giyim, kullanimi
da giin gectikce artmaktadir. Ayrica diger 6rme Urtinlerine aksesuar olarak yaka, kol bandi,
etek bandi vb. Uriinlerin érilmesinde de diiz 6rme makineleri kullamlmaktadir. Ozel olarak
tasarlanmis diiz 6rme makinelerinde ise tam bicimlendirilmis, kullamma hazir durumda
eldiven kagkol vb. aksesuar giysileri Uretilmektedir.
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Resim 1.6: Duiz 6rme tranler

2.2. Yuvarlak Orme Kumaslar

Yuvarlak 6érme makinelerinde Uretilen atkili 6érme sistemli kumaglara yuvarlak érme
kumaglar denir. Tek plaka siprem yuvarlak 6rme makinelerinde siiprem, vanize siprem, iki
iplik, Ug iplik, 1akost, kadife, ¢ift plaka ribana 6rme makinelerinde ribana, kaskorse, selanik
ve cift plaka interlok makinelerde interlok kumaslar en cok kullamlan ve Uretilen
kumaglardir. Tek ve cift plakada ringelli ve jakarli yuvarlak 6rme kumaglarda yogun
kullanim: olan kumaslardir.

Rlngelhsuprem Resim 1.8: Vanize sliprem
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Resim 1.11: Cift toplama lakost Resim 1.12: Ugiplik
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2.1.1. Yuvarlak Orme Kumaslarin Gene Ozellikleri

Yuvarlak 6érme kumaslar da diiz 6rme kumaslar gibi tekstil sanayinde cok genis bir
kullamm alamna sahiptir. Orme ylzeylerde ipligin ilmek formu olusturarak yiizey
olusturmasi nedeniyle orme kumaslar ¢ok esnektirler. Bu nedenle de viicuda ¢ok iyi uyum
saglayarak yumusak bir bigimde sararlar. iilmeklerin esnekligi sonucunda, 6rme kumaslar
tutum, yumusaklik ve dokimlUluk bakimindan da Ustin 6zelliklere sahiptir. Dokuma
kumasla karsilastirildiginda kolayca burusmaz ve burustugunda da cabucak eski haline
doner. Yuvarlak 6rme kumaslar da tek iplik beslemeli atkili érme sistemli kumaglar oldugu
icin enine yonde siraile sokul ebilir.

Yuvarlak 6rme kumaglar dairesel yapida tip seklinde helozonik bicimde 6ruldr.
Kumas kalinligini inceligi belirleyen temel faktor makine inceligidir.

Ribana 1/1
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Resim 1.13: Cift plaka Ribana yuvarlak 6rme kumaslar

2.1.2. Yuvarlak Orme Kumaslarin Kullamim Alanlar:

Yuvarlak drme kumaslar kadin ve erkek dis giyimi, i¢ giyim, yatak ve masa ortileri,
mefrusat, endistriyel kumaslar, bebek giyimi, spor giyim, banyo ve plg giysileri, corap,
kilotlu gorap, eldiven, havlu, pelis dokular, kadife, taklit kirk, yaka, kol, manset olarak
kullanilirlar.

Yuvarlak 6rme makinelerinde en ¢ok i¢c giyim, yazlik-kislik spor giyim, sportif
faaliyet giysileri (esofman, formavb.) ve deniz giysileri olusturmak icin kullanmilan kumaslar
Uretilir. Ayrica en 6nemli kullamm alanlar arasinda corap sanayi bulunmaktadir. Ozellikle
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ince kulotlu ve kilotsuz bayan coraplarimn Uretimi tamamen 6zel yuvarlak érme corap
makinelerinde yapilir.

Y uvarlak drme makinelerinin i¢ giyim ve deniz giysilerindeki en énemli avanta ise,
beden olcisiine gore tip halinde esnek kumas Uretiminin mumkin olmasidir. Bu sekilde
yanlar1 dikissiz atlet, fanila ve mayo yapma olanag: vardir.

Resim 1.16: Yuvarlak 6rme urinler

2.3. Cozguli Orme Kumaslar

Rachel, trikot ve diger ¢ozgull drme makinelerinde Uretilen ¢ozgult 6rme sistemli
kumaslara ¢ozguli orme kumaslar denir. Her ignenin ayr1 ayn iplik belenmesi ve ignelerin
topluca hareketi nedeniyle kumas olusumu en hizl1 olan 6rme sistemidir. Makine 6zelligi ok
genis enli kumaslarin 6rilmesine imkan saglar.

CoOzgul i 6rme yontemi ile elde edilen Urtinlerden bazilar:; tll perde, dantel, mayo ve

dosemelik kumaslar, havlu ve halilar, bandg ve suni damar gibi tibbi malzemeler, ayakkabi
ylzi, filtre, cuval, sera ortUsl, gibi teknik kumaslardir.
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Resim 1.17: Ag yaph ¢6zgulu 6r me kumaslar

2.3.1. Cozgulti Orme Kumaslarin Gene Ozdllikleri

COzgul i 6rme kumaslar tekstil sanayinde ve endiustriyel alanda ¢ok genis bir kullamm
alamna sahiptir. Iimek yapisinin atkili érme ilmek yapilarindan farkli olmasi nedeniyle
dokuma kumaslara esit stabilitede kumaslar Uretilebilir. Bu 6zellik sayesinde takim elbiselik
¢Ozguli 6rme kumaslarin Uretimine olanak saglar. Yuzey olusum ve makine ¢zeliklerine
gore hemen hemen her tir kumagsin Uretilmesi mimkindidr. Dokuma ve atkili érme
kumaslarin yerine kullanilabilirler. Bu ¢ozgulti 6rme mamul sokmeye calistigimizda ya hi¢
sokilmez ya da boyuna yonde biraz sokdl Ur.
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Resim 1.18: Giysilik ¢ozgili 6rme kumaslar

2.3.2. Cozgulti Orme Kumaslarin Kullanim Alanlari

CoOzgull 6rme kumaslar genel olarak giyim, ev tekstili ve endlstriyel adanda genis
kullanmi olan kumaglardir.

CoOzgull 6rme kumaslar giysilik olarak bayan i¢c giyim, mayoluk kumaslar, spor
giysiler, takim elbiselikler, boyun atkisi, astarlik kumaslar, haviu ve pells kumaslar olarak
kullanmlirlar. Ev tekstilinde cok yogun olarak til perdelikler, masa Ortlleri, dosemelik
kumaglar, pells, dantel havlu kumaglar, toz bezleri, yatak carsaflari, kilim ve semsiyelik
kumasglar olarak kullanilir. Endistriyel alanda ise tibbi malzemelerde ucak yalitimnunda, balik
ag1, ayakkabi ve cantalarda kullanilirlar.
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Resim 1.19: Dantel yapih ¢ozgult 6rme kumaslar

2.4. Orme Kumaslarla Dokuma K umaslarin K ar silastiriimasi

Orme kumaslar, ipliklerin ilmek formunda yan yana ve Ust Uste baglanti kurarak bir
ylzey olusturmast ile Uretilen tekstil yapilaridir.

Dokuma kumaslar ise atki ve ¢ozgu ipliklerinin doksan derce a1 ile birbirleriye diiz
Gizgi halinde kesismeleri sonucu baglant: olusturarak doku yuizeyi olusturan yapilardir.

Bu kumas yapilarini karsilastirdigimizda;

Orme kumaslar genel olarak dokuma kumaslara gore daha esnek bir yapiya
sahiptir.

Orme kumaslar genel olarak dokuma kumaslara gére daha gézenekli yapidachr.
Orme kumaslar genel olarak dokuma kumaslara gore daha yumusak tutumludur.
Orme kumaslar genel olarak dokuma kumaslara gore burusmaya daha az
yatkindhr.

Orme kumaslar genel olarak dokuma kumaslara gore daha iyi su emme
yetenegine sahip olahilirler.

Orme kumaslar genel olarak dokuma kumaslara gore daha iyi izolasyon
Ozelligine sahiptir.

Orme kumaslarin Uretiminde kullamlan iplikler dokuma kumaslara gore az
bukimlt ipliklerdir.

YV VvV Y VVV V
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> Atkil1 6rmede kullamn makinelerde farkl: incelik ve kalinliktaki kumag Gretimi
icin makine inceligine gore farklt makineler kullamlirken; dokuma
makinelerinde her tlrll incelik ve kalinliktaki kumas aym makinede Uretilebilir.

Resim 1.20: Orme kumas yapis
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

OLCME SORULARI

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Asagidaki sorulari cevaplayarak faaliyette kazandigimz bilgi ve becerileri 6lglniz.
Orme kumaslardaiplik, 6rme kumas yiizeyinde hangi sekilde goriil ir?

A) Atki
B) Ilmek
C) Cozgu
D)Y atay

Triko 6rme kumaglar hangi makinelerde Uretilir?

A) Dokuma makinelerinde

B) Cozgulu 6rme makinelerinde
C) Duz 6rme makinelerinde
D)Y uvarlak 6rme makinelerinde

Asagidakilerden hangis, atkili1 6rme sistemli makinelerdendir?

A) COzgult 6rme makineleri B) Rachel drme makineleri
C) Yuvarlak 6rme makineleri D) Dokuma makineleri

Orme kumaslarin esnek olmasini saglayan faktor asagidakilerden hangisidir?

A) Iplik dizginsiizl Ugli
B) Makineinceligi

C) iplik numarasi

D) ilmek yapisi

Asagidakilerden hangisi, ¢ozguil i 6rme sistemli makinelerdendir?

A) Dokuma makineleri
B) Rachel makineleri
C) DUz 6rme makineleri
D) interlok makineleri

COzgulli 6rme sistemli kumaglarin esnekliginin dokuma kumaglara yakin olmasinin
nedeni hangisidir?

A) Platin yapisi

B) Makineinceligi

C) Iimek yapisi

D) igne yapisi
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7)  Asagidakilerden hangisi, diz 6rme kumaslarin kullamm alanm degildir?

A) Kazak B) Mayo
C) Kagkol D) Hirka

8)  Endustriyel aandaen yaygin kullanilan rme kumaslar asagidakilerden hangisidir?

A) Dokuma kumaslar B) Cozgul i 6rme kumaslar
C) Duz 6rme kumaslar D) Yuvarlak érme kumaslar
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginmz sorularlailgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayinz.

TUm cevaplarimz dogru ise modul degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modil ile kazandiginmiz bilgi ve becerileri agagidaki sorular cevaplandirarak belirleyiniz.

1)  iIlmek gévdes ilmek basimn altindan gegiyorsa bu ilmek yapisina ne denir?

A) Duz ilmek B) Tersilmek C) Kapal1 ilmek D) Acik ilmek
2) Tek iplikle enine ilmek siralariyla olusturulan 6rme sistemi  asagidakilerden
hangisidir?
A) Jakarli 6rme sistemi B) Atki 6rme sistemi
C) Trikot 6rme sistemi D) Cozgu 6rme sistemi

3) Asagidakilerden hangisi, bir ya da daha fazla iplikten olusan ve i¢ ice gegen
ilmeklerden meydana gelen tekstil yizeyleridir?

A) Tafting B) Hal1 C) Dokuma D) Orme
4)  Hangi ilmek tirtinde, ilmek gbvdesi bir alttaki ilmek basimn tstiinden gecer?

A) Dz ilmek B) Tersilmek C) Aski D) Atlama
5)  Penye 6rme kumaslar hangi makinelerde Uretilir?

A) Dokuma makinelerinde.

B) Cozgili 6rme makinelerinde
C) Diiz 6rme makinelerinde
D)Y uvarlak 6rme makinelerinde

6) Dokuma ve 6rme kumaslar esneklik olarak kiyaslandiginda asagidaki ifadelerden
hangisi dogrudur?

A) Dokuma kumaglar daha esnektir

B) Orme kumaslar daha esnektir

C) Orme kumaslarin esnekligi yoktur

D) Dokuma kumaslarla 6rme kumaslarin esnekligi aynichr

7)  Asagidakilerden hangis, ipligi orici elemanlara yonlendiren atkili 6rme makine
elemamdir?

A) Doku ¢ekim sistemi
B) Celikler

C) Matin

D) Mekik
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8) Asagidakilerden hangis 6riict makine eleman platinin gorevidir?

A) Iplige yon vermek B) igneye ilmek olusumunda yardimci olmak
C) iplik beslemek D) Doku gekimi yapmak

9)  Asagidakilerden hangisi, ignenin sembolik seklidir?

A) Dik cizgi B) Ucgen C) Kare D) Y atay cizgi

10. Asagidakilerden hangis, driicti makine elemanlarindan biri degildir ?
A) igne B) Aski C) Platin D) Mekik
11. Asagidakilerden hangis LL ylzeylere 6rnek kumaslardandir?
A) Harosa.
B) interlok
C) Ribana
D) Silprem
12. Asagidakilerden hangis, ilmegin kisimlarindan biri degildir?

A) Bas B) Govde C) Parmak D) Ayak

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinmiz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yaptigimz degerlendirme sonucunda, eksikleriniz varsa grenme
faaliyetlerini tekrarlayiniz.

Ogrenme fadliyetleri ve Olgme degerlendirmede istenen calismalar: basar ile
tamamladiysaniz 6gretmeninizle iletisim kurarak diger modile geginiz.



CEVAP ANAHTARLARI
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