T.C.
MILLT EGIiTiM BAKANLIGI

MEGEP

(MESLEKT EGITIiM VE OGRETIM SiSTEMINIiN GUCLENDIRILMESI
PROJESI)

TEKSTIL TEKNOLOJiSI

TEMEL APRE

ANKARA 2007



Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 daa ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmgtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmis moddller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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KOD 542TGD392

ALAN Tekstil Teknologjis
DAL/MESLEK Alan Ortak Moduli
MODUL UN ADI Teme Apre

MODULUN TANIMI

Aprenin tamminin, amacinin ve gesitlerinin oldugu temel
bilgileri iceren, yumusaklik apresi ve dolgunluk apres
ile ilgili temel bilgi ve becerilerin kazandirildigi bir
O0grenme materyalidir

SURE

40/16

ON KOSUL

On kosulu yoktur

YETERLIK

Apre yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag

» Bu modil ile uygun ortam saglandiginda teknigine

uygun apre yapabileceksiniz.

Amaclar

1) Apre islemlerini  dogru ve eksiksiz olarak
tanyabileceksiniz.

2) Teknigine uygun olarak  yumusaklik  apresi
yapabileceksiniz.

3) Teknigine  uygun  olarak
yapabileceksiniz.

dolgunluk  apresi

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Atolye, isletme, kitlphane, internet ortami, laboratuar
aetleri, kimyasal maddeler

DONANIMLARI
» Modulin icinde yer alan her faaliyetten sonra verilen
Olcme araglariyla kazandigimiz bilgi ve becerileri
. Olgerek kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
OLGMEVE > Ogretmen modul sonunda size odlgme arac
DEGERLENDIRME

uygulayarak modil uygulamal ariyla kazandigimz bilgi
ve becerileri degerlendirecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Tekstil alaminda kaliteli, vasifli, sorun yaratan degil ¢ozen, yuksek motivasyonlu
bireyler olarak hizla gelisen teknolojiye uyum saglamaniz gerekmektedir.

Teknolgjinin her gegen gin hizla ilerledigi ginimizde tiketicinin istek ve
ihtiyaclarim renklendirilmis cesitli kumaslar karsilayamamaktadir. Bilindigi Uzere kumasa
dokuma, 6rgu ve baski teknikleri ile desen verilebilmektedir; fakat aym kumasa yumusaklik,
sertlik, su iticilik, parlaklik gibi o6zellikleri apre islemleri uygulanmadan verilemez. Bu
nedenle apre islemlerinin tekstil terbiyesinde 6nemi by uktar.

Bu modul sonunda edineceginiz bilgi ve becerilerle apreyi tamimlayabilecek, dogal ve
sentetik tim liflere uygulanabilen apre islemlerini 6grenerek simiflayabilecek, cesitli tekstil
liflerine yumusatma ve dolgunlastirma aprel erini yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi—1

( AMAC )

Bu dgrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda apre islemlerini dogru ve eksiksiz olarak tanmyabileceksiniz..

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken oncelikli arastirma evde kullandigimz ev
tekstili ve giyim esyalarimz gibi tekstil Grinlerine uygulanmis fiziksel ve kimyasal apre
islemlerini inceleyiniz.

Bu incelemeleriniz sonrast tekstil driniinde meydana gelen fiziksel veya kimyasal
yollayapilmis olan apreyi ve trindeki olumlu yonde meydana gelen degisimi tartisimz.

1. APRE ISLEMLERI

1.1. Aprenin Tanum ve Amaci

Tekstil materyalinin 6n terbiye ve renklendirme islemleri sonrasi terbiye isletmesini
terk etmeden Once, gordukleri mekanik ve kimyasal tim islemlere bitim islemleri veya apre
islemleri denir. Tekstil driintine, renklendirme sonrasi yapilan apre islemlerinde amag;
tutumunu, gorinumini degistirmek ve gelistirmektir. Bu islemleri yapan kisi ve isletmelere
de apreci denir.

Kimyasal ve mekanik yollarla uygulanan apre islemlerinin tamam her Uriine
uygulanmamaktadir. Apre islemleri yapilirken bazi kriterler g6z ontnde bulundurulur.
Bunlar; drunin formu, elyafin cinsi, kullamm amaci, kalicilik derecesi, driniin incelik ve
kalinligichr. Ornegin sentetik liflerde gortlen statik elektriklenme, dogal liflerde meydana
gelmez. Bu nedenle statik elektriklenmeyi onleyici apre, sadece sentetik esad: liflerden
uretilen mamullere uygulanabilir. Kimyasal ve mekanik yollarla apre islemi yapilirken elyaf
cins gbz 6nlnde bulundurulur. Bazi apre islemleri, ortak her cins elyafa uygulanabilirken
bazil artysa uygulanmamaktadir.



1.2. Tum Elyaflara Uygulanan Kimyasal Apre Islemleri

Tekstil Grinundn bir flotte icerisinden gecirilmesi ya da bir stire muamele edilmesiyle
apre maddesinin Uriine aktarilmasina kimyasal apre denir.

Apre maddesi, bir sivi icerisinde ¢ozinduruldikten sonra emdirme ya da ¢ektirme
metoduyla calisan bir apre makinesinde materyale aktarilir. Apre maddelerinin tekstil
materyaline aktarilmasimn hizli olmasindan dolay:r kimyasal apreler, kumas formundaki
UrUnlere, apre fulardinda yapilmaktadir. Bunun nedeni kontint (strekli) bir sistem ve hizli
olmasidir. Bunun disinda c¢ektirme usul Ui ¢alisan owerlow, airflow, haspel gibi makinelerde
de kimyasal apreleme yapmak mumkindur.

1.2.1. Yumusaklik Apresi

Uriine yumusak bir tutum vermek icin yapilan kimyasal apre islemidir. Renklendirme
sonrast Urdnun gordugl islemler sonucu sert bir tutum olusacagindan yumusatma islemi
yapilmaktadir. Yumusatma apresi renklendirme sonrasi driin formu, elyaf cing, kullanim
alan gozetmeksizin uygulanan bir apreiglemidir.

1.2.2. Sert Tutum Apres

Tekstil materyaline uygulandiginda sert bir tutum veren ve tim lif gruplarina
uygulanabilen kimyasal apre islemidir. Tum liflere uygulanilan bir apre islem olmasina
karsin uygulama alan sinirlidir; ¢inkl kumasta sert tutum istenmeyen ozelliktir. Ancak
cadir, branda, gelinliklerde kullamlan tarlatan gibi Grinlere,yani sert ve diri olmasi gereken
UrUnlere sert tutum apresi yapilmaktadir.

1.2.3. Kayganhk Apres

Kayganlik apresi tim liflere uygulanan bir kimyasal apre islemidir. Materyale
uygulanciginda kaygan bir halle beraber daha yumusak bir tutum kazanir. ipek hissi veren
kayganlik apresi, apre maddesinin materyal e aktarilmasiyla gergeklestirilir.

1.2.4. Dolgunluk Apresi

Ince yapil1 kumaslara uygulanan kimyasa bir bitim islemidir. Dokuma kumaslarda
atki ve ¢ozgu ipliklerinin yuzeyleri, 6rgll kumaslarda da ilmeklerin ylzeyleri, dolgunluk
maddesiyle kaplanarak kumas daha dolgun bir tutum kazanir. Kumasin tutumunda hissedilir
oranda dolgunluk meydana gelirken bir miktar da gramajinda artma meydana gelir.

1.2.5. Parlakhk Apresi

Mekanik yontemlerle uygulanabildigi gibi kimyasal yontemlerle de uygulanabilen bir
apre islemidir. Materyale uygulandiginda apre maddesinin etkisiyle kumas daha parlak bir
goruntm kazanir. Genellikle dis giyim Uriinlerine uygulanmaktadhr.
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1.2.6. Kir iticilik Apresi
Kuru veya yas kirin kumasa tutunmasin: ve igine islemesini engelleyen ya da azaltan
bitim islemidir. Kir itici apreyle kumas ylzeyinde ince film seklinde bir tabaka olusturulur

Kir, kumasin ylzeyinde bulunan film seklindeki tabakaya takilir ve kumasin icine
islemesi engellenir. Uygulama sonrasi kumas sert bir tutum kazandigindan, uygulama alam
sinirlichr.

Genellikle koltuk dosemeleri, hal1 gibi cabuk kirlenen ve sik temizlenmeyen Uriinlere
uygulanir.

1.2.7. Su dticilik Apresi

Su itici apre isleminde, liflerin etrafinda hidrofob ( suyu iten ) bir yizey olusturulur.
Kumagin gozenekleri kapanmadigindan hava transferi gerceklesmektedir. Su itici apre
yapilmis kumas ylzeyine, su dokildiginde damlaciklar seklinde kumas yuzeyinde kalir.
Uygulanan kumasa su iticilik 6zelligin yan sira, kir iticilik 6zelligi de kazandirir. Su iticilik
apresi, kislik dis giyim ( yagmurluk v.s.) olarak kullamlacak kumaslara uygulanir.

-

Resim 1.1: Su itici reyllmls kumas

1.2.8. Su Gegirmez Apre

Kumasin 6n ve arka ylzeyi ince bir film tabakas: sekilde su gecirmez apre maddesiyle
kaplamr. Kumasin gozenekleri yiksek oranda kapandigindan deri solunumu ¢ok zordur. Bu
nedenle simirli aanlarda uygulanabilen bir apre yontemidir. Genellikle ¢adir, branda ve
ayakkabilarin bez kissmlarina uygul anir.



1.2.9. Gug Tutusurluk Apres

G tutusurluk bitim islemine bazi kaynaklarda yanmazlik apresi denilmektedir. Glc
tutusurluk apresi, apre maddesinin kumas yuzeyine aktarilmasiyla gerceklestirilir. Genellikle
yatak, asker ve itfaiyeci kiyafetleri, arag dosemelikleri, topluma acik ©zel ve kamu
aanlarinda kullamlan tekstil Granlerine ( tiyatro perdeleri v.s.) uygulanir.

1.3. Elyaf Cesidine Gore Uygulanan Kimyasal Apre Islemleri

1.3.1. Seliiloz Esaslh Mamiillere Uygulanan Kimyasal Apre islemleri
1.3.1.1. Burusmazlik Apresi

Keten basta olmak Uzere viskon ve pamuk liflerinden Uretilen kumaslar ¢cok gabuk
kinngmaktadir. Burusmaz 6zelligini en aza indirmek igin, lifin amorf bdlgeleri recineyle
doldurularak yapilan burusmazlik bitim islemi, genellikle dis giyimde sik yikanmayan
kumaslara uygulanir.

1.3.1.2. Saydamlastirma Apresi

Selllozik kumasin gergin bir ortamda yuksek konsantrasyonlu stlfirik asit bulunan
flotteden gecirilmesiyle, kumasa saydam bir gorintii verme islemidir. Genellikle fantezi
kumaglara uygulanir.

1.3.1.3. Antiseptik Apre

Bakteri ve mantarlarin cilt Uzerinde olusmasini engelleyen yikamaya dayanikli
kimyasal apre islemidir. Anti bakteriyel apre olarak isimlendiren bu bitim islemi topluma
acik 6zel ve kamu aanlarinda kullanilan tekstil Grdnlerinin aprelenmesinde, i¢ giyim,
ayakkabi gibi esyalarin kiiflenmesini, koku olusumunu ve bakteri tremesini engellemek icin

yapilir.

1.3.2. Protein Esasli Mamiillere Uygulanan Kimyasal Apre islemleri
1.3.2.1. Kegelesmezlik Apres

Yun liflerinde pul tabakas: 1s1, hareket, asir bazik ve asidik ortamda kivrilarak diger
liflerle karigik bir yapiya girmesi sonucu kegelesir. Bu yuzden kumasta ence ve boyca gekme
meydana gelir. MUsterinin Urind kullamm esnasinda cekmemesi icin yapilan apre islemine
kecelesmezlik apres denir.

1.3.2.2. Give Yemezlik Apresi

Guve vb. bocekler, yin basta olmak Uzere tim protein liflerinin yapisint bozarak life
zarar vermektedir. Bu zararli hasaratlarin elyaf Uzerinden uzaklastirilmas: naftalin, veya
DDT benzeri zehirlerle saglansa da pek saglikli bir yontem degildir. Glve yemezlik apre
maddeleri ile protein elyaf1 aprelenerek glivenin kumas Uzerinde barinmasi engellenir.



1.3.3. Sentetik Mamiillere Uygulanan Kimyasal Apre islemleri
1.3.1.1. Antigtatik Apre

Sentetik liflerde meydana gelen statik elektriklenme sonucu giysi  vicuda
yapmsmaktadir. Ayrica cok daha kolay kirlenmekte ve giysiyi cikarirken rahatsizlik
vermektedir. Antistatik apre, statik elektriklenmeyi 6nleyici apreislemdir. Antistatik apre

islemi antistatik apre maddeleriyle gergeklestirilir. Antistatik apre islemi genellikle
iplikte ¢cekim islemi esnasinda uygulanmaktadhr.

1.3.1.2. Antipilling Apresi

Sentetik liflerden yapilmis Urdnlerde kullamma bagli olarak kumas yiizeyinde kuguk
lif birikintileri olusur. Bunlar boncuk seklindedir ve kumasa bagli olduklarinda goze hos
gorinmez. Antipilling apre islemi yapilan kumaslarda bu durum gézlenmez. Antipilling apre
maddesi kumasa fularddan aktarilarak kumagsin boncuklasmasi engellenir.

1.4. Tim Elyaflara Uygulanan Mekanik Apre Islemleri

Mekanik etkilerle, materyalin kullamm 6zelliklerini gelistiren apre islemlerine
mekanik apre denir. Mekanik apre islemlerinde materyal genellikle kuru halde apre islemine
tabi tutulur. Mekanik apre islemi igin istenilen etkiyi saglayacak apre makinesi kullanilir.
Ornegin sardonlama, sardon makinesinde; sanforlama, sanfor makinesinde yapilir.

1.4.1. Sardonlama

Dogal ve sentetik tUm kumaslara uygulanabilen ortak bir mekanik apre islemidir.
Sardonlama, sardon makinesinde yapilir. Kumas, sardon makinesinden gecirilirken makine
de bulunan tarayici silindirler Uzerinde bulunan celik ignelere temas ettirilir. Bu sayede
kumas1 olusturan ipliklerin icersinden lifler disar1 ¢ekilir. Digsar cikarilan lifler kumastan
ayrnlmadigr icin kumas tuylt bir gorinum kazanmir. Genellikle kislik giyim esyalarina,
battaniyelik kumaslara uygulanir.

1.4.2. Zimparalama

Dokuma veya 6rgl kumasin zimpara silindirine temas ettirilmesiyle yapilan bitim
islemidir. Bu da sardonlama gibi bir nevi tiylendirme islemi olmasina ragmen elde edilen
efekt tamamen birbirinden farklidir. Zimparalamada bir nevi sliet gorintist elde edilir.
Zimparalanmis kumasin yizeyindeki tlylenme efekti, daha kisa ve dizenli oldugundan
fantezi kumaslara uygulanir.

1.4.3. istim Vererek Fircalama

Sardonlama ve makaslama gibi mekanik islemler sonucu kumas yizeyinde kalan lif
ucuntularimt uzaklastirmak, kumas: yumusatmak ve parlatmak icin yapilan mekanik bitim
islemidir. Kumas kuru ya da nemli bir sekilde doner fircalar arasindan gecirilir. Bu fircalarin
kumasa slrtiinmesinden dolay1 Uizerinde bulunan lif ucuntular uzaklastirilir. Ayni zamanda
kismen bir yumusama ve parlatma etkisi saglanir.
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1.4.4. Makaslama

Kumas ylzeyinde bulunan lif ¢cikintilarinin tamamen uzaklastirilmasini, yine kumas
yizeyinde bulunan havlarin belli bir uzunlukta kesilmesini saglayan mekanik bitim iglemidir.
Tras makinesi olarak da amlan makaslama makinesinde kumas, makas masasiyla diz ve
spiral bicaklarin arasinda gecirilir. Donen spiral bicak sayesinde, kumas ylUzeyindeki lif
cikintilart ve havlar belli bir uzunlukta kesilir. Boylelikle kumas yuzeyi purtizsiiz, diizgiin bir
hal alirken parlakligi da arttirilir.

1.4.5. Tumbler Yapma

On terbiye ve renklendirme islemleri sonucu gramaji dismils, yapsal olarak
zayiflamis  kumaslari enden ve boydan toplatarak agirlik kazandirmak amaciyla
yapilmaktadhr.

1.5. Elyaf Cesidine Gore Uygulanan Mekanik Apre islemleri

1.5.1. Seliiloz Esaslh Mamiillere Uygulanan Mekanik Apre islemleri
1.5.1.1. Sanfor Yapmak

On terbiye ve renklendirme islemleri sirasinda, kumasta 6zellikle ¢ozgii yoniinde
gerilim meydana gelir. Bu gerilim giderilmezse misterinin kullamimi esnasinda daha ilk
yikamada Uriinde ¢ekme, kisalma meydana gelir. Terbiye islemleri esnasinda meydana gelen
bu gerilimi ortadan kaldirmak i¢in kumas sanforlanir. Sanfor makinesinde kumas énce enine
sonra da boyuna nemli 1s1 ve kegenin yardimiyla bizdrdl r.

1.5.1.2. Kalandirlama Y apmak

En az iki adet silindir arasindan basing altinda materyalin gegirilmesiyle yapilan bitim
islemidir. Kalandirlama makinesinde 1sitilan silindir ve yuksek basincin etkisiyle kumasin
parlakligimn  artmasi  saglamir. Ayrnica kumas Utllenmis  gorinim  kazanmaktadir.
Kaandirlama pamuklu kumaslar basta olmak Uzere sentetik ve yunli kumaslara da
uygulanmaktadir.

1.5.1.3. Kaha Sekil Vermek
Selulozik liflerden Uretilmis kumaslarin, ylksek 1sidaki silindirler veya kaliplar
arasindan gecirilerek belli bir desen ve sekil verilmesidir.

1.5.2. Protein Esash Mamiillere Uygulanan Mekanik Apre islemleri
1.5.2.1. Teshbit Yapmak

Ozellikle yunlii kumaslara uygulanmaktadir. Yuksek sicakliktaki su igerisinden
gergin, enine agik bir vaziyette kumasin gecirilerek boyut stabilitesi kazandiriimasi iglemidir.
Yinli kumaglarda ve pul tabakasi bulunan diger hayvansal liflerde meydana gelen
kecelesme, (kumasin en ve boy yonunde kisalmasi) istegini, en aza indirmek igin
yapilmaktadir. Diger bir ismi krablama olan bu islem, 6n terbiye islemleri sirasinda da
yapilmaktadhr.



1.5.2.2. Dekatlr Yapmak

Yunli kumaslarin dikime gitmeden once gordigil en son islemlerden birisidir.
Dekatiirleme apresinde amag, materyali dikime hazir hale getirmektir. Dekatiirleme apresiyle
materyale belli bir boyut stabilites ( sabitligi ) kazandirilir, parlakligi ve yumusaklig: artar.

1.5.2.3. Preseme Y apmak

Pamuklu kumaslara yapilan kalandirlama apresinde elde edilen etkileri saglamak icin
yunlt kumaglara predeme yapilir. Kalandirlamada basincin fazla olmasindan dolay: yunl(
kumaslara uygulanamaz. Kaandirlar, yini ezerek yapay bir parlaklik ve buna bagli olarak
basik bir gorintl olusturur. Predeme islemi, yinli kumaslara en cok mulden pres
makinelerinde uygulanmaktadir. Predemeyle yinli kumasa, parlaklik ve yumusaklik
kazandirilir.

1.5.2.4. Ratine Yapmak

Sardonlanarak ve zimparalanarak tly tabakasi olusturulmus yinlt kumaslara mekanik
bir islemle dalgal1 gérinim kazandirilmasicir. Cok az uygulanan ratine apresi, genellikle
fantezi kumas Uretimde kullanlir.

1.5.2.5. Hav Polisaj1 Y apmak

Y Uizeyinde hav tabakasi bulunan yinl G kumaglara uygulamlan 6zel bir bitim islemidir.
Hav tabakasinda bulunan ipliklerin agilarak lif haline getirilmes ve parlatiimasiyla hos bir
gorinum kazandirilmasidir. Kadife, battaniye, hal1 gibi Griinlere uygulanir.

1.5.2.6. Dinkleme Y apmak

Y unlulerin kegelesme Ozelliginden faydalanarak, kontrol altinda yapilan kegelestirme
islemidir. Dinklenen kumasin hava gecirgenligi azaldigindan daha sicak tutmaktadir. Ayrica
gevsek dokunmus kumaslar daha siki bir yapr kazanir.

1.5.3. Sentetik Mamiillere Uygulanan Mekanik Apre islemleri
1.5.3.1 Fikse Yapmak

Sentetik mamule yiksek sicaklik altinda sekil ve bicim vermek islemine, fikse denir.
Sentetik mamidiller terbiye islemleri esnasinda boyut degisimine ugrar. Fikse islemi terbiye
Onces ve sonrasinda yapilabilir. Terbiye onces yapilan fikse islemiyle mamilde
gorulebilecek boyut degisimleri azaltilir. Terbiye sonrast yapilan fikse islemiyle de mamuldn
istenilen boyutlara getirilmesi saglanir.



(UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari

Oneriler

» Gunlik hayatta kullandigimz tekstil
Urdnlerine uygulanmus apreleri gorsel ve
duyusal inceleyiniz.

» Buincelemede kumas yuzeyindeki
fiziksel degisimleri gozle, kimyasal
degisimleri de bas ve isaret
parmaklarinizin arasina alarak
hissediniz.

10




( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu fadiyet kapsaminda kazandigimz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak
degerlendiriniz.

1)  Asagidaki mekanik apre islemlerinden hangisi yunlt kumaglarin parlakligim ve ylizey
duzgunl Ggind arttirmak icin uygulanlir?

A.) Dinkleme

B.) Kaandirlama
C.) Teshit

D.) Predeme

2)  Asagidaki kimyasal apreislemlerinden hangisi tim tekstil liflerine uygulanmaktadir?
A)  Yumusaklik apresi
B.) Kegelesmezlik apres
C.) Antipilling apres
D.) Saydamlastirma apres

3)  Sentetik liflerden Gretilmis Urinlerde kullamm sirasinda meydana gelebilecek
boncuklanmay: dnleyici bitim islemi asagidakilerden hangisidir?

A) Antigtatik apre
B.) Antipilling apre
C) Avivy

D.) Fikse

4) Y UnlG mamillerin kegelesme 6zelliginden yararlanarak, materyale tutum kazandirilan
bitim iglemi asagidakilerden hangisidir?

A) Kecelesmezlik apres
B.) Teshit
C.) Dinkleme

D.) Glveyemezlik apres
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5)

C.) Antistatik
D.) Dolgunluk
6)  Dekatirle yinli kumaglara kazandirilmak istenen 6zellik asagidakilerden hangisidir?
A.))  Kumasabdli bir boyut stabilitesi kazandirmak
B.) Kumasin parlakligim attirmak
C.) Kumasin yumusakligim arttirmak
D.) Heps
Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz.
Asagidaki sorularin cevaplarint dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

7.( ) Tekstil Grininun bir flotte icerisinden gecirilmesi ya da bir sire muamele
edilmesiyle apre maddesinin Urtine aktarilmasina kimyasal apre denir.

8.( ) Yumusaklik apresi, sadece kumas formundaki Urlnlere uygulanir.

9.( ) Kumas ylzeyinin mekanik etkilerle tlylendirilmesi, sardon makinesinde
gerceklesir.

10.( ) Zimparadama, kumas ylzeyinde bulunan lif cikintilarim tamamen uzaklastirmak,
yine kumas ylzeyinde bulunan havlarin belli bir uzunlukta kesilmesini saglayan
mekanik bitim iglemidir.

11.( ) Makadamayla kumas yuzeyinde ¢ok kisa tUycukler olusturulur. Bir nevi slet
goruntiisi meydana getirilir.

12. () Antigatik apre, statik elektriklenmeyi dnleyici, apreislemidir.

13.( ) Kuruveyayas kirin kumaga tutunmasinm engelleyen, icine islemesini 6nleyen ya da
azaltan bitim isleminekir itici apre denir.

14. ( ) YUnlU kumaslara uygulanan tesbit sadece, renklendirme sonrasi yapilan bir bitim
islemidir.

15.( ) Mekanik apreislemleri kumas yas haldeyken uygulanir.

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME

Asagidakilerden hangis kimyasal apre islemlerinden biri degildir?
A)  Yumusaklik
B.) Makasama

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinnniz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda teknigine uygun olarak yumusaklik apres yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Evinizde kullandigimz c¢amasir yumusatict ve marketlerde satilan  diger
yumusaticilarin  6zelliklerini, islem sicakligini, islem sirelerini ve elde edilen etkiyi
arastirimz.

Surekli kullamldigimiz giysilerin, koltuk dosemelerinin, perdelerin ve magazada
satilan giysilerin tuselerini bas ve isaret parmaklarimzin arasina alarak yumusakligini kontrol
ediniz.

Elde ettiginiz bu verileri rapor haline getirerek arkadaslarinmzla karsilastirimz.

2. YUMUSAKLIK APRESI

2.1. Yumusakhik Apresinin Amaci

Tekstil materyaline yumusak tutum vermek icin yapilan yumusaklik apresi dogal ve
yapay tim liflere uygulanmaktadir. Dogal ve sentetik lifler, terbiye islemleri Onces
icerdikleri bazi maddelerden dolay: oldukca yumusak bir tutumda olur. Bu maddeler, elyafa
hidrofob (suyu iten) 6zellik kazandirdigindan 6n terbiye islemleri sirasinda mamul Uzerinden
uzaklastirilir ve renklendirme islemine hazirlanir. Renklendirme sonrasi yapilan yumusatma
bir takim mekanik yontemlerle saglanabilse de misterinin o Urinl alma istegini arttirmak,
kullamim oOzelliklerini gelistirmek icin yumusatici 6zellik tasiyan kimyasal maddelerle
apreleme yapmak gerekmektedir.

2.2. Yumusaklik Apresinde Kullanilan Maddeler Ve Recete Tanzimi

Yumusatici veya kayganlastirici olarak bilinen kimyasal maddeler tekstil materyaine
belli bir yumusaklik ve dokimldlik verir.

Tekstil materyalinin yumusatilmasinda kullanilan yumusatma maddeleri karakteristik

ozelliklerine gore bazi farkliliklar gostermektedir. Bu farkliliklarina gére dért gruba
aynrilirlar. Bunlar:

13



Anyonik yumusaticilar
Katyonik yumusaticilar
Noniyonik yumusaticilar
Silikonlu yumusaticilardir.

>
>
>
>

2.2.1. Anyonik Yumusaticalar

Yumusatma etkilerinin zayifligimn yam sira sadece emdirme yéntemine uygun olan
sentetik yumusaticilar  sinifina girmektedir. Diger yumusaticilara gére, yumusatma
etkilerinin disik olmasindan dolay: ginimizde yumusatma amacli kullamlmamaktadirlar.
Daha ziyade kirik oOnleyici madde, ¢Ozgli ipliklerinin hasillanmasinda vb. alanlarda
kullanilmaktadr.

Emdirme metoduna gore 6rnek regete
10- 40 g/l anyonik yumusatici
PH5-55

2.2.2. Katyonik Yumusaticilar

Katyonik yumusaticilar, dogal ve sentetik tim liflerle kullamlabilir. Hem ucuz olmasi
hem de materyalde hos bir tutum sagladiklarindan tercih edilir. Ayrica hem cektirme hem de
emdirme metoduna uygun calisilabilir. Katyonik yumusaticilarla calismada meydana gelen
en biytk sorun 6zellikle optik beyazlatma yapilmis Urinlerde sararma ve renkli Urinlerde
nuians degisikligine yol agma tehlikesinin olmasidir. islem esnasinda PH degisimine ve
yumusaticinin flotteye verilmesine dikkat edildigi takdirde renkli trtnlerde higbir sorun
yasanmamaktadir.

Emdirme metoduna gore 6rnek recete:
3- 20 ¢/l katyonik yumusatic
PH5-55

Cektirme metoduna gore ornek recete:
0,5- 5 g/l katyonik yumusatici
PH5-55

2.2.3. Noniyonik Yumusaticilar

Yumusatma etkileri katyonik ve anyonik yumusatma efektlerinin  arasindadir.
Noniyonik yapida olduklarindan flotte iginde olabilecek diger kimyasal maddelerle higbir
sekilde kompleks olusturmaz. Substantivitelerinin ( materyale olan ilgilerinin ) ¢ok disik
oldugundan dolay1 sadece emdirme metoduna uygun yumusatma maddeleridir. Y ksek
temperatirlere ( sicakliklara ) karst dayanimlarindan dolay: optik beyazlaticilarla birlikte
kullanilabilir. Ayrica optik beyazlatma yapilmis Griinlerde higbir sekilde sararma meydana
getirmez.
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Emdirme metoduna gore 6rnek recete:
10- 40 g/l noniyonik yumusatici
PH 7

2.2.4. Silikonlu Yumusaticilar

Doga ve sentetik tim tekstil liflerinde kullanilan silikonlu yumusaticilar, yiksek
derecede kayganlik ve yumusaklik vermektedir. Silikonlu yumusaticilarin fiyatlarinin pahal
olmas: ve prosedire ( talimatlara) uyulmamasi halinde giderilmesi gii¢ silikon lekelerine yol
acmasi gibi dezavantgjlara sahip olmasina ragmen, elde edilen etkinin yiksek ve kalict
olmasindan dolay1 kullamm ¢ok yaygindhr.

Emdirme ve cektirme metoduna uyum saglayan silikonlu yumusaticilar katyonik
yumusaticilarla birlikte kullanilarak maliyeti digiriilebilmektedir.
Emdirme metoduna gore 6rnek recete:
5- 25 g/l silikonlu yumusatict
PH5-55

Cektirme metoduna gore drnek recete:
1- 4 g/l silikonlu yumusatici
PH5-55

2.3. Calismaya Hazir ik

Yumusatma apresinde yumusatma islemine baslamadan &6nce bazi islemlerin
yapilmas: gereklidir. Bunlar flottenin apre makinesine alinmasi, materyalin makineye
yuklenmesi ve kimyasal maddelerin makineye verilmesidir. TUum bu islemler sirasiyla
yapildiktan sonra yumusatma islem diyagramina uygun olarak apreleme yapilir.

2.3.1. Flotte Alma

Flotte alimn materyalin agirligina gbre yapilmaktadir. Materyalin formuna gore
yumusatma apresi emdirme ve c¢ektirme metotlarina gore calisan makinelerde
gerceklestirilir. Bu metotlarda flotte alim farkliliklar gostermektedir.

2.3.1.1. Emdirme Usultu Cahsan Makinelerde Flotte Alma

Emdirme usult ¢alisma sistemi, icerisinde banyo ve kimyasal maddelerin oldugu bir
fulardan gecirilerek apre maddesinin kumasa emdirilmesi ve hemen arkasindan sikma
silindirlerinde fazla flottenin sikilmasiyla gerceklestirilir.

Gunumuizde apre fulardlar: tek baglarina kullamlmamaktadir. Ramodz adh verilen bir
makineye bagli olarak caligmaktadir. Bu makinenin en buylk avantaj: fulardlama sonrasi
kumasin Gzerindeki suyu buharlastirarak kurutmas: ve kumasin fiksgjim (boyut stabilitesi)
saglamasidir.
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Resim 2.1 Oniinefulard yerlestirilmis ramoz makinesi

[=]

Sekil 2.1. Fulardin sematik gorinimi (a- Kumas, b-Fulard teknesi, c- Sikkma silindirleri, d- Atka
duzeltme tertibati, e- ramoz girisi)

Apre fulardinda bulunan fulard teknesine flotte alinmaktadir. Fulard teknesinde flotte
ve kimyasa maddelerin ayr1 ayn verilmes stz konusu degildir. Istenilen yumusaklik
efektine gore yumusatma maddesi suyla seyreltilerek, stok cozelti olarak hazirlamr ve bu
stoktan ¢ozelti, fulard teknesine bosatilir. Tekne igerisine bir samandira yerlestirilir. Bu
samandira asagi inince bir pompa yardimiyla stok ¢ozelti tekne igerisine bosaltilir.

2.3.1.2. Cektirme Usulu Cahisan M akinelerde Flotte Alma

Yumusatma apresi yapmak icin kimyasal maddelerin makineye verilmesinden dnce
flotte (banyo) amak gerekir. Makineye ainacak flotte miktari, apreleme yapilacak olan
materyalle orantilidir. Ornegin 1/ 5 flotte ile calisan bir makinede 1 kg. materyal igin 5 kg
flotte almak gerekir. BolU gizgisinin dnundeki rakam materyal agirligin diger rakamda flotte
miktarin gosterir. Ornegin soft flow makinesinde 400 kg’ |1k bir parti kumasa yumusaklik
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apresi yapilacagin farz edelim. Bu makinede 1/ 8 — 1/ 10 arsinda flotteyle calisilmaktadir.
Alinacak flotte miktar: 3,2 — 4 ton arasinda ol maktadir.

Flotte aimi, makinenin hemen at kismunda bulunan su alim vanasimn agik hale
getirilmesiyle saglanir. Vana agik duruma getirildiginde, makine alt kissimdan flotte almaya
bagslayacaktir, gerekli miktarda flotte aindigi makinenin 6n tarafinda bulunan 6lgekli cam
boruyla anlagilir.

2.3.2. Kumas1 Makineye Y iikleme
2.3.2.1. Emdirme Usultii Kumas1 M akineye Y Gkleme

Yumusaklik apresi yapilacak olan kumas fulardda bulunan kilavuz kumasa, dikis
makinesiyle dikilir. Makine caistirildiginda kilavuz kumasla aprelenecek materyal apre
fulardinagirer.

2.3.2.2. Cektirme Usulti Kumas1 M akineye Y Gikleme

Makineye flotte alimi tamamlandiktan sonra yumusaklik apresi yapilacak olan
materyalin makineye yiklenmesi gerekir. Makine kapasiteleri Uretici firmalara goére
farkliliklar géstermektedir. Kumas makineye gz olarak adlandirilan bdlimden yiklenir ve
cikarilir. Makineye gore bu g0z sayisi 1- 10 arasinda degismektedir. Her g6z 10- 200 kg
kapasiteyi tasimaktadir.

Resim 2.2 M akineye kumagsin yuklendigi bolim
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Makine calistirlldiginda tambur yardimiyla kumas makine icerine gonderilir. Kumasin
sonu geldiginde makine igerisinde kumasin ucu gekilerek birbirine baglanir ya da dikilir.
Diger gozlerde de ayni islem tekrarlanir. Bu islemler tamamlandiktan sonra apre maddesi ve
yardimci kimyasal maddeler verilir.

Sekil 2.2. Cektirme usulii calisan apre makines (a- Kumas sevk silindiri, b- Kumas girisi, c-
Kumas, d- Flotte, e- Kumas cikis silindiri)

2.3.3. Kimyasallar1 Alma
2.3.3.1. Emdirme Usulii Kimyasallar1 Alma

Emdirme usulli calisan apre makinelerinde, kimyasal maddeler ayr1 bir suyla
seyreltilerek verilir. Yani apreleme de kullanilacak su ve kimyasal madde karistirilarak
¢cozelti haline getirilir ve stoklanir. Bu ¢ozelti apre fulardina bir samandira yardinyla
aktarilir.

2.3.3.2. Cektirme Usulu Kimyasallar1 Alma

Kimyasal maddeler makinenin hemen yaninda ya da arkasinda bulunan ilave tank: ya
da ilave kazam adh verilen aparattan verilir. Bu bolumde, makine igerisine alttan ve Ustten
baglantisi olan bir boru sistemi bulunmaktadir. Bu sayede makineye, her iki taraftan da flotte
ve kimyasal madde aktarinu mimkiin olmaktadir. Kimyasal maddeler gendllikle bu bdlimde
seyreltilir. Karistirma ilave tanki iginde bulunan mikserle gergeklestirilir. Homojen karisim
saglandiktan sonra tahliye vanast acilir ve ¢ozelti makineye verilir. Daha sonra yumusatma
maddesi icin ilave tankina bir miktar su alinir. Gerekli miktardaki yumusatma maddesi bu
alinan su icerine verilir ve mikserle karistirilir. Homojen karisim saglandiktan sonra tekrar
makine icerisine giden tahliye vanas: acilarak yumusatma maddesi makineye aktarilir.

2.4. Yumusaklik Apresi Yapma
2.4.1. Sdilozik Lifleri Yumusatma

Selllozik liflerinden Uretilmis Urdnler, i¢ ve dis giyim basta olmak (izere her tir alanda

kullanmimaktadir. Dolayisiyla seltlozik lifler dokuma ve 6rme sanayinde en fazla kullamlan
lif sirufachr.
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Selulozik liflerin  yumusatilmasinda, tekstil piyasasinda genellikle silikonlu
yumusaticilar kullanilmaktadir. Bunun yanminda elde edilen yumusatma etkilerinin yiksekligi
ve ¢ok daha ucuz olmalarindan dolay: katyonik yumusaticilar da kullamlmaktadir. Ayrica
her iki grup yumusatici kombine edilerek ( birlestirilerek ) de kullarlabilir. Katyonik
yumusaticilarla yumusatma islemi, optik beyazlatma (agartma ) yapilmig Urtinlerde sararma
oldugundan pek tercih edilmez.

2.4.2. Protein Esadh Lifleri Yumusatma

Protein esasli liflerden Uretilen mamdller, genellikle kishk dis giyimde
kullamimaktadir. Kazak, hirka ve benzeri Urinler disinda kalan tim giyim esyalari dokuma
teknigiyle Uretilmektedir ve bu Grtinler emdirme usultyle aprelenir.

Protein esasl Urtinler de tipki selllozik liflerde oldugu gibi silikonlu yumusaticilar
basta olmak Uizere katyonik yumusaticilarla da aprelenmektedir.

2.4.3. Sentetik Lifleri Yumusatma

Sentetik lifler dogal lifler kadar yumusak ve dokimli olmadiklarindan yumusatma
islemleri yapilirken daha dikkatli olmak gerekir. Ozellikle giyim amagli kullanlacak sentetik
mamullerin yumusatma islemlerinde daha fazla miktarda yumusatma maddesine ihtiyac
duyulur. Daha fazla miktarda kullanilacak yumusatma maddesi lifleri daha yumusak
yapacaktir anlamina gelmez. Yumusatma bir noktadan sonra materyalin tutumunu bozabilir
ve daha sert hale getirebilir. Dolayisiyla, Uretici firmanin vermis oldugu degerlerin tistiinde
ve atinda ¢alismalarda olumsuzl uklar meydana gel ecektir.

Sentetik liflerin yumusatiimasinda silikonlu yumusaticilarin yam sira noniyonik ve
katyonik yumusaticilar da kullanilmaktadir. Farkli 6zellikteki yumusaticilar ayrmi banyo
icerisinde kombine edilerek de kullanilabilir. Burada dikkat edilecek husus bu maddelerin
banyo icinde kompleks olusturarak cokmemeleridir. Bir baska deyisle, yumusaticilardan biri
anyonik digeri katyonikse aym banyoda kompleks olusturup ¢okme meydana gel ecektir.

2.4.4. Yumusakhk Apres islem Diyagram

Makineye yuklenmis kumas, cektirme metoduna gore, islem diyagraminda belirtilen
sicaklik ve siirede aprelenir. PH ayarlamak icin asetik asit kullanilabilir.
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2.5. Son islemler
2.5.1. Emdirme Usulii Son Islemler

Yumusatma, apre ¢Ozeltiss emdirilen kumas kurutma ve fikse icin 3- 8 kamaradan
olusan, i¢i 120- 180 °C sicakhiga kadar 1sitilmig ramdzden gegirilir. Burada sicakligin
etkisiyle kumas Uzerinde nem tamamen uzaklastirilirken, ayni zamanda hem kimyasa
maddenin hem de kumasin fikses ( sabitlenmesi ) saglanir.

2.5.2. Cektirme Usulii Son islemler

Yumusatma apre c¢ozeltis, emdirilen kumas apre makinesinden ¢ikarildiginda
Uzerindeki flotte miktar: fazla oldugundan dolay: 6nce stkma islemine ainir. Stkma islemi
enine acik sekilde stkma silindirlerinden gegirilerek ya da santrifijleme ile yapilir. Uzerinde
flotte miktar1 % 40 a kadar digurdldikten sonra, hem kurutma hem de fikse ( sabitleme )
icin ramdzde kurutulur.
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Resim 2.3.. Aprelenmis kumasin ramdoze girisi
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Emdirme Usulii Yumusaklik Apresi Uygulamas igin:

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Yumusaklik apresi icin uygun
yumusatiCi Seginiz.

suyla seyrelterek stok ¢ozelti
hazirlayiniz.

» Yumusatma maddesini uygun miktarda

Mikserin karistirma hizini disiirerek
yumusatma maddesinin bozulmasin
engelleyiniz.

Y umusgatic Uzerine suyu azar azar
dokiniz. Aksi halde homojen bir
dagilim gerceklesmeyebilir.

kontrol ediniz.

» Yumusatma ¢ozeltisinin PH degerini

Y umusatma gozeltisinin PH degerinin
4.5- 6 araliginda olmasina dikkat
ediniz. PH k&gidh kullamyorsanmz nemli
olmamasina ve kullanabilir olmasina
dikkat ediniz. PHmetre kullamyorsanz
kalibrasyonunun yapilmis olmasina
Ozen gosteriniz.

» Alacaginz flottenin miktarin

»  Kumas1 makineye yUkleyiniz.

hesaplayiniz. » Materyal agirligina gore hesaplayiniz.
> Ilave tankinaflottenin alinmasim >
saglayiniz.
» Emdirme usull calisiliyorsa kilavuz

kumas ile apre yapacaginiz kumasi
dikiniz.

flotteyi emmesini saglayiniz.

» Kumasi fularddan gecirerek kumasin

» Kumasi rambézde kurutunuz.

Ramdzin sicaklig: 120- 180 °C
olmalidir.

» Yumusaklik apresi yapilmis ve
yapilmamis kumaslara dokunarak
aralarindaki farklar: karsilagtirimz.

Kumaslar: bas ve isaret parmaklari
arasina alarak yumusakliklarin
hissediniz.

Cektirme Usulil Yumusaklik Apresi Uygulamas icin:

» Yumusaklik apresi icin uygun
yumusatiCi Seginiz.

» Alacaginz flottenin miktarin
hesaplayiniz.

» Materyal agirligina gore hesaplayiniz.
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[lave tankina flottenin alinmasin
saglayiniz.

Mikserin karistirma hizini disiirerek
yumusatma maddesinin bozulmasin
engelleyiniz.

» Yumusatma maddesini uygun miktarda Y Umusatic: zerine suyu azar azar
suylakanstirarak seyreltiniz. dokiintz. Aksi halde homojen bir
dagilim gerceklesmeyebilir.
Y umusatma gozeltisinin PH degerinin
4,5- 6 araliginda olmasina dikkat
> Yumusatma ¢ozeltisinin PH degerini e?' niz. PH kag1i1 hull:nb}?(orslamz nemli
kontrol ediniz. ofmamasina ve xulianailir oimasina
dikkat ediniz. PHmetre kullamyorsanz
kalibrasyonunun yapilmis olmasina
Ozen gosteriniz.
Emdirme usul Ui ¢alisiliyorsa kilavuz
»  Kumas1 makineye yukleyiniz. kumasla apre yapacaginiz kumast
dikiniz.
»  Kumas1 makineden gegirerek kumasin
flotteyi emmesini saglayiniz.
> Islem diyagramina uygun calisiniz.
» Kumasi1 makineden ¢ikartiniz.
» Kumasi silindirler arasindan gegirerek Kumasin enine agik sikilmasi
sikimz. gerektigine dikkat ediniz.
> Kumasi ramozde kurutunuz. Ramoziin sicaklg 120- 180 °C
olmalidir.
» Yumusaklik apresi yapilmis ve Kumaslari bas ve isaret parmaklar

yapilmamis kumaslara dokunarak
aralarindaki farklar karsilastirimz.

arasina alarak yumusakliklarin
hissediniz.
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DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Uygulama faaliyetinde yapms oldugunuz calismalart kendi

arkadasimzla birlikte degerlendiriniz.

Emdirme Usulii Yumusaklik Apresi Uygulamas icin:

kendinize ya da

Degerlendirme Olgitleri

Evet

Hayir

Y umusaklik apresi igin uygun yumusatici sectiniz mi?

Y umusatma maddesini uygun miktarda suyla seyrelterek stok
¢cozelti hazirladinz mi?

Y umusatma gozeltisinin PH degerini kontrol ettiniz mi?

Alacagimz flottenin miktarin hesapladimz mi?

flave tankinaflottenin alinmasin sagladimz mi?

Apre yapilacak kumasi kilavuz kumagla diktiniz mi?

Kumas1 makineye yiklediniz mi?

Kumasi fularddan gegirerek kumasin flotteyi emmesini sagladinmz
m?

Kumas1 ramdzde kuruttunuz mu?

Yumusaklik apresi yapilmis ve yapilmans kumaslara dokunarak
aralarindaki farklari karsilastirdimz nu?

Cektirme Usulil Yumusaklik Apresi Uygulamas Icin

Degerlendirme Olcutleri

Evet

Hayir

Y umusaklik apresi i¢in uygun yumusatici sectiniz mi?

Alacagimz flottenin miktarint hesapladimz mi?

flave tankinaflottenin alinmasini sagladimz mi?
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Y umusatma maddesini uygun miktarda suyla karistirarak
seyrelttiniz mi?

Y umusatma gozeltisinin PH degerini kontrol ettiniz mi?

Kumas1 makineye yiklediniz mi?

Kumas1 makineden gecirerek kumasin flotteyi emmesini
sagladimz mi?

Islem diyagramina uygun calistiniz mi?

Kumas1 makineden cikardiniz nm?

Kumas1 enine agik halde silindirler arasindan gegirerek siktiniz
m?

Ramozun sicakliginm ayarladimz mi?

Kumas1 ramdzde kuruttunuz mu?

Y umusaklik apresi yapilmis ve yapilmamis kumaslara dokunarak
aralarindaki farklar: karsilagtirdiniz nm?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu oOgrenme faaliyeti kapsaminda kazandigimz bilgileri asagidaki  sorular
cevaplayarak degerlendiriniz.

1 Yumusatma etkisi en yiksek olan yumusatici asagidakilerden hangisidir?
A)  Anyonik yumusaticilar
B.) Katyonik yumusaticilar
C.) Noiyonik yumusaticilar
D.) Silikonlu yumusaticilar

2. Yumusaticilar hangi PH araliginda materyale aktarilir?

A) PHB8-95
B) PH3-45
C) PH45-6
D.)  Nétr

3. Beyaz olarak kullamlacak mamillerin yumusatiimasinda kullamlmamas: gereken
yumusatma maddesi asagidakilerden hangisidir?

A.)  Noniyonik yumusaticilar
B.) Katyonik yumusaticilar
C.)  Silikonlu yumusaticilar
D.) Heps

4. Hangi yumusaticilar birlestirilerek apre yapilirsa flottede ctékme meydana gelecektir?
A.)  Anyonik + Katyonik yumusatici
B.)  Anyonik + Nonyonik yumusatict
C.) Nonyonik + Katyonik yumusatiCi
D.)  Silikonlu + Katyonik yumusatici
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5. 500 kg' ik bir parti kumasa yumusaklik apresi yapilacaktir. Makinede 1: 8 flotte
oraniyla ¢alisil maktaysa alinacak flotte miktari ne olmalidir?
A) 2ton
B.) 3ton
C) 4ton
D.) 5ton
Cevaplariniz cevap anahtartyla karsilastirinz.
Asagidaki sorularin cevaplarini dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

6.( ) Doga ve sentetik tim tekstil liflerinin yumusatma apresinde en yaygin olarak
kullanilan silikonlu yumusaticilar, yiksek derecede kayganlik ve yumusaklik
vermektedir.

7.( ) Noniyonik yumusaticilar optik beyazlatma yapilmug Grinlerde hichir sekilde
sararma meydana getirmez.

8.( ) Silikonlu yumusaticilarla ¢ektirme usul U calisirken genellikle 5- 25 g/l kullanilir.

9.( ) Emdirme usult calisan apre makinelerinde flotte ve apre maddes fularda ayr ayr
verilir.

10. () Cektirme usull calisan apre makinelerinde kimyasal maddeler makineye ilave
tankinda verilmektedir.

11.( ) Katyonik yumusaticilar, sadece selllozik liflerin aprelenmesinde kullamilir.

12.( ) Emdirme usuli apreleme islemleri 6nine fulard yerlestirilen ramézde
gerceklestirilir.

13.( ) Makineye alinacak flotte miktar: islem yapilacak materyalle orantilichr.

14.( ) Protein esad: liflerden Uretilen mamiller, genellikle hirka, kazak v.b. Grlnleridir.
Bu Urlnler cektirme usul lyle aprelenir.

15.( ) Farkli 6zdlikteki yumusaticilar, aym banyoda kombine edilerek kullanilabilir.

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu dgrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda teknigine uygun olarak dolgunluk apresi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmamz gereken oncelikli arastirma kullancigimz giyim
esyaarimzin, koltuk désemelerinin, perdelerin vb. tekstil materyallerinin doku yizeylerini
inceleyiniz. Dokuma kumaslarda atki ve ¢ozgu ipliklerinin, drme kumaslardaysa ilmek
aralarindaki bosluklar: elinizle dokunarak hissediniz.

Elde ettiginiz bu verileri rapor haline getirerek arkadaslarinmzla karsilastirimz.

3. DOLGUNLUK APRESI

3.1. Dolgunluk Apresinin Amaci

Dokuma ve 6rme kumaglara 6zellikle pamuklu kumaslar basta olmak Uzere tiim liflere
uygulanabilen dolgunluk apresinde amag, dokuma yulzeylerde atki ve ¢dzgl arasindaki
bosluklari, 6rme ylzeylerde de ilmek aralarindaki bosluklarin doldurulmasim saglamaktir.

Dolgu maddeleri, dogal ve sentetik esasli maddeler olup driine uygulandiginda
mamil in gramajini bir miktar arttirirken hicbir sekilde renk degisimi meydana getirmez.

3.2. Dolgunluk Apresinde Kullamilan Maddeler ve Regete Tanzimi

Genellikle selliloz esad1 Urlinlere uygulanan dolgunluk apresinde kullarmlan dolgu
maddeleri dogal ve sentetik esasli maddelerdir. Dogal sertlestirici olarak bilinen talk ve
kaolin gibi suda ¢6ziinmeyen maddeler nisasta ve dekstrin ile birlikte Urtine aplike edilerek
belli bir miktarda agirlik artisiyla birlikte daha dolgun bir tutum kazandirir

Doga bir dolgu maddesi olan kaolin beyaz-sarimtirak bir yapida oldugundan dolay:
elyafta belli bir oranda sararma meydana getirir. Tak ve kaolinin life yapisma yetenegi
olmadigindan nisasta veya dekstrinle birlikte elyafa uygulamir. Kumasa aktarilirken
kullanilacak talk ve kaolin miktarina esit miktarda, nisasta veya dekstrin ilave edilmelidir.

Gunimuzde sentetik dolgu maddelerinin kullamm daha yaygin duruma gelmistir.
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Bunun nedenleri:

» Kumastarenk degisiminin olmamasi,
» Tusesinin ( tutumunun ) bozulmamast,
» Sararmave benzeri |ekelenmenin meydana gelmemesidir.

Dolgunluk apres emdirme yontemleriyle kumasa aktarilabilmektedir. Emdirme
yontemi, apre maddesinin aktariima kolayligi, hemen ardindan kontinii ( devamli ) bir
sekilde stkma, kurutma ve fiksg islemlerinin yapilabilmesi, maliyetinin dusik olmasi
nedeniyle daha fazla kullanilmaktadir.

Emdirme ydntemine gore 6rnek regete:
100 — 150 g/l dolgu maddesi
PH65-7

3.3. Calismaya Hazr hk

Emdirme yontemine gore dolgunluk apres aym yumusaklik apresinde oldugu gibi
gerceklestirilir. ki apre arasindaki tek fark kullamlan kimyasa maddedir. Isleme
baslamadan 6nce gerekli miktarda flotte ve kimyasal madde hazirlanmasi, materyalin
makineye yiklenmesi gerekir. Tum bu islemler yapildiktan sonra apreleme islemine gecilir.

3.3.1. Flotte Alma

Flotte alma islemi, emdirme yonteminde bagimsiz olarak yapilamaz. Flotte ve gerekli
kimyasal maddeler ayr1 bir yerde karistirilarak dolgu maddesi ¢ozelti haline getirilir. Buna
stok ¢ozelti denir. Bu islem yumusaklik apresinde yapilan islemle aynidir.

3.3.2. Kumasi1 Makineye Y iikleme

Kumas fulard icinde bulunan kilavuz kumasa dikis makinesi kullanilarak dizgiin bir
bicimde dikilerek hazirlamr. Fulard caistirildiginda aprelenecek olan kumas kilavuz kumas
la hareket edeceginden once, fulard teknesine girerek apre maddes materyale aktarilacak ve
daha sonra Uzerindeki fazlaflotte silindirlerde sikilacaktir.

3.3.3. Kimyasallar1 Alma

Flotte ve kimyasal maddeler ayr1 bir yerde ¢ozelti haline getirildikten sonra fularda
aktaracak olan kazan icerisine dokulUr. Fulard icinde bulunan samandira yardimiyla,
fulardda ¢Ozelti azaldiginda stok ¢ozeltinin bulundugu kazandan bir pompa yardimiyla
¢ozeltinin fularda aktarilmast saglanr.

3.4.Dolgunluk Apres Yapma

Dolgu maddeleri, eyaf farki gdzetmeksizin tim liflerde kullanilmaktadir. Bu
maddelerin tekstil Urtintine substantivitelerinin ( ilgilerinin ) olmamasi ya da g¢ok disuk
oldugundan dolay: emdirme yontemiyle uygulanir.
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Dolgunlastirma apres yapilirken, materyalin kullamm alam, siklik ya da inceligi ve
formu dikkate alimr. Baska bir deyisle, dolgunluk apresi sonrasinda meydana gelen
dolgunlastirma efekti 6nemlidir. Ornegin dolgunlastirma éncesi 190 g/m? olan bir kumasa
dolgunlastirma ile %10 dolgunluk verilirse, kumasin tutumu daha tok olmakla beraber
agirligi 209 g/m? olacaktir.

3.5. Son Islemler

Dolgunlastirma apre ¢ozeltis emdirilen kumas kurutma ve fikse igin 3- 8 kamaradan
olusan, i¢i 120- 180 °C sicakhiga kadar 1sitilmig ramdzden gegirilir. Burada sicakligin
etkisiyle kumas Uzerinde nem tamamen uzaklastinilirken aynt zamanda hem kimyasal
maddenin hem de kumasin fikses ( sabitlenmesi ) saglanir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Emdirme Usulii Yumusaklik Apresi Uygulamas icin:

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Dolgunluk apresi icin uygun dolgu
maddesi seciniz.

seyrelterek stok ¢ozelti hazirlayimz.

» Dolgu maddesini uygun miktarda suyla

Dolgu maddesi Uizerine suyu azar azar
dokuniz. Aks halde homojen bir
dagilim gerceklesmeyebilir.

Dolgu maddesinin ¢ozelti icinde iyice
¢Ozulduglinden emin olunuz.

» Stok cozeltiye nisasta veya dekstrin
ilave ediniz.

» Dolgunluk apre ¢ozeltisinin PH
degerini kontrol ediniz.

Dolgunluk apre ¢ozeltisinin PH
degerinin 6,5- 7 araliginda olmasina
dikkat ediniz. PH k&gich
kullamyorsaniz nemli olmamasina ve
kullanabilir olmasina dikkat ediniz.
PHmetre kullamyorsamz
kalibrasyonunun yapilmis olmasina
Ozen gosteriniz.

» Alacaginiz flottenin miktarin

yapilmamis kumaslara dokunarak
aralarindaki farklar: karsilagtirimz.

hesaplayimz. » Materyal agirligina gore hesaplayiniz.
> Ilave tankinaflottenin alinmasim
saglayiniz.
» Emdirme usull calisiliyorsa kilavuz
» Kumas1 makineye yukleyiniz. kumas ile apre yapacaginiz kumasi
dikiniz.
» Kumasi fularddan gecirerek kumasin
flotteyi emmesini saglayiniz.
> K R » Ramozin sicakligi 120- 180 °C
umas1 ramodzde kurutunuz.
olmalidir.
» Dolgunluk apres yapilmis ve » Kumaslar bas veisaret parmaklar

arasina alarak yumusakliklarin
hissediniz.
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DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Uygulama faaliyetinde yapms oldugunuz calismalart kendi

arkadasimzla birlikte degerlendiriniz.

Emdirme Usulii Yumusaklik Apresi Uygulamas icin:

kendinize ya da

Degerlendirme Olgltleri

Evet

Hayir

Dolgunluk apresi icin uygun dolgu maddesi sectiniz mi?

Dolgu maddesini uygun miktarda suyla seyrelterek stok cozelti
hazirladimz mi?

Stok ¢cozeltiye nisasta veya dekstrin ilave ettiniz mi?

Dolgunluk apre ¢ozeltisinin PH degerini kontrol ettiniz mi?

Alacagimz flottenin miktarint hesapladinmz mi?

Ilave tankina flottenin alinmasini sagladimiz mi?

Apre yapilacak kumas1 kilavuz kumasgla diktiniz mi?

Kumas1 makineye yuklediniz mi?

Kumasg1 fularddan gegirerek kumasin flotteyi emmesini sagladiniz
mi?

Kumas1 ramdzde kuruttunuz mu?

Dolgunluk apres yapilmis ve yapilmamis kumaslara dokunarak
aralarindaki farklari karsilagtirdinz nm?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularin cevaplarin dogru veyayanlis olarak degerlendiriniz.

=

Dolgunluk apresinde amag, dokuma yuzeylerde atk: ve ¢dzgl arasindaki bosluklari,
Orme ylzeylerde de ilmek aralarindaki bogluklarin doldurulmasim saglamaktir.
Dolgunluk apresi daha ziyade stk dokunmus 6rme kumasglara uygulanir.

Dolgunluk apresi emdirme ve ¢ektirme metotlarinda sorunsuzca kullanilabilir.

Dolgu maddeleri noniyonik yapida kimyasal maddelerdir.

Talk, kaolin gibi dogal dolgu maddeleri tek baglarina materyale uygulandiginda elyaf
ile highbir sekilde bag yapamaz.

aprwd

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinnniz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu moduldeki dgrenme faaliyetlerini ve 6lgme degerlendirme bolimini basar ile
tamamladiysanmz 6gretmeninizle iletisim kurarak diger modile geginiz.



CEVAP ANAHTARLARI
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