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degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet (Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmig moduller, egitim kurumlarinda &grencilere (cretsiz olarak
dagitilir.

Moduller highir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD504

ALAN Tekstil Teknolojis

DAL/MESLEK Endustriel Orme

MODULUN ADI Mekanik Corap OrmeMakineleri 1

MODULUN TANIMI

Mekanik corap Orme makinelerinin dogru olarak
siniflandirilmasim,  gorap  makinelerinin - dusuUslerini
caplarimt ve bdlumlerini, boliminde bulunan parcalarin
ayirt etme bilgi ve becerilerin verildigi 6grenme

metaryelidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Alan ortak modiillerini almis olmak
. Mekanik corap Orme makinelerini  tammak ve
YETERLIK parcalarint ayirt edebilmek.
Genel Amag
» Bu modul ile gerekli ortam saglandiginda dogru olarak
mekanik corap érme makinelerim kullanabilceksiniz.
MODULUN AMACI Amaglar

1.  Mekanik corap drme makinelerinin simiflandirmasin
yapabileceklersiniz.

2. Mekanik corap 6rme makinelerinin bolumlerini
tanyabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Atolye, mekanik ¢orap 6rme makinesi, is 6nligu,
Ormede yardimci elemanlar, iplik, 6rgi yizeyleri, alyan
anahtar1, anahtar cesitleri, firca, hava tabancasi, pense,
maske, yagdanlik, kompresor saglandiginda uygulamali
olarak atolye ortamindaislenmelidir.
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Sevgili Ogrenci,

Teknoloji, makinelerin icadindan sonra hizli bir gelisim igine girmistir. Bu icatlar her
alanda oldugu gibi, 6rme alan: olan ¢orap 6rme makinelerinin de gelismesini saglamustir.

Giyim sanayinin ve modamn gelismesi, corap alamnda da etkili olmustur. Her giyim
alanmina uygun rahat kullamm 0Ozelligi, cok genis renk ve desen secenekleriyle, her yas
grubunda corap koleksiyonlari hazirlanmakta ve uygulanmaktadir. Bu koleksiyonlar
Uretilirken cesitli corap 6rme makineleri kullamilmaktadir. Mekanik corap 6rme makinel eri
da bu makinelerden biridir.

Mekanik gorap drme makinelerinin kullamm 0Ozellkleri, calisma teknikleri nedeniyle
sektorde kalifiye is guicti ihtiyaci artmaktadhr.

Bu modul ile mekanik corap drme makinelerinin siniflandirilmasini, mekanik corap
Orme makinelerinin bélimlerini ve parcalarim dgrenerek Uretime hazirlayabileceksiniz. Bu
bilgi ve beceriler sektdrde Uretim ve kalite kontrol bolumlerindeki is ve islemler icin temel
olusturacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, mekanik ¢orap 6rme makineleri kullamilabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

»  Tek slindirli ve gift silindirli corap drme makinelerini ve bu makinede Uretilen
Orme yuzeylerini igsletmelerden aragtirimz.
»  Arastirdigimiz bilgileri arkadaslarinmzla paylasinmz.

1. MEKANIK CORAP ORME
MAKINELERININ SINIFLANDIRILMAS

Mekanik gorap orme makineleri tek ve ¢ift silindirli olmak Uzere iki kisima ayrilir.
Tek silindirli mekanik makinelar érme ve parcalar bakimindan cift silindirli mekanik ¢orap
6rme makinelerindan daha az kapsamlidir.

1.1. Silindir (Kovan)

Orme makinelerinin ana elemam silindir, metalden yapiimistir. Ozel islemlerden
gegerek olusturulmustur. Silindir Uzerinde ignelere ve platinlere uygun kanal yataklar:
bulunmaktadir.

Orme islemi sirasinda platin ve ignelerin dogru ve dizgin ¢alismast igin silindir
kanallar1 igne ve platinlere kilavuzluk yapar.

1.2. Silindir Yatag ve igne Ray1

Mekanik corap drme makineleri konstrisiyonlarina goére silindirik (Kovan) bicimde
imal edilir. Silindir, igneleri Uzerinde bulundurmaya yarayan ve igne hareketine miisait
kanallarla doludur. Bu kanallarin genisligi makinenin inceligine ve c¢apina gore degisir.
Yuvarlak 6rme makineleri tek plakal1 (Tek igne yatakli) veya cift plakal1 (Karsilikli gift igne
yatakli) olarak yapilir. Yere dik konumda yerlestirilmis igne kanalli, ignelerin inis-cikis
hareket yapmasina gore yapilan igne yatagina silindir yatag: denir.




1.3. Corap Makineleri

Corap Orme Makineleri

»  Teksilindirli mek.corap orme mak.
e Duz 6rgu calisan corap makineleri
o Jakar(2 ve 3 sistem)+Duz 6rgil ¢alisan corap makinel eri
»  Ciftsilindirli mek.corap 6rme mak.
Duz 6rgu calisan corap makineleri
Jakar+DUiz 6rgu ¢alisan ¢orap makinel eri
Links-links +Diz 6rgti ¢alisan ¢orap 6rgt makinel eri
Jakar+ Links-links +Duiz 6rgi calisan corap 6rgi makinel eri

1.4. Silindir Sayisina Gor e Siniflandirma

Corap makineleri silindir sayilarina gore tek ve cift silindirli olmak Uzere iki ana
baslik altinda sicriflandiril abilir.

1.4.1. Tek Silindirli Mekanik Corap Orme Makineleri

Tek silindirden olusan bu makinelerin ters ve diiz 6rgu kabiliyeti yoktur, sadece diiz
orgu cahsirlar. Uretilen coraplarin esneklikleri ve dayanikliliklan cift silindirli coraplara
nispeten dusuktir. Bu olumsuzluklara ragmen moda egilimlerine hizla cevap verebilecek
yapisal esneklikte olmalar1 nedeniyle piyasada kabul gérmektedir. Yeni nesil makinelerde
diiz 6rgi-jakar pozisyonu yapilabilmektedir.

1.4.2. Cift Silindirli Mekanik Corap Orme Makineleri

Ust tiste yerlestirilen iki silindirden olusan bu makinelerde tist silindir ters, alt silindir
diiz 6rgu yapmaktadir. igneler hem alt hem de st silindirde calisabildiklerinden elde edilen
kumas yapisi tek silindirliye gére oldukca esnek ve dayaniklidir. Moda egilimlerinden
etkilenmeyen, klasik coraplarin Uretiminde siklikla tercih edilmektedir ve bu ylizden cift
silindirli gorap 6eme makineleri 6rme prensibinde dnemli bir degisiklige ugramamistir. Tek
silindirli makinelere gore daha pahali ve makine yapisi daha karmasiktir. Cift silindirli
makinelerde yapilacak uygun degisiklikler ile tek dglindirli corap makinelerinde
Uretilebilecek coraplar: tretmek mimkindur. Ayrica bu tip makinelerde diiz 6rgu,jakar orgu
ve links-links (Kabartma) 6rgu calisilabilir.



1.5. Mekanik Makinalarinin Dusls Sayilari

»  Dusus: Silindirin tur donumi sonunda yapms oldugu 6rgu sayisidhr.

»  Tek dusUs: Silindirin bir turda tek sistem calismasina denir. Silindir bir turda bir
sira 0rgu yapar.

»  Cift dusUs: Silindirin bir turda ¢ift sistem calismasina denir. Silindir bir turda iki
sira 6rgu yapar.

1.5.1. Tek Distis Orme Olusumu

Zincir sisteminin tzerinde baklalar bulunur. Bu baklalar sag ve sol yonlidir. Sag
taraftaki bakla tamburu iter (Harekete gecirir.). Sol taraftaki bakla ise mekik paletini
harekete gecirir. Tek disUste sol taraftaki bakla harekete gegerek tek mekik paletlerinin
devreye girmesini saglar. Bu hareketle mekiklerde devreye girmis ve drme islemi saglannusg
olur.

1.5.2. Cift Diistis Orme Olusumu

Tambur baklalart cift dusis olarak hazirlamr. Makine calistinldiginda, zincir
sisteminde bulunan devir baklasindan aldigi hareketle, tambur iticisi devreye girer.
Uzerindeki bakla ikinci dustis mekik paletlerinin (Mekik aparatimn) Uzerindeki mekik
grubunun hareketini saglar. Bu hareketle ikinci dists mekigi calisir ve 6rme olusumu
saglanmis olur.

1.6. Mekanik Makinelerin Kovan Caplari

Makine capr: Orme makinelerinde ignelerin tizerinde bulunan igne kanalindan diger
igne kanalina olan, distan disa ¢cap mesafesidir. Y uvarlak 6rme ve ¢orap 6rme makinelerinde
kovan capi (Pus) olarak adlandirilmaktadir.

Yuvarlak 6rme corap makinelerinde calisilan gorabin eni makinenin kovan capina
gore degisiklik gosterir. igne sayisi ve kovan capr corap 6rme makinesinin yan tarafinda
bulunan bir plaka Uzerinde belirtilmektedir.



Kovan Caplarina Gore igne sayis ve Kullamlan iplik Numara Araliklari

M akine Capi(ing) igne Sayis Pamuk (Ne)
3" 3/4 96-108 10/1-20/2
108-120 12/1-24/2
132-144 156 -168 24/1-20/1-40/2-44/2
180-200 30/1-32/1-40/2-44/2
220-240 40/1-44/1-80/2-90/2
3“1/2 84-96 10/1-20/2
96-108 112/1-24/2
120-132-144-156 24/1-20/1-40/2-44/2
144-156 24/1-20/1
168-180-200 40/2-44/2
4 84-96 10/1-20/2
108-120 12/1-24/2
128-132-144-156 24/1-20/1-40/2-44/2
168-176-180-192 30/1-32/1-40/2-44/2
200-220-240 40/1-44/1-80/2-90/2
5 60-96 6/1-8/1
180-120 8/1-10/1
Tablo 1.1




( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Moddl ile kazandiginiz bilgi ve becerileri asagidaki sorular1 cevaplayarak belirleyiniz.

Olgme Sorular:

1

Mekanik makinaar silindir sayisina gore kag sekilde incelenir?

A) 3
B) 2
C 4
D) 1

Mekanik corap 6rme makinesinde sag taraftaki zincir baklasinin gérevi nedir?
A)  Baklaar harekete gegirir.

B)  Zinciri harekete gegirir.

C)  Tamburuiter(harekete gegirir)

D) Koluiter.

Silindir yatagimn tanim agagidakilerden hangisidir?

A) Diklemesine kanalli ignelerin inis-cikis hareket yapisina gére yapilan igne
yatagina denir.

B) Enlemesine kanalli ignelerin hareket yapisina gore yapilan igne yatagidir.

C) Diklemesine kanall1 platinlerin hareket yapisina gore igne yatagichr.

D) Diklemesine ve enlemesine goreigne yatagidir.

Cift dugtis mekik aparatinin devreye girmesini saglayan sistem hangisidir?

A)  Zincir sistemi.

B) Mekik sistemi

C) Silindir

D) Zincir vetambur sistemi

Silindirin tur déniimi sonunda yapmis oldugu érme sayisina denir. Asagidakilerden

hangisi bu tanimin karsiligicir?
A)  Cift disus

B) Tek disus
C) Silindir
D) Dusus

Makine ¢apinin tanimi asagidakilerden hangisidir?

A) Ignekanalindan diger igne kanalina olan, icten ice cisa cap mesafesidir
B) Ormeignelerinin lizerine dizildigi igne yatagina denir.

C) Kovamn ( slindir) yataginatakilan igne sayisina denir.

D) Ignekanalindan diger igne kanalina olan distan disa cap mesafesidir.



Cift dusls 6rme olusumu hangi mekik paletinin (mekik aparatinin) Gzerindeki mekik

grubunu ¢aligtirir?

A)  Birinci dusts mekik paleti (Mekik aparati)

B) Ddusls aparati

C) Mekik paleti (Mekik aparat1)

D) ikinci dists mekik paletinin (Mekik aparatinin) zerindeki mekik grubunu
calistirir.

Silindir kanallar1 orme islemi sirasinda hangi pargalara kilavuzluk yapar?
A) ignelereve platinlere

B) Ignelere
C) Desentopuna
D) Pimlere

Degerlendirme

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayinmizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanhs cevapladigimz sorularla ilgili 6grenme faaliyetini
tekrarlayinz.



Olgme Sorulari

Asagidaki cumleleri dogru veyayanlis olarak degerlendiriniz.

Corap makinelerini silindir sayilarina gore iki sekilde siniflandiririz.

Cift silidirli mekanik ¢orap 6rme makineleri cift distis orme yapabilir.

Cift silindir Ust Uste yerlestirilen iki silindirden olusmaktadr.

Tek silindirli corap drme makinel erinin ters ve diiz 6rgu kabiliyeti vardir.

Corap makinelerinde i gne say1si gosterilirken silindir capr gosterilmez.

Mekanik corap Orme makinelerinde biylk boy corap calisiliyorsa garson boy
calisiimaz.

Tek silidirli mekanik ¢orap 6rme makineleritek disls 6rme yapamaz.

ok~ wNE

~

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

Dogru Yanhs
X) X)

OINO|ODWIN(F

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

TuUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaiyete geginiz.



OGRENME FAALIYETI- 2

( AMAC )

Bu faaliyette kazandinlacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda mekanik corap Orme makinelerinin bolUimlerini, parcalarim ve yardimci
elemanlarin taniyabileceksiniz.

( ARASTI RMA)

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6n caligmalar sunlardhir:

»  Cevrenizde bulunan isletmelerden mekanik ¢orap drme makinelerinin pargalarim
ve gorevleriyleilgili kaynak edininiz.

Mekanik corap 6érme makinelerinin yardimei elemanlarinin arastirinz.
Topladigimz bilgileri raporlastirinmz.

Hazirladigimz raporu arkadasimzla paylasimz.

2. MEKANIK CORAP ORME
MAKINALARININ FIZIKSEL YAPIS|

2.1. Tek Silindirli Mekanik Makinelerin Fiziksel Yapis

YV V

Tek silindirli mekanik makineler ¢ kisimda incelenir. Cardak kismi, gévde kismi ve
at kismdir. Cardak kismu ipliklerin takildigi ve belirli gbzeneklerden gegerek mekiklere
ulastirilan boltimdir. Goévde kismi ise 6rimii yapan ve 6riime yardimcer parcalarin bulundugu
bolumdur. Alt kissmise zincir sisteminin ve agirliklarin bulundugu kisimdir.

Makineyi calistirmadan Once ana, ara ve makine sartellerinin acilmasi gerekir.
Makinenin agma kapama diigmesi kaldirilmadan 6nce makinenin sifir (ilk corap 6rme
asamasi)noktasinda olup olmadig: kontrol edilmelidir.

Makine calistinldiginda motor devreye girer. Kayis, motor kasnagim ve tamburu
hareket iletim sistemiyle 6rme sistemini harekete gecirir. Ortlen corap hava emme yoluyla
candan atilir. Hava sistemi disardan hazirlanmis ayri bir diizenektir.

Tek dlindirli corap 6rme makineleri diiz ve desenli corap 6rme islemi yapar. Tek
silindirli bir makine oldugu icin kabartma ve derbi yapamazlar.

Tek dlindirli mekanik gorap Orme makinelerinin  silindiri  Uzerinde, kapak
bulunmaktadir. Silindir ise bir celik igerisine yerlestirilmistir. Oriimii yapilan coraplar
silindirden ¢an yardimiyla disar: atilir.
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2.2. Cift Silindirli Mekanik Makinelerin Fiziksel Yapis

Makinenin dis aksamini, demirden yapilmis bir iskelet tutar. Gévde kisminda bulunan
parcalarin bir bélimi bu aksam lzerine monte edilmistir. Cardak kismi makineden ayri
olarak makinenin arka kismina yerlestirilmistir. Alt kisim ise makinenin ayak kismina
gelmektedir. Agirliklarda bu boslukta yer almaktadhir. i aksaminda ise disliler bir gelik
cubukla birbirlerine hareket verecek sekilde yerlestirilmistir.

Cift dlindirli mekanik makineler ¢ bdlimde incelenir. Bunlar; cardak kismi, gévde
kismi ve alt kissm. Orme sistemi ise motorun harekete gegmesiyle, zincir iticisinin devreye
girmesini saglar. Tamburun hareketiylede tambur cubuklari pompalar ve mekikler devreye
girer. Slindir cevresinde ise goz ¢eligi, pompa yardimiyla ignelerli 6érme pozisyonuna
getirir.

Cift slindirli mekanik makineler drme teknigi bakimindan derbi ve kabartma desenli
corap Orimu yapar. Makinelerin marka 6zelligine gore diiz ve kabartma Orim tekniginin
yaninda desenli ¢orap 6rimude yapabilen makinelerde vardir.

Oriimii yapilan coraplar makinenin sepetine dolar. Her corabin burun halka kismu
diger corabin lastik kismuna ara ipligi ile (Seker ipligi) iki ya da t¢ sira 6rim yapilarak
coraplar birbirlerine birlesmis sekilde cikmaktadir. Bu birlestirilmis bolimler vakum
makinesiyle eritilerek ya da bir makas yardimylaiplikleri gekilerek ayrilir.

2.3. Mekanik Corap Orme Makinelerinin Bolumleri

2.3.1. Tek Silindirli Mekanik Corap Orme Makineerinin Bolimleri

>  Cardak bolumi: iki bolimden olusmaktadir. Birinci bolimde ipliklerin gegmis
oldugu iplik pullar: ve firenleri bulunmaktachr. ikinci bélimde ise topuk burun
calismasin saglayan terazi telleri bulunur.

Resim 2.1:Cardak bolumu
11



»  GoOvdebdlimi: Govde bolumt iki kissmdan olusmaktadr.

o Ust kapak: Mekik (Lastik, topuk, burun, kong ve tabanalt: mekiklerini)
makaslar1 bulunduran kisimdir.

o Silindir gevresi: Silindiri gevreleyen orgu ve platin kapagi, bu kapagin
Uzerinde mekanik igne kontrolt platinlere yon veren oluklar: ve ¢elikleri
bulunur.

o Silindirin alt bdlimi: Hareketli ve sabit olan orgu celikleri,
tirnaklar,disliler,kol aksamlari,zincir iticileri ve makas gibi parcalar
bulunmaktadir.

Resim 2.2: Gévde bolimi

» At bolum: Zincir, zincirin agirliklar: ve motorun bulundugu bol Gmddr.
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Resim 2.4: Tek silindirli mekanik corap 8rme makinesi
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2.4. Tek Silindirli Mekanik Corap Orme Makinelerinin Parcalari

2.4.1. Tek Silindirli Mekanik Corap Orme Makinelerinin Cardak Boliumunde
Bulunan Par calar

2.4.1.1. Bobinlik

Ortim yapilacak ipliklerin konuldugu kisimcir. Zemin ve desen iplikleri bulunur.
Tabam daire sekinde ve plastiktir. Dairenin ortasinda bir gubuk bulunur. Bu gubuga bobinler
takalar.
2.4.1.2. iplik Germe (Suizme) Tertibata

Ipliklerin akisini saglayan parcachr. Y ay, pul ve porselen gozeneklerden olusur. Ipligin
siklik ayarimda buradan yapilabilir.

Resim 2.5: iplik pullar1

2.4.1.3. Frenler

Ipligin akisiin diizgiin ve seri gelmesini saglayan pargadir. Siklik ayar1 gorevide
yapar.

2414 Teazi Tdleri

Topuk ve burunda calisan ipliklerin dizgin gelmesini saglayan parcadir. Silindir
topuk ve burunda yarim tur dondigu icin iplik akisindaki bolluklarin giderilmesi gerekmekir.
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Resim 2.6: Terazi telleri

2.4.2. Tek Silindirli Mekanik Makinderinin Gévde Boliumiunde Bulunan
Par calar

2.4.2.1. Ust Kapak

Mekik ve makadlart Uzerinde barindiran ve mekiklerin Uzerinde bulunan, 6rgiyt
kontrol eden, acilip kapana bilen 6rgli esnasinda kapal1 bulundurulmasi gereken bir parcadir.

Resim 2.7: Ust kapak
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2.4.2.2. Orgu Platin Kapag:

Silindir parcalarimin (Igne,platinjeks) degistiriimesinde ve Uzerindeki parcalarin
tutulmasinda kolaylik saglayan tornavida yardimiyla agilip kapanabilen bir parcadir. igne ve
platin degisimi bu bdlimden yapilir.

Resim 2.8: Orgu platin kapag

2.4.2.3. Mekikler

Cardaktan gelen ipligin silindir agzina ulasmasini saglayan parcadir. Cesitli mekikler
vardir bu mekikler corabin hangi kismini ériiyorsa o isimle adlandirilir. Ornegin, naylon
mekigi, pamuk mekigi, topuk burun mekigi, lastik mekigi v.b. mekiklerdir. Mekikler calisma
sistemi olarak iki gruptaele ainir.

Birinci dusis: mekik grubu tek diusis 6rme islemi yapan mekik grubudur. Zemin
mekik grubu dadenir. Tek dusts mekik, paletinden hareker alir. Lastik mekigi ayri bir mekik
olarak silindire ulastirilir.

Ikinci dists mekik grubundaise gorabin aym siradaiki tur 6rilmesini istiyorsak zincir
sistemi araciligiylabu mekik sistemini devreye girmesi saglanir.

16



2.4.2.4. igneKontrolii

Silindir Uzerinde bulunan igne dillerinin ve igne baslarinin kirldiginda, egildiginde
carparak 6rmeislemini durduran parcadhr.

2.4.25. Twrnaklar

Topuk ve burundaigneleri harekete gegiren parcadir. Gorevleri bakimindan iki grupta
incelenir.

Kaldiran Ttirnalar

Slindirin saginda ve solunda 2 adet kaldiran tirnaklar vardir. Topuk ve burun érmede
sagdan ve soldan her tirnak birer taneigne kaldirir.
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Resim 2.10: Kaldiran tirnaklar
indiren tirnak

Indiren tirnak tek adettir ve silindirin her yarim tur dénmesinde ikiser ikiser igneleri
indirerek topuk burun islemini yapar.

Resim 2.11: indiren tirnaklar
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2.4.2.6. Bosaltma Celigi

Orguideki maylar1 ignelerden her turda bir sira bosaltmaya yarayan parcadir. Igneleri
asag1 dogru iterek 6rmus oldugu 6rgiy yukar: dogru gikarir. Ormeislemini saglar.

2.4.2.7. Lastik Celigi

Lastik Orgusitinde devreye girerek, ignelerin silindir Uzerinde asagi dogru inisini
saglayarak lastik Orgusini yaprms olur (Lastik 6rgi 1-1, 2-1, 3-1 vb.). Bosdtma celigi
silindir ¢eliginin yamnda bulunur. Farki ise agilaridir. Lastik ¢eligi daha genistir.
2.4.2.8. Lastik Mekigi

Lastik ipliginin takildigir sistemdir. Lastik siklig1 ayarida yapilabilir. Lastik ipliginin
ignenin dillerine daharahat gelmesini saglar.

Resim 2.12:L astik mekigi

2.4.2.9. Kaldiris ve indiris Celigi

Topuk ve burun drimiinde, arttirma ve eksiltme islemi bitiminden sonra uzun ayakli
igneleri indirme islemini saglayan pargadir. indiren tirnagin saginda bulunur. Tek celik
Uzerinde iki hareket vardir. Birinci hareketiyle uzun ayakli igneleri kaldirir. Ikinci
hareketiyle uzun ayakli igneleri indirir.

2.4.2.10. Desen Topu
Pimlerin araciligiyla desen yapmaya yarayan parcadir. Silindir seklindedir. Uzerinde

bulunan gozeneklere pimler yerlestirilerek desen olusumu saglanir. Sellektor ayaklar
pimlere vurarak desen olusumunu saglar.
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Resim 2.13: Desen topu
24.2.11.Tabla
Makinenin govde kismini ayiran bir parcadir. icerisinde bir disli bulunmaktadir. Bu

disli koldan adig1 hareketle silindiri gevirir. Tabla ayrica Uzerinde tinaklarin, mekiklerin,
ayar celiklerini ve silindirin (Kovan) monte edildigi bolumdur.

Resm 2.14: Tabla
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2.4.2.12. Tambur

Motor ve koldan adigi hareketi Uzerinde bulunan uzun, orta ve kisa celiker
araciligiyla makinenin govde kisminda bulunan aksamlarina yerinde ve zamaninda hareket
vermeyi saglayan bir sistem buttnidir. Mekanik sistem, biitiin hareketini tamburdan alir.
Tambur bu hareketi direkt olarak mekiklereiletir.

Resim 2.15: Tambur

2.5. Silindir Uzerinde Bulunan Par calar

Tek glindirli mekanik makinelerin silindir Gzerindeki parcalar drme islemi yapan
elemanlardir.Bu parcalar makinenin 6zelligine,silindir ¢capina gore numaralarinda degisiklik
gosterir.

2.5.1. Orgii Platini

Orme islemini kolaylastiran, igne haraketlerinde ipligin rahat gelmesini saglayan
parcadir. Makinenin numarasina gore ¢esitli kalinliktadir. Platin ¢esitleri sunlardir:

Duz platin, havlu platini, bir ucu gagali ve yaprak platinidir.
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Resim 2.16: Orgii platini
2.5.2.igne

Orme yiizey olusumunu saglayan en 6nemli elamanlardan biridir. Silindir (Kovan)
capina ve makine inceligine uygun kalinliktaigneler silindir yatagina yerlestirilir.

Resim 2.17: igne

2.5.3. Sellektor

Silindir Uzerinde, ignelerin at bolumine yerlestirilmistir. Desen olusmasinda
selektériin ayaklart ok énemlidir. Bu ayaklar iki sekilde yerlestirilir.1- (1) seklindedir. Her
silindir yatagina bir selektor ayag: gelecek sekilde yerlestirilir. Bu yerlestirilme bigiminde
kiglk desenler ve tamamlanan desenler yapilir. Diger yerlestirme bigimi ise (v) seklidir. Bu
yerlestirmede blylk desenler ve tekrar eden desenler yapilir. Ayrica desenler desen
topunada pimlerle ¢izilmis olmasi gerekmekir.

2.6. Tek Silindirli Mekanik Makinelerin i¢ Aksamlarinda Buluna
Temel Parcalar

Tek silindirli mekanik makinelerinin i¢ aksamlarinda tambur dislis, balta diglis, ay
dislis, tambur iticis, zincir iticis bulunur. Bu parcalar ¢elik sistemiyle birbirine
baglantilidir. Zincir Gzerinde bulunan baklalarin hareketiyle bu parcalar devreye girer ya da
devreden cikar.
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2.6.1. Tambur Dislis

Makinede bulunan zincir baklalarinin Uzerindeki sekillere gore hareket alan ve
tamburun hareketini saglayan pargadir. Zincir baklalarina gore dort siradan bir dis kayarak
tamburu dondirmds olur.

2.6.2.Balta Dislisi

Tambur baklaarindan aldigi hareketle devreye girer. Ay dislisiyle silindirin yarim tur
dénmesini saglayan bu yarim tur dénme sonucunda topuk ve burun érimini yapan parcadir.

2.6.3. Ay Dislis

Makinenin silindirini kong ve taban ylzeyi olustururken harekete gegen parcadir.
Silindir seklinde ve disleri vardir. Balta dislisiyle baglantilidir. Bu baglanti bir metal gubukla
olur. Baltadislisi ileay dislisinin gorevini mekanik bir ayirmadisli ayirir.
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Resim 2.18: Disli duizenegi

2.6.4.Tambur iticisi

Celiklerin, pompalarin ve kollarinin zamamnda devreye girip ¢ikmasim saglayan
parcadir. Bu parcalardan birinin zamamnda devreye girmemesi drme isleminin olmamasi ya
da bozuk olmasina neden olur. Tambur iticisinin hareket dizenegi, Orme islemi igin
Onemlidir.
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2.6.5. Zincir iticisi

Zincir sistemini iten parcadir. Zincirin ilerlemesiyle makine parcalar: ve 6érme sistemi
devreye girer. Zincirin her itilmesinde baklalar devreye girerek drme asamalarim sirayla
takip eder. Bu sayede ¢orabin diizgiin olarak drilmesini saglanir.

Resim 2.19: Zincir iticis

2.7. Tek Silindirli Mekanik Makinelerinin Alt Boliminde Bulunan
Par calar

2.7.1. Motor

Makineyi calistiran bir sistemdir. Yamnda ayri bir kasnak bulunur. Bu kasnaga kayis
gecirilir. Gegirilen bu kayisin diger kismuda silindir kolunun kasnagina gegirilir. Bdylece
motor makineye hareket iletmis olur.

2.7.2. Zincir Sistemi
Corabin biittin asamalarinin ve boyunun ayarlandigi, makinenin bltin parcalarinin ne
zaman devreye girip ne zaman devreden c¢ikacagini teknik olarak belirleyen ve elle dizayn

edilen sistemdir.

Bu sistemin iginde zincirler, zincir baklalar ve lastik baklalar1 bulunur. Baklalar corap
asamalarinin gecisini belirtir.
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Resim 2.20: Zincir sistemi

2.7.3. Agirhk

Zincir sisteminin diizgin ve gergin durmasim saglayan, silindir ve disli seklinde bir
kanal Uzerinde belirli kitlelerde metal ve belirli agirlikta pargadir.

2.7.4. Kayis

Motordan aldigi hareketi kasnak araciligiyla kollara ve tambura ileten yardimc
aparattir. Kayis, bazi makine ¢esitlerinde motor ve kasnaga bagli, bazi makine gesitlerinde
ise iki ayr kasnaga baglidir. Bu dizenek sonradan makinenin motoruna yakin bir kisima
kurulur.

Resm 2.21: Kayis
2.7.5. Can

Corabin 6rme iglemi bittikten sonra disariya atildigi bolumdir. Makine icinden
silindire baglantilidir.
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Resim 2.22: Can

2.8. Cift Silindirli Mekanik Corap Orme Makinelerinin Boltimleri

Cift silindirle mekanik gorap 6rme makineleri ¢ bdlimde incelenir. Cardak kismu,
govde kismi ve alt kissmdir.

2.8.1. Cardak Bolumu

Bu bolimde ipligin belirli iplik gozeneklerden gegerek mekige ulasmasim saglayan
sistem bulunmaktadir. Mekanik ¢orap drme makinelerinde iplikten kaynaklanan hatalarda
makinenin durmasim saglayan iplik otomatlar: ve otomotik gosterge lambasi bulunmaktadhr.

2.8.2. Govde Bolumiu

Mekanik corap 6rme makinelerinin drme isleminde bire bir ve dolayli olarak ¢alisan
parcalarin bulundugu bolimdur. Bu bolim iki kisimdaincel enir.

2.8.2.1. Silindire Bagh Olan Par calar

Mekanik corap drme makinelerinde silindir Gzerinde bulunan ve ¢orap 6rme isleminde
gorev adan parcalardir. Bu pargalar sunlarcir; platinler, igne, ara platini (jeksler) ve
selektérdir. Sellektor, desen topundan aldigr hareketi jekslere, jekslerdeignelereiletir.

Silindire bagli olmayan parcalar dolayli olarak 6rme islemine yardimci olurken,
silindire bagli olan par¢alar dogrudan érme islemini saglar.

2.8.2.2. Silindire Bagh Olmayan Par calar

Govde kisminda mekanik olarak ¢alisan, motor ve zincir sisteminden aldiklar1 hareketi
Orme sistemine ileten parcalar butinidir. Zincir sisteminin hareketi, govde kisminda
bulunan tambur ve pompalara, pompalardan da cdiklere ve silinidir Uzerinde bulunan
parcalara hareket verir. Makinenin pargalarindan birinin hareketi diger parcanin harekete

gecmesini saglar.
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2.8.3. Alt Bolim

Motor, kayis, zincir, sepet, merdane ve agirliklarin bulundugu bol imddir.

=

Resim 2.23: Cift silindirli mekanik ¢orap 6rme makinesi
2.9. Cift Silindirli Mekanik Corap Orme Makinelerinin Parcalari
2.9.1. Cardak Bolimuiinde Bulunan Par calar
2.9.1.1. Cardak Baglanti Cubugu
Cardak baglanti cubugu, cardak Uzerinde bulunur. Dik olarak yerlestirilmistir.

Bobinlik, iplik otomatlar1, otomatik gosterge lambasi ve iplik gergi sistemine baglanms olan
¢elik borudur. Bu borunun icinde motordan ve otomatik kutusundan alinan elektirik kablolart

gecer.
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Resim 2.24: Cardak baglanti cubugu
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2.9.1.2. Bobinlik

Cardak atinda demir cubuklara bagli alt kisminda ise bobin tablalar1 bulunduran
kisimdir, Uzerine bobin takilir. Bazi makinel erde sadece demir bir cubuk bulunur.

Resim 2.25: Bobinlik
2.9.1.3. iplik Otomatigi
Ipligin takilchg kisimdir. iplik sert geldigi zaman yay sistemiyle ipligin takildig: tel

kismut asagiya gekilir at kisimda bulunan otomatik kutusu makinenin kisa devre yaparak
durmasin saglar. iplik otomatlarinin arkasinda 12 voltluk elektirik akim bulunmaktadhr.

Resim 2.26: iplik otomatigi
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2.9.1.4. Otomatik Gosterge Lambasi

Otomatik kutudan adig1 elektrik akimyla hangi iplik otomatigi kisa devre yaparak
makine durur, lamba ise yanarak makinenin durus nedenini gosterir.

Resim 2.27: Otomatik gosterge lambas
2.9.1.5. iplik Gergi Sistemi
Ipligin belirli gézeneklerden gegerek akisim saglayan sistemdir. Bu gézenekler

Uzerinde demir cubuklar bulunur. Bu demir cubuklar bu yaylarla sikistinlarak ya da
gevsetilerek ipligin gerginlik ayar1 yapilir.

Resim 2.28: iplik gézenekleri sistemi
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2.9.1.6. Gozenek iplik Otomatigi

Iplik gergi sisteminin Gizerinde bulunur. Iplik gdzeneklerinin tizerinde bagl: bir teldir.
Iplik koptugu zaman gosterge lambasi yanarak makineyi otomatik durdurur.

Resim 2.29: Gozenek iplik otomatigi
2.9.2. Govde Béliminde Bulunan Par calar

Govde boluminde bulanan pargalar: silindire bagli olan pargalar ve silindire bagl
olmayan parcalar olmak tzere iki bélimde incelenir.

2.9.2.1. Silindire Bagh Olan Par calar

Cift silindirli makinenin igne hareket transferi gz celigi yardimiyla olmaktadir. Ust
silindir ve at slindir Uzerinde platinler bulunmaktadir. Platinlerin hareketini ise sellektor
saglamaktadir. Goz ¢eligi her iki silindirin birlestigi noktada bulunur. Hem igne dillerini acar
hemde igne transferini saglar. Asagidaki semada igne transfer hareketini gostermektedir.
Ignelerin goz celigi yardimiyla asag yukar: hareketi gortlmektedir.
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Resim 2.30: Silindire bagh olan par calar

>  Ustsilindir
—Platinler
<—1gne
«—GO0z celigi

»  Altdglindir
«— platinler

2.9.2.2. Orgi Platini

Makinenin 6rme islemi sirasinda ignelerin rahat ilmek olusturabilmesi icin silindirin
at ve Ust bolimonde bulunan yardimei elemandir.

Igneler ilmek pozisyonunda iken platinlerin ileri hareketi ile ilmegin rahat olusmasim
saglar. Geri hareketinde iseigneler ilmegi dogru ve diizgin olarak birakir.

Resim 2.31: Orgii platini

2.9.2.3. Yaprak Platini

Cift silindirli makinelarde platinlerin arasina konulan 6rme islemini kolaylastiran ince
yapili 6rgu elemamidir. Platin veigneile birlikte kullanilir. Yapi olarak incedir.
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Resim 2.32: Yaprak platini
2.9.2.4. iki Ucu Kancal igne

Iki ucu kancalidir. Cift silindirli gorap 6rme makinelerinde kullanilir. Silindirin her iki
yonundede gorev alir. Ignenin gévde kismi, silindir yataginda rahat hareket etmesi igin
egiktir.

Resim 2.33: iki ucu kancah igne
2.9.2.5. Platin
Ignenin hareketini saglayan bir 6rgii elemandir. igne ile selektér arasinda bulunur.

Ignenin basina platinin gagas: gegerek igne hareketini saglar. Belirli numaralarda sag ve sol
yonludur.

Resim 2.34: Platin

2.9.2.6.Sellektor

Desen topundan aldiklar: hareketi platinlere ileten pargadir. Sellektor ayaklarina gore;
uzun ve kisa ayaklidir. igne sayisi kadar selektor bulunur. Lastik érmeiinde 1-1 calistiginda
bir uzun ayakli selektdr, bir kisa ayakli selektor seklinde yerlestirirlir.
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Resim 2.35: Selektor
2.9.3. Silindire Bagh Olmayan Par calar
2.9.3.1. Silindir igne K apag
Silindir Uzerinde bulunan parcalari tutan, parcalarin degismesi gerektiginde Uzerindeki

vidanin sokilmesiyle silindir Gzerinde islem yapmamizi saglayan parcadir. Alt ve Ust kapak
olmak tizere iki kapak vardir. iki kapaginda gorevleri aymdr.

Resim 2.36: Silindir igne kapagi

2.9.3.2. Siper Celigi

Igne dillerinin agilmasini saglayan pargacdir. Bu parcasilindirin her tur déniim sonunda
ignelerin dillerini acarak 6rmeye hazir hale getirir. igne dilleri agilmadiginda 6rgii bozuk
olur.



2.9.3.3. Orgu Cdlikleri

Orgliy yapan, ignelere hareket veren énemli makine elemamicir. Silindiri tamamen
kavramislarcir. Pompalar, goz celikleri gibi parcalar aym bolimde bulunurlar. igne bu
celiklerden hareket alir. (Bakimiz, El Orme Makineleri modiil i)

2.9.3.4. Ayar Celigi
Silindir ve tambur Gzerindedir. Tamburdan aldig:i hareketle silindir Uzerindeki 6rgu

celigini harekete gecirir. Ayar ¢eligi ayar cubugu ile baglantilicir. Siklik ayarimi silindire
iletir.

Resim 2.37: Ayar cdligi

2.9.3.5. Pompalar

Orme islemini yaparken Platinleri hareket ettiren parcalardir. Alt ve (ist silindirde ayr
ayr1 pompalar devrededir. Her pompanin ayri gorevi vardir. Alt silindirde bulunan pompalar
baski pompalaridir. Ust silindirde bulunan pompalar ise platinlere hareket verir.

Resim 2.38: Pompalar
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2.9.3.6. Tirnaklar

Tamburdan aldigi hareketle topuk ve burundaki igneleri indirmeye ve kaldirmaya
yarayan parcadir. Iki 6zellikte tirnak bulunmaktadir.

»  Kaldiran tirnak: Silindirin (Kovanin) sagdan ve soldan teker teker ignelerini
kaldirir.

> dndiren tirnak: Silindirin her yarim tur dénimiinde sagdan ve soldan birer igne
indirerek topuk ve burun olusumunu saglar.

2.9.3.7. Goz Celigi

Ust silindirdeki ignelerin alt silindire alt silindirdeki ignelerin tst silindire gegmesini
saglayan parcadir. igneler iki ucu kancali oldugu icin her iki silindirde de 6rme yapabilir.

Resim 2.39: G6z celigi
29.38. Teraziler
Topuk burun islemi sirasinda silindirin yarim tur donusinde ipligin boslugunu

(Fazlaigim) alir. Bu sayede topuk burun mekigi, ipligi silindire diizgiin ulastirmis olur. Sekil
olarak iki tel veiki gdzenekten olusur.

Resim 2.40: Teraziler
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2.9.3.11. Desen Topu

Desen yapmaya yarayan parcachr. Uzerinde pimler bulunur. Pimler desen topuna
yerlestirilir. Pimlerin selektore vurmasiyla desen olusumu saglanmis olur. Makinenin
tiplerine gore cesitli sayilarda olabilir. Prensip olarak tek silindirli makinelerin calisma
sistemiyle aynichr. Cift silindirli mekanik gorap 6rme makinelerinin tek silindirli corap 6érme
makinel erinden farki desen topunun Gizerinde kapagimn bulunmasidir.

Resim 2.41: Desen topu
2.9.3.12. Lastik Aparati

Bir disli ve silindirden olusan, belirli gozenekleri olan siklik ayarimn yapildig: lastik
ipligini lastik mekigine ulastiran bir parcadr.

Resim.2.42: Lastik aparati

2.9.3.13. Mekik Paletleri

Mekiklerin devreye girerek érme islemini saglayan parcadir. Uzerindeki cubuklar saga
sola kayarak mekiklerin giris ve cikislarini kontrol eder. iki cesittir.
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»  Birinci dusts: Bu mekik zeminde kullanlir. Bes mekiklidir.
> lkinci disiis: Topuk ve burun takviyeli bolimlerde kullanilir. ki mekiklidir.

Resim 2.43: Lastik paleteri tek disus Resim 2.44: Lastik paleteri ¢ift disis
2.9.3.14. Mekik Makadari
Mekigin silindir Uzerinde giris ve ¢ikiglarinda ipligi tutmaya yarayan pargadir. Ayrica

Oorme islemi bittiginde kesim islemi yapar. Sol kismu bigaklidir ve sag kismu ise iplik
tutuculudur. Cift diisls 6rmede mekik makasi vardr.

Resim 2.45: Mekik makadlari

2.9.3.15. Mekikler

Zemin mekigi, lastik mekigi U¢ adette serit mekigi bulunur. Ayrica ¢ift dusts mekigi
vardir. Ipligi igne agzina ulastirir. Mekik makaslarimn tstiindedir.
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2.9.3.16. Tambur Cubugu

Tamburdan aldigi hareketi pompalara ileten pargcadir. Her bir cubuk farkli pompalara
hareket verir. Tambur gubuklar: hareketleri dagitan makinenin gévde kisminda bulunan érme
islemi ileilgili olan parcalara hareket verir.

Resim 2.46: Tambur cubugu

2.9.3.17. Ayar Cubugu

Makinenin corap 6rme isleminde, érginin siklik ayarim yapar. Cubuklar 5 adettir.
Bunlar:

Lastik ayar

Kong ayari

Topuk ve burun ayari
Taban ayar

Halka ayar

VVYVYVYYVY

Tambur Uzerinde tambur cubuklarinin yaminda bulunur. Orgli ayar sikligi yapar.
Corabin her bolum ayar1 igin bu ayar parcalar: kullanlir.
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Resim 2.47: Ayar cubugu
2.9.3.18. Tambur
Zincirden aldig1 hareketle corap 6rme islemini saglar. Ug béluimden ol usur.
Biyiik tambur: Orme bolimiine hareket verir. Tamburun iizerinde disliler bulunur.
Bu digliler tamburu itmeyi saglar. Bu hareket sonucunda pompalar da devreye girer.

Tamburun Uzerinde uzun, orta ve kisa boyutlarda baklalar bulunur.

Orta tambur: Topuk ve buruna gecis islemini saglar. Balta dislisine hareket verir.
Zincir dislileri zinciri iterek hareket ettirir. Tambur baklalariylatambur iticisi goreve girer.

Klguk tambur: Zincire hareket verir ve makineyi sifir pozisyona getirir.

Resim 2.48: Tambur
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2.9.3.19. A¢gma Kapama Dugmesi

Makineyi acip kapamaya yarayan parcadir. Orme islemi sirasinda herhangi bir arnzaya
da aksaklakla karsilasinca agma kapama diigmesine basilip ¢alismanin durdurulmas: gerekir.
Orme islemi sirasinda makine topuk burun orerken kapatilmamalidhr.

Resim 2.49: A¢ma kapama digmes
2.9.3.20. Acma Kapama Kolu

Makineyi acip kapayan koldur. Kol yukariya kaldirildigi zaman makine durur. Makine
topuk burun 6rmeye gectigi zaman makine kapatilmamalidir.

/e

Resim 2.50: A¢cma kapama kolu

2.9.3.21. Tambur CevirmeKolu

Tamburu gevirmeye yarayan koldur. Makine Uzerinde yapilan bir degisiklikte ya da
bir aniza giderildiginde makine daha 6nceki konumuna veya sifir pozisyona getirilmelidir.
Makinenin hangi kolunu cevirirsek o kol araciligiyla tamburu eski konumuna tekrar
getirmeliyiz. Aks halde 6rgu diismesine neden olabilir.
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Resim 2.51: Tambur cevirmekolu

2.9.3.22. Silindir Cevirme Kolu

Silindiri cevirmeye yarayan koldur. igne ya da selektoriin degistirilmesinde kullanlir.
Silindir Uzerindeki parcalarin hatalarini daha net gbrmek igin yavas gevrilmelidir.

Resim 2.52: M akineyi gevirme kolu

2.9.3.23. Kolkasnag: ( Kayis Kasnagi )

Kayistan aldigi hareketi makineya gondererek calismasim saglar. Motorda ve
makinenin kolunda bulunur. Bu iki kasnaga kayis gecirilir. Kol kasnag ti¢ kasnaktan olusur.

1.Kasnak: Bosta donddir.

2.Kasnak: ortahiz
3.Kasnak: Tam hiz
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Resim 2.53: Kol kasnagi
2.9.4. Alt Bolumunde Bulunan Par calar
2.9.4.1. Zincir CevirmeKolu

Zinciri cevirmek icin kullamlir. Makineyi sifirladiktan sonra makine zincirini kalan
bélimden sifir noktasina getiren bol imdur.

Resim 2.54: Zincir ¢evirme kolu

2.9.4.2. Agirhk

Zincirleri asagiya gekerek daha diizguin donmesini saglar. Isletme dilinde boslugunu
air. Agirhiklar genelde yuvarlak, kare sekillerindedir.



Resim 2.55: Agirhk
2.9.4.3. Zincir Dislileri

Agirligin Gzerinde silindir seklinde agirlik topcuklart bulunur. Disli goruntimundedir.
Zincirlerin arasina girerek (Kavrayarak) donmesine yardimci olan parcadir.

Resim 2.56: Zincir dislileri
2.9.4.4. Sepet

Makinenin 6rmus oldugu coraplarin toplandigi kissmdir. Sepetin agiz kisminda gorabi
¢eken merdane kismi vardir. Merdane araciligiyla sepete corap girer.

Resim 2.57: Sepet
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2.9.45. Merdane

Silindirin 6rmekte oldugu corabi asagiya dogru ¢ekerek gorabin ordlmesini saglayan
parcadir. Merdanede cift tarafli silindir bulunmaktadir. Bu silindirlerin iki tarafinda da
tirnaklar bulunur. Orta kisimda ise bir digli (Orta disli ) bulunur. Tirnaklar disliyi iterek
corabin ¢ekilmesini saglar. Orta dislinin alt kismunda yarim ay disli araciligiyla merdanenin
cekisi saglanir. Orgllyli cekerek agirlik gorevide yapar.

Resim 2.58: Merdane
2.9.4.6. Yardima Kol

Merdane Uzerinde bulunan, makinenin igne ve platin degistirilirken silindirin
dénmesine yardimct olan koldur. Makineyi cevirme koluyla birlikte kullanilir.

Resim 2.59: Yardima kol

2.9.4.7. Motor
Tek silindirli mekanik corap 6rme makinesinin motoru ile ayn prensipte calisir.

Uygun gucteki elektirik, motorundan alinan hareketi kayis ve kasnak vasitasiyla makineye
iletilir. Kasnak motorun calismasiyla déner ve Uzerindeki kayisi cevirir.
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Resim 2.60: M otor
2.9.4.8. Otomatik Kutusu
Makinenin otomatik olarak calisan kisimlarinda ariza oldugu zaman makineyi

durduran sistemdir. Elektiklidir.24 Volt elektrik varcir. iplik otomatigi, iplik otomatigi
lambasi, otomatik kutusundan elektrik alir.

Resim 2.61: Otomatik kutusu

2.9.4.9. Zincir Sistemi

Corabin 6rme asamalarinin teknik olarak ayarlandigi makinenin pargalarimin ne zaman
devreye girip ne zaman devreden cikacagim teknik olarak belirlenen elle dizayn edilen bir
sistemdir. Bu sistemin igerinde zincir, tambur baklalar1 ve lastik baklalar1 bulunur. Basit
olarak zincir sistemi su sekilde ayarlamr. Zincir sifir noktasindayken yerlestirilir. Daha sonra
lastik baklasi 1tane yerlestirilir. 3 tanede tambur baklasiyla giris (Orme) cikista 1 adet lastik
cikis baklasi, 9 adet tambur baklasi vardir. Bu gikista ise lastik mekigi devreden ¢ikar. Kong
kismt devreye girer. Zincir sayisim istedigimiz kadar uzatabiliriz. 3 tane tambur baklasiyla
topuk islemine gegilmis olur. Bu baklalarla devir baklalar1 denir. Bu hareketin sonucunda
kaldiran tirnak, devaminda ise tek baklayla indiren tirnak devreye girer. Bir bakla ile de
taban bolimine gegerek 6rme islemi devam eder. 2 devir baklasiyla tamburun islemine
gecer. Burada yine indiren ve kaldiran tirnaklar devrededir. Sonunda burun érme iglemini
saglar.
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2.9.4.10. Zincir

Corabin boyunu uzatmada ya da kisaltmada kullanilir. Her zincir dort sira 6rme saglar.
Zincirler birbirine gegmelidir. Corap boyuna gore zincir eksiltilebilir veya gogaltilabilir.

Resim 2.62: Zincir

2.9.4.11. Tambur Baklalari

Corap olusumunda lastikten konca, konctan topuga, topuktan tabana, tabandan burna,
gecisini tambur baklalar: saglar ve tek dislidir.

2.9.4.12. Lastik Baklasi

Lastik ormelinde kullamlir. Lastik 6rmelinde devreye girer. Cift dislidir. Lastik
Ormedibitti ginde de cikis yapar.

Resim 2.63: Lastik baklasas Resim 2.64: Tambur baklas

2.10. Mekanik Makindlerin Yardima Elemanlari
2.10.1. Hava Tabancasa

Makine 6rme islemi sirasinda bobin ipliklerinin tozlar ve gevredeki tozlar silindir ve
makine Uzerideki yagin da etkisiyle silindir ve makine tizerine yapisir.

Bu yapisan pidikler zamanla silindirin igne yatagini kapatir. ignelerin kirllmasina ve
diger parcaarin daha cabuk asinmasina neden olur. Bu yizden makine sk sik
temizlenmelidir. Tozlarin ve pidiklerin temizlenmesi igin hava tabancas: gerekir.
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Tabanca hava ile ¢alisir. Hava tabancasi hava akim kismi (Agiz) hava akim vanasina
baglanir. Tabanca kismina basildiginda hizli akimli hava Ufleyerek tozlar: ve pidikleri disart
iter.

Hava tabancasim kullanirken dikkat edilmelidir. Vuciidumuzun herhangi bir yerine
hava tutulmamalidir. Ayrica makine Uzerindede ¢ok yakin mesafede kullanilmamalidir.
Cunkd igne ve igne dillerine ve hassas parcalarin ayarlarinm bozabilir.

Resim 2.65: Hava tabancas
2.10.2. iplik Otomatigi Cubugu

Iplik otomatikleri attigi zaman ipligin takilmasim ve otomatigin kaldirilmasin
saglayan cubuktur. Makinenin gardak kismi biyik oldugu icin bu gubugaihtiyag duyulur.

Resim 2.66: Iplik otomatigi cubugu

2.10.3.Vakum Makinesi

Cift silindirli mekanik makinelerde, corabin lastik kismuyla halka kismi arasi naylon
iplikle birlestirilmis olarak orilir. Oriilen coraplar daha sonra vakumun belirli bir 1s1
Uflemesiyle birlestirilmis iplikler birbirinden ayrilir.



Resim 2.67: Vakum makinesi
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Modul ile kazandigimiz bilgi ve becerileri asagidaki sorularn cevaplandirarak

belirleyiniz.
Olgme Sorulari

1. Bobinlik nedir?

A)  Orme yapilacak ipliklerin konuldugu bélimdiir.

B) Iplik aparatimin iplige gegirildigi bélumdur.
C)  Corap oruldigi bolimdur
D) Cardak bolimudur.

2. Ust kapagin tizerinde hangi parcalar vardr?
A)  Tambur
B) Jeks(Araplatin)
C) Mekik ve makadar
D) Tirnaklar

3. Terazi telleri corap érmelini hangi asamasinda yer alir?

A)  Taban drmelinde

B)  Kong drmelinde

C) Topuk burun érmelinde
D) Lastik rmelinde

4.  Kaldiran tirnaklarin gorevi asagidakilerden hangisidir?

A) Sagdan ve soldanigneleri taker taker indirir
B) Sagdan vesoldanigneleri ikiser ikiser kaldirir.
C) Sagdan bir igne soldan iki igne indirir.
D) Sagdanvesoldanigneleri teker teker kaldirir.

5. Ignedilini agmaya yarayan parca hangisidir?
A) igne gozenegi

B) Ignedili
C) Sipercdigi
D) Gozcdigi

6. ignelerin alt silindir Gst silindire, Ust silindirdende alt silindire gegisini saglayan parca

hangisidir?

A)  Tambur cdligi
B) Tambur kolu
C) igne otomatigi
D) Gozcdigi
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7. Platinin gorevi nedir?
A)  Ormeyi kolaylastirmak ve diizdiinlestirmek
B) igneyi korumak
C) Ormeyapmak
D) Jekslere hareket vermek

8.  Cift silindirli mekanik corap 6érme makinelerim otomatik gdsterge lambasi ne zaman
yanarak makineyi durdurur?
A) Iplik otomatigi attig1 zaman
B) Iplik otomatigi calistigi zaman
C) Iplik bol geldigi zaman
D) Iplik siki geldigi zaman

9.  Kayis makinemn neresinde bulunur?
A)  Makine kolunda
B) Zincir ssteminde
C) Silindir cevresinde
D) Motor ve makine kolu kasnaginda

10. Baltadislis silindirin hangi 6rme asamasindayer alir?
A)  Topuk burun
B) Taban érmesinde
C) Lastik ormesinde
D) Kong drmesinde

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinnmz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimz sorularla ilgili 6grenme faaliyetini
tekrarlayiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Atkil1 ve diiz 6rgu ¢alisan mekanik makine asagidakilerden hangisidir?
A) Teksilindirli mekanik makineler

B) Teksilindirli elektronik makineler

C) Ciftsilindirli elektronik makineler

D) Ciftsilindirli mekanik makineler

Igneleri izerinde bulunduran ve hareketlerine miisait kanallar: olan parca hangisidir?
A) Kovan (slindir)

B)  Tambur

C) Desentopu

D) Zincir sistemi

Corap Orme makinelerimn ¢ift disls ©6rme yapmast icin hangi parga nereye
eklenmelidir?

A)  Tambur — pompaara

B) Tambur —kollara

C) Tambur - devir baklaarina

D) Tambur — Silindire

Asagidakilerden hangis Tek silindirli mekanik ¢orap 6érme makinesinin ignesidir?
A)  Esnek uglu

B) ki ucu kancal1

C) Tekucukancal

D) Dedikliigne

Makinenin bu boliminde zincir, zincir iticileri ve agirlhiklar bulunur. Bu bolum
asagidakilerden hangisidir?

A)  Ust bolim

B)  Ust kapak bolumii

C) Cardak bolumu

D) Altbdlim

Silindir parcalarimn  (platin, jeks) degistirilmesinde ve Uzerindeki pargalarin
tutulmasinda  kolaylik saglayan, sokilup takilabilen bir parcadir. Bu parga
asagidakilerden hangisidir)

A) Kapak celigi

B)  Orgl platin kapag:

C) Silindir kapag:

D) Desentopu
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10

11

Tek silindirli mekanik makinelarda gévde kismint ayiran ve cesitli parcalarin Gizerinde
montesinin yapildigi pargadir. Bu pargamn ach nedir?

A)  Kasnak

B) Disli

C) Tabla

D) Badtadislis

Asagidakilerden hangis silindire bagli olan pargalardan biri degildir?
A) Platin

B)  Sellektor

C) Iigne

D) Silindir igne kapagi

Hangi parca devreye girerek mekiklerin rme yapmasini saglar?

A)  Tambur

B) Zincir

C) Mekik paletleri
D) Tek diusus

Mekik makasinin gorevi nedir?

A)  Ormeisleminin bittiginde mekik agzindaki ipligi keserek tutmak
B) Mekigeipligi ulastirmak

C) Ipligi mekige ulastirmak

D) Ipligi ormek

Y aprak platini makinenin neresinde bulunur?

A)  Orgu platinin arasinda konulmustur.

B) Yaprak platininin arasina konulmustur.

C) Silindir yataginin arasina konulmustur.
D)  Silindir kapagina konulmustur.
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Performans Testi (Yeterlik Olgcme)

Modl ile kazandiginiz yeterligi asagidaki 6lciitlere gére degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri

Evet

Hayir

Calisma ortamint dogru hazirladiniz mi?

Tek silindirli gorap drme makinesinin boltmlerini dogru tespit ettiniz
mi?

Tek silindirli mekanik corap 6rme makinesinin bdlimlerinde bulunan
parcalarin gorevlerini belirlediniz mi?

Cift silindirli mekanik corap drme makinesimn bolumlerini dogru tespit
ettinizmi?

Cift silindirli mekanik ¢orap 6rme makinesinin bolumlerinde bulunan
parcalarinin gérevlerini belirlediniz mi?

Mekanik corap O6rme makinesinda kullamlan yardimci elemanlarin
gorevierini belirlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayisimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yaptiginiz degerlendirme sonunda, eksikleriniz varsa dgrenme

faaliyetlerini tekrarlayiniz.

Ogrenme faaliyetleri, dlgme degerlendirme ve Modill Degerlendirme boliimiizde

istenen calismalar basariyla tamamladiysamz 6gretmeninizle iletisim kurarak diger modiile

geginiz.




CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1'iN CEVAP ANAHTARI

Sorular

Cevaplar

2-

pdivliviiviivlp el

Cevaplar

7-

<|0|<|<|T|0|C

OGRENME FAALIYETI 22 NIN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 A
2 C
3 C
4 D
5 C
6 D
7 A
8 A
9 D
10 A
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 A
2 A
3 C
4 C
5 D
6 B
7 C
8 D
9 C
10 A
11 A

Cevaplarinizi cevap anahtarlar ile karsilastirarak kendinizi degerlendiriniz.
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