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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirllan 42 aan ve 192 dada ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ogrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
geligtirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmugtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel  olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moddillere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig modiller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542T GD565

ALAN Tekstil Teknolgjis
DAL/MESLEK Terbiye Teknolgjileri
MODUL UN ADI Karisam Elyaf Boyama 1

MODULUN TANIMI

Elyaf karisimlarimin nedenlerini, gesitlerini ve pamuk / viskon
karisimlarim boyamaileilgili bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Selilozu Boyama I-11-111, Proteini Boyama I-11, Sentetikleri
Boyama modullerini almis olmak.

YETERLIK Karisim elyaf boyamak.
Genel amag
Bu modll ile uygun ortam saglandiginda teknigine uygun
olarak karigim elyaf boyayabileceksiniz.

MODULUN AMACI | Amadlar

1 Dogru  olarak lif karigimlarim boyamay1
kavrayabileceksiniz.

2. Pamuk / viskon karisimi materyali teknigine uygun
olarak boyayabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Gerekli isletme ortami, emdirme ve gektirme usulli ¢alisan
boyama makineleri, boyama kimyasal maddeleri, mezur,

DONANIMLARI terazi, pipet, hesap makinesi.
Her faaliyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme
sorular1 ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
GLQM EVE | Ogretmen modiil sonunda size 6lgme araci (uygulama, soru-
DEGERLENDIRME

cevap) uygulayarak modul uygulamalar: ile kazandigimz bilgi
ve becerileri 6lgerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Tekstil, yasamimizda Oyle genis bir dinyadir ki, nereye bakarsak bakalim, ne
kullanirsak kullanalim bir tekstil Urind ile karsilasmamak neredeyse mimkiin degildir.

Terbiyeci olan bir kisi, dogada gordigl tim renk ve renk efektini liflere
yansitabilmesi mimkun oldugundan bu yaptigi ¢alismadan ¢ok blyuk haz alir. Gokyuzunin
ve denizlerin maviligini, aga¢ ve bitkilerin degisen yesil tonlarim, hayvanlarin gz aic
renklerini, cigeklerin bin bir renkteki goruntulerini ilham alarak, tekstil mamullerine
uygulayarak renklenmesini saglamak ne kadar da guzel bir duygudur. O duyguyu,
modUillerden dgreneceginiz bilgiler dogrultusunda gok fazla olarak yasayabilirsiniz.

Bu modll ile dogadan elde edilen liflerle, kimyasal yollardan elde edilen liflerin
karisimi  sonucu  elde edilen yeni bir mamulin nasil  boyandigint  Ggrenip
uygulayabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI- 1

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda dogru ve eksiksiz olarak lif karisimlarim boyamay kavrayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Bu faaiyet 6nces yapmamz gereken cevrenizdeki tekstil trtinlerinden karigim
olan ve olmayan kumaslar: arastiriniz ve buldugunuz bu kumaslar: birbirleriyle
karsilastirimz.

»  Bu inceleme sonucu tekstil Grinlerinde %100 ve karisim liflerden Gretilmis
kumaslar arasindaki farkliliklar: inceleyerek tartisimz.

1. LIF KARISIMLARINI BOYAMA

1.1. Lif Karisimlarinin Boyanmasindaki Genel Esaslar

Elyaf Karisiminin Amaci

Y apisinda 6zellikle elyaf ve filamentler bakimindan birbirine benzemeyen bilesenler
bulunan ipliklere karistm veya kombine iplik denir. iki veya daha fazla elyafi bir araya
getirerek karisim iplik elde edilir.

Karisim, iplik Uretimi ve ylzey olusumundan bu yana yapilmaktadir. Karisgim ile
iyilestirilen kalite ve distrilen maliyet yaminda baska yararlar da kazamlir. Eski iplikciler
"iplikginin sanat1 kanisimda gizlidir' diyerek karisimin 6nemini  guzel bir sekilde
vurgulamislardir. Ginimuizde lif karisimi bilim ve sanatin bilesimi olarak dusUnilmektedir.

Sentetik liflerde lif Uretimi sirasinda karigim yapmak mumkundur.

Iplik fabrikalarinda kullamlan hammaddeler 6zellikleri bakimindan homojen bir
nitelik tasimazlar. Dogal lifler igin aynm bolgeden veya ayni hayvandan aliniyorsa bile liflerin
incdikleri, uzunluklari, mukavemetleri, elagtikiyetleri, rengi gibi temel lif 6zellikleri farkli,
onemli degisiklikler gosterebilirler. Bu durum dogal lifler icin farkl: yetisme kosullarindan
kaynaklanmaktachr. Ornegin, kisa/uzun lif boylar, yiksek/disik kaliteli, distan uygulana
etkilere kars1 direncli/direngsiz, temiz/kirli dogal lifler bulunabilir.



Sentetik liflerde, lifler icindeki farkliliklar ise Uretim kosullarindan kaynaklanabilir.
Kimyasa lifler temelde endistriyel olarak kontroll i bir dizi islem slrecinden gectikten sonra
elde edilmelerine ragmen, Uretim partileri arasinda az ¢ok farkliliklar bulunabilmektedir.
Incelik ve uzunluk bakimindan oldukga diizgiin olmalarina ragmen, sentetik liflerde kivrim
farkliliklari, ton farkliliklar: ve fiziksel 6zelliklerinde cok az da olsa sapmalar ol abilmektedir.
Bu sapmalar1 dengel eyebilmek amaciyla karisim islemi gereklidir.

Lif karisimlar asagidaki amaglara ulasmak icin yapilabilmektedir.

>

Karisgim ile mimkidn oldugunca dizgin dagilimli bir hammadde elde edilir.
Mevsim, klima ve bakim kosullarindan 6tirii hammadde Uzerindeki muhteme
degisiklikleri ve teknik olarak Uretim hatalarindan kaynaklanan sapmalar
homojenize ederek, her noktas: aym ozelligi gosteren bir triin elde edilir. iplik
icinde liflerin homojen dagilmas: iplikte dizgin calismayr glvence atina
amakta, ayni zamanda mukavemet yoniinden karistirilan liflerden uygun sekilde
yararlamimas: saglanmaktadir. Elyaf kesitinde saglanacak homojenlik ipligin
daha diizgiin, kumaslarda dahaiyi bir kumas yapisint saglayacaktir.
Farkl1 kaynaklardan gelen hammaddelerin iplik icinde homojen dagilim sonucu
Uretilen Urdnuin kalites yukseltilir.
Kansim yapilacak liflerin  iyi  ozelliklerinden  yararlalir.  (Ornegin,
polyester/pamuk  karisiminda  polyesterin - saglamlik  ve kolay bakim
Ozelliklerinden yararlanilir.) Uygun lif incdigi ve uzunlugu segilerek tuse,
parlaklik, renk vs.ye etki edebilir.
Pahal1 olan dogal liflerin bir kismu yerine ucuz olan yapay lifler kullamlabilir.
(Ornegin, yin/pamuk yerine yiin/viskon)
Kullanim yerine ve amacina uygun olarak diizgin satihli, parlak veya mat lifler
veyalif karisimlar: kullanlir.
Farkli ozelliklerdeki lif cesitleri veya tipleri kullanilmakla modaya uygun
efektler kazanilir.
Ipliklerde fizyolojik 6zellikleri daha iyi hale getirmek amaciyla karisim yapilir.
Ornegin, 1s1 yalitim, tutum 6zellikleri, nem gekme 6zellikleri gibi.
Iplikte, iplikten elde edilen kumasta ve son mamulde bakim 6zelliklerinin
duzeltilmesi amaciyla karisim yapilir. Tekstil mamullerinde yikama, kurutma,
uttleme gibi 6zellikler iyilestirilir.
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Yapay lifler heniz yokken dogal liflerle, istenilen Ozelliklere gbre dusundlen
kombinasyonlarla en uygun bir konum saptanmus ve calisilmistir. Ornegin, %50 koyun yiini
ile karaca, geyik lifi karistirilarak sadece kullanim degeri yikseltilmekle kalinmayip av ile
kazanilan bu lifler de degerlendirilmistir.

Yapay liflerdeki gelismeler 1s1ginda karisim tekstillerine yeni 6zellikler kazandirmak
mumkin olmustur. Karisimda yapay |if kullanimimin yararlart maliyeti distrmenin yam sira
daha distk yuzey agirligi, daha kolay bakim (yika-giy) imk&ni, mamuller icin ¢ok kolay
dikim olmustur.

Uriin icin fiyat etiketi 6nemli oldugundan pahal: olan dogal liflerin bir kismi yerine
ucuz yapay liflerin kullamm distnilmekteydi. Ancak genelde kullamm degeri agir
basmaktadir. Dogal liflerle yapay liflerin kariginu daha ¢ok, kullammm degerini yikseltmek
amaciyla yapilmaktadir. Kullamm rahatligr ve sagliga uygunluk agisindan karisimin 6zel bir
yeri vardir.

Uretim islemleri boyunca hammaddenin makinedeki davrarsin iyilestirmede bazi
avantgjlar getirilebilir. Ornegin, lif uzunlugu kisa olan (stapel) bir materyalin islenmesinde
bir miktar uzun lif karistirildiginda bu lifler tasiyici lif gorevi yaparak randiman ve kalitenin
yukseltilmesinde 6nemli katkilarda bulunabilir.

Lif karistmlarim kullanmanin bir diger nedeni de modadir. Uclii veya daha goklu
karisimlarla calisilarak Ozel efekt iplikleri yapilir. Karisim komponentleri farkli incelik ve
renklerde secilerek bu etki arttirilabilir.

Uygun karisimin amac ise liflerin avantajli 6zelliklerini bir araya getirmek, bir digeri
ile birlestirmek ve bir digerinin istenmeyen 6zelliklerini kapatmak veya azaltmak olduguna
gore “en uygun karisim” ortaya cikmaktadir.

Degisik karisim oranlarinda Uretilen aym tip Urtintin 6zellikleri de degisiklik arz eder.
En uygun karisimin hangi lifler arasinda ve hangi oranlarda oldugunu saptayabilmek icin her
seyden once Urinden beklenen 6zelliklerin bilinmesi gerekir. Bilinenden yola cikilarak
uygun lif secimi yapilir. Hangi lifin hangi liflerle ve ne kadar oranla karistirilmast gerektigi
hesaplanir. Tim bunlar yapildiktan sonra tretimin teknol ojik agidan yapilabilirligi arastirilir.

Cssitli 1if kangimlarindan Uretilmis bir iplikte, bu ipligi meydana getiren Iif
bilesenlerinin, ipligin icinde diizgiin bir dagilim gostermesi istenir. Ongorilen lif
bilesenlerinin, ipligin her bolimunde aym dagilimi gosterebilmesi icin lif komponentlerinin
¢ok iyi bir sekilde karignus olmasi gerekir.

Karisimu olusturan lif komponentlerinin fiziksel 6zellikleri (incelik, uzunluk, 6zgul
agirli vs.) ne kadar farkliysa bu komponentlerden diizgiin dagilimli karisim elde etmek o
kadar zor olur. Ancak 6zel amacli efekt karisimlarinda farkli 6zellikteki komponentler
bilincli olarak karigtirilmaktadir.



Bitmis UrUn icin en iyi kaliteyi elde edebilmek amaciyla g6z dntinde bulundurulmasi
gereken baslicalif 6zellikler sunlardir:

»  Elastikiyet
Kivrimlilik

Kopma mukavemeti
Duzgunsiizl ik

D1s ylzey yapisi

Nem ama durumu vs.

YV V. V V V

Belirtilen nedenler dolayisiyla degerli liflerden uygun fiyatta (ekonomik) dretim
yapmak imkansizdir. Ancak fiyat1 dengeleyebilmek icin degerli liflerle daha az degerli lifleri
karistirmak suretiyle en uygun karisim elde edilir. Bunun icin de 6n hesaplama ve karigim
kontrolleri gereklidir.

Optimal karisggtmda bir Gréinin karisim en uygun héle getirmede etken olan faktorler
saptamir ve bunlarin kéti-yeterli-iyi seklinde degisik karigim oranlarinda tammlar yapilarak
Uriinde aranan etken faktorleri kapsayan bolge saptanir ve asil tretime gegilir.

1.1.2. Lif Karisgmlarinin Genel Ozellikleri

Karigim |if Oretimi sadece dogal liflerle sentetik liflerin  karistinlmasiyla
olusturulmamaktadir. Dogal/dogal |if, sentetik/sentetik lif, rejenere sellloz/sellloz lifler ve
benzerlerinin karisimi da yapilmaktadir. Lif karisimlar: ikili karigim olabilecegi gibi Gcla
karisimlar da olabilmektedir. Lif karisimlan ile bazi avantgldar saglamir. Bu da karisim
liflerin genel Ozelliklerini belirler. Bunlar;

Y tksek kopma dayamm
Iyi surtiinme dayanimi
Kolay yikanabilirlik
Burusmazlik ozelligi
Boyutsal sabitlilik
Cabuk kuruma

YV V. V V V V



1.2. Lif (ikili ve Uglii ) Karisimlar

Karisim liflerden Uretilen kumaslarda 6zellikleri bakimuindan hangi lif daha fazla
kullamlmissa kumas o lifin 6zelliklerini daha fazla tasimaktachr. Ornegin %67 pamuk %33
polyester karisimn olan kumasla %67 polyester %33 pamuk karisimt olan iki farkli kumas
aym ozellikleri gostermemektedir. Her iki kumasta sivi emer ancak %67 pamuk olan kumas
%33 pamuk olan kumas nazaran daha fazla emecektir. Bu da pamuk oranimin diger kumasa
gore daha fazla olmasindan kaynaklanmaktadir. Yine aym kumaslar icin mukavemetliklerini
karsilastiracak olursak polyester oram fazla olan kumas digerine gore daha saglam olacaktir.

Tekstil liflerinin karigimlari; dogal/dogal lifler, dogal/kimyasal lifler, dogal/rejenere
sellloz lifler, kimyasal / kimyasal lifler, kimyasal / rejenere seltiloz lifler olabilmektedir.

Iplikgilikte yaygin olarak kullanilan lif karisimlar: sunlardr:
ikili Lif Karisamlar:

»  Polyesterli karigimlar

. PES/Pamuk
. PES/Y Un
° PES/K eten

»  Akrilik karisimlar
o Akrilik/Viskon

. Akrilik/Keten

»  Naylon (polyamid) karigimlari
. Y tn/Polyamid

o Polyester/Polyamid
o Pamuk/Polyamid
o Poliakrilonitril/Polyamid

»  Viskon karisimlar
o Viskon/Pamuk

o Viskon/Y {n
o Viskon/Polyamid



Uclu Lif Karisimlara

»  Pamuklu sistemlerde tclu karisimlar

PES/Pamuk/K eten
PES/Pamuk/Suni ipek
PES/Akrilik/Viskon (%650/30/20)
PES/Pamuk/Digerleri (%655/25/20)
PES/Viskon/Digerleri (%85/10/5)

»  Kamgan sisteminde U¢lU karisimlar

PES/Y Un/K eten

PES/K eten/Suni ipek

PES/Y tn/Digerleri (%50/30/20)
PES/Y Un/Angora (%055/25/20)
PES/Y tn/Akrilik (%50/30/20)

»  Strayhgarn sisteminde ¢l U karisimlar

Y un/Viskon/Polyamid

Diger Karisimlar

»  Kangimdakullamlan diger lifler

Tiftik Ipek
Angora Kasmir
Devetlyl Kegi kili
Lamakillar1 Alpaka

> Dokuntuler

Yoluk yin karisimlar:

Iplik dolgu materyali



1.3. Lif Karisimlarinin Boyanmasinda Elde Edilen Renk Efektleri

Karisimlarin boyanmasinda 4 farkli renk efekti elde etmek mimkindur:

1. Kangimlarin ayn renkte ve renk derinliginde boyanmasi ( Uni boyama)

Resim 1.1: Uni boyama yapilmis mamul

2. Kangimlardan yalnizca birinin boyanmasi

Resim 1.2: Karisimlar dan birinin boyanmasi sonucu elde edilmis mamul



3. Karnigimlardan birinin digerine oranla daha koyu renge boyanmasi (ton-in-ton etkisi)

4,  Kansimlardan birinin farkli renge boyanmas: ( capraz boyama)

Resim 1. 3: Karisimlarindan biri farkl renge boyanmis mamul

Resim 1. 5: Karisimlarindan biri farkl renge boyanmis mamul

1.3.1. Boyar madde Secimi

Lif kansgimlarindan dretilen mamul iplik veya kumas hé@de olabilmektedir. Bu
mamullerin boyanmasi igin kullamlan boyarmaddeleri secerken hassas olunmalidir. Clnki
karisim ikili veya fazla olmasa da Uclii olabilmektedir. kili karisimlarda az da olsa aym
boyarmadde her iki lifi de boyayabilmektedir. Karisimun olusturan lifler cogunlukla
bilesenleri bakimindan farklilik gostermektedir. Segecegimiz boyarmadde de su Ozelliklerin
olmasi istenebilir:

Karisimi  boyayan boyarmaddeler ile boyama yaparken diger lifinde hafiften
boyanarak kirlenmesi pek istemez. Ornegin, A boyarmaddesi ile A lifini B boyarmaddesi ile
B lifi boyanacaksa, A boyarmaddesi ile boyama yaparken B lifinin kirlenmesi pek istenmez.
Ayni sekilde B boyarmaddesi ile B lifini boyarken A lifinin de kirlenmesi pek istenmez.

Ancak karistmi olusturan lifler aynm renge boyanacaksa olusabilecek kirlenme
Onemsenmeyebilir.
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» Lif kansimlarinda boyanmasinda kullanilan boyarmaddelerin  istenilen
ozellikleri kumasa tam olarak aktarilabilmes icin bazi yardimci maddeler
(tekstil yardimer maddeler) kullanilir. Kullanilan bu yardimer maddeler kariginm
olusturan diger liflere zarar vermemelidir. Ornegin, kansim kumasin
boyanmasinda kullanilan A boyarmadde A lifini ¢ok iyi boyayabilir ve B lifini
kirletmeyebilir; ancak A boyarmaddesi ile kullanilan yardimc: maddeler B lifine
de zarar vermemesi gerekmektedir.

»  Boyama diyagramindaki sicaklik artis1 veya azalmasi karigimi olusturan diger
life (boyanmis veya boyanmarmis) zarar vermemesine dikkat edilmelidir.

»  Karnisim lifi boyayan boyarmadde veya boyarmaddelerin ekonomik olmasi
boyarmadde secimini etkileyen unsurlardan biridir.

Basaril1 bir boyama elde etmek icin boyarmadde secimi 6nemli bir faktdrdir. Hangi
reaktif grubu igerirse icersin boyarmaddenin ¢ekim, fiksasyon, tuz, flotte orani, asitten,
akaliden ve diger boyamaya yardimci maddelerden etkilenme Ozellikleri benzer olmasi
halinde boyarmaddeler birlikte kullamlmalidir.

1.3.2. Boyama Y ontemleri

Karigim lifler emdirme veya cektirme yontemine gore calisan boyama makineleri
kullanillarak liflerin boyanmasi saglanir. Boyama yontemleri cesitli olmakla beraber tek
banyoda boyama ve cift banyoda boyama diye, iki ana yontemden s6z edebiliriz.
1.3.3. Karisim Liflerin Boyanmas

Karigim lifleri boyayan kisiler, bu isin bir sanat oldugunu her zaman sdylerler. Clnki
karisim liflerini boyayabilmek icin karisimda bulunan liflerin yapilarin: ve birbirlerine karsi
gosterdigi etkileri bilmek gerekmektedir.

Karisim liflerin boyanmasinda tek ya da ¢ift banyo yontemleri yapilabilir. Tek banyo

yonteminde karisimlar aynm banyoda boyanir. Cift banyo yonteminde ise eyaf tlrlerinden
biri 6nce, digeri ise yeni bir banyoda birinciden sonra boyanir.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak

degerlendiriniz.

1

Y apisinda Ozellikle elyaf ve filamentler bakimindan birbirine benzemeyen bilesenler
bulunan ipliklere ne denir?
A)  Kangim veyakombineiplik

B) Mamul
C) Tekiplik
D) Pike

Karisimlarin ayn renkte ve renk derinliginde boyanmasina ne denir?
A)  Bobin boyama

B) Iiplik boyama

C) Kumags boyama

D)  Uni boyama

Bir elyafin digerine oranla daha koyu renge boyanmasi ne denir?
A)  Uni boyama

B) Iplik boyama

C) Kumags boyama

D) Ton-in-ton etkisi

Karigimlarin farkli renge boyanmasina ne denir?
A)  Uni boyama

B) Capraz boyama

C) Ton-in-ton etkisi

D) Kumas boyama

Asagidakilerden hangis karisim liflerin genel 6zelliklerinden biri degildir?
A)  Kolay yikanabilirlik

B)  Cabuk kuruyabilir

C)  Yiuksek kopma dayanimi

D) Karisimlardan tek bir lifin 6zelligini alir.

Asagidaki sorularin cevaplarini dogru ve yanhs olarak degerlendiriniz.

() Karnisim lif Uretimi sadece dogal liflerle sentetik liflerin karistirilmasiyla
olusturulmaktadir.

() Farkli kaynaklardan gelen hammaddelerin iplik icinde homojen dagilim: sonucu
Uretilen Urinuin kalitesi yukseltilir.
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8. () Farkli 6zelliklerdeki lif cesitleri veyatipleri kullamlmakla modaya uygun efektler
kazanilir.

9. () Pahaolandogal liflerin bir kismi yerine ucuz olan yapay liflerle kesinlikle
kullanilamaz.

10. () Liflerin karisimu ile mimkin ol dugunca diizgiin dagilimli bir hammadde elde
edilir.

11. () Lif bilesenlerinin, ipligin her boliminde aym dagilimi gosterebilmesi igin lif
komponentlerinin ¢ok iyi bir sekilde karismis olmasi gerekmez.

12. () Kangimlifler sadece emdirme yontemine goére ¢alisan boyama makinel eri
kullanilarak liflerin boyanmasi saglanir.

13. () Kansimliflerin boyanmasinda tek ya da ¢ift banyo yontemleri uygulanabilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI- 2

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda pamuk/viskon karisimun materyali teknigine uygun olarak boyayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Pamuk ve viskon liflerinin nereden ve nasil elde edildigini ve kulanum yerlerini
arastirimz.

2. PAMUK/VISKON KARISIMLARINI
BOYAMA

2.1. Pamuk/ Viskon Karisim M ateryalleri Boyayabilen Boyarmadde
Cesitleri

Pamuk/viskon lif karngimlarim  gogunlukla direkt boyarmadde ile reaktif
boyarmaddel er kullanilarak boyanabilmektedir.

Direkt ve reaktif boyarmaddeler anyonik yaprya sahip boyarmaddel erdir.

Direkt boyarmadde selliloz liflerine kars1 substantivitesi ( boya banyosunda bulunan
boyarmadde molekllerinin, boya banyosundan elyaf Uzerine gegerek tekrar boya banyosuna
gecmemek icin direng gostermesi ) yiksek olmasindan dolay: substantif boyarmaddeler de
denir.

Direkt boyarmaddenin avantajlar: sunlardir:

Ucuzdur.

Suda kolay ¢ozUindr.

Boyanmaislemi ¢ok basittir.

Boyama sirasinda yilksek pH degerlerine gerek yoktur.
Genis renk yelpazesi vardir.

YV V. V V V V

Koyu renkleri mevcuttur.
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Direkt boyarmaddenin dezavantajlar: sunlardr:

»  Direkt boyarmaddelerin yas hasliklar: orta derecededir.

»  lsik hasliklarn disuktir. Ancak boyama sonrasinda metal tuzlar ile yapilan
islemlerle 1s1k hasligim arttirmak mumkindir. Haslik arttirmada kullamlan metal
tuzlar bu boyamalar icin fiksattr olarak piyasada bilinmektedir.

»  Buboyarmaddelerin bir bolimi kanserojen etkiye sahiptir.

Reaktif boyarmaddeler suda kolay bir sekilde ¢dziinebilen boyarmadde erdir. Seltiloz
esad1 liflerden baska az olmasina ragmen yiin, polyamid, ipek, liflerin boyanmasinda da
kullanilabilmektedir.

Reaktif boyarmaddeler; diger tim boyarmaddelerden farkli olarak lif molekilleriyle
resksiyona girebilen ve liflere gercek kovalent baglarla (atomlar arasinda elektron
ortaklasmasindan olusan bag ) baglanabilen boyarmaddel erdir.

Reaktif boyarmaddel erin avantgjlar: sunlardir:

» Parlak renklerle genis renk paleti bulunmaktadhr.
» Koyu renkleri mevcuttur.
» Cok yiksek yas hadliklar: vardir.

Reaktif boyarmaddel erin dezavantajlar: sunlardir:

» Cektirme yontemiyle yapilan boyamal arda ¢ok miktarlarda tuz kullamlmaktadir.

» Boyamasonrasi yikamaislemlerinde su, enerji tiketimi ve harcanan zaman fazladir.

» Seliloz dogal elyaf olmasindan dolay: her lif standart olamayacagindan sentetik
liflerdeki gibi standart kalitede elde etmek ¢ok zordur.

» Depolama sirasinda bazi reaktif boyarmaddelerle boyanmis olan materyallerde yas
hasliklarin  distugli gozlenmektedir. Bunun nedeni elyaf-boyarmadde baginin

zayiflamasidir.

2.2. Boyama Yontemleri

Pamuk/viskon karisim liflerin boyanmast icin ¢ektirme yontemi veya ¢ok nadiren de
olsa emdirme yontemleri uygulanabilmektedir. Bu yontemlerle yapilan boyama isleminde
tek banyo yontemi kullanilmaktadir.
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Tek banyo yontemi, karisimui olusturan liflerin ikisi de hazirlanan bir boyama
banyosunda boyanmasidir. Uzun metrgjli kumaslarda emdirme yontemi tercih edilebilir;
ancak bu boyama sonucu pamuk ve viskonun ayni tonu yakalamak ¢ok zor oldugundan
isletmel erde gogunlukla gektirme yontemi uygulanmaktadir.

Pamuk ve viskon seliloz esadlt liflerdir. Pamuk tamamen dogal bir lif olup viskon ise
dogal polimerlerden ( pamuk linterleri veyaladin agacindan) elde edilir. Fiziksel ve kimyasal
islemlerle regienere (yeniden yapilanma) edilerek olusturulan bir liftir. Yani ham maddesi
dogadan elde edilen, fakat kimyasal islemler yapilarak elde edilen bir liftir. Viskona rejenere
selUloz da denilebilmektedir.

Viskon lifi ile pamuk lifinin yapilarina bakildiginda iki lifte seliloz olmasina ragmen,
polimerlesme dereceleri ( polimer bilesikler; monomer adi verilen kiglk bir molekdl
biriminin, birbiri ile cok fazla sayida kimyasal kovalent baglarla birlesmes sonucunda
olusmus buylik molekullerdir. Polimer molekullerindeki monomer sayisina, polimerlesme
dereces denir.) farklidir. Bu oran pamukta 2000-10000 arasi, viskonda ise 200-250
arasindadir. Ayrica pamukta %70 olan kristalin bolge orani, viskozda %40 dir. Bu farklar ile
birbirleri arasinda fiziksel ve kimyasal 6zdlliklerinde farkliliklarin ortaya ¢ikmasina neden
olmaktadir. Bu nedenle pamuk lifi viskona gore daha mukavemetli, sivi emme yetenegi daha
az ve kimyasal reaktiflere karsi direnci daha azdir.

Viskon suda ve bazik ¢ozeltilerde pamuktan daha fazla siser. Bu nedenden dolay:
boyama islemlerinde viskon, pamuk lifinden daha fazla boyarmadde binyesine
alabilmektedir.

Selllozik lifleri boyamak ic¢in kullamlan boyarmaddeleri su ile ¢ozeriz ve su ile
¢Ozinmis olan boyarmaddeyi boyanacak materyal ile aym ortama sokariz. Cozeltide
bulunan boyarmadde parcaciklari liflere gitmek istemektedir. Ancak diizgiin bir boyamaicin;
boyarmaddelerin lifin icine girmesi, bizim istedigimiz zamanda ve bizim istedigimiz
miktarlarda olmasi gerekmektedir. Bunu saglamak igin bazi kimyasal maddelerden ve
sicakliktan yararlamriz. Biz boyarmadde ile lif arasindaki cekimi istedigimiz dengede
tutabilirsek hatasiz bir boyama elde edebiliriz.

Selilozik lif boyanmasinda boyanma adimlar: basit olarak su sekilde olusmaktadr:

»  Liflerinidanmasi ve suyun etkisi ile suylasismis kanallarin olusmasi,

»  Boyarmadde parcaciklarinin liflerin ylizeyine adsorbsiyonu ( boyarmaddenin
dyaf ylzeyine tutunmasi ),

»  Boyarmadde ve molekil iyonlarimin sismis gbzeneklerden liflerin icerisine
difizyonu ( Boyarmadde molekullerinin, elyafin fiziksel olarak tutundugu dis
ylzeyinden, i¢ molekil yapisina hareketi, yayilma),

»  Liflerinigine nifuz etmis boyarmaddenin fiksajidir ( sabitlik ).
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Pamuk/viskon karisimlarinin  boyanmasi  ¢ogunlukla c¢ektirme yontemine gore
yapilmaktadir. Bu yéntemde; iplik halde ve kumas hélde boyama yapabilinmektedir.

Iplik halde olarak iseiplikler cile halinde veya bobin halde boyanabilmektedir.

y SIS iy

Resim 2.1: Cile boyama makineleri

Sekil 2.1: Bobin iplik boyama makineleri

Bobin boyama makinesinde ipliklerin boyanmast igin ¢ile halindeki iplikler boyama
icin Uretilmis olan bobinlere aktarimi yapilir.

17



Resim 2.2: Bobin boyama i¢in cile halindeki ipligin bobinlenmesi

Bobinlenmis olan iplikler HT bobin boyama makinesinin icine yerlestirilmesi icin
bobinleri Gzerinde bulunduran tasiyiciya konulup Ust tarafindan sikistirilip sabitlenmesi
saglanir.

Resim 2.3: Boyama icin bobinlerin konuldugu tasiyic
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Resim 2.4: Boyanacak iIikIerin Uzerine sarildhigr bobinlerin tasiyiciya sikismasini saglayan
aksamlar

Sabitlenen bobinler HT boyama makinesinin icine yerlestirilmesine hazir ha dedir.

' 1 |

Coa b ||||..I; R
IR i**n“!‘ ‘ ' 4

Resim 2.5: Bobin haldeki ipliklerin boyamaya hazir hali
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Boyama islemine hazir olan iplikler boyamr makineden cikarilarak kurutulur.

Resim 2.6: HT Bobin boyama makinesinde boyanmus iplikler

Resim 2.7: Bobin kurutma makinesi

Pamuk/viskon liflerinin kumas hélde boyanmasi buyik c¢ogunlukla cektirme
yontemiyle yapilmakta ve ¢ektirme yontemine gore ¢alisan makineler ile boyanmaktadir.
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Resim 2.8: HT kumas boyama makinesi

Kumas makineye yuklenir. Boyama regetesine gore hazirlanan flotte, boyarmadde ve
kimyasal yardimci maddeler zamam geldiginde makineye ilave tankindan kazanin igine
gonderilerek boyama yapilir.

Resim 2.9: Pamuk/Viskon karisimi kumasin ¢ektirme yontemi ile boyanmasi

Pamuk/viskon lif karisimlarim gektirme yontemine gore bircok makinede boyamak
mUmkandar.
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Resm 2. 12: HT kumas boyama makines

Resim 2.11: HT-JET kumas boyama makinesi

2.3. Pamuk/ Viskon Karisimlarinin Reaktif Boyar maddelerle
Boyanmas

Pamuk/viskon karisim liflerinin c¢ektirme yontemine gore reaktif boyarmadde ile
boyama regetes;
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______ §  HIUEB0AT

H —

‘Beyarmaddenin 1/3d

= | ociidle e 10 dle ara

Bayarmaddeonin /35

—

— Soguk wikama 20° C 10"
—Azetil asit pH 6-6.5 30% 10
strali

— ik durulama a0%C 10!

— SBicak wkama 80° C 110

— Sicak wkama 80° C 100
—Hashk arttirmak igin 100° C
10" sikama

o O v den 17
di @

5

Regete

F.O: 1.5

M.A: 300 kg

2mi/1 1slatic

%01,5 Reaktif Boyarmadde

89/l soda

12g/l tuz (stilfat veya sodyum tuzlari)

VVVVYY

Regete hesaplari

1lkgmal icin 51 flotteise
300 kg mal i¢in X | flotte kullaniimal1

D X=300x 5= 15001 flotte kullaniimal 1chr.

1ligin 2 ml 1slatict kullanmliyorsa
15001 igin X ml 1datict kullaniimal

1500 x 2

) = 1500 x 2 = 3000 ml = 31 1datict kullamlmalidir.
1
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100 kg mal icin 1,5 kg boyarmadde kullamliyorsa

300 kgicin X ml boyarmadde kullanimali
300x 1,5 450
X= X= = 4,5 kg boyarmadde kullanilir
100 100
1licgin 8 g soda kullaniliyorsa
15001 icin X ml soda kullaniimali
1500 x 8
D = 1500 x 8 = 12000 g = 12 kg soda kullaniimalidhr.
1
1licin 12 g tuz kullaniliyorsa
15001 igin X ml tuz kullamimal1
1500 x 5
X= mmmmmmmo - = 1500 x 12 = 18000 g = 18 kg tuz kullamImalidr.
1

Regete verilen degerler ve boyama diyagram isletmelerde farkli oranlarda ve sekilde
uygulanabilmektedir.

2.3.1. Reaktif Boyar maddelerle Boyama Sonrasi Ard islemler ve Onemi

Reaktif boyarmadde ile yapilan boyama sonrasinda yapilan ard islemler ile boyama
sirasinda life baglanmayan, banyo veya lif yilzeyinde kalan boyarmaddelerin sonraki
asamalarda renk degisimi ve akmasi gibi sorunlara neden olmamasi i¢in boyama sonunda
yapilan yikama iglemleridir. Ard islemler ile mamulin yikama, sirtiinme, Utd, 1s1k gibi
kullanim hasliklarimin iyilestirilmesi saglanir.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Reaktif boyarmadde ile pamuk/viskon karisimi mamul i boyayiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

> s onllglinuzu giyiniz.

» Boyanacak kumas1 hazirlayimz.

» Recete hesaplarini yapiniz.

» Kullanilacak flotte, boyarmadde ve
kimyasal maddeleri hesaplanan
oranlarda hazirlayinmz.

» Kumas1 makineye yukleyiniz.

» Hazirlanan kimyasallar: ilave tankina
koyarak makineye yUkleyiniz.

» Pamuk/viskon karisimlarin reaktif
boyarmaddel erle boyama yaparken
boyarmadde ve kimyasal maddelerin
tamamen ¢ozil mesine dikkat ediniz.

» Boyama diyagramina uygun ¢alisinmz.

» Boyarmaddeyi partiler hdinde
vereceginizi unutmayinz.

» Boyamada kullanilacak tuzu partiler
halinde vereceginizi unutmayiniz.

» Boyamasires bittikten sonra boya
banyosunu bosaltiniz.

» Kazanin icine 20°C’ de yikama banyosu
alip 10 dakika boyanmis mamult
yikayip yikama banyosunu bosaltimz.

» Yikamalar icin verilen sicakliklarda ve
surede hassas olarak ¢alisimz.

» Asetik asitile pH 6- 6,5 ve sicaklik 30°C
olan nétralizasyon banyosunu kazanin
icineilave edip 10' islem yapiniz.

» Yikamalar icin verilen sicakliklarda ve
suirede hassas olarak ¢alisinz.

» Notr olan mamulti 60°C’ de 10 dakika
yikay1p banyoyu bosaltiniz.

» Yikamalart icin verilen sicakliklarda ve
surede hassas olarak ¢alisinz.

» 80°C 10' sicak yikama yapip banyoyu | » Bu islemi 2 kez yapacagimzi
bosaltiniz. unutmayinz.
» Haslik arttirmak igin 95°C'de 10'

yikayimz.

» Mamul i makineden ¢ikarip kurutunuz
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapms oldugunuz calismalart kendi

arkadasimzla birlikte degerlendiriniz.

kendinize ya da

Deger lendirme Ol gegi

Evet

Hayr

> Is onlGgiiniizi giydiniz mi?

»  Boyanacak kumasi1 hazirladimz mi?

»  Regete hesaplarim yaptimz mi?

»  Kullanilacak flotte, boyarmadde ve kimyasal maddeleri
hesaplanan oranlarda hazirladiniz mi?

»  Kumasi1 makineye yuklediniz mi?

»  Haairlanan kimyasallar: ilave tankina koyarak makineyeg
yuklediniz mi?

»  Boyamadiyagramina uygun ¢aligtimz m?

»  Boyama siiresi bittikten sonra boya banyosunu bosalttiniz
mi?

»  Kazamn icine 20°C'de yikama banyosu alip 10 dakikg
boyanmigs mamuli yikayip yikama banyosunu bosalttimz

»  Asdik asit ile pH 6- 6,5 ve sicaklik 30°C olan nétralizasyon
banyosunu kazanin icine ilave edip 10' islem yaptinz mi?

»  Notr olan mamulti 60°C' de 10 dakika yikayip banyoyu
bosalttimz nu?

»  80°C 10' sicak yikama yapip banyoyu bosalttiniz mi?

»  Hadlik arttirmak icin 95°C' de 10' yikama yaptimz mi?

»  Mamull makineden ¢ikarip kuruttunuz mu?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz. Verdiginiz cevaplarin heps dogruysa bir sonraki 6grenme faaliyetine

geginiz.

26




2.4. Pamuk/ Viskon Karisimlarinin Direkt Boyarmaddelerle
Boyanmas

Pamuk/viskon karisim liflerinin ¢ektirme yontemine gore direkt boyarmadde ile
boyama regetesi:

>
>
>
>
>
>
>

Recete;

— Hoguk yikama 20°C 10
oy i —Agetik asit ile pH4-5 30° C 10! niid
....... i — ik duralama 60° C 10

- P —1-2gilt fiksator 207 C 10

_._Hﬁjfﬁma'ﬂﬂ'enjn"l'ﬂ'si

ralizasyon

F.O: 1:12

M.A: 225 kg

Iml/l 1datic

%01,2 Direkt Boyarmadde

5g/l soda

10g/l tuz (stlfat veya sodyum tuzlar:)
19/l iyon tutucu
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Mesek hesaplari;

lkg mal icin 121 flotteise
225kgmal icin X | flotte kullamlmal:
12 x 225
X= mmmmmmm e X=225x 12 = 2700 It flotte kullanilmalidir.
1
1licin Iml 1slatict kullaniliyorsa
27001 igin X ml 1datic kullaniimal
2700x 1
D = 2700 ml = 2,7 | 1datict kullaniimalidir.
1
100 kg mal icin 1,2 kg boyarmadde kullaniliyorsa
225 kgicin X ml boyarmadde kullanimali
225x 1,2 270
X= X= = 2,7 kg boyarmadde kullanilir
100 100
1licin 59 soda kullaniliyorsa
27001 icin X ml soda kullaniimali
2700x 5
X= mmmmmmmo - = 2700 x 5 =13500 g = 13,5 kg soda kullanImalidhir.
1
1licin 10g tuz kullaniliyorsa
15001 icin X ml tuz kullanimali
2700 x 10
X= oo = 2700 x 10 = 27000 g = 27 kg tuz kullanilmalidhr.
1
llticin 1ml iyon tutucu kullamliyorsa
2700 Itigin X ml iyon tutucu kullaniimal1
2700x 1
D = 2700 ml = 2,7 | iyon tutucu kullanilmalidir.
1
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Regete verilen degerler ve boyama diyagramu isletmelerde farkli oranlarda ve sekilde
uygulanabilmektedir.

2.4.1. Direkt Boyar maddelerle Boyama Sonrasi Ard islemler ve Onemi

Direkt boyarmadde ile yapilan boyama sonrasinda yapilan ard islemler ile boyama
sirasinda life baglanmayan, banyo veya lif yuzeyinde kalan boyarmaddelerin sonraki
asamalarda renk degisimi ve akmasi gibi sorunlara neden olmamasi i¢in boyama sonunda
yapilan yikama islemleridir. Ard islemler ile mamulin yikama, strtiinme, Utd, 1sik gibi
kullanim hasliklarimin iyilestirilmesi saglanir.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Direkt boyarmadde ile pamuk/viskon karisimi mamul U boyayiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Is 6nluginuiza giyiniz.

» Boyanacak kumasi hazirlayiniz.

» Regete hesaplarim yapimz.

» Kullanilacak flotte, boyarmadde ve
kimyasal maddeleri hesaplanan oranlarda
hazirlayiniz.

» Kumas1 makineye yukleyiniz.

» Hazirlanan kimyasallari ilave tankina
koyarak makineye yUkleyiniz.

» Pamuk/viskon karisimlarin direkt
boyarmaddel erle boyama yaparken
boyarmadde ve kimyasal maddelerin
tamamen ¢ozil mesine dikkat ediniz.

» Boyama diyagramina uygun ¢alisinmz.

» Boyarmaddeyi partiler hdinde
vereceginizi unutmayinz.

» Boyamada kullanilacak tuzu partiler
halinde vereceginizi unutmayiniz.

» Boyamasires bittikten sonra boya
banyosunu bogaltiniz.

» Kazanin icine 20°C’ de yikama banyosu
alip 10 dakika boyanmis mamult yikayip
yikama banyosunu bosaltiniz.

» Yikamalar icin verilen sicakliklarda ve
surede hassas olarak ¢alisinmz.

» Asetik asitile pH 4- 5 ve sicaklik 30°C
olan nétralizasyon banyosunu kazanin
icineilave edip 10' islem calisimz.

» Yikamalari icin verilen sicakliklarda ve
surede hassas olarak ¢alisinmz.

» NOtr olan mamulti 60°C’ de 10 dakika
yikay1p banyoyu bosaltiniz.

» Yikamalari icin verilen sicakliklarda ve
surede hassas olarak ¢alisinz.

» Fiksator ilave edip 20 °C’ de 10’ calisiniz.

» Fiksator ileislem yaparak mamulUn 1s1k
hasligin arttirmig olacaksiniz.

» Mamul Ul makineden ¢ikarip kurutunuz
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapms oldugunuz calismalart kendi

arkadasimzla birlikte degerlendiriniz.

kendinize ya da

Deger lendirme Ol gegi

Evet

Hayir

> Is 6nlugiiniiza giydiniz mi?

»  Boyanacak kumasi hazirladimz mi?

»  Regete hesaplarim yaptimz mi?

»  Kullanilacak flotte, boyarmadde ve kimyasal maddeleri
hesaplanan oranlarda hazirladimz nm?

> Kumagt makineye yiklediniz mi?

»  Hazirlanan kimyasallar: ilave tankina koyarak makineyeg
yuklediniz mi?

»  Boyamadiyagramina uygun ¢aligtimz m?

»  Boyama siiresi bittikten sonra boya banyosunu bosalttiniz
m?

»  Kazamn icine 20°C'de yikama banyosu alip 10 dakikg
boyanmis mamull yikayip yikama banyosunu bosalttiniZ

»  Asdik adit ile pH 4- 5 ve sicaklik 30°C olan nétralizasyon
banyosunu kazanin icine ilave edip 10' islem calistimiz mi?

»  Notr olan mamulii 60°C’ de 10 dakika yikayip banyoyu
bosalttimz nu?

»  Fiksator ilave edip 20 °C' de 10’ ¢alistiniz mi?

»  Mamuli makineden ¢ikarip kuruttunuz mu?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz. Verdiginiz cevaplarin heps dogruysa bir sonraki 6grenme faaliyetine

geginiz.
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2.5. Boyamada Kullanmlan Kimyasallar

Pamuk/viskon karisim liflerin boyanmasinda kullanilan kimyasal maddeler ve
gorevleri sunlardir:

2.5.1. Idatia

Pamuk/viskon karisimlarimin daha cabuk ve daha iyi 1Slanmasini saglamaktadir.
Islatici ile yapilan 6n yikama sonucu liflerin boyanmasi esnasinda lifler daha cabuk ve iyi bir
sekilde boyarmaddeyi c¢ekecektir. Idlatict flotteye boyanacak mamulle veya hemen
sonrasinda ilave edilir. Hizli 1slatmast ve kopuk yapmamasi, arzu edilen en Onemli
ozellikleridir.

Islatici, pamuk/viskon karisimlarint boyayan reaktif ve direkt boyarmaddelerin
ikisinde de kullamlmaktadir.

2.5.2. Soda

Soda banyodaki bazik ortam saglamaktadir. Reaktif ve direkt boyarmaddeler
pamuk/viskon lifleri ile bag yapmak icin yani liflerin boyanmast igin akali ortam
gerektiginden soda kullanlir. Alkali ortam olarak genelde pH 10-10,5 olmasi istenir. Flotte
icine soda boyarmaddeden 6nce veya sonra verilebilir.

Soda, pamuk/viskon karisimlarimi boyayan reaktif ve direkt boyarmaddelerin ikisinde
de kullanilmaktadr.

253.Tuz

Seluloz ve sellloz esad liflerinin boyanmasinda stilfat ve sodyum tuzlar: tercih edilir.
Tuz, boyarmaddenin ¢ekim hizint arttirir. Tuz flotteye boyarmadde verildikten sonra ilave
edilir. Pamuk/viskon karisim lifini boyarken tuzun hepsi bir anda verilmez eger verilirse
flottede bulunan tim boyarmadde parcaciklar: life hiicum edeceginden abrajli boyama olur;
yani, lifin bazi yerleri acik renk bazi yerleri koyu renk olur. Boyama sirasinda kullanilan
tuzdan dolay: olusabilecek hatay: 6nlemek icin flotte icine tuz partiler halinde verilir.

Tuz, pamuk/viskon karisimlarint boyayan reaktif ve direkt boyarmaddelerin ikisinde
de kullanmlmaktadir.

2.5.4. iyon Tutucu

Iyon tutucular suya sertlik veren kalsiyum (Ca ), magnezyum ( Mg ) gibi iyonlar
askiya alir. Bu sayede suyun sertliginden dolay: olusabilecek hata nlenmis olur.
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fyon tutucu, pamuk/viskon lif karistmlarim boyayan direkt boyarmadde ile yapilan
boyamal arda kullanilir.

2.5.5. Y ag Sokiici

Orme kumaslarda, 6rme makinesinin ignesinden iplige yag bulasabilmektedir.
Boyama sirasinda kumasta bulunan yag lekeleri flotteye konulan yag sokicu ile bertaraf
edilebilir. Yag sokuict 6rme kumaslarda gerek goruldigunde kullanilabilir.

Y ag sokiculer, pamuk/viskon karigimlarim boyayan reaktif ve direkt boyarmaddelerin
ikisinde de kullanilabilmektedir.

2.5.6. Fiksator

Metal tuzlaridir. Direkt boyarmadde ile boyamadan sonra mamuliin fiksatorle islem
yapilarak 151k hasliginin ve yikama hasliginin artmasi saglanir.

2.6. Boyama Isleminde Dikkat Edilecek Hususlar

Pamuk/viskon lif karistmlarimin ikisi de seliiloz esad1 lifler olmasina karsin karsimin
boyanmasinda dikkat edilmesi gereken énemli bir nokta bulunmaktadir. Viskon lifinin amorf
bolge oram pamuga nazaran daha fazla oldugundan boyama esnasinda viskon lifi pamuga
gore daha fazla boyarmadde c¢ekmektedir. Viskon lifi pamuga nazaran daha fazla
boyarmadde ¢ektiginde koyu gorinecek ve sanki iki farkli tonda boyama yapilmis hiss
verecektir. Bunu onlemek icin boyama sicakliklari ayarlanarak dizenlenebilmektedir.
Ornegin, sicakta boyayan boyarmaddelerde viskon lifi 80°C'de en fazla boyarmadde
cekerken pamuk ise 60°C’ de an fazla boyarmadde ¢eker. Eger boyama sicakligini 60°C’ de
tutarsak viskon normalden daha az boyarmadde ¢eker ve pamuk ile aym ton yakalanabilir.

Reaktif boyarmaddelerle boyama yaparken hidroliz olma tehlikesi vardir. Hidroliz,
reaktif boyarmaddenin reaktif grubu, yalmz sellloz molekillerindeki —OH ( hidroksil )
gruplari ile degil aym zamanda suyun —OH ( hidroksil ) gruplariyla da tepkimeye girmesidir.
Hidroliz olayinda boyarmadde seliilozla bag yaparken suyla da bag yapmaktadir. Bu bag
sonucu suyla bag yapan boyarmaddeler lifin igine girmeyeceginden mamuliin yizeyine
cokmeler yapacaktir. Olusan ¢okmeler sonucunda boyanan kumasta yikama, 1s1k, stirtéinme
gibi 6nemli hadliklarda diismeler olusur. Hidroliz olmasindan dolay: reaktif boyarmaddelerle
yapilan boyamalardan sonra yikama cok Onemli bir yer tutar. Hidrolizin bir an 6nce
Onlenebilmesi icin boyarmaddenin biran 6nce lifler tarafindan alinmasi gerekmektedir.
Boyama sirasinda boyarmaddenin hidrolizine herhangi bir care bulunamamigtir. Bununla
beraber hidrolizi en dusik seviyede tutmak icin flotte oranim en alt seviyede tercih etmek
gerekir.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEK TiF TESTLER (OLCME SORULARI)

Bu fadiyet kapsaminda kazandigimz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak

degerlendiriniz.

1

Pamuk/Viskon karigimlarint  asagidaki  boyarmaddelerden hangis  kullamlarak
boyanmaktadir?

A) Dispers boyarmaddelerle

B) Katyonik boyarmaddelerle

C) Reaktif boyarmaddelerle

D) Asit boyarmaddelerle

2. Asagidakilerden hangis substantif boyarmaddelerin diger ismidir?
A)  Dispers boyarmaddeler

B) Direkt boyarmaddeler

C) Asit boyarmaddeler

D) Reaktif boyarmaddeler

3. Asagidakilerden hangis direkt boyarmaddenin avantajlarindan biri degildir?
A)  Ucuz olmasi

B) Sudakolay ¢c6zinir olmasi

C) Boyanmaislemi cok basit olmasi

D) Buboyarmaddelerin bir bdlimu kanserojen etki gostermesi

Resaktif boyarmaddeler asagidaki liflerin hangisinin boyanmasinda kullanilmaz?
A)  Pamuk

B) Polyester
C) Viskon
D) Yin

5.Asagidakilerden hangisi reaktif boyarmaddenin avantajlarindan biri degildir?
A)  Cektirme yontemiyle yapilan boyamal arda ¢cok miktarlarda tuz kullamilmast
B)  Parlak renklerle genis renk paleti bulunmasi

C) Cok yiksek yas hasliklari olmast

D) Koyurenkleri olmasi

Asagidakilerden hangisi pamuk/viskon karigimlarimin daha c¢abuk ve daha iyi
1slanmasini saglayan kimyasal maddedir?

A) Soda

B) Idatic

C) lyontutucu
D)  Asetik asit



Asagidaki sorularin cevaplarim dogru ve yanhs olarak degerlendiriniz.

7. () Direkt vereaktif boyarmaddeler anyonik yapiya sahip boyarmaddelerdir. D/Y

8.  ( )Reaktif boyarmaddeler, diger tim boyarmaddel erden farkl: olarak lif
mol ekdilleriyle reaksiyona girebilen ve liflere gergek kovalent baglarla baglanabilen
boyarmaddel erdir.

9. () Pamuk/viskon karisimlarini boyanmasinda tek banyo yontemi kullanilmaktadir.

10. () Pamuk lifinin amorf bdlgeleri viskon lifine gore daha azdir.

11. () Viskon sudave bazik ¢ozeltilerde pamuktan daha fazla siser.

12. () Pamuk/viskon karistmlarin boyanmasinda kullanilan tuz boyama hizimi yavaslatir.

13. () Pamuk/viskon karisimlarim boyanmasinda kullanilan soda boyama ortamin alkali
yaparak boyama isleminin olmasin: saglar.

14. () Pamuk/viskon karisimlarim boyamak icin direkt ve reaktif boyarmaddeler tek
dozgjdaflotteicine verilmelidir.

15. () Pamuk/viskon karisimlarim direkt ve reaktif boyarmaddel erle boyama yaparken
tuzu tek dozajdaflotte icine verilmelidir.

16. () Pamuk/viskon karisimlarin reaktif boyarmaddelerle boyadiktan sonra son islem
olarak bir kere 111k yikama yapmak yeterli olur.

17. () Pamuk/viskon karisitmlarin direkt boyarmaddel erle boyadiktan sonraard (son)
islemlerde fiksatorle yikama yaparak mamulin 151k ve yikama hasligi iyilestirilir.

18. () Hidroliz, reaktif boyarmaddenin reaktif grubu, yalniz seltloz molekillerindeki —
OH (‘hidroksil ) gruplari ile degil, aym zamanda suyun —OH ( hidroksil ) gruplartyla
datepkimeye girmesidir.

19. ( ) Boyamasonrasindayapilan ard islemler; boyama sirasinda life baglanmayan,
banyo veyallif ylizeyinde kalan boyarmaddel erin sonraki asamal arda mamul de renk
degisimi ve akmasi gibi sorunlara neden olmamasi igin yapilir.

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME

Modulti tamamladimiz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size gesitli dlgme araglan

uygulayacaktir. Ogretmeninizle il etisime geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi- 1 CEVAP ANAHTARI

D

B

D
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
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OGRENME FAALIYETI- 2 CEVAP ANAHTARI

1. C
2. B
3. D
4. B
5. A
6. B
7. Dogru
8. Dogru
9. Dogru
10 Dogru
11 Dogru
12 Yanls
13 Dogru
14 Yanhs
15 Yanhs
16 Yanls
17 Dogru
18 Dogru
19 Dogru
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