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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastinlan 42 alan ve 192 dala ait gergeve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ggretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmig moduller, egitim kurumlarinda &grencilere (cretsiz olarak
dagitilir.

Moduller highir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542T GD556

ALAN Tekstil Teknolojisi
DAL/MESLEK Terbiye Teknolojileri
MODUL UN ADI Ipegin On Terbiyes

MODULUN TANIMI

Ipek liflerine uygulanan 6n terbiye islemlerinin hangi
kimyasal maddelerle ve hangi makinelerle nasil
yapilacagini gosteren 6grenme materyalidir.

SURE 40/16

ON KOSUL Tekstil Teknolojileri dersini almis olmak.

YETERLIK Ipekli mamullere 6n terbiye yapmak.
Genel Amag
Bu modl ile uygun ortam saglandiginda tekni gine uygun
olan yontemlerle ipege 6n terbiye yapabileceksiniz.

S Amaclar
b4 CIPIEIEBI ASAE 1. Teknigine uygun olarak serisin uzaklastirmaislemini
yapabileceksiniz.

2. Teknigine uygun olarak agartma islemini
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Aydinlik isletme ortam.

Donamim: Laboratuvar ortaminda, bu islemleri yapmak

DONANIMLARI icin hassas terazi, 1sitici, beher, mezir, baget, termometre,
ipekli materyal, kimyasal maddeler kullamimalidir.
Her Ogrenme faaliyeti sonunda Ogrenme faaliyeti ilgili
isleme Ozel hazirlanmis olan degerlendirme kriterlerine
OLCME VE gore olcme degerlendirme yapiimalidir. Her modil
DEGERLENDIRME sonunda kazanilan yeterlilikler olgilmelidir.

Dersin sonunda sinif gegme yonetmeligine gore dlgme ve
degerlendirme yapil acaktir.




Sevgili Ogrenci,

Tekstil giyimden-ev tekstiline, sanayiden tarima, ulasimdan otomotive, aksesuardan
modaya kadar uzanan ¢ok genis bir Urin yelpazesini kapsamaktadir. Biz bu alanlarda
kullanilan tim materyalleri tekstil materyalleri olarak adlandiriyoruz. Tekstil materyaleri lif,
tops, iplik, dokuma kumas, drme kumas, dokusuz yizey, bitmis Orin olarak 6n terbiye
edilebilir, renklendirilebilir, gorinim, tutum ve kullamm ozellikleri gelistirilebilir. ipek
liflerine genellikle ¢ile, dokuma kumas ve 6rme kumas formunda on terbiye islemleri yapilir.

Ipek lifi, ekolgjik bir lif olusu, dayamkli, cok parlak, zarif, ince, cok esnek ve
burusmaz olusu, kisin sicak yazin serin tutusu sebebiyle dinya modasinda en ¢ok tercih
edilen bir tekstil Grintddr.

Bu modiul sonunda edineceginiz bilgi ve becerilerle ipege uygulanan 6n terbiye
islemlerini tanimlayabilecek, simiflandirabilecek, serisin uzaklastirma ve agartma islemlerini
yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda dogru ve eksiksiz olarak ipege serisin uzaklastirmaislemi yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

»  Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken Oncelikli arastirma ipek lifinden
yapilmis halilari, bluzlari, gdmlekleri, perdeleri, tilleri, sal ve esarplari,
kravatlari, coraplari, gecelikleri einizle dokunarak inceleyiniz.

» Bu incelemeeriniz sonrasi; ipek lifinden yapilmis tekstil  OrOnlerinin
parlakligim, rengini ve gérdigiintiz diger 6zellikleri arkadaslarinizla tartisimz.

1. SERISIN UZAKLASTIRMA

1.1. Serisin Uzaklastir ma Islemi

Ham ipek lifi incelendiginde, lifin i¢ kismunda fibroin tabakasimn oldugu, dis
kisminda ise lifi kaplayan serisin tabakasinin oldugu gordlur. Ham ipek lifinin %72-81'ni
fibroin, geriye kalan %19-28'ni ise serisin olusturur. Serisin tabakasi, ipegin dis kismindaki
fibroin kisminin miukemmel parlakligint Orterek life sarimst bir renk verir ve sert bir tutum
kazandirr. ipegin kendine 6zgi yumusakliging, parlakliging, beyazligina sahip olabilmes
icin, serisinin uzaklastirilmas: gereklidir.

Ipek liflerinin terbiyesi serisinin kismen veya tamamen uzaklastirilmasi ile baslar.
Serisin uzaklastirma islemine halk tarafindan “zamk cikarma islemi” denir. Diger taraftan
serisinin uzaklagtirlmas: %20-25 arasinda bir agirlik kaybi demek oldugundan bazi
durumlarda serisin kismen uzaklastirilir. Bazen de 6zel sert tutumlu ipek iplikler elde etmek
istendiginde ise serisin hi¢ uzaklastirilmaz. Serisin fibroinin gevresini saran koruyucu bir
tabaka olusturdugundan iplik yapimi, dokuma ve drme sirasinda mekaniksel etkilere karst
lifi korudugu icin faydalidir. Bu nedenle serisin mimkiin oldugu kadar geg bir safhada
uzaklastirilir.

Genel olarak dogal ipekten yapilmis kumaglarin terbiye edilmes ipliklerin terbiye
edilmesinden daha ekonomik olmasindan dolay: serisini uzaklastirma isleminin kumaslara
uygulanmasi daha yaygindir. Ancak hassas olan ipekli kumaslarin terbiye islemlerindeki
zorluklar nedeniyle genellikle iplik halinde serisin uzaklastirma islemi yapilmaktadir.
Ulkemizde ise, ipek daha gok hal1 ipligi olarak kullalcig: icin, terbiye islemleri daha ok
iplik halindeyken yapulir.



Ipekli mamullerin 6n terbiyesinde kullanilan makineler:

»  Puskdrtmeli ¢ile boyama makineleri

>  Ipegin 6n terbiyesi ve boyanmasi icin tasarlanmis overflow boyama makinel eri
»  Yildiz cerceveli boyama makineleri

»  Ipekli kumaslarin agik en muamelesi igin uygun askili 6n terbiye makinel eri

Ipek iplikleri elde edilmesi sirasinda cile halinde sarildiklarindan terbiye islemleri
genellikle ¢ile h@linde ipliklere uygulanmaktadir. Cileler ya ¢ile boyama makinel erinde ya da
teknelerle terbiye islemleri gormektedirler. ipek cildlere 6n terbiye islemleri giiniimiizde
daha ¢ok puskirtmeli cile boyama makinelerinde yapilir (Resim.1.1).

Resim 1.1:Puskurtmeli cileipek iplik igin serisin uzaklastir ma, agartma ve boyama makinesi

Klasik ¢ile boyama makinelerinde calisirken, ipliklerin karismamasi ve tlylenmemesi
icin cileler torbalara konulduktan sonra makineye yerlestirilerek 6n terbiye islemleri yapilir.

Cogu zaman ipek liflerinin Gzerinden serisinin tamaminin uzaklastirilmasi istenmez.
Boyle durumlarda serisin uzaklastirma islemi kismen yapilir. ipekli mamullerden serisin
uzaklastinldiginda mamdl; kendine 6zgu beyaz-krem renge, mukemmel bir parlakliga ve
muhtesem bir yumusak tutuma sahip olur.

Resim.1.2: Serisini uzaklastirilmams ve serisini uzaklastirilms ipek
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1.1.1. Kullamlan Kimyasallar

Ipekli mamullerin serisin uzaklastirma isleminde asagidaki kimyasal maddeler

kullanlr:

»  Yesil sabun (Marsilya sabunu) : Serisini ¢zerek ipekten uzaklastirmaya
yarayan akali icermeyen zeytinyagindan elde edilmis bir sabun turtdar.

»  Soda/Sodyum karbonat (Na,COs) : Serisinin ¢ozllmesini kolaylastirir ve bazik
ortam saglar.

»  Sodyum bikarbonat (NaHCO3) : Serisinin ¢oztlmesini kolaylastirir ve bazik
ortam saglar.

»  Enzim: Serisini ¢Ozerek ipekten uzaklastirilmasim saglayan kimyasaldir.
»  Non-iyonik tensid: Serisini ipekten uzaklastirmaya yarayan bir detarjandir.
»  Polifosfat: Su sertligini giderici (yumusatma) maddesidir.

1.1.2. Yapihs1

Serisin uzaklastirmaiglemi:

a-Sabunla serisin uzaklastirma islemi: iki degisik yontemle sabunla serisin

uzaklastirmaislemi uygulanir:

1-iki acimh sabunla serisin uzaklastirma yontemi

Bu yoéntemde Once ipege sodyum karbonat ile bir 6n islem yapilir. Bu 6nislem:

Mal agirligi: 5 g dokumaipek kumas
Flotte oram: 1/30
0.5-1 g/l Sodyumkarbonat (Na,COs3)

1 saat

40°C | |
I Sicak-soguk durulama |

Sodyumkarbonat

Bu 6n islemden sonra 2 adiml1 sabunla serisin uzaklastirmaislemi uygulanir.
1. Adim: Sabunla serisin uzaklastirmaislemi regetes;

Mal agirligi: 5g

Flotte oram: 1/30

9 g/l Yesil sabun (Marsilya sabunu)
2-3 g/l Non-iyonik tensid



2-3 g/l Palifosfat
1 g/l Sodyum karbonat (Na,COs)

pH-9-10
Sicaklik—95 °C
Stre-1-1,5 saat
1-1.5 saat
95 °C \
s 2 :

. 2 E :’E g § 2 °C/dk Sicak-soguk durulama

= = = =] s e

E T s s = 5 £

2 S 28 g &8

1 tOdkl 10 dk 1 5dk vl, 5dk1

40 °C

1. Adim sonundaipekteki serisinin %90-95'i uzaklastirilnus olur.
2. Adim:

Ipekten serisinin tamamen uzaklastinlmas: amaciyla yapilir. Serisinin tamamen
uzaklagtiriimast istenirse, 2. adimda kullamlan kimyasal maddelerin bilesimi 1. acimdakiyle
aynt olabilecegi gibi, biraz daha seyreltik (yaris: kadar) olabilir.

Mal agirligi: 5g

Flotte oram: 1/30

4-5 g/l Yesil sabun(Marsilya sabunu)
1-1.5 g/l Non-iyonik tensid

1-1.5 g/l Polifosfat

0.5 g/l Sodyum karbonat(Na,COs)
pH-9-10

Sicaklik—95 °C

Siire-45 dakika



95 °C 45 dakika

= =
= = g -
e 7 £z s g
> i z 2 & & E
ll[}dkl s dk 1 Sdkl :>dk1
40 °C

2. Adim sonundaipekteki serisinin tamarm uzaklastirilmis olur.

2-Tek adimh sabunla serisin uzaklastirma yontemi:

¢ Kumasg

Mal agirligt: 4 g ipek kumas

Flotte oram: 1/30

8 g/l Yesil sabun (Marsilya sabunu)
3 ¢/l Non-iyonik tensid

2 g/l Polifosfat

1 g/l Sodyumkarbonat(Na,COs)
pH-9-10

Sicaklik-95 °C

Slre-4-5 saat

4-5 saat

\

Sicak-soguk durulama

95°C

‘ Yesil sabun
Lh
o
7 Non-iyonik
+— tensid
wn
(=9
=
- Polifosfat
Sodyum
karbonat
2 °C/dk

w
o
=

G

\

Sicak-soguk durulama



b-Enzimlerle serisin uzaklastirmaislemi:

Mal agirligi: 3 g %100 ipekli dokumu kumas
Flotte oram: 1/30

0.4-1 g/l Enzim

4-5 g/l Sodyumbikarbonat (NaHCO3)

1 g/l Non-iyonik stirfaktan

pH-8.5-9

Sicaklik—55-60 °C

Siire-30-60 dakika

3060 dakika

|
55-60 °C I T |
Il1ik suyla durulama

Sodyum karbonat
Enzim
Non-iyonik stirfaktan

1.2. Serisin Uzaklastirma Sonucu Olusan Ipek Cesitleri

a- Ecru (ekru) ipegi: Buipekler boyahaneye hicbir islem gérmeden gelirler. ipek cok
serttir. Bunlar boyamadan 6nce sicak sulu ortamlarda, flotteye % 10-12 sabun koyularak 30
dakika muamele edilir. Bu yikama sonucunda serisinin % 3-5'i gider. COozgu ipligi olarak
kullanilan bu tir ipeklere ecru veya sert ipek denir. Daha cok dantel, tll gibi malzemelerin
yapimindatercih edilir.

b- Souple (suple) ipegi: Ham ipek, % 10-20 yesil sabunla 60-70 °C’'de 1-2 saat
muamele edilir. Bu islem sonucunda ipegin Uzerindeki serisinin yarisi ¢ozeltiye geger,
uzaklastinlir. Serisini yar yariya uzaklastirilarak elde edilen bu ipege souple ipegi veya
esnek ipek denir. Agirlik kaybr % 8-15 kadardir. Bu tir ipekler daha dolgundur, ancak daha
mattirlar. Atki ve ¢ozgu ipligi olarak kullanilir.

c- Cuite (kuit) ipegi: Bu ipek serisini tamamen alinmus ipektir. Serisini tamamen
uzaklastirlmis, yani sadece fibroinden olusan ipek liflerine cuite ipegi veya yumusak ipek
denir. Parlaklik ve tutum bakimindan en kiymetli liflerdir. Kuit ipegi eldes sirasinda agirlik
kaybi %25-30"dur. Serisin uzaklastirma islemi soyle yapilir: % 30-60 yesil sabun (marsilya
sabunu) yumusak sudan olusan bir flotte icerisinde 95 °C’ de 1. 5 saat muamele edilir. Sonra
sicak ve soguk durulamayapilir.

1.3. Serisin Uzaklastirma Derecesinin Test Edilmesi

Ipek lifinin Uzerindeki serisin miktarimin dereces iki farkli yontemle test edilir. Bu
yontemler;
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a-Neocarmin W adh verilen 6zel test boyar madde ¢ozeltis ile koloristik-mikroskobik
yontemiyle serisin tayini: Bu yéntemin uygulanisi basit ve sonuglar: givenilirdir.

Ozel test boyarmaddelerinin tretici firmalar: ve ticari isimleri

Ozel test boyarmaddeleri tretici firmaismi Test boyarmaddesinin ticari ismi

Chemical Fabrik Fesego Neocarmin W
Tablo 1.1: Ozel test boyar maddelerinin Uretici firmalar ve ticari isimleri

Boyama isleminin yapilisi: Boyarmadde katologunda belirtilen sekilde boyarmadde
cOzeltis  hazirlamr. Neocarmin W c¢Ozeltis kaynama derecesine getirilir.  Serisini
uzaklastinlmis ipek lifi c¢ozelti icerisine atilarak 40 saniye bekletilir. Daha sonra suyla
yikanir, calkalamr ve kurutulur. Sonra numune (ipek lifi) mikroskop atinda incelenir.
Mikroskopik incelemede eger lifin lzerinde serisin varsa mavi-yesil renkli boyo partikalleri
gorulur. Serisini tamamen uzaklastirilmis ise, ipek ipligi (fibroin) kahverengimsi sari renkli
olarak gorulur (Tablo-1.2).

Lifinismi Neocarmin W test boyarmaddesiyle yapilan boyama
(Iekeleme) sonunda olusan renkler
Ipek (serisini | Mavi-yesil renk boya partikilleri

uzaklastirilamanms)
Ipek  (serisini  tamamen | Kahverengimsi sari
uzaklastirilms)

Tablo 1.2: Neocarmin W test boyar maddeleriyle yapilan boyama (lekeleme) Sonuclari

b-Picrocarmine c¢ozeltis ile serisin miktar1 tayini; Serisinin ipekten tamamen
uzaklastinhip uzaklastirilmadigi %0.1'lik picrocarmine igeren bir ¢ozelti ile anlasilir. Bu
cozelti ile ipek 1datilacak olursa serisin maddesi varsa serisin koyu kirmizi renkli, yoksa
fibroin acik sar1 renkli olur.



(UYGULAMA FAALIYETLERI )

islem Basamaklari

Oneriler

» Serisin uzaklastirma islemi (Tek adimh
sabunla serisin uzaklastirmaislemi)

» Uygulama icin gerekli arag-gereg ve
kimyasal maddeleri hazirlayimz.
Arac-gerecler

» Hassas terazi, 1sitici, beher, mezir, baget,
termometre, spatula, pH kégich veya pH
metre, %100 ipekli materyal.

» Kimyasal maddeer: Yesil sabun (marsilya
sabunu), soyum karbonat, non-iyonik tensid,
polifosfat.

> Is onltguiniizi giyiniz

» Kimyasal maddeleri ve kullanacagimz
arac-gerecleri  calisma  masaniza
diizgn yerlestiriniz.

» Uygulamay1 yaparken kirik, catlak
cam mal zeme kullanmayiniz.

» Butin calisma boyunca dikkatli
olunuz.

» Hazirladiginiz arag-gereclerin  temiz
oldugundan emin olunuz.

» Uygulama basladiktan sonra

yaptigimz her islem asamasim not
etmelisiniz.

» Serisin uzaklagtirma islemi yapacagimz|» Dogru  tartim  yapmaya  6zen
%100 ipekli materyai (6rnegin, ipek gosteriniz.

dokumu  kumas) tartarak  numuneyi

hazirlayiniz.
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» Regetede  bulunan ki yasal

madde | > Hesaplamalari dogru yapinmiz.
miktarlarim hesaplayiniz.
» Hesaplanan kimyasal maddelerin tartimum | > Dogru tartim  yapmamn  dnemini
yapiniz. unutmayimz.
> Etiketi olmayan kimyasal maddeyi

kullanmayiniz.

Tartm1 yaptigimz kimyasal maddelerle
serisin uzaklastirma flottesini hazirlayimz.

Sivi kimyasal maddeleri kullanmrken
kapagi saga dogru cevirerek acip
kapagi masamin Uzerinde temiz bir
yere ters olarak koyunuz. Bogaltim
bitince hemen kapag: kapatiniz.
Kimyasal maddeleri pipetlerken a,
lastik puar veya otomatik pipetleme
makinesi tercih ediniz.
Kimyasal maddelerin  suda
¢Ozundugunden emin olunuz.

iyice
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» Diyagrama gbre serisn uzaklastirma
islemini gergeklestiriniz.

4.5 saat

Nan-iyonik

— s il
=

Sicak-sful durulama

— s
- Yesil sabun
- Palifosfat

[
=
=

—

=
=
=

wn

o
=

0

» Kimyasal maddel eri mutlaka
diyagramda belirtilen sicakliklarda ve
zamanlarda flotteye ilave ediniz.
Sicaklik ve pH'1 sik sik 6lcerek strekli
kontrol altinda tutunuz.

» Serisin  uzaklastirma islemi  sonunda
banyoyu bosaltimz. Mamile 6nce sicak,

sonra soguk durulamaislemi yapiniz.

» Mamulln iyice durulandigindan emin
olunuz.
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> Ipek kumaslarin iyice kurudugundan

emin olunuz.

» Kullandigimz arag-gerecleri temizleyiniz ve
yerine koyunuz.

» Kimyasal maddeleri yerine koyunuz.

> Isiniz  bittiginde  kimyasallarin

kapaklarinin iyice kapanip
kapanmadigim kontrol ediniz

» Caisma tezgdhimzi temizleyiniz  ve
ellerinizi bol sabunlu su ile yikayinz.

Ellerinizin iyi yikanmadiginda
kimyasal kalintilarimin  hastaliklara
sebebiyet verebilecegini unutmayiniz.

» Uygulamaraporunu yazinz.

Uygulama esnasindaki gbzlemlerinize

goére uygulama raporunuzu
hazirlayiniz. Uzerine serigini
uzaklastirilmanmus ve serisini

uzaklagtinlmis bir kumas numunesi
yapistirmay1 unutmayinz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismalart kendi

arkadasimzla birlikte degerlendiriniz.

kendinize ya da

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Hayir

Onlugiinuizii giydiniz mi?

Calisma tezgdhimzi uygulamaicin hazirladimz mi?

Gerekli arag-geregleri hazirladimiz mi?

Gerekli kimyasal maddeleri hazirladimz mi?

Regete hesaplarini dogru olarak yaptimz mi?

Hassas terazinin sifirlamasin yaptiniz mi?

Gerekli tartimlar1 dogru olarak yaptiniz mi?

Kullandigimz suyun sertligini 6lgerek kontrol ettiniz mi?

Flotteye gerekli tim kimyasal maddeleri koyarak hazirladiniz
m?

PH’ dl¢tiniz ma?

Diyagrama uygun olarak serisin uzaklastirma islemini yaptiniz
mi?

yaptimz mi?

Serisin uzaklastirma islemi sonunda sicak ve soguk durulama

Kumas: etiivde kuruttunuz mu?

Islem sonunda kimyasal maddeleri yerine koydunuz mu?

Kullandigimz arag-gerecleri temizlediniz mi?

Calisma tezgahini temizlediniz mi?

Uygulama raporunu yazdinmz mi?

Rapora numune yapistirdimz mi?

V|IVIV|V|V|IV|V| V| V|Vl V|V|V|V|V|IV|VIVV

Serisini  uzaklagtirnlmamus ve serisini  uzaklagtirilmg ipek
kumaslar karsilastirarak degerlendirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTiF ESTLER (OLCME SORULARI)

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak

degerlendiriniz.

1

Ipek lifini cevreleyen en distaki tabakaya ne ad verilir?

A) Fibroin

B) Medula

C) Seisin

D) Korteks

Serisini tamamen uzaklastirilmis ipege ne ad verilir?
A) Cuiteipegi

B) Ecruipegi

C) Soupleipegi

D) Viskozipegi

Asagidakilerden hangis ipege uygulanan 6n terbiye islemlerinden degildir?
A)  Serisin uzaklastirmaislemi

B) Saj

C) Agartma

D) Merserizasyon

Serisini yar1 yariya uzaklagtirilarak elde edilen ipege ne ad verilir?
A) Soupleipegi

B) Asetat ipegi
C) Ecruipegi
D) Cuiteipegi

Asagidakilerden hangis ipegin On terbiyesinde kullamilan makinelerden degildir?
A)  Puskdrtmeli cile boyama makineleri

B) Overflow boyama makineleri

C) Yildiz cerceveli boyama makineleri

D) Jigger boyama makineleri

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevaplariniz icin faaliyetin ilgili

konularin: tekrar ediniz.
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OGRENME FAALIYETI- 2

( AMAGC )

Bu dgrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda dogru ve eksiksiz olarak ipege agartmaislemi yapabileceksiniz.

( ARASTI RMA)

»  Agartma yapilmamis ve yapilmis dogal ipekli mamul temin ederek beyazlik
derecelerini karsilastirarak arkadaglarinizla tartisimz.

2. AGARTMA

2.1. Ipekli Mamuliin Beyazlatiimas

Ipek lifi indirgen ve yiikseltgen agartma maddeleriyle agartilir. Serisini uzaklastirilmis
ipek lifleri iyi bir beyazliga sahip olduklarindan, eger beyaz olarak kullanilmayacaksa veya
acik tonlardaki renklere boyanmayacaklarsa agartilmalarina gerek yoktur.

LI W |

Resim 2.1: Beyazlatilms ipek kumas veiplik
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2.2. Yikseltgen Maddelerle ipek Agartma

2.2.1. Hidrojen Peroksit Agartmas

Ipek liflerinin agartiimasinda en cok kullamlan bilesik hidrojen peroksittir (Resim
2.2).

Resim 2.2:Beyazlatilmis ipek kumas toplari

Ipek lifleri bazlara yunden daha dayamkhidir. Agartma sirasinda katalitik zarar
meydana gelmemesi icin, gerek flottede, gerekse mamulde, demir, bakir gibi metaller
bulunmamalidir. Bu nedenle, agartma islemi V4A celiginden yapilmis korozyona dayanikl
makinelerde yapilmalidir.

Stabilizator olarak su cami kullanildiginda flotteye alkali koymadan calisilabilecegi
gibi, bir miktar amonyak da ilave edilebilir. Flottenin pH degeri 9-10 olmalidir. Flotte
sicakligi 8090 °C olmalidir. Stabilizator olarak sodyumpirofosfat kullanildiginda ise
flotteye bir miktar kompleks olusturucu ilave edilmeli ve sicaklik 60-70 °C’yi asmamalidir.

Hidrojen peroksit ile agartma islemi sicak flottede 36 saat muamele edilerek yapilir.
Piyasada yaygin olan calisma sekli ise, agartmaya sicakta (60-90 °C) baslamir ve bundan
sonra 1sitilmadan 12 saat bekletilir. Bu yonteme gore calisildiginda, flottedeki hidrojen
peroksit konsantrasyonu biraz diismektedir.

Hidrojen peroksit agartmasi sonunda liflerde akali artiklart kalmamasi icin, mamuliin

bir 6n durulamadan sonra, stlfirik asit ile nétrlestirmeden ve tekrar durulamadan gegirilmesi
gerekmektedir.
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Recete

Mal Agirligt: 4 g %100 ipek dokuma kumas

Flotte oram: /30

15-30 ml/I Hidrojen Peroksit (%35'lik H,0y))

3-6 ml/l Su cami/Sodyum Silikat-Na,Si O; (stabilizattr)
1 mi/l Amonyak-NHs (pH ayarlanir)

pH-9-10
Sicaklik—80—90 °C
Sire-3-5 saat
3-5 saat
80-90 °C
E
£
= o ”
= b= S On durulama
o« 5 5
g B = 7 +
E = = ]
>, 5 % = H.SO, ile nitrlestirme=Durulama
1 5dk 1 10 dk 1 I‘.'}dkl
30°C

2.2.2. Sodyum Peroksit Agartmasi-Na,O,

Sodyum peroksit suda ¢ozillrken sodyum hidroksit olusur ve bu da flottenin pH
degerinin yikselmesine sebep olur. Bunu 6nlemek igin de, sodyum peroksidi stlfirik asitli
suda c¢Ozmek gereklidir. Bu nedenle ekonomik olmadigindan agartmada pek
kullanilmamaktadr.

2.2.3. Sodyum Perborat Agartmasi-NaBO,H,0,.4H,0
Sodyum perboratin bazikligi fazladir. Bu nedenle, o6nce siilfirik asit ile notrlestirilir

ve sonra flottenin pH ayar1 sodyum silikatla (aym zamanda stabilizattr) yapilir. Agartma
islemi 1/10, 1/30 flotte oranlarinda, 5-15 g/L sodyum perborat iceren banyolarda yapulir.
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2.3. Indirgen Maddelerle Agartma

2.3.1. Kukdrtdioksit Agartmasi-SO,

Ipek o6nce sabun cozeltisyle muamele edilir. Durulanmadan ipekli materyaller
Uzerindeki fazla su sikilarak uzaklastirildiktan sonra kikirtleme odalarina alinarak asilirlar.
Odanin at kisminda kikirt yakilarak kikirt dioksit gazi olusturulur. Kikart dioksit gazt
ipekli materyalin Uzerindeki suyla birleserek silforoz aside donusir ve bdylece agartma
etkisi saglanmig olur. Agartma islemine genellikle aksamistl baslanir ve bir gece agartma
islemi devam eder. Eger iyi bir beyazlik saglanmazsa agartma islemi aynen bir daha
tekrarlanmir. Agartma sonrasi iyi bir yikama yapilmalidir. Aksi taktirde lif zamanla sararir. Bu
nedenle, kiklrtleme odasindan alinan mamul sicak suyla bir kag kere durulanir. Sonra 40-50
°C ’deki sabunlu banyoda 30 dakika muamele edilir ve tekrar durulamr. Sabunlu yikama
banyosuna istenirse civit veya optik beyazlatici ilave edilerek beyazlik derecesi daha da
arttirilabilir.

2.3.2. Sodyumditiyonit Agartmasi-Na,S,04

Mamul 5-10 g/l stabilize hidrosiilfit iceren flotteyle, 60-70 °C ’'de, birkag saat
muamele edilir. Istenirse agartmaya sicak flotteyle baslamp 1sitma kesilerek mamul bir gece
flottede birakilir ve sonra durulama yapilir. Hidrosllfit ile elde edilen beyazlik dereces iyi
degildir. lyi bir beyazlik elde edilmek istendiginde, ipekli mamuller 6nce yikseltgen bir
agartma yapilir ve hemen sonrasinda hidrostilfit agartmasindan gegirilerek kombine edilir.

Recete
Mal Agirligr: 10 g %100 ipekli dokumu kumas

Flotte oram: 1/15
5-10 g/l Sodyumditiyonit(Na,S,0,)

pH-7
Sicaklik—60-70 °C
Sire-1-1,5 saat
1-1,5 saat
60-70°c | |
! T Durulama !
Sodyumditiyonit
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((UYGULAMA FAALIYETLERI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Hidrojen peroksit ile agartmaislemi:
» Uygulama icin gerekli arag-gerec ve
kimyasal maddeleri hazirlayiniz.

Arac-gerecler

» Hassas terazi, 1sitici, beher, mezir, baget,
termometre, spatula, pH k&gidi veya pH
metre, %100 ipekli materyal.

» Kimyasal maddeler: Hidrojen peroksit
(%35'lik), su cami, amonyak, silfurik asit
(nétrlestirme islemi icin).

—J .‘:

¢
i

> Onlugiiniizii giyiniz

>

YV VvV V V

Kimyasal maddeleri ve kullanacagimz
arac-gerecleri  calisma  masaniza
diizgln yerlestiriniz.

Uygulamay1 yaparken kirik, catlak
cam malzeme kullanmayimz.

Batin calisma boyunca  dikkatli
olunuz.

Hazirladhgimz arag-gereclerin  temiz
oldugundan emin olunuz.

Uygulama basladiktan sonra yaptigin

her islem asamasim not ediniz

> Agartma islemi yapacaginiz %100 ipekli
materyali (Ornegin, ipek dokumu kumas)

tartarak numuneyi hazirlayiniz.

>

Dogru  tartim

gosteriniz.

yapmaya  0Ozen
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miktarlarim hesaplayiniz.

» Recetede bulunan ki my

madde

Hesaplamalar1 dogru yapinmz.

ve Ol¢imuni yapimz.

1S9

agartma flottesini hazirlayiniz.

» Tartimi  yaptigimz kimy‘asal maddelerle

» Hesaplanan kimyasal maddelerin tartimim

Kimyasal maddelerin tartimumn ve
Olcimindn  dogrulugunun  énemini
unutmayinz.
Etiketi olmayan kimyasal maddeyi
kullanmayimz.

» Kimyasal maddelerin

Sivi kimyasal maddeleri kullanirken
kapagi saga dogru cevirerek agip
kapagi masanin Uzerinde temiz bir
yere ters olarak koyunuz. Bosaltim
bitince hemen kapag: kapatiniz.
Kimyasal maddeleri pipetlerken lastik
puar veya otomatik pipetleme
makinesi tercih ediniz.

suda iyice

21




¢Ozinduginden emin olunuz.

» Diyagrama gore hidrojen pksit agartmasi
islemini gerceklestiriniz.

345 sat

§0:90°C

O durlama

+

Kumas
Amvonya ko

HsS0; ile nétrlestirmeDunilama

-—  Spahilizatie
#+—— Hidrojen Peroksit

» Kimyasal maddel eri mutlaka
diyagramda belirtilen sicakliklarda ve
zamanlarda flotteye ilave ediniz.
Sicaklik ve pH'1 sk sk Olgerek
sirekli kontrol altinda tutunuz. islem
siresince eksilen flotte  hacmini
tamamlayinz.

» Agartmaislemi sonunda banyoyu bosaltimz.
Mamule 6n durulamaislemi yapiniz.

» Mamulln iyice durulandigindan emin
olunuz.
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> Ipekli mamilin tzerindeki baz artiklarim
uzaklastirabilmek icin H,SO, ile
notriestirmeislemi yapiniz.

e o % '_ X -'Fﬂ{f." Zo /i ;

> Banydyu boséltarak son durula isemi
yapiniz.

> Ipek kumaslan etiivde kurutunuz.

> Ipek kumaslarin iyice kurudugundan
emin olunuz.
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» Kullandigimz arag-gerecleri temizleyiniz ve
yerine koyunuz.

» Kimyasa maddeleri yerine koyunuz.

> Isiniz

bittiginde
kapaklarinin iyice
kapanmadigin kontrol ediniz.

kimyasallarin
kapanip

» Calisma tezgdhimzi  temizleyiniz  ve
elerinizi bol sabunlu su ile yikayiniz.

Ellerinizin iyi yikanmadiginda
kimyasal kalintilarimin  hastaliklara
sebebiyet verebilecegini unutmayiniz.

» Uygulamaraporunu yazinz.

Uygulama esnasindaki gbzlemlerinize
gore uygulama raporunuzu
hazirlayiniz. Uzerine agartilmams ve
agartilmig bir  kumas  numunesi
yapistirmayi unutmayinmz.
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((UYGULAMA FAALIYETLERI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Sodyum ditiyonit ile agartmaislemi:

» Uygulama icin gerekli arag-gereg ve
kimyasal maddeleri hazirlayiniz.

Arac-gerecler

» Hassas terazi, 1sitici, beher, mezir, baget,
termometre, spatula, pH kégich veya pH
metre, %100 ipekli materyal.

» Kimyasa maddeler: Sodyum ditiyonit.

>
>

YV VvV V V

Onliguiniizii giyiniz.

Kimyasal maddeleri ve kullanacagimz
arac-gerecleri  calisma  masaniza
diizgn yerlestiriniz.

Uygulamay: yaparken kirik, catlak
cam mal zeme kullanmayiniz.

Bitin c¢alisma boyunca dikkatli
olunuz.

Hazirladigimiz arag-gereglerin  temiz
oldugundan emin olunuz.

Uygulama basladiktan sonra yaptigin
her islem asamasim not ediniz

» Agartma islemi yapacagimz %2100 ipekli
materyali (O6rnegin, ipek dokumu kumas)

tartarak numuneyi hazirlayimz.
- — m . = :

R TR
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» Recetede bulunan  kimyasal ~madde| » Hesaplamalari dogru yapiniz.
miktarlarim hesaplayiniz.

» Hesaplanan kimyasal maddelerin tartimini | > Kimyasal maddelerin  tartimimin ve
ve Ol¢imuni yapimz. Olgimunin  dogrulugunun  Gnemini

unutmayinmz.

Etiketi olmayan kimyasal maddeyi

kullanmayiniz.

» Tarttimi  yaptigimz kimyasal maddelerle| > Sivi kimyasal maddeleri kullanirken
agartma flottesini hazirlayiniz. kapag1 saga dogru cevirerek agip
kapagi masamin Uzerinde temiz bir
yere ters olarak koyunuz. Bogaltim
bitince hemen kapag: kapatiniz.

» Kimyasal maddeleri pipetlerken, lastik
puar veya otomatik pipetleme
makines kullaniniz.

» Kimyasa maddelerin  suda iyice
¢Oziindigunden emin olunuz.




» Diyagrama gore sodyum ditiyonit agartmasi
islemini gerceklestiriniz.

» Kimyasal

kontrol  atinda tutunuz. Islem
1-1,5 saat siresince  eksilen flotte hacmini
tamamlayinz.
60-70°C | :
TDuruIama
Sodyumditiyonit

maddel eri mutlaka
diyagramda belirtilen sicakliklarda ve
zamanlarda flotteye ilave ediniz.
Sicaklik ve pH'1 sik sik 6lgerek strekli

» Agartmaislemi sonunda banyoyu bosaltimz.
Mamule durulamaislemi yapinmz.

» Mamulln iyice durulandigindan emin
olunuz.

> Ipek kumaslarin iyice kurudugundan
emin olunuz.

yerine koyunuz.

» Kullandigimz arag-gerecleri temizleyiniz ve

» Kimyasal maddeleri yerine koyunuz.

kimyasallarin

> Isiniz bittiginde
kapanip

kapaklarinin iyice
kapanmadigin kontrol ediniz.
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» Caisma tezgdhimzi  temizleyiniz
elerinizi bol sabunlu su ile yikayiniz.

ve

» Ellerinizin iyi yikanmadiginda
kimyasal kalintilarimin  hastaliklara
sebebiyet verebilecegini unutmayiniz.

» Uygulama raporunu yazinmz.

» Uygulama esnasindaki gozlemlerinize
gore uygulama raporunuzu
hazirlayimiz. Uzerine agartilmamis ve
agartilmis  bir  kumas  numunesi
yapistirmay1 unutmayinz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapms oldugunuz calismalart kendi

arkadasimzla birlikte degerlendiriniz.

kendinize ya da

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayr

Onliiguiniizii giydiniz mi?

Calismatezgdhimzi uygulamaicin hazirladimz mi?

Gerekli arag-gerecleri hazirladiniz nu?

Gerekli kimyasal maddeleri hazirladimz mi?

Regete hesaplarimi dogru olarak yaptimz mi?

Hassas terazinin sifirlamasint yaptiniz mi?

Gerekli tartimlar1 dogru olarak yaptiniz mi?

Kullandigimz suyun sertligini 6lgerek kontrol ettiniz mi?

V|V|IV|V|V|V|IV|V|V

Flotteye gerekli tim kimyasal maddeleri koyarak hazirladiniz
m?

PH’1 dlctiintiz ma?

Y|V

Diyagrama uygun olarak hidrojen peroksit ile agartma
islemini yaptimz ni?

Y

Agartma igslemi sonunda durulama (6n durulama) yaptimz
m?

H,S0O, ile nétrlestirme islemi yaptimiz nu?

Tekrar durulamaislemi yaptimz mi?

Kumasg: etiivde kuruttunuz mu?

Islem sonunda kimyasal maddeleri yerine koydunuz mu?

Kullandiginiz arag-gerecleri temizlediniz mi?

Calisma tezgdhini temizlediniz mi?

Uygulama raporunu yazdinmz mi?

Rapora numune yapistirdimz mi?

V|V|V|V|V|IV|V|V|V

Beyazlatilmamis ve beyazlatilmis ipek kumaslari/iplikleri
karsilastirarak degerlendirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorulari dogru ya da yanlis olarak cevaplayimz. Cevap dogru ise D, yanlis
ise Y olarak soru numarasimin yanindaki bolime yazimz. Sonucu degerlendirerek dgrenme
faaliyetinde kazandiginiz bilgi ve becerileri dlglinuz.

D |Y

1 |ipek lifinin agartiimasinda en ¢ok tercih edilen agartma yontemi sodyum
peroksit agartmasidir.

2 | Sodyumditiyonit yikseltgen bir agartma maddesidir.

3 | Ipek lifine hidrojen peroksit ile bazik ortamda agartmaislemi uygulanr.

4 | Sodyumditiyonit ile yapilan agartmalar sonucunda ipek lifinde mikemmel
bir beyazlik dereces elde edilir.

5 | Serisini uzaklastinlmis ipek lifleri iyi bir beyazliga sahip olduklarindan,
eger beyaz olarak kullamlmayacaksa veya agik tonlardaki renklere
boyanmayacaklarsa agartilmalarina gerek yoktur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevaplariniz icin faaliyetin ilgili
konularin tekrar ediniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

YETERLIK OLCME
A. OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

1. Ipeklifinin agartiimasinda asagidaki agartma maddel erinden hangisi kullamlmaz?
A)  Kiuikurt dioksit
B)  Sodyumditiyonit
C) Hidrojen peroksit
D) Sodyum klorit

2. Asagidakilerden hangis ipek lifinin agartiilmasinda kullamlan yikseltgen agartma

maddel erinden degildir?
A) Hidrojen peroksit
B)  Kukirt dioksit

C)  Sodyum peroksit
D) Sodyum perborat

3. Neocarmin W test boyarmaddesiyle yapilan test sonucunda serisini tamamen

uzaklastirilmis ipegin Gzerinde hangi renk olusur?
A) Kahverengims sar

B) Mavi

C) Vil

D) Turuncu

4.  Asagidaki sabunlardan hangisi serisin uzaklastirmaisleminde kullanilir?
A) Katyonik sabun
B)  Noniyonik sabun
C) Yesil sabun
D) Anyonik sabun

5. Ipek lifinin hidrojen peroksit ile agartmasinda agartma banyosunun pH'1 kag

olmalichr?

A) pH-34
B) pH-2-3
C) pH-6-7
D) pH-9-10

Asagidaki sorularin cevaplarini dogru ve yanhs olarak degerlendiriniz.

6. () Seigni yan yanya uzaklastirilarak elde edilen ipege souple ipegi veya esnek ipek

denir.
7. () Serisin uzaklastirmaislemi ipek kumasa emdirme yontemiyle calisan terbiye
makinelerinde yapulir.

8. () Serisininipekten tamamen uzaklastirilip uzaklastirilmadigi %0,1’lik picrocarmine

iceren bir ¢cozelti ile anlasilir.
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9. () Iipekipliklerine dahacok bobin-iplik halinde 6n terbiye islemleri uygulanir.
10. () 1Sodyum peroksit agartmasi ekonomik olmadigindan ipegin agartilmasinda pek
tercih edilmez.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz, diger faaliyete geginiz.
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B. UYGULAMALI TEST

Bu modiulii basariyla tamamlamis olmak icin, model foylinde verilen serisin
uzaklastirma ve agartma uygulamalarini basarmis olmaniz gerekir.

Soru— 1-5g ham ipek kumas keserek serisin uzaklastirma ve agartma islemini aym
aparat icinde yapinz.

Degerlendirme Olcltleri Evet Hayir

Serisin uzaklastirma
Onluginii giydiniz mi?
Calisma tezgdhimiz1 uygulamaicin hazirladimz nu?
Gerekli arag-gerecleri hazirladiniz nu?
Gerekli kimyasal maddeleri hazirladimz mi?
Regete hesaplarimi dogru olarak yaptimz mi?
Hassas terazinin sifirlamasin yaptimz mi?
Gerekli tartimlar: dogru olarak yaptiniz mi?
Kullandigimz suyun sertligini 6lgerek kontrol ettiniz mi?
Flotteye gerekli tim kimyasal maddeleri koyarak hazirladimz
mi?
PH’1 6l ¢tiniz ma?
Diyagrama uygun olarak serisin uzaklastirma islemini yaptimz
mi?
»  Serisin uzaklastirma islemi sonunda sicak ve soguk durulama
yaptimz mi?
»  Numune (serisini uzaklastirilmis) aldimz m?
Agartmaislemi
»  Hesaplanan miktardayeni flotte adiniz mi?
»  Kullandigimz suyun sertligini 6lgerek kontrol ettiniz mi?
»  Flotteye gerekli tUm kimyasal maddeleri koyarak hazirladiniz
m?
PH’1 6lctiniz mu?
Diyagrama uygun olarak hidrojen peroksit ile agartma islemini
yaptimz mi?
Agartmaislemi sonunda durulama (6n durulama) yaptiniz mi?
H2S04 ile nodtrlestirme islemi yaptimz ni?
Tekrar durulamaislemi yaptiniz mi?
Kumasi etiivde kuruttunuz mu?
Islem sonunda kimyasal maddeleri yerine koydunuz mu?
Kullandiginiz arag-gerecleri temizlediniz mi?
Calismatezgdhin temizlediniz mi?
Uygulama kartelasint yazdimz mi?
Kartelaya numune yapistirdiniz mi?
Beyazlatilmamus (serisini uzaklastirilmig) ve beyazlatilmis ipek
kumaglar karsilastirarak degerlendirdiniz mi?

V|V|IV|V|V|V|V|V|V

Y|V
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