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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karar ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlagtirilan 42 alan ve 192 dala ait gerceve Ogretim programlarinda
amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel O0grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmig, denenmek ve
geligtirilmek tiizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet tizerinden ulagilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere iicretsiz olarak dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amacla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satillamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD388

ALAN Tekstil Teknolojisi

DAL/MESLEK Ortak Alan Modiilii

MODULUN ADI El Orme Hazirhk

MODULUN TANIMI Orme diigiimiinii dogru olarak atma, el érme makinesinin
elemanlarini, yardimci elemanlarmi ve kullanilan arag-
gereclerini ayirt etme bilgi ve becerilerinin kazandirildigi
O0grenme materyalidir.

SURE 40/16

ON KOSUL “Temel 6rmecilik” modiiliinii basarmis olmak

YETERLIK El 6rme makinelerini hazirlamak
Genel Amag
Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda el oOrme
makinelerinde tiretim kosullarinda atkili 6rme kumas

MODULUN AMACI iiretimi yapabileceksiniz.

Amaclar

»  Hammaddeye uygun drme diigiimii yapabileceksiniz

> El 6rme makinelerini ve kullanilan arag¢ gerecleri
taniyabileceksiniz.

EGITIiM OGRETIM

Sinif ve atolye ortaminda; diiz ve gorap el 6rme makinelileri

ORTAMLARI VE | 6rme ignesi, platini, kilit sistemi, iplik kilavuzu, 6rme
DONANIMLARI makinesi, ¢elikler, iplikler, ergonomik masa ve sandalye

Modiil i¢inde yer alan her faaliyetten sonra verilen 6l¢gme
OLCMEVE Nodil sonunds ise, Kasandigmiz bigi ve becerilei
DEGERLENDIRME ’

belirlemek amaciyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak
Olcme araciyla degerlendirileceksiniz.
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Sevgili Ogrenci,

Basit sis ve tiglarla tiretilmeye baslanilan 6rgii ylizeyler, makinelerin icadindan sonra
hizl1 bir gelisim igerisine girmistir. Moda akimmin da etkisiyle bugiin tekstilin en 6nemli
dallarindan biri olan 6rme sanayi, son teknolojiyi kullanarak her gecen giin gelismekte ve
bliytimektedir.

Orme rahat kullanim 6zellikleri, gok genis renk ve desen dzellikleri nedeniyle her yas
gurubunun koleksiyonlarinda her mevsim i¢ giyim, iist giyim, hatta dis giyim olarak
goriilebilir.

El 6rme makinelerinin kullanim ozellikleri, yiizeyden firline gegisteki caligsma
teknikleri ve 6zellikleri nedeniyle sektorde egitilmis kalifiye is giicii ihtiyact artmaktadir.

Bu modiil ile diiglimiin tanimini, diiglim cesitlerini ve el 6rme makinesinin
elemanlarint 6grenerek, el 6rme makinelerini iiretime hazirlayabileceksiniz. Bu bilgi ve
beceriler, sektérde iiretim ve kalite kontrol boliimlerindeki is ve islemler igin temel
olusturacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, 6rme diigiimleri tantyacak ve 6rme diigiimii atabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Diigiim ve diigiim cesitleri hakkinda, konuyla ilgili kaynaklardan, internetten ve
Orme iiretimi yapan isletmelerden bilgi edininiz.

> Topladigimiz bu bilgileri raporlastiriniz.

> Hazirladiginiz raporu arkadaglarinizla paylasimiz.

1. ORME DUGUMLERI

1.1. Diigiimiin Tanimi ve Onemi

Iki veya daha fazla ipin belirli bir diizen iginde birlestirilmesine diigiim denir. Atilan
diigimiin kumas yiizeyinde belirgin olmamas ipligin oriicli elemanlar icinde islem akisini
bozmadan ¢alisabilmesi a¢isindan dnem tasimaktadir.

1.2. Iyi Bir Diigiimiin Sahip Olmas1 Gereken Ozellikler

> Kolay yapilabilmelidir.
»  Kendiliginden ¢oziilmemelidir.
> Kiiciik olmalidir.

Diigiimler atildiktan sonra diizeltilmeli ve kitapta goriilen sekillere benzetilmedir.
Diiglimler atildiktan sonra sikistirilmalidir. Ayrica diigiim atildiktan sonra ipin ucunda yeterli
pay birakilmalidir. Diigiim atildiktan sonra birakilan uglar cm. olarak ipin mm. cinsinden
¢apina esit olmalidir.

1.3. Dugiim Cesitleri

Digiimler iplik cinsine gore degisiklik gosterir. Sebebi ise atilan diigiimiin iplik
ylizeyinin yapisindan dolay1 kendi kendine ¢oziilmesini dnlemektir.



1.3.1. Basit Diigiim ‘
Gilnlik hayatimizda kullanilan diigiim cesididir. Iki iplik yan yana getirilerek
birbirinin igerisinden gegirilmek sureti ile basit digiim atilmis olur.

Sekil 1: Basit diigiim atilis1

1.3.2. U¢ Hareketli Pamuk Diigiimii

1. Hareket: Kopan iki iplik sol el
basparmag arasinda, ilave iplik sag el
bas ve isaret parmagl arasinda,
ipliklerin devami da diger parmaklarla
kontrol altinda tutalarak sagdaki iplik,
soldaki ipligin altina c¢apraz olarak
yerlestirilir.

2. Hareket: Sagdaki ipligin devam sol
el bagparmaginin iistiinden, sol iplikle
sag ipligin arasmdan (soldaki ipligin
arkasindan sagdaki ipligin Oniinden)
gegirilir.

HAREKET 2

3. Hareket: Sag el bagparmagi ile
kopan ipligin ucu, sol el bagparmagi ve
isaret parmagi arasina itilir. Sagdaki
iplik ¢ekilerek diigiim tamamlanir.

HAREKET 3

Sekil 2: Ug hareketli pamuk diigiim atihst



1.3.3. Dort Hareketli Pamuk Diigiimii

1. Hareket: Kopan iki iplik sol el
bas ve isaret parmagi arasinda, ilave iplik
sag el bas ve isaret parmagi arasinda
ipliklerin devami da diger parmaklarla
kontrol altinda tutularak sagdaki iplik
soldaki ipligin altina ¢apraz olarak
yerlestirilir.

HAREKET 1

2. Hareket: Sagdaki ipligin
devami sol el bas parmagmin istiinden
her iki ipligin arkasindan dolandirilir.

HAREKET 2

3. Hareket: Sagdaki ipligin
devami igteki ipligin etrafindan bir kez
daha dolandirilir.

HAREKET 3

4. Hareket: Sag el bagparmag ile
kopan ipligin ucu el bas ve igaret parmagi
arasina itilir. Sagdaki iplik ¢ekilerek
diigim tamamlanr.

(ot R
LN
HAREKET 4

Sekil 3: Dort hareketli
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pamuk diigiim atihs1




1.3.4. Yiin Diigiimii

1. Hareket: kopan ve ilave olacak
iplikler paralel sekilde sol el, bas ve
isaret parmagi arasinda tutulur.

/

Vd

HAREKET 1

2. Hareket: ilave edilen ipligin devanu
sol el bagparmaginin istiinden, iki
ipligin arkasindan dolastirilir.

HAREKET 2

3. Hareket: iki ipligin ucu sag el
basparmagi ile sol el bag parmagi
arasina itilir. Sag eldeki ipligin devami
cekilerek diigiim tamamlanir.

Sekil 4: Yiin diigiim atilis1




( UYGULAMA

Islem Basamaklar:

Oneriler

Iplik temin ediniz.

Farkl1 iplik ham maddelerinde uygulayiniz.

Ipligin ham maddesine gore uygun diigiim
teknigini seginiz.

Teknigi uygularken ipligin gerginligine dikkat
ediniz.

Ipligin bir ucunu sol, diger ucunu sag
elinize aliz.

Kuvvet uygulayarak diigiimiin saglamligini
kontrol ediniz.

Teknigine uygun olarak diigiim atiniz.

Diiglimii kontrol ediniz.

Diiglimiiniiz  belirgin olmayana kadar
islemi tekrarlayiniz

Diigiimiin kii¢lik olmasina 6zen gosteriniz.

KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismalar1 kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayir

Farkl1 iplik ham maddeleri temin ettiniz mi?

Sectiginiz ipligin ham maddesine uygun diigiim teknigini se¢tiniz mi?

Teknigine uygun diigiim attiniz m?

Kuvvet uygulayarak diigliimiin saglamligin1 kontrol ettiniz mi?

Attigimz diigiimiin belirginligini kontrol ettiniz mi?

Islemi tekrar ettiniz mi?

TOPLAM




((')LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular1 cevaplayarak faaliyette kazandiginiz bilgi ve becerileri 6l¢iiniiz.

OLCME SORULARI

1.

4.

5.

Asagidakilerden hangisi, tekstil diigiim tekniklerinden degildir?
A) Ug hareketli pamuk diigiimii

B) Yiin diigiimii

C) Dort hareketli pamuk diigimii

D) Sarmal diigiim

Asagidakilerden hangisi, iyi bir diigiimde olmas1 gereken 6zelliklerden biri degildir?
A) En az dort hareketten olusmalidir.

B) Kullanilan hammaddeye uygun olmalidir.

C) Kolay yapilabilmelidir.

D) Kendiliginden ¢oziilmemelidir.

Asagidakilerden hangisi yiin diiglimii atilirken yapilan hareketlerden degildir?

A) Kopan ve ilave olacak iplikler paralel sekilde sol el bas ve isaret parmagi arasinda
tutulur.

B) Ilave edilen ipligin devami sol el bagparmaginin iistiinden iki ipligin arkasindan
dolastirilir.

C) Sagdaki ipligin devamini igteki ipligin etrafindan bir kez daha dolandirilir.

D) iki ipligin ucu sag ve sol el bagparmaklari arasina itilir. Sag eldeki ipligin devami
cekilerek diigiim tamamlanir.

Yiin diiglimii ka¢ hareketten olusur?
A) 2
B) 3
C) 4
D) 5

Pamuk diigiimii ka¢ hareketten olusur?
A) 1-2
B) 2-3
C) 3—-4
D) 4-5



6. “Giinliik hayatimizda kullanilan diigiim gesididir. Iki iplik yan yana getirilerek
birbirinin igerisinden gecirilmek sureti ile basit diigiim atilmis olur” Agiklamasi
asagidaki diiglimlerden hangisini anlatmaktadir?

A) Basit diiglim
B) Yiin diigiimii
C) Ug hareketli pamuk diigiimii
D) Sarmal diigii

7. Orme diigiimleri kag gesitten olugsmaktadir?
A) 3
B) 4
O 5
D) 6

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi, cevap anahtartyla karsilastinmiz ve dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimiz sorularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz.



OGRENME FAALIYETI-2

( amac )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, el rme makinelerini ve yardimci elemanlarini tantyabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6n calismalar sunlardir:

>

YV V

Cevrenizde bulunan, diiz 6rme, yuvarlak 6rme ve ¢orap 6rme isletmelerinden el
orme makineleri ile ilgili kaynak bulabilirsiniz.

El 6rme makinelerini ve yardimci elemanlari aragtirimiz.

Topladiginiz bu bilgileri raporlastiriniz.

Hazirladiginiz raporu sinifta sununuz.

2. EL ORME MAKINELERININ

ELEMANLARI VE KULLANILAN ARAC VE

GERECLER

2.1. Diiz El Orme Makinesinin Elemanlari

Diiz el 6rme makineleri 2 kisimdan olusur.

1. Cardak kisnm
Bobin sehpasi

Iplik sevk iiniteleri
Gerginlik kontrol yay1
Diigiim yoklayicisi
Gergi teli

2. Govde kism
Makine iskeleti (ayak)
igne yatag: (Plaka)
igneler

Kafa

Celikler

Mekikler ve mekik ray1
Firgalar

Mekik degistirme

10



2.1.1. Cardak Kismi

Orme isleminin yapilabilmesi igin, ipligin makineye beslenmesini saglar.

2.1.1.1. Bobin Sehpasi
Calistirilacak bobinlerin konuldugu sehpadir.

Resim 1: Bobin sehpasi

2.1.1.2. iplik Sevk Unitesi

Bobin sehpasindan gelen ipligin birbirine karigmadan yonlendirilmesini saglar. Ug
kisimdan olusur.

Resim 2: iplik sevk iinitesi

»  Gerginlik Kontrol Yay1

Cardak kisminin iginde bulunur. Iplik kalinhigina gore gerginligin ayarlanabildigi bir
elemandir. Baski yay1 ve role’sinden olusur. iplik ve drgiiniin yapisina gore ayarlanmadig
zaman iplik kopmalarma ve 6rgii yiizey bozukluklarma sebep olur. Ipligin ince kisimlarinin
kopmasini saglayarak orgiide bozukluklarin olmasini engeller.
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»  Digim Yoklayicist

Iplik icerisinde bulunan diigiimlerin 6rme alani igerisine girmeden yakalanmasini
saglar. Ayarlanabilir 6zellige sahiptir. Boylece biiyiik diiglimlerin 6rme yiizeyini bozmasina
engel olunur.

»  Gergi Teli

Bir tel ve yaydan olusur. Kafa doniiglerinde olusan iplik potlugu ya da bollasmasini
alir boylece olusabilecek kenar bozukluklarina engel olur. Ayarlanabilen 6zellige sahiptir.

2.1.2. Govde Kism

Makinenin iskelet yapisi ilizerinde yer alir. Plakalar, kafa, kizak, mekikler ve mekik
raylarindan olusur.

2.1.2.1. Makine iskeleti (Ayak)

Makinenin pargalarini iizerinde tasiyan kisimdir. Makinenin diiz bir zemin iizerinde
90°’lik bir ac1 ile durmasini saglayan demir cubuklardir. Uretim sirasinda makinede olusan
titresimler gz oniinde bulundurularak dengeyi saglamak amaciyla imal edilmistir. Zemine
oturtulan hassas su terazisi ile ayarlamalidir. Teraziye alinmayan makinelerde, onemli
arizalar olusur.

Resim 3: Diiz El 6rme makinesi

12



2.1.2.2. igne Yatag ( Plaka)

Makine iskeletinin {izerine monte edilir. Uzerinde igne yuvalari vardir. Bu igne
kanallarina makinede kullanilacak igneler yerlestirilir. On ve arka plaka olmak iizere iki
béliimden olusur. Orme esnasinda ignelerin kirilmamas ve kafanin (kizak) hareketi sonucu
ignelerin yerinden firlamamasi igin plakalar {izerinde kusak yerleri vardir. Igneler, igne
yuvalarina yerlestirildikten sonra bu kusaklar takilir. Kusaklar takildiktan sonra higbir igne
yerinden ¢ikmaz, ancak kusak cikarildiktan sonra igne degisimi yapilabilir Plakalar iizerinde
ayrica firketeler vardir. Bunlarin islevi ise, 6rme esnasinda kafanin (kizak) hareketi sonucu
ignelerin diismesini onlemek ve calisacak igneleri se¢mektir.

-

Resim 4: Igne yataklar (plaka)

> Calisir Pozisyon
Ignelerin ayaklari, igne rayindan 1,5 cm. kadar mesafededir. Igne basi igne yataginin

ist kenartyla ayni hizada bulunur. Desen semasinda dikey c¢izgi olarak gosterilir. Her dik
cizgi bir igneyi gosterir.

13



Iplik rehberi

Indi-ici

Y ikseitic

T r—faneler
—_—

Sekil 5: Calisir pozisyon
»  Calismaz Pozisyon

Ignelerin ayaklari, igne rayma dayali haldedir. Desen semasinda nokta ile gosterilir.
Her nokta ¢alismaz igneyi gosterir.

Diiz el 6rme makinelerinde kullanilan ¢esitli igneler vardir. Bunlardan kancali

uclu(dilli) igneler, igne yataklari iginde ¢alisan ve 6rmeyi gergeklestiren ignelerdir.
Iplik rehberi

Yikseltici Yilkseitici

NN/ . 7 \ .
WHHHHHHH_EWM T ~taneler

— —

fndiici

Sekil 6: Yar1 ¢alisir pozisyon Sekil 7: Calismaz pozisyon

2.1.2.3. igne

Orme igneleri diiz el 6rme makinelerinde plakalar {izerindeki igne kanallarna
yerlestirilerek, ilmek olusumunu ve ilmeklerin birlestirilmesiyle orge ylizeyi olusumunu
saglayan Oriicii makine elemanlaridir.

Triko diiz el 6rme makinelerinde kullanilan igneler, igne ayaklarinin yiiksekligine
gore degerlendirilir. Ormecilikte igne ayaklarmin gérevleri gok énemlidir. Ciinkii yapilacak
orgiiniin 6zelligine gore, celiklere verilen komutlarla igne ayaklarmna yol verilir. Igneler bu
yoldan gecerek oOrgii ylizeyi olusturur. Yapilacak orgii ylizeyinin o6zelligine gore, kafa
iizerindeki geliklere komut verilir. Bu komutlar dogrultusunda kafa i¢ celikleri harekete
gecer ve bu celikler de kafanin hareketi sonucu igne ayaklarima yol vererek, ilmek
olusumunu saglar. Iplik siirekli olarak ignenin bas kismi ile temas halinde oldugu igin, bu
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kisimlar siirekli olarak hareket halindedir. Kisacasi; orme esnasinda kafanin hareketi igne
ayagindan iletilir, ignelerin yar1 (aski veya tam calismasi (ilmek) ayaktan verilen hareketle
gergeklesir.

Resim 5: Igne Resim 6: Igne

Orme igneleri baslica ii¢ kistmdan olusur:

GOVDE B AK

BAS - I

Sekil 8: ignenin kisimlar

Igne Basi: Ilmegin yapildigi, ipligin sekil aldig1 kisimdir. igne basini, hareket etme
yetenegine sahip igne dili tamamlamaktadir. igne dili ince bir mil ile bas kismina
monte edilmistir. Yeni bir ilmek olusacagi zaman, bir 6nceki ilmegi arkasina alarak,
kafanin hareketi sonucu igne basma gelen ipligi arkasina aldig1 ilmegin arasindan
gecirir. Boylece yeni ilmek igne dilinin agilip — kapanmasi sonucu olusur.

Igne Ayag: Ignelerin arka ucunda cesitli sekillerde olan ¢ikintidir. Yapilacak érgiiniin
ozelligine gore, verilen komutlar dogrultusunda igne se¢imi, yaparak temel orgii
hareketine gore ipligin sekil almasim saglama goérevi vardir. Makine 6zelligine gore
degisik sekillerde igneler kullanilir.

Igne Govdesi: Ignenin bas ve ayak kisimlari arasinda kalan boliimdiir. Igne cesitlerine
gore igne govdesi degisebilir. Diiz el 6rme makinelerinde ignenin hem ayak uzunlugu
hem de gévde uzunlugu degisken olabilir. igne ayagina verilen hareket sonucu, igne
govdesi ilmek olusturmak i¢in mekige dogru yol alir. Yapilar1 bakimindan kullanilan
biitiin igneler hassas, diizgiin yilizeyli, siirtinmelere ve asinmalara karst dayanikli,
kirilmay geciktirici nitelikte ve esnek olmalari gerekir. igneler baski ve siirtiinmeden
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dolay1 gesitli kuvvetlerle karsi karstya kalirlar. Bu kuvvetlerin etkisi altinda igneler
kirilip egilebilirler. Igne tizerinde etki eden kuvvetler:

Kafa (kizak) i¢ ¢eliklerinin igneyi itme kuvveti
Cardaktan gelen ipligin asilma kuvveti

Ipligin siirtiinme kuvveti

Orme ¢ekim kuvveti

Plaka ile siirtiinme kuvveti

Igneler 6zel geliklerden yapilmistir. Paslanabilir yapidadirlar. Fakat ignelerin siirekli
caligmast ve yaglanmasi nedeni ile genelde paslanmazlar. Paslanmaz gelikten yapilmig
igneler de vardir. Diiz el 6rme makinelerinde ¢esitli igneler kullanilmaktadir. Kullanilan bu
igneler igne ayaginin sekline ve yapisina gore isimlendirilir.

. Uzun ayak igne
. Kisa ayak igne
. Kelebek ayak igne

Bu igneler makine markalarina gore de degisiklik gosterir. Her igne her makinede
kullanilmaz, yaptig1 ise ve markaya gore degisiklik gosterir. Genellikle el makinelerinde
igneler bir uzun ayak igne bir kisa ayak igne, seklinde dizilir.

2.1.2.3. Kafa

Uzerinde ayar diigmeleri, torba ¢elikler, noppen mandallar1 ve diger gelikler
bulunmaktadir. Yapilacak orgii ylizeyinin 6zelligine gore kafa {izerinde bulunan geliklere
komut verilir. Verilen komutlar dogrultusunda, kafanin hareketi sonucu, kafa i¢ gelikleri
ignelere yol vererek istenilen Orgli ylizeyinin olusumunu saglar. Kafa {izerinde ayrica
mekigin alinip-birakilmasini saglayan kol vardir. Kafa {izerinde 2 adet firca bulunur. Orme
islemi yapilirken kafanin hareket ettirilme hizi ¢ok 6nemlidir. Cok hizli veya ¢ok yavas
hareket ettirilmeden hep ayni hizda calistlmalidir ki Orgli ylizeyinde hatalara neden
olunmasin.

Resim 7: Kafa Resim 8: Kafanin makinedeki durusu
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2.1.2.4. Celikler

Olusturmak istenen Orgli yiizeyine ve ilmek boyuna gore cesitlilik gosteren
pargalardir. Kafanin plaka ile temas ettigi kistmda bulunurlar. Grup seklinde celik tablasi
lizerine monte edilmislerdir. Her parganin ayri gorevi vardir. igneler gelikler arasindaki
bosluklari (igne yolu) izleyerek 6rgii olustururlar.

Istenilen 6rgii sikliklarina gore ignenin ¢alisma pozisyonunun yiiksekligini ayarlamaya
yarayan celiktir.

Resim 9: Celikler Resim 10: Celiklerin goriiniimii

»  Ayar Celikleri: Yapilan ayara gore orgii tusesini verir. Kafa iizerinde bulunan ayar
rolelerinin iizerinde ‘0’ dan ‘20’ ye kadar sayilar bulunmaktadir. Say1 kiigiildiikge
ilmek boyu kiigiiliir (sik1 olur), say1 biiyiidiikkce ilmek boyu biiyiir (gevsek olur).
Kullanilacak makine numarasina gore uygun iplik se¢imi yapilarak, istenilen tuseye
uygun ayar yapilir. Ayarlar ¢ok gevsek veya ¢ok siki olursa igneler kafanin zorlanmasi
sonucu zarar goriir ve kirilabilir. Orgii yiizeyi olusturulurken ayarlar daima kafa
sagdan sola giderken soldaki ayar, kafa soldan saga giderken sagdaki ayarlar orgii
ayarini verir.

>  Torba Celikler: igneleri 6rgilye sokmaya yarayan celiklerdir. Makinenin markasina
ve dzelligine gore kullanilan ignelerde gesitli ¢aligsma sekilleri vardir.
Makinede tek tip igne diziliyse, torba celikler iki pozisyonda calisir.

. Torba ¢elikler tam agik pozisyona getirilir. Bu durumda makine iizerinde
bulunan biitiin igneler ¢alisir.

. Torba celikler tam kapali pozisyona getirilir. Bu durumda makine tizerin-
deki biitiin igneler calismaz. Kafa hareket etse de igneler ilmek
olusturmaz

Makinede iki tip igne (uzun ayak ve kisa ayak) kullaniliyorsa, torba celikler ii¢
pozisyonda galigir.
. Torba gelikler tam agik pozisyona getirildiginde, makine iizerinde
bulunan biitiin igneler ¢alisir. ( kisa ayak ve uzun ayak )
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. Torba gelikler yarima alindiginda, sadece makinede dizilmis olan uzun
ayakli igneler calisir. Kisa ayak igneler ¢aligmaz.

. Torba tam kapali pozisyona getirildiginde makine {izerindeki ignelerin
hicbiri calismaz. Kafa hareket etse de igneler ilmek olusturmaz.

» Ay Celigi: Kafanin hareketi sonucu ignelerin 6rme esnasinda yukariya sigramasini
engelleyen celiktir. igne yukariya fazla ¢ikarsa, kafanin hareketi sonucu karsi
plakadaki ignelerle carpisarak kirilmalara neden olabilir. Ay ¢eligi, ignelerin 6rme
esnasinda igne yolundan ¢ikarak kirilmasini engeller.

»  Kayik Celigi: Noppen ¢eligine ve torba ¢elige yataklik yapar. Celiklerin yipranmasini
onler. Igneler 6rme esnasinda torba gelikten cikarak yoluna devam eder. Bu arada
ignelerde titresimler olur, bu da orgii ylizeyinde bozukluklara neden olabilir. Bu
titresimi Onleyen, ignenin daha saglikli calismasini saglayan kayik celigidir. Adini
goriiniimiinden almustir.

»  Noppen Celigi: Kafanin iistiinde toplam dort tane noppen mandali bulunmak-tadir. Bu
mandallardan verilen komutlara gore kafa i¢ ¢eligindeki noppen ¢eligi harekete gecer.
Bu celikler birbirleriyle baglantilidir. Noppen mandallarindan ikisi kii¢iik noppen
mandalidir. Kiigiik noppen mandali devreye girdiginde (hangi plakada ise) yarim sira
ilmek olusturur, yarim sira ilmegin iizerine iplik atar ve bekletir. Bu nedenle en fazla
bir sirada bir 6rme islemi yapilmalidir. Biiylik noppen mandali devreye sokuldugunda
ise bir plakadaki ilmege noppen yapar, ayn1 anda diger plakadaki ilmegin {izerine yeni
bir ilmek olusturur. Noppen “aski” demektir. Yani, kafanin hareketi sonucu ilmek
olugsmaz, sadece ignenin basinda bulunan ilmegin iizerine iplik atar ve bekletir.

»  Gobek Celigi: Kafa i¢ celiklerinde bosluk olusmamasi igin kullanilan diiz metal
parcadir. Boslugu doldurmada kullanilir. Higbir islevi yoktur.

2.1.2.6. Mekikler ve Mekik Yay1

Orme esnasinda kullanilan en énemli elemanlardan biridir. Orgiiniin gerceklesmesini
saglar. Kafanin hareketi sonucu ipligin, ignenin agzina verilmesini saglayarak ilmek
olusumunun gerceklestirilmesine yardimci olur. Kafa ile birlikte hareket eder, kafa olmadan
tek basina bir anlam tagimaz. Diiz el 6rme makinelerinde genelde diiz mekik kullanilir.
Mekikler, kafa i¢ celiklerine verilen komutlara gore igne agzina iplik besleyen elemanlardir.

Diiz el 6rme makineleri tek sistemli makinelerdir. Ayn1 anda sadece bir mekik
caligabilir. Yani kafanin 1 sira gidisinde 1 ilmek siras1 oriiliir. Mekikler plakalara bagli
mekik raylar1 iizerine takilir ve bu raylar lizerinde hareket eder. Diiz el 6rme makinelerinde
bir dnde bir arkada olmak iizere toplam iki tane mekik ray1 vardir. Buna bagh olarak da iki
tane mekik takilabilir.



Resim 11: Mekik
2.1.2.7. Fir¢a

Kafanin iizerinde bulunan fir¢alarin gorevi, 6rme esnasinda ignelerin dillerinin
acilmasini saglayarak ilmek olusumuna yardimeci olmaktir. Diger yandan da igne ve plaka
iizerinde bulunan fazla tiiyleri ve tozlarn temizler. Diiz el 6rme makinelerinde iki tane firca
bulunmaktadir. Biri 6n plakadaki igne dillerine, digeri arka plakadaki igne dillerine hareket
verir. Makinedeki sistem sayist ile orantilidir.

Resim 12: Fir¢a

2.1.2.8. Jakar Kirma Mekanizmasi

On ve arka plakadaki ignelerin birbirleriyle ¢akisarak kirilmalarmi énlemeye yarayan
mekanizmadir. Yapilacak orgiiniin Ozelligine gore Orgiiye baslamadan Once veya Orme
esnasinda ignelerin karsilikli veya capraz pozisyona getirilmesine yarayan kaydirma koludur.
Kisacasi, arka plakanin 6n plakaya oranla hareket ederek farkli 6rgii ylizeylerinin olusmasi
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saglanir. Yani, ilmekler arka plakanm hareket etmesiyle orgii yiizeyi tizerinde farkli sekil
alir. Jakar kirma mekanizmasi ile ilmeklerin kaydirilarak hareketleriyle elde edilen orgii
ylizeylerine plaka kaydirmali desenler denir. Arka plaka ancak birer birer kaydirilabilir.
Ciinkii her makinenin kendi biinyesinde jakar kirma mekanizma tur sayist vardir. Makine
inceligi tur sayisinin belirlenmesinde etkendir. Her makine kendi biinyesinde kayabilen bir
jakar diglisine sahiptir. Disli bir kol yardimi ile ¢evrilerek hareket ettirilir. Digli sayisi
kaydirma sayisin belirler.

Resim 13: Jakar kirma kolu

2.1.2.9. Mekik Degistirme Mekanizmasi

Mekiklerin alinip—birakilmasima yarayan mekanizmadir. Tulumbaya benzedigi igin
mekik tulumbasi denilmektedir. Hareket ettiren kola tulumba kolu denilmektedir.) Kafanin
sol tarafindaki koldur. Bu kol sayesinde mekikler istenildigi zaman alinir, istenildigi zaman
birakilir.
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1.1.2.10. iki Yatagin Arasim A¢an Kol

Bu kol plakanm altinda bulunmaktadir. On plakay: indirerek iki plakanin arasini
acmak icin kolu asagiya ¢cekmek gerekir. Plakalar arasin1 kapatmak i¢in, kol yukar1 dogru
kaldirilmalidir.

Resim 14: Yatak agcma kolu

2.2. Diiz El Orme Makinelerini Yardimci Elemanlar:
1.2.1. Tarak ve Tarak Teli

Orme islemine baslayabilmek &rgii alanina ilmek kaptirabilmek igin kullanilan
yardimci elemanlardir. {1k 6rme sirasinda olusan fiyonklarin iki plaka arasina yerlestirilen ve
tarak teli ile sabitlenen tarak sayesinde; fiyonklara ilmek formu verilmesine yani ilmek
olusumuna yardimci olur. Taraklar numaralidir. Makine numarasina gore degisir. Taraklarin
genisligi de ¢esitlidir. Yapilacak orgiiniin genisligine uygun tarak se¢imi yapilmalidir. Tarak
ayni zamanda 6rgii basglangicinin diizgiinliigiinii de saglar.

Sekil 9: Tarak

Orme isleminin gerceklestirilmesindeki yardimci elemanlardan biridir. Tek basima bir
islevi yoktur. Tarakla birlikte islevini gerceklestirir. Orgii baslangicinda taragin i¢inden
gecerek ilmekleri asagiya dogru ceker. Ince ve uzundur. Taragin genisligine gore
ayarlanabilir. Uzerinde agirhik takilabilmesi icin belirli araliklarla delikler bulunur.

2.2.2. Aktarma Igneleri

) Orme isleminde ilmeklerin yerlerinin degistirilerek, cesitli desenler yapilmasini saglar.
Orgiiye gegilmeden dnce kullanilacak makine numarasina uygun aktarma ignesi secilmelidir.
Aktarma igneleri iki boliimden olusur. Ilki aktarma ignesinin tuttugumuz demirden yapilmis
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boliimii, digeri bu boliimiin ucuna takilan ucu yuvarlak kisimdir. Aktarma igneleri 1°li
aktarma ignesi, 2’li aktarma ignesi seklinde isimler alir. Tek seferde ne kadar ilmekle
aktarma yapilacaksa ona uygun aktarma ignesi segilir.

>  1ki tarafli aktarma ignesi: [Imekleri 6n yataktan arka yataga veya yan tarafa
aktarmada, makine tizerinde keserek bitirme ve birlestirme dikislerinde kullanilir.

< &)

Sekil 10: iki tarafli aktarma ignesi

>  Ikili aktarma ignesi: Aym anda iki ilmek eksiltmek veya aktarmak icin kullanilir.
Diger ucunda krose ignesi bulunur.

>  Uclii aktarma ignesi: Ayni anda ii¢ ilmek eksiltmek ve aktarmak icin kullanilir.

Sekil 11: Uglii aktarma ignesi

»  Altih aktarma ignesi: Ayni anda alt1 ilmek eksiltmek ve aktarmak i¢in kullanilir

QOONOIONO

Sekil 12: Altih aktarma ignesi

2.2.3. Agirhk

Orme isleminin gerceklestirilmesindeki yardimci elemanlardan biridir. Iki par¢adan
olusmaktadir. iIki, iizerine agirliklarin konulacagi demir, uzun cubuk; digeri ise iizerine
yerlestirilen demir agirliklardir. Orgii baslangicinda kullanilan tarak ve tel takildiktan sonra,
taragin alt kisminda bulunan deliklere takilir. Agirlik takilirken, taragi dengeleyecek bir
sekilde takilmalidir. Aksi takdirde g¢ekim esit olmaz. Bu da ignelerin iizerinde ilmek
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y1gilmalar1 olmasina neden olur. Eger takilan agirlik fazla ise orgiide patlamalar, yirtilmalar
meydana gelir. Eger az ise 6rgii ylizeyi istenilen ayarda olmaz.

Resim 15: Agirhk 1 Sekil 13: Agirhk 2 Sekil 14: Agirhik 3
2.3. Diiz El Orme Makinelerinde Kullamlan Arac¢ Ve Gerecler
2.3.1. Parafin

Petrollerin ayrimsal damitilmasi sirasinda elde edilen, beyaz kati bir maddedir. Mum
yapiminda kullanilir. Aym1 zamanda, mumlar gibi apre maddesi olarak kullanilir. Orme
isleminin daha diizglin daha rahat ve verimli olarak gerceklesmesi icin nemlendirilerek,
parafinlenerek veya bazi emiilsiyonlar emdirilerek kaygan bir hale getirilmesi gerekir. Bu
islemlerin sonucunda ipligin rahat hareket etmesi saglanir, siirtiinme kuvveti azaltilir ve iplik
kopma ihtimali en aza indirilir. Parafinin sertligini “penetrasyon” belirler. Sertligi 15-25
arasinda olan parafinler pratikler kullanilir. Kii¢iik rakamlar sert parafini ifade eder. Eger
salon sicakligi 30 C°’den fazlaysa sert parafinler kullanilmalidir. Kullanilan parafinler daha
sonraki islemlerde kumas {izerinden kolaylikla uzaklastirilabilen tiirden olmalidir.

Resim 16: Parafin
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2.3.2. Makine Yag1

Kizaklarin ve ignelerin hareketini kolaylastirmak icin kullanilan bir cins petrol
tirevidir. Yataklar ve kizaklar temizlenip tozlar armdirildiktan sonra firga yardimiyla
yaglama islemi yaptirilir. Fircaya 1-2 damla yag damlatmak yeterlidir. Yagin fazlasi {iriin
izerinde lekelere yol agabilir. Makinenin 6zelliligine gore {iretilen yagin kullanilmasi tavsiye
edilir.

2.3.3. Temizleme Fircasi

Makinenin temizligi i¢in kullanilir. Yaglamada ve makine iizerindeki fazla tozlari,
tiiyleri almada kullanilir. Makinenin kullanilmasindan sonra yataklar ve kizaklar iizerinde
biriken iplik havlar1 ve tozlari temizlemek i¢in kullanilir. Yumusak olmasi ve killarinin
makinenin en hassas kisimlarina gegecek nitelikte olmasi gerekir.

Sekil 15: Fir¢a
2.3.4. Dilli Kancalar (Krose ignesi)

Krose igneleri (dilli igneler) bir kag sira kagmig olan ilmegi yakalayip 6rmek i¢in kullanilan
araglardir. [lmek kagig1 ilmekleri, dilsiz kanca seklindedir ve kagan ilmegi yakalayip 6rme
yapmak icin kullanilir.

Q_.._____ ——

Sekil 16: Krose ignesi

2.3.5. Dilsiz Kanca (Kagik Ignesi)

Bir ucu kivrik, sivri olarak yapilmis, diger ucuna da aktarma ignesi yerlestirilmistir.
Turuncu igne olarak da bilinir. Cok islevlidir. Kivrik olan ucu makine {izerinde bulunan
orgiideki ilmek kagigini alarak tekrar igne basina ge¢irmede kullanilir.
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Sekil 17: Diiz el 6rme makinesi Kacik ignesi
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2.3.6. igne Secici Tarak

Orgiiye baslamadan 6nce, yapilacak drgiiniin dzelligine gore igne secimi yapmak igin
kullanilir. Taraga benzer gériiniimii oldugu i¢in adim buradan alir. Igne segiminde kolaylik
saglar. Baska hicbir islevi yoktur.

Sekil 18: Igne secici tarak

2.3. Yuvarlak (Corap) El Orme Makinelerinin Elemanlari ve
Kullanilan Arac¢ ve Gerecler

2.3.1. Yuvarlak (Corap) El Orme Makinesinin Elemanlar

Yuvarlak (¢orap) el 6rme makineleri 2 kisimdan olusur.

> Cardak kismi1
. Iplik kilavuzu

»  Govde kismu

Makine govdesi

Kovan yatak dislisi

Igne yatagi (Silindir, kovan)
Igneler

Celikler-kilit tertibat

Mekikler

Makine kolu ve makine kol dislisi
Sira sayaci
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Resim 17: Yuvarlak ¢orap el 6rme makinesi

2.3.1.1. Cardak Kismm

Yuvarlak El 6rme makinelerinde bulunan gerginlik kontrol yay1, diglim yoklayicis1 ve
gergi telinin gorevi diiz el 6rme makineleriyle aynidir.

2.3.1.2. iplik Kilavuzu

Bobinden mekige kadar iplige yon veren siteme verilen isimdir. ipligi belirli bir
gerginlikte makineye besleyerek diizgiin bir 6rgiiniin olugmasini saglar. Arka yataga monte
edilmistir. Mumlanip bobin yapilmis ipligi yerlestirmek i¢in ¢anak, ipligi i¢inden gegirmek
icin halka, ipligin sikligin1 ayarlayan tansiyon bulunur. (Tansiyondaki pullar1 disariya dogru
cekmek siiratiyle, pullarin arasindan gegcirilen ipligin buradaki tirnagin altina ge¢mesine
dikkat ediniz.)

»  Sekilde 3 numara ile gosterilen gergi pullarini disariya dogru ¢ekmek suretiyle, ipligi
gergi pullarinmn arasindan gegiriniz. Ipligin buradaki tirnagin alt tarafinda durmasina

dikkat ediniz.
> Ipliginizi 4-5 ve 6 numarall halkalardan gegiriniz.
e ,7‘1\\
- G

Sekil 19: Iplik kilavuzu
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2.3.2. Govde Kismm

2.3.2.1. Makine Govdesi

Yuvarlak 6rme makinesinin elamanlarini tizerinde barindiran dokiimden olusmus ana
parcadir.

Resim 18: Makine govdesi

2.3.2.2. Kovan Yatak Dislisi

Makine gdvdesi tizerinde bulunur. Makine kolu her cevrildiginde bu kola bagli olan
disli hareketi kovan yatak dislisine iletir. Kovan yatak dislisi bu hareket ile donerek
makineyi hareket ettirir. Bu hareket ters ve diiz olarak iki yone de olabilir (topuk ve burun
olusumunda).

Resim 19: Kovan yatak dislisi (alt tarafi) Resim 20: Kovan yatak dislisi( iist tarafi)
2.3.2.3. Igne Yataklan (Silindir, Kovan)

Makinede ignelerin yatagi olarak adlandirilir. Celik alasimlarindan olusmustur.
Ezildiginde ve yumuldugunda diizeltilebilecek kadar esnek yapidadir. Silindirin ¢apina gore
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makinenin numarasi ve makinede bulunan igne sayisi degisir. Uzerinde ignelerin kaymamasi
icin igne yay1 bulunur.

Resim 21: Silindir (igne yatagi, kovani)

2.3.2.4. igneler

Yuvarlak (Corap) el 6rme makinelerinde kullanilan ¢esitli igneler vardir. Bunlardan
kancali uglu (dilli) igneler, igne yataklar1 icinde calisan ve Ormeyi gerceklestiren
elemanlardir.

rTa baszi f/lﬁr]e dili Igne ayade.

o 1N

Sekil 20: igne
2.3.2.5. Celikler (Kilit Tertibati)

Ignelerin aski, ilmek, atlama gibi hareketleri yapmasmi saglayan, makinenin en
onemli parcalaridandir. Uzerinde 5 kam ¢eligi bulunur. Bunlardan 2’si sabit diger 3’ii
hareketli haldedir. 1 ve 3 numarali ¢elikler yukari ve asagiya dogru bir kilavuz sayesinde
hareket ettirilir. 1 ve 3 numarali gelikler yukari pozisyonda bulunursa topuk ve burun
olusumu yapilir. 1 ve 3 numaral celiklerin asag1 pozisyonda bulunmasi halinde ise yuvarlak
orgli yapilir. 2 numarali g¢elik ignelerin kilavuzu sayilir. Eger asagi pozisyondaysa 6riim
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yapilmaz ve makine kitlenir, 6rlim yapilmaz. Yukar1 pozisyonda ignelerin hareket edecegi
yol agilir ve 6riim yapilabilir.

.

Resim 22: Kilit tertibati ve celikler Resim 23: Kilit t.ertibatmln bir goriiniisii
2.3.2.6. Mekikler

Kovan yatak dislisine takili halde bulunur. Yuvarlak (¢orap) el érme makinesinde
mekik sabittir. Gorevi, silindirde bulunan ignelerin dillerine daha sorunsuz bir sekilde
iplikleri aktarmaktir.

Resim 24: Mekik

2.3.2.7. Makine Kolu ve Dislisi

Makinenin hareket etmesini saglar. Her doniisiinde makine kol dislisi ve ardindan da
kovan yatak dislisini hareket ettirerek makinenin ¢aligmasini saglar. Makine kol dislisi her
turda sira sayacini hareket ettirir.
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Resim 25: Makine kolu Resim 26: Makine kol dislisi

2.3.2.7. Sira Sayaci

Makinenin her turu tamamlamasinda makine kol dislisi sayesinde donerek makinenin
kag tur dondiigiinii gosterir. iki kisimdir. Birinci kismi yani alt kisim disli seklindedir ve
makine kol dislisi ile i¢ ice geger. ikinci kisim yani iist silindir seklindedir ve iizerinde
rakamlar bulunur. Tur sayis1 kadar alt kisim sayesinde {ist kisim doner ve gosterge sayesinde

kag tur dondiigii hesaplanir.

Resim 27: Sayag dislisi Resim 28: Saya¢ numaratorii

2.4. Yuvarlak (Corap) El Orme Makinesinin Yardimci Elemanlari

2.4.1. Topuk Aparati
Yuvarlak (corap) el Orme makinelerinde topuk ve burun olusumu ig¢in

kullanilmaktadir. Topuk aparatinin genis agzi, kovanda bulunan ignelerin yarisin1 yukariya
kaldirmak i¢in kullanilir.
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Resim 29: Topuk aparati

2.4.2. Lastik Aparati

Kilit tertibatinin iizerinde bulunan kelebek vida ile makine goévdesine takilir.
Dékiimde yapilmustir. Uzerinde iplik kilavuzu, mekik ve igne segici aparati bulunur. Iplik
kilavuzundan gegirilen lastik, ipligi mekikten gegirilerek igne dillerine aktarilir. igne segici
aparati ise 1 igne ileri iterek, ignenin lastik ipligini almamasini saglar. Igne sadece iplik
kilavuzundan gelen pamuk ipligini alarak 6riim yapar. Igne secici diger igneye ise miidahale
etmez ve o igne hem lastik ipligini hem de pamuk ipligini alarak 6riim yapar bu islem bir de
bir olarak tekrarlanir ve bir de bir lastik olusur.

Resim 30: Lastik aparatl-

2.5. Yuvarlak (Corap) El Orme Makinesinde Kullanilan Arag
Gerecler

2.5.1. Parafin

Petrollerin ayrimsal damitilmasi sirasinda elde edilen, beyaz kati bir maddedir. Mum
yapilmasinda ve mumlar gibi apre maddesi olarak kullanilmaktadir. Orme isleminin daha
diizgiin daha rahat ve verimli olarak gergeklesmesi i¢cin nemlendirilerek, parafinlenerek veya
baz1 emiilsiyonlar emdirilerek kaygan bir hale getirilmesi gerekir. Bu islemlerin sonucunda
ipligin rahat hareket etmesi saglanir, siirtiinme kuvveti azaltilir ve iplik kopma ihtimali en
aza indirilir. Parafinin sertligini “penetrasyon” belirler. Sertligi 15-25 arasinda olan
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parafinler pratikler kullanilir. Kiigiik rakamlar sert parafini ifade eder. Eger salon sicakligi 30
C°’den fazlaysa sert parafinler kullanilmalidir. Kullanilan parafinler daha sonraki islemlerde
kumas iizerinden kolaylikla uzaklagtirilabilen tiirden olmalidir.

Resim 31: Parafin o
2.5.2. Makine Yagi

Kizaklarin ve ignelerin hareketini kolaylastirmak i¢in kullanilan bir cins petrol
tirevidir. Yataklar ve kizaklar temizlenip tozlar arindirildiktan sonra firca yardimiyla
yaglama islemi yaptirilir. Fircaya 1-2 damla yag damlatmak yeterlidir. Yagin fazlasi {iriin
izerinde lekelere yol agabilir. Makinenin 6zelliligine gore {iretilen yagin kullanilmasi tavsiye
edilir. Ayrica yuvarlak (corap) el 6rme makinelerinin yataklar1 ve dislileri i¢in gres yag
(kalin yag) kullanilir. Béylece disli hareketleri daha kolay olur.

2.5.3. Temizleme Firgasi
Makinenin kullanilmasindan sonra yataklar ve kizaklar {izerinde biriken iplik havlar

ve tozlar temizlemek ic¢in kullanilir. Yumusak olmasi ve killarinin makinenin en hassas
kisimlarina gegebilecek nitelikte olmas1 gerekir.

Resim 32:Temizleme Fircasi

2.3.4. Aktarma igneleri
Aktarma igneleri tekli, ikili, {i¢lii ve altil gibi gesitleri vardir. Ilmek eksiltme, artirma,

ilik agcma ve ajurlu orgiilerde; ilmekleri tek ya da ¢ok sayida 6nden arkaya, arkadan one, saga
yana aktarmaya yarayan araglardir.
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>  Iki tarafli aktarma ignesi: Ilmekleri 6n yataktan arka yataga veya yan tarafa
aktarmada, makine tizerinde keserek, bitirme ve birlestirme dikislerinde kullanilir.

< (=)
Sekil 21: iki tarafh aktarma ignesi

>  Ikili aktarma ignesi: Aym anda iki ilmek eksiltmek veya aktarmak icin kullanilir.
Diger ucunda krose ignesi bulunur.

2.5.6. Dilli Kancalar (Krose ignesi)
Krose igneleri (dilli igneler) bir kac sira kagmis olan ilmegi yakalayip 6rmek i¢in
kullanilan araclardir. Ilmek kacigi ilmekleri, dilsiz kanca seklindedir ve kagan ilmegi

yakalay1p 6rme yapmak i¢in kullanilir.

Q—_

—p e o |

Sekil 22: Krose ignesi
2.5.7. Dilsiz Kanca (Kacik ignesi)

Bir ucu kivrik sivri olarak yapilmis, diger ucuna da aktarma ignesi yerlestirilmistir.
Turuncu igne olarak da bilinir. Cok islevlidir. Kivrik olan ucu makine lizerinde bulunan
orgiideki ilmek kagigini alarak tekrar igne basina gegirmede kullanilir.

17
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Sekil 23: Diiz el 6rme makinesi Kacik ignesi

Resim 33: Yuvarlak (corap) el 6rme makinesi Kacik ignesi
2.5.8. Agirhiklar

Oriilen kumasin diizgiin bicimde asag1 ¢ekilmesi icin kullanilir. Tarak kullanildiginda
gerekir. Orgiiniin desenine ve kullanilan iplige gore uygun agirlik kullanilmalidir. Agirlik
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kullanilan orgiiler 57 cm daha uzun makineden ¢ikarlar. Orgii dinlendirildiginde kumas
normal boyutlarina geri doner. Cok gerekmedikge agirlik kullanilmasi tavsiye edilmez.

o o [+
< 2 o
Resim 34: Agirhk 1 Sekil 24: Agirhk 2



((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorulari cevaplayarak faaliyette kazandiginiz bilgi ve becerileri 6l¢iiniiz.

OLCME SORULARI

1.

Asagidakilerden hangisi yuvarlak ¢orap el 6rme makinesi elemanlarindandir?
A) Parafin B) Lastik aparati C) mekikler D) Aktarma ignesi

Yuvarlak el 6rme makinesinde Sira sayacinin gorevi asagidakilerden hangisidir?

A)Makinenin hareket etmesini saglar.

B) Silindirde bulunan ignelerin dillerine daha sorunsuz bir sekilde iplikleri aktarir.

C) Ignelerin aski, atlama gibi hareketleri yapmasmi saglayan makinenin en &nemli
parcalarindandir.

D) Makinenin her turu tamamlamasinda makine kol dislisi sayesinde donerek
makinenin kag tur dondiigiini gosterir.

Yuvarlak el 6rme makinelerinde kullanilan kag ¢esit aktarma ignesi vardir?

A) 2
B) 3
C) 6
D) 4

Orgii yiizeyinde kacik oldugu zaman ilmekler hangi igne ile tutturulur?
A) Dilli kanca

B) Dilsiz kanca

C) Iki tarafli aktarma ignesi

D) igne

Asagidakilerden hangisi diiz el 6rme makinesinin elemanlarindan degildir?
A) Silindir

B) Plaka
C) Firga
D) Kafa

Diiz el 6rme makinelerinde ¢alisir pozisyonda ignelerin dilleri hangi pozisyondadir?
A) Kapal

B) Acik
C) Yariacik
D) Higbiri



7. Diiz el 6rme makinesinde agagidakilerden hangisi ¢ardagin boliimlerinden degildir?
A) Gergi Teli
B) Bobin sehpast
C) Diiglim yoklayici
D) Firga

8. “Iki plakay1 birbirinden ayirmak i¢in kullanilir” agiklamasi asagidaki elemanlardan
hangisinin gorevidir?
A) Gergi teli
B) Sira sayaci
C) Yatak agma kolu
D) Jakar kirma kolu

9. Diiz el 6rme makinelerinde kag ¢esit kagik ignesi bulunur?
A) 2
B) 4
Cc) 3
D) 5

10. Asagidakilerden hangisi diiz el 6rme makinelerinde kullanilan arag-gereglerinden
degildir?
A) Tarak
B) Temizleme fir¢asi
C) Parafin
D) Dilsiz kanca

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi, cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularla ilgili &grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz.



MODUL DEGERLENDIiRME

Modiil ile kazandigmmiz bilgi ve becerileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak

belirleyiniz.

OLCME SORULARI

1.

Asagidakilerden hangisi, iyi bir diigiimde olmasi gereken 6zelliklerden biridir?
A) Cekim kuvveti olmadir.

B) Esnek olmalidir.

C) Kiiciik olmalidir.

D) Biiyiik olmadir.

Diigiim atima sirasinda ilk islem asagidakilerden hangisidir?
A) Iplikleri yan yana getirmek

B) Iplikleri diigiim ¢esidine gore bir araya getirmek

C) Iplikleri diigiim cesidine gore yan yana getirmek

D) Iki iplik ucunu baglamak

Asagidakilerden hangisi, diiz 6rme makinelerinin elemanlarini iizerinde tasiyan
makine bolimiidiir?

A) Igne yatag B) Jakar kirma mekanizmasi

C) Iplik Kilavuzu D) Makine iskeleti

Asagidakilerden hangisi diiz el 6rme makinelerinde kullanilan ignelerin boliimii

degildir
A) Bas B) Ayak
C) Govde D) Dirsek

Orme islemine baslayabilmek icin orgii alanina ilmek kaptirabilmek icin kullanilan
yardimci elemanlardir” . Asagidakilerden hangisi bu tanimin karsiligidir?

A) Parafin

B) Agirlik

C) Tarak

D) Igne taksimat tarag

Asagidakilerden hangisi diiz el 6rme makinesinin yardimci elemanidir?
A) Makine yag1  B) Parafin C) Agirliklar D) Igneler
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“On ve arka plakadaki ignelerin birbirleriyle cakisarak kirtlmalarini 6nlemeye yarayan
mekanizmadir”. Asagidakilerden hangisi bu tanimin karsiligidir?
A) Plaka B) Silindir C) Jakar kirma kolu D) Kafa

Asagidakilerden hangisi Yuvarlak (corap) el 6rme makinelerinde makine gdvdesinde
bulunmaz?

A) Kovan yatak dislisi

B) Sira sayaci

C) Celikler-kilit tertibati

D) iplik kilavuzu

Asagidakilerden hangisi yuvarlak 6rme makinelerinde igne yatagi veya kovan da
denilen ignelerin bulundugu makine elemanidir?

A) Kovan yatak dislisi B) Makine kol dislisi

O) Silindir D) Makine govdesi

“Yuvarlak (g¢orap) el oOrme makinelerinde topuk ve burun olusumu igin
kullanilmaktadir. Genis agzi, kovanda bulunan ignelerin yarisin1 yukariya kaldirmak
icin kullanilir.” Bu tanimin karsilig1 asagidakilerden hangisidir?

A) Lastik aparati B) Topuk aparati
C) Kagik ignesi D) Mekikler

Petrollerin ayrimsal damitilmasi sirasinda elde edilen, beyaz kati bir madde olup, mum
yapilmasinda ve mumlar gibi apre maddesi olarak kullanilan madde asagidakilerden
hangisidir?

A) Mekikler B) Parafin

C) Makine yag1 D) Higbiri



KONTROL LiSTESI

Modiil ile kazandigmiz yeterligi asagidaki kistaslara gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI

Evet

Hayir

Calisma ortamini dogru olarak hazirladiniz mi?

Diigiim islemi icin gerekli ara¢ ve geregleri temin ettiniz mi?

Elinizdeki malzemelerle istenilen diiglimii attiniz m1?

Yuvarlak el 6rme makinesinin elemanlarini dogru olarak tespit ettiniz
mi?

Yuvarlak el 6rme makinesinin yardimci elemanlarini dogru olarak
tespit ettiniz mi?

Yuvarlak el 6rme makinesinin yardimer elemanlarinin gorevlerini
belirlediniz mi?

Diiz el 6rme makinesinin elemanlarin1 dogru olarak tespit ettiniz mi?

Diiz el 6rme makinesinin yardimci elemanlarini dogru olarak tespit
ettiniz mi?

Diiz el Orme makinesinin yardimci elemanlarimin gorevlerini
belirlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yaptiginiz degerlendirme sonucunda, eksikleriniz varsa 6grenme

faaliyetlerini tekrarlaymiz.

Ogrenme faaliyetleri, 6lgme degerlendirme ve modiil degerlendirme béliimiinde
istenen calismalar1 basartyla tamamladiysaniz 6gretmeninizle iletisim kurarak diger modiile

geciniz.




CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1 CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI -2 CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI
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