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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 daa ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmgtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moduillere internet Gizerinden ulasabilirler.

Basilmis moddller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD534
ALAN Tekstil Teknolgjis
DAL/MESLEK Endiistriyel Orme
MODUL UN ADI Diiz Orme Yelek Dikimi
MODULUN TANIMI _ D_Uz_ orme yd(%k kgﬂ mi, dikimi, son _Utu ve son kontrol
islemlerinin anlatildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/16
ON KOSUL Diiz Orme Etek Dikimi modiiliinii basarmis olmak.
YETERLIK Diiz 6rme yelek dikimini yapmak.
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda kalite niteliklerine uygun
duz 6rme yelek dikimi yapabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. Kdite niteliklerine uygun olarak yelek kesimi
yapabileceksiniz.

2. Teknige uygun yelek dikimi yapabileceksiniz.
3. Kadlite niteliklerine uygun olarak yelek son (tlsi ve son
kontrol islemlerini yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Igne, topluigne, dikis ipligi, makas, Gizgi tas1 ve dikim
makineleri aydinlik bir ortamda hazir bulundurulmalidhr.

DONANIMLARI
Modultn icinde yer alan her bir 6grenme faaliyetinden
sonra  verilen olgme araclar ile kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME Modul sonunda kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgmek

amactyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6l¢gme araglar
ile degerlendirileceksiniz.







Sevgili Ogrenci,

Teknoloji hizla gelismekte ve teknolojinin bu bas dondiriict hizina erismek insanlar
her gegen giin daha fazla zorlamaktadir. Eski zamanlarda insanlarin bu tir kaygilar: yokken
giyinme ihtiyaclar € emegi g0z nuru tekniklerle karsilanmaktaydi. Glnumizde artan
nufusa birlikte; daha fazla talep, daha fazla cesitlilik, daha ucuz maliyet gibi kriterler
teknol ojik makinelerle Uretim yapilmasin kagimlmaz kildh.

Bununla beraber gunimuiz insam eski giyinme aliskanhiklarim da terk etti. Artik
kendini daha mutlu ve rahat hissettigi giysileri giymeyi tercih etmeye basladi. iste bu ylizden
de diz 6rme giysiler rahatligi, esnekligi ve sinirsiz renk ve model alternatifleri ile tercih
edilen giyim materyalleri h@line geldi.

Bu teknoloji ¢aginda tek dize bilgiye sahip olmayan nitelikli insanlar isverenler
tarafindan tercih edilir oldu. Her turlG gelismeye ve yenilige agik, ¢aliskan, teknik donamma
sahip, 6zellikli elemanlar diiz 6rme giysi Uretimi alaninda kolayliklais bulmaya baslach.

Elinizdeki modilde diz érme giysiler arasinda 6nemli bir yere sahip olan yelek dikim
teknikleri anlatilmaktadir.

Bu modiille, siz de kendinizi gelistirip sektdre uygun kalifiye eleman olarak yetisecek,
kolayliklais bulabilecek ve llke ekonomisine katkida bulunabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandinlacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda diz orme yelek kesm islemlerini kalite niteliklerine uygun olarak
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Sektorde Uretilen yelek modellerinin kesm iglem asamalarim gozlemleyiniz.
Gozlemlerinizi sinifta arkadaglarimzla paylasiniz.

1. DUZ ORME YELEK KESIMi

Duz 6rme kumastan uretilen yelek, kolsuz ve onii agik bir giysidir. Oni digme,
fermuar, agraf, yapiskan bant ve benzeri aksesuarlarla kapatilarak kullanmlir. Bununla beraber
yelek, Ust giys olarak kazak, penye tisOrt veya gémlek gibi giysilerle kombine edilerek
kullanilabilir.

1.1. Moddl Analizi

Model analizi, giysinin dikim planimn yapildigi, makine parkimn belirlendigi, kalip,
orme, dikim bilgilerinin ve malzeme 6rneklerinin kullaniminin gosterildigi formdur. Bu form
ile giysiyi dikecek kisi model ileilgili tum bilgileri bir arada gérerek ¢alismalarim yapar.

MODEL ANALIiZzZi

FIRMA ADI : BEDEN NU: M IS NU:
SAYFA NO:
URUN: V yakah diiz | TARIH: SEZON:
Ormeyelek
GRAFIK CizimMi MODEL ANALIizZi
—a ) .
/\.1_",\ » Onyelekiki parca
) » Arkayelek tek parca
K (kumas kat1)
e\ » Torbabant (yakave

kapanma pay1 i¢in:150
cm- kollar i¢in:100 cm
uzunlugunda)

» Dugmecapr 1.1cm

> llik 1.3cm

Sekil 1.1.1




OLCULER PARCA LISTESI
A | Beden Boyu 60
B | Beden Eni (GoglisY2) 47 > On2
C | ArkaYaka Genisligi 17 > Arkal
D | ArkaYakaDusuklUgl 2,5 > Yakal
E | OnYakaDusuklugu 27 > Kol bantlar 2
F | Omuz DisUklUgu 3
G | Omuz Genisligi 9 Ahnacak Malzemeler
H | Kol Bvi 20 »
Olciler cm cinsinden verilmistir . > Adigme
> Beden etiketi
» Yikamatalimati
> Ekstrafor
MALZEME ORNEKLERI
iplik Ornegi Orgii Ornegi Bant C")rnegi Diigme Or negi

1.2. Asgari Calisma Talimat1 Hazirlama islemleri
1.2.1. Dikisler

Dikim icin 6rgu kalinlhigina uygun kalinlikta remaydz makines secilmelidir. Remay6z
makines kalinligi 6rgi makinesi kalinligindan iki numara biyuk olmalidir. Remaydz
makinesinde numara biiytidikge makine maylar: incelir. Orgii makinesinde oriilen 6rgu, ayn:
kalinhikta remay6z makinesinde dikilirse diz 6rme kumasin esneklik Ozelligi ortadan
kalkmus, ilmeklerin arasi tamamen acilip hos olmayan bir goriintii ortaya ¢ikmus olur. ince
makinede dikilmekle 6rgii rahatlayip yumusak bir gériniime kavusmusur.

Ornegin, orgii makinesi 8 GG ise remaydz makinesi 10 GG olmalidir.

Remaytz makinesinin kalinligimn tespit edilmes igin linch olglsl igerisine giren
may sayisina bakilir. Kag may sayilirsa makinenin numaras: odur.

Ornegin, linch dlciisiine 12 may giriyorsa makinenin numaras 12’ dir.

Not: Sektorde may kelimesi ilmek kelimesi ile es anlaml olarak kullamlmaktadir.
4



»  Dikis paylart omuz, kol evi ve yakalarda en fazla 1cm en az 0.5cm olmalidir.
Y ar1 bigimlendirme tekniginde overlok islemi uygulanmayacagindan birlestirme
islemi 2. maydan yapulir.

»  May takibi yapilan kisimlardaen az 1 may en ¢ok 2 maydan dikim yapilmalidir.

»  Dikis sikligi may araligina goredir.

»  Dikis bitimlerinde remaytzden ¢ikan isin ipligi iceri ¢ekilmelidir.

»  Duzgun bir dikis igin remay0z i gnesinin may ayar: yapilmalidir.

»  Desenli orgulerde desen Ozelligi dikkate alinarak kesim ve dikim islemleri
yapilmalidir.

»  Yan kapatmalarda may takibi yapilmasi saglanmalidir.

» Modd ozelligi olan dikislerde 1/1, 2/1 lastik gibi o©rgulerde boyuna
kapatmalarda (kol agizlari, etek uglari, yaka yanlarimin) dikiminde ilk pargann
ters ilmek ortasindan, ikinci parganmin ise diz ilmek ortasindan takilmasi
saglanmalidir.

1.2.2. Etiketler

»  Ense etiketi dikilirken makine ayar: ¢ok iyi yapilmali, kesinlikle alt iplik disgtan
gorunmemelidir.

»  Etiket, arka ortaya yakamin 0.5 cm atina iki kisa kenarindan diz dikis
makinesinde, alt iplik misina, Ust iplik ise beden renginde iplikle dikilmelidir.
Ense etiketi aym zamanda beden etiketidir.

»  Yikamatalimati, sol yan dikisten 15 cm yukariya takilmalidir.

1.2.3. Utlileme

> Uti isleminde dikislerde parlama yapmadan, dikis hatlarimin net bir gorintiye
kavusturulmasi saglanmalidir.

>  Utiileme islemi sirasinda 6l¢ii kontrol (i de yapilmalidhr.

1.2.4. ilik- Dugme

>

>

Yelegin sag On ortasina esit araliklarla 4 tane ilik acilip, sol tarafina da diigme
dikilmelidir.

Dikimi yapilacak yelek bir bayan yelegidir. Bu ylzden sag taraf sol tarafin
Uzerine kapanir. Erkeklerde kapanma yonii ise bunun tersidir.

1.3. Kalite Niteliklerini Belirleme Islemleri

Kalite nitelikleri formunda, dikislerin ya da triin Uzerinde yapilan ¢alismalarin olmast
gereken dlclleri ve toleranslar: verilir. Bu formdaki dlcllere gore Urinlerin kalite kontrolti

yapilir.

Kdlite nitelikleri tamamen misteri talepleri dogrultusunda belirlenir.



Kalite Nitelikleri

Uriin: V Yakai Duz Orme Yelek

Islem Basamag:

Kalite Niteligi

Nu

Tolerans

Tanimlama Standart

Y aka genisligi 0.5 0.5

ol

Y akauglar esitligi

Beden yan genisligi

Beden boy uzunlugu

Y aka duizgunl ig

Omuz esitligi

olo|o|r|r|lolo|+

olo|o|r|r|o
w

Overlok gekim diizgunlGigi

Kontrol edildi Tarih

1.4. Kesim Onces Hazir ik Islemleri

1.4.1. Kumasi1 Kesime Hazirlama Teknikleri

Diz 6rme kumaslar farkl: desen ve modellerde tek tek orilerek elde edilirler.

Hazirlanacak olan modelin her bir pargast modele uygun lastik 6rgu ile baslangic
yapilarak tek tek ordlir. Ayricayine modele uygun yaka banti 6rildr.

Kesimi de yine 6rme isleminde oldugu gibi model ve desen Ozellikleri goz 6niine
ainarak her bir beden tek tek olacak sekilde yapilir. Seri Uretimleri de yine tek tek kesilmek
suretiyle yapilir. Clnkii kesim esnasinda may takibi yapilarak kesilmesi gereken kisimlar
vardir. Toplu kessmde may takibi yapilmasi mimkin degildir.

1.4.2. Kessimden Onceki Hazir ik islemleri

VVVYYVY

ilk kontrol

Komple beden eslestirme

Triko kumasgin tek plaka 6rgli ise teyellenmes
Triko kumagin Utilenmes

Kumasin may takibi yapilarak katlanmast

1.4.3. ilk Kontrolde Dikkat Edilmesi Gereken Ozdlikler

>

YV VY

Kumas kontrol (i

Olgulerin kontrol i

Kumasta patlak, kagik, sokiik kisimlarin kontrol i

Lekeli kirli parcalarin ayrilmasi

Duzeltilmesi mimkin olmayan dizeydeki kumaslarin ayrilmasi
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May say1si

Tuse ( 6rgu ayart ) farklilig:
Orgii hatalar:

Desen uyumsuzluklari

Agirligr (gramaji)
Orgudeki abrgj (ipligin yer yer kalinlik veya inceligi) farklihgigibi 6zellikler

>
>
>
>
»  Renk farklilig:
>
>
acisindan kumas kontrol edilmelidir.
>
N

ot: Yikama gerektiren kumaglar var ise yikamaislemleri yapilmalidhr.
1.4.4. Komple Beden Eslestirme

»  Ayn parcalar hdlinde ¢rilen bedenler, yaka ve kol bantlar1 beden numaralarina
gore gruplandirilir.

>  On ve arka bedenler, beden numaralarina gore Ustiiste yerlestirilip (tiye
hazirlanir.

> Ut masasina, boy ilmegi yoninde lastik kismu disarida kalacak sekilde
yerlestirilir.

Not: Ozellikle daha esnek olan 1/1 ve 2/1 tirii lastiklerde tileme sirasinda lastik
kisimlarimn Gtlyle temas eimemesine dikkat edilmelidir. Aksi takdirde lastiklerin esneklik
Ozelligi yok olur.

1.4.5. Triko Kumasin Tek Plaka Orgii ise Teyellenmes

Bazi drguler tek plakada Ortilen orgulerdir. Bu 0rgui cinsinin kenarlar: ige dogru kivrik
olur. Bu nedenle saglikl1 Gtlileme ve kesim yapilamaz. Bunu ortadan kaldirmak icin kumasin
kenarlarinailk Utd isleminden sonra sokilmek Uizere elde ya da makinede teyel yapilir.

Aynm beden numaralarinda 6n ve arka parcamn karsilikli getirilmesine etek ucu
disinda kalan yerlere teyel alinmasina dikkat edilir.

1.4.6. Diiz Orme Kumasin Utiilenmesi

Kumasin ol¢ustine uygun Ut masasina yerlestirilmesine,

Lastik kissmlarinin Utilyle temas etmemesine,

Kumasiniplik cinsine,

Bedenleri kaydirmadan Utllemeye,

Y aka ve kol bantlarinin dikilmeden 6nce Utllenmesine, dikkat edilmelidir.

YVVVYY

1.4.7. Kumasin Katlanmasi

Diz 6rme kumaslarda kesim islemi tek tek yapilir. Bunun icin kumaslar tam
ortasindan diiz ilmek dogrultusunda may takibi yapilarak katlanr.
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1.5. Yelek Kumasi K esim islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklary Oneriler
» Bedenlere (itti 6ncesi teyel alimz. » Kumasi en son maydan teyellemeye
dikkat ediniz.
Resim.1.1

» Bedenleri Gtlleyiniz. » Duz ilmek dogrultusunda bastirmadan,
% buhar vererek ttlemeye dikkat ediniz.

Resim.1.2

» Bantlar Gtlleyiniz. » Fazla buhar vermeden ve fazla
bastirmadan Utilemeye dikkat ediniz.

Resm.1.3




» Teyeli sokiniz.

Resim.1.4

» En son teyellenen kismdan baslayarak
sokmeye dikkat ediniz.

» Bedenleri katlayinmz.
\\ B\

Resim.1.5

» May takibi yaparak kumasi tam

ortasindan katlamaya dikkat ediniz.

bedenleri

» Katladigimz ust  Uste

yerlestiriniz

» Her iki kumasta da kumas Kkatlarinin,
desen oOzelliklerinin, lastik kisimlarinin
Ust Uste gelmesine dikkat ediniz.

» Kalibi kumasin Ustline yerlestiriniz.

» Kalibi 6n ve arka ortast kumas katina,
etek ucu lastik tarafina denk gelecek
sekilde yerlestiriniz.




Resim.1.7

» Kaibin kenarlarindan cizgi

ciziniz.

tas1

Resim.1.8

ile

» Cizim esnasinda kalibi kaydirmamaya
dikkat ediniz.

> Kesme arka yakadan baglayiniz.

» Arka yakadan  baglayarak  kalip
kenarlarindan kumasin her iki katim da
kesiniz.

Resim.1.10

» Kol evinin yuvarlak kismini sekline gore,
diiz kismini ise tek tek may takibi yaparak
kesmeye dikkat ediniz.

» Yan dikisleri may takibi yaparak, her bir
kat1 tek tek kesmeye dikkat ediniz.

» En son 6n yaka oyuntusunun kesimini

> Sadece Ustteki bedenin  kumas kati
kismindan 6n yaka oyuntusunu kesmeye

10




Resm.1.11

dikkat ediniz.

» Yakaortaarinaisaret alimz.

Resim.1.12

» Yakaortasinakat yerinden isaret aliniz.

> On ortasint may takibi yaparak kesininiz.

Resim.1.13

> On yaka oyuntusundan baslayarak ve may
takibini dogru yapmaya Ozen gostererek
kesiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayr

Diiz OrmeYdek Kesimi

1. Modédi dogru andiz ettiniz mi?

belirlediniz mi?

2. Asgari calisma talimatini model e ve tekni ge uygun olarak

3. Kalite niteliklerini modele ve teknige uygun olarak belirlediniz mi?

belirlediniz mi?

4. Kesim dnces hazirlik islemlerini teknige uygun olarak

Y elek kumasina teknige uygun teyel aldiniz mi?

Beden ve bantlarin ilk Gtlstind dogru olarak yaptimz mi?

Ilk Gtuden sonrateyeli dogru olarak soktiiniiz mi?

Y elek kumasim may takibi yaparak dogru olarak katladimz mi?

© ® N o O

Kumasin Uzerine kalibr dogru yerlestirip cizdiniz mi?

10. Kesim islemini teknige uygun olarak yaptiniz mi?

11. isi zamamnda bitirdiniz mi?

Degerlendirme

Uygulama faaliyetinde kazandigimz davranislarda isaretlediginiz

“Evet” ler

kazandiginiz becerileri ortaya koyuyor. “Hayir” larimz igin ilgili faaliyetleri tekrarlayimz.

Tamam Evet ise diger 0grenme faaliyetine geginiz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

OLCME SORULARI

A WD P

© o N o O

Asagidaki sorularin cevaplarini dogru veya yanhs olarak degerlendiriniz.

() Mode analizi formundagiysinin olguleri bulunur.

() Mode analizi formundaislemlerin yapilacag malzeme Ornekleri bulunmaz.
() Modd analizi formunda modelin grafik ¢izimi bulunmaz.

() Dikim sirasinda may takibi yapilacak kisimlarda en az 1 may en gok 2 maydan
dikim yapulir.

() Desenli orgllerde desen 6zelligine dikkat etmeye gerek yoktur.

() Yan kapatmalarda may takibi yapilmasina gerek yoktur.

( ) Orgii kumaslar tek tek oriilir ama birkag parcatoplu olarak kesilebilir.

() Tek plaka kumaslarin Uttilenmeden 6nce teyellenmesi gerekir.

( ) ilk kontrol isleminde tuse (6rgii ayar1) farkliligina bakilmasina gerek yoktur.
( ) Utiileme isleminde 6rginiin lastik kisimlarinin itilyle temas etmesine 6zen

gostermek gerekir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konulari, faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

Tim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI- 2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda dikim planina
uygun olarak kalite niteliklerine gore diiz rme yelek dikebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Sektorde, Uretimde kullamilan dikim plam 6rnekleri ile bant usull dikim
islemlerini arastirimz. Gozlemlerinizi sinifta arkadaglarinmizla paylasiniz.

2.DUZ ORME YELEK DIKIMI

2.1. Yelek Dikim Plam Hazirlama Islemleri

Dikim plani, giysinin islem basamaklar: ile bu islem basamaklarinda kullamlan
makineleri gosteren formdur. Bu form ile kullanilacak makinelere gdre Uretim bandi
olusturulur ve bu siraya gore Uretim yapilir. Bir parca Uzerindeki islemler tamamlanarak
parcalar birbirine monte edilecek sekilde dikim plan: hazirlanmalidir.

DiKiM PLANI
Uriin: Diiz Orme Y elek Dikimi Tarih:
Haairlayan: Sezon:
Uretim | Akis Basamaklari Calisma Arac Tahmini | Olgiilen
SiraNu Zaman Zaman
1 Omuzlara ekstrafor takilmasi remay6z
2 Omuz birlestirme remay0z
3 Omuz overlok cekimi overlok
4 Y aka band: takma remayoz
5 Y aka oyuntusunu banda yerlestirme remayoz
6 Y akay: dikme remay6z
8 Kol evi bandi takma remay0z
9 Kol evini bandayerlestirme remayoz
10 Yan kapatma remayoz
11 Yan dikis overlok gekimi overlok
12 Etiket dikme DSM (diz dikis makinesi)
13 El isi el isi bolimu
14 ik agma Tlik makines
15 Digme dikimi Diigme makinesi
16 Kalite kontrol kalite kontrol daires
17 Bitmis (itil yapma(Son iitl) Utli dairesi
18 Kalite kontrol kalite kokntrol nitelikleri

14



2.2. Makine Par kim Belirleme Islemleri

2.2.1. Yelek Dikiminde Kullanilacak Dikim Makineleri

> Remay6z makinesi
> Overlok makinesi
> Duz sanayi makinesi

2.2.1.1. Makine Par kim Bdlirleme

REMAYOZ

| «— [ 0T

'

OV ERLOK

|

FENLVOZ

{

REMAVOZ

|

REMAYOZ

l

REMAVOZ

'

OVERLOE

{

DSM |
¥

ILIK MAKINEST |

!

DUGME MAKINEST |

| IPLIK TEMIZL EME

v

| ILK KONTROL

{

| T

}

S0ON KEONTROL

!

| PAKETLEME
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2.3. Yelek Dikiminde On Hazir ik islemleri

>
>
>
>

Omuzlarin ekstrafor ile dikilmesi,

Kumaslarin sagdan sola dogru takilmasi,

Overlok makinesinin ipliklerinin kumasa uygun renkte takilmasi,

Kesimde may takibi yapilan kisimlarda, dikim asamasinda da may takibi
yapilmasi,

Omuz 6lgusl

Y aka ol¢lsl

Kol evi dlgusl

YV V V VY

Y an boy 6l¢lsi

Not: Remaydz makinelerinde dikim hareketi sagdan sola dogru oldugundan tum
kumaslarin takilmaislemi sagdan sola dogru olmalidir.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

2.4. Yelek Dikim Islemleri

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Omuzlar: remay6z makinesine takinz.

Resm.2.1

» Remaydz makinesi sagdan sola dogru
calistigr icin takma isleminde bu kurala
dikkat etmeyi unutmayimz.

» Omuzlarnt takmadan o©nce makineye
ekstrafor takmay1 unutmayinz.

» Her iki omuzun ayni 6lclide olmast icin
Olcu kontrol U yapiniz.

4 y
.g/ /
N,

Resim.2.2

> Orme kumaslar cok esnektir. Makineye
takarken esnetmemeye dikkat ediniz.

> Arkabedenin Ustline 6n bedeni takiniz.

Resm.2.3

» Arka bedenin diiz ytiziinin, 6n bedenin de
ters yUzOnin Uste kamasina dikkat
ediniz.

17




>

Resm.2.4

» Dikisin duzgunliguini kontrol ediniz.

» Parcay1 sagdan sola dogru dikim
yonunde makineden ¢ikarinmz.

Resim.2.5

» Makinenin igne ve ¢aganoz ipligini bir
miktar uzatip dikis sonunda ipligi
kopartmaya dikkat ediniz.

» Omuzlarin
cekiniz.

dikis

paylarina  overlok

» RemayOz dikisinin dibinden overlok
cekmeye 6zen gosteriniz.

18




» Yaka bandimin ilk katim makineye
takimz

Resim.2.7

» Bant1 g0z g6z takmaya 6zen gosteriniz.

» Bantin Uzerine yakamin  Olculerini
isaretleyiniz.

Resim.2.8

» Makinenin dikim yonune gore 0l¢u alinmz.

» Bedenin yaka oyuntusunu bantin
Uzerine takip, banti kapatinmz.

Resim.2.9

» Yaka oyuntusunu bantin (zerine sol 6n

ortasindan baglayip, sirasiyla; 6n yakayi,
arka yakayi, 6n yakanin diger tarafim ve
yine On ortasimin diger tarafin tersi Uste
kalacak sekilde takmaya dikkat ediniz.
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> Yakabantin: dikiniz.

Resim.2.10

» Dikisin baslangic noktasinda makineyi
elle birkag tur cevirip pedala sonra
basmaya 6zen gosteriniz.

» Dikim yonu dogrultusunda makineden
cikartimiz.

Resm.2.11

» Dikis ayarimin dizgunlugini  kontrol
etmeyi ihmal etmeyiniz.

> Bantin dustrme ipligini sokintz.

Resim.2.12

» Dustrme ipligi sokerken gekistirmeden
remayOz dikisini zorlamamaya calisarak
sokmeye dikkat ediniz.
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>

Kol bantini makineye takip kol evi

olc
i

= I':!

Ustinl isaretleyiniz.

Resim.2.13

» Kol evi dl¢lsini, makinenin dikim yéni
dogrultusundaisaretlemeyi unutmayinz.

> Bedenin kol evini bantin Uzerine

yerlestiriniz.

Resm.2.14

» Bedenin ters ylzi Uste kalacak sekilde
yerlestiriniz.

» Kol evinin yuvarlak kismini sekline gore,
diz kismimi ise may takibi yaparak
yerlestiriniz.

Bantin Gzerini kapatip dikiniz.

4 1 g B
N <

Resim.2.15

» Dikim esnasinda pedala kontrolli
basmaya 6zen gosteriniz.
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» Yan dikisi may takibi yaparak takiniz.

A

Resim.2.16

> Ilk kat1 takarken diz ylzinin Ustte
kalmasina dikkat ediniz.

» Diger yam da aym 0lclde yapabilmek
icin dlclstni ad1niz.

Resm.2.17

» Foyde verilen oOlclyl esas darak
yerlestirmeyi ihmal etmeyiniz.

> Ikinci katin ters yiizii Ustte kalacak
sekilde takinmz.

Resim.2.18

» Lastik kismunin, desen 6zelliklerinin ve
kol bantlarinin Ust Uste gelmesine dikkat
ediniz.
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> Yan dikislere overlo

k cekiniz. » Esnetmeden cekmeye 6zen gosteriniz.
: q

Resim.2.19

» Remay0dz dikisinin dibinden overlok|>» Overlok  dikisini kontrol etmeyi
cekiniz. unutmayinz.

Resim.2.20

» Enseetiketini dikiniz. » Dikisin distan gorinmemesi icin alt
- iplikte misina kullanmay1 unutmayinmz.

Resm.2.21
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>  Dikis ipliklerini iceri cekiniz.
—— g

Resim.2.22

» Remaydz ve overlok ipliklerini kagik
ignesi (6rgi makinesi ignesi) ile iceri
cekip fazlasim kesiniz.

» Elislerini yapiniz.

ismnd

Resim.2.23

» Kol ati ve etek ucu dikis paylarin bedene
yatirip kaynastirma dikisi ile tutturunuz.
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DEGERENDIRME OL CEGI

KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

Diiz Orme Yéeek Dikimi

Y elek dikim planint modele uygun olarak hazirladiniz mi?

Makine parkint modele uygun olarak belirlediniz mi?

Yelek dikimi 6n hazirlik islemlerini modele ve teknige uygun olarak
yaptiniz mi?

Y elegin omuzlarint teknige uygun olarak diktiniz mi?

Y aka bantimi modele ve teknige uygun olarak diktiniz mi?

Kol evi bantlarint modele ve teknige uygun olarak diktiniz mi?

Y an dikisi modele ve teknige uygun olarak diktiniz mi?

Etiketi dogru olarak diktiniz mi?

El islerini teknige uygun olarak yaptimz mi?

Y| V| V| V| V| V| V| V|V V

Isi zamaminda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyeti’'ne geri
donerek islemi tekrarlayiniz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

OLCME SORULARI
Asagidaki sorularin cevaplarim dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

1. () Dikim plani, giysinin islem basamaklar: ile bu islem basamaklarinda kullanilan
makineleri gosteren formdur.

2. () Dikimislemleri icerisindeki omuzlara ekstrafor takilmasi asamasi omuz
birlestirme isleminin bir asamasidir.

3. () Omuz dikiminden sonrayakadikilir.

4. () Yankapatmaislemi kol evi band: takilmadan 6nce yapilir.

5. () Yeek dikiminde overlok makines kullamlmaz.

6. () Dikim, ttd ve kontrol islemlerinin bitiminde Griin paketlenir.

7. () Remaytz makinesinde dikim hareketi sagdan soladogrudur.

8. () Yakavekol bantlarinin remay6z makinesine ilmek ilmek takilmasi gerekmez.

9. () Makinededikimislemleri bittikten sonra etek ucu ve kol altinadl isi yapilir.

10. ( ) Remay®z makinesi 6rgi kumaslarin dikiminde kullanilan bir makinedir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konulari, faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaiyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Ogrenme faaliyetlerinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda yelek son Ut ve kontrol tint tekni gine uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Sektorde kullamlan son tu ve son kontrol islemlerini, kullamlan arag-gereg ve
yontemler acisindan arastinnmiz. Gozlemlerinizi simifta  arkadaglarinizla

paylasiniz.

3.DUZ ORME YELEK SON UTU VE SON
KONTROL ISLEMLERI

3.1. Yelek Son Utiileme islem Sirast

Duz 6rme giysilerde, giysinin ve kullamlan Gtindn 6zelliginden dolay: Utileme sirast
diye bir siralama yapilmast mimkun degildir. Cunkd Gretilen giysi, dikim islemlerinin
bitiminden sonra triko Gtlstnin Uzerine serilip buhar verilerek Utdlenir. Buhar verildigi
zaman giysinin tamamina buhar aym anda ulasacagindan herhangi bir siralama soz konusu
degildir. Utude sicaklik ayarlamasi; giyside kullamlan iplik 6zelliklerine, giysinin model
Ozelliklerine ve 6rgu kumasin elde edilmesinde kullamlan 6rgu teknigine gore belirlenir.
Yine buharin verilme sires de giysinin dikis yerlerinin netlik kazanmasim saglayacak
miktarda olmalidir.

Utlileme isleminde buharin verilmesinden sonra driin, dikis yerlerine fazlaca
bastirilmadan elle veya bir tampon yardimiyla dokunularak diizeltilmelidir. ilk buhar verme
isleminde yeteri kadar diizelmeyen Urlne ikinci kez buhar verilerek tekrar dizeltme islemi
uygulanir. Uriiniin dikis yerleri netlik kazanip, genel goriinisii istenilen sekle ulastirilip,
Olcllerinin de foydeki olcllerle uygunlugu tespit edildikten sonra vakum yarcimiyla
sogutulur.

Utli sirasinda alt vakum calistinlarak giysinin sabit durmast saglanmalichr. Olcii
degisikligi olmamasi i¢in esnetmemeye 6zen gosterilmeli, boy ilmek yoniinde ttdlenmelidir.
Ayrica giysinin lastik kisimlar1 buhara ¢ok fazla maruz kalmamasi igin Gtintn disina dogru
yerlestirilmelidir. Cunki lastik kisimlarimin buharla karsilagsmas: esneklik 6zelligini azaltir.

Son {td, bitmis giysinin Utilenmesi islemidir. Son tlde giysiye form verilir, varsa
basit hatalar: dizeltilir.
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Dikkat: Asagidaki resimleri dikkatle inceleyiniz.

Y elegin son Uttiden sonraki gorunima
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( UYGULAMA FAALIYETI

)

3.2. Son Kontrol Islemleri

3.2.1. Durus Formu KontrolU

Islem Basamaklari

Oneriler

» Yelegin duz bir
kontrol Unt yapiniz.

zeminde gorinis

Resim.3.3

» Son kontrol islemlerinin  6nceden
belirlenen kalite niteliklerine  uygun
olarak yapilmasi gerektigini unutmayiniz.

» Duz bir zemine serdiginiz yelegi genel
gobrinds  agisindan  kontrol  etmeyi
unutmayinz.

» Yelegin cansiz manken tizerinde gorinds
kontrol Und yapiniz.

Resm.3.4

Cansiz manken Uzerine gecirilen yelegi
genel goriinls acisindan kontrol etmeyi
unutmayimz.

Formunda bir bozukluk var ise bunlar:
belirleyerek duzeltiniz.
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> Yelegin  Kisi Uzerinde
kontrol inli yapimz.

Resim.3.5

gorunus

» Kisi Uzerine giyilen yelegi genel goriinus

acisindan kontrol etmeyi unutmayiniz.

30




( UYGULAMA FAALIYETI

)

3.2.2 Ol¢ii Kontrolii

islem Basamaklari

Oneriler

» Beden boyu 6l¢uisini ainz.

» Aldigimz olglyld foydeki beden boyu
Olcuslyle karsilastirmay1 unutmayiniz.

» Beden eni dl¢ustnu ainiz.

» Aldigimz oOlguyt foydeki beden eni
Olcuslyle karsilastirmay1 unutmayiniz.
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» Kol evi 6lctstini dik olarak aliniz.

Resim.3.8

» Aldigimz  oOlgiyd foydeki kol evi
0Olcusiyle karsilastirmayr unutmayimz.

>

» Omuz 6lgusint aliniz.

Resim.3.9

» Aldigimiz 6lguyt foydeki omuz dlglsiyle
karsilastirmay1 unutmayiniz.

» Arkayakagenisligi 6lgusinu aliniz.

Resim.3.10

» Aldigimz oOlgiyll foydeki arka yaka
genisligi Olcustyle karsilastirmay1
unutmayimz.
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> On yaka distkligt 6l glisiini alimz.

» Aldigimz olgiya foydeki o6n yaka
diustklagti  olglstyle  karsilagtirmayt
unutmayimz.
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( UYGULAMA FAALIYETI

)

3.2.3. Dikim Kontroli

Islem Basamaklar: Oneriler
» Genel olarak dikislerin  kontrolUni| > Remay6z dikislerinde atlama olup
yapinz. olmadigina dikkat etmeyi unutmayinmz.

» Overlok  dikiglerinin  dizgunl Ggtni
kontrol etmeyi unutmayimz.

» Ense ve beden etiketinin duzgun dikilip

Resim.3.13

dikilmedigini kontrol etmeyi
unutmayinz.
| Re.sim.3.12‘

» Omuz dikisinin kontrolinu yapimz. » Omuz ekstraforunun dizgun dikilip
dikilmedigini  kontrol etmeyi ihmal
etmeyiniz.

» Overlok dikisinin, ekstraforu kesip

kesmedi gine bakmay1 unutmayinz.

» Omuzun dikis payimin arka bedene dogru
yatirilip yatinlmadigina bakmay1
unutmayimz.




» Kol evi ve yaka bant dikislerini kontrol
ediniz

Resim.3.14

» Bantlarda ilmek kagigi olup olmadigina
bakmay1 unutmayimz.

» Yan dikislerin kontrol inii yapimz.

» Remay0z ve overlok dikislerinin yam sira
el isi dikislerini de kontrol etmeyi
unutmayinz.
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» Dugme veilik dikislerini kontrol ediniz. | > Dugme ve iliklerin karsihikli  gelip
gelmedigine dikkat etmeyi unutmayiniz.

 Resim.3.16

Yelegin yaka ve kol bantlarinda may kagigi olup olmadigina, remay0z dikisinin
duzgunligine, yan dikislerdeki may takibinin dizgunligine, overlok dikisinin
duzgunl iigiine, etiketin duzgun dikilip dikilmedigine bakilarak bitin dikisleri kontrol edilir.
Varsa aksesuarlara (diigme, fermuar vb.) bakilir. Dizeltilmesi gerekli yerler duzeltilir.

3.2.4. Malzeme Uyum Kontroli

Dikim sirasinda kullamlan malzemelerin uygunluguna bakilir: merserize dikis ipligi,
ormeipligi, overlok ipligi, digme, fermuar, aksesuarlar vb.

Yukaridaki son uygulama fadiyetindeki siralamay: takip ederek malzemelerin
uygunluguna bakiniz.

3.2.5. Son Utli Kontrolii

Olgu degisikliklerini,

Dikislerde kayma olup olmadigini,
Esneme olup olmadigint kontrol ediniz.
Duz ilmek kontrol U yapimz.

YV VYV

Son Utu kontrolUi esnasinda, Utl ile dikis buzilmeleri duzeltilebilir, esneyen yerler
toparlanabilir, 6l¢l bozukluklar: da giderilebilir
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3.3. Kritikler Dogrultusunda Duzeltme islemleri

3.3.1. Kahpta Duzeltme

Dikimi biten yelegin dlglleri kontrol edilir. Duzeltilemeyecek 6l¢u bozukluklar: kaliba
geri donulerek duzeltilir.

3.3.2. Malzemede Degisiklik

Olcli problemlerinin disinda iplik, fermuar, digme, model 6zelligine gore astar vb.
malzemelerde renk uyumsuzlugu gibi durumlar olabilir. Bu gibi durumlarda uygun olmayan
malzemeler degistirilir.
3.3.3. Dikis Tekniklerinde Degisiklik

Dikisler kontrol edilir, yelekte diizgiin durmayan dikis yerleri tespit edilir, uygun dikis
teknigi yeniden uygulanir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

3.4. Paketleme Islemleri

islem Basamaklari

Oneriler

> Yelegi diz bir zemine seriniz.

" Resim. 3.17

» Yelegin arka tarafimin Ustte kalmasina
dikkat ediniz.

» Yan dikis yerlerini parald olarak Uste
dogru katlayiniz.

» Katlama islemini kullanilacak posetin
genisligine uygun olacak sekilde yapmaya
Ozen gosteriniz.

Resim.3.18
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» Etek ucu tarafim Uste dogru katlayiniz.

Resim.3.19

» Katlama islemini

kullanilacak posetin
uzunluguna uygun olacak sekilde
yapmaya 0zen gosteriniz

» Yelegi posete yerlestiriniz.

» Posetin agiz kismunin atta kalmasina
Ozen gosteriniz.
» Posetin havasim almay1 unutmayimz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayr

Duz Orme Yeek Son Utii ve Son Kontrol islemleri

1. Yelegin son Utisini modele ve tekni ge uygun olarak yaptiniz mi?

. Durus formu kontrol iinti dogru olarak yaptiniz mi?

. Yelegin tzerinden dlculeri aip 6lgu foyu ile karsilastirdimz mi?

AlWDN

. Dikimi teknige uygunluk ve makine ayarlar: agisindan kontrol ettiniz

mi?

. Kullanilan malzemelerin uyumunu kontrol ettiniz mi?

. Son utd kontrol Unti dogru olarak yaptimz mi?

. Kritikler dogrultusunda gerekiyorsa, kalipta diizeltme yaptimz nm?

. Kritikler dogrultusunda gerekiyorsa, malzemede degisiklik yaptimz mi?

©O| O N| O o

. Kritikler dogrultusunda gerekiyorsa, dikis tekniklerinde degisiklik

yaptimz mi?

10. Paketleme islemlerini dogru olarak yaptimz nmi?

11. Isi zamaninda bitirdiniz mi?

Degerlendirme

Uygulama faaliyetinde kazandigimz davranislarda isaretlediginiz “EVET” ler
kazandiginiz becerileri ortaya koyuyor.”HAYIR” larimz igin ilgili faaliyetleri tekrarlayimz

Tamam “EVET” ise diger 0grenme faaliyetine geciniz
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

OLCME SORULARI

Asagidaki sorularin cevaplarim dogru veyayanlis olarak degerlendiriniz.

1. () Sonitlde giysiye form verilir ve basit hatalar1 varsa dizeltilir.

2. () Dikis kontroltnde bantlardailmek kagigi olup olmadigina bakilir.

( ) Utii sirasinda yelegin esnemesinin ve 6l ¢l degisikligi olmasimin sakincas: yoktur.
() Son kontral islemlerinin dnceden belirlenen kalite niteliklerine gore yapilmast
gerekir.

() Durus formu kontrol i sadece canli manken tizerinde yapilir.

() Dikim kontroltinde yelegin bittin dikisleri kontrol edilir.

() Son Gt kontroltinde dikislerde kayma olup olmadigina da bakilir.

© N o O

() Yelegin dikimi yapildiktan sonra 6l¢l bozukluklar: cok fazla olursa kalibin
duzeltilmesi gerekir.

9. () Mazemede renk uyumsuzlugu olursa malzemenin degistirilmesine gerek yoktur.
10. ( ) Dikiste uyumsuzluk olursadikis tekniklerinin degistirilmes gerekir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konulari, faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

Tim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu kisimda, bu moddl

ile size kazandinnlmak istenen yeterlikleri

kazanip

kazanmadigimzi veya ne derece kazandiginizi 6lgme firsati bulacagimz bir uygulama sorusu
ve kontrol listesi hazirlanmustir.

Y apacaginiz ¢aligmadan sonra kendinizi bu 6lgege gore degerlendiriniz.

SORU

Sifir yakal1 bir yelek modeli belirleyiniz. Bu modeli;

>

>
>
>

Andiz edini

Kesimini yapinz.

Dikimini yapinz.

Son Ut ve son kontrol yapimz
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LIiSTESI

Deger lendirme Olciitleri

Evet

Hayr

Diz OrmeYedek Kesimi

Sizden istenen nitelikte bir yelek modeli belirlediniz mi?

Modeli dogru analiz ettiniz mi?

Model ayrintilarim tespit ettiniz mi?

Asgari ¢caligma talimati hazirladimz mi?

Kesim 6nces hazirlik islemlerini yaptimz mi?

Kesm islemini dogru siralamaile yaptimz mi?

Kesim sirasinda may takibi yapmarz gereken yerleri dogru belirlediniz
mi?

Y akaortaarinaisaret aldimz nu?

Diiz Orme Yéeek Dikimi

Makine parkini dogru belirlediniz mi?

Orgii kalinligina uygun remay6z makinesi secimini dogru yaptiniz mi?

Omuz dikiminde ekstrafor kullandimz mi?

Y aka bantim makineye dogru taktimz m?

Bantin Uizerine bedenin yaka oyuntusunu dogru yerlestirdiniz mi?

Bantin Uzerini dogru olarak kapattimz mi?

Remaydz dikisini diizgin yaptiniz mi?

Kol evi bantlarint dogru yerlestirip diktiniz mi?

Y an birlestirme islemini may takibi yaparak yaptiniz nu?

Etiket dikimini dogru yaptimz mm?

El islerini dizgin yaptimz mi?

Temiz ve duzenli ¢alistimz mi?

Duz Orme Yeek Son Utii ve Son Kontrol islemleri

Y elegin son Gtlistint model e ve tekni ge uygun olarak yaptimz mi?

Durus formu kontrol inti dogru olarak yaptimz m?

Y elegin Uzerinden dlculeri alip Ol foyl ile karsilastirdimz mi?

Dikimi teknige uygunluk ve makine ayarlar: agisindan kontrol ettiniz mi?

Kullanilan malzemelerin uyumunu kontrol ettiniz mi?
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Son (tt kontrol tinu dogru olarak yaptiniz mi?
Kritikler dogrultusunda gerekiyorsa, kalipta diizeltme yaptimz mi?
Kritikler dogrultusunda gerekiyorsa, malzemede degisiklik yaptimz nmi?

Kritikler dogrultusunda gerekiyorsa, dikis tekniklerinde degisiklik
yaptiniz mi?
Paketleme islemlerini dogru olarak yaptimz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, module geri donerek islemi
tekrarlayiniz.

Ogrenme fadliyetleri ve modil degerlendirmede verilen calismalan basan ile
tamamladiysaniz, 6gretmeninizleiletisim kurarak diger modle gegebilirsiniz.



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi -1 CEVAP ANAHTARI

Dogru

Yanhs

Y anhs

Dogru

Y anhs

Yanhs

Y anhs

Dogru

Y anhs

Blo|o|~|o| o s lwn e

Y anhs

OGRENME FAALIYETI -2 CEVAP ANAHTARI

Dogru

Dogru

Dogru

Y anhs

Y anhs

Dogru

Dogru

Y anhs

Dogru

Blo|o|~|o| o s lw(dle

Dogru

OGRENME FAALIYETI -3CEVAP ANAHTARI

Dogru

Dogru

Y anhs

Dogru

Y anhs

Dogru

Dogru

Dogru

Y anhs

Blo|o|~|o|o|alwine

Dogru
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