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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirllan 42 aan ve 192 dada ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
geligtirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmugtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet Gizerinden ulasilabilirler.

Basilmig modiller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD539

ALAN Tekstil Teknolojis
DAL/MESLEK Endistriyel Orme

MODULUN ADI Diiz Orme Pelerin ve Bere Dikimi

MODULUN TANIMI

Duz 6rme pelerin ve bere kesimi, dikimi, son Ut ve son
kontrol islemlerinin anlatildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/24
ON KOSUL On kosulu yoktur.
YETERLIK Diiz 6rme pelerin ve bere dikimini yapmak
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda kalite niteliklerine uygun pelerin
ve bere dikimini yapabileceksiniz.
Amaclar
1. Kalite niteliklerine uygun olarak pelerin kesimi
yapabileceksiniz.
2. Teknige uygun pelerin dikimi yapabileceksiniz.
MODUL UN AMACI 3. Kalite niteliklerine uygun olarak pelerin son (it ve son

kontrol islemlerini yapabileceksiniz.

4. Duz 6rme bere kesimini model e uygun olarak
yapabileceksiniz.

5. Duz 6rme bere dikimini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.

6. Teknigine uygun bere son (itil ve son kontrol iglemlerini
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Igne, topluigne, dikis ipligi, makas, Gizgi tas: ve dikim
makineleri aydinlik bir ortamda hazir bulundurulmalidhr.

DONANIMLARI

Modultn iginde yer alan her bir 6grenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendirebileceksiniz.
DECERL ENDIRME Modul sonundaise kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgmek

amactyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araglar
ile degerlendirileceksiniz.







Sevgili Ogrenci,

Her alanda yasanan hizl1 kiresellesme artik tim alanlarda simirlari kaldirmaktadir.
Bununla birlikte gerek sosyal cevremiz gerekse yakin gevremiz ile iliskileri belirlemede
onemli bir islevi bulunmaktadir. Kiresellesme ile birlikte hayatimuzin tim aanlarinda
belirgin bir gelisim gdzlenmektedir. Bizlerin yapmasi gereken tim bu gelisime kars: durmak
degil, tam aksine gelisimile birlikte hareket etmektir.

Giyim sektort de diger birgok sektor gibi bu degisime en hizli ayak uyduran ve
gelismelere yon verebilen bir yaklasim icerisindedir.

Geleneksd diiz 6rme giysi Oretimimiz artik hizli bir sekilde yerini, her giin gelisen ve
ilerleyen teknolojik gelismelere birakmaktadir. Bu teknolgjik gelismeler sonucunda daha az
is gucu ile daha verimli Uretim yapabilme amaci gudilmektedir. Kullamlan is giict icin diz
orme giysi sektoriinde yeterli ve dalinda uzman elemanlaraihtiyac duyulmaktadir. Amacimiz
bu yolda kendine hedef ¢izen ttim 6grencilerimize rehberlik edebilmektir.

Elinizdeki bu, diz Orme pelerin modilu ile birlikte sadece Uretim asamalarn
gosterilmis olmayip aym zamanda hedeflenen ¢izgi dogrultusunda bir egitim anlayisi da
sergilenmektedir.

Yapilan tim calismalar 6grencilerimizin sektérde kendilerine yer edinebilmelerine
rehberlik etmek icindir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kalite niteliklerine uygun olarak pelerin kesimi islemlerini
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Sektorde Uretilen pelerin modellerini kesim islemleri ile beraber inceleyiniz ve
model andlizi yapiniz. Gozlemlerinizi sinifta arkadaslarinmizla paylasiniz.

1. PELERIN KESIM1

Duz 6rme kumastan Uretilen pelerin, Ust giysi olarak kullanmlir. Kisin soguktan

korunmak ve sik bir goérinim saglamak amac ile kazak, hirka, ceket, manto vb. giysilerin
Uzerine giyilir.

Asagida degisik pelerin ve kumas ornekleri verilmistir. inceleyiniz.

Degisik Pelerin Modelleri

Resm 1.1 Resm1.2



Resim 1.3 Resim1.4

Degisik Pelerin Kumas Ornekleri

Al

Resm 1.5 Resm1.6

Resm 1.7 Resm1.8



1.1. Model Analiz islemleri

MODEL ANALizi

FIRMA ADI:

BEDEN NU: M

IS NU:
SAYFA NU:

URUN: Pélerin

TARIH:

SEZON:

GRAFIK CiziMi

MODEL ANALizi

2]

Sekil 1.1

>

>

>

On pelerin tek parca
Arkapelerin tek parca

iki adet dikdortgen kumas
pargasi remay6z
makinesinde ¢apraz
birlestirilerek pelerin dikimi
yapilacaktir.

Pelerinin bltiin model
0zelligi pelerin kumaginin
dogru birlestirilmesi ile
verilecektir.

Dikimi yapilan kisim omuz
dikisi olarak dayan dikis
olarak da adlandinlabilir.

OLCULER

PARCA LISTESI

Kumas Boyu

Kumas Eni

60

O|w|>

Y aka Genisligi

Olguler cm cinsinden verilmistir.

2 parca diz 6rme kumas
Alinacak Malzemeler

Beden etiketi
Y ikama talimati




MALZEME ORNEKLERI

Orgii Ornegi iplik Ornegi

Resm1.1.1 Resm1.1.2

1.2. Asgari Calisma Talimati1 Hazirlama Islemleri

>

Orgii kalinligina uygun kalinlikta remay6z makinesi secilmelidir.

Not: Sektorde may kelimesi ilmek kelimesi ile es anlaml olarak kullamlmaktadir.

»  Dikis paylar1 pelerinin birlestirme kisimlarinda 1 cm olmalidir.
»  Dikis sikligi may araligina goredir.
»  Dikis bitimlerinde remay&zden cikan isinipligi iceri gekilmelidir.
»  Duzgun bir dikis icin remay6z i gnesinin may ayari yapilmalidir.
1.2.1. Etiketler
»  Enseetiketi dikilirken makine ayar1 ¢ok iyi yapilmali, kesinlikle alt iplik distan
gorinmemelidir. Etiket, arka ortaya ensenin 0,5 cm atinaiki kisa kenarindan
duz dikis makinesinde dikilmelidir.
»  Dikis makinesinde, ense etiketi alt iplik misina, Ust iplik ise beden renginde
iplikle dikilmelidir. Ense etiketi ayni zamanda beden etiketidir.
»  Yikamatalimati, sol yan dikisten 15 cm yukariya takilmalidir.
1.2.2. Utiileme
> Utiiisleminde dikislerde parlama yapilmadan dikis hatlarinin net bir goriintiye
kavusturulmasi saglanmalidir.
»  Utiileme islemi sirasinda 6l¢ii kontrol (i de yapilmalidhr.



1.3. Kalite Niteliklerini Belirleme Islemleri

Kadlite nitelikleri formunda, dikislerin ya da trtin Gzerinde yapilan ¢alismalarin olmast
gereken dlclleri ve toleranslar: verilir. Bu formdaki olcilere gore Urtnlerin kalite kontroli

yapilir.

Kdlite nitelikleri tamamen musteri talepleri dogrultusunda belirlenir.

KALITE NITELIKLERI

Uriin: Pelerin
Islem Basamag:
Kalite Niteligi
Tolerans
Nu. Tammlama Standart + -
Y aka 6l ¢usi 0,5 1 1
Y aka diizginl Gigu 0 1 1
Omuz uzunlugu 0,5 1 1
Overlok gekim diizgunlGigi 0,5 1 1
Kontrol edildi Tarih

1.4. Kesim Onces Hazir ik Islemleri
1.4.1. Kessimden Onceki Hazir ik islemleri
> Ik kontrol
»  Pelerin par¢alarinin eslestirilmesi

»  Pelerin kumaginin Utdlenmesi

1.4.2. ilk Kontrolde Dikkat Edilmesi Gereken Ozdlikler

Kumasg kontrol U

Olgulerin kontrol i

Lekeli kirli parcalarin ayrilmasi

YV Vv VY Vv VYV V

May sayisi

Kumasta patlak, kagik, sokik kisimlarin olup olmadigi

Duzeltilmesi mimkin olmayan dizeydeki kumaslarin ayrilmasi




>
>
>
>
>

>

Tuse ( 6rgu ayart ) farklilig:
Orgii hatalar:

Desen uyumsuzluklar
Renk farklilig:

Agirligr (gramaji)

Orguideki abrgj (ipligin yer yer kalinlik veyainceligi) farklilig

gibi 0zellikler agisindan pelerin kumasi kontrol edilmelidir.

1.4.3. Komple Beden Eslestirme

>

>

Pelerin kumaslar ikiser parca h@linde eslestirilerek Utlye hazirlanir.

Utii masasing, boy ilmegi yoniinde lastik kismi disarida kalacak sekilde
yerlestirilir.

Pelerin kumasinin 6rgii 6zelliginden dolay: teyellenmesine gerek yoktur.

1.4.4. Pelerin Kumasinin Utiilenmesi

>

YV V¥V VYV V

Pelerin kumasininiplik cinsine,

Buhar miktarimn ayarlanmasina,

Kumagin 6l¢lisiine uygun Utt masasina yerlestirilmesine,
IImek boyu yoniinde (itileme yapilmasina,

Lastik kissmlarinin Uttiyle temas etmemesine dikkat edilmelidir.

1.5. Pelerin Kumasi K esim islemleri

1.5.1. Pelerin Kesim isleminde Kullamlan Arag Ger ecler



Resim 1.1.3



((UYGULAMA FAALIYETI- 1 )

Resml. 1.4

»  Pelerinkalibi icin model analizinde verilen kumas en ve boy olgulerini
kullanarak bir dikdortgen olusturunuz. Y aka 6l ¢ctisini uzun kenar
Uzerinde isaretleyiniz.

»  Yukandaki pelerin kalibim diz 6rme kumasa uygulayarak teknigine uygun
pelerin kesim iglemini yapimz.



(UYGULAMA FAALIYET- 2

)

islem basamaklari

Oneriler

» Atolyenizi pelerin kesimisglemi icin
hazirlayiniz.

» Kesmigin ylzeyi diizgiin masa
hazirlamay: unutmayiniz.

> Onliklerinizi giyiniz.

» Kesim mazemelerini
hazirlamay: unutmayiniz.

> Diuz 6rme kumaslar Utuleyiniz.
Y 4

> Uttleme islemi yaparken lastik
kisimlarinin Gtd tablasimin disinda
kalmasina dikkat ediniz.

» Dz 6rme kumaglar diiz yizi size bakacak
sekilde kessm masasina seriniz.

» Kumasin agik kenar1 sag tarafa
gelecek sekilde kesim masasina
sermeye 6zen gosteriniz.
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»  Serdiginiz kumagin tUzerine kalib »  Kumasin agik ucunun sag
yerlestiriniz. tarafimzda kalmasina dikkat ediniz.

» Cizgi tasimz ile sag taraftayukaridan asagiya | »  Cizgi tasi ileisaret alirken
dogru isaret alimz. Gizgileri kaydirmamaya 6zen

- géSteriniZ.

» Cizgi tasi ile kumast isaret aldigimz yerden »  Kumasin agik kismimi keserken
kesiniz. makasi kaydirmamaya dikkat ediniz.




» Yakaisaretini alimz.

» Yakadlgusini kumagsin agik
kismindan (sagdan sola dogru)
baslayarak isaret ainz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz kontrol listesinde yer alan

degerlendirme 6l ¢ltlerine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayr

Pelerin kalibint modele uygun hazirladinz mi?

Kumasin Uzerine kalibi dogru yerlestirip gizdiniz mi?

Kesim islemini teknige uygun yaptimz mi?

el I I

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Y aptigimiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine dénerek

islemi tekrarlayimz.

14




OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde dikim plam dogrultusunda kalite niteliklerini belirleyip pelerin
dikim islemini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  SektOrde, Uretimde kullamlan dikim plant Ornekleri ile bant usult dikim
islemlerini arastirimz. Gozlemlerinizi sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

2. PELERIN DIKiMI

2.1. Pelerin Dikim Plam Hazirlama islemleri

Asagida pelerin dikim plamt bulunmaktadir. Dikim islemi bu formdaki islem
basamaklar1 ile bu islem basamaklarinda kullamlan makineler yine bu siraya goére
kullanilarak yapilacaktir.

DIKiM PLANI
Uriin: Pelerin Dikimi Tarih:
Hazirlayan: Sezon:
Uretim | Akis Basamaklari Calisma Araci Tahmini | Olglilen
Sira Zaman |Zaman
Nu.

1 Omuz overlok ¢cekme Overlok

2 Omuz kapama Remaytz

3 Etiket dikme DSM

4 El isi El isi bolUmi

5 Bitmis Utl yapma Ut

6 Kalite kontrol Kalite kontrol

nitelikleri

2.2. Makine Par kin Belirleme Islemleri

2.2.1. Pelerin Dikiminde Kullanilacak Dikim M akineleri
»  Remay6z makinesi

> Overlok makinesi
» Dz sanayi makines

15



2.2.2. Makine Parkim Bdlirleme

| ILK KONTROL |
'
OVERLOK -— UTy [PLIE TEMIZLEME
‘ ;
ELISI
' '
D5
| SON RONTROL |

|

SON UTT

}

PAFKETLEME

2.3. Pelerin Dikiminde On Hazir ik islemleri
Kumaglarin sagdan sola dogru takilmast
Dikimde may takibi yapilmasi

dizenlenmesi
Y aka genislik 6lclsi

YV VVVYV

Not: Remaydz makinelerinde dikim hareketi sagdan sola dogru oldugundan tim

kumaslarin takilmaislemi sagdan sola dogru olmalidir.

16

Overlok makinesinin ipliklerinin kumasa uygun renkte takilmasi

Remay6z makinesinde isaret mandallarimin pelerin dikim élcilerine gore




2.4. Pelerin Dikim islemleri

2.4.1. Pelerin Dikim Isleminde K ullanilan Arag Gerecler

Resim 2.4.1

17



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Atolyenizi pelerin dikimislemi icin

» Remay06z ve overlok makinesine
kumasinizin renginde iplik takmaya
dikkat ediniz.

» Duz 6rme kumasgin lastiksiz acik kenarlarina

overlok cekiniz.

» Pelerindikimi icin gerekli arag
gereclerinizi hazirlamay: unutmayiniz.

»  Overlok ipliklerinin kumas rengi
ile ayn olmasina dikkat ediniz.

> ki diiz 6rme kumasa da ayn
duizgunl ikte overlok cekmeye dikkat
ediniz.

» Dz 6rme kumas: yaka 6l¢lsi kontrol Und

yapmak icin masaya seriniz.

» Diz o6rme kumasin overlok
gekilen kenarlart sag tarafa, lastikli
kenar1 sol tarafa bakacak sekilde tek
tek sermeye Gzen gosteriniz.

18




» Pelein kumasinin ilk pargasim remaydze
takmak icin hazirlayimz.

»  Pelerin kumasin alt lastik
kenarindan yaka 0l ¢lisiine kadar olan
kismini remay6ze takmaya dikkat
ediniz.

» Pelerinilk pargasim remaydze takiniz.

» Remaydz makines sagdan sola
dogru calistigi igin takmaisleminde bu
kurala dikkat etmeyi unutmayinz.

> May takibi yapmay1
unutmayimz.
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» Pelerin  kumasim yaka Olglsine kadar
remaydze takinz.

> Orme kumaslar cok esnektir.
Makineye takarken esnetmemeye
dikkat ediniz.

»  Pelerin kumasint yaka 6l ¢l isareti dahil
olmak Uizere remay0ze takiniz.

» Yakann dizgin gérinimd igin
yaka 6l¢listi dahil olmak Uzere kumast
remay0ze dogru takmaya Ozen
gosteriniz.
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> Diger yani daaym olglide yapabilmek | > Olgli  foyil  olgusiinii  esas  aarak
icin dlclstni a1niz. yerlestirmeyi ihmal etmeyiniz.

»  Pelerin kumasinin ikinci parcasin
remaydze takmak icin hazirlayiniz.

» Peerin kumasinin ikinci  parcasin
overlok c¢ekilmis kenarimi  esnetmemeye
dikkat ederek hazirlamay1 unutmayimz.
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> Ikinci pargayr remay6z makinesine
takimz.

»  Birinci parganin 6n yuzinin, ikinci
parcanin ters ylzinun Gstte kalmasina dikkat
ediniz.

»  Pelerin kumasinin lastik 6rgl
kisimlarim st Uste getirerek remayoze
takinz.

> Orme kumaslar cok esnektir. Makineye
takarken esnetmemeye dikkat ediniz.

»  Pelerin kumasint may takibi yaparak
takimz.
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» Pelerin dikiminde lastik kisimlarinda
Olcllerin esit olmasi icin 6lci kontrolU
yapmay1 unutmayinz.

» Pelerinyan dikis islemini yapinz.

»  Dikim esnasinda pedala kontrolll
basmaya 6zen gosteriniz.
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»  Dikim uyguladiginmz kismin disinda
kalan yaka 6l ¢uistint kontrol ediniz.

»  Pelerin kumasini remay0z
makinesinden ¢ikartmadan 6nce, at ve Ust
parcadaki yaka 6lcllerinin esit olmasina
dikkat ediniz.

»  Pelerininilk yamn birlestirdikten
sonra disarida kalan kismin yakay1
olusturdugunu gormek icin elinize alimz.

»  Pderin modelimizin durus formunun
diizglinl igtiniin yakanin durusuna bagl
oldugunu unutmayinmz.
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» Diger yam kapatmak igin ikici > 1ki yaninda esit olmasi icin daha 6nce
parcanin uzun kenarin yaka ol glistine kadar [@diginmz ol¢uleri uygulamay: unutmayinmz.
remaydze takinz.

»  Pelerinin overlok ¢ekilmis ikinci »  Pelerin dikiminde lastik kissmlarinda
parcasini remaytze takimz ve dikiniz. Olculerin esit olmasina dikkat ediniz.

» Lastik kissmlarinmin esit olmasi igin daha
Once adiginmz ol¢lleri unutmayiniz.
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» Pelerinin, dikis islemi bittikten sonra
makineden cikarilmadan yaka kontrol indi
yapiniz.

» Yakaisareti de dahil olmak Uzere dikis
islemini yapimz.

»  Pelerini remay6zden cikartiniz.

» Makineninigne ve caganoz ipligini bir
miktar uzatip dikis sonundan ipligi
kopartmaya dikkat ediniz.

» Dikislerin dizginlGgiine ve yaka
isaretlerinin de dikisin iginde kalmig
olmasina dikkat ediniz.
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» Yakanin bitmis halini kontrol ediniz. » Mode 6zelligini dikkate alarak yakaya
form vermeye 6zen gosteriniz.

» Enseetiketini dikiniz. »  Dikisin distan gorinmemesi icin alt
iplikte misinaipligi kullanmaya dikkat
ediniz.
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» Pelerinin yakave etek uclarinad isi
yapiniz.

» Pelerinin yaka goriniminin diizgin
olmasi kaynastirma dikisine baglidir. Bu
nedenle d isini dikkatli yapiniz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

DEGERLENDIRME OLCEGi

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz kontrol listesinde yer alan
degerlendirme 6l ¢ltlerine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayr

Pelerin Dikimi

1. Omuz dikislerini modele ve teknige uygun olarak diktiniz mi?

Etiketi dogru diktiniz mi?

2
3. El islerini teknige uygun yaptimz mi?
4 Isi zamaninda bitirdiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine dénerek

islemi tekrarlayimz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde son (itii ve son kontrol ile ilgili verilen bilgiler dogrultusunda,
uygun ortam saglandiginda pelerin son Gtt ve kontrol ind tekni gine uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Sektorde kullarlan son Gtl ve son kontrol islemlerini, kullanilan arag gereg ve
yontemler agisindan  arastinnmiz. Gozlemlerinizi simifta  arkadaslarimizla

paylasinz.

3. PELERIN SON UTU VE SON KONTROL
iSLEMLERI

3.1. Pelerin Son Utulemeislem Sirast

Utileme isleminde buharin verilmesinden sonra pelerin, dikis yerlerine fazlaca
bastirilmadan elle veya bir tampon yardimiyla dokunularak diizeltilmelidir. ilk buhar verme
isleminde yeteri kadar diizelmez ise Urtine ikinci kez buhar verilerek tekrar diizeltme islemi
uygulanmalidir. Uriiniin dikis yerleri netlik kazamp genel gorinisii istenilen sekle
ulastiginda olculeri de foy olculeriyle karsilastirilip uygunlugu tespit edildikten sonra vakum
yardimyla sogutulmalidir.

Pelerin dikiminde kullanlan kumasa ve modele gore, Utii yapma teknigi degisir. Ut
yaparken (tii 1515 kumasa gore ayarlanmalicir. Utli kumasa bastirilmamali, buharla
utilenmelidir. Utu sirasinda alt vakum calistirilarak pelerinin sabit durmasi saglanmalidir.
Olcli degisikligi olmamas: icin esnetmemeye Gzen gosterilmeli, boy ilmek yoniinde
Uttlenmelidir. Ayrica giysinin lastik kisimlari, buhara ¢ok fazla maruz kalmamas: icin
Utinin disina dogru yerlestirilmelidir. Cinkd lastik kisimlarimn buharla kargilagsmast
esneklik dzelligini azaltacaktir.

Son {td, bitmis giysinin (tilenmesi islemidir. Son tlde giysiye form verilir, varsa
basit hatalar: dizeltilir.

30



3.2. Son Kontrol Islemleri

3.2.1. Durus Formu Kontroli

(UYGULAMA FAALIYETI

Islem basamaklar:

Oneriler

» Pelerinin diz bir zeminde gorunis
kontrol Unli yapiniz.

» Son kontrol iglemlerinin 6nceden
belirlenen kalite niteliklerine uygun olarak
yapilmasi gerektigini unutmayinmz.

» Duz bir zemine serdiginiz pelerini
genel gorinus acisindan kontrol etmeyi
unutmayinz.

> Pelerinin cansiz manken Uzerinde
gorunus kontrol inl yapiniz.

» Cansiz manken Uzerine gecirilen
pelerini genel gorunds agisindan kontrol
etmeyi unutmayinmz.

» Formunda bir bozukluk var ise bunlari
belirleyerek duzeltiniz.




» Pelerinin kisi Gzerinde goriniis » Kisi Uzerine giyilen pelerini genel
kontrol Unl yapiniz. gbrinus agisindan kontrol etmeyi
- unutmayinz.
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3.2.2. Ol¢ii Kontrolii

((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem basamaklari Oneriler

» Kumas boyu ve eninin ol¢isiint alimiz. | >  Aldigimz 6Olclyld foydeki kumas boyu
ve eni 6lclsllyle karsilastirmayr unutmayiniz.

» Beden boyu ve eni olclsinin aym
zamanda pelerin kumas boyu ve eni 6l¢lsi
oldugunu unutmayinmz.

» Yakadl¢lsinu ainmz. »  Aldiginiz 6lglyt foydeki yaka 6l guslyle
karsilastirmay1 unutmayiniz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay:r kendiniz kontrol listesinde yer alan
degerlendirme 6l ¢ltlerine gore degerlendiriniz.

Evet Hayr

DEGERLENDIRME OLCUTLERI
Diiz Orme Pelerin Son Ut ve Son Kontrol Islemleri
Pelerinin son (itlisiinii model e ve tekni ge uygun yaptiniz mi? | |
Durus Formu Kontroll
Pelerinin diz bir zeminde goriinis kontrol Unl yaptimz mi?
Pelerinin cansiz manken Gzerinde kontrol inii yaptimz mi?
Pelerinin kisi Uzerinde kontrol ind yaptimz mi?
Olcu Kontrolii
Etek boyu 6lclsiini alip 6l¢l foyl ile karsilastirdimz mi?
Bel genisligi 6l¢usuni alip 6l¢u foyu ile karsilastirdimz mi?
Kalc¢a distkl gl 6lclistini alip olgl foyl ile karsilastirdinmz ni?
Y irtmag boyu 6l ¢lisiini alip 6l¢ui foyi ile karsilagtirdimz mi?
Isi zamaminda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz.



3.2.3. Dikim Kontroli

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem basamaklari Oneriler
» Genel olarak dikiglerin kontrolinii | »  Remay6z dikislerinde atlama olup
yapiniz. olmadigina bakmayi unutmayiniz.
»  Overlok dikislerinin duzgunl Ggtnu
kontrol etmeyi unutmayiniz.

» Enseetiketini kontrol ediniz. »  Etiketin dogru yere dikilip
dikilmedigini ve dikis ayarimn diizgiin olup
olmadiginm kontrol etmeyi unutmayiniz.

DIKKAT!
Pelerinin butin dikisleri kontrol edilir. Remaydz dikisinin dizgunligine, yan

dikislerdeki may takibinin dizgunltglne, overlok dikisinin dizginltgine bakilir. Etiketin
duizgiin dikilip dikilmedigine bakilir. Dizeltilmesi mimkin olan yerler var ise duzeltilir.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz kontrol listesinde yer alan

degerlendirme dl¢ltlerine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayr

Dikim KontrolU

Genel olarak dikislerin kontrol ini yaptimz mi?

Omuz dikisinin kontrolini yaptimz mi?

Etiket dikisinin kontrol ini yaptimz mi?

El isi dikislerini kontrol ettiniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrarlayiniz.
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3.2.4. Malzeme Uyum Kontroli

Dikim sirasinda kullanilan malzemelerin uygunluguna bakilir (merserize dikis ipligi,
ormeipligi, overlok ipligi vb. aksesuarlar).

DIKKAT!

Yukarida son uygulama faaliyetindeki siralamayr takip ederek malzemelerin
uygunluguna bakiniz.

3.2.5. Son Utii Kontrolii

Olcli degisikliklerini kontrol ediniz.

Dikislerde kayma olup olmadigim kontrol ediniz.
Esneme olup olmadigint kontrol ediniz.

Duz ilmek kontrol U yapimz.

YV VYV

Utii ile dikis buzilmeleri duzeltilebilir, esneyen vyerler toparlanabilir, 6lci
bozukluklar: giderilebilir.

3.3. Kritikler Dogrultusunda Diizeltme Islemleri
3.3.1. Kalipta Dizeltme

Dikimi biten pelerinin 6lculeri kontrol edilir. Duzeltilemeyecek Olgl bozukluklar:
kaliba donulerek dizeltilir.

3.3.2. Malzemede Degisiklik

Olcii problemlerinin disinda iplik, ekstrafor vb. malzemelerde renk uyumsuzlugu gibi
durumlar olabilir. Bu gibi durumlarda uygun olmayan malzemeler degistirilir.

3.3.3. Dikis Tekniklerinde Degisiklik

Dikisler kontrol edilir, pelerinde diizgiin durmayan dikis yerleri tespit edilir, uygun
dikis teknigi yeniden uygulanir.
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3.4. Paketlemeislemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )
Islem Basamaklar: Oneriler
»  Pelerini diiz bir zemine seriniz. > Peerinin arkatarafimn Ustte kalmasina

dikkat ediniz.

» Yan kenarlarinin paralel olarak Ustte » Katlamaislemini kullamlacak posetin
dogru katlayiniz. genisligine uygun olacak sekilde yapmaya
Ozen gosteriniz.
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»  Etek ucu tarafim Ustte dogru katlayimz.

» Katlamaislemini kullamlacak posetin
uzunluguna uygun olacak sekilde yapmaya
Ozen gosteriniz.

» YakaUstte kalacak sekilde katl

» Pelerini posete yerlestiriniz.

» Peleini etek ucundan tutarak ikiye
katlamaya dikkat ediniz.

» Posetin agiz kisminin altta kalmasina
Ozen gosteriniz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz kontrol listesinde yer alan

degerlendirme 6l ¢ltlerine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayr

Paketleme Islemleri

1 Pelerini ters yuzii Gstte kalacak sekilde diiz bir zemine serdiniz
mi?

Y an kenarlar paralel Uste dogru katladiniz mi?

Y aka Ustte kalacak sekilde katladimz mi?

Pelerini posete diizguin yerlestirdiniz mi?

Posetin havasini aldiniz mi?

o g~ W

Isi zamanminda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETi—4

( AMAC )

Ogrenme faliyetinde kalite niteliklerine uygun kalipli kesim uygulayarak bere dikim
islemini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Sektorde Uretilen bere modellerini 6rme islemleri ile beraber inceleyiniz.
Gozlemlerinizi sinifta arkadaglarimzla paylasiniz.

Resim 4.1: Bere model 6rnekleri

4. DUZ ORME BERE KESIMI

Basa giyilen soguklardan korunmak icin kullanilan aksesuarlardir. Sapkadan farki kig
aylarinda tercih edilir ve yapimlar1 sapkalardan daha kolaydir. Bereler kulakli, siperli, 6n
kisimlar: kivrimli olarak ¢esitlendirilebilir.

Resim 4.2: Bereresim ornekleri

Duz 6rme kumas: Belirlenen bere modeline gore diiz 6rme kumas secimi yapilir.
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'Resim 4.3: Bere 6rme kumas or nekleri
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4.1. Model Analiz Islemleri

MODEL ANALIiZzZi

FIRMA ADI: BEDEN NU: M IS NU:
SAYFA NU:
URUN: Diz6rmesal | TARIH: SEZON:

GRAFIK CizimMi

MODEL ANALIiZi

» Tepededort dikisli bir
bere modelidir.

» Duz kumas Uzerine
kalipli kesm uygulamp
overlok makinesinde
dikilerek sekil
verilecektir.

OLCULER

PARCA LISTESI

Bere boyu

22+2 cm

w|>

Bereeni (Tam en-cevre)

57+2 cm

Olciiler cm cinsinden verilmistir.
Dikis paylar1 dahil élculerdir.

» Dikdortgen fitilli rme
kumas

Tablo 4.1: Model analiz foyl

4.2. Asgari Calisma Talimati Hazir lama Islemleri

Bere model ve kumas 6zelligine gore dikis makineleri segilir. Orgui kalinligina

Dikisler
>
uygun kalinlikta overlok makinesi secilmelidir.
»  Dikis paylar1 6rme kumas genelinde 1 cm olarak kullanilir.
»  Duzgun bir dikis icin overlok igne ayarlar: yapilmalidir.
»  Dikimde kullanilacak ipliklerin mumlanmis olmasi gereklidir.
>

ters ylizde kalmasina dikkat edilmelidir.

Makineye parcalar dikilmek Uzere yerlestirildiginde dikis paylarinin her islemde




Utlleme

>

>

Utii isleminde dikislerde parlama yapmadan dikis hatlarimn net bir goriintilye
kavusturulmasi saglanmalidir.
Uttleme islemi sirasinda 6l¢ii kontrol (i yapil malchr.

4.3. Kalite Niteliklerini Belirleme Islemleri

Kadlite nitelikleri formunda, dikislerin ya da trtin Gzerinde yapilan ¢alismalarin olmast
gereken dlclleri ve toleranslar: verilir. Bu formdaki olcilere gore Urtnlerin kalite kontroli

yapilir.

Kadlite nitelikleri tamamen musteri talepleri dogrultusunda belirlenir.
Tolerans: Modd calismasindaistenilen olcllerdeki 1cm'lik sapmalar.

KALITE NITELIKLERI
Uriin: Diiz 6rme bere
Islem Basamag:
Kalite Niteligi
Tolerans
Nu. Tammlama Standart + -
Bas genisligi 1 1 1
Bas boy 1 1 1
Overlok gekim diizgunlGigi 0,5 0,5 0,5
Kontrol edildi Tarih

4.4. Kesim Oncesi Hazir ik islemleri

Kesime baslamadan 6nce diz 6érme kumas cesitli asamalardan gecirilmelidir. Bu
asamalar sirasi ile asagidaki gibidir.

VVVY VVVY

Duz 6rme kumas Uzerinde abrgj (iplik ve renk duizguinsiizl ikleri) kontrol edilir.
Birden fazla renkle 6rilmus ise renk uyumuna bakilir.

Orgii hatalarimin kontrol (i yapulir.

May sayilarak 6rgiiniin tusesi kumas ele alinarak yumusakligi (tutumu) kontrol
edilir.

Ortilen kumasin 6l¢ui foyiine gore en ve boy 6l clisii kontrol edilir.

Oriilen kumasin lekeli olup olmadiginin kontrol ti yapilir.

Iimek kagig1, patlak ve sokiik olup olmadig: kontrol edilir.

Orme kumasin kesim éncesi ilk Utlisti tekni gine uygun yapilir.



45. DiizOrmeBereKesim Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )

Tepesi dort dikimli bere model kalibi

Y ukaridaki kalibi uygulayarak bere kesimini yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Atolye onlagunizi giyiniz.

» Berekesimi igin arag gerecinizi hazirlayimz. » Mezura, makas, Utl, kalp,
Gizgi tast
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> Olgiiye uygun bere kumas parcasim hazirlayiniz.

> Orme kumas kontrol iiniizii
kesim Oncesi tekrar ediniz.

» Kumasi orta noktasindan katlayiniz, alt ve tist ucu
acik kalacak sekilde yan kenarina overlok gekiniz.

=

'_.‘.'I--"'-'-!-' . 4 I|I # W ..."J 1

» Kumasi boyuna katlamay1
unutmayimz.
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» Overlok cektiginiz kumasa kalip yerlestiriniz.
Cizgi tastilegiziniz.

» Cizgiyi kaydirmadan giziniz.

» Kumasi kesiniz.

» Kesim yaparken kumast
kaydirmamaya 6zen
gosteriniz.

» Kesimini yaptigimz kumas: dikime hazirlayimz.

» Kesm aetlerini  dolaba
kal dirmay1 unutmayiniz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1. Bere kesimi igin malzemelerinizi hazirladhmz mi?

2. Bere kumasinin yan tarafimi overlok ile birlestirdiniz mi?

3. Kumagin Uzerine kalibi dogru yerlestirip gizdiniz mi?

4. Kesimiglemini teknige uygun olarak yaptimz mm?

5. Isi zamaminda bitirdiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptigimiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine geri

donerek islemi tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde dikim plam dogrultusunda kalite niteliklerini belirleyip diiz
Orme bere dikimini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Sektorde, Uretimde kullanilan dikim plam ornekleri ile bant usulti bere dikim
islemlerini arastirimz. Gozlemlerinizi sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

5. DUZ ORME BERE DIKIMI

5.1. Bere Dikim Plam Hazirlama Islemleri

Dikim plam, bere dikimindeki islem basamaklari ile bu islem basamaklarinda
kullanilan makineleri gosteren formdur. Bu form ile kullanilacak makinelere gore Uretim
bandi olusturulur ve bu siraya goére Uretim yapilir. Bir parca Uzerindeki islemler
tamamlanarak parcalar birbirine monte edilecek sekilde dikim plan: hazirlanmalidir.

DIiKiM PLANI
Uriin: Diiz 6rme bere dikimi Tarih:
Hazirlayan: Sezon:
Uretim | Akis Basamaklari Calisma Araci Tahmini | Olglilen
sira Nu. Zaman |Zaman
1 Bere tepe kisminin dikilmesi Overlok
2 El isi El isi boltimu
3 Bitmis Ut yapma Utii
4 Kalite kontrol Kalite kontrol
nitelikleri

5.2. Makine Parkin Belirleme Islemleri

5.2.1. Bere Dikiminde Kullanillacak Dikim Makin€eleri
> Overlok Makinesi

M akine Parkini Belirleme
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OVERLOK

v

EL isi

uTO

\ 4
KALITE KONTROL

5.3. Bere On Haarr lik islemleri

»  Overlok makinesinin iplikleri kumasa uygun renkte takilacaktir.
»  Bere kumas parcalarinin dl¢llerine dikkat edilerek dikim yapilacaktir.
»  Overlok makinesinin dikis kontrolleri 6rnek parca tizerinde yapilacaktir.
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5.4. Bere Dikim islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI

Y ukarida resmini gérdigiiniiz tepes dort dikimli berenin dikis islemlerini yapinz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Atolye onltginizi giyiniz.

takimz.

» Beredikimicin overlok makinesinin ipliklerini

» Duzgun dikis
uygulayabilmek icin
ornek kumas Uizerinde
dikis denemeleri yapmay1
unutmayinz.
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» Kesmislemini yaptigimz bere kumas pargasin
hazirlayiniz.

» Bere kumasin tepesinin sag ve sol yan taraflarinm
overlok iledikiniz.

» Overlok dikisini yaparken
kumas1 kaptirmamaya
Ozen gosteriniz.

52




» Kumasi acarak karsilikli dikiniz. > Iki kenar dikislerinin
o karsilikli gelmesine
dikkat ediniz.

» Dikiminizi kontrol ediniz. » Dikislerin karsiliklt
gelmesini kontrol etmeyi
unutmayinz.
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» Elisini yapinmz. » Overlok sonunda olusan
X pisiplikleri kesmeyiniz.

> Iplikleri ice dogru
cekmeye OGzen gosteriniz.

» Buislemi kagik ignesi ile
yapmaya 6zen gosteriniz.

» Makinenizin saterini kapatiniz. » Atolyeyi temizlemeyi
unutmayinmz.

Calistigimz tepesi dort dikisli bere modelinin tepesi alti dikisli modelini bu ¢alismadan
yararlanarak uygulayimz.



( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz veya arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Diz 6rmeberedikimi

1. Overlok ipligini bere kumas renginde overlok makinesine taktimz
m?

N

Bere kumasinin tepe kismunin iki yan tarafinin dikimini yaptiniz
mi?

Bere kumasinin arasint agarak dikim uyguladimz mi?

Dikim kontrol Unl yaptinmz mi?

El islerini yaptiniz mi?

o g M w

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine geri

donerek islemi tekrarlayinz.
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OGRENME FAALIYETI-6

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda diiz 6rme bere, son tli ve son kontrol islemlerini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Sektorde, Uretimde kullanilan dikim plam ornekleri ile bere drme islemlerini
arastinnmz. Gozlemlerinizi sinifta arkadaslarimzla paylasimz.

6. DUZ ORME BERE SON UTU VE SON
KONTROL ISLEMLERI

6.1. Bere Son Utiileme Islem Sirasi

Son td, dikimi bitmis aksesuarin Gtllenmesi islemidir. Son Utlide aksesuara form
verilir, varsa basit hatalar1 duzeltilir. Berenin dikim islemlerinin tamamlanmasindan sonra
son Uttstndn (bitmis Gtdstinin) yapilmas: gereklidir.

6.2. Son Kontrol Islemleri
6.2.1. Durus Formu Kontroli

Dikisi biten berenin durusunun diizgiinligi kontrol edilir.

|

Resim 6.1: Durus formu

6.2.2. Olcii Kontrolii

Bere boy ve cevre dlciilerinin kontrolii yapilir. istenilen olgiiler ile karsilastirilir.
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Verilen tolerandar digindaki 6lculer yeniden calisilir.

6.2.3. Dikim KontrolU
Berenin bitln dikisleri kontrol edilir. Overlok dikislerinde kagik olup olmadigina

bakilir. Overlok dikisinin dizginltgine bakilir. Duzeltilmesi mimkin olan yerler var ise
dizetilir.

6.2.4. Malzeme Uyum KontrolU
Dikim sirasinda overlok ve makinesine aym renkte iplik takilacaktir.
6.2.5. Son Utii Kontrolii

Utii ile dikis buzilmeleri dizeltilebilir, esneyen vyerler toparlanabilir, 6lci
bozukluklar: giderilebilir.

Olcli degisiklikleri,

Dikislerde kayma olup olmadig,

Esneme olup olmadigi,

Duz ilmegin kayip kaymadig: kontrol edilir.

YV VY

6.3. Kritikler Dogrultusunda Diizeltme Islemleri

6.3.1. Kalipta Duizeltme

Dikimi biten berenin Olclleri yukaridaki uygulama faaliyetinde de anlatildigi gibi
kontrol edilir. Dlzeltilemeyecek 6lcl bozukluklar: var ise kaliba geri donilerek dizeltilir.

6.3.2. Dikis Tekniklerinde Degisiklik

Overlok makinesinde teknigine uygun sekilde dikimi yapilan bere kumasi1 overlok
dikimleri kontrol edilir. Dikiste atlama ve sokilmeler var ise dizeltme yapilir.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTI

Bu kisimda, bu modil ile size kazandinnlmak istenen yeterlikleri

kazanip

kazanmadiginizi veya ne derece kazandigimzi 6lgme firsat bulacaginiz bir uygulama sorusu
ve degerlendirme 6lgegi hazirlanmstir.

Y apacaginiz ¢alismadan sonra kendinizi bu 6lcege gore degerlendiriniz.

SORU:

Arastirma yaparak gocuk pelerin veya bere modeli belirleyiniz. Bu modeli;

»  Andizediniz.
»  Kesimini yapiniz.
»  Dikimini yapinz.

DEGERLENDIRME OLCEGI

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayr

Cocuk Pelerin Kesimi

Sizden istenen nitelikte bir cocuk pelerin modeli belirlediniz mi?

Modeli dogru analiz ettiniz mi?

Modd ayrintilarini tespit ettiniz mi?

Asgari calisma talimati hazirladiniz nu?

Kesim 6nces hazirlik islemlerini yaptimz nmi?

Kesim islemini dogru siralamaile yaptiniz mi?

Njo| AW N E

Kesim sirasinda may takibi yapmaniz gereken yerleri dogru
belirlediniz mi?

8

Y akaisareti aldimz nu?

Cocu

k Pelerin Dikimi

1

Makine parkini dogru belirlediniz mi?

2.

Orgui kalinligina uygun remay6z makinesi secimini dogru
yaptimz mi?

Remayoz dikisini dizgin yaptimz nmi?

Omuz birlestirme islemini may takibi yaparak yaptiniz mi?

Etiket dikimini dogru yaptimz mi?

Njo|o|Mw

El islerini dizgin yaptimz nmi?

Temiz ve duzenli ¢alistimz mi?

TOPLAM
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DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, modultn ilgili yerine donerek
islemi tekrarlayimz.

Eger eksikleriniz yoksa artik pelerin ve bere dikimini 6grendiniz. Ogrendiklerinizi
degisik modeller igin de uygulayabilirsiniz.
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KAYNAKCA

> Yayimlanmarms Ogretmen Ders Notlar1 (Ozlem Medarli0g]u)
»  Olcl Foyleri
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