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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karar
ile onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli
olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait cerceve 6gretim programlarinda
amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmugtir.

Modiller teknolojik gelismelere pardel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlar:, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilir.

Basilmis moduiller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD537

ALAN Tekstil Teknolojis
DAL/MESLEK Endustriyel Orme
MODULUN ADI Diiz OrmeHirka Dikimi |

MODULUN TANIMI

Duz 6rme giysilerde kullamlan cep cesitleri dikim islemleri ile
kruvaze kadin hirkast kesimi, dikimi, son Utli ve son kontrol
islemlerinin anlatildig1 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Kazak dikimi I-1I" moduillerini basarmig olmak.

YETERLIK

Duz 6rme giysilerde kullanilan cep cesitleri ile kruvaze kadin
hirkast dikimini yapmak.

MODULUN AMACI

Genel Amag

Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda kalite

niteliklerine uygun diz érme giysilerde kullanilan cep cesitleri

ile kruvaze kadin hirkast dikimini yapabilecektir.

Amaclar

1. Kaliteniteliklerine uygun olarak diiz 6rme giysilerde
kullanilan cep dikim islemlerini yapabilecektir.

2. Kalite niteliklerine uygun olarak kruvaze kadin hirkast
kesimini yapabilecektir.

3. Teknige uygun olarak kruvaze kadin hirkasi dikimini
yapabilecektir.

4. Kalite niteliklerine uygun olarak kruvaze kadin hirkas: son
Uttst ve son kontrol islemlerini yapabilecektir.

EGITIM- OGRETIM
ORTAMLARI VE

Igne, topluigne, dikis ipligi, makas, cizgi tas: ve dikim
makineleri aydinlik bir ortamda hazir bulundurulmalidhr.

DONANIMLARI

Modultn iginde yer alan her bir 6grenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendirebileceksiniz.
DECERL ENDIRME Modul sonundaise kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgmek

amactyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araglar
ile degerlendirileceksiniz.







Sevgili Ogrenci,

Insanlarin giyinme ihtiyaci her zaman vardir ve giinin her saatine uygun olarak
giyinmek oOnemli bir gerekliliktir. Bununla beraber insanlarin meslekleriyle ve sahip
olduklar: sosyal konumla ilgili olarak da giyim zevkleri gesitlenmektedir. Is yerinde isinin
gereklerine gore giyinmek zorunda olan insanlar, islerinden arta kalan serbest saatlerde ise
daharahat ve daha spor kiyafetleri tercih etme yoluna gitmektedir.

Ozellikle mevsim sartlarinin soguk giinleri beraberinde getirmes insanlarin ince bir
tisort ya da gomlek Uizerine bir hirka almalarim zorunlu kilmaktadir. iste bu asamada ise
yumusak, esnek, zarif, simirsiz renk, desen ve model 6zelliklerinde Uretilen diiz rme hirkal ar
insanlarin bu ihtiyacina cevap vermektedir. Hemen pratik olarak giyilebilen bu giysiler
insanlarin 0 an ki 1sinma ihtiyacim karsilacigi gibi sik ve zevkli model ozellikleriyle ve
sinirsiz renk olanaklaryla goze hos gelen giizellikler de sunmaktadir. iste bu simirsiz model
ozellikleriyle her tlrl zevke hitap edebilen bu renkli dinya, tekstil sektorinin nitelikli
elemanlari sayesinde guin gectikce gelismektedir.

Teknik ve teknolojik anlamda siirekli gelisen tekstil sektord biinyesinde calisacak
nitelikli elemanlara her zaman ihtiyag duyulmaktadir.

Elinizdeki modulde, diiz drme giysilerde kullanilan cep cesitleri ve dikim islemleri ile
kruvaze kadin hirkasi dikim islemleri anlatilmaktadir.

Bu modul igindeki etkinlikleri tamamlayarak siz de kendinizi diiz 6rme giysi Uretimi
konusunda gelistirebileceksiniz. Bu konuyla ilgili diger modullleri de aldikga yetismis
kalifiye eleman olarak sekttrde kolayliklais bulabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI- 1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda kalite niteliklerine uygun olarak diiz drme giysilerde kullanilan cep dikim
islemlerini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Sektdrde diz orme giysilerde kullamlan cep modellerini dikim islemleri ile
beraber inceleyiniz ve model andizi yapimz. Gozlemlerinizi  simifta
arkadaglarinizla paylasinz.

1. CEP TEKNIK CALISMALARI

1.1. Dz Orme Giysilerde Kullamlan Cep Cesitleri

Duz 6rme giysilerde model 6zelligine bagli olarak gesitli cepler kullarlir. Cep
gesitleri, cebin kullamlacag: giysinin 6zelligine bagli olarak da degiskenlik gosterebilir.

Modul icerisinde diiz 6rme giysilerde kullanilan cep cesitlerinden (¢ tanesinin dikimi,
ornek parcalar Uzerinde islem basamaklar1 uygulanarak anlatilmstir:

1.1.1. AplikeCep

Giysinin Uzerine cep torbasinin monte edilmesiyle elde edilen cep cesididir. Gendlikle
kadin ve erkek hirkalarinda bu cep kullanilir.

1.1.2. Yelek Cep

Giysinin dis yuziunde sadece cep kapagi gorunip i¢ ylzinde ise cep torbasinin yer
aldig1 cep gesididir. Yine yelek ve hirkalarda bu cep gesidi kullanilir.

1.1.3. Dikisten Acilan Cep

Giysinin yan dikisinin cep hizasina gelen kismina icten cep torbasi yerlestirilerek elde
edilir. Cogunlukla erkek montlarinda kullanilir.



1.2. Diiz Orme Giysilerde Kullamlan Cep Dikim islemleri

1.2.1. Aplike Cep Dikim Islemleri



((UYGULAMA FAALIYETLERI

)

Islem basamaklary

Oneriler

» Zemin parcasim kesiniz.

> Ornek cep dikimi yapmak icin bir tarafi
lastik orgui olacak sekilde 38 cm’ye 34 cm
oOlculerinde bir zemin parcasi kesiniz.
Parcay1 keserken may takibi yapmay1
unutmayinmz.

Uriin dikimini yaparken 6n bedenleri
birlestirmeden dnce acik halde iken cep
calismalarinm yapip daha sonra 6n
bedenleri arka bedenle birlestirmeyi
unutmayinz.

» Cep torbasin kesiniz.

Cep torbasinin ol gulere uygunlugunu
kontrol etmeyi unutmayimz.

> Zemin pargasim makineye takiniz.

» Zemin par¢asini, etek ucu yukarida
kalacak sekilde isaretlenen olcllerden
makineye takinz.

» Siratakibi yapmaya 6zen gosteriniz.

» Zemin parcasimn duiz 6rgu kisminin Ustte
kalmasina 6zen gosteriniz.




» Cep torbasim distrme ipligi tarafi alta
gelecek sekilde gz goz takmaya dikkat
ediniz.

» Cep torbasint dikip makineden
cikartinz.

» Sadece cep torbasinin genisligine dikim
islemi uygulamaya 6zen gosteriniz.

» Cep torbasinin dustrme ipligini
sokiniz.

» Sokmeislemini dikkatli bir sekilde
yapmaya 0zen gosteriniz.

» Cep torbasimn dikimini kontrol ediniz.

» Cep torbasinin alt kenarinin goz g6z
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takilip takilmadigini kontrol etmeyi
unutmayinz.

» Dikis ipliklerinin diiz ylzde kalan uclarin
ters ylize ¢ekip kesmeyi unutmayiniz.

» Cep torbasinin yan kismuni makineye
yerlestiriniz.

» Enkenardaki maydan siratakibi yaparak
yerlestirmeye 6zen gostermeyi
unutmayinmz.

» Zemin par¢asini cep torbasinin Gzerine
aym hizadan siratakibi yaparak
yerlestirmeye 6zen gosteriniz.

» Cep torbasinin yan kismin dikiniz.

» Sadece cep torbasimn yan kismina dikim

islemi uygulamaya 6zen gdsteriniz




» Cep torbasinin diger yamm makineye
yerlestiriniz.

» Cep dikim islemlerinin hepsinde remaydz
makinesinin zincir dikis gérinimundn,
dikilen parcanin ters yuztinde kalmast
gerektigini unutmayinmz.

» Zemin parcasinin diger yamm
yerlestiriniz.

» Dikimislemini cep torbasinin alt
kenarinda sonlandirmay: unutmayiniz.

» Cep yanmmin dikimini kontrol ediniz.

» Dikis ipliklerini parcanmin ters ytzinden
keserek temizleyiniz.




» Cep dikimi yapilan parcanin son Gtsint
yapiniz.

> Utii sirasinda dikislere netlik
kazandirmay1 unutmayinz.

» Cep dikimi yapilan parcanin son
kontrol inl yapmay1 ihmal etmeyiniz.




1.2.2. Yelek Cep Dikim islemleri

(UYGULAMA FAALIYETLERI

Islem basamaklar:

Oneriler

» Cebin zemin parcasin kesiniz.
F

.,_.1

» Zemin parcasint 30 cm’ ye 38 cm' den
kesiniz.

» Siratakibi yaparak kesmeye dikkat
ediniz.

» Cep kapagin kesiniz.

» Cep kapag: olarak kullanmak Uizere 14 cm
oOlcllerinde bant kesiniz.

» Cep torbasin kesiniz.

» Cep torbasini 35 cm'’ye 16 cm dlcllerinde
kesiniz.

» Zemin parcgasini cebin Olcilerine gore

» Siratakibi yaparak ve par¢anmn tam

10




citlatimz.

ortasindan cebin 6l¢ulerinde gitlatmaya
dikkat ediniz.

» Banti sagdan soladogru gtz goz takmaya
dikkat ediniz.

» Zemin parcasinin alt kenarim bantin
Uzerine yerlestiriniz.

» Zemin parcasinin ters yzu tstte kal acak
sekilde yerlestirmeye dikkat ediniz.

» Citlatilan kisimlarin bantin iki kenarina
cakisacak sekilde yerlestirilmesine 6zen
gosteriniz.

» Cep torbasint zemin pargasinin tizerine
yerlestiriniz.

» Cep torbasint zemin pargasinin tizerine
cep kapaginin her iki tarafindan 1'er cm
disatasirarak yerlestiriniz.

» Cep torbasinin duiz yuzi Ustte kalacak
sekilde yerlestirilmesine dikkat ediniz.

11




» Cep kapagi bantimin ikinci katini cep
torbasinin Uzerine gz goz takmaya 6zen
gosteriniz.

» Makine dikisini ¢ekiniz.

» Cep kapaginin baslangicindan sonuna
kadar makine ¢cekmeye dikkat ediniz.

» Bantin distrme ipligini sokuniz.

» Bantin disurme ipligini sokerken dikise
Zarar vermemeye 6zen gosteriniz.
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» Zemin pargasin cep torbasi ile
birlestiriniz.
L

> Once cep torbasimn at kenari sira
takibi yaparak makineye takimz Uzerine
zemin parcasinin ¢itlatilan kisminin Ust
kenarin: yine siratakibi yaparak takmaya
dikkat ediniz.

> Makine dikisini gekiniz.
. .

» Yerlestirilen kismu makine dikisi ile
birlestiriniz.

» Overlok cekiniz.

» Cep torbasinin zemin parcasi ile

birlestirdiginiz kismina overlok ¢ekiniz.

13




» Cep torbasinin yan tarafin birlestiriniz.

» Cep agzi ile cep torbasinin at kenarina
kadar olan kismi makineye takarak
birlestiriniz.

» Cep torbasinin diger yammn birlestiriniz.

» Birlestirdiginiz cep torbasimn yan
kisimlarina overlok gekmeyi unutmayiniz.

» Cep kapaginin kenarlarina el isi yapimz.

» Cep kapagi bantinin kenarlarim zemin
parcasina elde kaynastirma dikisi ile
tutturunuz.

14




» Cebin bitmis Utlsini yapinz.

» Cebin dikislerini netlestirerek Gtlilemeye

Ozen gosteriniz.

15




1.2.3. Dikisten Acilan Cep Dikim Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETLERI

)

islem Basamaklari Oneriler
» Zemin parcasinm kesiniz. » Zemin parcasim 38 cm'ye 30 cm'’ den
kesmeye dikkat ediniz.
» Kestiginiz par¢anin ortasim diiz ilmek

dogrultusunda siratakibi yaparak tekrar
kesmeyi unutmayinz.

Zemin pargasimn birlestirilecek kenarina
cebin 6l¢lsiiny isaretlemeyi unutmayinmz.
Cebin dl¢iisli cep torbasindan 2 cm eksik
olacaktir unutmayiniz.

» Cep torbasinin kalibini yerlestiriniz.

Cep torbasi kalibini 6rgll pargasina kumas
katina dikkat ederek yerlestirmeyi
unutmayimz.

» Kalibin kenarlarindan cizgi tasiyla
Giziniz.

» Kalibin kenarlarindan cizerken kalib:
kaydirmamaya 6zen gosteriniz.

16




» Cizilen kalip kenarlarindan kesiniz.

» Cep torbasinin at ve Ust kisimlarimn sira
takibi ile kesilmesine 6zen gosteriniz.

» Kumas kat1 kisminaisaret aliniz.

» Simetrik olan her iki kat1 kaydirmadan
isaret almaya dikkat ediniz.

» Siratakibi yaparak kesmeyi unutmayinz.

» Cep torbasimn ilkini makineye
yerlestiriniz.

» Cep torbasinin Ust kenarin kumasin diiz
ylzi Ustte kalacak sekilde yerlestirmeye
dikkat ediniz.

17




> Ikinci cep torbasin yerlestiriniz.

> Ikinci cep torbasin ilkiyle simetrik olacak
sekilde ve kumasin ters yUzl Ustte
kalacak sekilde makineye yerlestirip
dikiniz.

» Cep torbasinin kenarini sekline gére
makineye takinz.

» Cep torbasinin yuvarlak olmasindan
dolay1 bir seferde makineye
yerlestirilmesi mimkun degildir. Bu
ylzden kisim kisim takilip dikildikten
sonra devamu takilip dikilerek
tamamlanir. Unutmayiniz.

» Torbanin Ust kismim makineye
yerlestiriniz.

» Takilan kisminiilk kat ile ayri kalinlikta
pay iletakilmasina dikkat ediniz.

18




» Takilan kism dikerek makineden
cikartiniz.

» Dikilen kismu makineden cikartirken
makinenin dikis pozisyonunu bozmamaya
dikkat ediniz.

» Cep torbasinin devamini makineye
takimz.

» Cep torbasimn dnce alt katim sonra st
katim takmaya dikkat ediniz.

> Takilan kism dikiniz.

» Makinenin dikis pozisyonunu bozmadan
kaldig: yerden dikmeye dikkat ediniz.

» Cep torbasinin diiz olan kenarim
dikmeden acikta birakmay: unutmayiniz.

19




» Duz olan cep ortalar hari¢ olmak tzere
cep torbasinin etrafina overlok cekmeyi
unutmayinmz.

» Cep torbasim Utlleyiniz. » Remayt©z ve overlok dikislerini kontrol

etmeyi unutmayinmz.

> Zemin pargasin makineye yerlestiriniz. | > Isaretlenen yerler arasim sira takibi
yaparak yerlestirmeyi unutmayinz.

20



» Cep torbasimn diiz kenarin yerlestiriniz.

» Cep torbasinin diiz kenarinin tstte kalan
katini siratakibi yaparak yerlestirmeyi
unutmayinmz.

» Cep torbasim dikiniz.

» Cep torbasinmin bag1 ve sonu arasim
dikmeyi unutmayinmz.

» Diger zemin pargasim makineye
yerlestiriniz.

> Isaretler arasini diger zemin pargasi ile
aym Olcllerde yerlestirmeyi unutmayiniz.

21




» Cep torbasinin diger diiz kenarint
yerlestiriniz.

» Cep torbaarinin agiz kisimlarinin aym
hizaya gelmesine 6zen gosteriniz.

» Cep torbasini dikiniz.

» Sadece cep torbast kisimlarim zemin
parcasina tutturarak dikiniz.

» Dikilen kisimlara overlok ¢ekiniz.

» Cep torbalarinin yan dikisle birlestigi
kenarlara overlok cekiniz.

22




» Zemin parcasinin ilk kenarint makineye
takimz.

» Cep torbasimn at kismim sira takibi
yaparak yerlestirmeye dikkat ediniz.

» Zemin parcasimn diger kenarin
makineye takinz.

> Once siratakibi yaparak cebin alt
kisminin ilk katini sonra dayine sira
takibi yaparak ikinci katint makineye
yerlestirmeyi unutmayinz.

» Zemin parcasinin diger ucunu makineye

yerlestiriniz.

» Zemin parcasimn her iki ucunu dadikip
overlok ile temizleyiniz.

23




» Cebin bitmis kontrol int yapinz.

da

» Herhangi bir dikis hatas var ise

dizeltiniz.

> Utiiledikis yerlerine netlik

kazandirmaya 6zen gosteriniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama Faaliyeti’ nde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcltleri

Evet

Hayr

Duiz Orme Aplike Cep Dikimi

Aplike cep dikimi icin parcalari uygun olarak hazirladimz mi?

Makine parkini isleme uygun olarak belirlediniz mi?

Cebin alt kismum makineye gz goz taktiniz mi?

Zemin parcgasin siratakibi yaparak torbanin alt kismina takip diktiniz
mi?

Cep yanlarini teknigine uygun olarak yerlestirip diktiniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

Diiz Orme Yelek Cep Dikimi

Y elek cep dikimi icin parcalar: uygun olarak hazirladiniz mi?

Makine parkini isleme uygun olarak belirlediniz mi?

Cep kapagi bantim makineye gz goz taktiniz mi?

Zemin pargasin Ve cep torbasini kapagin Uzerine teknigine uygun takip
diktiniz mi?

Cep torbasinin kenarlarini dikip overloklarini teknigine uygun olarak
cektinizmi?

El islerini teknige uygun olarak yaptimz nmi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

Duiz Orme Dikisten Aailan Cep Dikimi

Dikisten acilan cep dikimi icin parcalar1 uygun olarak hazirladimz mi?

Makine parkini isleme uygun olarak belirlediniz mi?

Cep torbasin teknigine uygun olarak birlestirip overloklarini gektiniz mi?

Cep torbasin yan dikisle dogru birlestirerek overloklarim ¢ektiniz mi?

Cep torbasinin alt ve Ust kissmlarin birlestirip overloklarini gektiniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

Toplam

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, Ogrenme Faaliyetine geri

donerek islemi tekrarlayinz.
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OGRENME FAALIYETI- 2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda kalite niteliklerine uygun olarak kruvaze kadin hirkast kesim islemini
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )
»  Sektorde Uretilen kadin hirkast modellerini kesim islemleri ile beraber

inceeyiniz ve model andizi yapiniz. Gozlemlerinizi sinifta arkadagslarimzlia
paylasinz.

2. KRUVAZE KADIN HIRKASI KESIMI

2.1. Model Analiz islemleri

Model Analizi
FirmaAdr : Beden No: M Is Nu:
Sayfa Nu:
Uriin: Kruvaze kadin Tarih: Sezon:
hirkast
Grafik Cizimi Model Analizi
> ki adet 6n beden pargasi
» Bir adet kumag kat1 olarak
kullanmimak Uzere arka beden
parcas:
» 1ki adet kol parcast
» Yakaicin torba bant
» Kruvaze kapanmaya eklenmek
icin tik tak bant
Olguler Parca Listesi
A | Beden Boyu 58 > On2
B | Beden Eni(Gogls ¥2) 42 » Arkal
C | ArkaYaka Genisligi 18 > Kol 2
D | ArkaYaka Dusukltgl 2,5 > Torba bant
E | On YakaDusukliigii 29 > Tik tak bant
F | Omuz Diisikl izl 3 Alinacak Malzemeler
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H | Kol Evi 21 » Firmaetiketi
| | Kol Eni 15 » Yikamatalimati
I | Kol Boyu 48 > Ekstrafor
J | Kol Agzi 10
K | Kruvaze Kapanma Pay1(6n ortadan) 17
Olgiiler cm cinsinden verilmistir.

Malzeme Ornekleri

iplik Ornegi | Orgti Ornegi | Bant Ornegi

2.2. Asgari Calisma Talimat1 Hazirlama Islemleri

2.2.1. Dikisler

YV ¥V VVVVY

Orgui kalinligina uygun kalinlikta remay6z makinesi secilmelidir.

Dikis paylar1 hirkanin genelinde 1 cm olarak kullamilir.

Duzgun bir dikis icin remay0z igne ve ¢aganoz ayarlart yapilmalidir.
Dikimde kullarilacak ipliklerin mumlanmis olmast gereklidir.

Makineye parcalar dikilmek Uzere yerlestirildiginde dikis paylarinin her islemde
ters ylizde kalmasina dikkat edilmelidir.

Remay6z makinesinin zincir dikis gorinimunin hirkanin ters yizinde
kalmasina dikkat edilmelidir.

Y aka banti makineye gz goz takilmalidir. Olgiiler alimp sol 6n ortasindan
baslanip 6n ve arka yaka oyuntulari ve sag 6n ortasi kapanma pay: bantin
Uzerine yerlestirilerek dikilmelidir. Kapanma paylarina bagcik yerlestirilerek
bant ve bedenle birlikte dikilmelidir.

2.2.2. Etiketler

>

Beden ve firma etiketi arka yaka oyuntusu bantin Uzerine makinede
yerlestirildikten sonra arka ortasi ortalanarak makineye takilmali ve bantin Gzeri
kapatilarak dikilmelidir.

Yikamatalimati, sol yan dikis bel hizasindan 15 cm yukariya yine remay6z
makinesinde yerlestirilip yan dikisle birlikte dikilmelidir.
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2.2.3. Utlileme

> Utiiisleminde dikislerde parlama yapmadan dikis hatlarinn net bir goriintiiye
kavusturulmasi saglanmalidir.
>  Utilemeislemi sirasinda 6lgii kontrol i de yapilmalichr.

2.3. Kalite Niteliklerini Belirleme islemleri

Kalite nitelikleri formunda, dikislerin ya da triin Uzerinde yapilan ¢alismalarin olmast
gereken dlclleri ve toleranslar: verilir. Bu formdaki olcilere gore Urtnlerin kalite kontroli

yapilir.

Kdlite nitelikleri tamamen misteri talepleri dogrultusunda belirlenir.

Kalite Nitelikleri

Uruin: Dz Orme Kruvaze Kadin Hirkasi

Islem Basamag:
Kalite Niteligi

Tolerans

Nu Tammlama Standart + -
Omuz genisligi 0,5 0,5 0,5
Y an boy uzunlugu 0,5 0,5 0,5
Beden genisligi 0,5 0,5 0,5
Kol boyu 0,5 0,5 0,5
Kol genisligi 0,5 0,5 0,5
Y aka bandi diizginlugl 0 0 0
Overlok gekim dizginl g 0,5 0,5 0,5

Kontrol edildi Tarih

2.4. Kesim Onces Hazir ik islemleri

Modilde Uretimi anlatilacak hirkanin  dikiminde kullanilacak kumas, 9 cm
uzunlugunda 2’ de 1 lastik 6rgu teknigi ile baslamp tek plaka 6rgu teknigi ile devam edilerek
Ordlmustdr. Yaka banti olarak kullamlimak Uzere 1cm genisliginde ve 166 cm uzunlugunda
torba bant 6rgu teknigi kullanilarak bant ordlmustir. Ayrica kruvaze kapanmaya eklenmek
Uzere 1 cm genisliginde ve 130 cm boyunda tik tak bant 6rilmustar.

Uretimi yapilacak hirka, kruvaze kapanma payli bir hirkadhr. Kollar: takmakol, yakasi
ise V yakadir. Kapanma paylarinin yaka ile birlestigi koseye tik tak bant eklenerek 6n
bedenin kapanmasi saglanacaktir. Hirkanin yan dikisleri, kol ve beden lastikleri ile kol
evinin duz kisimlari may takibi yapilarak kesilip yine may takibi yapilarak dikilecektir.

Kesim islemi yapilmadan 6nce asagidaki islemler sirasi ile yapilir:
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2.4.1. ilk Kontrol

Hirka dikimi yapilmak Uzere kullamlacak kumas, ilk kontrol isleminde, modelin orgi
Ozelliklerini tasiy1p tasitmadigin kontrol etmek amaciylaincelenir.

Bu inceleme sirasinda kumas;

Kullanilan ipligin kalites ve rengi,

Iplikte abraj olup olmadhg (yer yer incelik — kalinlikveya renk farkliliklarr)
Orgli makinesinin ayari,

Orgii hatalar,

Orgiiniin tusesi,

Olcuisii,

Agirhig,

Orgu teknigi,

Lastik teknigi,

Bantlarinin uygunlugu,

Oriilen kumasin lekeli olup olmadig,

Iimek kagig1, patlak, sokilk olup olmadig:, vb. 6zellikler agisindan incelenir.

VVVVVVVVVVVYY

2.4.2. Komple Beden Eslestirme
Eslestirme sirasinda beden biiy Ukl Uklerine gore beden parcalar ve yaka bantlar: ile tik

tak bantlar bir kompleyi olusturacak sekilde eslestirilir (On ve arka parcalar ile yaka ve tik
tak bantlar).

2.4.3. Hirka Kumasinin Teyellenmesi

Kullanmlacak kumas tek plakada 6rildiginden teyel islemi uygulanacaktir.

Teyel islemi Ut sirasinda kumasin kenarlarinin kivrilmasim 6nlemek icin yapilir.
Uttleme isleminden sonra teyeller sokiilip kumas modele uygun olarak katlanarak kesim
yapilacaktir.

2.4.4. Hirka Kumagsimin Utiillenmesi

Hirka kumas: ve bantlar kesim isleminden 6nce Gtdlenmelidir.

2.4.5. Hirka Kumasinin Serilmes

On beden genis oldugu icin kumas iki parca katlanmadan acik olarak kesim masasina
Ust Uste serilecektir. Arka beden ise kumas kat1 olarak katlanip kesilecektir. Kollar ise yine
iki parca Ust Uste kumas kat1 olarak serilip kesilecektir.

Not: Serim islemleri kruvaze kadin hirkast kesim islemlerinde anlatilmis ve
fotograflanmigtir. Bakimz.
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2.5. Kruvaze Kadin Hirkast Kesim Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETLERI

)

Islem Basamaklary

Oneriler

> On parcalar Ust Uste yerlestiriniz.

> On parcalarin beden eni genis oldugu igin
tek kat olarak ve duiz yuzleri birbiri ile
cakisacak sekilde yerlestirilmesine 6zen
gosteriniz.

» Kalibi kumas Uzerine yerlestiriniz.

» Kalibin etek ucunun kumasin lastik
kismina ¢cakismasina dikkat ediniz.

» Kalibin kenarlarindan ciziniz.

» Kalibin kenarlarindan cizerken kalib:
kaydirmamaya dikkat ediniz.

» Arkabedeni katlayiniz.

» Kalibin etek ucu ile kumagin lastik
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yonunin, arka ortasi ile de kumagin kat
yerinin cakismasina dikkat etmeyi
unutmayinz.

» Kalibin kenarlarindan ciziniz.

» Kalibin yan dikis kismini cizmenize gerek
yoktur. Cunkd bu kisim may takibi ile
kesilecektir.

izilen kalip kenarlarindan kesiniz.

e
F

4

» Yakave omuz kisimlarin ¢izgiden
kestikten sonra kol evinin kavisli kismina
kadar may takibi yaparak tek tek kesmeyi
unutmayinmz.

» Yan dikisin kesimini yapinmz.

» Yandikisin kesimini kol evinde oldugu
gibi may takibi yaparak tek tek yapmay1
unutmayinz.
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» Yakaortasinaisaret alimz.

» Yakaortasinin kumas katina cizgi tast ile
ortaisareti almay1 unutmayinz.

> Kol kumasin katlayimz.

» Kumasi tam ortasindan ters yiizii Ustte
kalacak sekilde katlamay1 unutmayinz.

> Iki parcay: st Uste yerlestiriniz.

» Kumaslarin lastik ve kumas kati
yonlerinin cakigmasina dikkat ediniz.
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ima o

. -

>_ Kol kalibim yerlestiriniz.

o

» Kaibin kol ortasi hattimi kumas katina
cakistirmay1 unutmayinz.

» Kalibin kenarlarindan ciziniz.

» Lastik orgu kismina kadar kalibin
kenarlarindan kaydirmadan cizmeye
dikkat ediniz.

» Cizilen kisimlardan kesiniz.

» Kol tstt hattindan kesim yapmaya
baslamay1 unutmayimz.
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» Kol tstiini kumasin sonuna kadar
kesiniz.

» Butun kesimleri yaparken kesilen hattin
devamini kumasin sonuna kadar kesip,
diger tarafin kesimine sonra gegmeyi
unutmayinz..

» Kol alt dikisinin kesimini yapinz.

k

» Kol at dikisini lastik kismina kadar
birlikte kesmeyi unutmayiniz.

» Lastik kisminda may takibi yapinz.

» Lastik 6rgl kismunda may takibi yaparak
tek tek kesmeyi unutmayimz.




» Kol ortasinin kumas katina gizgi tast ile
ortaisareti almay1 unutmayinz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama Faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay:r kendiniz ya da arkadasinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir
Diiz Orme Kruvaze Kadin Hirkasi Kesimi
Modeli dogru anaiz ettiniz mi?
Asgari ¢alisma talimatim model e ve teknige uygun olarak belirlediniz
mi?
Kalite niteliklerini modele ve teknige uygun olarak belirlediniz mi?
Kesim 6nces hazirlik islemlerini teknige ve model e uygun olarak
yaptimz mi?
Beden ve bantlarin ilk Gtlsini dogru olarak yaptiniz mi?
Hirka 6n beden kumasini kesimicin acik olarak serdiniz mi?
Kumasin Uzerine kalibr dogru yerlestirip ¢izdiniz mi?
Kesim islemini teknige uygun olarak yaptimz mi?
Hirka arka beden kumasini kumas kati olarak serdiniz mi?
Kumasin Uzerine kalibr dogru yerlestirip ¢izdiniz mi?
Kesim islemini teknige uygun olarak yaptimz mi?
Hirka kol kumaslarini katlayarak tst tste serdiniz mi?
Kumasin Uzerine kalibr dogru yerlestirip cizdiniz mi?
Kesim islemini teknige uygun olarak yaptimz mi?
Isi zamanminda bitirdiniz mi?

Toplam

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, Ogrenme Faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI- 3

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda dikim plam dogrultusunda kalite niteliklerini belirleyip diz 6rme kruvaze
kadin hirkas: dikim islemini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde bant usult ile kadin hirkasi dikim islemlerinin nasil yapildiginm arastirimz.
Gozlemlerinizi sinifta arkadaslarimzla paylasimz.

3. DUZ ORME KRUVAZE HIRKA DIKIMI

3.1. Hirka Dikim Plam Hazirlama Islemleri

Asagida kruvaze kadin hirkast dikim plam yer amaktadir. Bu plan, Uretimin islem
basamaklar: ile bu islem basamaklarinda kullanilan makineleri gosterir. Bu form ile
kullanilacak makinelere gore Uretim banti olusturulur ve bu siraya gore tretim yapilir.Bir
parca Uzerindeki islemler tamamlanarak parcalar birbirine monte edilecek sekilde dikim
plan hazirlanmalidir.

Dikim Plam
Ur iin: Diiz Orme Kruvaze Kadin Hirkas: Dikimi | Tarih:
Hazirlayan: Sezon:
Uretim | Akis Basamaklari Calisma Tahmini | Olglilen
sirano Arac Zaman |Zaman

1 Omuz birlestirme remayoz

2 Omuz overlok ¢cekme overlok

3 Kol evini makineye takma remay6z

4 Kolu bedene takma remayoz

5 Kol evlerine overlok gekme overlok

6 Y an kapama remay6z

8 Y an dikis overlok cekme overlok

9 Y aka banti takma remay6z

10 Kapanma pay1 ve yakalari banta remayoz

yerlestirme

11 | Tik tak bantlar: yerlestirme remay6z

12 |Elisi el isi bolimi

13 | iplik temizleme kalite kontrol

daires
14 | ilk kontrol kalite kontrol
daires
15 | Son {tu Utl
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16 Son kontrol kalite kontrol
daires

3.2. Makine Parkini Belirleme Islemleri
Hirka Dikiminde Kullanmilacak Dikim Makineleri

»  Remay6z makinesi
»  Overlok makinesi

M akine Par kini Belirleme

REMAYOFR -+ T IPLIK TEMIZLEME.
OYERLOE [LK KONTROL

| !

REMALYOZ uTu

| }
OYVERLOE SON KONTROL
|

REMATOZ FAKETLEME

OYVERLOE

REMLYOZ

}

3.3. Hirka Dikiminde On Hazir ik islemleri

Kumaslarin sagdan sola dogru takilmasi

Overlok makinesinin ipliklerinin kumasa uygun renkte takilmasi
Kesimde may takibi yapilan kisimlarda dikim asamasinda da may takibi
yapilmasi

Omuz 6l ¢usl

Kol evi 6lglsi

Y an boy 6l¢isi

Y aka banti 6l¢usl

VVVY VVY

Not: Remaydz makinelerinde dikim hareketi sagdan sola dogru oldugundan dikimi
yapilacak pargalarin makineye takilmaislemi sagdan sola dogru yapilmalidir.
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3.4. Kruvaze Kadin Hirkas: Dikim Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETLERI

)

Islem Basamaklary

Oneriler

>

>

Omuzlar1 takmadan dnce makineye
ektrafor takimz.

Ekstraforun Ustiine arka bedenin
omuzlarini, diz ylizl Ustte kalacak
sekilde yerlestiriniz.

Her iki omuzun ayni 6l¢tide takilmasina
dikkat ediniz.

» On bedenin omuzlarin takiniz.

On bedenin omuzlarinin ters yiizii tistte
kalacak sekilde yerlestirilmesine dikkat
ediniz.

On bedenlerin simetrik olarak
yerlestirilmesine dikkat etmeyi
unutmayinz.

» Omuzlar: dikiniz. )

>

Remay6z dikisinin kontrol Uinti yapiniz.
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» Omuzlara overlok gekiniz.

» Remay0z dikisinin dibinden overlok

cekmeye 6zen gosteriniz.

> Kol evini makineye takiniz.

» Kol evinin kavidi kismini sekline gore,

duz kismini ise may takibi yaparak
takmaya dikkat ediniz.

Omuz dikisi ile her iki bedenin kol
evlerinin aym 6lgide takilmasina dikkat
ediniz.

Kol ortasini omuz dikisine cakistirarak
yerlestirmeye dikkat ediniz.

» Kolun sag yanim kol evine takiniz.

Taktigimz kismu dikip makineden
cikartimz.

Kol Ustt kavidli oldugu icin makineye
tamam takilarak dikilemedigi ve kol
ortasina kadar sag taraf1 dikilip
makineden cikartildiktan sonra sol tarafi
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dikilecektir. Unutmayimz.

» Kolun sol yanini kol evine takiniz.
Atk bt

N

» Makinenin dikis pozisyonunu bozmadan
kolun kalan kismini makineye
yerlestirmeye 6zen gosteriniz.

» Kol evlerine overlok cekiniz.

» Esnetmeden overlok gekmeye 6zen
gosteriniz.

» Yan dikisi makineye takimz.

» Yan dikisin beden kismini ve kolun
lastik kismint may takibi yaparak
takmay1 unutmayinz.
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>

>

Lastik kismu da dahil olmak Uzere may
takibi yaparak takinz.

Lastik 6rgu kisminin ilk katini diiz
ilmekten taktiysariz ikinci katin ters
ilmekten takiniz. Boylelikle dikildikten
sonralastik érginin butinl Ggtnin
bozulmamasini saglayacagimzi
unutmayinz.

» Yikama talimatin yerlestiriniz.

Y an dikisin etek ucundan 15 cm
yukarisina yikama talimatin
yerlestiriniz.

» Bagcigin gegecegi yeri dikmeyiniz.

Kruvaze kapanmay: saglamak igin
bagcigin gecirilecegi yerde yine bagcigin
(tik tak bant) genisliginde ( 1 cm) kismu
dikmeden birakiniz.

Lastik tarafindan itibaren bagcik
isaretine kadar dikip arada bosluk
birakarak devamini dikiniz. Bedenin ters
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ylzinin Ustte kalmasina dikkat ediniz.

> Y aka bantini makineye takimz.

>

>

Y aka bantim makineye gtz géz takmaya
dikkat ediniz.

Bantin Uzerinde sirasiyla; sol beden 6n
ortasi kapanma payi icin 23 cm, sol 6n
yaka oyuntusu icin 47,5 cm, omuzdan
arka ortasina kadar ¥2 arkayakaicin 9
cm, diger omuza kadar yine %2 arka
yakanmn ikinci kismuicin 9 cm, sag
beden 6n yaka oyuntusu igin 47,5 cm,
sag beden 0n ortas: kapanma pay1 icin
ise 23 cm isaretleyiniz.

Isaretlenen ilk 23 cm'ye kadar sol beden
kapanma payin: may takibi yaparak
yerlestiriniz.

» Bagcig yerlestiriniz.

>

Bagcigi kapanma payinin son kismina
dikis pay1 birakarak yerlestiriniz.
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» Bantin Uzerini kapatip dikiniz.

> On ortasina kadar olan kismin tizerine
bantin ikinci katini kapatarak dikiniz.
Diktiginiz kismu makineden gikartimz.

> On ortasindan sonra yakanin baslangic
kdsesini bagcigin sol tarafinda kalan pay
kismundan kdse olusturacak sekilde
takinmz.

» Omuzakadar 6n yaka oyuntusunu,
omuzdan sonra da arka ortasina kadar
arka yaka %2 6l ¢usline kadar arka yaka
oyuntusunu yerlestirerek dikiniz.

> Arkaortasina beden ve firma etiketini
yerlestiriniz.

» Arkaortasini ortalayarak etiketleri
yerlestirerek banti kapatip dikiniz.




TRIKO = ORME
————2ME

Konrpxsivon.
MESLEK Lises]

> Sag bagcig yerlestirerek dikiniz.

9

» Sag bedenin 0n ortasina kadar yaka
oyuntusunu yerlestirip dikiniz.
Oyuntunun bitimine bagcig: yerlestirip
devaminda da 6n ortasini yerlestirip
dikiniz.

» Bantin dustrme ipligini sokuniz.

» Pisipligi sokerken ilmek kagig: olup
olmadiginm kontrol etmeyi unutmayiniz.

» Bantlarin dislerini yapimz.

» Bantlarin 6n ortalarinda kalan uclarim
etek ucu lastiginin hizasinda el isi ile
tutturarak dikiniz.
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» El islerini yapinz.

» Kol ve etek uclarinin € islerini diizgiin
bir sekilde yapmay1 unutmayinmz.

» Remay0z ve overlok ipliklerini kagik
(6rgu makinesi) ignesi ileiceri gekip
fazlasin kesiniz.

» Elde kaynastirmadikisi ile dikis payim
bedene kalinlik yapmayacak sekilde
tutturmay1 unutmayiniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama Faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasinizla

degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendirme Olglitleri

Evet

Hayr

Diiz OrmeKruvaze Kadin Hirkas Dikimi

Hirka dikim plammn modele uygun olarak hazirladimz mi?

M akine parkini modele uygun olarak belirlediniz mi?

Hirka dikimi 6n hazirlik islemlerini modele ve teknige uygun olarak
yaptiniz mi?

Hirkanmn omuzlarim teknige uygun olarak diktiniz mi?

Hirkanin kollarimi teknige uygun olarak diktiniz mi?

Hirkanin yan kapatmasin teknige uygun olarak diktiniz mi?

Y aka bantimi teknige uygun olarak takip diktiniz mi?

Kruvaze kapanmaya eklenecek bagciklari dogru olarak diktiniz mi?

El islerini teknige uygun olarak yaptimz nmi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

Toplam

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, Ogrenme Faaliyetine geri

donerek islemi tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI- 4

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam

saglandiginda kruvaze kadin hirkast son Utd ve kontrolini teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Sektorde kullanilan son (tll ve son kontrol tekniklerini, kullamlan ara gereg ve
yontemler agisindan arastirimiz. Gézlemlerinizi simifta arkadaglarinizla
paylasiniz.

4. DUZ ORME KRUVAZE KADIN HIRKASI
SON UTU VE SON KONTROL ISLEMLERI
4.1. Kruvaze Kadin Hirkas Son Utileme islem Sirasi
Son utd, bitmis giysinin Gtilenmes islemidir. Son (tlde giysiye form verilir, varsa

basit hatalar: duzeltilir. Hirkanin dikim islemlerinin tamamlanmasindan sonra son Gtlsinin
(bitmis Utdsinin) yapilmas: gereklidir.
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(UYGULAMA FAALIYETLERI )

islem Basamaklari Oneriler

» Hirkamn son Gtdsini yapiniz. » Hirkay: dizgin bir sekilde Gtindn tizerine
serip, buhar vererek Gtlleyiniz.

» Dikis yerlerinin netlesmesine 6zen
gosteriniz.
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4.2. Son Kontrol islemleri

4.2.1. Durus Formu Kontrolu

((UYGULAMA FAALIYETLERI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Hirkamn gorints kontrolind yapiniz.

» Son kontrol igslemlerinin 6nceden
belirlenen kalite niteliklerine uygun
olarak yapilmasi gerektigini
unutmayimz.

» Dz bir zemine serdiginiz hirkay: genel
gorinus acisindan kontrol etmeyi
unutmayimz.

» Hirkamn kisi Uzerinde kontrol inli yapiniz.

» Kisi Uzerine giyilen hirkay: genel
gorunds agisindan kontrol etmeyi
unutmayinz.

> Hirkanin manken Uzerinde kontrol Gnii
yapiniz.

» Cansiz manken Uzerine giydirilen
hirkay1 genel gorinis acisindan kontrol
etmeyi unutmayinz.
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4.2.2. Olgli Kontrolu

<_ UYGULAMA FAALIYETLERI >

Islem Basamaklari

Oneriler

» Beden boyu 6l¢tsiini alimz.

» Aldigimiz 6l¢lyt foydeki beden boyu
Olcuslyle karsilastirmay1 unutmayinz.

» Beden eni dlgusini aliniz.

.
v

» Aldigimz 6lglyu foydeki beden eni
Olcuslyle karsilastirmay1 unutmayinz.

» Omuz genisligi Ol¢Ustni alinmz.

» Aldigimz 6lglyu foydeki omuz genisligi
oOlcuslyle karsilastirmay1 unutmayinz.

» Kol boyu 6lc¢usiini alinz.

» Aldigimz 6lglyu foydeki kol boyu
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Olcuslyle karsilastirmay1 unutmayinz.

» Aldigimz 6l¢lyu foydeki kol genisligi
oOlcuslyle karsilastirmay1 unutmayinz.

» Kol evi 6lclstini ainiz.

» Aldigimiz 6lglyt foydeki kol evi
olcuslyle karsilastirmay1 unutmayinz.

» Kol agz1 6l¢usini alinmz.

» Aldigimz 6l¢lyu foydeki kol agzi
Olcuslyle karsilastirmay1 unutmayinz.
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» Arkayakagenisligi 0lctsunu alimz.

» Aldigimz Olglyu foydeki arkayaka
genisligi Olcustiyle karsilastirmay1
unutmayinz.

» Arkayaka disukl igu 6l¢lsini aliniz.

» Aldigimiz 6l¢lyt foydeki arkayaka
dustklugl olgustyle karsilastirmayi
unutmayinmz.

» Mesuranin 0 noktasimin omuz hizasinda
olmasina dikkat ediniz.

> On yaka duisukl Ggti 6l guistini alimz.

» Aldigimz 6lglyu foydeki 6n yaka
diisukl Ggi 6l cusiiyle karsilastirmay
unutmayinmz.

» Mesuranin 0 noktasimin omuz hizasinda
olmasina dikkat ediniz.




» Kruvaze kapanma pay1 genisligini
oOlclisiniz.

» Aldigimz olglyt foydeki kruvaze

kapanma 6l clistiyle karsilastirmayi
unutmayinz.

» Kruvaze kapanma pay1 0l ¢lisiini 6n

ortasimn hizasindan 6lgmeyi
unutmayinz.

55




4.2.3. Dikim KontrolU

((UYGULAMA FAALIYETLERI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Gend olarak dikislerin kontroltinti
yapiniz.

» Remay0z dikislerinin genelinde atlama
olup olmadigina dikkat etmeyi
unutmayinmz.

Overlok dikislerinin genelinde

duizgunl Ggtind kontrol etmeyi
unutmayinmz.

» Yan kapama dikiglerini kontrol ediniz

TR R ais - . - 0 J
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Remay0dz ve overlok dikis ayarlarimn
duizgunl Gginu kontrol etmeyi
unutmayinz.

» Kol evi dikisini kontrol ediniz.

» Kol evi dikisinin baslangi¢ ve bitis
noktastnin diizginl Gguint kontrol etmeyi
unutmayinz.
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> Omuz dikisini kontrol ediniz.

» Omuz ekstraforunun diizgin yerlestirilip
yerlestirilmedigini kontrol etmeyi
unutmayinz.

» Yikamatalimat: dikisini kontrol ediniz.

» Yikamatalimatinin dizgin yerlestirilip
yerlestirilmedigini kontrol etmeyi
unutmayinz.

> Etiketin arka yakay: ortalayip
ortalamadiginm kontrol etmeyi
unutmayinmz.

> El islerini kontrol ediniz.

» El isi kaynastirma dikislerinin
duizgunl Gginu ve saglamligini kontrol
etmeyi unutmayinz.
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» Bantin €l islerini kontrol ediniz. » Bant uclarinin kaynastirma dikislerinin
duizgunl igiind ve saglamligini kontrol
etmeyi unutmayinmz.

» Bant dikisini kontrol ediniz. » Tik tak bantin, torba bantin Uzerine
duzgun yerlestirilip yerlestirilmedigini
kontrol etmeyi unutmayinz.

» Torbabandin ram6z maylarini gektirerek
ilmek kagigi olup olmadigint kontrol
ediniz.

Hirkanin bitun dikislerini tersini gevirerek kontrol ediniz. Yaka bantinda may kagig
olup olmadigina, remay0dz ve overlok dikislerinin dizgunltgune bakimz. Etiketlerin diizgin
yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol ediniz. Bozuk olup da duzeltilmesi mimkin olan
yerler var ise dizeltiniz.
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4.2.4. Malzeme Uyum Kontroli

Dikim sirasinda kullamlan malzemelerin  uygunluguna bakimz. Eger uygun
malzemeler kullamlmams ise dizeltiniz (Merserize dikis ipligi, orme ipligi, overlok ipligi
vb.).

4.2.5. Son Ut Kontroli

Olcli degisiklikleri

Dikislerde kayma olup olmadig:

Esneme olup olmadig:

Duz ilmegin kayip kaymadiginm kontrol ediniz.

YV VY

Utii ile dikis buzilmeleri duzeltilebilir, esneyen vyerler toparlanabilir, 6lcii
bozukluklar: giderilebilir. Gerekiyorsa bu islemleri yapimz.

4.3. Kritikler Dogrultusunda Diizeltme islemleri
4.3.1. Kahpta Duzeltme

Kdibin kullanim amaci, kesimde kolaylik saglayarak drinun istenilen olculerde
kesilmesini saglamaktir.

Dikimi biten hirkanin 6lgllerini yukaridaki uygulama faaliyetinde de anlatildigi gibi
kontrol ediniz. Duzeltilemeyecek 6l ¢l bozukluklar: var ise kaliba geri donerek diizeltiniz.

4.3.2. Malzemede Degisiklik

Olcl problemlerinin disinda iplik, fermuar, digme, model 6zelligine gore astar vb.
malzemelerde renk uyumsuzlugu gibi durumlar olabilir.Kullamlan malzemelerin kalite
ozellikleri de dikkate alinmalidir. Bu gibi durumlarda uygun olmayan malzemeler
kullanilmis ise degistiriniz.

4.3.3. Dikis Tekniklerinde Degisiklik

Uygun olmayan dikis tekniklerinin kullamimas: durumunda dikilen Grtinde goérilen
bozukluklar uygun dikis teknigi ile dizeltilmelidir.

Y ukaridaki kriterleri dikkate alarak dikisleri kontrol ediniz, diizgiin olmayan dikisler
var isetespit edip, uygun dikis teknigi ile dizeltiniz.
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4.4. Paketleme islemleri

((UYGULAMA FAALIYETLERI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Hirkay: diiz bir zemine seriniz.

» Kollar1 yanlara dogru agmay1
unutmayimz.

» Kollar1 yakaya dogru katlayiniz.

» Her iki kolu esit oranda katlamaya dikkat
ediniz.

» Katlamaislemini kullanilacak posetin
genisligine uygun olacak sekilde yapmaya
Ozen gosteriniz

» Etek ucunu yukar: dogru katlayinz.

» Kat yerlerinde kirigiklik olusmamasina
Ozen gosteriniz.
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» Yakatarafinm Uste getiriniz.

» Katlamaislemini kullamlacak posetin

uzunluguna uygun olacak sekilde
yapmaya 6zen gosteriniz

» Hirkay: posete yerlestiriniz.

» Posetin agiz kisminin atta kalmasina

Ozen gosteriniz.

» Posetin havasini almay1 unutmayiniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama Faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay:r kendiniz ya da arkadasinizla
degistirerek degerlendiriniz.

Deger lendirme Olcitleri Evet | Hayir
Duiz Orme Hirka Son Utii ve Son Kontrol islemleri
Hirkanin son Utustini model e ve teknige uygun olarak yaptiniz mi?
Durus formu kontrol inti dogru olarak yaptimz mi?
Hirkanin Gzerinden Ol¢lleri alip olcl foyu ile karsilastirdimz nmi?
Dikimi teknige uygunluk ve makine ayarlar: agisindan kontrol ettiniz mi?
Kullanlan mal zemelerin uyumunu kontrol ettiniz mi?
Son (td kontrol inu dogru olarak yaptiniz mi?
Kritikler dogrultusunda gerekiyorsa kalipta diizeltme yaptiniz mi?
Kritikler dogrultusunda gerekiyorsa malzemede degisiklik yaptiniz mi?
Kritikler dogrultusunda gerekiyorsa dikis tekniklerinde degisiklik yaptimz
mi?
Paketleme islemlerini dogru olarak yaptimz nmi?
Isi zamaninda bitirdiniz mi?
Toplam

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, Ogrenme Faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Performans T esti

Sevgili Ogrenci,

Bu kisimda, bu modil ile size kazandinlmak istenen yeterlikleri kazanip
kazanmadiginizi veya ne derece kazandigimzi 6lgme firsati bulacaginiz bir uygulama sorusu
ve degerlendirme 6lgegi hazirlanmstir.

Y apacaginiz ¢alismadan sonra kendinizi bu 6lgege gore degerlendiriniz.

Soru

Tek sira digme kapamal1 bir hirka modeli belirleyiniz. Bu modeli;
» Andizediniz

»  Kesimini yapinz.
»  Dikimini yapinz.
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KONTROL LISTESI

Degerlendirme Olclitleri

Evet

Hayir

Diiz OrmeHirka K esimi

Sizden istenen nitelikte bir hirka modeli belirlediniz mi?

Modeli dogru andiz ettiniz mi?

Model ayrintilarini tespit ettiniz mi?

Asgari ¢calisma talimati hazirladiniz mi?

Kesim 6nces hazirlik islemlerini yaptimz mi?

Kesm islemini dogru siralamaile yaptimz mi?

Kesim sirasinda may takibi yapmanz gereken yerleri dogru belirlediniz
mi?

Gerekli isaretleri aldimz mi?

Diiz OrmeHirka Dikimi

Makine parkini dogru belirlediniz mi?

Orgii kalinligina uygun remay6z makinesi secimini dogru yaptiniz mi?

Omuz dikislerini teknige uygun olarak yaptimz nm?

Kol takmaislemini teknige uygun olarak yaptimz mi?

Y an kapama islemini teknige uygun olarak yaptiniz mi?

Overlok gekimlerini diizgun olarak yaptimz mi?

Y aka bantim makineye dogru taktimz mm?

Bantin Uzerine yaka oyuntusunu ve kapanma payim dogru yerlestirdiniz
mi?

Bantin Uzerini dogru olarak kapattimz nmi?

Etiket yerlestirmeislemini dogru olarak yaptimz mi?

Remay0z dikislerini dizgiin olarak ¢ektiniz mi?

El islerini dizgin yaptimz nmi?

Temiz ve duzenli ¢alistimz mi?

Toplam

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, module geri donerek islemi

tekrarlayiniz.

Eger eksikleriniz yoksa artik diz 6érme kruvaze kadin hirkast dikimini dgrendiniz.

Ogrendiklerinizi degisik modeller icin de uygulayabilirsiniz.
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