T.C.
MILLT EGIiTiM BAKANLIGI

MEGEP

(MESLEKI EGITiM VE OGRETIM SISTEMININ
GUCLENDIRILMESI PROJESI)

TEKSTIL TEKNOLOJiSI

DUZ ORME ETEK DIKIMI

ANKARA 2008



Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve Ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel dgrenmeye
renberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet (Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmis moddller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542T GD531

ALAN Tekstil Teknolgjis
DAL/MESLEK Endustriyel Orme
MODUL UN ADI Diiz Orme Etek Dikimi

MODULUN TANIMI

DUz orme etek kesimi, dikimi, son Gt ve son kontrol
islemlerinin anlatildig1 6grenme materyalidir.

SURE 40/24
ON KOSUL Duz 6rme giys Uretim makineleri -1l modillerini basarmis
olmak.
YETERLIK Diiz 6rme etek dikimini yapmak.
Genel Amag:
Bu modul ile gerekli ortam saglandiginda kalite niteliklerine
uygun diz érme etek dikimi yapabileceksiniz.
Amaclar:
1. Etek icin kesim 6nces hazirlik iglemlerini teknige uygun
R yapabileceksiniz.
MODULUNAMACI | 5 kadite nitiklerine uygun  olarak  etek  kesimi
yapabileceksiniz.
3. Teknige uygun olarak diz 06rme etek dikimi
yapabileceksiniz.

4. Kalite niteliklerine uygun olarak etek son utlisi ve son
kontrol islemlerini yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

igne, toplu igne, dikis ipligi, makas, cizgi tas1 ve dikim
makineleri aydinlik bir ortamda hazir bulundurulmalidhr.

DONANIMLARI

Modultn iginde yer alan her bir 6grenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendirebileceksiniz.
DECERL ENDIRME Modul sonunda ise kazandigimiz bilgi ve becerileri 6lgmek

amactyla 0gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6l¢gme araglar
ile degerlendirileceksiniz.
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Sevgili Ogrenci,

Insanoglunun elzem ihtiyaclarindan bir tanesi de hig kuskusuz giyinmektir. Bu durum
gunimuizde ihtiyactan cok Oteye gitmis cok oOnemli bir sektériin gelismesine katkida
bulunmustur. Hazir giyim sektdrll insanlara ¢cok daha 6zellikli, ucuz ve kaliteli giysiler
sunmak icin siirekli bir arayis ve gelisme igerisindedir. Modamin bas dondurict hizi ve
teknol ojik buluslar bu sektorii gelistirirken, sektdrde gorev alan nitelikli is gliciini de simirsiz
istihdam imkanlariyla memnun etmektedir. insanoglunun bu ihtiyaci var oldugu stirece, bu
sektor onemli bir is kolu olma dzelligini strdlrecektir.

Hazir giyim sektdrinin en 6nemli alanlarindan birini de hi¢ kuskusuz, diz 6rme giysi
Uretim aam olusturmaktadir. Diz ©rme giysiler, insanlara sunduklari c¢ok degisik
aternatifler sayesinde, vazgecilmezler arasina girmislerdir. Hangimiz bitin bir kig
mevsimini kazak giymeden gegirebiliriz? Mutlaka her birimizin giysi dolabinda hirka, yelek,
etek vb. diiz 6rme giysiler yer amaktadir. GUnin her saatinde giyilebilen bu giysiler rahatlik,
siklik ve ¢esitlilik anlaminda beklentilere karsilik vermektedir.

Duz 6rme giysi sektdril de nitelikli, teknik bilgiye sahip, calismaya istekli, hayallerini
gerceklestirebilen elemanlaraihtiyag duymaktadhr.

Elinizdeki modilde, diz 6rme giysiler arasinda bulunan etegin dikim teknikleri
anlatilmaktadhr.

Bu modul igindeki etkinlikleri tamamlayarak siz de kendinizi diz 6rme giysi Uretimi
konusunda gelistirebileceksiniz. Bu konuyla ilgili diger modllleri de aldikga yetismis
kalifiye eleman olarak sekttrde kolayliklais bulabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI- 1

( AMAC )

Kalite niteliklerine uygun olarak diiz drme etek kesim Onces hazirlik islemlerini
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Sektorde etek kesim oncesi hazirlik islemlerini arastinmz. Gozlemlerinizi
sinifta arkadaslarimzla paylasinmz.

1. DUZ ORME ETEK ICIN KESIM ONCESI
HAZIRLIK ISLEMLERI

1.1. Diiz Orme Kumaslarda Ilk Kontrol Islemleri
1.1.1. Diiz Orme Kumas Kontrolii

Duz 6rme kumaslar, 6rgti makinelerinde her bir parcas: tek tek ortlerek elde edilirler.

Ornegin, bir kazagin parcalar1, on ve arka bedenler ile kollar ve yaka bantindan olusur.
Bir etek ise yine 0n ve arka bedenler ile bel banti ve var ise yirtmag bantindan olusur. Bu
parcalarin her biri ayri ayrt 6ruldr. (Dikilecek giysinin model 6zelligine gbre parca sayist
degisebilir.)

Modelin 6zelligine uygun bir lastik teknigi ile baslanilan orguler, belirli bir uzunlukta
orulen lastik 6rgiden sonra gesitli teknik ve desende 6rgu ile devam edilerek tamamlanir.
Yine modelin ve giysinin 6zelligine uygun bir bant da ayrica orullr. Bu sekilde tamamlanan
giys parcalarimin birbiri ile eslestirilip takim héline getirilmesine bir komple denir. Seri
Uretimde de tek tek 6rilme kuralina uyulur.

Seri Uretimde numune olarak ortlen bir komplenin parcalarr, modelin orgu
Ozelliklerini tasiyip tasitmadigin kontrol etmek amaciylaincelenir.

Bu inceleme sirasinda kumas;

Kullanilan ipligin kalites ve rengi,

Iplikte abraj olup olmadig: (yer yer incelik - kalinlik ve renk farkliliklar: )
Birden fazla renkle orilmisse renk uyumu,

Orgii makinesinin ayar,

Orgii hatalari,
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Orgiiniin tusesi,

Olgisi,

Agirhgi,

Desen 6zellikleri,

Orgi teknigi,

Lastik teknigi,

Bantlarinin uygunlugu,

Ortlen kumasin lekeli olup olmadig,

Iimek kagig1, patlak, sokiik olup olmadig: vb. 6zellikler agisindan incelenir.

VVVVVVVYVYY

Not: Yikama gerektiren kumaglar var ise yikamaislemleri yapilmalidir.
1.1.2. Diiz Orme Kumas Tasnifi

Orgii makinesinde orilen farkli bedenlerin (S, M, L, XL) vb. ayn ayn
gruplandiriimasidir. Model hanede dikimi yapilacak giysilerin ise pargalarimn (6n, arka, kol,
bant) bir araya getirilmesi iglemidir.

1.1.3. Yardima M alzeme Kontroll

Duz orme giys Uretiminde kullamilan yardimer malzemeler gesitli etiketler, (ense,
beden, bayrak etiketleri, yikama talimati vb.) aksesuarlar, ( digme, fermuar, arma, astar,
agraf, bele gecirilmek icin lastik, stisleme de kullanilan boncuk vb. malzemeler) tik tak bant,
serit vb. kendi ipligi ile Orlilen parcalar ve omuzlarin esnemesini 6nlemek icin dikilen
ekstrafordur. Bu malzemelerin kalite 6zellikleri ve Uretimi yapilacak giysinin model
ozelliklerine uygunluklar: énemlidir.

1.2. Etek Kumasi Teyelleme

Duz orme giysilerde teyel islemi, tek plakada ordldigu icin kenarlari kivrilan 6rme
kumaslara ilk Utl sirasinda islem kolayligi saglamak icin yapilir. Bir kompleyi meydana
getiren On ve arka etek parcalari birbiri ile teyellenir. Bantlar teyellenmez ama Gtllenir.
Teyelleme isleminde parcalarin lastik kisimlart aym yonde olmak kaydiyla diiz yuzleri
birbiri ile cakisacak sekilde Ust Uste yerlestirilip lastik kismu hari¢ tutularak kalan ¢ kenari
en kenardaki maydan (ilmek) birbirine tutturulur. Teyel islemi elde etamin ignesi ile ya da
var ise teyel otomat: ile yapilir. Teyellenen parcalar bu islemden sonra (tilenir ve teyelleri
sokUlUp birbirinden ayrilir.

Not: Modulde Uretimi anlatilacak etegin kumas: Gift plakada ¢elik 6rgu teknigi ile
ordlmuas oldugu icin teyel islemi uygulanmamistir. Asagidaki uygulama faaliyetinde ise teyel
islemi tek plakada orilen baska bir kumas kullanilarak anlatilmistir.



( UYGULAMA FAALIVETI )

Islem Basamaklari Oneriler

» Etek kumasini teyelleyiniz. » Arkave 6n beden parcalarini diiz yizleri
velastik yonleri cakisacak sekilde Ust tste
yerlestirip en kenardaki maydan
teyelleyiniz.

» Duziplik dogrultusunda bastirmadan,
buhar vererek ttllemeye dikkat ediniz.

» Teydli sokiniz. » En son teyellenen kissmdan baglayarak
sokmeye dikkat ediniz.




1.3. Etek Kumasi Yikama K urutma Islemi

Duz 6rme kumaglarin bazilari, kullanmilan iplik 6zelliklerinden dolay: orlldikten sonra
yikama ve kurutma islemlerine tabi tutulurlar. Bu kumaslar ancak yikama ve kurutma
islemlerinden sonraistenilen 6zelliklere kavusurlar.

Yikama isleminin amact mimkin oldugunca az zaman, emek, su ve deterjan
kullanimi ile yikama sonrasinda toplama yapacak materyalin gekmesini saglamak ve Uriniin
parlakligim, hasligini ve kalitesini kazandirmaktir.

Duz 6rme kumaslarda yikama sonucu meydana gelen renk tahribatlarr cok énemlidir.
Renkli iplikle érilen triko kumaglarin renk hasliginin él¢tilmesi icin drnek parcaya (beyaz
pamuklu bir bez) dikilerek degisik sicaklik, sire ve kimyasal maddelerle (deterjan)
olusturulmus yikama banyolarin da yikanarak durulamp kurutulur. Beyaz beze renk akip
akmadhg: kontrol edilir.

Y ikama suyu miktar1 ve kullanilacak silikon (yumusatici) yikanacak Griiniin miktarina
uygun olmalidir. Ayrica sicaklik ve yikama siiresi de UrGnin cinsine uygun olmalidir.
Y1kama suyu miktar1 belirlenirken 50 litrelik kazana 20 kg kumas konacak sekilde bir oran
kullanilir. Su sertligini gidermek icin de makineye asetik veya sulfirik asit konulur.

Uriiniin cinsine uygun olmayan yikama programi, kegelesmeye, cekme ve esnemeye,
asinma ve boncuklanmaya (pilling etkisinin artmasina) neden olur.

Duiz 6rme kumaglarda lif karigimlarina gére uygulanan yikama ve kurutma sireleri su
sekildedir:

% 100 pamuk 30 derecedel5 dakika yikama 45 dakika kurutma
% 50 pamuk % 50 akrilik 30 derecede 10 dakika yikama 30 dakika kurutma
% 50 yin % 50 akrilik soguk suda 10 dakika yikama 40 dakika kurutma
% 100 yin soguk suda 6 dakika yikama 30 dakika kurutma
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Duz 6rme kumas yikama makinesi

Resim 1.1.1.

Duiz 6rme kumas kurutma makinesi

Resim 1.1.2.




Yikamaislemi yapilmamis kumas

Resim 1.1.3.

Yikamaislemi yapilnis kumas

Resim 1.1.4.

1.4. Duz Orme Kumas Utiilemede Dikkat Edilecek Noktalar

Duz 6rme giysilerde ilk Uttleme ve dikimden sonra yapilan son Gtlleme islemi olmak
tizere, is akisinda iki asama soz konusudur. ilk Gtileme islemi, kumasin 6rme islemi
yapildiktan sonra, 6zelligine gore tek plakada orulmusse teyellendikten sonra, ¢ift plakada
orulmisse teyellenmeden yapilan bir islemdir. ilk Gitd, 6rginiin diizlesmesi, net bir gérinime
kavusmasi, kenarlarinin kivrilmasinin 6nlenmesi ve buharla karsilastigi sirada materyalin bir
miktar ¢ekip normal olculere ulasmasim saglamak amactyla yapilir. Diz 6rme kumaslarin
hi¢ biri Utilenmeden dikilmez. Giysi parcalari, lastik kisimlar: Gtindn disinda tutularak diz
ilmek dogrultusunda Uttiye serilerek buhar verilmek suretiyle Gtllenir. Lastik kisimlarinin
buharla fazla karsilastirilmamas: gerekir. Aks takdirde esneklik ©zelligini kaybederler.
Buhar verme isleminden sonra Ut Gzerinde elle veya bir tampon yardimu ile diizeltme islemi
yapilir. Daha sonra da vakum yardimi ile sogutma islemi yapilarak orgu kaldirilir. Yine
bantlar da diiz ilmek dogrultusunda titii Gizerine serilerek fazla buhar verilmeden Gtdilenir.

Son {td ise, bitmis giysinin Otdlenmesi islemidir. Son Gtlde giysiye form verilir, dikis
yerleri netlestirilir, varsa basit dikis hatalar1 dizeltilir.
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Kullanmlan kumasa ve modele gore, it yapma teknigi degisir. Ut yapilirken Ut 1sist
kumasa gore ayarlanmalidir.

Not: Triko Utilemede, masa UtUleri kullamlir. Bunlar alttan buhar veren ve vakumla
emme yaparak sogutma yapan masa seklinde ttulerdir

Bunun disinda otomasyon amagli kullanilan pres Utilerde kullanilmaktadir. Uygulama
faaliyetinde bu tip bir presli Gtl kullaniimaktadir.



( UYGULAMA FAALIVETI )

Etek Kumas1 Utiileme

Islem Basamaklary Oneriler

» Etek kumasini Gtunln Gzerine seriniz. > Orgu yoniine dikkat ederek diizgiin bir
sekilde sermeye 6zen gostermeyi
unutmayniz.

» Kivrilan kissmlara buhar vererek
duzeltiniz ve agilmasim saglayimz.

Ve s s
7 7
’I”II'-_

> Utiinin pres kismindan gegiriniz. » Etek kumasinin diizelmesini saglayacak
" kadar preste tutmaya dikkat etmeyi
unutmayinz.

» Sogutmaislemini yaparak tttlemeyi > Utilenen kumasi, Gtiisii bozulmayacak
tamamlayiniz. sekilde kaldirmaya 6zen gdstermeyi
unutmayinz.




Islem Basamaklary

Oneriler

» Bantlan Utuleyiniz.

» Bantlarin diizglinlesmesini saglayacak
kadar buhar vererek Utulemeye dikkat
etmeyi unutmayinz.

> Utiilenen banlar1, itiisii bozulmayacak
sekilde kaldirmaya 6zen gostermeyi
unutmayniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay:r kendiniz kontrol listesinde yer aan
degerlendirme olgiitlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay: bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme o6l¢iitlerine gore degerlendirilmesini

saglayinz.

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

Etek kumasini dogru teyellediniz mi?

Etek kumasini dogru utdlediniz mi?

Teyeli dogru soktinuz mi?

Etek kumasini (tintn Uzerine dizgiin serdiniz mi?

Etek kumasini Gtundn pres kismindan gegirdiniz mi?

Sogutmaislemini dogru yaptimz ni?

V|V|V|V |V V|V

Bantlar: Gtilediniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrarlayiniz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki cimleleri dogru ve yanhs olar ak degerlendiriniz.

=

() DUz 6rme kumaslar her bir parcasi tek tek drilerek elde edilirler.
2. () Dz 6rme kumas kontroltinde parcalarin renk uyumuna da bakilir.

w

() Orgii makinesinde oriilen farkl: bedenlerin tasnif islemi sirasinda gruplandiriimasi
gerekir.

() Teydlemeislemi ilk Ut isleminden sonrayapilir.
() Kumaglar diz iplik dogrultusunda ttilenmemelidir.
() Kumaslarin lastik kisimlar: cok buhar verilerek Gtilenmelidir.

() Giysinin dikiminde kullanilan bantlar da kesimden énce Gtilenmelidir.

© N o g &

() Uygun yikama ve kurutma program uygulanmazsa kumasta kecelesme, gekme ve
esneme olusur.

9. () Kesimislemi yikamaisleminden dnce yapilir.
10. () Isakisindailk ve son olmak izere iki tane (it islemi vardr.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadigimz
sorularlailgili konulari, faaliyete donerek tekrar inceleyiniz

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI- 2

( AMAC )

Kalite niteliklerine uygun olarak etek kesimi iglemini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Sektorde Uretilen etek modellerini kesim islemleri ile beraber inceleyiniz ve
model analizi yapimz. Gozlemlerinizi simifta arkadaglarimzla paylasiniz.

2.DUZ ORME ETEK KESIMI

2.1. Dz Orme Kesiminde K ullamlan Arag ve Geregler

Diz 6rme ylzeyler ilmek yamsina sahip tekstil yuzeyleridir. Bu tir ylzeylerden
olusan giysilerin Uretim asamasinda dikilecek giysinin her bir parcast 6rgi makinelerinde
istenilen genislikte tek tek orilerek elde edilir.

Not: Ayrintili bilgi icin diiz 6rme kumas kontrol i bol imiine bakiniz.

Diz 6rme kumaslar, iste bu ilmek yamsi Ozelliklerinden ve tek tek orllerek elde
edilmelerinden dolay1 kesm isleminde de ayn ¢zellikler dikkate alinarak kesilirler. Yani
yine her bir parca tek tek kesilir. Duz hatl ylzeylerin kesim sirasinda ilmek dogrultusunda
kesilmesi gerekir. IiImek dogrultusunun kesim sirasinda rahat takip edilmesini saglamak da
ancak tek tek kesim yapmakla mimkin olur. Cok ince 6rgli makinesinde drilen kumaglar ve
model 6zelligine bagli olarak kavis ve yuvarlak formlarin gok oldugu modeller haricinde,
kesim isleminde motorlu makaslar kullanilmaz. Bunun yerine e makaslar: kullanilir.




2.2. DUz Orme K esiminde Dikkat Edilecek Noktalar

Duz 6rme kesiminde diiz ilmek dogrultusunda kesim yapilir ve her bir parga ayri ayn
kesilir. Pastal kesimi uygulanmaz. Cok nadiren ince 6rgii makinesinde orilen ve model
Ozelligine gore kavidli hatlar fazla olan modellerde toplu kesim uygulanabilir.

2.3. Diz Orme Kumas Kesim Islemi
2.3.1. Olcii Kontrolii

Kesm igleminin en oncelikli asamast 0Ol¢i  kontrolidir. Makine dairesinden
gonderilen parcalarin en ve boy 6lciilerine bakilarak istenilen dlcilere uygunluklar: kontrol
edilir. Uygunlugu durumunda kesim igleminin bir sonraki asamasina gegilir. Aksi durumda
ise makine dairesine dlcllere uyulmasi talimati verilir.

2.3.2. Orgu Yonu

Duz 6rgu kumaslar lastik 6rgu ile baslamp gesitli tekniklerle devam edilerek istenilen
uzunluk ve genislikte ordlurler. Kesm isleminde de 6rginin baslangic ve bitis yonleri
dikkate alinarak yerlestirme islemi yapilir. Bu yerlestirme isleminde lastik kismu ve 6rgi
kismu birbirine gakistirlir.

2.3.3. Esleme

Esleme bir giysinin parcalarim olusturan her bir parcanin beden biyuklklerine gore
bir araya getirilmesi islemidir. Buna bir komple denir. On ve arka bedenler ile ayn: bedenin
kollar1 ve yaka bantlarinin bir araya getirilmesi islemidir.

2.3.4. May Takibi
Not: Sektdrde may kelimesi ilmek kelimesi ile esanlamli olarak kullamimaktadir.

Katlama isleminde katlama yapilacak 6rgu yonu ile katlamanin yapilacag: baslangic
may1 ¢ok buyik dnem tasir. Katlama islemi baslangic may:r dogrultusunda lastikten itibaren
boydan boya kaydirilmadan kumasin tam ortasindan yapilmalidir. Katlanan kumasin kat yeri
calisan kisiye dogru olmalidhr.

Duiz hatlarin kesimi isaretli noktadan aym may dogrultusunda yapilir (Yan dikis ve kol
evinin diz kismi, kolun lastik kismi). Yuvarlak ve egri hatlar da ise kalibin kenarlarindan
¢izgi tasi ile isaretlenen kisim dikkate alinarak kesim yapilir (Y aka oyuntulari, kol evi kavisi,
omuz, kol alti).
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2.3.5.Cizim

Katlanip Ust Uste yerlestirilen giysi parcalarinin Uzerine giysi 6lcllerinin ve model
Ozelliklerinin gegirilmesi islemidir.

2.3.5.1. Olgli Foyu ile

Cizim islemi yapilirken giysi icin kalip hazirlanmarmissa olculer, élct foyl dikkate
ainarak kumagin Uzerine mezuraile dlcllerek ve cizgi tasi ile cizilerek gecirilir. May takibi
yapilacak kisimlarin boydan boya cizilmesine gerek yoktur. Kaviserin devamindaki
baslangic maylarinin belirlenmesi yeterlidir.

Resim. 2.2

2.3.5.2. Kesim Sablonu ile (Kalip)

Cizim islemi kalip kullamlarak yapilacak ise, kalibin kumas Uzerine dogru
yerlestirilmesi gerekir. Kalibin 6n ve arka ortasi ile kumasin kat yeri, kalibin etek ucu kenari
ile de kumasin lastik kismu cakistinlmalichr. Yerlestirme igleminden sonra da kalip
kaydirilmadan kenar kisimlarindan cizgi tas1 ile diizgin bir sekilde gizilir. Yine bu yontemde
de may takibi yapilacak kisimlarin boydan boya cizilmesine gerek yoktur. Baslangic
maylarinin belirlenmesi yeterlidir.

Not: 2.10. Etek kumast kesim islemleri uygulama faaliyetinde ayrintili olarak
anlatilmistir. inceleyiniz.
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2.4. Kesim Egzersizleri

Duz 6rme giysilerde iki tirli kesim sz konusudur. Bir tanes diz hatlarin ilmek
dogrultusunda may takibi yapilarak kesilmesi, digeri ise yuvarlak hatlarin kalip kenarlar
dikkate alinarak, sekline gore (kavidi olarak ) kesilmesidir.

May takibi ile kesim de, kat sayi1si kag olursa olsun kesilecek kisimlar tek kat olarak
ayn ayn kesilir. Sadece kesilecek kismu belirlemek icin baslangic kisminin biitin katlarina
birlikte cit atilarak belirlenmesi gereklidir. Sonrasinda ise kumasin ters ya da diiz yiziinden
tek tek katlar may takibi yapilarak kesilir.

Uyari: Kesim konusunda kendinizi gelistirebilmeniz icin bol bol érnek parcalarda
may takibi ve kavisli hat kesim egzersizleri yapmalisiniz.
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( UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

» Dz yuzden boyuna may takibi yapiniz

» Kesim yaparken diiz yiizden boyuna may
takibi yapimz.

» Kesm yaparken ters ytizden boyuna may
takibi yapiniz.

» Tersyuzden enine may takibi yapimz

» Kesm yaparken ters ylizden enine may
takibi yapimz.
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Islem Basamaklary Oneriler
» Yuvarlak hat kesimi » Kesm yaparken kumas Uzerindeki cizgiyi
takip ediniz.




KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay: kendiniz kontrol listesinde yer aan
degerlendirme olgiitlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay: bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme olciitlerine gore degerlendirilmesini

saglayinz.
Degerlendirme Olcitleri Evet | Hayrr
»  Duz yuzden boyuna may takibini dogru yaptiniz mi?
»  Tersylzden boyuna may takibini dogru yaptiniz mi?
»  Tersylzden enine may takibini dogru yaptimz mi?
» Yuvarlak hat kessmini dogru yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrarlayiniz.
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2.5. Model Analiz islemleri

Model analizi, giysinin dikim planimn yapildigi, makine parkimn belirlendigi, kalip,
orme, dikim bilgilerinin ve malzeme 6rneklerinin kullaniminin gosterildigi formdur. Bu form
ile, giysiyi dikecek kisi model ileilgili tum bilgileri bir arada gorerek ¢alismalarint yapar.

Model Analiz
Firma Adr: Beden Nu: M is Nu:
Sayfa Nu:
Uriin: Diiz 6rme Tarih: Sezon:
etek
Grafik Cizimi Model Analiz
c > On etek bir parca (kumas Kat1)
| » Arkaetek iki parca
» Belegecirilmek icin bel banti
72 cm uzunluk ve 4 cm
D B genislikte
On A
Arka
dll
Olgiiler
Parca Listes
A | Kemer Harig Etek Boyu 77
B | KalcaGenisligi 1/2 48
C | Bel Genisligi 1/2 36 > On1
D | KagaDustkligu 18 > Arka?2
E | Yirtmag Boyu 23 > Bel banti 1
G | Bel Lastik Boyu 4
Olguler cm cinsinden verilmistir. Alinacak M alzemeler
> Beden etiketi
» Yikamatalimati
> Bel lastigi
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Malzeme Ornekleri

Iplik Ornegi Orgii Ornegi
Bant Ornegi

2.6. Asgari Calisma Talimat1 Hazirlama islemleri

2.6.1. Dikisler

>

Orgii kalinlhigina uygun kalinlikta remayéz makinesi secilmelidir. Orgii makinesi
kalinlhigindan remay6z makines kalinlig: iki numara biyik olmalidir.

Ornegin, 6rgii makinesi 8 GG ise remaydz makinesi 10 GG olmalidhr.

Remaytz makinesinin kalinliginin tespit edilmesi igin 1 inch.6l¢lsl igerisine giren
may sayisina bakilir. Kag may sayilirsa makinenin numaras: odur.

Ornegin: 1 inch dlgiisiine 12 may giriyorsa makinenin numarast 12’ dir.

>

Dikis paylar1 tst beden ve alt beden giysilerde genel olarak 1 cm olarak
kullanlir. Yamz tst beden giysilerde yaka ol clilerine dikis pay: eklenmez.
Ayricayari bigimlendirme tekniginde overlok islemi uygulanmayacagindan 0,5
cm dikis pay: verilmesi yeterlidir. Bu dayaklasik olarak en kenardaki ikinci
maya karsilik gelir.

Dikis sikligi remay6z makinesinin may araligina goredir.

Duzgun bir dikis icin remay0z ignesinin may ayari, igne ve ¢aganoz ayarlari
yapilmalidir.

Dikimde kullanilacak ipliklerin mumlanmis olmast gereklidir.
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Desenli 6rgllerde desen 6zelligi dikkate alinarak serim kesim ve dikim iglemleri
yapilmalidir.

Giysinin model 6zellikleri dikkate alinarak dikim islemleri yapilmalidir.
Makineye parcalar dikilmek Uzere yerlestirildiginde dikis paylarinin her islemde
ters ylizde kalmasina dikkat edilmelidir.

Y an kapatmalarda may takibi yapilmalidir.

Dikildigi yon dikkate alindiginda lastik 6rgilerin bittinl gl bozulmayacak
sekilde may takibi yapilarak dikilmesi gerekmektedir.

2.6.2. Etiketler

YVV VYV V

>  Beden etiketi dikilirken makine ayar: ¢ok iyi yapilmali, kesinlikle at iplik distan
gorinmemelidir. Etiket, bel kemerinin arka ortasina iki kisa kenarindan diz
dikis makinesinde, at iplik misina, Ust iplik ise beden renginde iplikle
dikilmelidir.

»  Yikamatalimati, sol yan dikisten 15 cm yukariya takilmalidir.

2.6.3. Utlileme

> Utiisleminde dikislerde parlamayapmadan dikis hatlarinin net bir goriintiye
kavusturulmas: saglanmaldir.
»  Utllemeislemi sirasinda 6l kontrol i de yapilmalidhir.

2.7. Kalite Niteliklerini Belirleme islemleri

Kalite nitelikleri formunda, dikislerin ya da triin Uzerinde yapilan ¢alismalarin olmasi
gereken dlclleri ve toleranslar: verilir. Bu formdaki dlcllere gore trtnlerin kalite kontrolti

yapilir.

Kadlite nitelikleri tamamen musteri talepleri dogrultusunda belirlenir.

Kalite Nitelikleri
Uruin: Duz Orme Etek
islem Basamagr:
Kalite Niteligi
Tolerans
Nu Tanmmlama Standart + -
Bel genisligi 1 1 1
Kalcagenisligi 1 1 1
Y an boy uzunlugu 0,5 0,5 0,5
Bel band: diizgunl Ggu 0 0 0
Y irtmag diizgunl Ggl 0 0 0
Overlok gekim diizgunlGigi 0,5 0,5 0,5
Kontrol edildi Tarih

23



2.8. Etek Kumasi Esleme

Bir etegi olusturan 6n ve arka etek parcaar: ile bel bandim birbiri ile esleyiniz ve
kesime hazir héle getiriniz.

2.9. Etek Kumasi Uzerine Kalip Yerlestirme ve Cizme islemleri

( UYGULAMA FAALIVETI )

Islem Basamaklar: Oneriler
» Etek kalibini kumagin tizerine » Kumaslari may takibi yaparak tam
yerlestiriniz. ortasindan katlayimz.
= > Kalibin 6n ve arka ortasi hatlarin
kumasin kat yerine, etek ucunu dalastik
yerine getirmeye dikkat ediniz.

Kaip kenarlarindan ¢izerken kalibi
kaydirmamaya dikkat ediniz.
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> Bel ve kalga oyuntusu kavislerini ¢iziniz.

» Duz hatlarin baslangi¢ noktasin

belirlemeniz yeterlidir. Hattin sonuna

kadar cizim yapilmasina gerek yoktur.
CUnkd her bir kat may takibi yapilarak
tek tek kesilecektir unutmayinmz.

» Yirtmag noktasinaisaret almay1

unutmayinz.
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2.10. Etek Kumasi Kesim Islemleri
( UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari Oneriler
» Kesmislemine bel oyuntusundan » Kumasi kesim sirasinda kaydirmamaya
baslayiniz. . _ Ozen gosteriniz.

> Bel vekalcadustklUgl hattina kadar her
iki bedeni de birlikte kaydirmadan
kesmeye 6zen gosteriniz.
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» Kalgadusiklugl hattindan etek ucuna

kadar olan kismi may takibi yaparak tek
tek kesmeyi ihmal etmeyiniz.

27




2.11. Kesim Kontrol Islemleri
( UYGULAMA FAALIVETI )

islem Basamaklari Oneriler

» Kacahattinaisaret alinmz. > Olgui foyi olculeri ile kesim dlclerini
karsilastirmay1 unutmayiniz.

» Kacgadusukltgl hattina yan dikis
hizasinda gizgi tasi ileisaret almay:
unutmayinz.

» Belde 6n ortast kumas kat yerine isaret
amay1 unutmayinz.

> On bedendeki yirtmag yeri isaretini alttaki
arka bedene gecirmeyi unutmayinmz.

> Kesim sonrasi kontrol yapinz.

» Kaiplakesmi yapilan kumasin 6lcli ve
sekil uyumsuzluklar: olup olmadigin
kontrol etmeyi unutmayinz.
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2.12. Metolama

( UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklary

Oneriler

» On bedenin tizerine meto yapistiriniz.

» Metonun Uzerine beden ismi, beden
numarasi ve renk kodunu yazmay1
unutmayinz.

> Arkasol bedenin Uzerine meto
yapistirimz.

» Metonun Uzerine gerekli bilgileri
yazmay1 unutmayiniz.

» Arkasag bedenin lzerine meto
yapistirinz.

» Meto bilgilerini yazmay1 unutmayiniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay:r kendiniz kontrol listesinde yer aan
degerlendirme odlgiitlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay: bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme ol¢iitlerine gore degerlendirilmesini

saglayinz.

Deger lendirme Olciitleri

Evet

Hayr

Katladiginiz parcalar: Ust Uste dogru yerlestirdiniz mi?

Etek kalibim kumasin Uzerine dogru yerlestirdiniz mi?

Kal1p kenarlarindan dogru ¢izdiniz mi?

Bel ve kal¢a oyuntusu kavislerini dogru ¢izdiniz mi?

Kesim iglemine bel oyuntusundan bagladimz mi?

Kalca dusukligi hattina kadar dogru kestiniz mi?

Dz hatlarda dogru may takibi yaptimz mi?

Kalga hattina dogru isaret aldiniz mi?

On ortasina dogru isaret aldimz mi?

Kesim sonrasi kontrol islemini yaptimz mi?

On bedenin lizerine dogru meto yapistirdimz mi?

Arka sol bedenin Uzerine dogru meto yapigtirdimz mi?

V|V|V|V|V|V|V|V|V|V|V|V|V

Arka sag bedenin Uzerine dogru meto yapistirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI- 3

( AMAC )

Dikim plam dogrultusunda kalite niteliklerini belirleyip diiz 6rme etek dikimi islemini
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Sektorde, Uretimde kullanilan dikim plam Ornekleri ile bant usult dikim
islemlerini arastirimz. Gozlemlerinizi sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

3.DUZ ORME ETEK DiKIMi

3.1. Etek Dikim Planmt Hazirlama islemleri

Dikim plani, giysinin dikim islem basamaklar: ile bu islem basamaklarinda kullamlan
makineleri gosteren formdur. Bu form ile kullamlacak makinelere gore Uretim banti
olusturulur. Ve bu siraya gore Uretim yapilir. Bir parca Uzerindeki islemler tamamlanarak
parcalar birbirine monte edilecek sekilde dikim plan: hazirlanmalidir.

Dikim Plam
Uriin: Dz Orme Etek Dikimi Tarih:
Hazirlayan: Sezon:
Uretim | Akis Basamaklari Calisma Araci Tahmini | Olgiilen
SiraNu Zaman Zaman
1 Arkaortasi birlestirme Remay 6z
2 Y an birlestirme Remay 6z
3 Y an dikis overlok ¢ekimi Overlok
4 Bel banti takma Remaytz
5 Etek belini banta yerlestirme Remaytz
6 Bel banti dikme Remay 6z
8 Etiket dikme Dz dikis
makinesi (DSM)
9 El isi el isi bolimi
10 |iplik temizleme Kalite kontrol
bol imi
11 | Bitmis Utli yapma Utii
12 Kalite kontrol Kalite kontrol
nitelikleri
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3.2. Makine Parkini Belirleme Islemleri

Etek Dikiminde Kullamlacak Dikim Makineleri
»  Remay6z makinesi
> Overlok makinesi
»  Duz sanayi dikis makinesi

M akine Parkin Belirleme

| LK RONTROL |
!

REMAYOZ —| orvTy | e |
v !
[REMAYOZ | [ TPLK TEMIZLEME |

' ' IEEEE
OVERLCK

| mmi@z | | SONKONTROL |
! 4
| s | | PAKETLEME |

l

| REMAYOZ |

'

| Dums |
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3.3. Etek Dikiminde On Hazir ik Islemleri

>
>
>
>
>
>

Not: Remaydz makinelerinde dikim hareketi sagdan sola dogru oldugundan dikimi
yapilacak pargalarin makineye takilmaislemi sagdan sola dogru yapilmalidir.

Kumaslarin sagdan sola dogru takilmasi,

Overlok makinesinin ipliklerinin kumasa uygun renkte takilmasi,
Kesimde may takibi yapilan kisimlarda dikim asamasinda da may takibi
yapilmasi,

Yirtmag 6lgust

Y an boy 6l¢isi

Bel banti dl¢ust

3.4. Etek Dikim Islemleri

( UYGULAMA FAALIVETI )

islem Basamaklari Oneriler
> Arkaortasim remay6z makinesine takiniz. | > Remay6z makinesi sagdan soladogru
e \ - calistigr icin takmaisleminde bu kurala

dikkat etmeyi unutmayimz.
W% > Takmaislemine etegin bel tarafindan

| baslamayip may takibi yaparak takmaya
dikkat ediniz.

» Arkabedenin sol yamnin Ustiine sag
yanin takiniz.

> Orme kumaslar ok esnektir. Makineye
takarken esnetmemeye dikkat ediniz.

» En kenardaki maydan takmaya 6zen
gbstermeyi unutmayimz.

33



» Arkabedenin sol yammn diz yiziinden,
sag yamni iseters ylzinden takmaya
dikkat ediniz.

» Dikilen kismi sagdan sola dogru dikim
yonlinde makineden cikariniz.

4

» Dikisin dizgunltglnt kontrol etmeyi

unutmayiniz. Dikisin overlok
gerektirmemesi icin 6rgiinin kenarlarinin
temiz yani kesimsiz olmasina dikkat
ediniz.

> On bedeni remay6z makinesine takinz.

» Bél tarafindan baglayip sagdan sola dogru
diiz ylzl Ustte kalacak sekilde takmaya
dikkat ediniz.




> Taktigimz kismi Ol

\

N

\

cunuz.

o NG

» Yan boyunu, 6lcti foylndeki ol¢lyle
karsilastirmay1 unutmayinmz.

\

» Kalgadisuklugu hattim belirleyiniz.

N

» Kalgadisukligu hattina kadar kesim
sekline gore, devamindaise etek ucuna
kadar may takibi yaparak takmaya dikkat
ediniz.

» Arkabedeni 6n bedenin Uzerine takiniz. | » Kagadusukl gl ve etek ucu hatlarinin

cakismasina dikkat ederek takmaya dikkat
ediniz.
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Dikim sirasinda remaydz makinesinin alt
ve Ust siperlerini kapatmay: unutmayinz.
Diger yan dikisi de aym 0zelliklere dikkat
ederek dikmeyi unutmayiniz.

Sol yan dikise yikama talimati dikmeyi
unutmayinz.

» Yandikislere overlok ¢ekiniz.

» Remay0z dikisinin dibinden overlok

cekmeye OGzen gosteriniz.

» Bd bantininilk katini makineye takiniz.

» Bant1 gz gz takmaya dikkat etmeyi

unutmayimz.
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Etegin duz yizinu disa getiriniz.

Bantin Uzerine arka belin 6l¢lisini
isaretleyerek dlcller arasina arka bedenin
belini yerlestiriniz.

» Bantinikinci katint makineye takimz.
4

Bantin ikinci katini da makineye gz gtz
takmaya dikkat ediniz.
Bantin ikinci katin ilk katinin hizasindan
takmaya dikkat ediniz.

» Bel bantinin taktigimz kismim dikiniz.

>

Bel bantini kapattiginiz kismuna kadar
diizgiin dikmeye dikkat etmeyi
unutmayimz.
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Makinenin dikim pozisyonunu
degistirmeyiniz. Dikimi yapilan kissm
yuvarlak oldugu igin bir seferde makineye
yerlestirilip dikilmesi mimkiin degildir.
Bu ylizden makinenin dénmesini
saglayacak kadar olan kisim dikilip
devami makineye yerlestirilerek dikim
islemi tamamlanir.

l.”

» Bantin Uzerini kapatip dikiniz.

» Beé kemerini baglangi¢ noktasina kadar
takinz.

» Kemerin baglangi¢ ve bitis noktalarimin

ayni hizaya gelmesine dikkat ederek
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dikiniz.
Dikim isleminden sonra bantin disiirme
ipligini sokiniz.

Not: Dustrmeipligi yadapis 6rgi olarak
adlandirilan bdlim bantin renginden
farkl1 bir renkte bantin devam olarak
ordlen bolimdur. Bant remay6z
makinesine takilirken kolaylik saglar.
Dikimden sonra sokul Ur.

» Bantin digta kalan tarafim makineye >

takimz.

|
W

>

Bel kemerinin uclarimn dista kalan
kismint kapatmay: unutmayimz.
May takibi yaparak takmaya dikkat
ediniz.

» Bantin distakalan tarafinin ikinci katim | > May takibi yaparak takmaya dikkat edip

makineye takinz. dikiniz.
oy
La ;
» Bel lastiginin uglarin tutturunuz. » Bel bantinin arasina bantin genisliginde
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lastik gegiriniz.

L~ > Lastigi kalinlik yapmayacak sekilde diiz

dikis makinesinde birlestiriniz.

» Bd bantininicte kalan kismin » Elde kaynastirma dikisi yaparak
tutturunuz. tutturunuz.

> Etiketi dikiniz. > Etiketi bel bantimn arka ortasina kisa

kenarlarindan diiz dikis makinesinde
dikiniz.

> Iplikleri igeri gekiniz. » Remay6z ve overlok ipliklerini kagik

(6rgu makinesi) ignesi ileiceri gekip
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» El islerini yapinz.

fazlasint kesiniz.

» Elde kaynastirma dikisi ile dikis payin

kalinlik yapmayacak sekilde tutturmay1
unutmayinz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz kontrol listesinde yer aan
degerlendirme ol citlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptigimz ¢calismay: bir arkadasimzla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme ol¢iitlerine gore degerlendirilmesini

saglayiniz.

Degerlendirme Olcitleri

Evet

Hayr

Etegin arka ortasini teknige uygun diktiniz mi?

Etegin yan dikislerini teknige uygun diktiniz mi?

Bel bantint model e ve teknige uygun diktiniz mi?

Etiketi dogru diktiniz mi?

El islerini teknige uygun yaptimz mi?

V|VIV|V|V|V

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI- 4

( AMAC )

Son Utd ve son kontrol ile ilgili verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda etek son Ut ve kontrol indi tekni gine uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Sektorde kullanilan son Gtl ve son kontrol islemlerini, kullanilan arag gerec ve
yontemler acisindan arastinnmiz. Gozlemlerinizi simfta arkadaglarimizla

paylasinz.

4. DUZ ORME ETEK SON UTU VE SON
KONTROL ISLEMLERI

4.1. Etek Son Utii Islemleri

Duiz 6rme giysiler, dikim islemlerinin bitiminden sonra triko GtUstnin Gzerine serilip
buhar verilerek (tulenir. Utlide sicaklik ayarlamasi, giyside kullamlan iplik 6zelliklerine,
giysinin model Ozelliklerine ve kumasin elde edilmesinde kullamlan 6érgu teknigine gore
belirlenir. Yine buharin verilme sires de giysinin dikis yerlerinin netlik kazanmasin
saglayacak miktarda olmalidhr.

Utlleme isleminde buharin verilmesinden sonra driin, dikis yerlerine fazlaca
bastiriimadan elle veya bir tampon yardimiyla dokunularak diizeltilmelidir. ilk buhar verme
isleminde yeteri kadar diizelmeyen Urline ikinci kez buhar verilerek tekrar dizeltme islemi
uygulanir. Uriiniin dikis yerleri netlik kazamp, genel goriinusii istenilen sekle ulastiginda
Olculeri de foy dlclleriyle karsilastirilip uygunlugu tespit edildikten sonra vakum yardimmyla
sogutulur.

Utli sirasinda alt vakum calistinlarak giysinin sabit durmas: saglanmalichr. Olcii
degisikligi olmamasi i¢in esnetmemeye 6zen gosterilmeli, boy ilmek yoniinde Gtilenmelidir.
Ayrica giysinin lastik kisimlar1 buhara ¢ok fazla maruz kalmamasi igin Gtintn disina dogru
yerlestirilmelidir. Cunkd lastik kisimlarimin buharla karsilagsmas: esneklik 6zelligini azaltir.

Son {td, bitmis giysinin Utilenmesi islemidir. Son tlide giysiye form verilir, varsa
basit hatalar dizeltilir.



4.1.1. Kumas Ozelligine Gor e Utuleme Sekilleri

Pamuklu Orme Kumaslar: Pamuklu kumaslar tilenirken iyi nemlendirilmeli

buharla bastirilmadan Gtdlenmelidir.

Yinli Orme Kumaslar: Yunlu kumaslar Gtuleme sirasinda ¢ok ¢ekme yapar bu
ylzden 6nceden yikama yapilmalidir. Ut sirasinda buhar ¢ok yiksek 1sida olmamalidr.

Giys Turune Gére: Tum giysi turleri icin 6zel Uttleme makineleri vardir. Diz 6rme
kumasglarda buharl1 GtUler kullanilir. Buharli Gtd ile diiz boy ilmek yoninde Gtulenir.

4.2. Son Kontrol islemleri

4.2.1. Durus Formu Kontroli

( UYGULAMA FAALIVETI )

islem Basamaklari Oneriler

» Etegin goriinus kontrol ind yapiniz. >
p . |

J

Son kontrol iglemlerinin 6nceden
belirlenen kalite niteliklerine uygun
olarak yapilmasi gerektigini
unutmayimz.

Duz bir zemine serdiginiz etegi genel
gorinus acisindan kontrol etmeyi
unutmayimz.

» Etegin manken tzerinde kontrol inti
yapinz.

Cansiz manken Uzerine giydirilen etegi
genel gbriinds agisindan kontrol etmeyi
unutmayinz.

Formunda bir bozukluk var ise bunlari
belirleyerek dizeltiniz.




> Etegin kisi Uzerinde kontrolUnt yapinmz. » Kisi Uzerine giyilen etegi genel gorunds
. acisindan kontrol etmeyi unutmayiniz.




4.2.2. Olgli Kontrolu

( UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari Oneriler

» Etek boyu 6lclistiini ainiz. » Aldigimz 6lcliyt foydeki etek boyu
oOlcuslyle karsilastirmay1 unutmayinz.

» Bel genisligi 6l¢Usuni aimz. » Aldigimiz 6lglyu foydeki bel genisligi
Olcuslyle karsilastirmay1 unutmayinz.
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» Kalcadiusukligu 6l¢ustnu » Aldigimiz 6l¢lyt foydeki kalca disukl g
aimz. . _ Olcuslyle karsilastirmay1 unutmayinz.

——

U al

» Aldigimiz olglyu foydeki kalca genisligi
Olcuslyle karsilastirmay1 unutmayinz.

» Kalcagenisligi 6l¢usuni kal ca disukl Ggu
Olctisinin hizasindan almaya dikkat
etmeyi unutmayinmz.

» Kalcagenisligi ._('_jIgUsiJn

» Aldigimz olglyu foydeki etek ucu

genisligi Olclslyle karsilastirmayt
unutmayinz.

» Etek ucu genisligi 6l¢usini aliniz.
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» Aldigimz 6lglyu foydeki yirtmag boyu
oOlcuslyle karsilastirmay1 unutmayinz.




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz kontrol listesinde yer aan

degerlendirme olgiitlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptigimiz ¢alismay: bir arkadasinizla

degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme o6l¢iitlerine gore degerlendirilmesini

saglayinz.

Deger lendirme Olcitleri

Evet

Hayr

Etegin son Utustnu modele ve tekni ge uygun yaptimz mi?

Etegin gorinus kontrolUnd yaptiniz mi?

Etegin cansiz manken tzerinde kontrol ini yaptimz nmi?

Etegin kisi Uzerinde kontrolUnl yaptiniz mi?

Etek boyu 6lc¢tsini alip, olci foyu ile karsilastirdimz n?

Bel genisligi olcusini alip, 6l¢i foyl ile karsilagtirdimz mi?

Kalc¢a disukl Ugl 6l cuistni alip, 6lci foyd ile karsilagtirdimz mi?

Y irtmag boyu 6l¢lsiind alip, 6l¢l foyl ile karsilastirdiniz mi?

V|V|IV|V|V|V|IV|V |V

Isi zamanminda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrarlayimz.
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4.2.3. Dikim Kontrolu

( UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Gene olarak dikislerin kontroltinti

yapiniz.

.

» Remay0z dikislerinde atlama olup
olmadigina dikkat etmeyi unutmayinz.
Overlok dikislerinin diizgtnl Ggtnu
kontrol etmeyi unutmayinz.

Y an dikislerin duizgunl igtint kontrol
etmeyi unutmayinmz.

Beden etiketinin ve yikama talimatinin
duzgun dikilip dikilmedigini kontrol
etmeyi unutmayinmz.

>
>
>

> Bel bant: dikislerini kontrol ediniz

i

Bel bantinin takilisindailmek kagigi olup
olmadigina bakmay1 unutmayiniz.

» Yirtmag dikisini kontrol ediniz

» Yirtmag kenarlarimin esitligini ve
baslangic noktasinin disini kontrol
etmeyi unutmayinmz.
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» Etiket dikisini kontrol ediniz. » Etiketin dogru yere dikilip dikilmedigini
ve dikis ayarimn diizginl Ggind kontrol

‘ etmeyi unutmay1niz.

» El isi dikislerini kontrol ediniz. » El isi kaynastirmadikislerinin
duzgunl gt ve saglamligim kontrol
etmeyi unutmayinz.

Dikkat: Etegin bitin dikisleri kontrol edilir. Bel bandinda may kacigi olup
olmadigina, remay6z dikisinin dizgunlugline, yan dikislerdeki may takibinin dizgunlGgtine,
overlok dikisinin diizgiinlGgline ve etiketin diizgun dikilip dikilmedigine bakilir. Bozuk olup
daduzeltilmesi mimkin olan yerler var ise duzdltilir.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay:r kendiniz kontrol listesinde yer aan
degerlendirme olgiitlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay: bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme ol¢iitlerine gore degerlendirilmesini

saglayinz.

Degerlendirme Olcitleri

Evet

Hayr

Gend olarak dikislerin kontrol Ginti yaptimz mi?

Bel bant1 dikisinin kontrolUnl yaptiniz mi?

Yirtmag dikisini kontrol ettiniz mi?

Y an dikislerin kontrol ini yaptimz mi?

Etiket dikisinin kontrol ini yaptimz mi?

El isi dikislerini kontrol ettiniz mi?

V|V|IV|V|V|V|V

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrarlayiniz.
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4.2.4. Malzeme Uyum Kontroli

Dikim sirasinda kullanilan malzemelerin uygunluguna bakilir. Merserize dikis ipligi,
ormeipligi, overlok ipligi, digme, fermuar vb. aksesuarlar.

Dikkat: Yukaridaki son uygulama faaliyetindeki siralamay: takip ederek
mal zemelerin uygunluguna bakiniz.

4.2.5. Son Ut Kontroli

Olcui degisiklikleri

Dikislerde kayma

Esneme olup olmadigint kontrol ediniz.
Duz ilmek kontrol U yapimz.

YV VY

Utii ile dikis buzilmeleri duzeltilebilir, esneyen vyerler toparlanabilir, 6lcii
bozukluklar: giderilebilir.

4.3. Kritikler Dogrultusunda Diizeltme islemleri
4.3.1. Kahpta Duzeltme

Kaibinin kullanmm amaci, kesimde kolaylik saglayarak Grtnun istenilen olculerde
kesilmesini saglamaktir. Kesim hatalarina sebep olabilecek kalip hatalar: ise soyledir:

»  Her bedene ait parcalarin dogru sekilde numaralandiriimas: ve modelin kag
parcadan olustugunun yazilmast ile kalibin parcalarimin eksik ¢ikartilmasi
onlenmelidir.

»  Farkli bedenlerdeki kalip pargalarimin bir araya gelmesi veya kalip pargalarinin
kalib1 hazirlayan kisi tarafindan yanlis beden numarasi ile isaretlenmemesi ile
kaliplarin karismast 6nlenmis olur.

»  Kumas cinsine ve model 6zelligine dikkat edilmeden kalip hazirlanmamasina
dikkat edilmelidir.

»  Kalip tzerindeki cizgilerin hatal1 kesime yol agacak sekilde yetersiz olmasi ( gok
kalin veyabelirsiz cizgiler) onlenmelidir. Mutlaka gerekli cizgiler ve isaretler
kaliplarin tzerine konulmalidir.

»  Ayni kalip Uzerinde fazlaisaretleme (hem “ 1 beden” hem de “2 beden”
yazilmasi) yapilmamalidir.

>  Istenilen dl¢ii standardi zasyonunun uygulanmasina dikkat edilmelidir.
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Dikimi biten etegin olculeri kontrol edilir. Duzeltilemeyecek 6l¢u bozukluklar: kaliba
donulerek duzeltilir.

4.3.2. Malzemede Degisiklik

Ol problemlerinin disinda iplik, fermuar, digme, model 6zelligine gore astar vb.
malzemelerde renk uyumsuzlugu gibi durumlar olabilir. Kullamlan malzemelerin kalite
ozellikleri de dikkate ainmalidir. Bu gibi durumlarda uygun olmayan malzemeler
degistirilir.

4.3.3. Dikis Tekniklerinde Degisiklik

Uygun olmayan dikis tekniklerinin kullamlimas: durumunda dikilen Grtinde goérilen
bozukluklar uygun dikis teknigi ile dizeltilmelidir. Dikis bozukluklarimn gogunlugu asagida

siralandigi gibi kullamlan dikim makinelerinden kaynaklanabilir.

4.3.3.1. Remaytz Hatalar1

>

YV Vv YV V¥V Y VvV VY V VYV V

Dikisin diizgiin olup olmadhgi,

Dikisin gekme veya buzme yapip yapmachgi,

Dikis islemleri sirasinda olusan malzeme bozulmalari,

Gizli dikislerin goruntp gorinmedigi,

Y ag lekelerinin olup olmadig,

Bant takilirken may atlanmamasi,

Fitil, cizgi veya desenlere dikkat edilmemesi,

Model 6z€lliklerine dikkat edilmemesi,

Uriin dikilirken standart 6lciiniin kaybolmast,

Uriiniin yapisina (kalinliging) uygun kalinlikta remay6z kullanilmamasi,

Makinenin ayarlarimn diizgiin yapilmamast,



4.3.3.2. Overlok Hatalar:

> Iplik uyumsuzlugu,

Iplik ayarinin dengesizligi,

Y an dikislerde may takibinin olmamasi,
Cizgi ve desenin birbirini takip etmemesi,
Etiketin ve yikama talimatinin dikilmemesi,

Bigaklarin keskinligini kaybetmesi,

vV Vv VY V VYV V¥V

Overlok dikisi ile remay0z dikisi arasindaki mesafenin ayarsizligi,
4.3.3.3. Duz Dikis Makinesi Hatalar1

»  Etiketin egri dikilmesi yadahic¢ dikilmemesi,

> Ipligin yanls takilmasi,

»  Dikis ayarinin bozuk olmast,

> Ignenin, makinenin hizli kullantmindan dolay kirilmasi,

Y ukaridaki olgutler dikkate alinarak dikisler kontrol edilir, diizgiin olmayan dikisler
tespit edilip uygun dikis teknigi ile dizeltilir.
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4.4. Paketleme islemleri

( UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

» Etegi diiz bir zemine seriniz.

» Etegin arkatarafinin Ustte kalmasina
dikkat ediniz.

» Yan kenarlarin: paralel olarak Ustte
dogru katlayinmz.

r

» Katlamaislemini kullanilacak posetin
genisligine uygun olacak sekilde yapmaya
Ozen gosteriniz.

» Kat yerlerinde kirigiklik olusmamasina
Ozen gosteriniz.
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islem Basamaklari Oneriler

> Bel tarafini Uste getiriniz. » Katlamaislemini kullanilacak posetin
. uzunluguna uygun olacak sekilde
yapmaya 6zen gosteriniz

» Posetin agiz kisminin atta kalmasina
Y Ozen gosteriniz.
» Posetin havasini almay1 unutmayiniz.

» Etegi posete yerlestiriniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz kontrol listesinde yer aan
degerlendirme olgiitlerine gore degerlendiriniz. Ya da yaptiginiz ¢alismay: bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme olcitlerine gore degerlendirilmesini

saglayinz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Etegi ters yizi Ustte kalacak sekilde diiz bir zemine serdiniz mi?

Y an kenarlar paralel Uste dogru katladiniz mi?

Etek ucu tarafinm Ustte dogru katladimz mi?

Etegin bel tarafinin Ustte kalmasim sagladimz mi?

Etegi posete dizgun yerlestirdiniz mi?

Posetin havasini aldiniz mi?

V|V|IV|V|V|V|V

Isi zamanminda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrarlayiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANSTESTI

Bu kisimda, bu modll ile size kazandinlmak istenen vyeterlikleri kazanip
kazanmadiginizi veya ne derece kazandigimzi 6l¢gme firsati bulacaginiz bir uygulama sorusu
ve degerlendirme 6lgegi hazirlanmstir.

Y apacaginiz ¢alismadan sonra kendinizi bu 6lgege gore degerlendiriniz.
SORU

Bir ¢an etek (etek ucuna dogru genisleyen) modeli belirleyiniz. Bu modeli;

»  Andizediniz.

»  Kesmini yapinmz.
»  Dikimini yapinz.
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KONTROL LISTESI

Deger lendirme Olciitleri

Evet

Hayr

Sizden istenen nitelikte bir etek modeli belirlediniz mi?

Modeli dogru analiz ettiniz mi?

Model ayrintilarin: tespit ettiniz mi?

Asgari ¢aligma talimati hazirladimiz mi?

Kesim 6nces hazirlik islemlerini yaptimz mi?

Kesm islemini dogru siralamaile yaptimz mi?

Kesm sirasinda may takibi yapmamz gereken yerleri dogru
belirlediniz mi?

Gerekli isaretleri aldimz mi?

Makine parkini dogru belirlediniz mi?

Orgui kalinligina uygun remaydz makinesi segimini dogru yaptimz
mi?

Arka ortasinin dikimini teknige uygun olarak yaptimz nmi?

Yan dikislerin dikimini teknige uygun olarak yaptimz nmi?

Overlok cekimlerini diizgin olarak yaptiniz nu?

Bel bantini makineye dogru taktimz mi?

Bantin Uzerine bel oyuntusunu dogru yerlestirdiniz mi?

Bantin Uzerini dogru olarak kapattimz nmi?

Remayoz dikisini dizgin yaptimz nmi?

Etiket dikimini dogru yaptimz mi?

V|IV|V|V|V|V|IV|V|IV| V|V V| V|V|V|V|V|VV

El islerini dizgin yaptimz mi?

> Temiz ve duzenli ¢alistimz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, modultn ilgili yerine donerek
islemi tekrarlayiniz.

Eger eksikleriniz yoksa artik diiz 6rme etek dikimini 6grendiniz. Ogrendiklerinizi
degisik modeller icin de uygulayabilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1.CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Y anlis
Yanls
Y anlis
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru

Blo|o|~Njo|o| s wiv|e
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