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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastinllan 42 alan ve 192 dala ait cergeve Ggretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel dgrenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlar, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasabilirler.

Basilmig modaller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542T GD506

ALAN Tekstil Teknolojis

DAL/MESLEK Endistriyel Orme

MODULUN ADI Elelktronik corap 6rmemakinderi 1

MODULUN TANIMI

Elektronik gorap Oorme makinelerinin
siniflandiriimasi, elektronik gorap makinelerinin bol imleri,
elektronik corap drme makinelerinin yardimci elemanlar
ile ilgili temel bilgi ve becerilerin kazandirildigi 6grenme
materyalidir.

SURE 4032

; Mekanik Corap Orme Makineleri 2 modiilGinii
s basarmis olmak.

YETERLIK Elektronik ¢orap 6rme makinelerini kullanmak.

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli Orme Uretim atdlyes saglandiginda;
elektronik corap drme makinelerini guvenli, verimli,
amaca ve teknigine uygun kullanabileceksiniz.

Amaclar

1. Elektronik gorap Oorme makinelerinin
siniflandirilmasini yapabileceksiniz.

2. Elektronik  corap  makinelerinin - bolumlerini

belirleyebileceksiniz.
3. Elektronik ¢orap makinelerinin yardimci elemanlarin
tamyacaksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Orme Uretim at6lyesinde aydinlik ve klimal1 ortam,
anahtar takimi, anahtar cesitleri, firca, hava tabancasi, is

DONANIMLARI onlugl, pense, maske, yagdanlik, zimpara, tornavida.
Her fadliyet sonrasinda o faiyetle ilgili
degerlendirme sorular ile kendi kendinizi
= degerlendireceksiniz.
OLCME VE , . .
DECERL ENDIRME Ogretmen modul sonunda size Olgme araci

(uygulama, soru-cevap) uygulayarak modul uygulamalar
ile  kazandigimz  bilgi  ve
degerlendirecektir.

becerileri  Glcerek







Sevgili Ogrenci,

Teknolgjinin her gegen giin hizla ilerledigi glinimizde gorap Uretiminin yapildig:
elektronik corap 6rme makinelerinde de slrekli yenilikler olmaktadir. Bu makinelerde
mesleginizi icra ederken elektronik gorap 6rme makinelerinde calismamn ne kadar rahat ve
guvenilir oldugunu fark edeceksiniz.

Hayatimizda meydana gelen hizli teknolojik degisimi uluslar arasi bitlinlesme ve artan
bir rekabettir.

Bu modul sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler dogrultusunda corap Uretim sektdriinde
vazgecilmez olan elektronik corap 6rme makinelerini tammaniz sizler icin cok yararl olacaktir.

Elektronik corap 6r me makinesi






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda elektronik corap 6rme makinelerinin simiflandirilmasin
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli aragtirmalar sunlardir:

> Farkli model elektronik ¢orap drme makinelerini ve teknik 6zelliklerini arastirimz.

»  Aragtirma islemleri icin internet ortami ve elektronik corap 6rme makinesinin
bulundugu firmalari gezmeniz gerekmektedir. Makinelerin kullanimi ve amaglar
icin ise bu makineleri kullanan kisilerden 6n bilgi edininiz.

1. ELEKTRONIK CORAP ORME
MAKINELERININ SINIFLANDIRILMASI

1.1. Corap Orme Makinelerinin Tarihi

Guniimiize gore degisik doku ve sekillerde de olsa corap tarihi cok eskilere dayanir. ilk
yazil1 kaynaklarda yunanl sair Heseidos (1.0.8.yy) hayvan killarindan o6rillen bir ayakkab
astarindan (Piloi) bahseder. Romalilar ise ayaklaring, bileklerine ve bacaklarina mesin ya da
kumas bantlar sararlarch. ilk kez 1.S. 2. yiuzyilda kumas, kece veya hayvan postlarindan
kesilerek dikilen ve esnek olmayan bir tiir gorap kullanilmaya baslanmistir. Eski misirda i.S. 3.
ve 6. ylzyil arasinda tarihlenen drme coraplar bulunmustur. El 6rglst coraplar ise bugtnk
sekline 17. ylzyilda ulagnustir.

Onceleri elle orilen coraplar ingiliz William Lee' nin elle ve ayakla calistirilan ilk 6rme
makinesini icat etmesinden sonra makinede Uretilmeye baglanmistir. Daha sonraki ylzyillarda
ise bu makine farkli kisiler veya kuruluslar tarafindan gelistirilerek giinimiizdeki son teknol gji
“Elektronik Corap Orme” makinesine doniismistir.

Elektronik corap 6rme makineleri icerdikleri silindir sayisina veya ¢alistiklar: 6rgu tiriine
gore siniflandirilabilir.



ELEKTRONIK CORAP ORME
MAKINELERI

l
!

Tek silindirli mak. «— — Cift Silindirli mak.
Duz 6rgu Calisan mak. Links-Links+Duz 6rgi mak.
Jakar+Duz 6rgi ¢aligan mak. Jakar+Links-Linkst+Duz 6rgu calisan mak.

1.1.1. Silindir Sayisina Gor e Siniflandirma

Corap 6rme makineleri icerdikleri silindir sayisina gore tek ve cift silinidirli olmak tzere
iki ana baglik altinda siniflandirilabilir.

1.1.1.1. Tek Silindirli Corap Orme Makineleri

Tek silindirden olusan bu makinelerin ters ve diiz 6rgu kabiliyeti yoktur. Sadece diiz 6rgu
calisabilirler. Uretilen coraplarin esneklikleri ve dayanikliliklar: (Cabuk asinir, boydan gekme
gorulur vb.) cift silindirli gorap 6érme makinelerinin Urettigi coraplara gore daha dusiktir. Bu
olumsuzluklara ragmen moda egilimlerine hizl1 cevap verebilecek yapisal esneklikte olmalari
nedeniyle piyasada kabul gormektedirler. Bu tip makineler arasinda eski model corap
makineleri simirli 6rgli orme 6zelligine sahipken yeni nesil makineler ise diiz 6rgu haricinde,
jakar pozisyonu da yapabilmektedir.




Resim 1.1: Elektronik tek silindir ¢orap 6rme makinesi

Y ukaridaki resimde gorduigtiniiz elektronik tek silindir corap makinesi, yiiksek kaliteli ve
¢ok renkli desenli coraplar Uretmeye yonelik, muhtelif kalinliklarda (gg), tek silindirli ve tek
distslt bir makinedir. Aynmi sirada zemin+5 renk olmak tzere toplamda 15 renk +2 zemin
renkli, goraplar tretmek mimkundir. Desen corabin geneline gizilebilir. Aym zamanda 4 renk
+ lastikte zemin rengi kullanilarak corap yapilabildigi gibi, 3 boyutlu coraplar dayapilabilir.



1.1.1.2. Cift Silindirli Corap Orme Makineleri

Ust Uste yerlestirilen iki silindirden olusan bu makinelerde tist silindir ters, alt silindir diiz
orgli yapmaktadhr. igneler hem alt hem de st silindirde calisabildiklerinden elde edilen kumas
yapist oldukca esnek ve dayaniklidir. Ayrica cift silindirli corap 6érme makinelerinde yapilacak
uygun degisiklikler ile tek silindirli gorap rme makinelerinde Uretilebilecek coraplar: Uretmek
de mimkanddr.

Resim 1.2: Elektronik cift silindir corap 6r me makinesi

Y ukaridaki resimde gérdigiiniz elektronik ¢ift silindir gcorap 6rme makinesi Links-Links
(kabartma) desenli coraplar tUretmeye yonelik, muhtelif kalinliklarda (gg) cift silindir ve cift
diistisl i bir makinedir. Ust tiste yerlestirlmis iki silindir bulunmaktadir.

Calisan Orgii Tiiriine Gore Simflandirma

Elektronik corap drme makineleri calistiklar 6rgu tirine gére jakar pozisyonu calisanlar,
Links-Links calisanlar ve diiz 6rgii calisanlar olarak ¢ ana baslik adh altindaincelenebilir.



Jakar Pozisyonu ile Calisan Elektronik Corap Orme Makineleri

Farkl1 renkteki ipliklerin belli bir diizen dahilinde kullanildig1 gorap makineleridir.

Jakar pozisyonu; ignelerin at kovana dusUrdlmesi ve renk seciminin at kovanda desen
toplan yardimyla gerceklestirilmesidir. Jakar pozisyonunda calisan ¢orap drme makineleri bir
sira Uzerinde goraba 2 veya 3 renk katma durumuna gore iki ayr1 simfa ayrilabilir.

Bir sirada 2 renk kullanarak corap yapan jakar pozisyonlu makineler 2 sistemli (2
distslt) makine olarak adlandirilir. Bir sirada kullanilan renk sayisi sabit kalmak sarti ile
corapta kullamlan renk sayist mekik dustirme suretiyle 6'ya (veya daha fazla) ¢ikarilabilir. Cift
silindirli, bir sira Uzerinde 2 renk kullanan jakar pozisyonlu corap makinelerinde 2 adet desen
topunaihtiyac duyulur.

Bir sirada 3 renk kullanarak ¢orap yapan jakar pozisyonlu corap orme makineer 3
sistemli (disUslt) makineler olarak adlandirilir. Bir sirada kullanilan renk sayisi sabit kalmak
sart1 ile corapta kullanilan renk sayist mekik distrerek 9'a (veya daha fazla) cikarilabilir. 3
sistemli coraplar 2 sistemli ¢oraplara gore daha az esnemektedirler; ¢linki renk sayisindaki artis
ignelerin orme Ozelligini azaltmaktadir. Jakar pozisyonlu makinelerde bazi degisiklikler (ki
dilli ignelerin tek dili gikarilarak, farkli kalinliklarda iplik kullamilarak vb.) yapilarak links-links
(kabartma) benzeri érguler elde etmek mumkindur.

Links-Links Calisan Elektronik Corap Orme Makineleri

Desen topu ve yardimci 6rme elemanlari vasitasiyla ayni renge desen verebilme 6zelligi
gosteren makinelerdir. Links-Links calisan corap érme makineleri ¢ift silindirlidir. Hem jakar
pozisyonlu hem de linkslinks calisan gorap makineleri 2 kabiliyetli makineler olarak
adlandiriimaktadir. Bu tip makinelerde 3 desen topu bulunmaktadir; desen toplarindan iki tanes
jakar pozisyonu digeri ise links-links 6rgl icindir. Links-Links ve 3 sistem jakar pozisyonu
calisan gorap makinelerinde ise 4 adet desen topu bulunmaktadir; bunlardan 3 tanes jakar
pozisyonu digeri ise links-links 6rgu igindir.

Duz 6rgu calisan Elektronik gorap orme makineleri

Sadece duz 0rgu ¢alisan makinelerdir. Mekik degistirerek gorapta renk saglanabilir. TUm
makinelerde bu 6rgl calisilabilir. Bu makinelerde ise ¢ok renkli desenlendirme yapilabilir.

1.2. Corap Orme Makinelerinin Gelisimi

1.2.1. Tek Silindirli Corap Orme Makinesinin Gelisimi

Kancal1 ignenin Ingiltere’ de bulunmus olmasina ragmen bu tip ignelerin kullamldig: tek
silindirli yuvarlak corap 6érme makinelerinin gelistirilmesi konusundaki calismalarin dnemli bir
kismu ABD’ de yaplmustir. Lastik kismi diginda biittin bir ¢orabn Gretebilen ilk makine 1880 li
yillarda Scott & Williams firmas: tarafindan piyasaya strtlmustr.

IIk Uretilen tek silindirli makinelerin genel problemi yar: otomatik olmalaricir. Bu yiizden
ayak, topuk ve bilek kisimlar1 otomatik olarak oriilebilirken, rib ve derbi 6rgi kullamlan lastik
kismu Ordlemez. Lastik pargast yuvarlak rib 6rgli makinelerinde veya agik en olarak diz 6rme
makinelerinde Orullp gorabin orilecegi makine ile aym ¢ap ve igne sayisina sahip bir transfer
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halkasina el ile ilmek ilmek aktarilir; daha sonra transfer halkasi corap makinesi Uzerine
yerlestirilirdi. ilmekler lastigi gerdirerek ignelere transfer edilirdi.

Tek silindirli corap makinelerinde ilk 6énemli icatlardan biri yine Scott&Williams' 1n
1915 yilinda adig1 ige kivrik kenar patentidir. ilk 1x1 rib kenar orme tesebbisii de
Scott&Williams dan 1925 yilinda gelmistir. Bu sistemde bir rib kapagina bir gesit bilesik
ignenin takilmasiyla gergek rib ilmekleri orulebilmekteydi. 1930'lu yillarin  sonlarina
gelindiginde butin makine Ureticileri ters vanize ve sarma ipligi mekanizmalari bulunan
makineler Uretiliyordu. 1940'l1 yillarda ise artik havlu corap Uretebilen makineler imal
ediliyordu.

1945 yilindan sonra bu makineler gdlistirilerek gunimizde en fazla tercih edilen

Resim.1.4: M ekanik ¢orap 6rme mak.

Resim 1.5: Elektronik corap 6érme mak.



1.2.2. Cift Silindirli Corap Orme Makinesinin Gelisimi

1899 yilinda Bettny ve Hammerdly adl1 iki ingiliz links-links ignesi ach verilen iki ucu
kancal1 ignenin patentini almuglardir. 1900 yilinda ise bu ignelerin kontrolinde kullamlan
platinlerin patenti Stretton ve Johnson tarafindan alinmistir. Bu iki patent ginimtzde rib ve
links-links gorap Uretiminde kullanilan gift silindirli corap 6érme makinelerinin gelisimine temel
olusturmustur. Ingiltere’ de Leichester gevresi bu gelismelerin baslacig: yer olmustur. Spiers ve
Grieve donen kam kutulu cift silindirli bir makine gelistirmislerdir. Daha sonra ayrilan bu
ikiliden Spiers, Smplex adiyla bu tip makineleri imal etmeye devam etmistir. Greive ise kendi
makinesine XL adim vermistir. 1912 yilinda Spiers, donen ¢ift silindirli makinenin patentini
almistir.

Birinci Dinya Savasi’ndan hemen sonra Komet yeni bir ¢ift silindirli ¢orap 6rme
makines piyasaya Gikarmustir. Bentley Eng. Ltd. tarafindan imal edilen bu makine kisa
zamanda buytk satis miktarlarina ulasarak diinya pazarinda lider haline gelmistir. Exelsior’ un
tiretimden kaldirilmasindan hemen sonra G.Hilscher bu makinenin daha gelismisi olan ideal’i
piyasaya sturmustr.

Ikinci Diinya Savast’ ndan sonra ift silindirli makinelerde énemli degisiklikler olmustur.
Desenlendirme kabiliyetinde son gelismeler 1960’11 yillarda ortaya ¢ikmustir. Bundan sonra
rasyonellestirme ve hiz artirma Uzerinde calisilmistir. Bilgisayar kontrolu ile igne segiminin
mimkiin olmasiyla desen tekrarimn getirdigi kisittamalar ortan kalkmus, yeni goruntiler elde
etme imkam dogmustur. Ayrica makineleri basitlestirme imkan: da ortaya gikmustir.

1.2.3. Elektronik Corap Orme Makineerinin Sistem Sayilari

Orme makinelerinde, érme islemi sirasinda bir sirailmek igin gerekli ipligi veren aparata
mekik veya beseme yeri denir. Yuvarlak 6rme makinelerinde sistem sayisi cifttir. Desen
verebilme imkam bakimindan sistem sayisi boltnebilen bir sayr olmalidir.

Y uvarlak drme gorap makinelerinde, her bir igneye gerekli iplik ile gerekli hareketi veren
duzenege sistem denir. Bunlarin heps ayri ayri birer sira 6rme islemi yapar.

Y uvarlak 6rme corap makinelerinde, sistem sayisi belirlemek icin:

> Makinenin gapi

> Makinenin ¢calisma hizi

> Makinenin 6rme prensibi (RR, LL, RL)

> M akinenin desenlendirme donatimlar: gbz énune alinmalidir.

Y Uksek sistemli makinelerde Uretim cok, desenlendirme imkanm azdir. KUguk sistemli
makinelerde sistem sayis1 az, hiz yiksektir. Sistem sayisinin ¢ift alinmasi genel bir kuraldir.



3.1. Makine Inceligi (Gage-Geyc)

Bir ingteki igne sayisidir. (1 ing= 2,54 cmv'dir) ingle dlguilen birimlere isabet eden igne
sayilarini ifade eder. Ornek olarak; 1 ing, 1.5 ing, veya 2 ing’lik igne kanalinda bulunan igne
say1st 0 makinenin inceligini gosterir.

Ornek:
370x4’ 1/2: Silindirdeki igne sayisi 370 ve silindir ¢ap1 11.43 cm (4.5ing)

Makineinceligi hesaplamalarinda goz 6nline getirilecek bagslica faktorler sunlardir:

a) Makinenin ¢apinin Ol glist
b) Belli captaki igne sayisi
c) igne taksimat degeri

3.2. Elektronik Corap Orme Makinelerinde Bulunan Kovan Caplari

Yuvarlak 6rme makineleri ¢orap eninin ¢ok genis olmamasindan dar kovana sahiptir.
Elektronik corap drme makinel erinde asagidaki kovan ¢aplar: bulunmaktadir.

a 3
b) 3%
c) 334
d) 4
e 4%

ﬂ'l':i.'f.ﬂ.,. mf s

-,

Resim 1.6: Kovan gor tintlsi
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3.2.1. Makine Capinin Belirlenmesi

Orme ignelerinin Uizerine dizildigi igne yataginin [silindir — kovanin | distan disa cap
mesafes makine gapidir makine gapinin yuvarlak drme makinelerin ifadesi pus, sekil olarak
Q'dur. Yuvarlak 6rme corap makinelerinde calisma eni sabittir. Yuvarlak 6rme corap
makinelerinde, makine ¢api makine enini belirleyen ana faktordir. Degiskenlik gosteren her
calisma, enine uygun makine ¢apt secimi yapilmalidir. Farkli enlere gore farklt makineler
secilmelidir. Calisma enini belirlemeye yardimer diger faktorler ise:

>
>
>
>
>

Y Uzey olusturan ylizeyin 6rgu cesiti
Makineinceligi (igne sayisi)

Iplik numarasi veiplik ham madde cins

May ilmek ayari

Bitim islemlerinde yapilan en belirleme galismalar

3.3. Elektronik Corap Orme Makinelerinde Diisiis Sayilari
Corap sektorinde sistem sayisi disis olarak nitelendirilir. Elektronik corap 6rme

makinelerinde:
> Tek dusis
> Cift disus
> Dort dusUs’ 10 makineler bulunmaktadhr.

Bunlar arasindaise Uretim icin en ¢ok tercih edilen tek ve cift disUsl i makinelerdir.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

A- OLCME SORULARI
Asagidaki sorulari cevaplayarak faaliyette kazandigimz bilgi ve becerileri 6l¢lniz.

1 El 6rgust coraplar bugiinkl sekline kaginct yizyilda ulagmistir?

A) 2. yy
B) 8. yy
(&) 17.yy
D) 6. yy

2.  Teksilindirli corap drme makineleri ¢alistiklar: 6rgi tirine gore hangi siniflarda
incelenir?
A) Diiz Orgii Calisan - Jakar+Diiz Orgii Calisan
B) Jakar+Duiz Orgil Calisan — Jakar+Links-Links Orgii Calisan
C) Links-Links+ Diiz Orgii Calisan — Jakar+Links-Links+Diiz Orgii Calisan
D) Diiz Orgii Calisan — Jakar+Links-Links Calisan

3. Jakar pozisyonlu ¢aligan Elektronik corap 6érme makines 1 sira Uizerinde kag renk atma
Ozelligine sahiptir?

A)  4-5
B) 5-6
c 2-3
D) 1-2

4. Jakar pozisyonli corap 6rme makinelerinde bazi degisiklikler yapildiginda hangi tir érgi
elde etmek mumkandar?
A) Duz orguler
B) Links-Links
)] Selanik orguler
D) Ajurlu érgaler

5. Links-Links Calisan Jakar pozisyonlu elektronik corap 6rme makinesinde kag adet desen
topu bulunur?

A) 4
B) 3
c 2
D) 1

12



6. Asagidaki bosluga dogru kelimeyi yaziniz .Bir sirada 3 renk kullanarak corap jakar
pozisyonlu ¢orap 6rme makineleri.............. makineler olarak adlandirilir.
A) Jakar pozisyonlu
B) Links-Links
(&) 2 sistemli
D) 3sistemli
7. Lastik kismu disinda biitiin bir corabn Uretebilen ilk makine kag yilinda piyasaya
surdlmastar?
A) 1880
B) 1915
C) 1940
D) 1925
8. Havlu Uretebilen tek silindirli makineler hangi yillardaimal ediliyordu?
A) 1945
B) 1940
(&) 1930
D) 1925
9.  Asagidaki bosluga dogru kelimeyi yaziniz. Cift silindirli makinelerdeki desenleme
kabiliyetindeki son gelismeler....... " i yillarda ortaya ¢cikmstir.
A) 1925
B) 1948
C) 1960
D) 1912
10. Asagidaki bosluga dogru kelimeyi yazimz.
Y uvarlak corap 6rme makineleinde......... ....... makine enini belirleyen anafaktordir?
A) Sistem sayisi
B) igne adedi
)] Silindir say1si
D) Makine capt
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtari ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konulari faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaiyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda elektronik ¢orap 6rme makinelerini tamyarak, makinelerin
calismaprensiblerini ve fiziki yapilarim 0grenebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

> Y eni nesil jakar pozisyonli corap 6rme makinelerini aragtirimz.
> Bu makinelerin ¢aisma prensibini, makinede kullanilan elemanlar1 ve yardimci
elemanlar1 hakkinda bilgi toplayarak rapor haline getiriniz.

Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri arkadaslarimz ile paylasinz

2. ELEKTRONIK CORAP ORME
MAKINESININ BOLUMLERI

2.1. Elektronik Corap Orme Makinelerinin Calisma Prensibi

Seksenli yillarda elektronik teknolgjisinin corap makineleri imalati Uzerinde blyik etkisi
olmustur. Bu teknoloji, ilk dnce gorap imalatindaki cesitli mekanik safhalarimin kontrolinde
kullanmilmistir.  Zincirin yerini almak Uzere mikro islemciler gelistirilmistir. Makineler,
Uzerlerindeki klavyeden kontrol edilen birer mikro islemci ile 8 ¢esit corabin 8 farkli boyunun
programinmin yuklenip saklanabildigi birer hafiza ile donatilmistir. Bu programlarda kumanda
tamburunun ilerletilmesi, gorabin her kismundaki sira sayisi ve her kismi igin iz kontrolt gibi
Urin ve Uretim bilgileri bulunabilir. GUnlimizde tam elektronik makinelere ulasiimasiyla
kumanda tamburuna da ihtiyag kalmamustir. Klavye yardimiyla istenilen program bilgileri
mikro islemciden girilebilir, mevcut bilgiler cagrilabilir veya bu bilgiler degistirilebilir; sonug
olarak makinede bu bilgileri girilen coraln orebilir. Makine Uzerindeki mikro islemciye ¢orabin
orilmesine iliskin komutlar ise bilgisayar destekli desen hazirlama sistemleri yardinyla
olusturulmus disketlerden ayrica yuklenir.

Mekanik gorap 6rme metoduyla karsilastirildiginda elektronik segimin en 6nemli avantaji
calisma hizidir. Hava sistemi ile caisirlar. Bir desen tamburu silindirin bir devrinden sora yeni
bir secim yapabilir. Bu sayede tek tek igne kontrol U saglanabilir. Desen raporunun biyuklGgu
ise makinedeki mikro islemcinin hafizasina baglidir. Hangi elektronik sistem kullanilirsa
kullanidlsin bir ignenin calisip calismamasim belirleyen tahrik, mekanik olarak verilir.
Hareketlendirici ile igne arasindaki bu mekanik iligki farkli makine imalatcilar: tarafindan farkl:
sekillerde degerlendirilir. Bu salimm yapan selektérler, itilen selektorler veya salimm yapan
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itme cubuklar vasitasiyla yapalir. Bitin durumlarda piyano grubundaki (hareketlendirici)
piyano uclar: (kollart) kullamlan selektor sayisina esit sayidadir.

Makinenin hafizasina yuklenen biitin desen  bilgileri numerik olmalicir.(0 ve 1
cinsinden) Ayrica makinenin mikro islemcisinin saymaya baslayacag: bir baslangic noktasina
sahip olmasi gerekmektedir. Bu noktada bulunan bir elektronik sensor silindirin her devrinde
mikro islemciye bir sinyal gonderir. Orme yapacak olan ignelere 1 yapmayacak ignelere ise 0
degeri verilir.

En genis desenlendirme imkanina, bir 6rme sistemine ve U¢ yada daha fazla
desenlendirme sistemine sahip vanize yontemine gore calisan tek silindirli makinelerde
ulagilabilir.

Cift silindirli makinelerde veya herhangi bir rib zemin Uzerinde desen olusturuldugunda;
desen iplikleri sayist ilk olarak 6rme sistemi sayisina baglidir. Ana renk her zaman kendi 6rme
sisteminde orilir. iki veya iic renkli jakar sisteminde renkler tam bir desen sirasi disinda ayn
sirada 6rilemezler. Bu da sirasiylaiki ve U¢ 6rgu sirasinda olusur.

Gunumuizde tam elektronik makinelerde desenlendirme ve makinenin pinometrik hava
tertibat1 da elektronik olarak kontrol edilir. Bunlar arasinda hareketli ¢eliklerin (ilmek celikleri
gibi...) calisma durumlari, silindir (kovan) hareket tipi (donus ve salinim) ile hizi, mekiklerin
degisimi de sayilabilir.

2.1.1. Elektronik Corap Orme Makinelerinde Hava Sistemi

Komprestr yardimiyla makineye aktarilan hava sistemi mevcuttur. Komprestrden yeterli
hava gelmedigi durumlarda makinenin ekraminda’ AIR PRESSURE belirerek havanin yeterli
gelmediginin uyanisim  yapar. Makinenin motoru cift zamanlicir. iki hortumla makineye
baglanmustir. Biri vakumlama yaparak emme islemini, digeri ise ifelemeislemini yapar.

> Hava tertibatimin kullanildigi boltimler

Pinometrik Valf; 12 Volt'luk elektrik akimimn oldugu havayr agmaya ve kapamaya
yarayan sistemdir. Mekiklerde ve baski ¢eliklerinde kullanilir.

a) Ormeislemi yapilan corabr silindirden asagiya dogru gekerek emme islemini yapar.
b) Orme islemi sirasinda kesilen desen ipliklerini emerek kesik olan ipliklerinignelere
zarar vermesini onler.

c) Ormeislemi biten corabi, igneler silindir tizerinden bosalttiktan sonra emerek sepete
atar.
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Sekil 2.1: Hava sistemi
2.1.2. Elektronik Corap Orme Makinelerinin Fiziksel Yapisi

Elektronik gorap 6rme makineleri de mekanik gorap drme makineleri gibi ¢ kisimdan
olusmaktadr.

> Cardak kismi
> Govde kismi
> Alt kism

2.1.2.1. Cardak Kism

Uzerinde iplik bobinlerini ve yedek iplik bobinlerini sabit ve diizgiin sekilde tasiyan
parcachr. Orme isleminde kullamlan bobinlerin birbirine karismasim 6nlemek icin kullamlan

parcadr.
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Orme ana malzemesi olan iplikler bobin halinde hazirlanarak makinenin ya tizerinden
cevreye gore dairesel olarak veya makinenin arka tarafindan da drme yapan kissmlara sevk
edilir.

2.1.2.2. Gévde Kism

Makinenin orme islemini yaptigi kissmdir. Govde kismi Ust tabla ve orta tabla olarak
ikiye ayrilmustir.

Resim2.2: Gévde
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Ust tabla

ieNE Agict 3

I Diistis TAm HAuw BASKI

HR OTOMA TIK ?

MBER _0TomA

IC Diglis ic peatin S

- I .oiisiis 4 VLU Bf

.w FUS Y2 HAVLY Baski lo
(1] :'i?ﬁ /~'

c"\% \

TERS HAVLU BASKI |3

Q2 " x “‘
I .pistis 2 Hawu pask 12 = " =

][.ofi;“ TAm HAw BAski I

SRG OTOMATIK

soL i6NE _oTomaTié 8

Sekil 2.2

Y ukarida gérdigiiniiz semada tst tablada bulunan baskilar ve otomatikler gosterilmistir.

Sol tarafta bulunan baskilar Sag tarafta bulunan baskilar

2.disiis ic platin igne agict

2.disus ¥2 havlu baskisi 1. diislis Tam havlu baskisi

2.dlsus tam havlu baskist Arka otomatik

Sol igne otomati gi Gizli cember otomatigi
1.dists ¥2 havlu baskisi
Ters havlu baskisi
Sag otomatik
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Asagida gordiguniiz semada orta tablada bulunan pompal ar ve ¢elikler gosterilmistir

)

ORTA TABLA

@ T .DdsisE yaRim kaLowAN 66

. Disi am_BAsx) 6F

ARim KRLDIRA

ARKA CEKS pomprs; 51 @

. Disiise YARim Knrowaw Yz BAski 66
__ARKPA cexs PompAs: 51
@ I Disise 7AMm__KALOIRAN 69

A~

I by AN KAIDIRAN. TAM RA

[T Diisiise 7AM kminigan )
O. Ddsky AYAR HGmA
@1 o Aya

L. Dusis Ay¥AR

[, Didsis ArAR GEUE
ZUNLARI _INDIREN F2

NLARL JNDIREN F2

(MpDigEN TIRNAK _ 36
TIRNAK A AM KALDIR
TIRNRK _A(TI
@ _TiRvaK ALTI
ROAK B U
TIRNVAK AL AM_ (NDIR
@ _Tirnak ALTI  INDIRME
___UZUNCARL TAM KAIDIRAN St
@ wuniap Kpoman  S3
/ ARy} Bt DIR A

CUNLAR ICRLDIK

2. KAtDIR.

ALDIRM A

NDIRM

2.dusUse yarim kaldiran
2.dusUse yarim kaldiran tam baski
2.dusUse yarim kaldiran ¥z baski
Arkajeks pompasi

2.duslse tam kaldiran

2.duslse tam kaldiran ¥2 yarim baski
2.dusls ayar agma

2.dusus ayar celigi

2.dusUs ayar celigi tam baski
2.dusuUs ayar celigi %2 baski
Uzun ayaklar indiren

Indiren tirnak

Tirnak alti tam kaldiran

Tirnak ati1 Y2 kaldiran

Tirnak alti kaldiran

Tirnak ati “2indiren

Tirnak ati tamindiren

Tirnak ati indiren

Uzun ayaklar1 tam kaldiran
Uzun ayaklari kaldiran

Uzun ayaklar1 ¥z kaldiran

Sekil 2.3
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Arkajeks pompast
1.disls ayar ¢eligi agma
Araba %2 baskisi
Araba

Araba tam baski
Tirnagaizin veren

T3 denindiren

On jeks pompast
1.dUstse kaldiran

1 diustise ¥z kaldiran
Desen ¢eligi ¥2

Desen ¢eligi

Desen ¢eligi tam baski
On jeks pompast



2.1.2.3. Alt Kisim

Makinenin alt kisminda, motor cevirme kolu, Ustiibl  deposu ve corap atma sepeti
bulunmaktadir.Makinenin alt kapag: acildiginda ise Elektronik kart sistemi, hava sistemi ve
yaglama sistemi bulunmaktadhr.

Resim 2.3: Alt panel

2.2. Cardak

Bu bdlimde bobin takma yeri yani bobinlikler mevcuttur. Bobinlerin takilmasinda
Ozellikle hangi bobinin hangi mekige iplik sevki yapacaksa o mekige yakin bir yere
yerlestirilmelidir.Lastik igin ise ayr1 bir aparat vardir. Lastik bobinlige yerlestirildikten sonra
lastik aparatina takilmalidir. Iplikler iplik gbzeneklerinden dogru bir sekilde gegirilmelidir.

I
n..."n"“._--

ity H- ||I'I'I

‘.1

ﬂﬂﬂﬁ..m

|

Sekil 2.4: Cardak
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2.2.1. iplik Kontrol Tertibatlari

Cardaktan gelen ipliklerin kontrolt ve temiz olarak belli bir gerginlikte 6rme bolgesine
sevki saglayan parcadir. Iplik kopuslarim kontrol eder ve yabanci maddelerin érme bolgesine
girmesine engel olur. Iplik kontrol tertibati, iplik rezerv ve iplik kontrol aparatlarindan olusur.

Resim 2.4: iplik kontrol tertibati

Cardaktaki bobin Uzerinden sagilan iplikler, drme ignelerine gelinceye kadar su
kisimlardan sevk edilir.

>  Iplik yoklamave kontrol elemanlari

Calisilan iplik numarasina bagli olarak farkl: iplik gegme delikleri bulunur. Her iplik,
numarasina uygun boncuklardan gegirilmelidir ki, bu sekilde kalin ve hatali kissmlar 6ruict
ignelere gecemeden, hatal1 iplik kontrol edilerek, 6rme hatalarimin 6nlenmesi saglanmis olur.

> Gerginlik kontrol ve sinyal lambalari (Ger me slizme)

Gerginligi fazla olan ve kalinlik yoklama kismindan zor gegen ipliklerin, 6rme yuzeyi
lizerinde hata olusturmamast icin kullanilir. iplik gerilimin altindayken kontrol lambasinin
15181MN yanmasi suretiyle makinenin kisa devre yaparak durmas: saglanir.

> iplik sevk sistemleri

Iplikler yukarida belirtilen 6n kontrollerden gegtikten sonra 6rgiiniin iplik ihtiyacina gére
¢esitli ayar durumlarina uygun sekilde belirli bir sevk hizi ve gerilimle 6rmeignelerineiletilir.
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2.2.2. Bohinlik

Bobinlerin yerlestirildigi ve iplik sevkinde bobinin dénmeden ve dizgin olarak
sabitlenmesini saglayan kissmdir. Sekline ve blyuklGgtine gore duz bir demir gubuktan veya
plastik ve disli konik seklindedir.

F k|

Resim 2.5: Bobinlik Resim 2.6: Bobinlik
2.2.3. Gozenekler

Cardak kismindaki demir gubuklarin arasinda bulunur. ipligin sevk esnasinda deforme
olmasini ve kopmasini engellemek amaciyla icinde bulunan boncuklar porselenden imal
edilmistir. Bu gozenekler, bobinlerin takildigi bobinliklerle orantili bir sekilde cardak tzerine
yerlestirilmistir

224 Teraziler

Silindir gevresinde bulunan ignelerin yarisi kisa ayakli, yarisi da uzun ayakl: ignelerdir.
Kisa ayak igneler, topuk-burun 6rme isleminde taban altinda gorev yapmaktadir. Teraziler,
kisa ayak ignelere iplik aktararak, topuk ve burunu dren uzun ayak ignelerden ipligi cekerek
diger ignelere ipligin takilmasim 6nlemektedir.

Resm 2.7: Terazi
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2.2.5. Lastik Gergi sistemi

Y erlestirme bicimi iplik gergi sistemine gore farklilik gostermektedir. Bunun sebebi ise
gergi sisteminin cardak kisminda bulunmasidir. Lagtik gergi sistemindeki kiicuk disli sayesinde
siklik ayar1 saglanmaktadir. Ayar kontrolU yapilmadiginda lastik bol yada siki olacagindan
Orgu kalitesini dusUrecektir.

2.3. Govde

Govde kismr alt kisim ve (ist kisim olarak 2 ana baslik altinda incelenir. Ust bélimiinde
silindir bulunmaktadr.

Silindir baz alindiginda ise, silindire bagli olan pargalar ve slindire bagli olmayan
parcalar da 2 ana baslik atindaincelenebilirler.

2.3.1. Ust Bolim
»  Silindire bagh olan parcalar
o Platinler
. Igneler
o Jekder (araplatini)
o Selektorler

»  Silindire bagh olmayan par calar

o Uncgine

o Mekikler

. Testere

o Elmas

o Lastik pensi

2.3.2. Silindire Bagh Olan Par calar

2.3.2.1. Platin

Elektronik gorap 6rme makinelerinde igneler arasinda bulunan ilmeklerin daha rahat
orilmesini saglamak amaci ile yerlestirilmis olan yardimci parcadir. Tek silindirli elektronik
corap 6rme makinelerinde iki ¢esit platin kullarmlmaktadir. Bunlar:

> Duz platin: Duz 6rme isleminde ve desenli goraplarin érilmesinde etkilidir. Sekil

itibariyle tek gagasi bulunur. Tek gagasi ipligi alarak igne ucuna aktarir.

o,
Sekil 2.5: Duz platin
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> Havlu platin: Elektronik corap 6rme makinelerinde corap 6rme isleminde
kullanilir. Cift gagast bulunmaktadir. Havlu platinin islemi bir gagas: ile ipligi
aarak, ilmek olusturur ve 6rgunin atina ¢eker. Diger gagas ile ipligi aarak,
igneye verir ve orgl olusumunu saglar. Bu olayr surekli tekrarlamasindan dolay:
Orguinuin alt yuzeyinde havlu 6érmeislemi gerceklesir.

Sekil 2.6: Havlu platin

> Yaprak platin: Cift silindirli makinelerde diz platinin yamna konulan yardimci ve
orme islemini kolaylastiran parcadir. Kainlik olarak diger platinlerden daha
incedir. Sadece ift silindirli makinelerde kullanlir.

2.3.2.2. igneler

Ormeyi gerceklestiren asil pargachr. Elektronik corap érme makinelerinde 2 gesit igne
kullanilmaktadr.

A. Bir ucu kancali igne
B. Iki ucu kancaliigne

Kancali uglu igne ismini, bas kismunin kanca seklindeki kivrimindan almistir. Bas
kismindaki kanca dil iliskisi 6rme isleminin yapilmasinin; ayak, yukseklik ve sekilleri ise
desenlendirmenin meydana gelmesini  saglar. Kancali igneler ¢alisma esnasinda hem kendi
baslarina yukari ve asagi hareket ederek hem de topluca hareket ederek 6rme yapar.

Bir ucu kancali ignder tek sdlindirli elektronik corap 6rme makinelerinde
kullarmlmaktadhr.

Iki ucu kancal1 igneler ise Links-Links (kabartma) 6rgui yapabilen cift silindirli elektronik
corap drme makinel erinde kullanilmaktadr.

Corap 6rme makinelerinde ignelerin calisma asamalart:
1-  igne calismaz pozisyondaiken ignelerin hareketi kart sistemi ile hareket ettirilir.
2-  Igne calisir pozisyonda iken igne dili agilir. Ve igne diline iplik besleme islemi
olur.
3-  Ignedili kapanarak ignenin govdesinde bulunan ilmek, ignenin asag: cekilmesiyle
igne dilinden yukar1 cikma pozisyonu alir.
4-  1Imek igneden gikarak yeni bir doku olusumu saglar.
5-  Islemi tamamlayan igne eski konumuna gelerek yeni doku yiizeyi olusumuna hazir
hale gdlir.
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2.3.2.3. Jekder (Araplatini)

Elektronik corap drme makinelerinde selektorler ile igneler arasinda gérev yapan jeksler
araplatini olarak da adlandirilabilirler. Jeksler, selekttrlerden aldiklar hareketi ignelereiletir.

—F

Sekil 2.7: Jeks (Ara Platini)
2.3.2.4. Selektorler

Desen topunun verdigi komutla desen topu piyanosunun selektor ayagina dokunarak
kabartmay: kabartir. Kabartma, jeksi, jeks ise igneyi yukariya kaldirir ve ignenin desen veya
zemin Ormesini saglar. Selektorler takim olarak 1'den 8 kadar silindirdeki kanallarina dizilir.
8 den sonra tekrar 1 numaradan baglayarak silindirin ¢apina gore veya makine 6zelligine gore
yerlestirilir.

Silindir Uzerineignelerin, sellektorlerin ve jekderin yerlesimi

Sallakide

Sekil 2.8: igne, jeks ve sellektor yerlesimi
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2.3.3. Silindire baglh olmayan par calar

2.3.3.1. Ungine

Elektronik gorap drme makinelerinin kapak kisminda bulunan, Uzerinde testere olan,
corabin astar kismuni iceri kivirmaya yarayan ve silinidirin Gst kisnunda bulunan en énemli
parcadir. Sadece elektronik tek silindirli corap 6rme makinelerinde bulunur. Uncineler 2 cesittir.
Bunlar uzun ayak ve kisa ayak olarak adlandirilir. Makine Uzerinde nereye uzun ayak, nereye
kisa ayak uncine takacagimiz, baslangic ve bitis olarak uncinelerin (zerinde isaretlerle
belirtilmistir.

H

Sekil 2.9: Ungine

> Unginenin Calisma prensibi:

> Uncine Yatagindan cikarak iki igne arasina girer. Orme ipligini alarak kivirma
islemini yapar.

»  Aym zamanda kivirma islemini yaparken kon¢ kismininda ilk sirasimin 6rme
islemine yardimci olur.
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Sekil 2.10: ignelerin ve unginelerin 6r me pozisyonu



Asagidaki sekildeignelerin, unginelerin ve platinlerin yerlesim diizeni gosterilmistir.

[eE I _% UNGINE
[

k' FLATIN

Sekil 2.11: ignelerin, jekslerin ve unginelerin 6rme pozisyonu

2.3.3.2. Mekikler

Mekiklerin gorevi, iplik kontrol tertibatindan gelen ipliklerin ignelerin agzina
beslemektir. Baz1 elektronik corap drme makinelerinin arka kismunda zemin mekikleri, yandan
besemeile lastik mekigi ve 6n kismunda desen mekikleri bulunmaktadir. Disls sayisina gére
ve makine farkliliklari mekik sayilarinda degiskenlik gosterir. Hava valflerinin yardimiyla
silindir Gzerine duserek ipliklerinigne agzina verme islemini gergeklestirir.
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Zemin Mekik Grubu

|

!

UL
i

Lastik Mekigi
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Sekil 2.12: Mekiklerin silindir Gzerindeki yerlesimi

Ornegin tek silindirli ve tek dustisli eektronik corap 6rme makinesinin bir modelinde

bulunan zemin mekik grubu asagida siralanmustir.

> Zemin Mekik Grubu

Sekil 2.13: Zemin M ekigi
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1.1 Naylon mekigi
1.2 ikinci renk mekigi (Pamuk veya Naylon)
1.3 Topuk burun mekigi

1.4 Havlu baski mekigi

1.5 Kivirma naylonu mekigi
1.6 ikinci zemin mekigi

1.7 Anazemin mekigi
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Asagida sekillerde mekiklerin hava valfleri yardimiyla silindir Gzerine dusmesi

gosterilmisgtir.

Sekil 2.14: Valflerin mekige hareket ver me gor intisii

Bu sekilde ise valfleri geri ¢ekilmis ve 5

numaral meki

6 ve 7 numaral1 mekikleri valfleri
havaileiterek mekiklerin silindir tzerine

dusmesini saglamustir.

2

gin dismesi gosterilmistir.

Sekil 2.15: Zemin mekigi har eketi
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> Desen mekik grubu:

Desen cizim programinda deseni renklendirmek amacli kullamlan desen mekik
renklerinin hareket verdigi mekik grubudur.

Sekil 2.16: Desen mekigi

1L.3ekik Grubu 2. Mekik Grubu A, Mekik Grubu 4, Mekik Gruhu

!
T TIT D0 1O

11 1.2 1.3 21 11 1.3 3.3

Sekil 2.17: Desen mekikleri
>  Lastik mekigi
Makine lGzerinde bagimsiz olarak lastik aparat1 bulunur. Bu aparat lastik ipliginin mekige
gelmeden bollugunu alarak mekiklerden dizgin bir sekilde gegcmesini saglar. Bu aparat

Uzerinden lastik ipliginin siklik ayarida yapilabilir. Lastik mekigi zemin grubundan farkli bir
yere monte edilmistir.

2.3.3.3. Testere

Uncinenin Gzerinde bulunan ve desen ipliklerini kesmeye yarayan bir parcadir. Sadece
Elektronik tek silindirli corap 6érme makinelerinde bulunur. Testerenin gbzenekleri iplikleri
elmasin agi1z kismina getirir ve kesim islemini yapar. Ungine tzerinde bulundugu igin unginenin
sokilip takilmasidan sonra testere dogru ve diizgin yerine yerlestirilmelidir. Yanlis
takildiginda testerenin agzi silindir Uzerinde bulunan bitun igneleri kirabilir.
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Resim 2.8: Testere Sekil 2.18: Testere
2.3.3.4. Elmas

Ipliklerin kesilmesini saglayan parcadir. Elmas belirli periyotlarda sokillerek 6zel
macunu ile zimpara anmalidir. Testere ve elmas birlikte calisir.

Resim.2.9.EImas

2.3.3.5. Lastik Pens

Lastik mekigi goreve girip islemini tamamladiktan sonra lastigin mekikten kagmamasin
saglayan parcadir.

2.3.4. Silindirin Alt Kissminda Bulunan Par calar

2.3.4.1. Desen Topu

Elektronik corap 6rme makinelerinde bulunan ve kart sistemine kablo ile bagli bulunan
desen topu desen mekik gruplarimt ve mekikleri harekete geciren parcadir. Uzerinde piyanolar
bulunur. Bu piyanolar sellektdrlere vurarak desen olusumunu saglar.
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Resim 2.10: Desen topu

]

RAadaLEG — "

()

Sekil 2.19: Desen topu Uzerinde piyanolarin gor iintust




2.3.4.2. Tirnaklar

Topuk yapiminda devreye girerek igneleri, kaldirmak veya indirmek suretiyle topuk
olusumunu saglar. Makine cesitlerine ve modellerine gore tirnaklarin sayisi degiskenlik
gosterir. Tirnaklar iki cesittir.

>

Kaldiran tirnaklar: Topuk burun olusumunda genisletme islemini
gerceklestirirken kisa ayak igneleri teker teker yukselterek aktif hale getirir. 2
adettir.
indiren tirnaklar: Topuk burun isleminin daraltma (eksiltme) bolimii
gerceklestirilirken kisa ayakli igneleri ikiser ikiser pasif konuma getirir. Tek
adettir.

2.3.4.3. Nussa (Muska) Celikleri

Orgiiniin siklik ayarim yapan parcacir. Kaldiran tirnaklarin altinda bulunur. Topuk ve
burunda sag ve sol seklinde ayr1 ayr1 ¢alisirlar. Kong ve taban bolimlerinin drme isleminde ise
bir adet nussa (muska) ¢eligi calisir.

>

>

Gorevleri:

Igneleri asagiya dogru cekerek ilmeklerin genislemesini, dolayisiyla 6rginiin
acilmasim saglar.

igneleri yukarya kaldirdiginda ise ilmeklerin siklasmasim ve 6érginiin daha siki
olmasim saglar.

Nussa (Muska)celiklerinin makine tzerinde yerlesimi agagidaki semada gosterilmistir.



30

© A" /“*2;"* £ o

= " Y T - -ytn
ek Lol et 1A
Vihavey <12 W YA Rathy e .
GERI HAVLU:
TAm o WA T8m ¢t G TR ] L 13

45

Sekil 2.20: Nussa celikleri
2.3.4.4. igne Dili Aaas

igne dilllerini acarak igneleri érme islemine hazir hale getiren parcadhr. ignelerin dilleri
acilmadiklarindan drme isleminde hata olusacaktir. Ya da igne dili Uzerinde ilmek birikmesi
olacagindan ignenin kirilmasina neden olacaktir.

i

Sekil 2.21: igne dili agia Resim 2.11:.igne dili agias
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2.3.4.5. igne Otomatigi

Silindirin cevresine yakin olan, igne kirnildiginda veya deforme oldugunda igne
otomatigine ¢carpar ve kisa devre yaparak makinenin durmasini saglayan pargadir.

2.3.4.6. Pompalar

igneleri ve celikleri  iten parcadir. Hareketlerini bilgisayarda hazirlanan gorap
programindan alirlar.

Asagidaki resimlerde pompanin geri gekmesi ve basmasi gosterilmektedir.

Resim 2.12: Pompa Resim 2.13: Pompa

2.4. Alt Kisim

Makinenin at bdluminde bulunan 6n panel kapag: acildiginda karsimiza elektronik kart
sistemi ve sigortaar ¢ikar. Panelin yan bdliminde ise yaglama sistemi ve fan motoru bulunur.

Resim 2.14: M akinenin alt bolimu
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2.4.1. Kart Sistemi

Elektronik gorap érme makinelerinin beyni diyebilecegimiz elektronik bir sistemdir.
Elektronik ortamda aldig1 verileri mekanik harekete donusturir. Sadece elektronik tek ve gift
silindirli corap 6érme makinelerinde bulunur. Bilgisayarda hazirlanmis olan ¢orap programi
makineye yuklendiginde kart sistemi tarafindan alinarak ¢rticti makine elemanlarina, 6rme
islemi sirasinda hareket veren sistemler buttntddr.

Resim 2.15: Kart sistemi

{

=

Avar step motor

1.2.3 4n0" ludesen topu
Desen zincir D kontrol

S no’ Iu desen topu

Eenk meldkleri

Tiip zinciri Gile F kontrol
Merkez laimmanda —Disandan kavit
Fam Hafiza

Enkoder

Zincir hafiza

Error karh

Error karh

Celiklere ait EV. Ler
Renk Melakleri harig
Topuk

Lastik step motor kartt
Avar motor kart

Sekil 2.22: Elektronik kart semasi

37



2.4.2. Y aglama sistemi

Otomatik olarak yaglayici bir sistemdir. Programlandigi sisteme gdre makinenin buttin
bolumlerini yaglar. Bilgisayarda hazirlanan zincir programinda kag corapta bir yaglama
yapilacagi komut olarak verilir.

2.4.2.1. Yag Deposu

Makinenin alt bolimiinde bulunur. ince iki hortumla makineye yag verilir. Birinci
hortumla 6rme islemi sirasinda yaglanmasim saglar. ikinci hortum ise makinenin 6riici
elemanlarinin yaglanmasina yardimci olur. Makinenin belirli bolumlerini yaglamak amaciyla
bir sistem dogrultusunda ¢alisir.

Resim 2.16: Yag deposu
2.4.2.2. Elekronik Corap Orme Makinelerinde Kullamlan Y aglar

> Ince yag: Makinelerde kullanilan bir yag tipidir. Gorinimii sarimtirak ve
berraktir. Makinenin temizliginde parcalar1 yaglamak igin kullanilir.

> Kalin yag: Makine Gizerinde kullamlmaz. Makinenin parcal arinin temizlenmesinde
kullanilir. Kirlilik oram yiksektir. Gorinimi ise mat ve koyudur.
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2.4.3. Motor
Makinenin alt kisminda bulunan ve makineye ilk hareketi veren en 6nemli elemandir.

Resim 2.17: Motor
2.4.4. Fan Motoru

Orme islemi bitmis gorabin bir taraftan emerek diger taraftan Uifleyerek sepete atilmasina
yardim eder.

Resim 2.18: Fan motoru
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2.4.5. Ustiibii Deposu
Orme islemi sirasinda kesilen ipliklerin ve iplik tozlarinin toplandigi kisimdr.

Resim 2.19: Ustiibii deposu
2.4.6. Can

Orme islemi bitmis gorabin hava yardimiyla disariya atildigi bolimdir.

F--""";f'z'ff
Sekil 2.23: Can
40



2.4.7. Klavye

Makinelerin modellerine goére yerleri degismekle beraber makinenin yan tarafinda ya da
6n pand Uzerinde bulunur. Makinenin elektronik hafizasina girmek, istenen komutu makineye
yuklemek ve yonlendirmek icin kullanlir.
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Resim 2.20: Klavye Resim 2.21: Klavye

2.4.8. Disket (Floppy) Bolumu

Bilgisayarda hazirlanmis gorap programinin disketten makinaya aktarilmasim saglayan
bol imdur.

2.4.9. FDU (Tasiyic1)

Disket bolumunin olmadigi makinelerde seyyar tasiyici bulunur. Bir kablo yardimiyla
hazirlanmig programin makineye aktarilmasini saglar.

Resim 2.22: Disket Resim 2.23: Floppy
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

A- OLCME SORULARI

1

2.

5.

Asagidaki sorular: cevaplayarak faaliyette kazandigimz bilgi ve becerileri 6lglniz.
Asagidaki bosluga dogru kelimeyi yaziniz.

Elektronik corap 6rme makineler Uizerlerindeki klavyeden kontrol edilen birer mikro islemci

ile...

cesit ve ... farkli boyunun yiklenip saklanabildigi birer hafizaile donatil mistir.
A) 8 ¢esit ve 8
B) 6 cesit ve 2
(&) 7 cesitvel
D) lcesitvel

Asagidaki bosluga uygun gelen kelimeyi yazimiz.
Makinenin hafizasina yiklenen desen bilgileri ........................ olmalichr.
A) Aciklayici
B) Dogru
)] Numerik
D) Renklerle belirtilmis
Pinometrik valf’'te bulunan havay: kag Volt'luk elektrik akinm agip kapatir?
A) 3Volt
B) 6 Volt
(&) 20 Volt
D) 12 Volt
Elektronik corap 6rme makineleri kag kissmda incelenir?
A) 3
B) 2
(&) 5
D) 4
Asagidaki bosluga uygun gelen kelimeyi yazimz.

“Gerginligi fazla olan ve kalinlik yoklama kisimlarindan zor gegen ipliklerin, 6rme yuzeyi

Uzerinde hata olusturmamast icin....................... kullanlar.”

A) Kalinlik (DUzginl Uk) yoklama ve kontrol elemanlari
B) Gerginlik kontrol i (Germe Stizme)

C) Iplik sevk sistemleri

D) Teraziler

Asagidakilerden hangis silindire bagli olmayan pargacdir?

A) Platinler
B) igneler

(&) Selektorler
D) Uncineler
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7. Tek silindirli gorap 6rme makinesinde kag ¢esit platin kullanilir?
A) 1 adet
B) 2 adet
(&) 3 adet
D) Hicbiri

8. Asagidaki bosluga uygun gelen kelimeyi yazimz.

Elektronik corap drme makinel erinde selektorler ileigneler arasinda gorev yapan ........ ara
platini’ de denir.

A) Uncinelere
B) Tek gagal1 platinlere
C) Ignelere
D) Jekdere

9. Sadece Tek silindirli gorap rme makinelerinde bulunan ungineler kag cesittir?
A) 2
B) 3
(&) 1
D) 4

10.  Ungcinenin Uizerinde bulunan desen ipliklerini kesmeye yarayan parca asagidakilerden
hangisidir?
A) Elmas
B) Lastik pensi
(&) Terazi
D) Testere

11.  Asagidaki bosluga dogru kelimeyi yazimz.

Elektronik corap 6rme makinel erinde bulunan ve kart sistemine kablo ile bagli bulunan desen

topunun Gzerinde ............... bulunur.
A) Lastik Pensi
B) Tirnaklar
)] Piyanolar

12.

13.

D) Selektorler

igne kirldiginda veya deforme ol dugunda hangi parca devreye girerek makinenin
durmasin saglar?

A) Pompalar

B) Igne dili agicisi

C) Igne otomati gi

D) Teraziler

Asagidakilerden hangis makinelerin alt kismunda bulunan en énemli elemanlardandir?
A) Pompalar

B) Nussa celikleri

)] Desen topu

D) Kart sistemi



14.  Makinenin at kisminda bulunan ve makinenin ¢alismasini saglayan en 6nemli eleman
hangisidir?
A) Motor
B) Fan motoru
)] Klavye
D) Kart sistemi
15.  Ormeislemi bitmis coraboin hava yardimiyla disartya atilcigi bolim asagidakilerden
hangisidir?
A) Fan motoru
B) Hava sistemi
C) Can
D) Ustiibii deposu
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtari ile karsilastinmz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.



OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda elktronik gorap érme makinelerinin yardimci elemanlarin
tamyabilecek ve kullanabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli aragtirmalar sunlardir:
»  Yadimc € aetlerini ve kullanim aanlarim arastirarak bir rapor hazirlayimz.
Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri arkadas grubunuz ile paylasinz.

3. ELEKTRONIK CORAP ORME
MAKINEL ERININ YARDIMCI
ELEMANLARI

3.1. Elektronik Corap Orme Makinelerinin Bakim ve Onariminda
Kullamilan EI Aletleri

3.1.1. Tornavida Takimi '

Tornavidalar  vidalarin  sokilmesinde ve
sikistinlmasinda  kullanmilir. Tornavidalarin uclar
celikten yapilmis olup sap kisimlann ve hatta
govdelerinin bir kisimi yalitil migtir. |

Resim 3.1: Tornavida takim
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3.1.2. Anahtar Takim

Makinelerin basit arizalarinda ve parcalarin sokilmesinde bu anahtarlar vida ve somun
sokmek icin kullanlir. Bu anahtarlar kapal1 alti veya on iki koseli olarak yapilirlar. Acik yildiz,
yarim yildiz gibi gesitleri vardir. Bazilarimin dabir ucu yildiz diger ucu agik agizlidir.

Resim 3.2: Anahtar takimi
3.1.3. Alyen Anahtar Takim

Bazi civatalarin bulundugu yer civatanin basina anahtar sigmayacak kadar dar olabilir.
Bu durumda civata basina atigen veya yildiz oyuklar acilarak altigen veya yildiz alyen
anahtarlarla ¢alisma yapilmaktadir.

Resim 3.3: Alyen anahtar takim
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3.1.4. Hava Tabancas

Sekil olarak tabancaya benzer. Tutma yerinden bir digmeye baslarak hava akimi
saglanir. Bir hortum vasitasiyla kompresdrden gelen hava akim sistemine baglanmstir. Corap
orme makinelerinde ipliklerden kaynaklanan tozlari, silindir yatagindaki yaglanmalarda ve bu
yollaolusan pidliklerin temizlenmesini saglayan alettir.

3.1.5. Pense

Resim 3.4: Hava tabancast

Iletkenleri, kilgik parcalar tutmaya, cekmeye, sikistirmaya ve bilkerek sekil vermeye
yarayan bir aet olan pensenin sap kisimlari izole edilmistir. Vida, platin ve igne gibi
mal zemel erin takma ve ¢ikartma isleminde kullanilir.

3.1.6. Kargaburun

Penseye gore agiz
kisu daha ince ve uzun
olmast nedeni ile pensenin
sigamiyacagi yerlerdeki
parcalarin tutulmas: ve daha
kicuk  oOlcideki  bukime,
kivirma ve sekil lendirme
islerinde kullarilir. DUz ve
egri agizlh  olmak Uzere
cesitleri vardir.

Resim 3.5: Pense

Resim 3.6: Kargaburun
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3.1.7. Cimbiz
Iplik takmada ve baz: kiiciik parcalar: tutarken kullanilan yardime alettir.

Resim 3.7: Cimbiz gesitleri

3.1.8. Yagdanlik

Bazi makinelerin yaglanmasinda kolaylik saglamak icin ibrik seklinde bir agiz ve
damlaliga sahiptir. Uzerindeki mandal ile pompalayarak istenilen miktardaki yagin ilgili
noktaya akitilmasinm saglar.

"4 9

Resim 3.8: Yagdanhk

3.19. Firca
Makineyi temizlemek icin kullanilir. Uzerindeki killar yumusak olmalidhr.

Resim 3.9: Fir¢a
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3.2. Elektronik Corap Orme Makine Atélyesinde Is Guvenligi Icin
Kullanilan Ekipmanlar

3.2.1. Kulaklk (Tikac)

Makinelerden kaynaklanan gurdltili  sederin  engellenmesi amaci ile kulaga
takilmaktadr.

Resim 3.10: Kulakhk(Tikag)

3.2.2. Toz Tutucu Maske

Atdlyelerde iplik tozlarindan kaynaklanan i¢ organlar: ve zararl tozlardan korumak lizere
imal edilmiglerdir.

Resim 3.11: Maske
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki cimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

() Tornavidalarin uglart demirden yapilmis olup sap kisimlar: ve hatta gévdelerinin bir
kisimuda ¢elikten yapilarak saglamlik kazandirilmigtir.

() Makinderin basit arizalarinda ve parcalarin sokilmesinde anahtar takimi vida ve
somun sékmek icin kullanlir. Bu anahtarlar kapali alti veyaon iki kdseli olarak yapilir.
() Bazi civatalarin bulundugu yer civatanin basina anahtar sigmayacak kadar dar
olabilir. Bu durumda civata basina altigen veya yildiz oyuklar acilarak altigen veyayildiz
ayen anahtarlarla calisma yapil maktadr.

() Pense kiigiik dlclideki bukiime, kivirma ve sekillendirme islerinde kullanlir. Diz ve
egri agizl olmak Uzere gesitleri vardir.

() Tikaclar, atdlyelerde iplik tozlarindan kaynaklanan i¢ organlar: ve zararl tozlardan
korumak Uzere imal edilmislerdir.

() Iplik takmada ve baz: kiigik parcalar: tutarken kullanilan yarcime: alete cimbiz
denir.

() Havatabancasi sekil olarak tabancaya benzer. Tutma yerinden bir digmeye
basilarak hava akimi saglanir. iki hortum ile kompresorden gelen hava akim
sistemine baglanmustir.

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar1 ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konulari faaliyete dénerek tekrar inceleyiniz.

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANSTESTI (YETERLIK OLCME)

3.

Modl ile kazandiginmiz yeterligi asagidaki Olgltlere gore degerlendiriniz.m

Elektronik gorap 6rme makinelerinde bulunan kovan ¢apr asagidakilerden hangisidir?
A) 5%

B) 2%
C) 34/4
D) 3%

Asagidakilerden hangisi ¢orap sektoriinde en gok kullamlan makinelerin disis sayisidir?
A) ki disis

B) Ucdusiis
C) BesdusUs
D) 7dusUs

Bir sirada 2 renk kullanarak corap yapan jakar pozisyonlu gorap drme
makineleri................

makineler olarak adlanirilirlar.

A) Jakar posizyonlu
B) 2sistemli

C) 3sistemli

D) Links-Links

Asagidakilerden hangis calisma enini belirlemeye yarayan yardimci faktorlerden
biridir?

A) May ilmek ayari

B) Sistemsayisi

C) Silindir sayist

D) Hichiri

Asagidakilerden hangis silindire bagl olan pargalardandir?
A) Uncineler

B) Lastik pens

C) Mekikler

D) Platinler

Havlu platinin kag gagas: bulunur?
A) 2

B) 3

c 1

D) Hichiri
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10.

11.

12.

13.

Uncineler hangi tip makinelerde bulunur?
A) Cift silindirli makineler

B) Teksilindirli makineler

C) Jakar pozisyonlu makinelerde

D) Hepsinde

Zemin mekikleri makinelerin hangi tarafinda bulunur?
A) Yantarafinda

B) Ontarafinda

C) Arkatarafinda

D) Makineye goredegisir

Asagidakilerden hangis silindire bagli olamayan parcadir?

A) Platinler

B) Igneler

C) Mekikler

D) Selektorler

Asagidaki bosluga uygun gelen kelimeyi yaziniz. ............... takimolarak 1'den 8'e
kadar silindirdeki kanallarinadizilir. Y ukaridaki boslugu doldurunuz.

A)  Selektorler

B) Igneler

C) Uncinder

D) Mekikler

Silindir Uzerine alltan Uste dogru ignelerin, selektorlerin ve jekslerin yerlesim diizeni
asagidakilerden hangisidir?

A)  Jeks-igne-Sellektor

B) Selektor-Jeks-igne

C) Igne-Sellektor-Jeks

D) Selektor-igne-Jeks

Ungcinenin tzerinde bulunan ve desen ipliklerini kesmeye yarayan parcaya........... denir.
A) Jeks

B) Testere

C) Ladtik pens

D) Hichiri

Asagidakilerden hangis makinenin at kismunda bulunmayan pargacdir?
A) Kart sistemi

B) Can

C) Ustiibii deposu

D) Desentopu
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14.  Jeksindiger ismi asagidakilerden hangisidir?

A) Uncine

B) Havlu platini
C) Araplatini
D) Selektor

15.  Corap 6rme makinelerinde ipliklerden kaynaklanan tozlarin temizlenmesini saglayan
yardimci eleman asagidakilerden hangisidir?
A) Havatabancas

B) Yagdanlik
C) Cimhiz
D) Hichiri
16. Asagidaki bosluga uygun gelen kelimeyi yazimz.
Uzerindeki mandal ile pompalayarak, istenilen miktarda. ......... Ilgili noktaya akmasin saglar.
A) Havamn
B) Suyun
C) Yagn
D) Ignenin
DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 0grenme faaliyetlerini tekrarlayiniz.

Modult tamamladimz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size cesitli 6lgme  araglan
uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’iN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI 2’NiN CEVAP ANAHTARI

1 A
2 C
3 D
4 A
5 B
6 D
7 B
8 D
9 A
10 D
11 C
12 C
13 D
14 A
15 C

OGRENME FAALIYETI 3 UN CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI
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Cevaplarimz cevap anahtarlariile karsilastirarak kendinizi degerlendiriniz.
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ONERILEN KAYNAKLAR

VVVYY

Elektronik Corap Orme Makineleri Kataloglar:.

Corap Orme Makinesi Satis1 Y apan Miimessil Firmalar
Corap Orme Fabrikalar:

CANDAN Cevza, Corap 6rmeteknolojisi, istanbul, 2004.
MAYDIN Coraplar: Tic. Ve San A.s
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CANDAN Cevza, Corap 6rmeteknolojisi, istanbul, 2004.
Elektronik Corap Orme Makineleri Kataloglar:.

MAY DIN Coraplar1 Tic. Ve San A, istanbul.

PLEVNE Funda, Ders Notlar1, Istanbul.

SONMEZER Biinyamin, Ders Notlar1, istanbul.
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