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Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel  olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim ogretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orguin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moddillere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda 0grencilere tcretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
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ACIKLAMALAR

KOD 54217 GD507

ALAN Tekstil Teknolojis

DAL/MESLEK Endustriyel Orme

MODULUN ADI Elektronik Corap OrmeMakineleri 2

MODULUN TANIMI

Elektronik corap 6rme makinelerinin  simiflandiriimast,
elektronik gorap makinelerinin bolumleri, elektronik corap
orme makinelerinin yardimci elemanlan ile ilgili temel
bilgi ve becerilerin kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Elektronik Corap Orme Makineleri 1 modulini basarmis
olmak.

YETERLIK Elektronik gorap 6rme makinelerini kullanmak.
Genel Amag:
Gerekli 6rme Uretim atlyes saglandiginda elektronik
corap Orme makinelerini guvenli, verimli, amaca ve
teknigine  uygun  kullanabilecek ve  ayarlarim
yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI Amaglar:

1. Elektronik corap Orme makinelerinde Uretilen orgu
yuzeylerini tamyabileceksiniz

2. Elektronik corap makinelerinin
yapabileceksiniz.

3. Elektronik ¢orap makinelerinin bakim ve onarimlarim
yapabileceksiniz.

ayarlarin

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Orme Uretim at6lyesinde aydinlik ve klimal1 ortam, alyen
anahtar takimi, anahtar cesitleri, firca, hava tabancasi, is

DONANIMLARI onlugl, pense, maske, yagdanlik, zimpara, tornavida.

Her faaliyet sonrasinda o faliyetle ilgili degerlendirme
OLCME VE sorular: ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
DECERL ENDIRME Ogretmen modil sonunda size dlgme araci (uygulama,

soru-cevap) uygulayarak modul  uygulamaart ile
kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek degerlendirecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Teknolgjinin her gecen gin hizla ilerledigi glinimizde corap Uretiminin yapildig
elektronik corap 6rme makinelerinde de sirekli yenilikler olmaktadir. Bu makinelerde
mesleginizi icra ederken elektronik ¢orap 6rme makinelerinde ¢alismanin ne kadar rahat ve
guvenilir oldugunu fark edeceksiniz.

Hayatimizda meydana gelen hizli teknolojik degisim uludararas: biitiinlegsme ve artan
mithis bir rekabet... Bunlar degil midir bizleri yaptigimiz veya yapmak istedigimiz seylere
bir adim bile olsa daha cabuk yaklastiran?

Bu modul sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler dogrultusunda Corap Uretim
sektoriinde vazgecilmez olan elektronik corap 6rme makinelerini tanimamz sizler igin ¢ok
yararl olacaktir.






OGRENME FAALIYETI- 1

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda teknigine uygun ve dogru olarak elektronik corap
makinelerinde olusan 6rgii cesitlerini belirleyebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

> Farkli model elektronik ¢orap 6rme makinelerinide olusan 6rgi ylzeylerini ve
ozelliklerini arastiriniz.

»  Aragtirma islemleri icin internet ortami ve eletronik corap 6rme makinesinin
bulundugu firmalari gezmeniz gerekmektedir. Makinelerin kullamm ve
amaglar igin ise bu makineleri kullanan kisilerden 6n bilgi edininiz.

1. ELEKTRONIK CORAP ORME
MAKINEL ERINDE OLUSAN ORGU
YUZEYLERI

1.1. Corabi Olusturan Kiamlar

Corabn olusturan kisimlar; lastik, govde (kong), topuk, ayak-taban ve burun olmak
Uzere 5 bolimde incel ehilir.

> Lastik: Bu kismin gorevi corabn ayakta tutmaktir.
> Govde (Kong): Bu kisim corabin topuk ile lastik kismi arasinda kalir. Renkli
atlamal1, havlu, boyuna cizgili, enine cizgili, motifli vb. desenler bu kissmda

olusturulur.

»  Topuk: Tabanla gbvde arasinda kalan kisimdir. Corabin tabandan kaymasin
Onleyen en etkili kissmdir. Takviyeli olarakta orulebilir.




»  Ayak-Taban: Corabin at kismudir. Takviyeli orilmesi corabin saglamligim
artinir. Ayak kismunin desenine bagli olarak bir desen uygulabilir. Ayak
kisminin deseni ayak Ustiinde agilir. Taban kisminda ise tabam saracak sekilde,
Ozellikle gift silindirli gorap 6rme makinelerinde 1x1 rib uygulamasi yapilabilir

> Burun: Corabin kapanmasi durumuna goére yapilis sekli degisir. Tek sira
dikilecekse ayr1 ayri maylardan gecirelerek dikilir. Ayri sekilde ordlUr ve gorap
bitirilir. Burun takviyeli olarakta orilebilir.

Seki-l 1.1: Corabi olusturan kisimlar

1.2. Elektronik Corap Orme Makinelerinde Orme islemi Sirasinda
Cahsan Parcalar

Elektronik corap drme makinegerinin, ¢alisma prensibi ve makine Uretim halinde iken
calisan parcalari, mekanik makinelere gore farklidir.

1.2.1. Elektronik Corap Orme Makinesinde Corap Oriliirken Calisan Par calar

Uncineer
Mekikler
Desen piyanolari
igneler

Orgii platinleri
Sel ektorler
Jeksler

Elmas
Testere
Otomatikler
Pompalar

VVVVVVVYVVVYVY



1.2.2. Elektronik Corap Orme Makinesinde Corabi Bastan Sona Kadar Oren
Par calar

Corabin kivirmasindan burnuna kadar sirasiyla ¢alisan parcalar

Ungine pompast

1/1 pompast

Piyanolar

Orgui celigi

Nussa ¢eligi(araba)
Topugaigneler kaldiran pompa
Tirnaklar

Igneleri indiren pompa
Burunaigneleri kaldiran pompa
Tirnaklar

Igneleri indiren pompa

VVVVVVVVVYVYVY

Kivirma

Desen topu selektorleri 1x1 pozisyona getirir. Daha sonra uncine cikis pompast
kademeli olarak devreye girer ve unginder kivirmaipligini Gzerlerine alir. Daha sonra lastik
astar1 yada astar1 yoksa lastik orilmeye baglanir.

Lastik

Astardan sonralastigin orilebilmesi icin lastik 6rgl ¢eligi devreye girer. 1.dusUs araba
celigi de geri cekilerek lastikte desen yapilmasina olanak saglanmir. Ayrica lastikte desen
yapilabilmesi icin desen toplar da selektérleri yapilacak desene gore hareket ettirir.

Transfer

Transfer; uncinelerin Gzerlerindeki ipligi ignelere birakma islemidir. Burada uncine
cikis ve giris pompalar devreye girerek bu islemi gerceklestirir. Ayrica burada lastikde
devreden cikar, lastik 6rgu ¢eligi de kademeli olarak devreden gekilir.

Kong

1.dusls araba celigi geri gekilerek igneleri desen yapabilmesi icin serbest birakir.
Desen toplar da bu arada devreye girer.

Topuk

Bazi makinelerde bulunan sellektor kabarticilari eger bu yoksa desen toplar
selektérlerin disartya gikmasim engeller. Boylece topukta kovan geri donerken selektérlerin
kirilmast Onlenir. 1.dusUs araba celigi de kapamr. Uzun ayak igneler bir ¢elik ile yukari
kaldirilir. Kaldiran tirnaklar devreye girer. Verilen sayiya gore tirnaklarin kaldirdig: orta ve
kisa ayakl1 igneler daha sonraindiren tirnaklarin devreye girmesiyle indirilir.



Taban Alt1

Topuga kakan igneler bir celik ile indirilir. Kong kisminda galisan ¢elikler aynen
burada da devreye girer.

Burun

Topukta calisan ¢elikler aynen burada da devreye girer.
Rosso ve Burun Payi

Burun islemi igin yukar: kaldirilan igneler yine ¢elik araciligi ile indirilir. Verilen sira
sayisina gore rosso payr ve halka orulir. Mekiklerin yukari kalkmasiyla igneler érguyd

bosaltmaya baslar. Bu arada makinedeki vakum havasi kapanir. Bdylece corabin sokilmesi
engellenir. Daha sonra vakum tekrar devreye girerek ¢orabr makineden disar atar.

Corap Sonu
Igne acic1 devreye girerek bir sonraki gorap icinigne dillerini acar.
1.2.3. Elektronik Corap Orme Makinelerinde Desen Pozisyonu
> Desende 6rgl nussas: geri geker.
> Desen mekikleri devreye girer.
> Desen bittikten sonra 6rgi nussasi tekrar devreye girer.

> Piyonalar cekilir.
> Desen mekikleri kalkar.

1.3. Elektronik Corap Orme Makinelerinin Acihp Kapanmas

Elektronik gorap 6rme makinelerini calistirmak icin ilk 6nce ana salter acilarak
makineye elektrik gelmesi saglanir. Makinenin zerinde bulunan agma kapama butonu agma
“on” yonune dogru acilir.

Makinenin kapatilmas: igcinde agma kapama butonu kapama “off” yonine dogru
cevrilir.



Resim 1.1: Makine agma kapama dugmesi

1.4. Elektronik Corap Orme Makinesinin Isiilmasi

Elekronik corap 6rme makineleri corap Orme islemine baslamadan soguk olan
parcalarin kirilmamas: ve 6rgu hatalari vermemes icin 6nce 1sitiimalichr. Makinelerin
1sitilabilmesi icin makine yaz donemlerinde 3 ile 5 dakika, kis donemlerinde ise 10 ile 15
dakika bosta galistirilarak 6rme islemine baglatilir.

Makineyi 1sitmanin faydalari;

> Makine pargalarimin kirillmamasi saglanir.

> Makinenin randiman yUkselir.

> Kirnk pargaya harcanan vakit kaybim engellediginden zamandan tasarruf
edilmis olur.

1.5. Elektronik Corap Orme Makinelerinin Klavyesinde Bulunan
Tuslar

Elektronik corap drme makinelerindeki klavyelerin, ¢orap programinm yuklemek ve
ortlen corabin ayarlarim yapmak gibi 6nemli gorevleri vardir. Klavyeler artik Tirkcedir.
Hangi tusun hangi gorev yaptigi rahat bir sekilde anlasilmaktdir.



Resim1.2: Klavye

Klavye tizerinde;

Program yikleme,

Program silme,

Arsiv,

Program testi,

Corap kesme,

Y avas, hizla calistirma,

Corap sonunda makineyi durdurma,
Zincir atlatma,

Makinenin silindir ayarlarina giris,
Stok kontrolu,

Makinenin kapagim agip kapama,
Mekiklere giris,

Bloklaragiris,

Hava Ufleme,

Hiz ayari,

Zincir programinagiris,
Kronometre,

Lastik aayari,

Y aglama,

Makineyi 1sitma, tuslart bulunmaktadir.

VVVVVVVVVVVVVVVYVYVVYVY

1.6. Elektronik Corap Orme M akinelerinde Olusan Orguler

Elektronik corap 6rme makinelerindeki buttn orgulerin gizimleri corap makinelerine
ait olan cizim programlarindan yapil maktadr.



>  Tek Silindirli Corap Orme Makinelerinde Olusan Orgiiler

Slprem (diiz 6rgu), havlu érgd, lakost érgd, yalanc rib (yalanc lastik), motif desenler
tek silindirli gorap 6rme makinelerinin 6rgu 0zellikleri arasindadhr.

e  Siprem (Diiz) Orgu
En basit 6rgi yapisidir. Tek silindirli makinelerin ana 6rgtstdur.
Teme kumas 6zellikleri sOyle 6zetlenebilir:
Kumasin 6n ve arka ytzeylerinin gorinust farklidir.
Dengesiz bir kumas yapisidir, bu yizden kenarlarda kivrilma gérilr.
Kumas yapisi iginde ilmek kagigr may boyuncayukar: ve asagiya dogru ilerler.

Kumas1 baslangi¢ ve bitis yerlerinden sokmek mimkundur.
Kumasin enine esnekligi boyuna esnekliginin yaklasik iki katidir

VVVYYVY

Resm 1.3 Resm1.4

e  Havlu Orgii

Zemin ipligi ile hav ipliginin 6zel bir teknikle beraber drilmes sonucu elde edilen
Orgu tarudir. Corabin sadece i¢ veya dis yizeyinde orulebilir. Tek silindirli ve cift silindirli
makinelerde orilebilen bu 6rgu tird havliu platinin takilmasiyla ve bilgisayarda hazirlanan
corap programlarindaki haviu komutuyla olusur.




e Lakost Orgii

Cift dlindirli corap 6rme makinelerinde Uretilebilen bir o6rgu turddir. Zemin
naylonunu kullanarak elektronik tek silindirli corap drme makinesinde de lakost 6rginin
benzeri yapilmaktadir. Bu 6rgu tirindeigneler bir bos, bir dolu olarak calisir.

Bilgisayarda hazirlanan lakost giziminiyle ignelere komut verilir. Lakost 0rgu desen
raporuna gore 2 dolu 2 bos olarakta uygulanabilir.

Lakost orgu bir de lastik Uzerinde kullanilir. Eger lastikte desen var ise desenin alt
Orgusti lakost ile yapilarak desenin goruntti netligi saglanr.

e Yalana Rib Orgii
Bu orguniin gercegi de lakost orgu gibi cift silindirli makinelerin dzelligidir. Yaanc

lakost orgudeki gibi bos gegen igne corap ylzeyinde, zemin naylonu ile rib gorintisi
yaratacaktir.
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Resm1.8
e Ladtikli Yalana Rib Orgii

Bu 6rgl turd icin Elastik ipliklerin stiprem (diiz) kumast icin yatiriimas: veya iginde
orllmesi ile yalanci rib orguler elde edilmistir. Bu ylzeyler hem esnektir hem de rib 6rglye
benzer bir goriinuise sahiptirler. igne secimi ile 1x1 veya daha genis yalanci rib kumaslar elde
etmek mimkundur.

Resim 1.11
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e Motifli (Desenli) Orgii

Gunimuzde butun tek silindirli makine imalat¢ilari, bu tip desenler Uretebilen makine
modelleri gelistirmektedir.

Motif desenleri, diiz 6rgu Uzerine renkli bir desenin vanize ya da jakar teknigi ile
yerlestirilmesidir.

“W.‘

Resim 1.14

e  EnineCizgi Orguler

Elektronik corap drme makine erinde uygulanabilecek en basit desenlendirme yontemi
sistemlere degisik renklerde iplikler beslenerek enine seritler (cember ama)
olusturulmasidir. Bu yontemle sistem sayisina bagli olarak belirlenen sabit bir genislikte
renkli bantlar elde etmek mimkandar.

12



Resim 1.16

1.7. Cift Silindirli Corap Orme Makinelerinde Olusan Orguler

Cift silindirli corap 6rme makinelerinde; jakar 6rgu, links-links (kabartma) orgu, rib
Orgui olugmaktadir.
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e Jakar Orgii

Bu tir orgilerde, 6rme kumaslarda kullanilan ¢dzgl ya da atki 6rme metotlarinin her
ikisi de kullanilabilir. Tek veya cok renkli desenler, diiz ya da kabartmali desen ve o6rgu
ylzeyi olusturulabilir.

Resim 1.17

e Links-Links(Kabartma) Orgu

Bu tip orgllerin en biyiuk o6zelligi aym may boyunca ters diz ilmeklerin
olusturulabilmesidir. Bu amagla kullanilan 6érme makinelerinde iki ucu kancal1 ignelerle
Uretim yapilmaktadir Temel kumas 6zellikleri soyle 6zetlenebilir

Resim 1.18
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Dengeli, diizgiin yizeyli kumaglardir ve bu yizden kenarlarda kivrilma olmaz.
Enine esneklikleri stiprem kumasla ayni, boyuna esneklikleri sliprem kumasin
yaklasik iki katidir.

Kumas ilk ve son ilmek siralarinda sokuilebilir.

Kumas yapisindaki ilmek kagigr may boyunca yukar: ve asagi olmak tzere her
iki yondeilerler

Resim 1.19

e RibOrgi

Her iki igne yatagi da kullamlarak Uretilen cift silindir 6rgulerdir. En basit ribana
kumas tipi olan 1x1 rib 6rgu yapisi asagidaki resimde gosterilmistir. Bu yapiy1 olusturmak
icin her iki igne yatagindaki ttim igneler kullamlir. Farkl1 yapilarda rib érguler at ve tst igne
yataklarinda yer alan aktif ignelerin isleme dahil edilmesi veyaislem disi birakilmasina bagl
olarak Uretilebilir (2x2, 4x2 vb. rib 6rgu).

Kumas 6zellikleri ise soyle siralanabilir.

VVV VYV

On ve arka yiizey goruiniisii aymar.

Kumasin enine esnekligi siprem Orgusunin yaklasik iki katidir. Boyuna
esnekligi ise stipremle hemen hemen aynidir.

Kumasta olusan ilmek kagigi aym may boyunca asagi dogru ilerler.

Dengeli kumaslardir. Kenarlarda kivrilma olmaz.

Kumas ilk draldugt siradan sokilemedi ginden kazaklarda bel lastigi vb. amagch
olarak kullamlir.

Resim1.20
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1.8. Farkl Topuk Orgiileri

Topuk ve burunun calisma prensibi aynidir. Farkli topuk dretimlerinde de bu
degismez. indiren tirnaklara ile kaldiran tirnaklara, diiz topuk 6rme islemine gore farkli
hareket verdirerek Y topuk ve glivercin topuk olusturulabilir.

Sekil 1.2
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular: cevaplayarak faaliyette kazandigimz bilgi ve becerileri 6lgliniz.

Coraplar kag kissmdan olusmaktadir?
A) 5
B) 4
C) 2
D) 7

Tek corabin topuk kismu ile lastik kismi arasinda kalan boliime ne ad verilir?
A) Taban

B) Burun

C) Kong

D) Transfer

corap ....coeeunen. dikilecekse ayr1 ayr1 maylardan gecirilerek dikilir.

B) Teksira
C) Elle
D) Burunu

Elektronik corap 6rme makinesi kivirma islemini yaparken asagidaki parcalardan
hangisi calismaz?

A) Igneler

B) Uncineler

C) Selektorler

D) Tirnaklar

Astardan sonralastigin orulebilmesi igin ...... ...... celigi devreyegirer.
A) 1ldisls araba

B) Nussa

C) Orgu

D) Ladtik 6rgl

Kong kismunda hangi ¢elik geri gekilirse makine desen yapabilir?
A)  Orgiceligi

B)  2.dusUs celigi

C) 1l.dusis arabaceligi

D)  Hichiri
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7. Ignedili acicisi devreye girerek ............... corapiginignedillerini acar.
A)  Sonraki
B) Havlu
C) Diz
D) Kisa
8.  Elektronik gorap 6rme makines desen pozisyonundaiken .............cc..... geri geker.
A)  Orgiinussasi
B) ligneagia
C) Piyanolar
D) Vakum
9.  Elektronik corap ©orme makineleri yaz donemlerinde..........bosta calistirilarak
1sitilmaldir.
A) 5-10dk.
B) 10-15dk.
C) 7-8dk.
D) 3-5dk.
10. Elektronik gorap drme makineleri kis donemlerinde.... ...... ... bosta calistirilarak
1sitilmaldir.
A) 10-15dk.
B) 5-10dk.
C) 3-5dk.
D) 30-40 dk.
11. 2x3 desen raporuna gore lakost Orgi kumasinda kag igne dolu kag igne bos
calismalidir?
A) 3ignedolu 2igne bos
B) 2ignedolu 3igne bos
C) Bosignecdismaz
D)  Highiri
12,  Kabartma(links-links) orgilt kumasglar ................... kumaslardir.
A)  Onvearkayiizeyi aym
B)  Dengeli ve diizgiin yuzeyli
C) Cabuk deforme olan
D) Enineesnekligi olmayan
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI- 2

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda elektronik corap 6rme makinelerinin ayarlarim
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli aragtirmalar sunlar olmalidir:

> Farkl1 sistemlerde calisan jakarli corap 6rme makinelerinin gergi sistemlerini
arastirimz.

> Bu makinelerin ¢alisma prensibini, makinede kullanilan elemanlar: ve yardimct
elemanlar1 hakkinda bilgi toplayarak rapor haline getiriniz.

Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri arkadas grubunuz ile paylasimz

2. ELEKTRONIK CORAP ORME
MAKINELERININ AYARLARINI YAPMA

2.1. Iplik Gergi Sisteminin Ayarlari
Cardaga iplik yerlestirmek ve gergi sisteminden gelen ipliklerin siklik ayarim

yapabilmek igin asagidaki uygulama faaliyetininde anlatilanlart dikkatli okuyarak
uygulayinz.
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(' UYGULAMA FAALIYETI

)

Ipliklerin makineye baglanmas

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Atolye onliginuzi giymeyi unutmayinmiz.

> Iplik takmak icin kullanacagimz yardimci
elemanlari seginiz.

— -

> Uretimini yapacagimz gorabin ipliklerini seginiz.

> Bobinleri bobinliklere yerlestiriniz.

20

» Bobinleri yerlestirirken mekiklere
uygun bobinlikleri seciniz.




» Zemin ipini mekikten gegiriniz.

> Iplikleri gegirirken cimbiz
kullanmay1 unutmayinz.

> Ipligi silindirin icine dogru besleyiniz.

> Ipligi silindirin icerisine dogru
beslemezseniz iplik yukarida
kalir veigneler iplik alamaz
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» Lastik ipini bobinlige yerlestiriniz.

» Ladtik ipini darak lastik gergi sisteminden

geciriniz.

Lastigin esnek oldugunu
unutmayniz.

Lastiginizi silindir igine dogru
cekerek besleyiniz.
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> Ayniislemleri zemin grubundaki diger mekikler
icin uygulayinmz.

» Gergi sisteminin ayarlarini yapinz.

> Iplik gbzeneklerinin lizerinde
bulunan vidalar: gevseterek
veya sikarak ipligin dizgin
gelmesini sagladigin
unutmayinmz.

> Calismamzi tamamlayimz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri

Evet

Hayr

1

Atolye Onluglnuzu giydiniz mi?

2.

Iplik takmak icin kullanacaginmz yardimc: elemanlar sectiniz
mi?

Uretimini yapacaginz corabin ipliklerini sectiniz mi?

Bobinleri bobinliklere yerlestirdiniz mi?

Zemin i¢in kullanacagimz pamuk ipini aarak zemin mekigine
yakin olan boncuklardan gecirdiniz mi?

Zemin ipini mekikten gegirdiniz mi?

Ipligi silindirin icine dogru beslediniz mi?

Lastik ipini adarak lastik gergi sisteminden gegirdiniz mi?

9.

Lastik ipini mekige taktimz mi?

10.

Ayni islemleri zemin grubundaki diger mekikler igin uyguladimz
m?

11.

Gergi sisteminin ayarlarim yaptiniz mi?

12.

Calismamzi tamamladiniz nu?

13.

Calisirken temiz ve dikkatli davrandiniz mi?

Toplam
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2.2. Elektronik Corap Orme Makinelerinde igne Degisimi

2.2.1. Kirik ignenin Tespiti

igne king, makineden cikan corap yiizeyinde anlasilir. Yiizey Uzerinde bir cizgi
olarak drme isleminin yapilmadig: ya daigne Uzerine birden fazlaipligin toplanmasiyla doku
bozuklugunun meydana geldigi, kirik ignenin oldugu anlamina gelir.

2.2.2. igne Degistiriken Dikkat Edilmesi Gereken Noktalar

»  Takilan ignenin ara platine oturtulmas: gereklidir. (ignenin platin Uzerine
oturdugunu ¢ikan sesten anlayabilirsiniz.).

> Silindir yataginda ara platin kirilmig ise iki 6nce ara platinin degistirilmesi
gerekmektedir. Aks takdirde ignenin yerine takilmasinin bir anlami yoktur.
CUnki gorap ylzeyindeki hata devam edecektir.

> Penseigneile parelel durumda olmali ve siki kavranmalidir.
»  Silindir kolu silindirin donis yonune gore cevrilmelidir. Ters yonde gevrilen

silindir kolu silindirin sikismasina, bitun ignelerin ve platinlerin kirilmasina
sebep olacaktir.

Resim2.14
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(" UYGULAMA FAALIYETI

)

Kirik veya bozuk igneyi degistirme

islem Basamaklari

Oneriler

» Atdlye onltuginizi giymeyi unutmayinmz.

» Ignedegistirmek icin kullanacagimz yardimci
elemanlar: seciniz.

» Silindiri yavasca ceviriniz.

» Silindir gevirme kolunu veya
klavye Uzerinden silindiri
yavas ¢evirme butonunu
kullanabilirsiniz.
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» Silindir Uzerindeki kirik igneyi tespit ediniz.

» Kirik igneyi renkli kalemle
isaretleyebilirsiniz

» Kirik olanigneyi ayak kismindan pense
yardimiyla tutarak hafifce yukari dogru kaldirimz.

» Kirik ignenin dilini kapatmay1
unutmayinmz.

» Kendinize dogru yavasca cekerek igneyi
cikartimz.

> igneyi cikartmak igin pense
kullaniniz.
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» Saglam olanigneyi aynm yontemle silindir
Uzerindeki kanalina takimz.

> igneyi takarken igne dilinin
acik olmasina dikkat ediniz

» Silindir kapaginm kapatinmz.

» Calismamzi tamamlayimz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek degerlendiriniz.
DegerlendirmeKriterleri Evet Hayr
1. Atolye o6nltgunizi giydiniz mi?
2. 1gne degistirmek icin kullanacagimiz yarcimer elemanlar:
sectiniz mi?
3. Silindirin kapagint agtimz m?
4. Silindiri yavasca gevirdiniz mi?
5. Silindir Gzerindeki kirik igneyi tespit ettiniz mi?
6. Kirik olanigneyi ayak kismindan pense yardimiyla tutarak
hafifce yukar: dogru kaldirdimz mi?
7. Kendinize dogru yavasca gekerek igneyi cikarttimz mi?
8. Saglam olanigneyi aym yontemle silindir Uizerindeki kanalina
taktimz mi?
9. Silindir kapagin kapattimz mi?

10. Caismanzi tamamladimz mi?

11. Calisirken temiz ve dikkatli davrandinz mi?

Toplam
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2.3. Elektronik Corap Orme Makinelerinde Selektor Degistirirken
Dikkat Edilecek Noktalar

>

>
>
>

Kirik veya bozuk olan selektorleri degistiriken selektorlerin 1' den 8 e kadar
siral1 oldugunu unutmayiniz.

Vesilindire sirasiyla takilmalidir.

Kisaayakli ignelerde uzun ayakl: selektor gorev yapar.

Uzun ayakl1 ignelerde ise kisa ayakli selektdr gorev yapar.

Selektor degisiminde ve dizilisinde yukaridaki maddeleri géziintinde bulundurunuz.

o
I
Fag [
e
I
2 [
-
F
H I
I

Sekil.2.4 Sellektor dizimi
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(' UYGULAMA FAALIYETI )

Kirik veya bozuk olan sellektori degistirmek

Islem Basamaklar1

Oneriler

> Atolye 6nllguniizi giymeyi unutmayiniz.

> Selektor degistirmek icin kullanacagimz yardimci
elemanlar: seginiz.

» Selektorlerin Uzerinde bulunan kapag: aginiz.

> Kapag: acarken 4 numara
alyen anahtar1 kullammz.

» Silindiri yavasga geviriniz.

> Silindir cevirme kolunu
veya klavye tzerinden
silindiri yavas gevirme
butonunu kullanabilirsiniz

» Silindir Uzerindeki kirik veya bozuk sellektori tespit
ediniz.

> Renkli kalemle bozuk
sellektori
isaretleyebeilirsiniz.

» Kirik olan selektérii pense yardimiyla tutarak hafifce
yukar1 dogru kaldiriniz.
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» Saglam olan selektdrt aynm yontemle silindir Uzerindeki
kanalina takiniz.

i

' mmmmmu' .

> Selektorlerin Uzerinde bulunan kapag: kapatinmz.

> Calismamzi tamamlayiniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasimizla
degiserek degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri Evet Hayr

1. Atdlye 6nluglinuzu giydiniz mi?

2. Selektor degistirmek icin kullanacaginiz yardimer elemanlar
sectiniz mi?

3. Selektorlerin Uzerinde bulunan kapag: actimiz mi?

4. Silindiri yavasca cevdiriniz mi?

5. Silindir Uzerindeki kirik veya bozuk selektoru tespit ettiniz mi?

6. Kirik olan selektorll pense yardimiyla tutarak hafifce yukar: dogru
kaldirdirz mi?

7. Asagiyadogru yavasca gekerek selektori gikarttiniz mi?

8. Saglam olan selektort aym yontemle silindir Gzerindeki kanalina
taktimz m?

9. Selektorlerin Uzerinde bulunan kapag: kapattiniz mi?

10.Calismanizi tamamladimz mi?

11.Calisirken temiz ve dikkatli davrandiniz mi?

Toplam
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2.4. Kirik veya Bozuk Platinin Tespiti

Patinin kirik veya bozuk oldugu corap yizeyindeki goruntusiinden anlasilir. Corap
ylzeyinde diz bir ¢izgi olusur.

-

Resim2.23

2.4.1. Platin Degistirilirken Dikkat Edilecek Noktalar
» Platini mutlaka pense yardimiyla degistirmek gerekir.

» Penseile platinin ayak kismindan sikica kavranmalidir.



(" UYGULAMAFAALIVETI )

Kirik veya bozuk platini degistirmek

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Atdlye onltuginizi giymeyi unutmayinmz.

» Platin  degistirmek igin  kullanacagimiz  yardimc
elemanlari seginiz.

» Silindirin kapagim aginmz.

» Silindiri yavasca ceviriniz.
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»  Kurik platini tespit ediniz.

» Kirnk olan platini ayak kismindan pense yardimiyla
tutarak hafifce yukar: dogru kaldiriniz.

» Kendinize dogru yavasca gekerek platini gikartimz.
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> Platini takarken dikkat

ediniz.

Saglam olan platini ayni yontemle takinmz.

>

» Silindir.kapagini. kapatimz

» Caismamzi tamamlayinz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasimizla

degiserek degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri

Evet

Hayr

1.

Atdlye 6nluglinuzu giydiniz mi?

2.

Selektor degistirmek icin kullanacagimz yardimei elemanlar:
sectiniz mi?

Selektorlerin Uzerinde bulunan kapag: agtiniz mi?

Silindiri yavasca cevdiriniz mi?

Silindir Uzerindeki kirik veya bozuk platini tespit ettiniz mi?

Kirik olan platini ayak kismindan pense yardimiyla tutarak hafifce
yukari dogru kaldirdimz nm?

Kendinize dogru yavasca gekerek platini ¢ikarttimz nm?

Saglam olan platini aynm yontemle silindir Uzerindeki kanalina
taktimz m?

0.

Silindir kapagim kapattiniz mi?

10.Calismanizi tamamladimz mi?

11.Calisirken temiz ve dikkatli davrandiniz mi?

Toplam
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2.5. Bozuk veya Kirik Uncinenin Tespiti

Bozuk veya kirik uncine diger tespitler gibi corap ylzeyinden belli olur. Ungine
kivirma islemini yaptigi igin bozuk veya kirik ungine kivirmada patlaklara ve bozukluklara
yok acar.

Resim 2.27

2.6. Uncine Degistirirken Dikkat Edilmesi Gereken Noktalar

> Uncine kapagi sokildiginde, unginelerin Gzerinde bulunan testere de kapakla
beraber gelir.

> Degisim esnasinda testere uncinelerin tzerinde alinir.
> Uzun ayakl1 ve kisa ayakli uncinelerin baslangic ve bitis isaretleri vardir.

>  Isaretlere gore dizilir.



(' UYGULAMA FAALIYETI )

Kirik veya bozuk ungineyi degistirme

islem Basamaklari Oneriler

» Atolye 6nltgunizi giymeyi unutmayiniz.

» Uncine degistirmek icin kullanacaginiz yardimci
elemanlari seginiz.

» Silindirin kapagin aginiz.

» Silindiri yavasga geviriniz.

. . > 4 numara alyen anahtar1 kullanimz.
» Uncine kapagim aginz.
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» Testereyi sokinilz.

» Kirik veya bozuk ungineyi tespit ediniz.

» Kirik olan uncineyi cikartinmz.

» Kendinize dogru yavasga gekerek cikartiniz.

» Saglam olan uncgineyi aym yontemle takiniz.

» Uncineyi takarken baslangic ve
bitis isaretine dikkat ediniz.

» Testereyi tekrar yerine yerlestirerek uncine
kapagin takinmz.
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»> Silindir kapagim kapatimz.

» Calismanmzi tamamlayinmz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasimizla

degiserek degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri

Evet

Hayir

Atdlye onluglnuza giydiniz mi?

Ungcine degistirmek icin kullanacagimz yardimc: el emanlar

sectiniz mi?

Silindir kapagim agtimz mi?

Silindiri yavasga gevdiriniz mi?

Ungcine kapagini agtimz mi?

Testereyi soktiiniz mi?

Kirik veya bozuk ungineyi tespit ettiniz mi?

8.

Kirik olan ungineyi ¢ikarttiniz nu?

0.

Saglam olan uncgineyi aym yontemle taktiniz mi?

10. Testereyi tekrar yerine yerlestirerek ungine kapagin taktiniz mi?

11.Silindir kapagini kapattimz m?

12.Calismanizi tamamladiniz mi?

13.Calisirken temiz ve dikkatli davrandiniz mi?

Toplam




OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda elektronik corap ©rme makinelerinin bakim ve
onarimlarini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli aragtirmalar sunlar olmalidir;

> Makinelerin bakim ve onariminda kullanilan yaglari ve yardimci malzemeleri
arastirarak bir rapor hazirlayimiz. Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri
arkadas grubunuz ile paylasimz.

3. ELEKTRONIK CORAP ORME
MAKINELERININ BAKIM VE ONARIMI

3.1. Calisilan Alanin ve Makinenin Temizligi

Calisilan alan siirekli temiz tutulmalicir. Ozellikle makinelerin (izerlerinde bulunan
iplik tozlari ve uguntularin insan sagligina zarar vermemes igin belli periyotlarda
temizlenmesi gerekmektedir.

Resim 3.1

Calisilan alan giin icerisinde belli araliklarla 1slak paspas yardimiyla temizlenmelidir.
Makinelere gunluk, haftalik ve aylik olarak bakim yapilmalidir.



(' UYGULAMA FAALIYETI )

Elektronik corap 6rme makinenizi temizleyiniz.

islem Basamaklari

Oneriler

» Atolye Onltuglnizi giymeyi unutmayinmz.

» Makinetemizligi icin kullanacagimz yardimct
elemanlar: seciniz.

» Havatabancasin hava vanasinatakinz.

» Havagirisini sikistirmayi
unutmayinmz.




» Kompresoriin acik olup
olmadigint kontrol ediniz.

» Mekanik olan olan bolumi temizleyiniz.

0D SSSSNNNNN;
00 B3 » Havatabancasin

parcalara cok yakin
tutmayinz.
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ileiplik gergi sistemini temizleyiniz.

» Havatabancasi

» Havaile cikmayan tozlar fircaylatemizleyiniz.

» Calismamzi tamamlayimz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasimizla

degiserek degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri

Evet

Hayr

1. Atdlye onluglinuza giydiniz mi?

2. Havatabancasini hava vanasinataktiniz mi?

3. Havatabancasini makineye dogru tuttunuz mu?

4. Mekanik olan olan bolimu temizlediniz mi?

5. Havatabancasini vanasindan gikarttimz m?

6. Havaile cikmayan tozlar firgaylatemizlediniz mi?

7. Calismanmzi tamamladiniz mi?

8. Calisirken temiz ve dikkatli davrandimz mi?

Toplam




3.2. Makine Ayar larimin Kontrolt

Elektronik tek ve cift silindirli corap 6rme makinelerinde 6érme islemi yapan parcalarin
ayarlart corap ylzeyinin dizgin cikmasi ve makinenin randimanli calismasi igin cok

onemlidir.

(' UYGULAMA FAALIYETI )

Elektronik corap 6rme makinesinin ayar kontrol i

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Atolye onltgunizi giymeyi unutmayiniz.

» Ayar kontrol igin kullanacagimz yardimci
elemanlar: seginiz.

> Ormeislemi yapilacak gorabin 6zelligine gore
selektorlerin dizilisini kontrol ediniz.

» Selektorlerin dizilis teknigi
farklidir. Unutmayimz.
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» Kirik platinler corap yizeyinde
Orgu siklig1 hatasi gosterir.
Unutmayinz.

» Uzun ayakl1 ve kisa ayakl1
ignelerin dizilis pozisyonunu
g6z 6niinde bulundurunuz.

» Desen mekiklerinin arkalarinda takili olan soketlerin
dogru takilip takilmadigim kontrol ediniz.

> Mekikler numarilidir
unutmayiniz.
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> Iplik gergi sistemini kontrol ediniz.

> Ipliklerin dogru boncuklardan
gegip gecmedi gine dikkat
ediniz.

» Calismamzi tamamlayiniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri

Evet

Hayr

1. Atdlye 6nluglinuzu giydiniz mi?

mi?

2. Ayar kontrolU icin kullanacaginiz yardimer elemanlar: segtiniz

dizilisinin kontrol Unl yaptinz mi?

3. Ormeislemi yapilacak corabin 6zelligine gore selektorlerin

4. Platinlerin dizilisini kontrol ettiniz mi?

5. ignelerin dizilisini kontrol ettiniz mi?

takilmadigin kontrol ettiniz mi?

6. Desen mekiklerinin arkalarinda takili olan soketlerin dogru takilip

7. iplik gergi sistemini kontrol ettiniz mi?

8. Calismamzi tamamladinz nu?

9. Calisirken temiz ve dikkatli davrandimz mi?

Toplam
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3.3. Makinenin Bakim K artimin incedlenmesi

Makinenelerin bakimlar: gunl ik, haftalik ve aylik olarak yapilir.

> Gunlik bakimlarda; makinenin gorinen tozlari hava tabancas: ile temizlenir.
Kuclk aksakliklar dizeltilir.
> Haftalik bakimlarda makine Uzerinde biriken tozlar temizlenir. Bir firca
yardimiyla ve toz birakmayan bezlerle cikmayan tozlar ve kirler tamamen
silinerek yok edilir. Gerekirse yaglama yapilir.
»  Aylik bakimlardaise makinenin bitin parcalar: ve vidaari kontrol edilir. Eksik
olan parcalar: ve vidalar1 tamamlamr ve makineler yaglanr.
> Bakim kartinda makinenin tipi/modeli, makinenin sira humarasi, raporun ait
oldugu ay, kullanilan yagin cing, gibi genel bilgiler bulunur.
MAKINE BAKIM KARTI
MAKINE TiPi/MODELI: RAPORUMN AT OLDUGU AY:
MAKINE BIRA NU: KULLANILAN YAG CiNSi:
MAKINEHIN DURMASI YAPILAN YENIDEN |iSLEMi TESLIM
MAK. |ARIZA VE BAKIMISLEMLER| iSLEME GECMEYAPAN |IMZA[ALAN |iMZA
TARIH |SAAT NU BILGILERI TARIH | SAAT

Sekil 3.1: Bakim karti
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3.4. Bakim Onarim islemleri

Genel bakim; makinelerin genel bakimi makinenin bélumlerine gore yapilir. Genel
bakimlar ilgili ustamin sorumlulugundadir. Mekanik bolim ve elektronik bélimlere ayri

bakim onarim uygulamasi yapulir.

(' UYGULAMAFAALIYETI )

Elektronik corap 6rme makinesinin mekanik bolim bakin

Islem Basamaklar: Oneriler
» Atolye onltgunizi giymeyi unutmayiniz.

» Makinenin bakiminda kullanacagimz yardimci malzemeleri seginiz.

» Bakima baslamadan 6nce makinenin sartelini kapatiniz.

» Makineye gelen
elektrigi
kesmeniz
gerektigini
unutmayimz.

> Bu islemle

> Mekiklerdeki iplikleri cikartarak cardag: bosaltiniz Ipliklerin
P ¢ cardagt bos ' karismasin
onlersiniz.




Makinenin dis
ylzeyinin hava
ile
temizlendigini
unutmayinz.

>Bu inceleme

daha once
- . - yapilan

» Makinenin dosyasint inceleyiniz. tamiratlan ve
degisen parcalar

icerir.
> Orgu celigi,
indirici  tirnak,

: .. o yardimci

» Mekanik parcalar1 sokerek mazotlatemizleyiniz. cdlikler,  birind
dists  celigi,
topuk  kaldiris
indiris vb.
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parcalar sokulir.

» Monte ederken
ayarlarimda
kontrol  etmeyi
unutmayinmz.

» Piyanolar ve desen toplarim sokerek temizleyiniz.

> Piyano uclarinin
temizlenmesinde

yag sokiict
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kullaniniz.

» Ungine tarag
» Uncine taragini sokup temizleyiniz ve bozuk olan ungineleri mazotla
degistiriniz. temizlenir.
Unutmayiniz.
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» Yag seviyesini ve yag pompasinin ¢alismasini kontrol ediniz.

> Y agdanlik
filtresini sokerek
temizlemeyi
unutmayimz.

> Hava saatlerini kontrol ediniz.
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» Step (adim) motorunun ayarlarinm ve kovan yiksekligini kontrol
ediniz.

» Mekiklerin ve diger pargalarin valf kablolarimn baglatilarim
(soketler) kontrol ediniz.

» Parcanin takilt
olmayan soketi
islem
yaptirmaz.

» Tansiyon yaylarini kontrol ediniz.

> Iplik
otomatikleri ve
yay ayarlarim
kontrol  etmis
olursunuz
unutmayinz
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> Uretilecek coraba uygun ipliklerinizi takarak kalite esaslarina gore
corabin ayarlarimi da yaparak corabi sakatsiz olarak teslim ediniz.

» Y apilan bakim ve onarim islemlerini ayrintili olarak rapor ederek
makinenin dosyasina ekleyiniz.

» Calismamzi tamamlayimz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasimizla

degiserek degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri

Evet

Hayr

1. Atolye 6nllguniiza giydiniz mi?

2. Makinenin bakiminda kullanacagimz yardimci mal zemel exi
sectiniz mi?

3. Bakima baslamadan 6nce makinenin sartelini kapattimz nmi?

4. Mekiklerdeki iplikleri cikartarak cardag: bosalttiniz mi?

5. Haftalik temizlikte uygulanan maddeleri yerine getirdiniz mi?

6. Makinenin dosyasini incelediniz mi?

7. Mekanik parcalar sokerek mazotlatemizlediniz mi?

8. Mekanik parcalar: tekrar monte ettiniz mi?

9. Piyanolar, desen toplarim sokerek temizlediniz mi?

10.Ungine taragim sokerek temizleyip ve bozuk olan ungineleri
degistirdiniz mi?

11.Y ag seviyesini ve yag pompasinin ¢alismasim kontrol ettiniz mi?

12.Hava saatlerini kontrol ettiniz mi?

13.Step (adim) motorunun ayarlarin ve kovan yiksekligini kontrol
ettinizmi?

14.Mekiklerin ve diger pargalarin valf kablolarimn baglatilarim
(soketler) kontrol ettiniz mi?
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15.Tansiyon yaylarim kontrol ettiniz mi?

16.Corap kovanisi ve makinenin dis ylzeyini temizlediniz mi?

17.Uretilecek coraba uygun ipliklerinizi takarak kalite esaslarina
gore corabin ayarlarim da yaparak corabr sakatsiz olarak teslim
ettiniz mi?

18.Y apilan bakim ve onarim iglemlerini ayrintili olarak rapor ederek
makinenin dosyasina eklediniz mi?

19.Calismanmzi tamamladimz mi?

20.Calisirken temiz ve dikkatli davrandiniz mi?

Toplam
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( UYGULAMA FAALIYETI )

Elektronik ¢corap 6rme makinesinin elektronik bolimiiniin bakimi

Islem Basamaklar: Oneriler
» Atolye onltgunizi giymeyi unutmayiniz.
» Elektronik bolimiin bakim igin kullanacagimz yardimci
malzemeleri seginiz.
» Makineye gelen elektrigi
» Bakima baglamadan dnce sarteli kapatimz. kesmek icin salter
kapatil1r.
» Havatabancasi ile kaba tozlar1 ve tlyleri temizleyiniz.
» Tabanca kartlarayakin

tutulmamal 1dir.

» Kartlardan bakimaihtiyaci olan varsa tespit ederek
sokiniz.

» Havaile temizlendikten
sonra Uzerinde toz ve kir
tabakasi bulunan
kartlarin mutlaka bakima
ihtiyaci vardir.




» Sokilen kartin yiizeyinde ki toz ve tlyleri havaile
temizleyiniz.
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» Kartin yuzeyini yag ¢ozlicl veya benzeri bir kimyasal
madde ile siliniz.

» 10- 15 dakika temizlediginiz kart: beklemeye birakiniz.

» Kartlarin Gzerindeki
micro islemcilere zarar
vermemek icin gok
dikkatli olunuz.

» Kartin Uzerindeki
kimyasal maddenin
buharlasmal1 ve kalint:
kalmamalidir.

» Elektronik ve bilgisayar dolabimn i¢ duvarlarin siliniz.
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» Kartlar1 dolaba baglayan vidalar ve diger kartlarla
baglantisini saglayan soketleri kontrol ediniz.

> Kartlar yerlerine monte ediniz

e

» Calismamzi tamamlayiniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasimizla

degiserek degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri

Evet

Hayir

1. Atdlye onltgtnuzt giydiniz mi?

2. Elektronik bolumiin bakimi igin kullanacagimz yardimci
malzemeleri sectiniz mi?

3. Bakima baglamadan 6nce sarteli kapattiniz mi?

4. Hava tabancas ile kaba tozlar ve tiyleri temizlediniz mi?

5. Kartlardan bakima ihtiyaci olan varsatespit ederek soktiiniiz mi?

6. Sokulen kartin yUzeyinde ki toz ve tlyleri havailetemizlediniz
mi?

7. Kartin yuzeyini yag ¢oziict veya benzeri bir kimyasal maddeile
sildinizmi?

8. Temizlediginiz kart1 beklemeye biraktimz mm?

9. Elektronik ve bilgisayar dolabinin i¢ duvarlarin: sildiniz mi?

10.Kartlar: dolaba baglayan vidalar ve diger kartlarla baglantisim
saglayan soketleri kontrol ettiniz mi?

11 Kartlar: yerine monte ettiniz mi?

12.Caismanizi tamamladimz mi?

13.Calisirken temiz ve dikkatli davrandimz mi?

Toplam
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3.5. Degistirilen Makine Par calarimin Kayitlarim Tutma islemleri

Her makine icin ayr1 kayit defteri tutulmalidir. Ariza ve bakim tarihleri ile birlikte
makine Uzerinde bulunan pargalarin degisimi dikkatle bu kayit defterine islenmelidir.

Bir sonraki periyodik bakimda degisen parcalar belirlenir. Makine strekli aynm parca
Uzerinde problem yasiyorsa makine mimessilini haber verilir.

Kayir defterinde makinenin numarast igne sayist yapilan islem tarihi degisen parca
ismi bulunmalidr.

MAKINELERDE DEGISEN PARGA KAYITLARI

ISLEM TARIHI  |MAKINE MO MAK_ IGNE SAYISI |DEGISEN PARCA

Sekil 3.2
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3.6. Makinede Y apilan Bakim Onarim ve Arizalarin Kayitlar:
Tutma Islemleri

Makinelerde yapilan bakim onarim ve arizalarimin kayitlarim tutmak firmal ardaki
ustalarin gorevidir. Operattrler gunlik ve haftalik bakimlari ve temizlikleri yapabilirler.
Hazirlanmis olan formlara makine ilgili tim aksakliklar yazilir. Kayit tutma islemi
makinelerin performanslarim 6l¢gmek igin 6nemli bir ayrinticir.
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MODUL DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetlerini
tekrarlayinz.

Modult tamamladiniz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size ¢esitli dlgme araclan
uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geciniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1 CEVAP ANAHTARI

1- A
% C
3 B
4 D
> D
& C
- A
& C
i D
10 N
1T 5
12 5

Cevaplarinizi cevap anahtarlar ile karsilastirarak kendinizi degerlendiriniz.
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ONERILEN KAYNAKLAR

»  CANDAN Cevza Corap Orme Teknologjisi istanbul, 2004.
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KAYNAKCA

CANDAN Cevza Corap 6rmeteknolojisi Istanbul, 2004.
PLEVNE Funda Ders Notlar1 Istanbul.
SONMEZER Biinyamin Der s Notlar1 istanbul .

BASTURK Metin isletme Notlari istanbul.
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