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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar: ile onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 daa ait gerceve ogretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel dgrenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya bagslanmstir.

Modiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda oOgrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullanilamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD384

ALAN Tekstil teknolojis

DAL/MESLEK Alan Ortak

MODUL UN ADI Bezayagi Kumas Dokuma

MODULUN Bezayag: kumas dokumaileilgili bilgi ve becerilerinin

TANIMI kazandirilchg: 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL “AnaOrguler” ve“Tahar ve Armir Planlart” modullerini
bagarmig olmak

YETERLIiK Numune kumas dokumak
Genel Amag
Bu modil ile uygun ortam saglandiginda bezayag: oOrguleri
teknigine uygun olarak dokuyabileceksiniz.

MODULUN Amaglar

AMACI

1. COzgii raporuna uygun olarak ¢ozgl hazirlayabileceksiniz.

2. Tahar vetarak raporuna uygun olarak tahar
yapabileceksiniz.

3. Teknigine uygun olarak bezayag: kumag
dokuyabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Numune dokuma tezgéhi, ¢ozgl hazirlama aparati, atki sarma
aparati, ¢ozgu ipligi, atki ipligi, glicl tig1, tarak tig1, makas,

DONANIMLARI cetvel, lup

Modul icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonraverilen
oL CME VE Olgme araglar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME | Ogretmen modil sonunda size 6lgme araci uygulayarak modiil

ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 0lgerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci

Dokuma kumas Uretimi yapilan firmalarda siparis edilen ya da tasarlanan kumaslarin
seri halde Uretimi yapilmadan dnce numune dokumalar1 yapilmaktadir. Bunun nedeni seri
Uretimde cikabilecek hatalart 6nceden gormek ve tasarlanan kumasin Uretilebilirligini test
etmektir.

“Ana Orgiiler” ve “Tahar ve Armiir Planlar” modiilleriyle bezayagi, dimi ve saten
orgulerin ¢izimini, tahar ve armir planlarimin yapilmasiyla ilgili bilgi ve becerileri
kazanabileceksiniz.

Bezayag1 kumas dokuma modultyle ilgili tim faaliyetleri tamamladigimzda, numune
tezgdhini ve ana elemanlarim tarmyacak, numune dokuma tezgdhinda ¢ozgt hazirlamayi,
hazirlanan ¢ozglyl tezgéha baglamayi, glicl ve tarak tahari yapmayi, cercevelere armir
planina gore hareket vermeyi ve numune kumas dokumaislemlerini yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda ¢ozgu raporuna uygun olarak ¢ozgu hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Numune kumas dokumakta kullanilan €l dokuma tezgahi cesitlerini arastirarak
calisma prensipleri Uzerine rapor hazirlayimz. Raporu arkadaglarimizla

paylasinz.

> CoOzgl hazirlama yontemlerini, konuyla ilgili kaynaklardan, internetten ve
dokuma kumas dretimi yapan isletmelerden aragtirimz, rapor hazirlayarak
arkadaglarinizla paylasinz.

1. COZGUNUN HAZIRLANMAS

1.1. Numune Kumas Dokuma Hakkinda Genel Bilgiler

1.1.1. Numune Dokuma Tezgahi

Dokuma tezgéhlar: genel olarak ¢ozgu ve atki ipliklerinin dokuma kumas olusturma
sistemlerine uygun olarak dokunmasinin saglandigi araglardir. Elektrik motoru glclyle
¢alisan tezgahlara dokuma makinesi; insan giicllyle calisan tezgéhlara ise el dokuma tezgahi
denir.

Kontramagjl1 el dokuma tezgdhlari, numune ( armiirlii ) el dokuma tezgéhlari, jakarl €l
dokuma tezgéhlari, masatipi € dokuma tezgahlari, bilgisayar kontrollU el dokumatezgéhlar:
gibi cesitleri bulunmaktadhr.

Resim 1.1: Kontramajh el dokuma tezgéhi




Resim 1. 3: Jakarh € dokuma tezgahi.. Resim 1. 4: Bilgisayar kontrollU el dokuma tezgaha

Bu tezgahlardan en cok kullanilanlar1 kontramajli € dokuma tezgéhlar: ve numune (
armurl( ) el dokumatezgéhlaridir. Numune (armiirlti ) el dokuma tezgahlari 24

cerceveye kadar farkli hareket saglamalar: ve calisma kolayliklart nedeniyle numune
kumas dokumada en ¢ok tercih edilen el dokuma tezgahidir.

Teknolojilerine gore farkliliklar gosterseler de dokuma tezgahlar: genel olarak ayn
ana kisimlardan olusur.



Cergeve

Kumas
Kbpeisd

Ceibedi Teli

Sekil 1. 1. Dokuma makines kiamlari

>  iskelet: Dokuma tezgahinin tiim elemanlarin tizerinde tastyan kisimdhr.
> Cozgi levendi: Cozgu ipliklerinin Gzerine sarildig: silindire denir.

> Cozgu koprusi: Cozgu ipliklerinin, Uzerinden gecerek capraz cubuklarina
dogru yonlendirildigi kistmair

Resim 1. 5: Cozgll levendi ve ¢ozgu kdpr sl



Resim 1. 6: Cerceveler

Cerceveler: Uzerinde giicti tellerinin bulundugu, giicli askisini tastyan ve bu
gucu gozlerinden gegen ¢ozgu ipliklerini asagi yukar: hareket ettirerek agizlik
acilmasim saglayan kisimair

Gucu telleri: Cercevelerde bulunan glicl askilarina takilir ve Uzerindeki  glici
gozlerinden ¢ozgu iplikleri gecirilir. Cozgu ipliklerini bagli olduklar: gergeveile
birlikte hareket ettirir.

Resim 1. 7: Tus tertibati

Tus tertibati: Numune ( armirlt) el dokuma tezgdhinda armir planina gére
agi1zlik agilmasini pedalla birlikte saglayan tertibattir.

Tefe :Uzerine taragin takilcig ve atki sikistirmaislemini yapan kissmdir. Mekik
atilirken mekige kilavuzluk yapar.
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> Kumas képr tsl: Dokunan kumasin kumas levendine sarilabilmesi icin
yonlendirir.

> Kumas levendi: Dokunan kumasin sarildig: silindire denir.

Resm 1. 9: Armir tertibati

»  Armdr tertibati: Armir planmna gore hazirlanan armir kartonu ya da paletlerin
Uzerine takildigi, cercevelere hareket veren kisimdir



Resim 1. 10: Pedal

Ayaklar: Cercevelerin hareketini saglar. Armurli numune tezgéhinda bir tane,
kontramajl1 tezgéhlarda cerceve sayisi kadar bulunur.

Capraz Kismi: Cozgu ipliklerinin capraza aindigi kisimdir. Kopan ¢6zgu
ipligin yerinin tespitini ve tahar isleminde ¢ozgl ipliklerinin sirayla alinmasim
saglar.

Resim 1. 11: Capraz cubuklari

Tarak: Cozgu ipliklerinin kumastaki sikligim dizenler ve atki atildiktan sonra
Uzerine takildigi tefe yardimiyla atkimin sikistirllmasimt saglar. Kumas enini

belirler. Tarak tzerinde bulunan dislerin 10 santimdeki sayisi tarak numarasin
verir.



Resim 1. 12: Taraklar

»  Mekikler: Uzerinde atki ipliklerinin sarildigin masuray: tasiyarak agilan
agi1zliktan atkimin gegirilmesini saglar.

¥ =
P =g
=

1.1.2. Numune Dokuma T ezgdhinda Kullamlan Araclar
Numune dokuma tezgahlarinda calisirken tornavida, pense, somun takimi gibi €l

aetleri ve cetvel, makas gibi araglarin yaninda tahar isleminin yapilmast ve kumasin
sikliklarinin dlgllmesi icin 0zel araglar kullanilir.

§ B - ———

T

Resim 1.14:Giicll ve tarak tiglari Resm 1. 15: Lup

> Gucu tigr: Cozgu ipliklerini cerceveler Uzerinde bulunan gicl tellerinin
gbzlerinden, istenen tahar planina gdre gecirmemize yardimci olan aragtir.
» Tarak tgr Guclu tahart yapilmis ¢ozgu ipliklerini tarak dislerinden
gecirmemizi saglayan aragtir.
9



> Lup: Kumas Uzerindeki atki ya da ¢ozgu sikligini saymamiza yarayan blydtiicl
mercekli, farkli blyukl Uklerde 6zel merceklerdir.

1.1.3. Dokuma Dugumleri

Dokuma islemleri sirasinda kopan ipliklerin baglanmas: icin kullanilan digum
gesitleridir. Dokumacilikta kullanilan digiim uclarimin kisa, dugimlerin kicik ve saglam
olmasi gerekir. Dokuma dugtimleri seri sekilde atilabilmeli ve makinelerde iplik kopusu
nedeniyle meydana gelen durus stirelerini en aza indirebilmelidir.

Dokuma digumleri iplik cinsine gore gesitlilik gosterir.

Dokuma Dugumleri

Tablol.1: Dokuma dugumleri

1.1.4. Dokuma kumaslarin siniflandirilmasi

Dokuma kumaslar: yapilarina, kullamilan hammaddesine ve kullanim alanlarina gére
siniflandirabiliriz.

Kullamm
alanlarina gore
kumaslar

( Giysilik,
dosemelik,
endustriyel
amacli kumaglar
vb.)

lo 1. 2: Dokuma kumaslarin siniflandirilmas:
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:|. 1
o

Pamuklu gémleklik kumas
Sentetik giysilik kumas Y Unlt kumas

a2

Fitilli kadife kumas Havlu kumas )
Dosemelik kumas

Resim 1. 16: Kumas ornekleri

1.2. COzgu Hazirlama
1.2.1. Cozgunin Tanim

Dokuma kumaglar iki iplik sisteminin birbiriyle 90 derecelik ag1 yapacak sekilde,
dokuma drgllerine goére birlestirilmesiyle olusan tekstil ylzeyleridir. Bu ipliklerden kumasin
boyunu olusturan baska bir deyisle kumas boyunca uzanan ipliklere ¢cozgu ach verilir.

CoOzgu iplikleri belirli sayida ve birbirlerine paralel halde bulunur. Dokuma kumasin
karakteristik o6zelliklerini kazandiran, atki ipliklerine oranla daha kaliteli ve saglam olan
ipliklerdir.

C0Ozgl hazirlama nedenlerimiz:

> CoOzgu ipliklerini istenilen uzunlukta ve dokunacak kumasta istenen sayida ve
raporda olacak sekilde hazirlamak,

»  Cozgu ipliklerini capraza aarak iplikleri paralel hale getirmek ve diger
islemlerde kolaylik saglamak,

11



> Cozgu ipliklerinin  esit gerilim atinda sarilmasim saglayarak kumasta
olusabilecek hatalar1 gidermektir.

Bobin halinde bulunan iplikler ¢ozgli hazirlama isleminden sonra dokumada
kullanilacak hale gelir. Cozgl hazirlamada yapilacak ilk is ¢Ozgl uzunlugunun tespit
edilmesidir. Bu uzunluk dokunacak kumasin boyu, cekmeler ve kayiplar gz 6ntine alinarak
bulunur. Hazirlayacagimiz ¢ozgu tek renk iplikten olusacagi gibi renkli ipliklerden de
olusabilir( Bk. Ana Orguler modiltl). Cozgu uzunlugunu belirledikten sonra kag tel ¢ozgil
hazirlayacagimizi ve ¢zgu renk raporunu belirleriz.

Hazirlanacak ornek ¢ozgu bilgileri:

COzgli raporu: 10 mavi+2 sari+2beyaz+10 sari+2 beyaz+2mavi+10 beyaz+2 mavi+2

Renk raporlu ¢ozgl hazirlamada ¢6zgi iplik renklerine gore asagida ornegi verilen

COzgusi hazirlanacak 6rgi: B 1

sar
Iplik numarasi: 40/2 Akrilik
Hazirlanacak ¢ozgli tel sayisi: 420 tel
COzgi uzunlugu: 2 m

hesaplamalar yapilir.

Cozgu Renk Raporu

1

Cozguiplik | Cozgu Renk Raporu Toplam
renkl eri
‘Mavi 10 14
Sar 2 10 14
Beyaz 2 10 14
Rapordaki ¢ozgu tel sayisi 42

> Rapor daki ¢ozgi sayisi

Rapordaki MAVI ¢cozgii sayisi: 10+ 2 + 2 =14 tel
Rapordaki SARI ¢0zgli sayisi: 10 + 2 + 2 =14 tel
Rapordaki BEYAZ ¢0zgu sayisi: 10 + 2 + 2 =14 tel
Rapordaki ¢cozgli sayisi: 14 + 14 + 14 =42 tel

12




> Rapor tekrar sayisinin hesaplanmast

Rapor tekrar sayisini ¢0zgli renk raporuna gore kendimiz belirleyecegimiz gibi toplam
¢0Ozgui tel sayisim rapordaki ¢ozgu tel sayisina bolerek hesaplayabiliriz.

C0Ozgii renk raporundaki ¢ozgi sayisi: 42 tel
Toplam ¢ozgu tel sayisi: 420 tel

Rapor tekrar sayis1 420 = 10 kez tekrar eder.
42

> Her renk icin gerekli ¢ozgu tel sayismin hesaplanmasi

Mavi ¢ozgl sayisi: 1 raporda 14 tel var ise 10 raporda; 14x10 =140 tel
Sar1 ¢ozgu sayisi: 1 raporda 14 tel var ise 10 raporda; 14x10 =140 tel
Beyaz ¢0zgu sayisi: 1 raporda 14 tel var ise 10 raporda; 14x10 =140 tel

> Her renk icin gerekli ¢ozgl uzunlugunun hesaplanmas

Mavi ¢dzgi uzunlugu: 1 ¢bzgu 2 m uzunlugundaise 140 ¢Ozgu; 140x2 = 280 m
Sar1 ¢ozgu uzunlugu: 1 ¢6zgl 2 m uzunlugundaise 140 ¢6zgu; 140x2 =280 m
Beyaz ¢dzgl uzunlugu: 1 ¢ozgi 2 m uzunlugundaise 140 ¢6zgl; 140x2 =280 m

Hazirlayacagimiz ¢ozgu bilgilerine gore el dokuma tezgéhlarina iki yontemde ¢ozgl
hazirlariz. Bu yontemler duvarda ¢ozgu hazirlama ve dol apta ¢ozgl hazirlamadhr.

1.2.2. Duvarda COzgu Hazirlama

Dokuma at6lyesinde alanin sinirlt oldugu durumlarda kullanilir. Atdlye duvarina agag
ya da metal cubuklarin birbirine ve yere paralel olarak monte edilmesiyle aparat hazirlanir.
En az 4 cubuktan olusur icteki iki gubuk ¢Ozginin capraza ainmasim saglar. Farkl
uzunluklarda ¢ozgl hazirlamak istendiginde duvarin uzunluguna gore cubuklar belirli
mesafelerde gakilarak aparat gelistirilebilir. Cubuklar yan yana olabilecegi gibi kare seklinde
bir aparatta olusturulabilir.

Hazirlanacak ¢dzgu uzunluguna gore en distaki cubuga ¢c6zgl ipligi baglanarak ¢ozgu

hazirlamaya baslanir. iplikler icte bulunan gubuklar Uizerinde gapraza alinir. Istenen ¢ozgii tel
say1sina ulasilana kadar iplikler aparata sarilir.

13



Sekil 1. 6:Duvarda hazir lanmis ¢ozgu
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1.2.3. Dolapta COzgu Hazirlama

| %g;;nl/w

)

71

\

7

¥

Sekil 1. 7: Dolapta ¢ozgll hazirlama

Bu yontemde kendi etrafinda donebilen dolap adi verilen aparat kullamlmaktadr.
Cozgu ipligi baslangigtaki cubuga baglamir ve istenen uzunluk saglanarak duvarda ¢ozgu
hazirlamada oldugu gibi ¢apraz islemi yapilir

] -

Sekil 1. 8:Dolapta hazir lanmis ¢zgl
15



Dolap kendi etrafinda dondirilerek istenen ¢6zgl sayisina ulasilana kadar isleme
devam edilir. Cozgl hazirlamaislemi bittikten sonra gapraz karismamasi igin baglanir.

1.3. COzgu Hazirlamada Dikkat Edilecek Noktalar

C0Ozgi hazirlanmas: sirasinda;

Cozgu ipliklerinin ¢caprazimn dogru ainmasina,

Renk raporunun dogru olmasina,

Ipliklerin birbirine paralel olmasina, Ust liste gelmemesine,

Hazirlanan ¢dzgl sayisinin tam olmasina,

Ipliklerin gok gevsek ya da cok gergin olmamasina,

Batun ¢dzgl ipliklerinin ayni gerginlikte olmasina

C0zgu iplerinin gubuklara gok siki baglanmamasina,

Cozgu iplikleri tezgaha baglanmirken capraz tarafindan baglanmamasina, dikkat
edilmelidir.

VVVYVYYVYVVY
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Dokuma digumlerini verilen siirede atimz

islem Basamaklari

Oneriler

» 1. Pamuk Dugimu

» 1. Hareket: Kopaniki ucu sol €lin bas ve isaret
parmag: arasina gapraz olarak yerlestiriniz.Sol eldeki
ipligin Ustte olmasina dikkat ediniz

» Uclarin esit olmasinave
mimkiin oldugu kadar kisa
olmasina dikkat ediniz.

» 2.Hareket: Sag eldeki ipligin devamint sag elinizle
sol & basparmag: Uzerinden bir tur attirimz .

» Sol e isaret parmaginizi
kaldirmayinmz.

17




» 3.Hareket: Bir tur cevirdiginiz ipligi capraz olarak
tutulan iki ipligin arasindan 6nden arkaya dogru
gegiriniz.

e

» 4 Hareket: Sag el basparmag ile kopanipligin
ucunu sol e basparmaginin altina olusan halkanin
icineitiniz. Sag eldeki ipligin ucunu geriye gekerek
dugimu sikistirimz.

18




[l. Pamuk Dugumu

» 1.Hareket: Birinci pamuk digimundeki
islemle aynidr.

> |. pamuk dugimundeki ilk hareketi

» Hareket: Sag el ile tutulan ipligi sol e bas
ve isaret parmaklar Uzerinden yarim tur

geviriniz ve g¢apraz tutulan uclar arasindan
arkadan 6ne dogru geciriniz.

» 3.Hareket: Kopmus ipligin ucunu sag €l ile
sol el basparmag: Uzerinde olusan halkamn
icine, basparmagin altina itiniz. Sag eldeki
iplik ucunu gekerek dugtimi sikistirinz.

19




Yun DUgumu
» 1l.Hareket: Kopan iplik ve baglanacak ipligi sol el
isaret ve bagparmaklari arasina yan yana
yerlestiriniz.

k

» Her iki ucun da esit
uzunlukta olmasina dikkat
ediniz.

» 2.Hareket: Eklenecek ipligi sag e ile tutarak sol €
basparmag: Uzerinden bir tur geviriniz.

20




» 3.Hareket: Sag eldeki ipi bu sefer sol eldeki iplik
uclarimin Uzerinden dolagstirimz ve iplik uclarin bas
parmak Uzerinde olusan halkamin icinden
basparmagin atina itiniz. Sag eldeki ipin ucunu
cekerek dugumu 51k1st1r_1n12 ]

AT n k.

> Atkida Ipek Dugimi: Kopan ipligin iki ucunu bir
arada tutarak kordigim atimz.

Cozgiide ipek DUgiimi
» 1. hareket: Kopan ipligin iki ucunu bir arada tutarak
korduglim atinmz.

» Hareket: Dugumin ucglarim agarak Uzerine bir
diigim daha atinmiz ve sikistirinz.

21




Degerlendirme Olcegi

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri

Evet

Hayr

Kullanacagimz malzemeleri hazirladiniz mi?

I. Pamuk diigimui 1. hareketini dogru olarak yaptimiz mi?

I. Pamuk diigmti 2. hareketini dogru olarak yaptiniz mi?

I. Pamuk diigmti 3. hareketini dogru olarak yaptimz mi?

I. Pamuk digimui 4. hareketini dogru olarak yaptimiz mi?

I. Pamuk digimii olustu mu? Saglamligini kontrol ettiniz mi?

I1. Pamuk diigiimi 1. hareketini dogru olarak yaptimz mi?

I1. Pamuk digiimi 2. hareketini dogru olarak yaptimz mi?

I1. Pamuk digiimi 3. hareketini dogru olarak yaptimz mi?

I1. Pamuk digiimini olustu mu? Saglamligini kontrol ettiniz mi?

Y Un duglmi 1. hareketini dogru olarak yaptimz mi?

Y Un dugimi 2. hareketini dogru olarak yaptimz mi?

Y Un dugimi 3. hareketini dogru olarak yaptimz mi?

Y Un dugimu olustu mu? Saglamligim kontrol ettiniz mi?

CoOzgude ipek digimini olusturdunuz mu? Saglamligint kontrol ettiniz
mi?

Atkidaipek digumini olusturdunuz mu? Saglamligini kontrol ettiniz mi?

Malzemeleri ekonomik kullandinmz m?

Dugumleri verilen siirede attimz mi?

Toplam

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Cozgl rengini kendiniz belirleyeceginiz tek renkten olusan toplam ¢ozgl tel sayisi

200 olan 3 m uzunlugunda ¢ozgu hazirlayimz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» COzgu aparatini, makas ve ¢ozgu ipligini
hazirlayiniz.

» Gerekli ¢ozgu uzunlugunu hesaplayiniz.

» Elinizdeki ¢dzgl miktarinin
yeterli olup olmadigim
kontrol ediniz.

» Cozguye baslamak icin ipligi ¢ozgl aparatinin
gubuguna baglayiniz.

» Dugumle cubuk arasinda
yeterli mesafe birakimz.

» 1k ¢ozgu ipligini ¢apraz cubuklar: Uzerinde gapraza
alimz. Cozgu ipligini birinci gubugun Gzerinden
ikinci gubugun atindan gegiriniz.

VAV AN
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» Birinci ¢ozguyl istenen uzunluga
erigtiginde geri dondirerek tekrar capraz
cubuklarina getiriniz.

» Bukez ilk ¢bzgtnin tam tersine ikinci
gubugun Uzerinden birinci gubugun
atindan geciriniz.

ST 7

» Toplam ¢ozgu tel sayisin el de edinceye
kadar ayni islemleri tekrar ediniz (Capraza
alinmis ¢ozgl).

» Her ¢6zgliniin dogru olarak capraza
ainmasina ve ¢ozgulerin esit
gerginlikte olmasina dikkat ediniz.

» Hazirladigimz ¢dzglyU gaprazin
bozmadan tezgaha tastyiniz.

» Cozgu ipliklerini tasirken
paralelliginin bozulmamasina dikkat
ediniz.
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» Cozgu ipliklerini, cdzgu levendi tzerinde
bulunan ug bezine bantlara ayirarak paraeéllikleri
bozulmadan baglayiniz.

» Ug bezine ¢ozguler baglanmrken
mimkiin oldugunca tarak eni
genisliginde olmasina dikkat
ediniz.

!

» Cozgu iplikleri baglandiktan sonra gerginlikleri
ayn olacak sekilde ¢dzgunuin ¢apraz kismi
tezgahin capraz cubuklar: hizasina gelene kadar
¢0Ozgu levendine sariniz.
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Degerlendirme Olcegi

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri Evet | Hayir

Gerekli arag- gereci hazirladimz mi?

Gerekli ¢ozgu uzunlugunu dogru olarak hesapladimz n?

11k ¢6zgui ipligini cozgu aparatina kuralina uygun olarak bagladimz mi?
fIk ¢ozgii ipligini capraz gubuklarindan teknigine uygun olarak gegirdiniz
mi?

C0zgu uzunlugunu dogru olarak ayarladimz mi?

Ikinci ¢ozgl ipligini capraz cubuklarindan teknigine uygun olarak
gecirdinizmi?

Istenen sayida ¢ozgii hazirladimz mi?

Hazirlachginiz ¢ozgliyl caprazim bozmadan tezgéha tagidimz mi?

COzgu ipliklerini paraleligini bozmadan ug bezine bagladimz mi?
Hazirladigimiz ¢ozgly tezgaha baglayarak iplikleri aym gerginlikte ¢ozgu
levendine sardimz mi?

Cozguleri belirtilen siirede hazirladimz mi?

Malzemeyi ekonomik kullandimz nm?

Toplam

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

C0zgl raporu 10A-2B-2C-10B-2C-2A-10C-2A-2B olan 210 ¢ozgu telinden olusan 2

m. ¢Ozguyu verilen stirede hazirlayimz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Cozgu aparatini, makas ve ¢ozgu ipligini
hazirlayiniz .

Rapordaki ¢ozgl say1sim hesaplayiniz.

Rapor tekrar sayisim hesaplatiniz.

Her renk ¢ozgiiden kacar adet gerekli
oldugunu hesaplayiniz.

Y| V| V|V

Her renk ¢ozglden kacar metre gerekli
oldugunu hesaplayinz.

» Her renk icin elinizdeki ¢ozgu
miktarimn yeterli olup olmadigin
kontrol ediniz.

Ik ¢bzgii renginden verilen sayida ve
uzunlukta hazirlayarak ¢ozgu ipligini
cubuga digimleyip kesiniz.

Rapordaki ikinci renk ¢ozgu ipligini
gubuga baglayarak istenen sayida ve
uzunlukta hazirlayimz.

Bir renk raporu olusuncaya kadar ¢ozgu
hazirlama islemine devam ediniz.

» Hazirladhginiz ¢bzgude renk raporunu,
caprazi ve gerginligi kontrol ediniz.
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» Toplam ¢ozgu tel say1si elde edilinceye
kadar ayni isleme devam ediniz.

» Hazirladiginiz her ¢ozgui renk raporu
icin, renk sirasini, sayisini ,Gaprazi ve
gerginligi kontrol ediniz.

» Hazirladiginiz ¢ozguyl tezgéha tasiyiniz.

» Cozgulerin karismamasina dikkat
ediniz.

» CoOzguyu ¢dzgu levendine baglayarak
sarniz.

» Cozguyu ayn gerginlikte sarmaya
dikkat ediniz.
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Degerlendirme Olcegi

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasimizla

degiserek degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri

Evet

Hayr

Gerekli arag- gereci hazirladimz mi?

Rapordaki ¢6zgl say1simi dogru olarak hesapladimz mi?

Rapor tekrar sayisim dogru olarak hesapladimz mi?

Her renk ¢ozguden kag adet gerektigini dogru olarak hesapladiniz mi?

Her renk icin gerekli ¢6zgl uzunlugunu dogru olarak hesapladimz mi?

Ik ¢bzgii rengini istenen uzunlukta hazirlacinz mi?

ikinci ¢ozgii rengine dogru olarak gecis yapabildiniz mi?

Bir rapor ¢Ozguyu renk sirasina, sayising, uzunluguna uygun olarak
hazirladimz mi?

C0Ozgu gerginligini ve gaprazim dikkatle kontrol ettiniz mi?

Ikinci ¢ozgl ipligini capraz cubuklarindan teknigine uygun olarak
gecirdinizmi?

Istenen sayida ¢ozgii hazirladimz mi?

Hazirlachginiz ¢ozglyl caprazim bozmadan tezgéha tagidimz mi?

Hazirladigimiz ¢ozglyl tezgéha baglayarak iplikleri aym gerginlikte ¢ozgu
levendine sardimz mi?

Cozguleri belirtilen stirede hazirladinz mi?

Malzemeyi ekonomik kullandimz nm?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

=

NokwN

B © ©

Asagidaki sorularin cevaplarint dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

( )Dokumatezgahlar genel olarak ¢dzgl ve atki ipliklerinin dokuma kumas
olusturma sistemlerine uygun olarak dokunmasim saglayan araglardir.

( )C0Ozgl levendi dokunan kumasin Uzerine sarildigi silindire denir.

(' )Tus tertibati armirl i numune dokuma tezgahlarinda bulunur.

(' )capraz cubuklar: cercevelere hareket verir.

(' )Dokumadugimleri iplik uzunluguna gore kullanlir.

(' )Dokumakumaslar sadece dokunduklar: tezgéhlara gore siniflandirilir.

(' )Dokumakumaslar iki iplik sistemiyle olusur. Bu iplikler ¢ozgu ve atki iplikleri
denir.

(' )Numune dokuma tezgéhlarina duvarda ve dolapta ¢ozgl hazirlanir.

( )Cozgu hazirlanirken ipliklerin ayni gerginlikte olmasi gerekir.

(' )C6zgu hazirlarrken ¢ozgu iplikleri capraza alinmaz.

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda tahar ve tarak plamna uygun olarak tahar yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Dokuma isletmelerinde tahar isleminin nasil yapildigini arastirarak rapor hazirlayimz
ve arkadagslarinizla paylasinz

2. COZGUNUN TAHARLANMAS

2.1. Taharin Tamm

Tahar, ¢Ozgu ipliklerinin tahar plamna gore giict tellerinin gozlerinden ve tarak
dislerinden gecirilmesi islemidir. Tahar isleminin ilk asamasi glct tahari, ikinci asamasi
tarak taharidir.

Tahar islemi istedigimiz Orglide kumas dokuyabilmemiz icin hatasiz yapmamiz
gereken zorunlu bir islemdir.

Tahar isleminin dogru yapilmasiyla:

> Dokunacak kumagin drgisiine gore agizlik agilmasi saglanir.

> Istenen 6rgiiniin dokunmasi saglanir.

> Secilen Orglye degisik tahar gesitleri uygulanarak farkli kumas gortnimleri
elde edilebilir

»  Tarak tahar1 yapilmasiyla ¢ozgi ipliklerine belirli bir en kazandirilir ve kumas
eni elde edilir.

>

Tarak tahar yapilarak dokunacak kumasin ¢ozgu sikligi belirlenir. Cozgi siklig:
dokunan kumasin gramajini, dolayisiyla kalitesini etkiler.

2.1.1. Gucu Tahari
Gucu tahari, 6rgu raporuna gore ¢ikarilan tahar plamna uygun olarak yapilir. Cozgu

ipliklerinin guict gozlerinden, glcl tig1 yardimyla tahar plamna uygun olarak gegirilmesi
islemidir.
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Gucu taharina baslanmadan dnce gergevelere gerceve basina disen ¢ozgu ipligi kadar
guci teli takilmalidir. Bunu da tahar planina gére hesaplariz (Bk: Tahar ve Armir Planlar:

modiil i)

Ornek 1

4
3

Tahar plam >
1

Tarak plam >:q-:
4
3

Orgii > 2
1

11234

Sekil 2. 1: Ornek tahar plam

Sekil 2,1'de gortlen 6rnek tahar planina gore her cerceveden 1 ¢c6zgu teli gececektir.
Bu da bize bir rapor icin her gergevede 1 gucu teli bulunmasi gerektigini gosterir. Ornegin
hazirlanan toplam ¢ozgui tel sayisi 400 tel isg;

Cerceve basina disen gicii teli= Toplam ¢ozgi tel sayisi / Rapordaki Glcl Sayisi

Cerceve basina diisen gticii teli: 400/ 4= 100 gici

Bu yapilan isleme goére yukarida ornekte verilen orginin glct tahari icin her

cergeveye
100’ er adet giicii teli takilmalidir.
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Ornek 2

Sekil 2. 2: Ornek tahar plam

Sekil 2.2'deki tahar plamna goreise 1. cerceveicin 1; 2. gergeveicin 2; 3.cergeveicin
2ve4. cergeveicin 1 guici teli, gerekmektedir.

Toplam ¢ozgu tel sayist 420 tel verilmis ise

Cerceve basina disen gicii teli:
420 ( toplam ¢ozgui tel sayisi) / 6 ( Rapordaki Guicii sayist)= 70 giicl

1.Cerceveicin: 1X70 = 70 gucu

2.Cerceveicin: 2X70 = 140 gucu

3.Cerceveicin: 2X70 = 140 gicu

4.Cerceveicin: 1X70 = 70 guici teli gerekmektedir.

2.1.2. Tarak Tahari
Cozgu ipliklerinin dokuma taragimin dis bosluklari arasindan tarak tigi1 kullanarak

tarak planina gore gegirilmesi islemidir. istenilen kumasin enine ve ¢ézgii sikhigina gore
tarak segilir. Tarak tahariyla kumasin eni ve sikligi belirlenir.
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Dokuma taraginda 10 cm’'de bulunan dis boslugu tarak numarasimi verir. Tarak
dislerinden gecen ¢ozgu teli sayisi ile gozgl sikligi belirlenir. Ornegin: 420 tel olarak
hazirlachgimiz ¢ozgiyl 60 numara bir taraktan disten 1 ¢Ozgl teli gegecek sekilde
taharladiginmzda 10 santimetrede 60 ¢6zgl teli olacaktir. Ayni ¢ozglyi aym taraktan disten
2 ¢Ozgu teli gegecek sekilde taharladigimizda ise 10 santimetrede 120 ¢ozgu teli olacak ve
¢Ozgu sikligr artacaktir.

Dokuma taraginda dislerin basladigi yerden bittigi yere kadar olan mesafeye “tarak
eni” denir.Tarak taharinda tarak eninin tamami kullamlimayabilir. Bu durumda c¢dzgiler
taragin her iki tarafinda esit bogluk kalacak sekilde tarak dislerinden gecirilmelidir. Bunun
sebebi dokunacak kumasin taragin tam ortasinda yer almasiyla tefe vurusunun net ve kumas
kenarlarinda esit basing olusturulmasim saglamaktir. Taragin ¢ozgulerin taharlandigi kismina
“faydal1 tarak eni ( tarak Uzerindeki ¢ozgii eni)” denmektedir.

Y ukaridaki érnege gore;
Disten gegen tel sayisi 1 oldugunda tarak Uzerindeki ¢ozgi eni:

10cm.'de 60 ¢ozgl teli bulunuyorsa
( Faydal1 tarak eni)X cm’'de 420 tel bulunur. Bu orana gore
Faydal1 tarak eni: 420 X 10/ 60 = 70 cm bulunur.
Disten gegen tel sayisi 2 oldugunda tarak Uzerindeki ¢ozgu eni:
10 cm'de 120 ¢6zgl teli bulunuyorsa
X.cm'de 420 tel bulunur.
Faydal: tarak eni: 420 X 10/ 120 = 35 cm. bulunur.

Tarak ortalamasi: (Tarak eni —Faydal Tarak Eni) / 2 islemini yaparak bulunur.
Tarak eni= 100 cm olarak ol ¢lldigiinde

Faydal1 tarak eni= 70 cm oldugunda;
Tarak Ortalamast: (100—-70)/2=15cm

Faydal1 tarak eni= 35 cm oldugunda;
Tarak Ortalamasi: (100—-35) / 2 = 32,5 cm bulunur.

Buldugumuz bu uzunluklar tarak enimize gore her iki kenardan birakacaginz
mesafeyi ifade eder. Tarak taharina taragin kenarindan bulunan mesafe kadar bosluk
birakilarak baslamr ve tim ¢ozgu ipleri tarak plamna gore tarak dislerinden gecirilerek
bitirilir.



Tarak Eni

\ Favdal tarak eni J

2.2. Tahar isleminde Dikkat Edilecek Noktalar

Tahar islemi yapilirken:

Tarak tahari1 yapilirken giicti tahar1 kontrol edilmelidir.
Renk raporlu ¢ozgulerde renk raporunun bozulmamasina dikkat edilmelidir.
Is glvenligi kurallarina uyulmalichr.

»  Tahar plam dogru olarak uygulanmalidir.

> Bozuk olan giict telleri degistirilmeli ve ihtiyag olan kadar gicl teli gergevelere
takilmalidir.

> Bozuk disli taraklar kullamlmamalidhr.

»  Tarak eni vetarak ortalamas: hesaplar1 dogru olarak yapilmalidir.

> Gucu tellerinden ¢cozgli iplikleri teker teker gecirilmelidir

»  Tarak dislerinden ¢ozgu iplikleri tarak taharinda belirlenen tel sayisina gore
gecirilmelidir.

»  Tahar islemi sirasinda kopan ¢ozgu iplikler dokuma digtimleri kullanilarak
baglanmalidir.

>

>

>



(UYGULAMA FAALIYETI )

Uygulama faaliyetinde hazirladigimz ¢6zgiinin tahar ve tarak planina uygun olarak

verilen stirede glicli ve tarak taharim yapimz .

Islem Basamaklari

Oneriler

» Gerekli arag gereci hazirlayimz.

» Bezayag: Orgustinun tahar planmini giziniz.

> Bk.Tahar Ve Armir Planlar:
moduil

» Her cercevede bulunmasi gereken giicti teli sayisin
hesaplayiniz. Cergevelerde bulunan gucu teli
sayilarinin yeterli olup olmadigini kontrol ediniz

» Bozuk ve hatal1 glict tellerini glict askisindan
cikararak degistiriniz.

» Caprazdaki siraya goreilk ¢ozgu ipI birinci
cercevedeki birinci gucu telinin glcl gbzinden bir
arkadasimzin yardimiyla gegiriniz.
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» Tahar planina uygun olarak tiim ¢ozguleri ait
olduklar cercevelere ayni sekilde taharlayiniz.

» Gucl gozlerinden gecirilen ipliklerin karismamasi ve
gozlerden gtkmamast i¢in ¢ozgu ipliklerini kisim
kisim ¢ozulebilir dugiim atarak baglayinmz.
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» Tarak enini cetvelle 6lglniz.

0S/16/2006

» Tarak numarasin tespit ediniz.

> 10 cm mesafedeki tarak
dislerini sayimz.

» Bir dis boglugundan gececek tel sayisimi tespit
ediniz.

» Iplik kalinligim ve tarak
numarasin géz 6niine
alimz.

» Faydal1 tarak enini (taraktaki ¢cbzgl enini)
hesaplayiniz.

» Uygulamafaaliyeti 2'de
hazirlachgimz ¢ozgi tel
say1sint g6z 6nlne ainiz.

» Tarak ortalamasi hesabini yapinz.

» Tarak tahari tamamlandiginda ¢ozgu ipliklerinin
tarag: ortalayip ortalamadigim kontrol ediniz.
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» Cozgu ipliklerini gruplar halinde kumas levendinde
bulunan ug bezine baglayinz.

» Cozgulerin esit gerginlikte
olmasina dikkat ediniz.

» Bir miktar ¢ozgllyu kumas levendine sararak
gerginligi kontrol ediniz.
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Degerlendirme Olcegi

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasimizla

degiserek degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri

Evet

Hayr

Gerekli arag gereci hazirladimz mi?

Tahar plamm dogru olarak ¢izdiniz mi?

Her cercevede bulunmasi gereken gucu teli sayisim dogru olarak
hesapladiniz mi?

Cercevelere yeteri sayida gici teli taktimz mi?

Bozuk gucu tellerini degistirdiniz mi?

Gicl taharini tahar plamna uygun olarak yaptinz mi?

Tarak numarasim dogru olarak tespit ettiniz mi?

Disten gegen tel sayisint iplik kalinligi ve tarak numarasina uygun olarak
belirlediniz mi?

Faydal: tarak enini dogru olarak hesapladimz mi?

Tarak ortalamasi hesabini dogru olarak yaptimz mi?

Cozgu ipliklerini tarak plamina gore tarak dislerinden gegirdiniz mi?

Cozgu ipliklerinin tarag ortalayip ortalamadiginm kontrol ettiniz mi?

Cozgu ipliklerini aym gerginlikte kumas levendine sardimz mi?

Tahar islemini belirtilen siirede tamamladimz nu?

Malzemeyi yerinde ve ekonomik kullandiniz nu?

Toplam

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.
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(5LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularin cevaplarint dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

1 ( )Tahar, ¢cozgu ipliklerinin tahar planina gére glict tellerinden ve tarak dislerinden
gecirilmesi islemidir.

2. ( )Tahar isleminin dogru yapilmasiyla dokunacak kumasin érgustine gore agizlik
acilmasi saglanir.

3. ( )Gt taharinda atki iplikleri glicli gzl erinden gegirilir.

4. ( )Glct tahar1 yapilirken ¢ozgu iplikleri capraz kismindan sirayla alinir.

5. ( )Tarak tahari islemine baglanmadan dnce tarak ortalamasi hesaplanmalidir.

6. ( )Tarak tahar1 yapilarak ¢ozgi ipliklerine belirli bir en kazandirilarak kumas eni elde
edilir.

7. ( )Tahar, giicti ve tarak tahar islemlerinden olusur.

8 ( )Gt taharinda ¢ozgi iplikleri glictlerden teker teker gecirilir. Tarak dislerinden
ise planda belirtilen sayida ¢ozgu ipligi gegirilir.

9. ( )Tahar islemi sirasinda hata yapilmis ise hatal1 kisim sokilerek tahar islemi tekrar
yapilir.

10. ( )Gucl vetarak tahar1 yapilmis ¢cozguler kumas levendine ayni gerginlikte
baglanmaz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaiyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknigine uygun olarak bezayagi kumas dokuyabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Bezayag1 Orgusillyle dokunmus kumas Orneklerini, firmalardan, kumascilardan
temin ederek inceleyiniz

> Bezayag: ¢rguslyle dokunmus standart kumaglar: arastirarak rapor hazirlayimz
ve arkadaslarinizla paylasinz.

3.BEZAYAGI ORGULU KUMAS DOKUMA

3.1. Dokuma Teknigi ile Kumas Olusumu

Bir dokuma kumasin olusabilmesi icin l¢ temel hareketin yapilmasi gerekir. Bunlar
atkinin atilmasi igin agizligin agilmasi, agilan agizliktan atkinin atilmasi, tefe ve tarak
yardimiyla tefeleme yapilarak atkinin kumas olusum cizgisine sikistirilmasidir. Bu ¢ temel
hareketle birlikte ¢cozgiinin salinmasi ve dokunan kumasin sarilmasi gerekir.

3.1.1. Agizhk Acma

Armr planina gore hareket etmesi gereken cerceveler yardimyla Ustte olmas: gereken
¢Ozgu ipliklerinin yukar: kaldirilmasiyla ¢ozglleri iki guruba ayirarak mekigin iginden
gegebilecegi kadar bosluk olusturulmasina “agizlik agma” denilir.

Ustteki cozgiler
Atki

Agizhk
O

Altta bulunan ¢ozgiler

Sekil 3. 1: Cozgulerin agizhigi olustur masi
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Agizlik agma cesitleri iki baslik altindatoplanabilir.

»  Cozgu ipliklerinin hareketine gore agizhk tipleri:

o Ust agizhk: Bu agmzlik tipinde ¢ézgu ipliklerinin bir kismni yukar:
kalkarken diger grup ¢ozgu iplikleri hareket etmez

. y

Sekil 3. 2: Ust agizhk

o Alt agizhik: Cozgu ipliklerinin bir kismu asagi indirilirken diger grup

¢cOzgu hareket etmez. Agizlik kumas cizgisinin atindaolusur.

A

Sekil 3. 3: Alt agizhk

. Tam agizhk: Bu agizlik tipinde ise ¢ozgu ipliklerinin bir kismi yukari
kalkarken diger grup ¢zgu asag: iner

Sekil 3. 4: Tam agizhk



> Makinenin agizlik elde etme sekline gore agizlik cesitleri

o Acik agizhik: Birinci atkida agilan agizlik hareketi, ikinci atkida da aym
cercevelerin hareketiyle olusacaksa, atkimin sikigtirilmasi sirasinda agizlik

kapanmaz. Bu tip agizlik acan tezgdhlar atki sikligi az olan kumaglarin
dokunmasindatercih edilir.

Sekil 3. 5: Acik agizlik (Tefeleme aninda cer cevelerin dur usu)
) Kapah agizhk: Atilan her atkidan sonra cerceveler yerine doner. Tefe

atkiyr sikistirdiginda agizlik kapalidir. Bu tip tezgéhlar atki siklig fazla
olan kumaslarin dokunmasinda kullanilir.

Sekil 3. 6: Kapah agizhk(Tefeleme aninda ger gevelerin durusu)

3.1.2. Atki1 Atma

Atki atma, atki masurasina sarili olan atki ipliklerin agilan agizliktan mekik yardimiyla
gecirilmesidir. Atki aimaislemiyle ¢ozgl ve atki ipliklerinin baglant: yapmas: saglanir.

3.1.3. TefeVurma

Cozgu ipliklerini arasina yerlestirilen atki ipligi tefe vurma islemiyle dokuma taragi
tarafindan kumasin olustugu ¢izgiye dogru itilerek sikistirilir.



Agizlik agilmasi, atki atilmasi ve tefe vurulmas: islemlerinin tekrariyla kumas
dokunur. Atilan her atkiyla kumas Gizgisi dokuma taragina yaklasir ve mekigin gegebilmes
icin agizlik agisi daralir. Bu sebeple bu ¢ ana isleme ek olarak ¢ozgunin salinmasi ve
kumasin sarilmasi gerekir.

Cozgu iplikleri kumas levendine baglandiktan sonra aralarinda bosluklar olusur.
Cozgu ipliklerinin atk: atilmasi sirasinda paralel halde olmasini saglamak icin ¢ozgu iplikleri
paralel hale gelene kadar 6n dokuma ( 6nlUk dokuma) yapilmasi gerekir.
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Resim 3. 2: On dokuma islemi yapilmis ¢ozgui ipliklerinin gor iniimi

On dokuma yaptiktan sonra armiir planina gore bezayag: kumas dokunmas islemine
gegilir. Bezayag: orgult kumas kag cerceve ile dokunursa dokunsun ilk atkida tek numarali
cerceveler ( 1,3,5,...), ikinci atkida cift numarali cerceveler ( 2,4,6,....) yukarida olacak
sekilde agizik agilir. istenilen kumas uzunlugu saglanana kadar; armiir plamna gore
agizhigin agilmasi, atkimin atilmasi, tefenin vurulmasi, ¢ézgunin salinmasi ve kumasin
sariimasi islemleri tekrar edilir.



3.2.Kumas Dokumada Olabilecek Hatalar

COzgunin giicl ve tarak tahari yapilirken olusabilecek hatalar ve bunlarin giderilme
yontemlerini 6grenme faaliyetleri icerisinde 6grendiniz. Bu hatalar giderilmez ise kumas
dokuma sirasinda hata olarak ortaya cikarlar. Bu sebeple tahar hatalarimn dokumaya
baslamadan ©Once giderilmesi gerekmektedir. Bu hatalarin disinda numune kumas
dokunurken ortaya cikabilecek hatalar sunlardir;

» Atk atilirken atkinin fazla cekilmesi ya da gevsek birakilmast nedeniyle
kenarlarin diizgiin olmamasi,

Armur planina gore atki atilmamasindan dolay: 6rgtinun hatalt dokunmast,

Atki sikistirilirken ayni basingla tefe vurulmamasindan dolay: siklik hatalari,
Atki renk raporu sirasina dikkat edilmemesi nedeniyle renk raporu hataari,
Kopan ¢6zginin baglanmamasindan dolay:r ¢ozgli boyunca tel boslugu
olusmasi,

Agizligin yanlis agilmasi nedeniyle aym agizligaikinci atkinin atilmast,

Kopan ¢ozgu ipliklerinin yanlis glctlerden ya da tarak dislerinden gecirilmesi
nedeniyle ¢ozgl yoninde orginin hatali olmasi ve c¢bzgl yoninde izler
olusmasi, dokumaislemi sirasinda olusabilecek hatalardhir.

VV VYVVVYVY

Bu hatalarin olusmamasi igin dokuma sirasinda, armir planina ve renk raporu plamna
dikkat edilmesi, kopan cozgulerin tahar plamna gbre guculerden ve tarak dislerinden
gecirilmesi, atilan atkilarin ayni basincla tefelenmesine dikkat edilmelidir

3.3. Numune Dokuma Tezgahindan Is Almada izlenecek Yollar

Numune dokuma tezgadhinda istenilen uzunlukta kumas dokunduktan sonra kumas
tezgéhtan cikarilir. Bu isleme “is ama’ adi verilmektedir. Tezgéhtan is ama islemi
yapilirken izlenecek yollar: su sekilde siralayabiliriz;

Cozgu iplikleri capraz cubuklar: tarafindan ¢ercevelerin dniinden kesilir.
Tezgadhin On tarafindan ¢ozgu iplikleri cekilerek glcl gozeleri ve tarak
dislerinden cikarilir.

Kumas levendi dondurulerek levende baglanan ¢ozguler digiimlerin dnuinden
kesilerek kumas tezgahtan alinir.

Kesilen kumas temizlenir ve her iki ugtan esit olarak ¢ozgu iplikleri duzeltilir
Kumas uclarinda ¢ozguler atkilarin gikmamast icin baglanir.

VV VYV VYV
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Resim 3. 3: Temizlenmis ve uglari baglanmis el dokuma kumaslar

3.4. Atki Haairlama

Atk ipliginin ¢ozgu ipliklerinin olusturdugu agizliktan mekik yardimyla atilabilmesi
icin masura adh verilen makaralara sarilmasi islemine “atki hazirlama’ denir. Bu islem elle
yapilabilecegi gibi masura sarma aparatlariyla da yapilmaktadir.

Sekil 3. 7: Bobinden el aparatiyla masura Resim 3. 5: Elektrikli masura sarma

aparati
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Atk atilirken masuramn mekik icinde rahatca donmesi ve atkiy1 salmasi gerekir. Bu
sebeple masuraya atki sarilirken ipliklerin masura Uzerinde iki tarafa toplanmamasi, ya da
bombe olusturmamasi gerekir. Atk ipligi masuraya paralel bir sekilde iplikler Ust Uste
bindirilmeden sarilmalidir
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Sekil 3. 8: Masuralar



(UYGULAMA FAALIYETI )

Uygulama faaliyeti 3'te hazirladiginiz tezgéhta verilen stirede bezayag: 6rgultl kumas

dokuyunuz..

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Gerekli arag gereci hazirlayimz.

» Bezayag: orgusinin armir planin: giziniz.

» Tahar planim g6z 6niine
ainmz.

» Bk.tahar ve armir planlar
moduld

» Atk ipligini hazirlayimz.

» Armur planina goéreilk atkida yukarida olmasi
gereken cerceveleri belirleyiniz.

> Bk.tahar ve Armir Planlar:
modul U

» Armur plamna gore belirlenen cerceveleri yukari
kaldirarak agizlik aginiz.

> Acilan agiZiktan mekige saril aki ipligini gegiriniz.
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» Atk ipligini tefe yardimiylayerlestiriniz.
il J T il

) s

» Onlik dokumaislemini yapiniz.

» Bezayag: 6rgult kumasi agizlik agma, atki atma,
tefe vurmaislemlerini tekrarlayarak dokuyunuz.

» Kumasi tezgahtan aliniz.

» COzgu uclarint baglayiniz.
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Degerlendirme Olcegi

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasimizla

degiserek degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri

Evet

Hayr

Gerekli ara¢ gereci hazirladinz mi?

Bezayag1 Orgusunin armir plamm tahar plamna uygun olarak cizdiniz
mi?

Atk ipligini teknigine uygun olarak hazirladimz mi?

Armir planina gore yukarida olmasi gereken cerceveleri dogru olarak
belirlediniz mi?

Armur planina uygun sekilde agizlik agtimz mi?

Atkiy1 agi1zlik iginden teknigine uygun olarak gegirdiniz mi?

Tefeile atkiyr dogru sekilde sikigtirdimz mi?

Onliik dokuma islemini dogru olarak yaptiniz mi?

Bezayag: kumasi istenen uzunlukta dokudunuz mu?

Kumas: tezgéhtan tekni gine uygun olarak ¢ikardimz mi?

Kumasi1 temizleyerek uglarim dizgin bagladimz mi?

Malzemeleri ekonomik olarak kullandiniz mi?

Dokumaislemini verilen slirede tamamladiniz mi?

Toplam

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.
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(5LCME VE DEGERLENDIRME )

w

O N O A

= ©

Asagidaki sorularin cevaplarint dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

( )Dokuma kumas olusabilmesi igin agizlik agilmasi, atkinin atilmasi ve atilan atki
ipliginin tefeyle kumas basina sikistirilmast gerekir.

(' )Cozgu ipliklerinin hareketine gore agizlik tipleri yarim agizlik, agik agizlik ve tam
agizliktir.

( )Makinenin agizlik elde etme sekline gore agizlik cesitleri agik agizlik ve kapal
agizliktir.

(' )Atk: atmaislemi mekik yardinuylayapulir.

( )Tefevurulmasiyla atki ipi tefeye bagli olan dokuma taragiyla kumasa sikistirilir.
(' )Atki hazirlanirken iplikler masura tizerine sarilir.

( )Bezayag: 0rgusu en karmasik dokuma orgusudur.

(' )Dokumaislemine baslarken 6n dokuma yapilarak ¢ozgu ipliklerinin paralel hdle
gelmes saglanir.

( )Bezayagi kumas dokunmasi igin 2 cerceve yeterlidir.

(' )Atkr atilmast sirasinda armur planina uyulmaz.

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz modul degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modul ile kazandigimiz bilgi ve becerileri asagidaki sorularn cevaplandirarak

belirleyiniz.

1

Asagidakilerden hangis numune dokuma tezgahi degildir?
A.) Kontramgjli € dokuma tezgah

B.) Havajetli dokumamakinesi

C) Armirli el dokumatezgah

D.) Jakarli € dokuma tezgah

E.) Bilgisayar kontrollii el dokuma tezgah

Asagidakilerden hangis numune el dokuma tezgéhlarinda bulunur?

A.) Lame tertibati

B.) Capraz cubuklar:
C.) Atk kontrol sistemi
D.) Krank mili

E) Atk secici sistem

Armurli el dokumatezgéhlar: kag gerceveye kadar armir hareketi saglar?

A) 4
B) 8
C) 16
D) 24
E) 42

Dokuma digtimleri asagidakilerden hangisine gére uygulamr?

A.) Ipliklerin uzunluguna gore

B.) Ipligin bikim sayisina gore

C.) [Ipligincinsine gore

D.) Ipligin saglamligina gore

E.) Ipligin tezgahtaki durumunagore

Kumaslarin simflandirilmasinda bezayag: kumaslar hangi simifa girer?

A.) Basit yapili kumaslar

B.) Karmasik yapili kumaslar
C) Cift kath kumaglar

D.) Havli kumaslar

E.) Hicbiri
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10.

11.

Asagidakilerden hangisi ¢ozgu ipliklerinin 6zelliklerindendir?

A.) Cozguiplikleri masuraya sarilidir.

B.) Cozguiplikleri dayaniksizdir.

C.) Cozgu iplikleri atk: ipligine oranla daha kalitelidir.
D.) Cozguiplikleri mekige masuraylayerlestirilir.

E.)) Cozguiplikleri tezgahta ayn: gerginlikte olmamalidir.

Cozgu iplikleri ¢ozgl hazirlama aparatinda hazirlanirken asagidakilerden hangisi
dikkate alinmaz?

A.) Ayn gerginlikte olmalari

B.) Caprazin dogru ainmasi

C.) COzgu raporuna uygun hazirlanmasi

D.) Cozgl renk raporuna

E.) Cozguipliklerinin hangi cerceveden gecirilecegi.

Dokuma kumeaglar hangi ipliklerin dokuma 6rgustine gore birlesmesiyle olusur?
A) Atk vecozgliplikleri

B.) Dikis iplikleri ve atki iplikleri

C.) Orguiplikleri ve gozgii iplikleri

D.) Yduniplikleri ve pamuk iplikleri

E) Ipekiplikleri ve sentetik iplikler

Tahar islemi ......c.ccceeeee planina gore yapilir. Bu tarim asagidakilerden hangisiyle
tamamlandiginda dogru olur?

A) Gucu

B.) Tahar

C) Renkraporu

D.) Cozgu

E) Armir

Asagidakilerden hangis tahar isleminin dogru yapilmasiylailgilidir?
A.)  Dokunacak kumasin 6rgisiine gore agizlik agilmas: saglanir.
B.)  Kumasin eni belirlenir.

C.) Cozgu siklig belirlenir.

D.) ipliklerin dokumaislemine hazirlanmas: saglanr.

E.) Heps

4 cercevede taharlanmis ve sira tahar uygulanmis bir tezgahta 800 ¢dzgu teli vardir.
Cerceve basina diigen gicii teli sayisi nedir?

A) 100
B) 150
C) 200
D.) 400
E) 80



13.

14.

15.

16.

17.

............... tahar1 bitince tarak taharina gecilir.” Clmlede birakilan bosluk
asagidakilerden hangisiyle tamamlandiginda dogru olur?

A.) Cozgu

B.) Gucu

C) Atk

D.) Armir

E) Capraz

60 Numaratarak ifades asagidakilerden hangisinde dogru tanmmlanmustir.
A.) Taragin 1 cmsinde 60 dis boslugu bulunur.

B.)  Taragin kullanlabilir dis adedi 60 tir.

C.)  Taragin uzunlugu 60 cm. dir

D.) Taragin 10 cm. sinde 60 dis boslugu bulunur.

E.) Taragin 60 cm.sinde 10 dis boslugu bulunur.

Tahar islemiyleilgili asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?

A.)) Taharislemi armir planina gore yapilmalicir

B.) Tahar islemi yapilirken kopan iplikler baglanmaz

C.) Taharislemi yapilirken 6nce atki iplikleri taharlamr

D.) Taharislemi tahar planinagoére yapilir

E) Tarak tahar1 yapilirken ¢ozgiler ilk disten gecirilmeye baslanir
Agizlik agilmasinin nedeni asagidakilerden hangisinde dogru ifade edilmistir?
A.))  Atkimn atilmast icin agizligin agilmast gereklidir

B.) COzgunun hazirlanmast icin agizlik acilr

C.) Atkuipliklerinin sarilmasi icin agizlik agilir

D.) Atkiipliklerinin kopmamast igin agizlik agilir

E.) Atk ipliklerini belirlemek icin agizlik agilir

Asagidakilerden hangis makinenin agizlik elde etme sekline gore agizlik gesididir?
A Acik agizlik

B.) Tamagizlik

C) Altagizlik

D.) Yarimagizlik

E) Ustagizlik

Atki hazirlanirken bobinden gelen iplik ............... sarilir. Cumlesi asagidakilerden
hangisiyle tamamlamirsa dogru olur?

A) Mekige

B.) Glcltdine

C.) Bobine

D.) Masuraya

E.) Cozgllevendine
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18. Bezayagi kumas dokunurken en az kag gergeve gereklidir?

A)
B.)
C)
D))
E)

Woakr AN

19. Asagidakilerden hangis tefe vurulurken atkilar sikistirmaya yarayan elemandir?

A)  Glcitdi

B.) Capraz cubugu
C) Kumas levendi
D.) COzgu levendi

E.) Dokumatarag:

20. “Dokuma kumaslar iki iplik sisteminin birbirleriyle belirli sistemlere gore
birlestirilmesiyle  olusan  ........cccce..... ylzeyleridir’.Cumless  asagidakilerden
hangisiyle tamamlanirsa dogru olur?

A)  Kumas

B.)  Tekstil

c) Orgi

D.) Dokuma

E) Elyaf
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinmiz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yaptigimz degerlendirme sonucunda, eksikleriniz varsa dgrenme
faaliyetlerini tekrarlayiniz.

Ogrenme faaliyetlerinde istenen calismalar: ve dlgme degerlendirme bolimiindeki
calismalar basar ile tamamladiysaniz 6gretmeninizleiletisim kurarak diger modile geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1’ IN CEVAP ANAHTARI

SORULAR | CEVAPLAR
1 D
2 Y
3 D
4 Y
5 Y
6 Y
7 D
8 D
9 D
10 Y

OGRENME FAALIYETI -2 NIN CEVAP ANAHTARI

SORULAR | CEVAPLAR
1 D
2 D
3 Y
4 D
5 D
6 D
7 D
8 D
9 D
10 Y

OGRENME FAALIYETI -3‘UN CEVAP ANAHTARI

SORULAR | CEVAPLAR
1 D
2 Y
3 D
4 D
5 D
6 D
7 Y
8 D
9 D
10 Y
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

SORULAR | CEVAPLAR
1 B
2 B
3 D
4 C
5 A
6 C
7 E
8 A
9 B

10 E
11 C
12 B
13 D
14 D
15 A
16 A
17 D
18 A
19 E
20 B
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