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Basilmis moddiller, egitim kurumlarinda 0grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller highir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
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ACIKLAMALAR

KOD 521M M 1386

ALAN Deniz Araclar: Yapim
DAL/MESLEK Celik Gemi Insaa
MODULUN ADI Destek Elemanlar1 On imalaty

MODULUN TANIMI

Gemi destek elemanlarimin tammi, amaci, destek elemanlar
imalat1 ve birbiriyle iligkileri ve imalatinin verildigi 6grenme
uygulama materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL

YETERLIK Baglama elemanlar1 yapmak
Genedl Amag
Gerekli ortam saglandiginda bu modidl ile verilen imalat
resmlerine  uygun olarak istenilen teknik 0zellik ve
standartlarda destek elemanlar: 6nimalat1 yapabileceksiniz.
Amaclar

MODULUN AMACI | 1. Teknige uygun olarak braket 6nimalat: yapabileceksiniz.

2. Teknige uygun olarak stifner 6nimalat1 yapabileceksiniz.

3. Teknige uygun olarak stringer 6n imalati yapabileceksiniz.

4. Teknige uygun olarak dablin sac ©On imaat
yapabileceksiniz.

5. Teknige wuygun olarak Gasset saci 6n  imalat
yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: On imalat atolyes, tersane

Donamim: Markalama arag-gerecleri, kesme ve elektrik ark

Yapacaginiz her Ogrenme faaliyeti sonunda, kendinizi
OLCME VE degerlendirmenizi saglayacak 6lgme araglar: vardir.
DEGERLENDIRME

Ayrica O0gretmeniniz tarafindan hazirlanan 6lgme araglar: ile
moduil sonunda degerlendirme yapilacaktir.







Sevgili Ogrenci,

Gemi yapist elemanlarinin dlglleri, gerekli dayamm hesaplart yapilarak belirlenir.
Ancak, her ne kadar secilen malzemeler yeterli 6zelliklerde olsa da calisma esnasinda
Uzerlerine etki edecek yukleri karsilayabilmeleri icin takviye edilmeleri gerekir.

Ornegin, levha malzemeler, dayamm yiiksek malzemeden de olsa ebatlarimin bilyiik
olmast nedeni ile calisma yuklerini tasiyamazlar. Bu nedenle perdeler, borda saclar1 gibi
levha malzemelerin dayanimini arttirmak igin, yatay ve dikey olarak boyuna e emanlarla
desteklenmesi gerekir. Aksi taktirde bu malzemelerin kalinlhigint arttirmak gerekir ki bu da
geminin gereginden ¢ok agir olmasina sebep olur.

Farkl1 kesit sekline sahip posta-tank top saci, kemere-puntel gibi elemanlarin baglant:
noktalarimin da baglantinin  saglamligi  agisindan  desteklenmesi, baglantt  olusturan
elemanlarin temas ylzeylerinin genisletilerek uyumlu héle getirilmesi gerekir. Bu gibi
durumlarda da baglant: ylizeyini genisletmeye veya elemanlarin uyumunu saglamaya yonelik
destek elemanlar: kullanilir.

Bu modilde yapacaginiz 6grenme ve uygulama fadiyetleri size, gemi yapisi
elemanlarinin ve baglanti noktalarimn dayammin arttirmaya yonelik destek elemanlarinin
yapimi konusunda bilgi ve beceri kazandiracaktir.






OGRENME FAALIYETIi—1

( AMAC )

Gerekli kosullar saglandiginda, verilen imalat resmine uygun olarak istenilen teknik
ozellik ve standartlarda braket 6n imalat: yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu Ogrenme faaliyeti Oncesinde, asagida tavsiye edilen arastirmalari yaparsaniz,
gemilerde destek elemanlart ve braket 6n imalati konularim kavramanmz daha kolay
olacaktir.

> Caplar1 aymi olan 30 cm ve 200 cm boyunda kesilmis borular1 bikmeye
calisimz. Her iki deneme sonucunu kiyaslayiniz.

Bir lama malzemeyi, genis ve dar kenarlarina dogru bukmeye calisimz. Her iki
deneme sonucunu kiyaslayinz.

Cevrenizde gorebileceginiz, metal malzemeden yapilmis bayrak diregi, elektrik
diregi gibi elemanlarin dip saci ile baglantisim inceleyiniz.

Tersane, gemi inga mihendisi, internet, kitlphane gibi ortam ve kaynaklardan,
braket (bayrak) hakkinda bilgi toplayiniz.

Tersanede yapilmis braketleri inceleyiniz.

1. BRAKET ON IMALATI YAPMAK

1.1. Destek Elemani Tamm

YV Vv V V

Gemi yapim elemanlarinin birlesme noktalarinda dayammum arttirmak amaci ile
kullanilan ara elemanlara genel olarak destek eleman adh verilir.

1.2. Destek Elemani Kullanim Amaci

Malzemelerin dayanimi, ebatlari blyldikce azalir. Bu durum, 6zellikle levha
malzemelerde daha belirgindir. Bu tir malzemelere etki eden kuvvet de buyuklUkleri
oranmnda daha yuksektir.

Ornegin, gemilerin borda saclari, blyuk ebatli malzemelerdir. Dolayisiyla geminin
bordasina etki eden basing kuvveti de yiUksektir. Borda sacimin, etki eden basinc
karsilayabilmesi icin, desteklenmesi gerekir. Aksi taktirde, daha kalin malzeme kullanmak
gerekir ki bu da geminin agirligim ve maliyetini arttirir.



Birbirleri ile kesisen, farkli kesitteki malzemelerin birlesme noktalar1 birbirlerini tam
olarak karsilamaz ve yeterli kaynak yiizeyi olusmaz. Ornegin, Hollanda profili ile boru
malzemenin kesistigi bir birlesme noktasinda, malzemelerin temas ylzeyleri ¢ok azdir. Bu
durum, birlesme yerindeki kaynak isleminin yetersiz olmasina neden olur. Bu tir birlesme
noktalarimn dayanimim arttirmak igin, kaynak yuzeyini genisletecek destek elemanlar
kullanilir.

1.3. Destek Eleman1 M alzemesi

Destek elemanlari, levha malzemeden kesilerek veya Hollanda profili, kdsebent, U
demiri gibi standart malzemelerden yapilirlar. Destek elemam malzemesi, takviye edilecek
yap elemaninin  Ozellikleri  dikkate alinarak belirlenir. Destek elemam yapiminda
kullanilacak malzemenin, yap: eleman ile aym veya en yakin Ozelliklerde olmasi gerekir.
(Bk. Omurga On imalat: Modiil (i)

1.4. Braket Tanim

Genellikle duzlemleri kesisen (dikey-yatay) elemanlarin baglantisini giiglendirmek
amaciyla kullanilan, cogu zaman tiggen sekilli olarak tasarlanan destek elemanlaridir.

Gemi inga disindaki sektorlerde, braket terimi yerine genellikle “bayrak” veya *bayrak
levhas” terimi kullanilmaktadir.

Braketler, puntel-kemere, puntel-tilani, kemere-borda saci, posta-tank top sac,
stifner-kaplama saci gibi kesisen elemanlarin birlesme noktal arinda baglayict ve destekleyici
eleman olarak kullanlirlar.

1.5. Braketlerin Gemideki Yeri ve Onemi

Braketler, geminin double bottom bdliminden Ust yapisina kadar, hemen hemen her
bolgesinde kullamlan destek elemanlaridir. Kemere, puntel, posta, tilani, stifner, stringer
gibi eemanlarin birbirleri ile ve borda saci, tank top saci, perde vb. eemanlarla
baglantilarinda kullanilirlar.

Braketler, birlesme noktalarim destekleyerek, geminin genel dayamimina katki
saglarlar.

1.6. Braket Cesitleri

Braketleri, konumlari ve yamm teknigi agisindan iki sekilde simflandirmak
mUmkandar.

Konumlar itibari ile sintine donim braketi, kemere braketi, posta braketi gibi
isimlerle anilirlar. Bu simiflandirma, sadece braketin bulundugu yeri belirtmek amaciyla
yapilir. Teknik agidan bir farklilik ifade etmez.
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Y apim teknigi agisindan braket gesitleri ise sunlardir:
1.6.1. Flencsiz Braket

Verilen 6l¢cu ve sekle gore, levha malzemeden kesilerek hazirlanan, herhangi bir ilave
parca eklenmeden kullarmilan braketlerdir.

Fazla islem gerektirmedigi icin yapimu kolay olan ve en cok kullamlan braket
cesididir. Gendllikle, uzun kenarlar: i¢ bikey olarak sekillendirilir. Bunun amaci, braketin
dayammm arttirmaktir. Ayrica braket kisa kenarlari bosaltilmigtir. Bu islemin amaci da kdse
noktasinda olusabilecek kaynak hatalarim 6nlemektir. Bu uygulama, bitin braketlerin ve
diger destek elemanlarinin ortak 6zelligidir. Resim 1.1'de bir flengsiz braket gorulmektedir.

Braket

Resim 1.1: Flencsiz braket
1.6.2. Flencli Braket

Uzun kenarinda belirli bir genislik bukUlerek veya uzun kenar yan ylzeyine ilave bir
parca kaynatilarak olusturulan braket tirtdir. Resm 1.2 ve Resim 1.3'de flencli braketler
gorilmektedir.

flave flencli
braket

Resim 1.2: ilave flengli braket
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Kendinden flencli
braket

is k - A
Resim 1.3: Kendinden flengli braket
1.6.3. Alin Lamal1 Braket

Dayamm arttirmak amaci ile, uzun kenarina alin lamasi kaynatilmis braketlerdir.
Sekil 1.1'de a1in lamal1 braket gorilmektedir.

//

Sekil 1.1: Ahn lamalx braket

1.7. Braket Yapim

Braketler, daha tnceden belirlenen 6lgli ve sekle gbre sac Uzerinden kesilerek On
imalatta hazirlanirlar.

Braket yapabilmek igin daha dnceden kazanmis oldugunuz markalama, kesme, bukme,
kesilecek malzemenin levha lzerinde yerlesim planinm yapma, islem sirasim belirleme gibi
yeterliklerden yararlanmalisiniz.



Yapmamz gereken braket, Sekil 4'te oldugu gibi kendinden flencli bir braket ise
bukulecek kenarin agimm boyunu bilmeniz veya hesaplamamz gerekecektir (Bk. Egme
Bikme Modil ).

Braketin serbest kenarimin boyu kalinliginin 40 katindan fazla ise fleng veya alin
lamast konulmalidir.

Flenc genisligi, braket yiksekliginin 1/15’i kadardir. Braket kalinliklari genellikle
bagladig1 elemamin kalinlig: kadardir. Blyuk 6l¢ilerdeki braketlerin Gizerine hafifletme
delikleri agilmalidir.

Braketler diger elemanlar ile kaynakl: bir sekilde baglamir ve mimkin ise ¢ift
tarafli, devamli kaynak kullanilir.



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki islem basamaklarim takip ederek, verilen olculerde veya dgretmeninizin

Islem Basamaklar:
> Verilen

verecegi Olculerde, Resimdeki gibi bir ilave flengli braket 6n imalat: yapimz.

Olcllere  gore,

Oneriler

elinizde bulunan
malzemeden en az fire verecek sekilde bir

220

» Elinizdeki malzemeyi kontrol

ederek, kullanamayacaginiz

bolimleri varsa onlar: da dikkate
ainmz.

markal ama planlamas: yapiniz.
; 330
al: ‘
M
Braket
20
<00
A e -
= a A
o 1% b

» Verilen olgllere gore, yapacagimz braketi ve

ilave flencli, levha Uzerinde markalayiniz.

kesilecek Eraket

| Kesim levhasi
i

R e o o e L = oL

» Markalama yaparken,
keseceginiz  levhamin  dizgin

kenarlarim degerlendirmek, kesim
isciligini azaltacaktir.




» Markaladigimz braket ve flenci, levha tzerinden
keserek cikartimz.

» Keslen kenarlar  dizgin
cikmiyorsa, keseceginiz kenarlara
birkag mm duzeltme pay: veriniz.

Aks taktirde, taslama sonucu
braket Olglleri  hedeflenenden
kucuk olur.

» Kestiginiz braket ve flencin kenarlarin: taglamak
sureti ile duzeltiniz, koselerini yuvarlatiniz ve net
Olculerine getiriniz. Braket ve flengin kaynatilacak
kenarinaiki tarafli kaynak agzi agimz.

» Taglama yaparken gozlik
kullammiz.  Gerekli  guvenlik
tedbirlerini alimz.

» Flenci, sekildeki gibi braket Uzerine iki tarafli

puntalayiniz.
Fleng

Punta Braket
il
2 ]

» Puntalama esnasinda kaynak
cekmesi ihtimalini dikkate alimiz
ve mutlaka gbnye, dayama ve
iskence kullanimz.

» Puntaladiginiz braket ve flenci 6l¢l ve karsilikl
konumlar: agisindan kontrol ediniz. Gerekli temizlik
ve duzeltme islemlerini yapinmz.

» Puntalama asamasinda yapilan
hatamin dizeltme islemi daha
kolaydir.

> On imaati biten fleng Uzerine, gerekli poz
numarasi, issim vb. bilgileri yazarak teslim ediniz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularin karsisindaki kutular igerisine, tercih ettiginiz cevabr (X) isareti ile
belirtiniz.

1. () Braketler, baglant: noktalarinin dayammin arttirmak amaciyla kullanilan destek
elemanlardir.

N

() Braket uzun kenar 6lcusti malzeme kalinliginin 40 katindan fazlaise flengli
olmalidr.

3. () Uzunkenarinaalin lamasi kaynatilmis braketlere, flencli braket adi verilir.

e

() Fleng genisligi, braket yuksekliginin 1/15'i kadar olmalidhr.

5. () Braketler, sintine doniim braketi, kemere braketi gibi baglantisini destekledikleri
elemanin ismi ile anilirlar.

6. ( ) Braketler, yap: elemanlar: ile ayni tir malzemeden yapilirlar.

DEGERLENDIRME

Bu teste verdiginiz cevaplari, modil sonunda yer alan cevap anahtari ile
karsilastirimz. Yanlighklarimz varsa, 6grenme-uygulama faaliyetlerine geri donerek,
arkadaglarimzla konuyu tartisarak ve 6gretmeninize damsarak eksiklerinizi gideriniz. Bu test
sonucunda tespit ettiginiz eksikliklerinizi tamamlamadan uygulamal teste gegmeyiniz.
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(DEGERL ENDIRME OL CEGI )

Asagida braket yapma ile ilgili hazirlanan degerlendirme dlgltlerine gore yaptigimz
calismayr degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir seceneklerinden uygun

olant kutucuga isaretleyiniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Kullanacagimz malzemeye uygun markalama plam yaptimz
m?

Keseceginiz parcalar levha Gizerine dogru olarak markaladimz
m?

Markaladigimz parcalari levha Uzerinden hatasiz olarak
kestiniz mi?

Kestiginiz parcalarin kesim ytzeylerini dogru tesviye ettiniz
mi?

Tesviye islemi sonunda verilen net olculeri elde ettiniz mi?

Parcalart  birbirlerine teknigine uygun olarak hatasiz
puntaladiniz nu?

On imalat1 biten braketi olgii ve sekil itibari ile kontrol
etti ginizde hata tespit ettiniz mi ?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme olgiitlerine gore, hayir cevabimz var ise dgretmeninize danmisarak ve
modultn ilgili konularin tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz.

TUm cevaplarimz evet ise diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAGC )

Gerekli kosullar saglandiginda, verilen imalat resmi ve teknige uygun olarak, dablin
sac1 6n imalat1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Tersane, gemi insa mihendisi, internet, kitlphane gibi ortam ve kaynaklardan,
dablin sac1 hakkinda bilgi toplayinz.

Tersanede asma tank ayaklari, puntel- tilani baglantilar, vardevela ayak
baglantilari vb. uygulamalari inceleyiniz.

Cevrenizde bilgi alabileceginiz tersane calisan, gemi inga mihendis vb. ile
goruserek, konu ileilgili bilgi edininiz.

Tahta bir takoz tizerine, yaklasik aynm kuvveti uygulayarak bir civiyi, once ters,
ardindan diz olarak cakmay: deneyiniz. Her iki deneme sonucunda civinin
batma miktarint kiyaslayiniz.

2. DABLIN SACI ON IMALATI YAPMAK

2.1. Dablin Sac1 Tanim

YV V ¥V V¥V

Dikey konumlu tasiyici dlemanlarla, kaplama veya diger yapi elemanlar arasina
konulan destek elemanlarina dablin saci denir. Dablin saci, “dablin levhast” veya “dabler”
olarak daifade edilmektedir.

Dablin saci, gemi insa disindaki sektorlerde pabug olarak da adlandirilmaktadir.

2.2. Dablin Sacinin Gemideki Yeri ve Onemi

Dablin saclari, dikey konumlu elemanlarin baglanti ylzeyini genisletmek, glverte
kaplamasina etki eden kuvveti yaymak, farkli kesitteki elemanlar: birbirlerine adapte etmek,
kaplamanin baglanti noktasindaki dayammin arttirmak gibi amacglara hizmet ederler.

Dikey konumdaki bir boru ya da kdsebendin kaplamaya dogrudan kaynatilmas: veya
dablin saci ile kaynatilmasi arasindaki fark, ¢ivi deneyinde oldugu gibidir.
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Asma tank ayaklar1, faundeysinlar gibi ekipmanlarin giiverte kaplamasina bir agirlik
etkisi vardir. Ayaklar genellikle kosebent, boru, profil boru gibi malzemelerden yapilirlar.
Dolayisiyla gliverteye temas eden ylizeyleri az olur. Ayaklar altina dablin saci kaynatilmasi
hélinde, temas ylizeyi genisletilmek sureti ile hem glverteye etki eden yik genis bir alana
yayilarak etkisi azaltilmis olur, hem de ayaklarin zemine dengeli oturmasi saglanir. Ayrica
dablin saci, tadilat gerektiren durumlarda da kaplama sacimin zarar gbrmemesini saglar.
Resm 2.1'de kugik bir faundeysinin ayaklarina kaynatilmis dablin saci uygulamasi
gorilmektedir. Faundeysin, daha sonra Resm 2.2'deki gibi gilverte kaplamas: Uzerine
kaynatil acaktir. Faundeysinin degismesi gerektiginde kaplama sacina zarar vermeden, dablin
sac1 Uzerindeki kaynak kesilerek islem yapil abilecektir.

Vardevela ayaklari, punteller gibi glverteye sabitlenen dikey elemanlarin atina da
dablin sac1 konularak baglant: ylzeyi genisletilmek sureti ile dayamm arttirilir ve giivenli bir
baglanti saglanmus olur.

Puntel-kemere, puntel-tilani gibi farkli kesit sekline sahip elemanlarin kesistigi
baglantilarda, elemanlarin kesitleri uyumlu olmadigindan, kaynakli birlestirme uzunlugu
baglantinin yukini tasiyacak nitelikte olmaz. Boyle durumlarda da uyumsuz elemanlar
arasina bir dablin saci kaynatilarak, elemanlarin temas yizeyi ve kaynak dikisi miktart
arttirilir ve baglantimin dayamm 6zelligi iyilestirilmis olur.

Puntellerin hem Ust kismuna hem de alt kismina dablin saci konulabilir. Puntellerin st
kismina konulan dablin saclari, pillar bas1 olarak adlandirilir. Resim 2.3'deki puntel — tilani
baglantisinda, dablin sact (Pillar basi) uygulamasi gorilmektedir.

Fondeysi

Dablin

Resim 2.2: Kaplamaya, dablin saci ile kaynatilmis bir fondeysin
13



Nahlin

/)

Resim 2.3: Puntel-tulani baglantisinda dablin saci (Pillar bas1) ve braket uygulamasi
2.3. Dablin Saa Yapim

Dablin saclar1, levha malzemeden istenilen 6lcli ve sekilde kesilerek olusturulur.
Yapilacak dablin sacinin sekli, kullanim amacina gore daire, Uggen, kare, dikdortgen vb.
formlarda olabilir. Dablin saci malzemes de baglant: teskil ettigi yapi1 elemanlar: ile uyumlu
ozelliklerde olur.

Dablin saclar, iki gorinUsle ifade edilebilen, Uzerlerinde herhangi bir ilave parca
bulunmayan, basit sekilli elemanlar olduklarindan, yapiliglart da basittir. Verilen olgllere
gore levha Uzerinden kesilerek hazirlamirlar. Sekil 2.1'de cesitli dablin saci1 formlar
gorilmektedir.

Dablin sacimin, destekledigi elemanin yikini karsilayabilecek ve baglantiy: olumsuz
etkilemeyecek dl¢llerde olmast gerekir. Kural olarak, dablin saci kalinligi, desteklenen levha
kalinhiginin en fazla iki kati olmalidir. Tablo 2.1'de en ¢ok kullamlan dablin saci tird plan
daire formlu dablin levh@ari igin standart 6lgller verilmistir.

B0XE012 mm BOXEOEA2mm 001 0010 mm
khzehernt I ki sebemnt I Profil Boru

I |

| |

Dahblin Levhas Drablin Lewhas Dahblin Levhaz

Sekil 2.1: Cesitli dablin saci (Dablin levhas)) uygulamalari
14
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DIKME CAPI D | ET KALINLIGI s t 01 02 G(kg) a
108 9 12 180 25 4,5
133 9 12 40 200 27 45
159 10 14 60 240 45 5
194 10 14 90 280 54 5
219 11 14 110 300 7.1 5
245 12,5 20 120 360 14,5 55
273 12,5 20 130 380 16,5 55
299 14 20 150 420 17,5 55
324 14 20 180 440 19,5 55
356 14 24 180 500 21,3 6
406 16 24 230 550 27,5 6
457 16 24 280 600 37 6
508 17,5 26 320 650 47 7

Tablo 2.1: Daire formlu dablin saclarimin standart olculeri
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(UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarim takip ederek veya Ogretmeninizin verecegi Olgl ve

sekle gore bir dablin sacinin 6n imalatint yapiniz.

150

Onleyebilirsiniz.

islem Basamaklari Oneriler
» Veilen dlcllere gore bir markalama plan yapinz.
150
| |

M > Olgleri mevcut

imkanlarimza goére

Kalinlik: 10 mm dizenleyerek,  gereksiz

malzeme sarfiyatin

» Yaptigimz planlamaya gore, ima edeceginiz dablin
sacini, levha tizerinde markal ayiniz.

Kesilecek
Dablin Saci

| Kesim Levhasi

J

= U
e i

» Markalama yaparken,

kesim yapacaginz
levhanin duizgun
kenarlarinm

degerlendiriniz.

» Markaladigimz dablin sacini, levha Uzerinden keserek
cikartimz.

> Kesme

islemi

sirasinda gerekli guvenlik

tedbirlerini ainmz.

» Taglama  yaparken
» Kestiginiz dablin sacinin kenarlarim taglayip duzeltiniz, | gozlik kullamimz. Gerekli
gerekli koselerini yuvarlatimz ve net 6lcllerine getiriniz. guvenlik tedbirlerini
ainmz.
> Onimalat1 biten dablin sacimin 6lgllerini kontrol ediniz. | > Kontrol islemi icin
Gerekli temizlik ve dizeltme islemlerini  yapimiz. | uygun  Olgme  aetleri
Ogretmeninize teslim ediniz. kullaniniz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularin karsisindaki kutular icerisine, tercih ettiginiz cevaln (X) isareti ile
belirtiniz.

1. ( ) Dikey konumlu tasiyici elemanlarla kaplama veya diger yap: elemanlar arasina
konulan destek elemanlarina dablin saci denir.

2. () Puntdlerin hem dst kismina hem de alt kismina dablin saci konulabilir. Puntellerin
st kismina konulan dablin levhasy, pillar bast olarak adlandirilir.

3. () Dablin sac1 yapiminda, destekledigi elemanlarla aym tir ve 6zellikte malzeme
kullanlar.

4. () Dablin saci olarak kullamlacak malzemenin kalinligi, en az destekledigi levha
kalinlhiginin iki katr olmalidir.

5. () Dablin sacinin sekli, destekledigi dikey elemanin kesitine gore daire, Uiggen, kare
vb. formlarda olabilir.

DEGERLENDIRME

Bu teste verdiginiz cevaplari, modul sonunda yer alan cevap anahtari ile
karsilastirimz. Yanlighiklarimz varsa, 6grenme-uygulama faaliyetlerine geri  donerek,
arkadaslarimzla konuyu tartisarak ve 6gretmeninize danisarak, eksiklerinizi gideriniz. Bu test
sonucunda tespit ettiginiz eksikliklerinizi tamamlamadan uygulamali teste gegmeyiniz.
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(DEGERL ENDIRME OL CEGI )

Asagida dablin saci yapma ile ilgili hazirlanan degerlendirme olcutlerine gore
yaptigimz caligmay1 degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir segeneklerinden
uygun olan kutucuga isaretleyiniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet | Hayir

Kullanacaginiz malzemeye uygun markalama plan yaptimz mi?

K eseceginiz parcalar levha Uzerine dogru olarak markaladimz mi?
Markaladigimz parcalar: levha Uizerinden hatasiz olarak kestiniz mi?
Kestiginiz parcalarin kesim ylzeylerini tesviye ettiniz mi?
Tesviyeislemi sonunda verilen net 6lclleri elde ettiniz mi?

On imalat: biten dablin sacini kontrol ettiginizde hata tespit ettiniz mi ?

OO~ WIN|F

DEGERLENDIRME

Degerlendirme olcitlerine gore, hayir cevabimz var ise ogretmeninize danmisarak ve
modultn ilgili konularin: tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz.

TUm cevaplarimz evet ise diger 6grenme faaliyetine geginiz.

18



OGRENME FAALIYETI-3

OGRENME FAALIYETI-3

( AMAGC )

Gerekli kosullar saglandiginda, verilen imalat resmi ve teknige uygun olarak, stifner
on imalati yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Tersanede yapilan stifner uygulamalarini inceleyiniz.
> Cevrenizde bilgi alabileceginiz tersane calisan, gemi inga muhendis vb. ile
goruserek, konu ileilgili bilgi edininiz.

3. STIFNER ON IMALATI YAPMAK

3.1. Stifner Tamm

Perde, borda saci ve dosekler Uzerine dikey olarak monte edilen mukavemet
elemanina stifner denilir.

3.2. Stifnerin Gemideki Yeri ve Onemi

Perde, borda sac1 gibi elemanlar, boyutlarimn blytik olmasi nedeni ile Uzerlerine etki
eden kuvvetler karsisinda yeterli direnci gosteremezler. Bu tir malzemelerin dayamm
ozelliklerini  artirabilmek icin yardimc: elemanlarla desteklemek gerekir. Bu amacla,
perdelerin biitlin yizeyi boyunca ve borda sacimn postalar arasinda kalan bolimlerine, belirli
araiklarla cok sayida stifner monte edilir.

Destek elemam kullamlmamas: hé@linde, malzeme kalinligim ya da posta sayisin
arttrmak gerekir. Bu da geminin agirligint ve maliyetini biyUk oranda arttirir. Dolayisiyla
stifnerler, yam elemanlarim destekleme gorevi yaminda geminin mimkiin oldugunca hafif
olmasina da katk: saglarlar.

Onduile perde kullanilmasi halinde stifnere ihtiyag duyulmaz.

3.3. Stifner Yapim

Stifnerler, genellikle levha malzemeden kesilerek olusturulur veya kdsebent, U demiri,
T demiri, Hollanda profili gibi standart malzemelerden yapilirlar.
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Stifner, borda sac1 gibi egimli ylizeylerde kullanilacaksa, baglanacag: ylizeyin egimi
ile bire bir drtiisecek sekilde bukulerek uygun olclide kavis verilir.

Imalat, levha malzemeden kesilerek yapilacaksa, gerekli markalama, kesme, temizlik
ve kontrol prosedirleri uygulamir. Resm 3.1'de basit bir dosek stifneri uygulamasi
gorilmektedir.

Genisligi fazla olan derin stifnerlerde, hafifletme ve gegis delikleri acilir. Gerekli
gorilen kisimlar, ilave parcalarla (Stringerlerle) desteklenir. Bu uygulama resim 3.2'de
gorilmektedir.

Dosek stifneri, perde stifneri gibi ifadeler simiflandirma amacli olmayip, stifnerin
bulundugu yeri belirtmeye yoneliktir.

Standart malzeme kullanilacaksa, istenilen boyda kesilir, gerekli kaynak agzi agma,
bukme vb. islemler yapilarak, stifner olusturulur. Resim 3.3'de kdsebent malzemeden
kesilerek olusturulmus stifner uygulamasi gorilmektedir.

Resim 3.1: Levhadan kesilmis Resim 3.2: Levha malzemeden kesilerek
dosek stifneri olusturulmus perde stifneri

Resim 3.3: Kdsebentten kesilmis stifner
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki islem basamaklarim takip ederek, verilen olculerde veya dgretmeninizin
verecegi Olculerde, ressmdeki gibi bir stifnerin 6n imalatin yapinmz.

800

STIFMNER

Islem Basamaklar: Oneriler
» Veilen dlcllere gore bir markalama plam yapinz.
S0
o1 g’
oy | x
gy =8 GECIS DELIG
o =7 TAKVIVE SACI )
?y = (Stringer ) » Olculeri mevcut
5 imkanlarimza gore
= —§ duzenleyerek, gereksiz
?& Pl malzeme sarfiyatint
2 Onleyebilirsiniz.
N <) _
5l =
5 hed | |
2l = I

markal ayiniz.

» Yapacaginz tifneri ve destek saclarim levha Uzerine

KESIM
LEWVHASI

TAKVIYE
SACLARI
[Stringerler)

STIFNER ———

€3
<10
g

O

9

» Mazemeden mimkin
oldugunca az fire vermeye
dikkat ediniz.

» Markalama yaparken,
kullanacagimz  levhanin
diizgin kenarlarim
degerlendirmek,  kesim
isGiligini azaltacaktir.




» Kesme islemi
sirasinda gerekli guvenlik

» Makaadigimz sekilleri levha Uzerinden keserek | tedbirlerini ainz.
cikartiniz. »  Gerekli ise
keseceginiz parcalara
diizeltme payi veriniz.
» Kedtiginiz dtifner ve takviye saclarimin kenarlarim | » Taslama  yaparken
taslamak sureti ile duzeltiniz, gerekli koselerini yuvarlatiniz | gozluk kullaniniz. Gerekli
ve net Olcllerine getiriniz. Takviye saclarimin birlesme | glvenlik tedbirlerini
kenarlarinaiki tarafli kaynak agzi aginmz. ainz.
» Takviye saclarim, sekildeki gibi stifner Uzerine
puntalayiniz.
STIFMER
PUNTA,
. % o
& T AVIYE > Kaynak islemi ile

Sacl

SO0

460

ilgili guvenlik tedbirlerini
ainmz.

» Puntadama esnasinda
kaynak ¢ekmesi ihtimalini
dikkate alimz ve mutlaka
gbnye kullaniniz.

» Puntalamaislemi biten stifnerin dl¢llerini kontrol ediniz.
Gerekli temizlik ve duzeltme islemlerini yapinmz.

» Kontrol islemi ic¢in
uygun olgcme  aetleri
kullanimz.

> Onimalati tamamlanmis olan stifner tizerine gerekli poz
numarasi, isim vb. bilgileri yazarak teslim ediniz.
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(6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularin karsisindaki kutular igerisine, tercih ettiginiz cevabn (X) isareti ile
belirtiniz.

1. () Stifner, buylk boyutlu levha elemanlarin dayanimim arttirmak amaciyla dikey
konumda kullanilan mukavemet elemanidir.

2. () Stifner, mukavemet saglamamn yamnda, gemi agirligimn azaltiimasina da katki
saglar.

3. () Stifner, levha malzemeden kesilerek veya Hollanda profili, kdsebent gibi standart
profillerden yapilir.

4, () Stifner malzemesi, geminin insasinda kullanilan yap: elemant malzemesi ile aym tor
ve Ozelliktedir.

o

() Blyuk ebatl: stifnerlere, gecis delikleri ve hafifletme delikleri acilir.

IS

() Stifnerler, bulunduklar: yere ve destekledikleri yap1 elemanina gore isimlendirilir.

DEGERLENDIRME

Bu teste verdiginiz cevaplari, modil sonunda yer alan cevap anahtari ile
karsilastirimz. Yanlighklarimz varsa, 6grenme-uygulama faaliyetlerine geri  donerek,
arkadaglarimzla konuyu tartisarak ve dgretmeninize damsarak, eksiklerinizi gideriniz. Bu test
sonucunda tespit ettiginiz eksikliklerinizi tamamlamadan uygulamal teste gegmeyiniz.
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(DEGERL ENDIRME OL CEGI )

Asagida stifner yapma ile ilgili hazirlanan degerlendirme ol¢ltlerine gore yaptigimz
calismayr degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir segeneklerinden uygun
olant kutucuga isaretleyiniz.

Degerlendirme Olglitleri Evet | Hayr

Kullanacaginiz malzemeye uygun markalama plan: yaptinz mi?
Keseceginiz pargalari levha tizerine dogru olarak markaladinmz mi?
Markaladiginmz pargalar: levha Gizerinden hatasiz olarak kestiniz mi?
Kestiginiz pargalarin kesim ylzeylerini tesviye ettiniz mi?
Tesviyeislemi sonunda verilen net olculeri elde ettiniz mi?

Parcalar birbirlerine tekni gine uygun olarak hatasiz puntaladiniz mi?
On imalat: biten stifneri kontrol ettiginizde hata tespit ettiniz mi ?

N MWINIE

DEGERLENDIRME

Degerlendirme olgitlerine gore, hayir cevabimz var ise dgretmeninize damisarak ve
modultn ilgili konularin tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz.

Tum cevaplarimz evet ise diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi—+4

( AMAC )

Gerekli kosullar saglandiginda, verilen imalat resmi ve teknige uygun olarak, stringer
on imalati yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Tersanede yapilan stringer uygulamalarini inceleyiniz.
> Cevrenizde bilgi alabileceginiz tersane calisan, gemi inga muhendis vb. ile
goruserek konu ileilgili bilgi edininiz.

4. STRINGER ON IMALATI YAPMAK

4.1. Stringer Tanim

Perde, borda saci1 gibi elemanlar Uzerine yatay konumda atilan mukavemet elemanina
stringer denilir.

4.2. Stringerlerin Gemideki Yeri ve Onemi

Stringerler, cogunlukla stifnerlerle birlikte kullanilan mukavemet elemanlaridir.

Borda Stringerleri ticaret gemilerinde borda tulanileri olarak da adlandirilir. Bu
stringerler, gemi postasinin tasinmayan aralik boyunu azaltmak icin kullanilirlar. Postalar
yeterli mukavemette insa edilirse stringer kullanilmayabilir.

Borda stringerlerinin ana gorevi postalar: egilmeden korumalaridir. Bunlar genel
olarak yatay durumda ve tarafsiz eksene yakin olduklarindan, geminin tim boyuna
mukavemetine katkilari az olur. Bunlarin takviye ettikleri mesafe ¢ok zaman bir
perdeden diger bir perdeye kadardir. Borda stringerleri aym zamanda, belirli bir kisimda,
tekne kaplamasinin igeri gbgmesine veya egilmesine karsi yardimci eleman durumundadhr.
Ayrica, darbelere kars: takviye eleman olarak da stringerler kullanlir.

Perdeler ve disey derin stifnerler de stringerlerle takviye edilmektedir. Resim 4.1
ve Resim 4.2’ de stringer ve stifnerler gorulmektedir.
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Derin perde
stringeri

Derin perde
stifneri

Resim 4.1: Perde Uzerinde Stifner ve stringerler

Stifner

Resim 4.2: Hollanda profilinden yapilmas stringer ve stifner uygulamasi

4.3. Stringer Yapim

Stringerler, sekil itibari ile stifnerlerle aym Ozelliktedirler. Stifnerlerde oldugu gibi,
genellikle levha malzemeden kesilerek olusturulur veya kdsebent, U demiri, T demiri,
Hollanda profili gibi standart malzemelerden yapuilirlar.

Ayni 6zellikte olmalari nedeni ile stringerlerin yapim asamalar1 ve uygulanan islemler,
stifnerlerle aynidir.
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(UYGULAMA FAALIVETI )

Asagidaki islem basamaklarim takip ederek, verilen dl¢llere gore veya 6gretmeninizin

verecegi Olculerde bir stringerin, 6n imalatinm yapimz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Sekilde verilen boy 6lcusiinde 80x80x10 mm kosebent

malzeme kesiniz.
&0

g0

110

go0
k)

» Kullanacaginz
malzemenin egilmis,
carpilmis,  catlak  vb.
hatalar1 olup olmadigin
kontrol ediniz.

» Sekilde verilen dlcllere gore kosebentin bosaltilacak
koselerini markalayimz.

» Pergel kullanmaniz zor
olacagindan, bir sablon
hazirlamak ve
markalamay:1 bu sablona
gore yapmak daha pratik
olacaktir.
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Kesilecek
bosaltilacak

» Markaladigimz bolumleri, kosebent Uzerinden keserek

bosaltimz.

» Kesme islemi
sirasinda gerekli givenlik
tedbirlerini alimz.

Gerekli ise keseceginiz
kenarlara duzeltme igin
taglama pay1 veriniz.

» Hazirladigimz stringerin kesilen kenarlarini  taglamak
sureti ile duzeltiniz, keskin kdse ve kenar birakmayimz.

Kaynatilacak kenarlara kaynak agzi aginiz.

» Taglama  yaparken
g6zltk kullanimz. Gerekli
guvenlik tedbirlerini
aliniz.

» Yaptigimz stringer Uzerine gerekli bilgileri yazarak

tedim ediniz.
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(6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularin karsisindaki kutular icerisine, tercih ettiginiz cevaln (X) isareti ile
belirtiniz.

1 ( ) Stringer, perde, borda saci gibi elemanlar Uzerine enine atilan mukavemet
elemamdir.

2. () Ticaret gemilerinde borda stringerleri, bordatilanisi olarak daisimlendirilir.

3. ( ) Bordastringerleri, postalarin egilmesini onler.

4. () Stringerler, darbelere kars1 datakviye gorevi yaparlar.

5. () Derin stifnerler tizerinde bulunan yatay takviye elemanlar: da stringer olarak
adlandirilir.

6. ( ) Stringerler, bulunduklar: yere ve destekledikleri yapr € emanina gore isimlendirilir.

DEGERLENDIRME

Bu teste verdiginiz cevaplari, modul sonunda yer alan cevap anahtari ile
karsilastinmz. Yanlighklarimz varsa, Ogrenme-uygulama faaliyetlerine geri donerek,
arkadaslarimzla konuyu tartisarak ve 6gretmeninize danisarak, eksiklerinizi gideriniz. Bu test
sonucunda tespit ettiginiz eksikliklerinizi tamamlamadan uygulamali teste gegmeyiniz.
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(DEGERL ENDIRME OL CEGI )

Asagida stringer yapmaiile ilgili hazirlanan degerlendirme 0l ¢tlerine gore yaptiginmz
calismayr degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir seceneklerinden uygun
olant kutucuga isaretleyiniz.

Degerlendirme Olcltleri Evet | Hayr

Kullanacaginiz kbsebentin uygunlugunu kontrol ettiniz mi?
Keseceginiz kisimlari, kdsebent Uzerine dogru olarak markaladinz mi?
Markalama islemi icin sablon kullandinz mi ?

Markaladigimz kisimlar kdsebent Uizerinden hatasiz olarak kestiniz mi?
Kestiginiz kenarlar: tesviye ettiniz mi?

Kaynatilmasi disunilen kenarlara kaynak agzi agtimz mi ?
Tesviyeislemi sonunda verilen net 6lculeri elde ettiniz mi?

On imalat: biten stringeri  kontrol ettiginizde hata tespit ettiniz mi ?

O NO|OBR|WIN|F

DEGERLENDIRME

Degerlendirme olcitlerine gore, hayir cevabimz var ise ogretmeninize danmisarak ve
modultn ilgili konularin: tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz.

TUm cevaplarimz evet ise diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Gerekli kosullar saglandiginda, verilen imalat resmi ve teknige uygun olarak, gasset
sac1 6n imalat1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Tersane, internet, kitlphane gibi ortam ve kaynaklardan, gasset saci hakkinda
bilgi toplayinz.

»  Tersanede yapilan gasset saci uygulamalarint inceleyiniz.

> Cevrenizde bilgi alabileceginiz tersane calisan, gemi inga mihendis vb. ile
goruserek, konu ileilgili bilgi edininiz.

5. GASSET SACI ON IMALATI YAPMAK

5.1. Gasset Saa (Gusset Plate) Tamm

Marcin levhasi ile sintine donim braketi veya posta braketi arasinda baglant: saglayan,
destek elemanina gasset sact denir.

»  Gasset Sacinin Gemideki Yeri ve Onemi

Gasset saci, geminin enine mukavemetini arttirmak amaciyla kullanilir. Yalpa ya da
burulma etkisi sonucu meydana gelecek gerilmelere karsi, mukavemet saglar. Ozellikle
makine dairesinde, titresimlerin etkisini azaltmak yoninden etkili bir destek elemamdir.

Gasset sac1 gendllikle, diisey marcin levhasinin sintine déniim veya posta braketlerine
baglanmasinda kullamlir. Yatay marcinde hi¢ uygulanmaz ve kaynakli konstriiksiyonda da
cok fazla tercih edilmez. Dolayisiyla ginimizde hemen hemen hi¢ kullamilmayan bir
uygulamadir. Sekil 5.1' de gasset saciin konumu gorilmektedir.

Esasen gusset plate (ing.) teriminin Tiirkge karsilig, “bayrak levhasi” dir ve gemi insa
disindaki sektorlerde de bu ifade kullanilir. Gemi insa sektdriinde braket ya da bayrak
levhasi olarak nitelenmemesinin nedeni, geminin tek bir bélgesinde bulunan ve braketlerin
tersine yatay konumda baglanan 6zel bir e eman olmasidir.
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Stifner

Gasset sac

3>

K aplama sac

mm‘jm braketi

Marcin levhas

2

Sekil 5.1: Gasset sacinin sekli ve konumu
5.2. Gasset Saa Yapim

Gasset saci, braketler gibi levha malzemeden kesilerek olusturulan, tek gorindgsle
ifade edilebilen ve braketlerle teknik olarak hemen hemen aym 6zellikte bir destek
elemanidir. Dolayisiyla yapimu igin izlenecek yol ve uygulanacak islemler, braketlerle
aymdir (Bk. Braket yapimi).



)

(UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarim takip ederek, verilen olcllerde veya dgretmeninizin

verecegi Olculerde, gasset saci On imalatinm yapinz.

Kesilecek Gasset Saci

Kesim levhasi

Islem Basamaklari Oneriler
» Sekilde verilen olculeri inceleyiniz, bir markalama plam
yapiniz.
a0
> Olgileri mevcut
imkanlarimza gore
degistirerek, gereksiz
malzeme sarfiyatin
2 onleyebilirsiniz.
Kalinhk : 12 mm
‘ 180 ‘
» Keseceginiz gasset sacini, levha tizerine markalayimz.
\\\
i
> Markalama islemini

yaparken, kullanacagimz
levhanin diizglin
kenarlarim dikkate alimz.

» Markaadigimiz gasset sacini, levha Uzerinden keserek
cikartimz.

» Kesme islemi
sirasinda gerekli guvenlik
tedbirlerini alinmz.

gerekli bilgileri yazarak tedim ediniz.

» Kestiginiz gasset sacimin  kenarlarim  taglayarak | > Taslama ~ yaparken

dizeltiniz, gerekli kdselerini yuvarlatiniz ve net dl¢llerine | gbzlUk kullammz. Gerekli

getiriniz.  Ogretmeninizin verecegi talimata gore montajda | giivenlik tedbirlerini

kaynatilacak kenarlarina kaynak agzi aginiz. alimz.

» Yaptigimz gasset sacimn Olgllerini kontrol ediniz. | » Kontrol islemi icin

Gerekli temizlik ve duzeltme islemlerini yapimz, Uzerine | uygun 6Olgme  aetleri
kullaninmz.
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(6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularin karsisindaki kutular icerisine, tercih ettiginiz cevabn (X) isareti ile
belirtiniz.

1. () Gasset saci, geminin enine mukavemetini arttirmak amaciyla kullamlan, destek
elemamdir.

2. () Gasset sact, marcin levhasimin, sintine dénim veya posta braketine baglantisinda
kullanlir.

3. () Gasset sac, teknik olarak braketlerle ayni olmakla birlikte, kullamim yeri ve amact
farklidr.

4. () Gasset saci, geminin yalpa ve burulma etkisine karsi mukavemetini arttirmak,
makine dairesindeki titresim etkisini azaltmakta etkili bir elemandur.

5. ( ) Gasset saci, disey ve yatay marcin levh@larinin baglantisinda kullanilir.

6. ( ) Kaynakli kongriksiyonlarda gasset saci uygulamas: ¢cok fazlatercih edilmez.

DEGERLENDIRME

Bu teste verdiginiz cevaplari, modil sonunda yer alan cevap anahtari ile
karsilastinmz. Yanlighklarimz varsa, Ogrenme-uygulama faaliyetlerine geri donerek,
arkadaglarimzla konuyu tartisarak ve dgretmeninize damsarak, eksiklerinizi gideriniz. Bu test
sonucunda tespit ettiginiz eksikliklerinizi tamamlamadan uygulamal teste gecmeyiniz.



(DEGERL ENDIRME OL CEGI )

Asagida gasset saci yapma ile ilgili hazirlanan degerlendirme olcutlerine gore
yaptigimz caligmay1 degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir segeneklerinden

uygun olan kutucuga isaretleyiniz.

Degerlendirme Olgitleri

Evet

Hayir

Kullanacaginz levhanin uygunlugunu kontrol ettiniz mi?

Keseceginiz gasset sacini, levha tizerine dogru olarak markaladiniz mi?

Markaladiginz gasset sacini levha lizerinden hatasiz olarak kestiniz mi?

Kestiginiz gasset sacinin kenarlarini tesviye ettiniz mi?

Tesviyeislemi sonunda verilen net 6lclleri elde ettiniz mi?

OO~ WIN|F

On imalat: biten gasset sacim kontrol ettiginizde hata tespit ettiniz mi ?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme olgiitlerine gore, hayir cevabimz var ise dgretmeninize damisarak ve

modultn ilgili konularin tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz.

TUm cevaplarimz evet ise diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Destek elamanlart 6n imalat: ile ilgili 6grenme ve uygulama caligsmalart sonunda
kazandiginiz bilgi ve becerilerin Olgilmesi ve degerlendirilmes icin kendinizi kontrol
listesine gore degerlendiriniz. Bu degerlendirme sonucuna gore bir sonraki modile

gecebilirsiniz.

Degerlendirme Olgitleri

Evet

Hayr

Ise baslamadan 6nce, verilen imalat resmini inceleyerek, malzeme ve
ekipman hazirliklarim yaptiniz ni?

Yapacagimz destek eemanlarimt levha Uzerine dogru olarak
markaladimz mi?

Markalama asamasinda, kullanacagimz malzemeden az fire verme
gayesi ile hareket ettiniz mi?

Kullanacagimz malzemenin diizgin ve bozuk kenarlarini, egik,catlak
vb. hatalar: olup olmadigin dikkate aldiniz mi?

Puntalama islemlerini, dikis cekmesinden dolay:r gonye kagikliklary
olmadan yaptimiz mi ?

Yaptiginiz her islem sonrasinda gerekli oOlgl, gonye, temizlik vb.
kontrolleri yaptiniz n ?

Onimalat sonrasindatemizlik ve taslamaislemlerini yaptimz nmi?

Y aptiginiz markalama, kesme, taslama gibi islemler igin uygun zemin
hazirlig1 yaptimz mi ?

On imalatim tamamladigimz elemanlar Uzerine gerekli bilgileri
yazarak teslim ettiniz mi ?

Y aptigimz islemler sirasinda gerekli glvenlik tedbirlerini adimz n ?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda hayir cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz modul U tekrar ediniz.

Biitiin cevaplarimiz evet ise modilii tamamladimiz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size

¢esitli 6lcme araclar: uygulayacaktir. Bilgilerinizi kontrol ediniz.
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