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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karar ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 daa ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik géelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmigtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig moddiller, egitim kurumlarinda 0grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller highir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 521M M 1408

ALAN Deniz Araclar: Yapim
MESLEK/DAL Deniz Araclar1 Ressamligi
MODUL Bas ve Ki¢ Bodoslama

MODULUN TANIMI

Bas ve ki¢c bodosama, ¢esitli gemi tiplerine gore tammlar ve
Gizim kurallarint iceren 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL

YETERLIK Bas ve ki bodoslama gizmek.
Genedl Amag
Bu modul ile gerekli ortam ve ekipman saglandiginda teknige
uygun olarak istenen standartlarda bas bodoslama en kesit
Gizebileceksiniz.

MODULUN AMACI

Amaclar
1. Teknige uygun olarak bas bodoslama cizebileceksiniz.
2. Teknige uygun olarak kig bodoslama ¢izebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Atélye, bilgisayar laboratuar
Donatim: Resm masasi, gonye, triz, hinar, bilgisayar destekli

DONANIMLAR g Zi m prograrnl

Her Ogrenme faaliyeti sonunda kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceginiz 6lgme araglar: yer almaktadir.
DEGERLENDIRME

Ayrica 6gretmeniniz tarafindan hazirlanan 6lgme araclar ile
modul sonunda degerlendirmeye tabi tutulacaksinmz.







Sevgili Ogrenci,

Bu modll ile geminin temel yapilan arasinda yer adlan bas ve ki¢ bodoslamanin
Onemini kavrayacak ve gemilerde uygulanan bas ve ki¢ formlarimi; ayrica gesitli gemi
tiplerine gore bu formlarin nasil olusturuldugunu ve cizimlerinin nasil yapildigim
Ogreneceksiniz.

Boylece daha 6nce 6grendiginiz endaze bilgisinden nasil yararlanacaginizi da tekrar
etmis ve yerinde uygulamus olacaksinmz.






OGRENME FAALIYETIi—1

( AMAC )

Bu fadiyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararasi denizcilik
standartlarina uygun olarak bas bodoslama elemanlarin ¢izebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Gemilerin bas profillerini gozlemleyiniz.

Futbol topuna ayakkabili vurmak ile ayakkabisiz vurmak arasindaki farki
arastirimz.

Havuza baliklama dalmak ile karin tstl dalmak arasindaki fark: arastirinz.

Bir teknenin hareket halinde suyu nasil yardigin gozlemleyiniz.

1. BAS BODOSLAMA CiZMEK

1.1. Bas (Stems) Bodosama Tanmm

VV VYV

Bas bododama eleman: dipte omurgaya kuvvetli baglar ile baglamr. Tekne
kaplamasini bas tarafinda iki borday: birlestiren bu eleman; posta, giliverte saci, braket,
stifner vb. yapi elemanlariyla mukavemetini arttirmaktadir.

Bugtinki kaynakli konstriksiyonda degisik levha ve lamalarin kaynak edilmesiyle ve
buyik gemilerde celik dokimden yapilmakta olan bas bodoslamanin sekli gemi formu

(Tasidigr yuk cinsi, ¢alisacagi deniz, ana makine gucu vb.) ile ilgili olup degisik bigimde
olabilir.

1.2. Bas Bodosama Form Cesitleri
1.2.1. Kemane Bas

Bu bas sekli eski insalarda kullanilmistir. Bugiin gok az olarak klasik yat tipleri
ingasinda kullamlmaktadir.

~ Resim 1.1 Kemane bash gemi
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1.2.2. Balta Bas

Bu tipteki gemi bas formunda bordadan giiverteye dogru acilma olmadigindan, dalga
Ustiinden gitmekten cok, dalgay: yarip gitmeye yarayan bir sekil belirmektedir ve gemi
demirinin yukar1 ¢ekilmesi sirasinda demirin bordaya sirtmesi sonucu gemi kaplamasinda
yaraar olusur.

Sekil 1.1: Balta bas

1.2.3. Kasik Bas

Bu bas tipi daha ¢ok buz kiran gemilerde veya degisik bir tekne formu sekli gosteren
“maier” formlu gemilerin bas govdelerinde kullamlan sekildir. Bu bas sekli ile gemi kolayca

dalga Ustiine gikmaktadir. Kotralarda bag sekli genellikle boyledir.
\

Resim 1.2: Kasik bash gemi Sekil 1.2: Kagik bas

1.2.4. Egik Bas

Bugtin gemi insasinda kullanilan modern bas sekli Kliper (clipper) tipi bas seklidir. Bu
sekle egik bas ismi de verilir. Gemiye denizcilik yoniinden blyuk fayda saglayan bu sekil,
guverte yardimecr makinelerinin yerlestirilmesine ¢ok uygun olan genis bir alan saglamasinin
yam sira demirin (¢ipa) takilmadan calismasina uygun olan belirli bir borda agiklig
olusturur. Ozellikle ugak gemilerinde ugus giivertesini tasiyabilmek icin bas giivertede
genislik saglayan bdyle bir bas seklin kesin olarak gerek duyulur.



Resim 1.3: Egik bash gemi Sekil 1.3: Egik bas

1.2.5. Buz Kiran Bas

Buzlu denizlerde seyreden gemiler icin 6zel takviyelere gerek vardir. Buz kiran
gemilerinde ise bas bodoslamanin yapisi tumi ile degisiktir.

1.2.6. Balbli Bas

Balbli basin ise agir balbin su atida narinlesen kesit nedeni ile Ust yam tarafindan
tasinmasi zorlugu vardir. Su akintilarinin 6zellikle bas ve kiga vurmasi nedeni ile bab
Uzerine etkisi fazladir. Balbin icerisi olanak verdigi 6lclde, stk konan disey levhaarla

takviye edilmelidir. Kaynak konstriksiyonun kolay uygulama olanagi burada bir kez daha
ortaya cikmaktadir.



| \\\ »

Sekil 1.4: Balbh bas

1.3. Bas Bodoslama Profilleri

1.3.1. Cubuk Bas (Bar Stems) Bodoslamalar

Bas bodoslamanin ilk ve en basit sekli olan
cubuk bas bodoslama simdi yerini levha bas
bododamaya birakmustir. Dévme c¢elikten dikdortgen
cubuk, genellikle iki parcadan olusmaktadhr.

BAS PiK

STRALYA

Bir levha omurgaya cubuk bas bodoslamayi
baglamak igin cesitli yontemler vardir. Sekil 1.5 de
gosterildigi gibi basit bir yontemdir.

Sekil 1.5: Cubuk bas bodoslama



1.3.2. Levha Bas (Plate Stems)
Bodoslamalar

Bir levha bas bodoslamanin st kismu
yay gibi bUkUimis levhaarla yapilip
tamamlanmir. Bodoslamanin  daha  keskin
oldugu at kisim ise, percginli gemilerde,
norma c¢ubuk bas bododama bicimindedir;
ancak kaynakli gemilerde yan levhalar bazen
bu levhalarin arasinda baglanti sekli almis
olan yuvarlak cubuk veya silindir biciminin
boyunca kaynak yapilir.

Gunimuzde Sekil 1.6'da gosterildigi
gibi levha bas bodoslama genellikle omurgaya
kadar uzanir. Bas bodoslama cubugu ve bas
bododama, hichir zaman levha omurganin
devam degildir. Bas bodoslamanin ¢ok keskin
oldugu yerde levhay1 baglama yerinin sekline
uygun gelecek bicimde bikme mimkin
olmayabilir ve iki kenar bu durumda ayr1 ayri
bukUlir ve merkez cizgide birbirlerine siper
kaynak ile birlestirilir.

¢

Ay

BAS BODOSLAMA LAMASI
250x40 == ||

A-A KESITI

Sekil 1.6: Bas bodoslama formu

1.3.3. Ampul Seklinde (Bullbous Bows) Pruvalar

Bunlarda, bas bododamanmn alt kismi basa dogru ampul seklinde ¢ikinti halini alir.
Bazi zamanlar ampul bicimi bir nevi muz pruva seklinde goze carpar derecede bir mesafeye
kadar ileriye dogru cikinti yapar. Bu tip pruvalar sadece muhtemelen ileri sirilen faydanin

degerini arttirmak isteyen gemilerde kullanilir.

Ampul seklinin bag tarafi blyUk bir dokim parcadan ibaret olup bu iskelete kaplama
levhalar1 baglanmir. Yatay ayirim levhalan 3,28 ft'ten aralik olmamak Uzere ampul seklinin
bas bitimine donatilmaktadir. Blyik ampul sekli pruvalar bir orta gizgi calkant: perdesine,

kucuk olanlar bir ortacizgi lamasina sahip olmalidir.

1.4. Bas Bodoslama Standartlari

Bas bododama lama (cubuk) ve levha olmak Uzere iki cesittir. Lama bodoslamanin

boyutlandirilmasi kesit alan: olarak gemi boyuna baglidir.



F=1.25* L (cm?)

F=lama kesit alam (cm?)
L= gemi tam boyu (m)

Kesit alant su hattindan yukariya dogru Ust ucunda 0.75 * F olacak sekilde azaltilir.

-

Bas bodoslama levhalardan olusturuluyor ise levha kalinligr “t” gemi boyuna bagl:
olarak tespit edilir.

t=0.08* L + 6mm

Bu kalinlik eleman tzerinde gemi hizindan dolay1 olusacak ek basing zorlamasina
gore kontrol edilir.

1.5. Bas Bodoslama Elemanlari

1.5.1. Bas Pik Tanklar (Fore Peak Tanks)

Bas pik tanklar icin genel duizen, dip tanklar icin olanlarin aymdir. Bas pik tanklarin
agir guverte kusaklarina veya orta ¢izgi bolme perdesine sahip olmalarina gerek yoktur ve
darbelere kars1 6zel olarak takviye edilmelidir.

> Bas pik tankta pantinge kar s1 tedbirler

Pantinge (dalga nedeniyle olusan gerilmeler) kemere dizis en at glvertenin
asagisinda catisma bolme perdesinin bas tarafina donatilir. Bunlar normal giverte
kemerelerine benzer ve postalara kemere dirsekleri ile baglamr. Fakat bir atlama olarak
postalarla donatilir. Kemere dizileri dikey olarak 6,56 ft araliklidir ve calkanti (washplate)
levhasi veya (pillars) situnlar ile desteklenmelidir.

Panting alabanda levhast normal glverte alabanda levhasinin aynidir ve her kemere
dizisi Uzerine donatilir. Borda kaplama levhasina cift kosebent veya kaynak ile sabitlenirler
ve diz levhalar ile bag bitimlerinden birbirlerine baglanmugdir. Kemere donatiimarmug olan
aradaki postalarda posta alabanda levhasimin yarisi derinliginde bir kemere dirsegi ile
pantinge alabanda levhasina baglanir.

> Catisma bdlme perdes gerisinde panting diizeni

Normalden % 20 daha kuvvetli derin postalar, en at glvertenin atina ve catisma
bolme perdesi ile gemi uzunlugunun bas bodosamadan % 15 geris mesafe arasina
donatilmalidir. Posta ve tank alabanda destek baglantilari normalden daha kuvvetli kaynak
yapilmalidir. Alabanda levhalar: panting alabanda levhalar: ile ayni gizgide olmak Uzere
derin posta Uzerine boyunca donatilmalidir.



Resim 1.7: Bas gatlsa p&ei
1.5.2. Bas (Forecastle) Kasara

Geminin en 6n bas tarafindaki giverteye, "Bag Ustll”, buradaki yapiya "Bas Kasara"
denir.

> Bas kasarayr olusturacak elemanlarin kesimi

Bir gemiyi insa etmek icin ilk dnce endazesinin gizilmes gerekir. Endaze konusunda
uzman kisiler tarafindan cizilmelidir. Bu konu ileilgili endaze modullerini inceleyebilirsiniz.

Eskiden elde edilen endaze, endaze hanede 1:1 dlgeginde cizilirdi. Sonra bu ¢izim
Uzerinden kaliplar cikarilarak gemi hangi malzemeden yapil acaksa 0 malzeme izerine marka
edilirdi. Markalanan malzeme kesilir ve projeye uygun sekilde birlestirilirdi.

Resim 1.8: Geminin bas kasaras

Ancak gunimizde teknolgjinin gelismesiyle tzelikle ¢elik gemi insasinda ¢izimler
cesitli bilgisayar programlart kullanilarak dijital ortamda 1:1 dlgeginde cizilmekte ve
nestingi hazirlanarak plazma da kesilmektedir. Bu da zaman kazandirmakta ve maliyeti
diisirmekte aym zamanda diizgiin iscilik olusmaktadr.



Gemi temelde (g farkli bloktan olusur, bunlar bas blok, ki¢ blok ve orta bloktur. Orta
blok, geminin buyUkligine gore birden fazla olabilir. Bunlardan geminin bas tarafin
olusturan bas blok geminin blyukllgtne gore ¢esitli seksiyonlara ayrilir Buradaki amag
zaman kazanmak, maliyeti dusirmek ve isciligi kolaylastirmaktir. Bu seksiyonlar temelde
Uctir. Bas kasara, zincirlik ve bas piktir. Biz bu uygulama faaliyetinde bas kasaray:
Ogrenecegiz.

Ornek olarak bir konteynir gemisinin bas kasarasini, elimizdeki imkanlar neticesinde
projesini belli bir élcekte kicllterek ve ona gore malzeme belirleyerek yapabiliriz. Burada
amag geminin bag kasarasinin nasil olustugunu kavramaktir.

Bas kasaray: olusturan 6lctleri, gemi projesi Uzerinden alinan asagidaki kaliplar alinir
ve ilk dnce postalar kesilir. Eger yapacagimz gemi belli bir dlgekte kigultilmisse postalar
yukaridaki kalipta oldugu gibi tek parga halinde kesebilirsiniz.

Gemi tam olcekte yapiliyorsa ve kullamlan malzeme c¢elik ise o zaman postalar
yukaridatek tek poz numarasi verilmis parcalar halinde kesilir ve sonra birlestirilir.

Kesilen posta pargalarina nce poz numaralar: verilir ve iclerinden gegecek tulani var
ise yerleri acilir. Sonrakaliptaki olculere gore baglanr.

Guverte saci kesilip poz numaras: verilir. Sonrada tulani ve postalarin baglanacag:
yerler yukaridaki resme gore markalanip markalanan yere gelecek parcaarin poz numaralar
yazilir.

> Bas kasara elemanlarinin montaj1

Daha sonra blogun montajina ters gevirili bir sekilde baslanir. ilk énce markal: olan
guverte saci layna alimir. Sonra hazirlanan postalar getirilerek glverte sacina belirlenen yere
baglanmir. Postalarin arasin gliverte sacinin merkezinden gececek sekilde bir talani atilir.

Geminin buyukltgiine ve kullamlan malzemeye gére mukavemeti artirmak icin iskele
ve sancaga baska tulaniler de atilabilir. Gerekli yerlere braket atilir. Yapilan isi kontrol edilir.

552 P

546 P
546 S

Y 648 Y 649

[ | et

Sekil 1.7: Gemi bas kasara resmi ve kati modellemesi
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1.5.3. Zincirlik

Zincirlikler, demir zincirlerinin koyuldugu yerlerdir. Her geminin zincirligi
buydklugine gore hacim olarak degisir. Zincirlerin kalinlik ve uzunluklari gemilerin
buydkligiine gobre kuralara goére ‘
saptandigindan zincirliklerin buyukltkleri de
bu duruma gore belirlenir. Zincirler gemi
binyesine "Hirca Mapas" ile baglanr.
Zincirler denize verildigi zaman hirca mapasi
ve bunu zncire baglayan kilit kontrol
edilmeli, zincirliklerin bakimi yapilmalidir.
Zincirler iceri ainirken iyi istif edilmes
sarttir. lyi istif edilmedigi takdirde demiri
funda ederken zincir, zincirlikten dolasik
gelebileceginden gemi demirleme islemini
yapamayacag gibi zincire hasar da verebilir.
Bu nedenle zincirlik bas kasara blogu icinde
silindirik veya dikdortgenler prizmasi seklinde
ici tarafi diz levha olacak sekilde dizayn
edilirler.  Zincirler igeri amrken, vira
edilirken daima yikanmalidir. Zincirle birlikte
gelen camurlar zincirligi berbat bir duruma
sokabilecegi gibi demiri funda edilince hizla
akan zincir bag Ustinu toz duman icinde
birakabilir.

Resim 1.9: Zincirlik

861

Sekil 1.8: Zincirlik resmi ve kat1 modellemesi
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1.5.4.Balb

Balblar (Yumru bas), gemilerin bas dalgasimt soniimlemek veya tankerlerde oldugu
gibi gemi form direncini azaltmak amaci ile dizayn edilir. Balbin genisligi, boyu ve formu
0zel bir inceleme ve degerlendirme ile ortaya ¢ikar. Bu incelemede balbin gereksiz oldugu
dagorlebilir.

Bab; gemilerin bas
bododamalarinin  su igindeki kisminda
bulunan sigkinliktir. Yeni gemi insa
teknigi olan balblar, geminin ileri hareketi
ile meydana gelen dalgalar kiicliltmeye ve
suyun gemi karinasina olan basincim
azaltmayayarar.

Geminin bas tarafimn onemli bir
elemam olan balbi ¢izmek igin ilk dnce
balbi  olusturan eemanlart  (postalar,
guverte saci, merkezden gegen elemanlar )
kesip hazirlamak gerekir. Malzemeleri
kesmek icinde bize 6l¢u gereklidir dlguleri
ise gemi endazesine gbre alinmalidir.

Sekil 1.9: Gemi balb ¢izimi
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(UYGULAMA FAALIYETI

FRAME

'
N

RPRRPRPRRPRRRR !
PAd DO R DR ©RNOURWNE O

BASELINE

125,0000
250,0000
321,4739

OFFSET TABLE FOR THE NEW SHIP PROJECT
WATERLINE 01 WATERLINE 02 WATERLINE 03 WATERLINE 04 WATERLINE 05

389,0974
594,1873
783,5778
913,6845
1009,8613
1099,1000
1059,0622
1042,7417
975,7998
900,8897
803,0118
704,4471
614,4974
522,7991
437,1816
256,2236
73,3167

632,0602
830,6488
943,3995
1050,5706
1133,4402
1189,3319
1221,2918
1221,2982
1180,7754
1127,0798
1052,9925
965,9253
880,9046
787,9060
679,2672
563,9847
407,7129
240,8736

929,8602
1028,2892
1093,6228
1130,7843
1178,0983
1211,1577
1232,2303
1245,4932
1250,0000
1250,0000
1212,6447
1167,4825
1107,2398
1025,2411

935,8687

858,9218

759,0809

651,8658

504,8910

334,4129

121,3059

1174,3535
1190,0000
1205,0122
1220,0000
1235,0000
1249,0417
1250,0000
1250,0000
1250,0000
1250,0000
1238,4589
1191,1685
1141,1304
1061,6445
978,1760
902,0223
805,4984
700,8337
565,0499
393,8234
218,0794

1232,5607
1238,0666
1243,6632
1247,6040
1250,0000
1250,0000
1250,0000
1250,0000
1250,0000
1250,0000
1250,0000
1240,2623
1184,9888
1108,9287
1035,5112
951,0683
863,4579
761,1688
625,0000
465,8774
282,3179

Y ukarida verilen teknenin bas kismim ¢izebilmek icin ofset tablosundan yararlanarak

asagidaki islemleri gergeklestiriniz.
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Islem Basamaklar1

Oneriler

» Postakesitlerini ¢iziniz.

L

/|

> Endaze 1 ve 2
moduil inden
yararlananiniz.

BIll BIl BI BI BIl BIll
» Suhatlari ¢iziniz.
T 1 T T ] > Endaze 1 ve 2
moduil inden
T yararlananiniz.
» Batoklar ¢iziniz.

» Endaze 1 ve 2
moduil inden
yararlananiniz.

» 14. postayi ¢iziniz.

» Posta Olculerini
endazedeki posta
kesitinden aimz. Diger
elemanlar: yerlestiriniz.

BL
FR. 14
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» 15. postayi Giziniz.

» 16. postayi ¢iziniz.

Y

FR. 16

» Posta Olculerini
endazedeki posta
kesitinden aimz. Diger
elemanlar: yerlestiriniz.

» 17. postayi ciziniz.

g

FR. 17

» 18. postayi ¢iziniz.

Y

BL

FR. 18

» Posta Olculerini
endazedeki posta
kesitinden aimz. Diger
elemanlar: yerlestiriniz.
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(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki cimleleri Dogru (D) veya Yanhs (Y) olarak degerlendiriniz.

1. ( ) Daga ustlinden gitmekten ¢cok dalgay: yarip gitmeye yarayan bas formuna balta bas
denir.

2. () (Clipper) Kliper tipi bas sekline balbl1 bas denir.

3. ( ) Bas pik tanki bas bodoslama elemamdir.

4. () Normaden %20 daha kuvvetli derin postalar, en alt glvertenin altina ve ¢atisma
donme perdesi ile gemi uzunlugunun bas bodosamadan %15 geris mesafe arasina

yerlestirilen eleman bas catisma perdesidir.

5.( ) Geminin en 6n bas tarafindaki giiverteye gemi burnu denir.

DEGERLENDIRME

Yukaridaki teste verdiginiz cevaplari, modulin sonundaki cevap anahtari ile
karsilastinmz. Eksik konularimz varsa, bu eksikligin neden kaynaklandigim disiinerek
arkadaslarimzla tartisimz.  Ogretmeninize damsarak, tekrar bilgi  konularina doniip
eksiklerinizi gideriniz. Eksikliklerinizi tamamladiktan sonra uygulamal: teste geciniz.
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(' DEGERLENDIRME OLGEGI )

Asagida geminin bas kismini gizmek ile ilgili hazirlanan degerlendirme ol ¢ltlerine
gore yaptigimz calismayr degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gére “Evet” “Hayir”
seceneklerinden uygun olam kutucugaisaretleyiniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Posta kesitlerini gizdiniz mi?
Su hatlarin gizdiniz mi?
Batoklar: ¢izdiniz mi?

14. postay1 ¢izdiniz mi?
15. postay: ¢izdiniz mi?
16. postay: ¢izdiniz mi?
17. postay1 ¢izdiniz mi?
18. postay1 ¢izdiniz mi?

O|INO|Oh| W NP

DEGERLENDIRME
Degerlendirme Odlcutlerine gore, “Hayir” cevabimz var ise Ogretmenize dansarak

modultn ilgili konularini tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz. Tim cevaplarimz “Evet”
ise diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu fadiyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararasi denizcilik
standartlarina uygun olarak ki¢ bodoslama gizimini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizdeki gemilerin ki¢ yapilarini inceleyiniz.
»  Tersanelerdeki gemi insasini inceleyiniz.

2. KIC (STERNS) BODOSLAMA CiZMEK

2.1. Ki¢ Bodoslama Tanim

Ki¢ bodoslama tekne kaplamasinin ki¢ sonundaki iki bordasini birbirine baglar.
Omurganin disey bir devamidir. Buna ek olarak dimeni ve tek ile Uc pervaneli gemilerde
saft1 tasir. Bu nedenle ki¢ bodoslama, bas bodoslamaya oranla konstriksiyon yéninden daha
zordur.

Bir zamanlar ki¢c bodoslamalar daimaiici dolu dikdértgen cubuklardan ibaretti. Bugiin
dokme celik veya agir c¢elik levhalardan yapilmakta ve parcalar birbirine kaynak
yapilmaktadir. Ki¢ bodoslamanin sekli geminin tek veya cift pervane olusu ve dimen sekline
bagl1 olarak degisir.

2.2. Ki¢ Bodoslama Cesitleri

2.2.1. Cubuk Ki¢ (Bar Stern Frames) Bodoslamalar

Bunlar cok kere, yapim ve tamirlerinin kolaylig: icin iki veya daha fazla pargcadan
ibarettir. Parcalar, uclar kama sekline getirilmek suretiyle birbirlerine baglamr. En st parca
en yukaridaki diimen igneciginden, yukar: olmalidir.

2.2.2. DOkum Kig (Cast Stern Frames) Bodoslamalar

Belirli bir bicime sahip olmal1 ve enine lamalar ile araliklarinda kuvvetlendirilmelidir.
Cogunluklabir parca halinde dokim olur ve kama seklinde birlestirmeye gerek yoktur.
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2.2.3. Tek Pervaneli Gemilerde Ki¢ Bodoslamalar

Dokme celikten veya kaynakli baglanmis kalin levha ve lama pargalardan olusan
konstriksiyon, kullamlan dimenin sekline gore degisir. Eger dimen balandi olmayan
diimen ise ki¢c bodoslama ile diimen bodoslamas: tek bir parga olarak hazirlamr. Ozellikle
baland1 diimenler icin diimen bodoslamasi ol usturmaya gerek yoktur.

Diimen bodoslamasina genellikle sac parcadan olusan aerodinamik bir form verilir.

2.2.4. Cift Pervaneli Gemilerde Ki¢ Bodoslamalar (Stern Framesin Twin-Screw
Ships)

Cift pervaneli gemilerin ki¢ posta cercevede ¢ok kere pervane deligine sahip degildir.
Eger dimen dengeli tip degilse ki¢ bodoslama basit bir gubuk veya dokimden ibarettir.
Dengeli dimen ile ki¢ bodoslama az daha karisik yapilidir.

APMAIA TpE »
TArAHPOF VIEEP

Resim 2.1: Cift pervaneli gemi

2.3. Ki¢ Pik Elemanlari

2.3.1. Ki¢ Pik Tanklar (After Peek Tanks)

Bas pik tanki gibi aym tarzda yapilmslardir. Ancak panting kemere dizileri dikey
olarak 8,2 ft aralikli olabilir. Panting alabanda levhalarimn uclarim birlestiren geminin
kicindaki levhalara “catal destek levhasi” denir. Derin taban (deep floors) destekleri tank
icine donatilmalidir ve bitin yap ki pik bolme perdesinin her iki tarafina uzunlugunun
%15'i icin kuvvetlendirilmelidir. Bu bolgedeki kaynakl1 birlesme yerlerinde skallop delikleri
acilmaz.
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Sekil 2.1: Kig pik

2.3.2. Diimen ignecik Yuvalari (Gud Geons)
Dumen ignecik yuvalan ekseriyetle dovme celik olarak yapilir. ignecikler ile aym

derinlige veya ignecik capimn %50 sine esit metal kalinligina sahip olmalidir. Asinmay1

azaltmak icin ekseriye islerine burg gecirilmistir.

2.3.3. Tepede (Connections at Heat) Baglantilar

Dumen (rudder post) bodoslamas: ¢apraz taban doseginin tepesine kadar uzamr ve
capraz taban dosegi bodoslama Uizerine gegirilerek cift kdsebent veya flenclerle baglanir.

Tek perdeli gemilerde pervane bododamasi genellikle kemerenin Ustiine kadar uzanir
ve derin taban dosegine baglanir.

2.3.4. Tavanda (Connections at Bottom) Baglantilar

K1¢ bodoslama diiz levha omurga ile yetenekli bir baglanti temin edebilsin diye yeteri
kadar pruvaya kadar uzanmalidir. Bu uzanma genellikle iki veya U¢ posta araligi kadar
olmalidir. BOylece omurga levhasinin en ucu ¢ogunlukla ki¢ bodoslamamn basa dogru
duzlesen uzantist etrafina bir kutu sekli meydan getirebilecek bicimde kaplanabilir. Bu
levhayatabut levha denir.
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2.3.5. Capraz (Transom Floor) Taban Destegi

Bu dimen bodoslamasinin tepesindeki taban dosegi oluk ki¢ gerceve yapr iskeletine
dayanaklik yapar. Hiicre bolmeli double bottomlardaki taban dosekleri gibi aym derinlige
sahip olmalidir.

2.4. Ki¢ Bodoslama Form Cesitleri

2.4.1. Normal (Ordinary Sterns) Gemi Kigclari

Coklukla bunlar “konik ki¢” ve “ova ki¢” diye ismlendirilir. Eskiden ticaret
gemilerinde hemen hemen bu bicim kiclar kullanilirdi; fakat simdi “kruzer ki¢” ile yer
degistirmislerdir ve blyUk tekneler igin tamamen bu cins ki¢ bicimleri uygulanmaktadr.

Normal gemi kiclart “egri veya boci posta’ yap diizenine sahip olup bir tekerlegin
parmakliklart gibi aym tarzda capraz taban doseginden disari aymi merkezden cevreye
dagilma seklindedir.

2.4.2. Kruzer (Cruiser Sterns) Gemi Kiclara

Bir normal enine posta sistemine sahip olup orta ¢izgide bulunan yap: iskeleti arasi bir
kusak ile desteklenmistir. Bu kusak, kesildigi yerlerde ¢apraz taban doseklerine kuvvetli
sekilde baglanmustir. Bir miktar boci postasi enine posta yap: iskeletinin en gerisine, pupaya
donatilar.

Postalar, piklerdeki kemeri bombeli kdsebent postalar gibi ayn 6lclidedir ve kuvvetli
guverteye kadar uzanir. Postalara mesafeleri 24 ing kadar olur.

Fazladan kuvvetlilik gerektiren yerde lama postalar kullamlabilir ve onlar
desteklemek icin keza fazladan uzunluguna kusaklar donatilmas: gerekebilir.

iSTANBUL

Resim 2.2: Kig kruz
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2.5. Dimenler (Rudders)

Geminin seyir durumunda iken rotasimn degistirmeye veya manevra yapan geminin
hareketlerini kolaylastiran ¢elikten veya ¢elik sactan yapilmis yapilardir. Dlmen sancak veya
iskeleye dondurdldiigl zaman geminin seyir hizina bagli bir su kuvveti ile gemiyi gevirmeye
caligir. Dumen distk bir agida gevrilmis ise tekne agir agir donecektir. Teknenin gabuk veya
kuvvetli donmesi isteniyorsa dimen agisi blyuktdr. Bir geminin dimeni, diimen donaninu
denen elektrik ve hidrolik sistem ile dondurdildr.

Duimen donanim:
> Dimen el dolai kontrol ve karsilama donanimi
> Dumen makinesi

> Makinenin hareketini dimene ileten yeke donamm denir.

Modern gemilerde diimen dolabinin hareketlerini diimen makinesine ulagtirmak icin
tek motor donanimi kullanilir. Bu hidrolik olarak verilen hareketleri ileten bir sistemdir.

Resim 2.3: Ki¢ bodoslama ve diimen

2.6. Saft Tundleri (Chaft Tunnels)

Saft tinelleri, pervane saftinin yamna her zaman gidilebilsin diye yapilmistir. Eger kig
pervane saft kolonu kirilirsa ambarlarin su ile dolmasin da engeller. Cift pervaneli gemilerde
iki saft tineli yapilabilir; fakat coklukla geminin tam genisligi bir glverte ile kapatilir ve
saftlar arasindaki bosluk atdlye olarak kullamlabilir.
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2.7. Pervaneler (Proppelers)

Pervaneler tek bir pargca halinde dokum olabilir veya gébege civata ile baglanan
kanatlar seklinde olabilir. Civatalarin sokilmemesi icin bir ara parcaile birbirine kaynatilir.

Saft kuyruk bitimi pervanenin takilmasi igin ucuna gittikce inceltilmistir. Pervanenin
saft Uzerinde donmesini engellemek icin bir kama kullanilir. Pervane saft ucuna takilmadan
Once saft Uzerindeki 6zel yuvaya bu kama gecirilir. Pervane safttan disarn dismesini
engellemek icin saftin ucuna blydk bir disli somun yerlestirilir. Bu somunun gevseyip
dusmesini engellemek icgin ise saga devirli pervanelerde somun sola donuslt yapilir ve
bundan baska bir tespit pimi veya benzeri kilitleme dizeni ile emniyet atina alinir.

Resim 2.4: Pervane

2.8. Pupalar (Sterns)

Bir geminin kicimn Ust kismu diimen bodoslamasinin gerisine kadar uzamir ve buraya
pupa denir. Pupalar desteklemek icin 0zel bir yapr iskeleti dizeni olmalidir. Bu yapi
gerceves esas olarak “capraz taban dosegi” vasitasiyla tasimir. Capraz taban dosegi, derin bir
taban doseginden ibaret olup enine bir posta ve kemere ile birleserek diimen bodoslamasi
tepesine emniyetle baglanmigtir. Bunlar sirasi ile “ ¢apraz taban dosegi”, “ capraz kemere” ve
“capraz posta’ diye bilinir.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Ogrenme faaliyeti 1'in uygulama faaliyetindeki endazeden yararlanarak aym teknenin

ki¢ kismint giziniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» -2 . Postayi ¢iziniz.

| S

BL
FR.-2

» Posta olculerini endazedeki
posta kesitinden ainz.
Diger elemanlari
yerlestiriniz.

» -1. Postay: ¢iziniz.

» Posta olculerini endazedeki
posta kesitinden ainz.

Diger elemanlari
yerlestiriniz.
BL
FR.-1
» 0. Postayi ¢iziniz. » Posta 6lcllerini endazedeki
posta kesitinden ainz.
Diger elemanlari
yerlestiriniz.
O O
» Posta olculerini endazedeki
BL posta kesitinden alinz.
Diger elemanlari
FR.0 yerlestiriniz.
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» 1. Postayi Giziniz.

BL NP4
FR. 1

» Posta 6lcllerini endazedeki
posta kesitinden alimz
Diger elemanlari
yerlestiriniz.

» 2. Postay giziniz.

FR. 2

BL O] O

» Posta olculerini endazedeki
posta kesitinden alimz.
Diger elemanlari
yerlestiriniz.




(c")l_ CME VE DEGERLENDIRME )

S

Asagidaki cimleleri Dogru (D) veya Yanhs (Y) olarak degerlendiriniz.

() Tekne kaplamasinin ki¢ sonundaki iki bordasim birbirine baglayan kismina bag
bodoslama denir.

() Yapum ve tamirlerinin kolaylig: igin iki veya daha fazla pargadan ibaret olan
bodoslamaya ¢ubuk bodoslama denir.

() Cok kere bir parca halinde dokim olan ve kama seklinde birlesmeye gerek olmayan
ki¢ bodod amaya dokim ki¢ bodod ama denir.

() Geminin ki¢ kismundaki tanklara ki¢ pik tanklar: denir.

() Kasara ekseriye gemi genisliginin tamam kadar uzanmaz ve teknenin yekpare
seklinde ayr1 olarak geminin anatekne Uzerine yerlestirilmistir.

() Bir uzun guverte kasarasinin koseleri altindaki guiverte, alt taraftan, iskelet arasi
kusaklar ve siitunlar veya lama postalar vasitasiyla 6zel olarak desteklenmelidir.

DEGERLENDIRME

Yukaridaki teste verdiginiz cevaplari, modulin sonundaki cevap anahtari ile

karsilastinimz. Eksik konularimz varsa, bu eksikligin neden kaynaklandigini dlstinerek
arkadaglarimzla tartisimz. Ogretmeninize damsarak, tekrar bilgi konularina donip
eksiklerinizi gideriniz. Eksikliklerinizi tamamladiktan sonra uygulamal: teste geciniz.
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(' DEGERLENDIRME OLGEGI )

Asagida ki¢ bododama gizmek ile ilgili hazirlanan degerlendirme olcitlerine gore
yaptigimz calismayr degerlendiriniz. Gergeklesme duzeyine gore “Evet Hayir”
seceneklerinden uygun olanm kutucugaisaretieyiniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

-2 . Postayi gizdiniz mi?
-1. Postay1 ¢izdiniz mi?
0. Postayi gizdiniz mi?
1. Postay1 ¢izdiniz mi?
2. Postayi ¢izdiniz mi?

OB WIN|F

DEGERLENDIRME
Degerlendirme Olgltlerine gore “Hayir” cevabimz var ise Ggretmenize dansarak

modultn ilgili konularin: tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz. Tim cevaplarimz “Evet”
ise diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Moddl ile kazandiginiz yeterligi asagidaki dlcutlere gore Ol glinuz.

Bas ve ki¢ bodoslama cizmek ileilgili uygulama faaliyetleri ve arastirma calismalari
sonunda kazandigimiz bilgi ve becerilerin 6lcilmesi ve degerlendiriimesi icin kendinizi
kontrol listesine gore degerlendiriniz. Bu degerlendirme sonucuna gore bir sonraki module

gegebilirsiniz.

Degerlendirme Olgltleri Evet | Hayrr

Posta kesitlerini gizdiniz mi?

Su hatlarin ¢izdiniz mi?
Batoklari ¢izdiniz mi?
-2 . Postayi cizdiniz mi?
-1 . Postay: gizdiniz mi?
0 . Postay1 ¢izdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” cevaplarimzi bir daha gdzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz modul U tekrar ediniz.

Butlin cevaplarimz “Evet” ise modulu tamamladimz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size
cesitli 6lgme araglart uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI

glbh|lw|N| P
<|0|0|<|0O

OGRENME FAALIYETi-2 CEVAP ANAHTARI

o|g|~wWw|N|F
<|0|0|0|0|<
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ONERILEN KAYNAKLAR

»  Tersaneler
>  Gemi insaailelgili Internet Siteleri
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