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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleimeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 521MM 1381
ALAN Deniz Araglar: Yapim
DAL/MESLEK Alan Ortak
MODULUN ADI Posta On imalati
o Postalarin tamm, ¢esitleri, standartlari, malzemesi,
'I\I'/IAON[I)LIJILI S0t mukavemeti ve yapimi ileilgili bilgi ve becerilerin verildigi
Ogrenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL
YETERLIK Postalar yapmak.
Genel Amag
Bu modil ile gerekli ortam saglandiginda teknige uygun olarak
istenilen standartlarda postalar yapabileceksiniz.
S Amaglar
MODULUN AMACI
1. Teknige uygun olarak normal (bos) posta
yapabileceksiniz.

2. Teknige uygun olarak derin posta yapabileceksiniz.
3. Teknige uygun olarak su  gecirmez posta
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

ORTAM: Onimalat Atolyesi

DONATIM: Serit Metre, Kumpas, Cdik Cetvel, Mikrometre,

DONANIMLARI | j parcasi, Oksi-Gaz Kesme Ekipmans, Spiral Tas Motoru,

Her 0Ogrenme faaliyeti sonunda kendinizi degerlendire-
OLCME VE bileceginiz 6lgme araclar: yer almaktadr.
DEGERLENDIRME

Ayrica 6gretmeniniz tarafindan hazirlanan 6lgme araglar: ile
modul sonunda degerlendirmeyetabi tutulacaksinz.




Sevgili Ogrenci,

Gemi yapi eemanlarinin icerisinde 6nemli bir yere sahip olan postalar, insan
vicudundaki kaburga sisteminin bir benzerini gemi blnyesinde olusturmaktadir. Geminin
borda sacina etki eden kuvvetlere kars: dayanikli olmasim saglamaktadir.

Gunimuzde gemilerin dinya kara sularinda aldigi yol ve tasidigi yuk miktarimin
kapasitesi posta buyuklUkleriyle dogru orantilidhr.

Geminin olusabilmesi icin Postalar On imalat: modiil iinde size énce postanin tamm,
posta ¢esitleri, postalarinin imalat: konular: verilmistir.

Posta demanlar1 yapimini basarmakla, geminin denizde ylzmesinin adimini atrmis
olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararasi denizcilik
standartlarina uygun olarak normal (bos) posta imalatim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

@  Binalarin kolon sistemini inceleyiniz.
@  Cevrenizdeki gemi maket ve modellerinin iskeletini inceleyiniz.(okul, tersane,
ev, internet vb.)

1. NORMAL (BOS) POSTA (ORDINARY
FRAME)

1.1. Posta Tamm ve Amaci

Postalar geminin kaburgalarin teskil eder. Gemiye sekil verir ve su basincina karsi dis
kaplama saclarim kuvvetlendiren sisteme postalama denir. Posta insa edilmezse ise tekne
kaplamasi iceriye veya disariya dogru egilir veya bikiltr. Postalarin sekilleri ve kesitleri
gemi tipine gbre degismektedir. Postalarin siralanmasi, gemi boyunca esit araliklarla
siralanmustir.

Geminin iskelet sisteminde posta profilleri, geminin bas, orta ve ki¢ kesitlerinde
degismektedir. Postalarin imalati montaj yapildiklar: yerlere gore, ¢esidi, dlgulendirilmesi,
mukavemeti ve baglant: sekli dizayn birolarinda tasarlanmaktadir. Gemi endaze resminde
posta profilleri ¢ikartilmaktadir.(Sekil 1.1.)
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Sekil 1.1. Posta
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Enine postalamada postalar su dizlemine dik birbirine paralel siralamir. Bir veya

birden fazla stringerler ile derin posta desteklenir. Sekil 1.3'te enine postalama sistemi
gorulmektedir.

. derin
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Sekil 1.3. Enine postalama

Boyuna postalamada ise boyuna giden profil elemanlar icin derin postaya cugul
kanallar1 acilir. Bu kanallar icinden gegen profil elemanlar ile postalama yapilmis olur.

Postalarin  gemi boyunca esit araliklarla siralanmasi sonucu olusan postalama Sekil 1.4’ de
gosterilmistir.

derin posta
profil Q
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Sekil 1.4: Boyuna postalama
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1.2. Posta Standartlar

Gemi yapisi Uzerinde degisik yerlerde posta arasi uzakliklart saptandiktan sonra,
bunlarin mukavemet ayaklarimn yonleri gemi orta eksenine dik gelecek sekilde, postalar orta
eksen Uzerinden boltnerek yerlestirilir. Eger posta araliklari bordadan verilecek olursa bas
ve kigdaki egrilikler nedeniyle orta eksen tUzerindeki araliklar degisik olur. Bu nedenle posta
arasi uzakliginin 6l¢li yeri geminin orta eksenidir.

Siniflandirma kuruluglarina gore posta arast uzakligi posta merkezinden posta
merkezine 6lculdr. Ancak bu o6lgli zor oldugundan ve posta kalinlari genel olarak esit
oldugundan kdseden koseye olan “a” uzaklik 6lclsi alimir. Kdse tarafi aym zamanda 6lgcme
taraf1 achn: da alir.

“Posta Plant” adim alan ve posta arasi uzakliklar: ile posta boyutlarim ve tiplerini,
kemere braketlerini ve bordatrizlerinin tiplerini belirten ayrintili kesit plamdir (Sekil 1.5).

POSTA
Sekil 1.5: Postalar arast mesafe

Postalarin  durumunu  belirtmek icin, posta numaralar1 ki¢ bodoslamadan bag
bodoslamaya dogru siralanir.

Geminin bas yarisinda bulunan postalarin dallar1 ve ki¢ yarisinda postalarin dallar
daima gemi ortasina bakar. (Sekil 1.6)

GEMi ORT &SI

WlG; TARAF BAL TARAF

|
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Sekil 1.6. Postalarin bakis yonu




Sekil 1.6: Borda saci posta baglantilari

1.3. Normal (Bos) Posta Tamm ve Amaci

Geminin borda sacina, gelen kuvvetlere karsi ilave mukavemetin gerekli oldugu
yerlere konulan elemanlara normal posta denir. Ayrica bordadan bindirmelere karsi bir
takviye olmaktadir. Normal postalar, enine postalama sisteminde gemide norma (bos)
doseklere baglanan yapr e emandir.



NORMAL POSTA
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Resim 1.1. Normal posta

1.4. Normal (Bos) Posta M alzemesi

Normal postalar, esit kenarli kGsebent, esit kenarli olmayan ksebent, balbli lama, esit
kenarli olmayan “T " , “T” kosebentleri ile Hollanda profilinden yapilmaktadir. Geminin bas
yarisinda bulunan postalarin dallart ki¢ tarafa, ki¢ yarisinda postalarin dallari bas tarafa
bakar. Kosebent ve profil dlclleri “omurga 6nimalati” modill icerisinde yer almaktadir.
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Sekil 1.7. Normal posta kesiti



1.5. Normal (Bos) Posta Y apimi

@  Verilenis resmini okuyarak markalama yapim

Gilniimizin tersane teknolojisinde gemi yapi elemanlarin sac Uzerine markamla
takimlariyla markalanmasi pek kalmamustir. Bilgisayar ortaminda sac resminin Uzerine
kesilecek parcamin markalanmasi gerceklestirilerek nestingler hazirlanarak bilgisayarli kesim
tezgahlarinda markalanmas: ve kesilmesi gerceklestirilir. Atélye ortanunda kesme tezgahi
yoksa Olgcme Kontrol ve Markalama modiiliinde 6grenmis oldugunuz markalama takimlar
ile markalama yapabilirsiniz.

Resm 1.2. Plazmada kesme

@ Keslen malzemenin firelerden ayiklansi

Kesme, kesim tezgdhlarinda olmussa cikan saclar, kesim sirasinda aralikli birakmis
oldugumuz kesilmemis kisimlardan oksi-gazla kesme metoduyla muntazam sekilde kesilir ve
parcalar fireden ayiklanir.

@  Firelerden ayiklanmis malzemenin ¢apaklarimin taglayar ak alinmasi
Ayrilan saclarda olusan gapaklar spiral motoru ile temizlenir. Pargalarin montajda

birlestirme disinda kalan kisimlarin diizglin bir sekilde taslanmasi ile birlikte keskin kalmig
kisimlarinda spiral motoru ile yarim yuvarlak olacak sekilde taglanir.

Resim 1.3. Spiral ile ¢capak alama
9



Bu kisimlarin keskin birakilmas: hdlinde isin montajinda bu kisimlar boyanacagindan
acikta kalacak kisimlarin kirilmasi lazim. Eger bu keskin koseler kirilmazsa ileride bu
kisimlarindan boya catlamalar1 olacaktir ve bu yerlerin pas tutmasindan sirilen boyanin
Omrinu kisaltacaktir.

@  Parca uzerine konulacak elemanlarin yerlerini markalanmasi

Taslanmis malzemenin Uizerine konacak eemanlar varsa, e emanlarin yerleri malzeme
Uzerine markalanir.

@  Markalama gizgilerine gore posta egiminin yapilmasi

Posta egimleri gendllikle disa kavisli dedigimiz bir bigcimde olup, soguk egilmeye daha
uygun bir sekildedir. Diger ice kavisli dedigimiz bigimde olan postalar soguk egilmesi daha
zor olan posta seklidir.

Postalarda genellikle, Hollanda profili dedigimiz profil malzemesi kullanilir. Cikarmus
oldugumuz egim kaliplarina gore egilecek posta boylari alinir ve bu élclilere gore Hollanda
profili malzemeyi her posta boyuna gére 1 adet sancak ve 1 adet iskele olmak Uzere 2 adet
keseriz ve bu kestigimiz Hollanda profili lamalar1 sirt sirta gelmek zere alin kisimlarim
kaynakla puntalariz. Profil egme tezgdhinda egim isine baslamadan evvel posta kalibin
egecegimiz malzeme Uzerine koyar ve tebesir ile markaladigimiz bu kavis diiz bir hat alana
kadar Hollanda profillerini egeriz. Egim kalibimiz: Gizerine koyarak kontrol ederiz.

Kontrol sonucu egim kalibina uygun ise daha dnce sirt sirta puntaladiginuz Hollanda
profillerini birbirinden ayiririz. Kalip Gzerindeki su hatlarim ve armuz (yatay kaynak)
yerlerini deis resmine gore kontrol ederiz.

Resim 1.4. Posta bk imu ve egimi
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@ Kaynak agizlarimin acilmasi

5 mm'den kalin parcalara kaynak agzi1 acilir. Bunda amag ise kaynak nifuziyetini
arttirmaktir.

Resim 1.5. Kaynak agz1 agma
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Asagidaki islem basamaklari ve oOnerileri dikkate alarak normal (bos) postaya ait
uygulama faaliyetini yapinz.

A,
Islem Basamaklari Oneriler

@ Is resmi olcillerini Ggretmeninize | @ Ogretmeninizden is pargasim yapmak icin
danisiniz. gerekli A velL Olgulerini aliniz.

@ Veilen is resmini okuyarak | @ Olgme Kontrol ve Markalama modiiliinii
markalama yapinz. inceleyiniz.

@ l‘\./lqr.k.z?ﬂanan malzemeyi @ Oksijen ile kesme modultni inceleyiniz.
Olcgusiinde kesme yapiniz.

@ Kesilmis malzemenin capaklarimi | @ Sipral tas motorunun  gerekli  glvenlik
taslayarak aliniz. Onlemlerini alimz.

@ Makalama cizgilerine gore
egme yapinz.

@ 1s pargasinin kaynak agizlarini
acimz ve yapilan isi kontrol | @ Dikis cekme modullni inceleyiniz.
ediniz.

@ Egme Bukme modultni inceleyiniz.

12



((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TEST (Dogru — Yanhs Tipi Sorular)

Asagidaki sorularin karsisindaki kutular icerisine dogru cevabi (X) notasyonunu kullanarak
belirtiniz.

Sorular Dogru | Yanhs

1. Normal postalar profillerden yapilmaktadir.

2. Geminin borda sacina, gelen kuvvetlere karsi ilave mukavemetin
gerekli oldugu yerlere konulan e emanlara normal posta denir.

3. “Posta Plam” adim alan ve posta arasi uzakliklar: ile posta
boyutlarini ve tiplerini, kemere braketlerini ve borda trizlerinin
tiplerini belirten ayrintili kesit plandir.

4. Postalarin  srralanmasi,, gemi boyunca esit araliklarla
siralanmustir.

5. Postainsa edilmezse tekne kaplamasi iceriye veya disariya dogru
egilmez veya bukulmez.

DEGERLENDIRME

Yukaridaki teste verdiginiz cevaplari, modilin sonundaki cevap anahtari ile
karsilastirimz. Eksik konularimz varsa, bu eksikligin neden kaynaklandigim distinerek
arkadaslarimzla tartisimz. Ogretmeninize damisarak, tekrar bilgi  konularina donip
eksiklerinizi gideriniz.

13



B. UYGULAMALI TEST

Asagida normal (bos) posta yapma ile ilgili hazirlanan degerlendirme Olgltlerine
gore yaptigimz calismayr degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir
seceneklerinden uygun olam kutucuga isaretleyiniz.

KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgtleri Evet | Hayir

Verilen normal postais resmini okuyarak markalama yaptiniz mi?

Markalanan malzemeyi 6lcustinde kesme yaptiniz mi?

Kesilen malzemeyi firderden ayikladimz mi?

Firelerden ayiklanms malzemenin gapaklarin taglayarak aldiniz mi?

Is parcasinin kaynak agizlarim agtimz mi?

Markalama ¢izgilerine gore egme yaptimz mi?

N O ||~ WIDN|PF

Yapilan isi resme gore kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme Olgltlerine gore, hayir cevabimz var ise Ogretmeninize damsarak

modultin ilgili konularint tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz. Tum cevaplariniz evet ise
diger 6grenme faaliyetine geginiz.

14



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararasi denizcilik
standartlarina uygun olarak su gecirmez posta imalatim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

@ Depolarin sizdirmazliklarin inceleyiniz.
@  Tersanelerde su gegirmez posta yapimini inceleyiniz.

2. SU GECIRMEZ POSTA (WATER TIGHT
FRAME)

2.1. Su Gegirmez Posta Tamm ve Amaci

Gemi catismalarinda ve kargolar igerisine su gegislerini engellemek igin yapilan
postalara denir.

2.2.5u Gegirmez Posta Y apimi =
= STRINGER
Su gegirmez posta, kargo tanklarinin
tasimis oldugu yik itibariyla mukavemetli cucuL | ’/
olabilmesi icin sac malzemesi olarak St
42’ den imal edilmektedir. Bu malzeme ile AN

ilgili detayli bilgi “Omurga On imalat”
moduliinde verilmistir.

Egilme, burulma gerilmelerine karsi =
borda sacimin ve su gegirmez postanin
dayanikliligim arttirmak igin, posta Uzerine
cugul kanallar1 agilir ve bu kanallara boyuna B
giden eemanlar (stringer) montajda L,
yerlestirilir. Postaya gelen gerilme ve
kuvvetlerin - fazla oldugu yerlere; derin
boyuna elemanlar konulur. Bu konulacak
elemanlarin  yerlerini  tespiti icin posta
Uzerine markalamasi yapilir.

Sekil 2.1. Su gegir mez posta
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Eski donem icerisinde bilgisayarli kesim tezgéhlari olmadigi donemlerde posta
egimleri igin endaze resminden faydalanarak posta egim kaliplar: hazirlaniliyordu. Glnimiiz
teknolojisinde postalarin egimi icin, posta malzemesi kesim tezgahlarinda egimli kesildigi
icin bu tir postalarda egme kalibimin hazirlanmasina gerek yoktur.
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Sekil 2.2: Su gecir mez posta ¢izimi
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki islem basamaklari ve Onerileri dikkate alarak su gegirmez postaya ait

uygulama faaliyetini yapinz.

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Is resmi Olculerini  ogretmeninize | @ Ogretmeninizden is parcasin yapmak
danisiniz. icin gerekli olclleri alinz.

@ Veilen is resmini  okuyarak | @ Olgme Kontrol ve Markaama
markalama yapiniz. modulind inceleyiniz.

@ Makalanan malzemeyi Odlgusinde | @ Oksijen  ile  kesme  modiluni
kesme yapiniz. inceleyiniz.

@ Oksijen ile kesme  modultinu
@ Cugul kanallarim agimz. inG eljeyiniz.

17




@ Firderden ayiklanmis malzemenin | @ Sipral tas motorunun gerekli guvenlik
capaklarin taglayarak aliniz. Onlemlerini alimz.

@ s parcasimin kaynak agizlarim agimiz. | @ Dikis gekme moduluinii inceleyiniz.

@ Makalama cizgilerine gore egme - N R .
biikme yapiniz. @ Egme Bukme Modulinu inceleyiniz.

@ St;llréﬂalmkgloaan ;ZH'\?E ?:Inec?g: @ Olgme Kontrol ve Markalama
y arkaiayiniz. - Yapi 3 modulinii inceleyiniz.
kontrol ediniz.

18




((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

B. UYGULAMALI TEST
Asagida su gegir mez posta yapma ileilgili hazirlanan degerlendirme olgtlerine gore

yaptigimz ¢alismay1 degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir segeneklerinden
uygun olan kutucuga isaretleyiniz.

KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgtleri Evet | Hayir

Su gegirmez posta dlcllerini tespit ettiniz mi?

Sacin Uzerine su gecirmez postamn olcllerinin - markalamasin
yaptimz mi?

Su gegirmez posta dlcilerinde kesimini yaptimz m?

Su gegirmez postanin cugul kanallarint agtimz m?

Su gegirmez postanin Uzerine gelecek stringerlerin markalamasin
yaptimz mi?

Su gegirmez postanin kaynak agizlarim agtimz mi?

~N|o| o |~ OWOWIDN |

Yapilan isi resme gore kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme Olgltlerine gore, hayir cevabimz var ise Ogretmenize damsarak
modultin ilgili konularint tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz. Tum cevaplariniz evet ise
diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC

Bu faaliyet sonunda gerekli
standartlarina uygun olarak derin postaimalatim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

@ Gemilerdeki posta sistemini inceleyiniz.

kosullar saglandiginda, uluslararasi denizcilik

3. DERIN POSTA (WEB FRAME)

3.1. Derin Posta Tammi ve Amaci

Enine postalama sisteminde belirli araliklarla, boyuna postalama sisteminde ise
boyuna postalari tasiyan, postanin normalden daha derin ve kuvvetli yapilmis sac postalardir.
Genellikle makine ve kazan dairelerinde bas ve ki¢ kuruzlarda kullamlir. Makine dairesinde,
makinel erin calismasindan meydana gel ebilecek titresimleri engellemek icin kullanilir.

BORDA SACI

DERIN POSTA

HAFIFLETME
DELIGI

STRINGER

Resim 3.1: Derin
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Sekil 3.1: Derin posta



3.2. Derin Posta Y apimi

Derin posta imalatinda, su gegirmez posta imalatindan farkl: olarak, malzeme Gzerine
menhol ve hafifleéme deliklerinin agilmasim goreceksiniz. Menhol deliklerinin agilmasinin
amaci, tanklar arasi insanlarin gegisini saglamak. Hafifleeme deliklerinin amaci, agirlik
olarak geminin agirligint hafifletmektir.
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Sekil 3.3: Derin postaya ait detay cizimleri
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki islem basamaklari ve Onerileri dikkate alarak derin postaya ait uygulama

faaliyetini yapiniz.

=
(8]
d
Islem Basamaklar Oneriler

@ Veilen is resmini  okuyarak | @  Ogretmeninizden is  pargasim

markalama yapiniz. yapmak icin gerekli olguleri alimz.
@ Makaanan mazemeyi olgisinde | @  Olgme Kontrol ve Markalama

kesme yapiniz. modulinl inceleyiniz.
@  Hafifleme  ddiklerini verilen | @ Ogretmenizin  Onerecegi  araclarla

Olculerde aginiz. kesme yapiniz.
@ ﬁlz?w;jmiz.malzemmm Gapaklarin @ Sipral tag motoru ile temizleyiniz.
@ Isparcasiminkaynak agizlanm aqiz. | g5 pkis cekme modilini inceleyiniz.
@  Makalama cizgilerine gore egme | @  Egme Bukme modultni

yapiniz. inceleyiniz.
@  Yaplanisi kontrol ediniz. @ Isin resme uygunlugunu kontrol

ediniz.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

UYGULAMALI TEST

Asagida derin posta yapma ile ilgili hazirlanan degerlendirme Olgutlerine gore
yaptigimz ¢alismay1 degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir segeneklerinden

uygun olan kutucuga isaretleyiniz.

KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgtleri

Evet

Hayir

Derin posta lcllerini tespit ettiniz mi?

Sacin Uzerine derin postanin dlgulerinin markalamasin yaptiniz
mi?

Derin posta 6l¢llerinde kesimini yaptimz mi?

Cugul kanallarim agtimz mi?

Derin postanin hafifletme deliklerini agtimz mi?

Derin postanin tizerine gelecek stringerlerin markalamasin yaptimz
mi?

Derin postann kaynak agizlarim agtiniz mi?

iIN| O [ OR|W| DN |

Yapilan isi resme gore kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme olclitlerine gére, hayir cevabimz var ise 6gretmenize damsip modulin
ilgili konularim tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz. Tim cevaplariniz evet ise diger

modul degerlendirmesine geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)
Modil ile kazanchgimz yeterligi asagidaki 6lcitlere gore dlgliniiz.
Posta 0n imalat: faaliyetleri ve arastirma galismalart sonunda kazandigimiz bilgi ve

becerilerin  dlcilmesi ve degerlendirilmesi icin  kendinizi kontrol listesine gore
degerlendiriniz. Bu degerlendirme sonucuna gore bir sonraki moduile gecebilirsiniz.

KONTROL LISTESI

Degerlendirme Olgtleri Evet | Hayrr

Verilen normal postais resmini okuyarak markalama yaptiniz mi?

Sacin Uzerine su gegirmez postamn dl¢ilerinin markalamasin
yaptimz mi?

Sacin Uzerine derin postanin 6lgulerinin markalamasini yaptiniz mi?
Markalama ¢izgilerine gore kesme yaptiniz mi?

Markalama ¢izgilerine gore egme biikme yaptiniz mi?

Derin posta ve su gegirmez postamn cugul kanallarim agtimz m?

Derin postanin hafifletme deliklerini agtimz mi?
Kaynak agizlarinin agimim yaptimz mi?
Yapilan isi resme gore kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda hayir cevaplarimzi bir daha g6zden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormuyorsamz modilt tekrar ediniz.

Bitun cevaplarimz evet ise modullt tamamladiniz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size
gesitli 6lgme araglar: uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI

glbhlwiN|E
<|9|0|0|0
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ONERILEN KAYNAKLAR

@ Limanlar
@  Gemi INSAA ileilgili Internet Siteleri
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