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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karar ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 daa ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmgtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmis moddiller, egitim kurumlarinda dgrencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 521M M 1387

ALAN Deniz Araclar1 Yapim

DAL/MESLEK Alan Ortak

MODULUN ADI Parampet ve Vardevela (K Uipesteler) On imalat

MODULUN TANIMI

Parampet ve vardevelanin tammu, standartlari, malzemesi,
mukavemeti ve yapimu ile ilgili bilgi ve becerilerin verildigi
Ogrenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL
VETERL iK Parampet (kipesteler) ve vardevela yapmak.
Genel Amag
Bu moddl ile gerekli ortam saglandiginda teknige uygun olarak
istenen standartl arda parampet ve vardevela yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI

Amaclar
1. Teknige uygun olarak parampet yapabileceksiniz.
2. Teknige uygun olarak vardevela yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam

Onimalat atdlyes.

Donatim

Serit metre, ¢cdik cetvel, is parcasi, oksi-gaz kesme ekipman,

DONANIMLARI :
spiral tas motoru.
Her ogrenme faaliyeti sonunda kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceginiz 6lgme araglar: yer almaktadir.
DEGERLENDIRME

Ayrica 6gretmeniniz tarafindan hazirlanan dlgme araglar: ile
modul sonunda degerlendirmeye tabi tutulacaksinmz.




Sevgili Ogrenci,

Bu modulle parampet ve vardevelalarin insasint gemi standartlarina uygun sekilde
yapabileceksiniz.

Parampet ve vardevelalar apartman dairesinin balkonundaki korkuluk veya panjur
sistemine benzeyen yapilardir.

Parampet ve vardevelalari geminin donatim kismina girmekte olup ana glivertede
bulunmaktadir. Gemi blnyesinde parampetlerin yeri; bas ve kicta olmak Uzere iki yerdedir.
Bununla beraber geminin iskele ve sancak yoniin de parampetlerle montaji gerceklestiren
vardevelaar boru ve dolu yuvarlak malzemeden yapilmaktadir.

Bu modil sonunda; parampet ve vardevela boyutlar: klas kitaplarindaki standartlarda
yapilmakta olup bu kurallar gergevesinde imalatini ve montajim yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAGC )

Bu faaliyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararasi denizcilik
standartlarina uygun olarak parampet imalatini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Gemilerin bas formlarint inceleyiniz.
> Cevrenizdeki gemi maket ve modellerinin iskeletini inceleyiniz (Okul, tersane,
ev, internet vb.).

1. PARAMPETLER (BULWARKY)

1.1. Parampet Tanmm ve Amaci

YUk, yolcu ve personelin denize diusmesini engellemek, dalgamin yogun oldugu
zamanlarda guvertenin 1danmamasim  saglamak icin bordalar hizasina koyulan sac
korkululuklara parampet denir.

1.1.1. Parampet Donatma (Fitting)

Parampet levhasi genellikle 2 veya 3 postada
bir flengli braketler ile gliverteye baglanir. Braketler
arast 2 m'yi gegcmemelidir. Braketlerin guverte  yodniierin
Uzerindeki genislikleri 25 cm'den az olamaz.  besaplanacag kesit /'
Braketler altindaki kemereler giiverte kaplamasina | -/
devamli kaynak edilir. Eger gemi basina dogru
onemli bir aggtmma (flare) sahip ise braketler her
postada bir konur.

Parampetler, gemi orta cizgisinde gemi
uzunlugunun yarisi kadar mesafe iginde, borda kavis
levhasina kaynak yapilmalidir.  CUnki  bu
kaplamanin ¢atlamasina neden olabilir (Centik etkisi
veya gentik faktoru). Diger bir ifade ile glivertelerde
boyuna elemanlarin strekliligi esastir. Bu guclik,
parampet baska yerde kaynak olsa bile, borda kavis
levhasina percinlenmek suretiyle giderilebilir. 1

L

sekfl 1.1: Parampet postalari




Diger bir 6nlem bicimi olarak da “asil1 parampet” (floating bulwark) onerilebilir. Bu
tip bir parampet, tamamen aciklik birakmak yerine gliverte ve kendi alt kenar1 arasinda kalan
araigin faydasina sahiptir. Bu tip parampetler kaynak olabilir; fakat daha ¢ok kaynakli
gemilerde kullanmlir ve borda kavis levhasinin digbiikey olarak bikilip baglandigi yerde
Ozellikle faydalidhr.

Kuvvetli bir balbli kosebent veya diz lama parampetin Gst kenarina sekil de
gosterildigi gibi devamli kaynakla baglanir.

Ana glverte parampetleri, personeli ve guverte yukini muhafaza edecek sekilde Ust
bina kipestel erinin levhalarina gore daha kalin levhalardan yapulir.

> Bas parampet

o552 P

552 S

v v/
|

Sekil 1.2: Bas parampetin gemideki yeri

Resim 1.1: Bas parampet Sekil 1.3: Bas parampetin izometrik ¢izimi
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> K1¢ parampet
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Sekil 1.4: Ki¢ parampet Resim 1.2: Kig parampet

1.1.2. Levhalarda (Openingsin Plates) Aciklhiklar

Eger varsa parampetteki (mooring pipe) halat localari donatilan yerde levha cift kat
yapilmal1 veyalocalarin ¢evresi kalinlastirilmalidir.

Parampet veya (rails) kipestenin her ikis, yik iskele tahtasi icin kesildigi yerde,
acikliklarin bitimindeki payandalar “puntel” (stays) daha kuvvetli yapilir.

Parampet levhalarindaki acikliklar ambar yUkinin kismen guverte Ustine kondugu
(break bulkheads) yerlerden oldukga uzakta bulundurulur.

1.1.3. Serbest (Freeing Ports) L ogalar

Her iki alabandada bulunan serbest logalarin yuzdlcimi kuyu (well deck) glvertenin
uzunluguna baglicir. Localarin at kenarlari mimkin oldugu kadar guverteye yakin
birakilmalidir. 9 incten daha fazla aralikli olmayan gubuklar ¢capraz baglanmalidir. Mentesdli
asag1 sarkik sekilde kapaklar donatilan localarda, menteselerinde piring sapmalari olmal ve
sarkan bu kapaklari icerden disar1 agilmayacak sekilde tutacak hichbir donanim olmamalidir.

1.2. Parampet Standartlar:

Ust kenar gliverteden 107 cm yiikseklikte olmalidir ve parampet sac kalinligi 6,5 mm
az olmaz. Parampetler tamamen acik mevkilerde en az 39,5 in¢ (39,5*2,54~100cm)
yikseklikte olmalidir. Parampeti destekleyen payandalar (destek veya braketler) (stanchions)
6 ft (6*30,48=183cm) den daha fazla araikli olmaz. Uzun kdpri kasara veya uzun ki¢ Usti
kasara bitimlerinin en yakinindaki parampet payandalari bolme perdesinin 5 ft mesafes
icinde bulunmal: ve (braket) lama olmalidir.



Parampetler Uzerinde, klas kurallarina uygun olarak loca ve su delikleri acilir.
Parampetler ve vardavelalar agik guvertelerde dizenlenecektir. Buna olanak yoksa
tutamaklar veya dikmelerde kullamlabilecektir. Parampetler saglam yapida ve yeterli
derecede takviyeli yapilacaktir. Parampetler glivertede toplanabilecek fazla miktardaki sulart
bosaltabilecek acikliklara sahip olacaktir.

1.3. Dalgakiran

Guverte Uzerine deniz tesirini azaltmak icin bir sekilde meyillendirilirler. Dalgakiran
yuksekligi en az korumakta oldugu ambar agzi yuksekliginde olmalidir.

Resim 1.3: Dalgakiran

1.4. Parampet Yapmak
1.4.1. Parampet Elemanlarim Kesmek

Celik gemi ingada parampet yapmak icin gerekli olan parcalari keserken énce geminin
projesinde elde edilen dlciiler nesting edilir. Daha sonra bu nesting edilmis dlctler ile CNC
plazmada otomatik olarak kesilir ve markalamir. Kestigimiz parcalar hem iskele hem de
sancak parcalar: olacaktir.

Pargalarin kesiminden sonra parampet montajina baslanir. Iscilik resmine gore bas
kasara glverte Ustl diz yUzeyi layna alinir. Sonra layna alinan ylzeye gelecek parcalar
sirasiyla puntalanir. Puntalama islemi bitikten sonra 6l¢l ve gonye kontrol edilip kaynaga
gecilir. Kaynak islemi son derece hassas olup kaynak sirasi mutlaka dogru takip edilmelidir.

Simdi daha 6nceki modulumuizde oldugu gibi 6nceden cizilmis bir projenin isgilik
resimlerini belli bir 6lgekte kigllterek parampeti yapacagiz. Bunun icin verilen kalip
resimleri beli bir 6lgekte buytllir. Sonra gemi yapiminda kullanilacak malzeme tespit
edilir.

Resimlere gore markalanan malzeme kesilir. Eger kullandigimiz malzeme celik ise
malzemenin ¢apagr alinir ve kaynak agzi acilir. Kesilen malzemenin Uzerine isGilik
resminden yaralanilarak markalama yapilir.
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Sekil 1.5: Parampet posta kesimleri
1.4.2. Parampet Elemanlarimin Montaj1

Markalanan kasara giverte saci layna ainarak daha ©nceden kesilip hazirlanan
postalarin devami olan parcalar markalamada belirlenen yerlere getirilerek baglanr.
Baglantidan sonra 6l¢l ve gonye kontrol edilir. Sonra dis kaplama baglanir.
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Gemi yapiminda kullanacagimiz malzemeye ve gemi buyukligine bagli olarak
dayanimi arttirmak icin cesitli destek elemanlar: (Braket, tilani vb.) kullanilabilir. Bu destek
elemanlarinin ne kadar ve nerede kullanilacagi mihendislik hesaplart sonucu ortaya cikar.
Gemi ingsaa elemant elindeki resm de belirtildigi sekilde montg) yapmaya 6zen gosterir.
Ornekte verdigimiz resim ile ancak maket bir geminin parampetini olusturabiliriz.

< PARAMPET POSTASI
e e
SindE e

Resim 1.4: Parampet elemanlari



(UYGULAMA FAALIYETI

)

EK-1 de verilen olcekli kalibn kullanarak parampet uygulama faaliyetini
gerceklestiriniz.
Islem Basamaklar: Oneriler
Kalibi aarak olcegi, gerektigi kadar Resimleri buyitmek  icin  fotokopi
bozmadan buyutiniz. makinesini kullanabilirsiniz.
Kullanacagimz malzemeyi  yapacagimz

Kullanacagimz malzemeyi
ediniz(Celik, agag, karton vb.).

tespit

geminin biyukligl ve elinizdeki imkéanlara
gore belirleyebilirsiniz.

Mazemeyi  belirledikten  sonra
kaliptaki olclleri malzeme Uzerine
markal ayiniz.

Blyutinlz resimleri kesip malzeme Uzerine
yapistirimz.

Malzemeyi kesiniz.

Malzemeyi kesme isleminde segeceginiz
ara¢c gemi ki¢ bodoslamasini yapmak icin
sectiginiz malzemeye gore degisir. Hangi
malzemeyi secti iseniz ona gore kesme
aractmt  seciniz Burada dikkat edilmesi
gereken capaklarin olmamasidir.

Kestiginiz parcalara poz numarasi
veriniz.

Montgjda  kansikliklarr ~ onlemek  ve
zamandan tasarruf saglar.

Hazirladimz malzemeleri tek tek
montajda Uzerine gelecek diger
parcalarin yerini markalayimz ve
gelecek malzemenin poz numarasinm
yazinz.

Verilen is resminden yararlammz.

Olusturulacak parampetin  dizgin
yuzeyini tespit edip (layna) diizleme
alinz.

Duizgin ylizey guverte sacidir.

Layna aldigimz guverte saci Uzerine
gelen postalar: baglayinmz.

Verilen is resminden yararlammz.

Yaptigimiz parampetin gonyesini ve
Olculerini kontrol ediniz.

Verilenis resminden yararlaniniz.

Eger kullandigimz malzeme ¢elik ise
kaynatip capaklar: taglayiniz.

Kaynak islemini kaynak¢: yapacakiir.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki cimleleri Dogru (D) veya Yanhs (Y) olarak degerlendiriniz.

Dogru | Yanhs

1.  Yuk, yolcu ve personelin denize dusmesini engellemek,
dalgamin yogun oldugu zamanlarda givertenin 19anmasini korumak
icin bordalar hizasina koyulan sac korkululuklara parampet denir.

2. Parampet levhast gendlikle 2 veya 3 postada bir flencli
braketler ile giiverteye baglanmaz.

3. Parampetler, gemi orta cizgisinde gemi uzunlugunun yarisi
kadar mesafe iginde, borda kavis levhasina kaynak yapilmalidir.

4. Ust kenar guverteden 107 cm yilkseklikte olmalidir ve
parampet sac kalinlig: 6,5 mm az olmaz.

5. Dalgakiran yuksekligi en az korumakta oldugu ambar agzi
yiksekliginde olmamalidir.

DEGERLENDIRME

Yukaridaki teste verdiginiz cevaplari, modulin sonundaki cevap anahtari ile
karsilastinmz. Eksik konularimz varsa, bu eksikligin neden kaynaklandigim disiinerek
arkadaslarimzla tartisimz.  Ogretmeninize damsarak, tekrar bilgi  konularina doniip
eksiklerinizi gideriniz.

10



(DEGERL ENDIRME OL CEGI )

Asagida parampet yapma ile ilgili hazirlanan degerlendirme kriterlerine gore
yaptigimz calismayr degerlendiriniz.  Gergeklesme  dizeyine gore
seceneklerinden uygun olam kutucugaisaretleyiniz.

“Evet-hayir”

Degerlendirme Olcltleri

Evet

Hayir

Kalibr alarak gerektigi kadar 6lcegi bozmadan biiyttiintiz ma?

Kullanacagimz malzemeyi tespit ettiniz mi? Celik, agag, karton vb.)

Malzemeyi belirledikten sonra kaliptaki Olclleri malzeme Uzerine
markal adiniz mi?

Malzemeyi kestiniz mi?

Kestiginiz pargalara poz numarasi verdiniz mi?

Hazirlacdimz malzemeleri tek, tek montgda Uzerine gelecek diger
parcalarin yerini markaladimz ve gelecek malzemenin poz numarasin
yazdinmz nmi?

Olusturulacak parampetin diizgiin yizeyini tespit edip (layna) dizleme
adiniz mi?

Layna aldigimiz guverte saci Uizerine gelen postalar bagladimz mi?

Y aptigimz parampetin gonyesini ve olculerini kontrol ettiniz mi?

10

Eger kullandiginiz malzeme ¢elik ise kaynatip ¢apaklar: tasladimz nm?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme olcltlerine gore, “Hayir” cevabimiz var ise Ogretmenize damsarak
modultn ilgili konularin: tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz. Tim cevaplarimz “Evet”
ise diger 6grenme faaliyetine geginiz.

11




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAGC )

Bu faaiyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararast denizcilik
standartlarina uygun olarak vardevelaimalatini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Balkon korkuluklarini inceleyiniz.
> Merdiven korkuluklarint inceleyiniz.

2. VARDEVELALAR (KUPESTELER)
(RAILS)

2.1. Vardevelalarin Tanmimi ve Amaci

Vardevelalar, kipesteler yerine kullamlmakta olan elemanlardir. MUrettebatin veya
yukin denize diismesini engellemek amaciyla guvenlik icin yapilan donatim elemanidhr.

Resim 2.1: Vardevela

Gemiye pilot serviderinde; gemiye girislerin yapilmast icin vardeveldar arasina
kisilerin gegebilmesi amagli belli bir aralik birakilir. Bu aralik zincir veya kap ile
kapatilabilir.

12



Sekil 2.1: Vardevela zincirli giris

YUk gemilerinde havaya acik olan glvertede bulunan vardeveldar yUklemeyi
engellememeleri icin kaldirilabilir veya menteseli olmalidir.

Sekil 2.2: Menteseli vardevela
2.2. Vardevelalarin Standartlar

Galvanizli borulardan imal edilen vardeveldar dik durumda, yaklasik 1,5 m (5 ft)
araiklarla menteseli vaziyette vardevela ayaklarina baglanir. Vardevela ayaklar: ise kaynakli
celik borular olup diz lamlardan T kosebentlerinden veya dokme celikten imal edilir.
Vardevelayukseklikleri en az 90 cm olmakla beraber 110 cm’ye kadar standartlar igindedir.

Zincir vardeveldar da kaldirilabilen vardeveladardan olup ambar agzi kenarlarina ve
borda agikliklarina konur. Ayaklar guverte oluklarina yerlestirilir, galvaniz zincir ise ayaklar
arasina baglanir. Zincirin bir ucu sabit 6blr ucu kancalidir. Zincir boyutu yerine gore 7,5 mm
ile9 mm arasinda ol ur.

Vardevelayikseklikleri gemilerde boyuna gore asagidaki gibi olacaktir.

Tekne boyu (m)_ Vardevela yuksekligi (mm)
15'den az 800
15-24 850
24’ ten blyuk 900-1100

13



2.3. Vardevela Yapim

2.3.1. Vardevela Elemanlarinin Kesimi

Bir vardevelay: olusturmak icin destek parcasim st 37 malzemesinden, desteklerin
icinden gececek olan yuvarlak demir; dolu malzemeden, vardevela desteklerin glverte
Uzerine montgj1 icin dabler saci veya braketler nesting edilerek kesilir.

YUVARLAK MALZEME DESTEK ELEMANI
DABLER SACI
/ N
\ AV 70,
\
Z 74

Sekil 2.3: Vardevela elemanlari
2.3.2. Vardevela Elemanlarimin Montaj1

Vardevelayr olusturmak icin destek elemanlari arasina dolu yuvarlak malzemeler
monte edilir. Bu konstrilksiyon hazirlandiktan sonra gemi glivertesi siyer saci Uzerine, ana
guverte saci altindaki bulunan derin postalara, dabler saci veya braketle baglantist yapilir.
Bunun sebebi giverte saci altindaki posta braket baglantilarina, baglant: yapilarak vardevela
destek saci elemaninin esnemesini engellemektir.

=g _ W
%

Resim 2.2: Vardevela giiverte baglantisi

Vardevela baglantilarina, klas kurallarina gére halat logasi baglantist yapilir.
14
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Sekil 2.4: Vardevela halat locasi Resim 2.3: Vardevela halat locasi

Vardevelanin parampet baglantisi gerilme ve mukavemet agisindan biiyik dnem tagir.
Baglant: kismundaki kaynak kismi kontrol edilir.

Resim 2.4: Parampet ve vardevela baglantist

15



(UYGULAMA FAALIYETI )

Asagidaki islem basamaklar1 ve Onerileri dikkate alarak vardevelaya ait uygulama
faaliyetini yapimz.

TYPICAL SECTION A TYPICAL SECTION B
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DETAIL POS 1 DETAIL POS 2
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islem Basamaklari

Oneriler

Kalibi aarak 0Olcegi, gerektigi
kadar bozmadan bilyiitiniz.

Resimleri blyitmek icin fotokopi makinesini
kullanabilirsiniz.

Kullanacagimz malzemeyi tespit
ediniz. (Celik, agac, karton vb.).

Kullanacagimz malzemeyi yapacaginiz geminin
buytkligli ve elinizdeki imkénlara goére
belirleyebilirsiniz.

Malzemeyi belirledikten sonra

BlyUtuniz resmleri kesip malzeme Uzerine
yapistirinmz.

Malzemeyi kesme igleminde segeceginiz arag
gemi ki¢ bodoslamasini yapmak icin segtiginiz
malzemeye gore degisir. Hangi malzemeyi secti
iseniz ona gore kesme aracim seginiz Burada
dikkat edilmesi gereken ¢apaklarin olmamasi.

kaliptaki ~ oOlclleri  malzeme
Uzerine markalayinmz.

Malzemeyi kesiniz.

Kestiginiz parcalara poz

numarasi veriniz.

Montajda karisikliklar1 dnlemek ve zaman dan
tasarruf saglar.

Hazirladhimz malzemeleri tek tek
montajda Uzerine gelecek diger
parcalarin yerini markalayiniz ve

Verilenis resminden yararlaninz.

gelecek malzemenin poz

numarasin yazinz.

Olusturulacak kasara

?;\F/)ietrtweglig ?ﬂ; %l;r)] )éldilegr':é Duizgun yizey giverte sacidir.
ainz.

Layna aldigimz guverte saci

Uzerine gelen postalar Verilenis resminden yararlaninz.
baglayiniz.

Vardevela montgjim  glverte

sehimine dikkat ederek montajin Verilenis resminden yararlaninz.
yapiniz.

Yaptigimiz kig pikin gonyesini
ve 6lcilerini kontrol ediniz.

Verilenis resminden yararlaniniz..

230 mm ve 400 mm olcllerinde
markalanmis kissmlara @ 20 dolu
malzemeden yatay yuvarlak
demir montaj1 yapilir.

Verilenis resminden faydalaninz.

Eger kullandigimz malzeme
celik ise kaynatip capaklar
taslayiniz.

Kaynak islemini kaynakg: yapacaktir.
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(DEGERL ENDIRME OL CEGI )

Asagida vardevela yapma ile ilgili hazirlanan degerlendirme olcitlerine gore
yaptigimz calismayr degerlendiriniz.  Gergeklesme diuzeyine gbére “Evet-hayir”
seceneklerinden uygun olam kutucugaisaretleyiniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet | Hayir

1 |Kaib alarak gerektigi kadar 6lgegi bozmadan biyttiniz mi?

2 | Kullanacagimz malzemeyi tespit ettiniz mi? Celik, agag, karton vb.)

Malzemeyi belirledikten sonra kaliptaki 6l¢lleri malzeme Uizerine
markaladimz mi?

4 | Malzemeyi kestiniz mi?

Kestiginiz pargcalara poz numarasi verdiniz mi?

Hazirlachmz malzemel eri tek tek montajda tizerine gelecek diger

6 | parcaarin yerini markaladiniz ve gelecek malzemenin poz numarasin
yazdinmz nm?

Olusturulacak vardevelanin diizgiin yizeyini tespit edip dizleme
(layna) aldimz mi?

8 |Laynaadigimz glverte saci Uzerine gelen postalar: bagladiniz mi?

9 | Postalarin arasina merkez parcalar attiniz mi?

10| Yaptigimiz vardevela gonyesini ve dl¢llerini kontrol ettiniz mi?

11 | Vardevelay1 glverteye montajin yaptiniz nu?

12 | Eger kullandigimz malzeme celik ise kaynatip ¢apaklar: tasladimz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme olcitlerine gore, hayir cevabimiz var ise Ogretmenize damsarak

modultn ilgili konularint tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz. Tim cevaplarimz evet ise
diger 6grenme faaiyetine geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Moddl ile kazandiginiz yeterligi asagidaki dlcutlere gore ol glinuz.

Parampet ve vardevela 6n imalati fadliyetleri ve arastirma calismalart sonunda
kazandiginiz bilgi ve becerilerin Olglilmesi ve degerlendirilmes icin kendinizi kontrol
listesine gore degerlendiriniz. Bu degerlendirme sonucuna gore bir sonraki modile
gecebilirsiniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet | Hayrr

Olusturulacak parampetin dizgiin ytzeyini tespit edip dizleme
(layna) aldirz mi?

Layna aldiginmz guverte saci Uizerine gelen postalar bagladimz mi?

Postalarin arasina merkez pargalari attiniz mi?

Y aptigimiz parampetin gonyesini ve ol¢llerini kontrol ettiniz mi?
Olusturulacak vardevelamn dizgin yUzeyini tespit edip (layna)
duzleme aldimz mi?

Layna aldiginmiz guverte saci Uizerine gelen postalar bagladimz mi?

Postalarin arasina merkez pargalari attiniz mi?

Y aptigimiz vardevela gényesini ve dl¢ulerini kontrol ettiniz mi?

Vardevelanin guverteye montajim yaptinmz mi?

Eger kullandiginiz malzeme celik ise kaynatip ¢apaklar: tasladimz
mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” cevaplarimzi bir daha gdzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz modul U tekrar ediniz.

Butln cevaplarimz “Evet” ise moduli tamamladiniz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size
cesitli 6lgme araglart uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geginiz.
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CEVAP ANAHTARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI
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ONERILEN KAYNAKLAR

>  Tersaneler
>  Gemi Modéelciligi ilelgili Internet Siteleri
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KAYNAKCA
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Turk Loydu Yayinlar

Sedef Tersanesi, Istanbul

Tirk Loydu Yayinlar

YENIGUN Mustafa, Odev Calismasi, 2004.

ERDEM Ahmet, Gemi Teoris, Milli Egitim Basimevi-istanbul, 2003.
OZALP Teoman, Gemi Y apisi ve Elemanlari, istanbul, 1977.
YURDAGUL Atilla, Yayinlanmarms Gemi insaa Ders Notlari, 1999.
SIT Adem, Yayinlanmarmis Gemi insaa Ders Notlar1, 2006.
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