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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirllan 42 aan ve 192 daa ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelisgtirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmgtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet Gizerinden ulasilabilirler.

Basilmig modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 521MM 388

ALAN Deniz Araclar: Yapim
DAL/MESLEK Celik Gemi Insasi
MODULUN ADI K aporta ve Ambar 6n imalat:

MODULUN TANIMI

Gemi yap elemanlarindan kaporta ve ambar On imalat
yapabilmeyle ilgili bilgi ve becerilerin  kazandirildig
O0grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL

YETERLIK Kaporta ve ambar 6n imalat1 yapmak
Genel Amag:
Bu modiil ile; gerekli ortam saglandiginda teknige uygun
olarak istenilen standartlarda kaporta ve ambar 6n imalat:
yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI

Amaglar:

1. Teknige uygun olarak gemi kaporta elemanlarimn 6n
imalatin ve montajini yapabileceksiniz.

2. Teknige uygun olarak gemi ambar kapak elemanlarinin
On imalatini ve montgjin yapabileceksiniz.

Ortam:
EGITiM OGRETIM Deniz araglar yapim atolyesi
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI Donamm:
Kullanilan malzemeye gore degismektedir.
» Her faaliyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme
sorulari ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
» Modulin sonunda kazandiginmz yeterlikle ilgili kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME > Ogretmen modil sonunda size 6lgme araci (uygulama,

soru-cevap) uygulayarak moddl  uygulamalart ile
kazandigimz bilgi ve becerileri Ol gerek
degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Bu modiille, glverte donatiminin bir parcas: olan kaporta ve ambar kapaklarinin 6n
imalatim ve montajini dgreneceksiniz.

Kaportalarin, glverte Uzerinden alt glvertelere gegislerini saglarken aym zamanda
sizdirmazlig: da saglar. Kaportalarin yerlerini, gliverte Gizerinde nerelerde bulunduklarim ve
gemi tiplerinde (tanker, kuru ytk vb.) yapilarimin nasil degistigini goreceksiniz.

Ambar kapaklarinin, yapisal imalatin ve hareket mekanizmalari ile ilgili bilgileri bu
modullin icerisinde gormis olacaksimz. Ambar kapaklarinin, ambar agizlarinin ve
mezarnalarin yapim klas kuruluslarinin denetiminden gegmektedir.

Bu modille kaporta ve ambar kapaklarimn yapim ve donatimim standartlar
gergevesinde inceleyecegiz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAGC )

Bu faaliyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararasi denizcilik
standartlarina uygun olarak kaportaimalatini yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

»  Ahsap sandik, kapak mekanizmasini inceleyiniz.

»  Gemilerde kaportaarin yerlerini inceleyiniz.

1. KAPORTALAR

1.1. Kaportalarin Tanmm ve Amaci

Kaporta; glverteler arasi gegisi saglamak (hatch) buradaki arizalara miidahale etmek
veyatanklara girmek icin kullanilan kapakli, sizdirmaz gereclerdir.

Resim 1.1: Irgat kissmlari




1.2. Kaporta Cesitleri

1.2.1. Makine Kaportasi

Makine dairesine gliverteden inmek icin yapilmis sizdirmazlik elemanidir. Bunun yan
sira dimen dairesinin icerisinde bulunan dimen makinesinin bakim onarimi esnasinda
makine parcalarinin disartya gikartiimast sdz konusu oldugu takdirde bu kisimdan
faydalamlir. Kapak genislikleri makinenin genisligine gore standartl ardan tespit edilir.

Resim 1.2: M akine kaportasi

1.2.2. Bas Kasaralara Inis Kaportas:

Gemi zincir donammnin kontrol i, gemi boyalarim depolamak ve bas pik tanklarina
inmek icin kullanilan sizdirmazlik elemamdir. Gemi bas kisminda bulunan bas iticilerin
(bow thrusters) elektrik motorlarinin arizasi durumunda bakim onarim yapmak icin bas
kasaralara inis kaportalarindan faydalanmir. Ariza giderilmedigi takdirde elektrik motoru bu

kapaktan tahliye edilir.
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Resim 1.3: Bas kasaraya inis kaportas
1.2.3. Ki¢ Kasaralara inis Kaportas

Ki¢ kasaralara, bu kaportalarin yapilmasindaki amag; gemi ki¢ kisminda bulunan saft
tinelindeki mekanizmaya midahal e etmek amacli yapil mistir.

Resim 1.4: Kig kasarayainis kaportas



1.2.4. Kargo Kaportalari

Kargo tanklarimn icine girmemizi, igerisine alinan yikin kontroltnu yapmamizi
saglar. Bununla birlikte kargolara yuk alirken olusan vakumun mezarnadaki borulardan

tahliye edilmesini gerceklestirir.

Resim 1.5: Kargo kaportasi

1.3. Kaporta Standartlar:

Kaportalarin imalat1 asagida verilen tablodaki 6lcllerde yapilir. Kullanilacak amaca

gore kaporta 6l ¢uisl tespit edilir.

NGl o1 x b a2 x b2
01 0350x050 c00x600
02 030x830 c00x300
03 3350x630 S00x600
04 S350x830 800x800
05 3350x 1050 S00x 1000
06 1050x1030 1000x1000
07 10350x1280 1000x1250
08 1330x1330 1300x1500

Tablo 1.1: Mezarnave menhol standartlar:
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Menhol Olglleri a2*b2 olgllerinde ve mezarna genisligi

1

al*bl dlcllerinde
standartlastirilmistir. Kaporta dl¢lleri ise a3* b3 dl¢llerinde standartlastiril mistir.

150

KAPAK SACI

max.450
min.300
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Sekil 1.1: Kaporta ve menhol kesimi ¢izimi



Kaporta kilit tertibatlar1 asagidaki resimlerdeki gibi standartlastirilmis olup 6Olglleri tabloda

verilmistir.
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Tablo 1.2: Kaporta standartlari

PARCA
NO

a4 x bd | v V2
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Tablo 1.3: Kaporta tzerindeki kilitleme tertibatlarimn olglleri standartlar:




( UYGULAMAFAALIYETI )

Asagida verilen olgudeki mezarna ve kaporta uygulama faaliyetini gerceklestiriniz
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islem Basamaklari

Oneriler

Mezarna parcasini uygun olc¢llerde
kesiniz.

al ve bl dlculerini kaporta standartlar:
konusundaki tablodan aarak istediginiz
Olgekte kucultuntz. Sac kalinligim elinizdeki
mevcut olan malzemeye gore seginiz.

Not: Diger parcalarda da aym 0lgegi
kullammnz.
Kesmis oldugunuz  malzemeyi Kaynatma islemini gergeklestirirken

katlama eksenlerinden katlayarak
dortgen héline getirip iki ucunu
elektrik ark kaynagiyla kaynatimz.

mal zeme gerilmesine dikkat ediniz.

Kaporta pargasimt uygun olculerde
kesiniz.

a3 ve b3 dlculerini kaporta standartlar:
konusundaki tablodan aarak istediginiz
oOlcekte kiclltiniz.

Kaporta  parcasim  bikilecek

yerlerden bukiniz.

Bikme eksenlerine dikkat ediniz.

Kaportamin i¢ kismuindaki gergeveyi
hazirlayimz.

Standart tablodan faydalaniniz.

Kapagin i¢ cergevesine sizdirmazlik
malzemesini yerlestiriniz.

Gasket veya lastik kullamniz.

Kapagin  mezarnaya montajin Standart tablodan faydalammnz.
standartlar déhilinde yapinmz.
Kilitteme tertibatim  standartlar Standart tablodan faydalaniniz.

dahilinde yapiniz.
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(' 6LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEK TIF TEST (OLCME SORULARI)

Ogrenme faaliyetinde edindiginiz bilgileri 6lgmeye yénelik Dogru-Yanlis tipi sorular
hazirlanmistir. Bu sorulari kendinize uygulayinmz.

(.......) 1. Geminin bas kismindaki kaportal arina makine kaportasi denir.

(-......) 2. Bas fiticilerinin bakim onarimi ancak bas kasara kaportalarindan inilerek
gerceklestirilir.

(.......) 3. Anagulverteye acilan menhol deliklerinin standard: yoktur.

(-......) 4. Kaportalarin sizdirmazlik 6zelligi vardir.

(-......) 5. Kaportalar vasitasiyla tanklarainebiliriz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Cevap anahtarlari modiltiin sonunda
verilmigtir. Dogru cevap sayimmzi  belirleyerek kendinizi  degerlendiriniz.  Yanlig
cevapladiginiz konularlailgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayimz.

Cevaplarimizin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz.

11



UYGULAMALI TEST

gordiginuz davramslar: tamamlayimz.

Y aptigimz uygulamay: degerlendirme 6lgegine gore degerlendirerek, eksik veya hatalt

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Islem Basamaklar:

Evet

Hayr

1

Mezarna parcasini uygun 6l ciilerde kestiniz mi?

N

Kesmis oldugunuz malzemeyi katlama eksenlerinden katlayarak
dortgen héline getirip iki ucunu elektrik ark kaynagiyla
kaynattiniz mi?

Kaporta parcasini uygun 6lciilerde kestiniz mi?

Kaporta parcasini bukilecek yerlerden buktiniz ma?

Kaportamn i¢ kismundaki cerceveyi hazirladinz mi?

Kapagin i¢ gergevesine sizdirmazlik malzemesini yerlestirdiniz
mi?

Kapagin mezarnaya montajin standartlar dahilinde yaptimz m?

OIN| O O~ w

Kilitleme tertibatim standartlar déhilinde yaptimz nmi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden

geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksikliklerinizi
arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.

Cevaplarimizin tamami Evet ise bir sonraki faaliyete geciniz.

12




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararasi denizcilik
standartlarina uygun olarak ambar kapag: imalatim ve montajini yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

» Gemideki ambar kapaklar: hakkinda bilgi toplayiniz..

»  Gemilerin ambar kapaklarinin acilim mekanizmalarint inceleyiniz.

2. AMBAR KAPAKLARI (HATCH COVERYS)

2.1. Ambarin Tamimi ve Amaci

Ambar; tasinacak kuru yik ve malzemeleri koymak icin dizayn edilmi s kapal1
bolmelerdir. Geminin turiine gore, yapacag: is de degisik olmaktadir. Daha dogru bir
anlatimla ise gore geminin insaat1 da degisik olmaktadir. Petrol tasiyacak geminin inga
sekli kuru yuk tasiyacak geminin sekline benzememektedir. Kuru yik gemisinde yik
tasinacak yerlere ambar denilirken, tankerde sivi yUki tasiyacak vyerlere tank
denilmektedir.

|
TEK GUVERTELiAM BAR —
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Resim 2.1: Ambar tipleri

Gemi ambarlarinin tasiyacag: yukle alakal1 olarak degisecegini ifade etmistik.
Bununla beraber ambarin i¢ yapisi tasidigi yukin tahliyesi ile aakali olarak
yapilandirilabilir. Bu tip ambarlara 6rnek vermek gerekirse, cimento tasiyan gemiler
bunun icin en dogru 6rnek olabilir. Cimentonun tahliyesinin en kisa zamanda
olabilmesi icin ambarin dip kismina ldgcgen piramitler yapilarak vakum ile tahliye
hizlandirilar.

Resim 2.2: Cimento gemisinin ambari

14



Ambar agzi
(Hatchway) Giliverte

Su hatti Gzerindeki
tank(Topside tank)
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Sekil 2.1: Ambar kesiti



2.2. Ambar Kapaklari

Halat gemilerde arma ve diger donammlarda; baglama, cekme, kaldirma
islerinde kullanilan malzemelerdir. Haatlar bas Ustinde bol miktarda bulunur.
Gemisine gore sentetik, bitkisel ve ¢elik tel halatlar bir geminin ba glanmasinda ¢ok
onemli rol oynadiklarindan. gemi denilince halatlar onun ayrilmaz bir parcas: olarak
daima iyi durumda var olmalidir. Clrimus, eskimis, ya da asir1 derecede birbirine
eklenmis, dikilmis halatlar bir geminin gtivenli gini saglamaktan uzaktir.

2.2.1. Tanimi ve Amaci

Ambar kapaklari, ambar agizlarint su gegirmez yapmak, ambara konulan yuku
her tarli hava sartlarindan korumak ve ambar agzi  agikliklarinda yapiyi
kuvvetlendirmek icin konulur.

Ambar kapaklar1 yapildiklart malzemeye gore agag ve celik ambar kapaklari
olmak Uzere iki cesittir. Agag ambar kapaklar1 ambar agizlar1 Gzerine, geminin eni
dogrultusunda yerlestirilen ambar agzi kemerelerinin Gzerine konulur. Celik ambar
kapaklar1 mezarnalar Uzerine yerlestirilir. Havaya acik glvertelerde mezarna
yuksekligi yiukleme sinirt kurallarina goredir.

2.2.2.Ambar Kapagi Dizaym
Ambar kapaklarinin dizayn asagidaki 6lgitlere gore yapilmaktadir:

» Kapal hdlde, ambar kapag: tasinan yukin agirligindan ve gemi hareketlerinden
olusan yuklere dayarnkli olmalidir.

» Kapali hdlde gemi bunyesine tam kilitlenmeli ve su gegirmez olmalidir.

» Acik h8lde yikleme ve bosatma isleri icin gerekli serbest agiklig
birakabilmelidir.

Resim 2.3: Gemi ambar kapaklari
16



2.2.3.Ambar Kapagina Etki Eden Y Ukler

» Devamh yukler: Geminin sabit bir konumunda kapak Uzerinde tasinan yuk
nedeniyle etkiyen yayili (balya, sandik) veya tekil (konteyrir sandiklarinin
koseleri) yukler. Limanda bu yukler statik olduklart hélde, seyir zamamnda gemi
hareketleri nedeniyle dinamik kabul edilirler.

» Gegici yukler: Ambar kapagi Uzerinde bir vasitanin hareket ettirilmesi veya
ambar kapaginin agilip, kapanmasi sirasinda ortaya ¢ikan yikler.

» Hidrostatik ve hidrodinamik yikler: Kuru ve kimyasal yiUk tasiyan gemilerde
olugsur. Geminin bas kic vurma, batip ¢ikma vs. hareketlerinde serbest sivi
yuzeyinin ambar kapagimn temas etmes ile yukar: dogru yonlenmis ve 3-4
ton/m2 ye ulasabilen hidrostatik yikler meydana gelebilir. Tank icinde sivinin
yuksekligine ve ayrica serbest sivi ylzeyinin genisligine bagli olarak
hidrodinamik yukler olusur.

2.2.4. Ambar Kapaklarinda Su Gegirmezlik ve Kilitlenme

Ambar kapaklarinda cok 6nemli bir husus olan su gecirmezlik, genellikle
“double drainage” (cift bosatma kanal1) denilen sistemle saglanir. Hafif ambar
kapaklarinda kilitlenme ¢ok dnemli bir faktordir. Kilitlenme sayesinde kapak ile gemi
biinyesinin birlesmeleri yaninda bazi dis yiklere de kars1 konulmus olur.

2.2.5.Ambar Kapaklarimin Cahstirilmasi

Ambar kapaklarimin asansdrden once agilir asil amaci guvenliktir. islem sirasi
bitin  hidrolik pompalarda oldugu gibi, pompaarin startiyla baslar. Ana salter
Uzerindeki 1giklar ve butonlar yardim ile sistemin hangi konumda oldugu
anlasilmaktadir.

Salter cevrilerek kilitli 15181 kapal1 (off) konuma getirilir ve kilit agilir. Kilitlerin
acildigindan emin olunduktan sonra destekle ilgili gemilerde kipeste adi verilen
butona basilarak sinyal panosuna bakilir. Sinyal lambasimin bulundugu diyagram
olumlu ise ana panelden acilir. Daha sonra ambar kapag: (hatch cover) agik salteri
cevrilerek ambar kapag: acilir. Kapagin herhangi bir kazaya neden olmamas: icgin
kilitteme butonuna basilir. Kapatma isleminde ise Kilitler bosa aimr. Salter
panosundan kilitli 1s1gimn off oldugu gorultir. Ambar kapag: kapal1 butonuna basilarak
ambar kapagi (H.C.) kapali 15181 yanmaya baslar. Destekler kapatilarak kilitleme
digmesine basilir ve kilitleme islemi tamamlanir. Pompa kapatilir.

2.2.6.Ambar Agz ve Kapaklarinin Standartlari

» Kapal hélde, ambar kapag: tasinan yukin agirligindan ve gemi hareketlerinden
olusan yuklere dayanikli olmalidir.
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» Kapali hdlde gemi bunyesine tam kilitlenmeli ve su gegirmez olmalidir.

» Acik h8lde yikleme ve bosatma isleri icin gerekli serbest agiklig:
birakabilmelidir.

2.2.7. Ambar Kapaklarinin Cesitleri

2.2.7.1. Konteynir Tasiyici Pontonlar (Ponton Hatch Cover s)

En basit ambar kapaklari olup; kendinden herhangi bir mekanizmayla
calismamaktadir. Tum ambar agz1 agiktadir. Bu ambar kapaklar: (pontonlar) konteynir
vincleri yardimu ile kaldirilip Ust Uste gliverte Uzerinde veya rihtimda depo edilirler.

Resim 2.4: Pontom tipi ambar kapaklarinin Sekil 2.2: Pontom tipi ambar kapag:
yerlestirildigi ambarlar

2.2.7.2. Kenarlarda Toplanan Ambar Kapaklari (Side Rolling Hatch Cover )

Genellikle ambar agzi genisliginin, gemi kalip genisliginin ancak %30 veya %
50'sine ulagabildigi cevher gemilerinde kullanilirlar.

Resim 1.5: Yana acilan ambar kapaklari

18



Kapaklar gene yatay olarak kaydirilarak kenarlarda muhafaza edilir. Kapaklar in
yanlaradogru kaldirilmasi bir pinyon disli sistemi ile saglanir.

2.2.7.3. Ambar Agz1 Ardinda Toplanan Ambar Kapaklar1
(Piggy Back Hatch Cover s)

Ambar agz1 tim genisligi boyunca agiktir. Kapaklar yatay bir dizlem Gzerinde
birbirine bagli olarak arkatarafa ¢ekilir ve burada Ust Uste toplanr.

il -
(3
- +

=

Resim 2.6: Ambar agz ardinda toplanan ambar kapaklari
2.2.7.4. Katlanan Ambar Kapaklari (Folding Hatch Covers)

Bu ¢oziimde kapaklar ambar agzinin 6n veya arka kisminda katlanarak toplanir.
Ambar agzi yan kenarlarda tamamen serbest kalir. Dikey duran ambar kapaklari
yukleme bosaltmaya engel olmamal idir.

Ambar agzimin en ucunda olan kapak, gemi binyesine bagli fakat kolayca
donebilmektedir. Kapak Uc¢ noktadan guverteye mesnetlidir. Ortadaki mesnedin biraz
Ustiine dayanan bir hidrolik silindir kapag: yavas yavas yatay durumdan dikey duruma
getirir. Diger kapaklar da birinciye bagli olduklarindan onu takip eder. Kapatirken ilk
hareketi kolaylikla verebilmek icin ambar agzi1 ucu egimli yapilmaktadir. Kapaklar
yuvalari icinde tekerlekler Uzerinde kaymaktadir.
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Resm 2.7: Katlanan ambar kapaklari
2.2.7.4. Ambar Kapaklarinin Y apim

Ambar kapaklarinin ambar agzi ile guverte evleri arasinda, ving platformlarinin
atinda toplanmas: fikrinden ortaya ¢ikmiglardir. Tim kapaklar ambarin tek tarafinda
dusey olarak toplanir. Ambar agzi arka kenarlar1 uzatilarak, kapaklarin bunlar Uzerinde
kaymasi ve ambar nihayetinden itibaren kendi agirliklar: ile dikey duruma gelmeleri

saglanr.

Bu tip ambar kapaklar1 birbirine bagli olup, en bastaki ¢ekilmek suretiyle tahrik
olunur. Bu tahrik olunan kapak arkasindakini, daha arkasindaki kendi Onindekini
itmek suretiyle hareket ettirirler.

Bu tir ambar kapaklarinin; telle ¢ekilen, zincirle cekilen ve kendinden tahrikli
gibi cok cesitleri vardir.

Resim 2.8: Ana glivertetek cekisli ambar kapaklary
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2.3. Ambar Kapaklarinin Y apimi

Ambar kapaklar: klas standartlarina gére imal edilmektedir. Bu standartlar goz
o6nidnde bulundurulurken yapilan gemi tdrtine (konteynir, dokme yik, kuru yik vs.)
gore farklilik gostermemektedir.

Ambar kapaklarinin imalat: asagidaki 6l¢utlere dayanmaktadir:
Gemi tird

Ambar hacmi

Guvertedeki ambar say1st

Guverte Uzerindeki yUkleme ve bosaltma makinel eri

Ambar kapaginin agilma mekanizmasi

VVVYY

Ambar kapaklarinin imalatindaki islem sirasi sac levhalar istenilen dlcllerde
tozalti kaynak yontemiyle buyuk levha haline getirilir. Gemi bloklar indaki gibi ters
inga edilir. Bu levhanin Uzerine gerekli yerlere havalandirma menholleri agilmaktadir.

Levhaar jikler Uzerine konarak mukavemeti arttirmak icin destek elemanlar:
olan Hollanda profilleri levhalar Gzerine kaynak edilirler.

Resim 2.10: Tllanilerin saclara kaynatiimasi
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Hollanda profillerinin yan: sira projede yerleri tespit edilen kisimlara boyuna ve
enine derin tulanilerin kaynag: yapilir.

Resim 2.11: Derin tilanilerin montaji

Derin elemanlarin montaj1 yapildiktan sonra ambar kapaklarimn sizdirmazligimn
tespiti icin yan kisimlarina havatesti yapilmast ve tahliyes icin kanallar agilir.

Resim 2.12: Ambar kapaklarinin hava tahliye borulari

Kapagin i¢ elemanlarinin montaj1 yapildiktan sonra, Ust kismu sac levhalarla
kapatilir. iki kanattan olusan ambar kapaklar: birbirlerine mentesel erle baglamr. Tahrik
kuvveti ile kapaklarin katlanmas: gergeklestirilir.

Resim 2.13: Ambar kapak mentese baglantilari
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Mezarna lzerinde ambar kapaklarimn alin aina gelen kisimlarinda ambarin
icerisine suyun sizmasini engellemek icin su tahliye kanal1 ve lastik conta yapilir.
Ambar kapaklar1 boyaya girmeden 6nce mastar boya at1larak kumlamaya tabi tutulur.

Resim 2.14: Ambar kapagimin boyanmasi

Ambar kapaklarinin mezarna Uzerindeki hareketini saglamak icin, glverte ve
kapak Ustune cesitli mekanizmalar kurulur. Bu hareket mekanizmalar indan biri olan
hidrolik devre sistemi kapaklarin kolayca kakmasim gerceklestirmektedir. Bu
mekanizmada gorev alan elemanlardan hidrolik yag tankini, hidrolik pompayi,
pistonlar: vb. sdyleyebiliriz.

Resim 2.15: Hidrolik tahrikle agilan ambar kapaklarinin hidrolik yag tanklari
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Ambar kapaklarinin agilmasinda tizerine buyuk binen pistonlar, alasimli ¢elikten
yapiimakla beraber Ust kismi krom ile kaplanmaktadir. Burada krom malzeme ile
kaplanmasinin amac: dis hava sartlarinda ¢alismasi nedeniyle korozyon ve toza kar si
koruma saglamaktir. Ambar kapaklariyla baglanti kisimlart ¢elik kaynak yapilarak
mukavemete kars: direnci artirilir. Kaynak islemi bitirildikten sonra catlaklarin tespiti
icin penatran boyas: surtltr. Kaynak gerginliklerinin giderilmesi icin 1sil isleme tabi
tutulur.

Resim 2.16: Hidrolik ambar kapaklarinn pistonlari

Ambar kapaklarinin Uzerinde bulanan tekerlekler, mezarna Uzerine agilan
kanallar icerisinde hidrolik devre sisteminin tahrik gicu ile a¢ilip katlanirken kolay
hareket ettirilmesini gerceklestirir.

Resim 2.17: Katlanabilir ambar kapaklarin tekerlekleri
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(' UYGULAMAFAALIYETI )

Asagida pontom tipi ambar kapag: uygulama faaliyetini gerceklestiriniz.
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NOT: Olgileri, 6gretmeninizden alimz.
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Islem Basamaklari

Oneriler

Pontom tipi ambar kapagimn alt ve Ust
sacini uygun 6l¢lde kesiniz.

Ogretmeninizin ~ tavsiye  ettigi
yontemle kesiniz.

Ambar kapagini ters insa edecegimiz
icin gerekli destek eemanlarinin
yerlerini markalayiniz.

Cugul kanallarimn agilacak yerlerinin
markalamasina dikkat ediniz.

Uygun olcllerde derin ve normal
tulanilerin kesimini yapinz.

Kesme yaparken s
kurallarina dikkat ediniz.

guvenligi

Tulanilerin sac Uzerine uygun yontemle
montajint yapinz.

Montg] esnasinda kaynaktan dolay:

Ambar kapaginin yan kaplamalarinin
montajint yapinz.

Pontom tipi ambar kapaginin Ust sacinin
montajin tllanilerin Uzerine yapinmz.

Ambar kapaginin kaldirlabilmes icin
resimde verilen yerlere uygun olculerde
kancaar yapinz.

olusacak parcalardaki  gerilmelere
dikkat ediniz.

Ambar kapaginin yan kaplamasinda
kaynak sirasina dikkat ediniz.

Kapagin  sizdirmazhigina  dikkat
ediniz.

Ambar kapagin kaldirirken

kancalarin saci yirtmamasina dikkat
ediniz.
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(' 6LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEK TIiF TEST (OLCME SORULARI)

Ogrenme faaliyetinde edindiginiz bilgileri 6lgmeye yénelik Dogru-Yanlis tipi sorular
hazirlanmistir. Bu sorulari kendinize uygulayinmz.

(.......) 1. Konteynir sandiklar ambar kapagina etkiyen yayili bir yaktor.

(-erer) 2. Katlanabilir  ambar  kapaklarimin - agimmlarr  hidrolik  devre  sistemi  ile
gerceklestirilir.

(+eerr) 3. Ambar kapaklar: klas onayinatabii degildir.

(-eer) 4. Mezarna Uzerinde ambar kapaklarimin alin alina gelen kisimlarinda ambarin
icerisine suyun sizmasini engellemek icin su tahliye kanali ve lastik conta yapilir

(.......) 5. Cevher gemilerinde iskele ve sancak tarafina agilan ambar kapaklari kullamilmaz

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Cevap anahtarlari modiltiin sonunda
verilmistir.  Dogru cevap saymmizi  belirleyerek  kendinizi  degerlendiriniz.  Yanls
cevapladiginiz konularlailgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayimz.

Cevaplarimizin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz.
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UYGULAMALI TEST

gordiginuz davramslar: tamamlayimz.

Y aptigimz uygulamay: degerlendirme 6lgegine gore degerlendirerek, eksik veya hatalt

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Islem Basamaklar:

Evet

Hayr

1

Pontom tipi ambar kapagimn alt ve Ust sacimt uygun Olglde
kestiniz mi?

Ambar kapagint ters insa edecegimiz icin gerekli destek
elemanlarinin yerlerini markaladinz mi?

Uygun olcllerde derin ve normal tilanilerin kesimini yaptiniz
m?

Tulanilerin montajim sac Uzerine uygun yontemle yaptimz mi?

Ambar kapaginn yan kaplamalarimin montajim yaptimz m?

o (O] W

Pontom tipi ambar kapagimn Gst sacimn montajini tdlanilerin
Uzerine yaptimz mi?

Ambar kapaginin kaldirilabilmesi icin resimde verilen yerlere
uygun 6lcilerde kancalar yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha gézden

geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksikliklerinizi
aragtirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.

Cevaplarimizin tamami Evet ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Modl ile kazandiginiz yeterligi asagidaki 6lciitlere gére degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

islem Basamaklari

Evet

Hayr

1

Mezarna parcasim uygun 0Ol gllerde kestiniz mi?

Kesmis oldugunuz malzemeyi katlama eksenlerinden katlayarak
dortgen héline getirip iki ucunu elektrik ark kaynagiyla
kaynattiniz nu?

Kaporta parcasin uygun 6lcilerde kestiniz mi?

Kaporta pargasim bukilecek yerlerden biiktiiniz mi?

Kaportanin i¢ kismundaki cerceveyi hazirladiniz mi?

Kapagin i¢ cergevesine sizdirmazlik malzemesini yerlestirdiniz
mi?

Kapagin mezarnaya montajin: standartlar dahilinde yaptimz m?

0 N O O h~w

Pontom tipi ambar kapagimn alt ve Ust sacim uygun Olglde
kestiniz mi?

Ambar kapagini ters insa edecegimiz igin gerekli destek
elemanlarinin yerlerini markaladinmz mi?

10

Uygun olcllerde derin ve normal tilanilerin kesimini yaptimz
m?

11

Tdlanilerin montajim sac Uzerine uygun yontemle yaptimz m?

12

Ambar kapagimn yan kaplamalarimn montajin yaptiniz mi?

13

Pontom tipi ambar kapaginin Ust sacinin montajin tdlanilerin
Uzerine yaptimz nu?

14

Ambar kapagimn kaldirlabilmes igin resmde verilen yerlere
uygun olcllerde kancalar yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ggrenme faaliyetlerini
tekrarlayimz. Modul i tamamladiniz, tebrik ederiz.

Ogretmeniniz size gesitli dlgme araglan uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime
geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi 1 CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi 2 CEVAP ANAHTARI
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