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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirllan 42 aan ve 192 dada ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
geligtirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmgtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet Gizerinden ulasilabilirler.

Basilmig modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 521M M 1396

ALAN Deniz Araclar: Yapim
DAL/MESLEK Celik Gemi Insasi
MODULUN ADI Guverte Techizi

MODULUN TANIMI

Guverte techiz elemanlarinin, imalat ve montgjinin
anlatildig1 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL

YETERLIK Guverte teghiz elemanlarimn montajim yapmak
Genel Amac:
Bu modul ile; gerekli ortam saglandiginda teknige uygun
olarak istenilen standartlarda  guverte  teghizi
yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI

Amaglar:

1. Amacina uygun olarak demirleme araglarinin imalatint ve
montajinyapabileceksiniz.

2. Amacina uygun olarak baglama araglarinin imalatim ve
montajini yapabileceksini

Ortam:
ECGITIM OGRETIM Deniz araglar: yapim atolyesi
ORTAMLARI VE Donanim:
DO [ Kaynak makinesi ve ekipmanlari, merdane sac bikme, el tas
motoru, oksi-gaz kesme ekipmani
» Her faaliyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme
sorular1 ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
» Modulin sonunda kazandiginmz yeterlikle ilgili kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME > Ogretmen modiil sonunda size dlgme araci (uygulama,

soru-cevap) uygulayarak moddl  uygulamalart ile
kazandigimz bilgi ve becerileri Olcerek
degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Bu modul ile, bir geminin glivertesinde bulunan ve gemiyi demirlemeye ve baglamaya
yarayan elemanlarin imalatini ve gemi projesine uygun olarak bu elemanlarin gemideki
yerine montajin 6greneceksiniz.

Bir geminin insast bitikten sonra givertesinin donammina gegilir. Gunlmiizde
ozellikle celik gemi inga sektériinde glverte techiz elemanlar: tersaneye bagka yerlerde
imalat1 yapilmakta ve hazir gelmektedir. Tersanedeki teknik eleman geminin projesine
uygun bir sekilde techiz elemanlar: yerine montajini yapmaktadir. Ancak bazen tersanelerde
de gliverte techizde kullanilan elemanlarin imalat: yapilmaktadir.

Guverte techiz elemanlart geminin boyu ve yapildigi malzeme ne olursa olsun hemen
her gemide bulunan elemanlardir. Onlarsiz bir gemi, gemi degildir. Bu nedenle bir gemi
ingac1 guverte teghiz elemanlarinin nasil imal edildigini de bilmek zorundadhr.

Bu moduli basardiginmz takdirde tersane disinda da ¢alisma imkém bulabileceksiniz.
Buttn bunlar: dikkatte alarak bu modul i en iyi sekilde 0grenmeye calisiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

(_amac_ )

Bu faaliyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararasi denizcilik
standartlarina uygun olarak demirleme araglart imalati ve montaj1 yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

» Kuyidaki gemilerin nasil demirlediklerini inceleyiniz.

1. DEMIRLEME ARACLARI

1.1. Irgat

Irgat; geminin demirini denize funda etmek, tekrar gemiye aimak ve halat manevralar
yapmak icin bas Ustiinde bulunan makinedir. Gemilerde kopru Ustt, makine dairesi, dimen,
pervane gibi en énemli yerler ve elemanlardan sonra muhakkak "irgat" ya da "demir irgat1”
denilen makine gelir. Demir irgatlhi gemilerin demir yerinde, demirledikleri yerlerde
tutunabilmeleri, durabilmeleri icin denize attiklar1 demirlerin denize atilmalarinda ve sonra
gemiye alinmalarinda kullamlir. Demir irgat ayrica "fener" ya da " palamar babalari” denilen
kisimlar ile de bas tarafta yapilacak halat ais verislerini de yapar. Bas Ustiinde bulunan
locdarin (deliklerden) ikisinden gelen zincirler irgatin "kavelata sindan gecerek zincirlige
iner. Zincirin girdigi bu yere "gliverte locas!" yada"zincir manikast" denilir.

Zincir burada zincirlige iner. Irgatin akis hareketi "kastanyola' denilen fren tertibati ile
saglanir. Kastanyola bosaltildigi zaman, kavelata da bosta ise zincir demirin agirligr ile hizla
denize akar. Bu akis1 yavaslatmak isteyince Kastanyola sikilarak akis durumu ayarlanir.

Irgatin her iki ucunda bulunan ve "fener" ya da "palamar babalari" denilen tamburlarin
hareketi ile halatlarin igeri yada bosunun alinmast saglamr. Bu hareketi saglayabilmek icin
"kavelata' makineden ayrilir irgat makinesi yalmiz "palamar babalarina hareket saglar. Irgat
hareketini, elektrik, hidrolik, motor, stim gibi giic kaynaklarindan aarak calisir. Hizli, ya da
yavas calistirmak icin ayarlarn vardir. Irgat ancak kullanmasini bilenler tarafindan
kullariimalidir. Bir kural olarak irgat daima gliverte lostromosu tarafindan kullanilir. Ancak
guverte lostromosunun yoklugunda irgati diger gemi adamlari, (usta gemiciler) da
kullanabilmelidir. Irgat ile zincir (demir zinciri), halat gemiye aindiginda buna "vira"' etmek
denilir. Demir zinciri ya da halat irgat ile digar1 verilirse irgatin bu ¢aligmasina "hayboci"
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denilir. Irgat her zaman ¢ok iyi calisir durumda olmalidir. Bakim tutumu guverte personeli
ile birlikte makine personeli tarafindan yapilir.

K astanyola Eaveleta Bsmlia g

Trgat Feneri
Domuz Timag
Dram
Sancak Loga
Littin Bosa
Ickele Loga
Iskele fren Sancal fren

Trgat motoru

Resim 1.1: Irgat kisimlari
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Resim 1.2: Irgat

1.2. Demir Zinciri

Gemilerin demirleyebilmeleri icin kullandiklart demirler, 6zel yapilmis demir
zincirleri ile denize birakilirlar ve is bitince gene bu zincirlerle gemiye ainirlar. Demir
zincirleri baklalardan olusur, baklalar1 kuvvetlendirmek icin aralarina lokma denilen kicuk
pargalar konulmustur. Zincirler celikten yapilir ve yapilirken daima kontrol atinda
bulundurularak Grdnin tiziklere uygun bigimde yapildig: belgelenir.

Burada hemen sunu belirtelim ki gemiler ve donatim malzemeleri gelisi glzel
yapilmazlar daima denetim altindadirlar ve Urunin kalitesini belirten belgeleri verilerek
satisa cikartilirlar. Baklalardan olusan zincirlerin 15 kulag uzunluguna bir "kilit" denilir
(Piyasada buna "par¢a’ ya da "boy" denildigi de gortlmektedir). Gemilerin buyUkltklerine
gore, geminin her demirine belirli sayida kilit zincirler baglamr. Ancak zincir kilitlerinin de
birbirine bir baglama elemam olan kilitlerinin de baglandigim da unutmamaliyiz. Demirin
deniz dibinde iyi tutunarak gemiyi oldugu yerde tutabilmesi igin her ne kadar demirin
tirnaklarinin deniz dibine iyi gegmesi gerekiyorsa da eger demir zincirine demirlenen yerin
derinligine uygun bir sekilde "kaloma" yani uzunluk verilmemisse o demirin deniz dibinde
tutunmasi, dolayisiyla geminin demirledigi yerde kalmasi mimkin degildir. Bu nedenle
genel bir kural olarak gemiler demirledikleri yerin derinliginin 4 yada 5 kati bir zincir uzun-
lugunu kaloma olarak demirlerine verirler. Bu uzunluktaki demir zincirinin agirligi zincir
boyunu dibe dogru c¢okertmesi sonunda geminin agirligi demire binmeyeceginden, demir
iyice deniz dibini tutacagindan, demir deniz dibinde sabit kalabilir ya dataramaz.
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Kuskusuz demirlenen yer akintil1, riizgérl ise gemi kaptam gerekli gordigt daha uzun
bir kalomay1 demir zincirine verebilir. Ancak burada énemli olan husus geminin akinti ve
ruzgar nedeniyle, demirledigi demir merkez olmak Uzere, 360 derece donebileceginden, bu
aan icinde baska gemilerin olmamasina dikkat edilmelidir.

Bu anlatimdan cikan ¢ok énemli bir hususu burada belirtmeden gecmemek gerekir.
Demirli bulunan bir gemi tam anlamiyla emniyete alinmuis bir gemi degildir. Demir Uzerinde
geminin doénmesi, salmasi nedeniyle baska gemilerle gatisma, karaya oturma olasiligi daima
mevcuttur. Hatta sizin demiriniz taramadigi, ya da geminiz salmadigi h@lde yanimzda
demirleyen baska bir gemi sizin Uzerinize disebilir. Sizinle carpisabilir. Bunu 6nlemek her
ne kadar yakinimizda sizden sonra demirleyen gemiye dislyorsa da siz de elinizden gelen
her seyi yapmak zorunda oldugunuzu unutmamalisimz. Ornegin eger kalomamz fazla ise,
yani glvenlik amaciyla demir zincirine fazla kaloma uzunluk verilmisse bunun bir kismin
iceri almamz gerekebilir. Diger bir anlatimla eger demir yeri "iskarca' yani kalabaliksa
demir zincirini fazla guvenlik pay1 kaloma verilerek demirlenmez. Yeteri kadar kaloma
vermek daha uygun olur. Eger kisa kalomaile o demir yerinde yatmak tehlikeli goriliyorsa
bu takdirde o demir yeri glivenceli degildir ve baska bir demir yeri aramak uygun ol acaktir.

Bazi durumlarda gemiler her iki demirini de kullanarak demirlerler. Bunu cesitli
nedenleri olabilir. En basta geleni kuskusuz tek demirle demirlemenin o yerde glivenceli
olmayacag1 kamsina varildiginda bu sekilde hareket edilebilir. Ayrica tek demirde yatan bir
gemi guvenlik amaciyla ikinci demirini denize birakir ve kastanyolasint "suga' etmeyerek
yani zinciri bos koyarak sikistirmayarak gemiyi emniyete dmak amaciyla bu islem yapilir.
Gemi taradig1 yani demir deniz dibinde tutunamadig: takdirde bu ikinci demir kendi kendine
kaloma vereceginden yani zincirini denize birakacagindan, deniz dibine duseceginden daha
once atilmis bulunan demire yardimci olarak geminin taramast 6nlenir. Bu tUr demirleme
sekline "sansabosa yapmak" ta denilir.

Gemiler ¢ift demirleme durumunu kigtan kara bir rihtima ya da samandiraya
bagladiklari zaman da uygularlar. Boyle baglayan bir gemi ilk bagladig: sekilde uzun sire
durmasi gerektiginden cift demir kullanmak zorundadir. Gemi ¢ift demiri ile basim hem daha
saglam bir sekilde tutar, yani akinti ve riizgér geminin basini kolay kolay degistiremez hem
de geminin basinda bir degisiklik oldugu takdirde cift demirin zincirlerinde bulunan
kalomay: azaltarak ya da gogaltarak geminin bagini, yonini dizeltme olanag: elde degildir.
Eger geminin durumunu sert akinti ya da riizgérla tutmak olanaksiz ise bu takdirde belki de
demirlerini kaldirarak yeniden demirleme durumuna gecmek gerekebilir. Aksi halde gemi
demirleri iyice tarayarak gemiyi zor duruma disurebilir. Bu nedenle bdyle demirleme ve
baglamalarda demirlerken yeterli kalomalarin verilmesinde yarar buyuktir. Yeterli kaloma
verilmedigi takdirde gemi tarayabilir. Durumu tekrar iyilestirmek icin yapilacak manevralar
buyutk giderlere neden olabilecegi gibi ayrica limandan istenecek romorkor, kilavuz kaptan
gibi yardimlar da eger bir de geceye ve kisaya datatile rastlarsa ok blyiik masraflara neden
olabilir.



1.3.GOz Demirleri (Cipa) (Anchor)

Y ukarda belirttigimiz gibi gemilerin demirleme aracglari "gbz demiri" ya da "cipa’
denilen 6zel sekilleri olan demirden yapilmus cisimlerdir. Geminin buydklugline gore
demirlerin agirliklart da degisir.

Gemiler gelisiglizel sekilde demir kullanamazlar. Demirlerin agirliklar kurallara gore
saptanir. Genelde gemilerde en ¢ok Sekil-1.5'te gosterilen demir tipleri kullaniimaktadir.
Eski demir tipi olan "cipo"lu demirler (Sekil 1.1, Sekil 1.2) bugin artik cok az
kullanmimaktadir. Ancak "cipo"lu demirler "cipo"suz demirlerden daha iyi deniz dibinde
tutunurlar. Yukaridaki agiklamalarimizdan anlagsilacag: Uzere bir geminin demiri ¢ok dnemli
bir pargasidir. Bu nedenle gemilerde daima bir de " yedek g6z demiri" bulunduruldugu gibi
ayrica kurallara gore bir de ki¢ tarafta "tonoz" demiri geminin ki¢ tarafim bir yerde tutup
demirlemeye yaradigi gibi gemi karaya oturdugu takdirde gemiyi kurtarmak icin de
kullanilabilir.

1.3.1. Admiralti (Balik¢r) Cipasi

Iki twnakli, beden (zerinden kollu bir demirdir. Kollar deniz dibine yatma
egilimindedir. Bu durum, kollarla 90 derecelik ag1 yapan tirnaklarin dibe gicli bir sekilde
saplanmasina imkan verir. Dezavantajlart sunlardir, sekli itibaryla teknede muhafazasi
zordur. Herhangi bir logaya oturmaz. Gliverte Uzerine alinmasi, kiipesteye baglanmasi veya
bas ambara yerlestirilmesi gerekir. Atmasi ve amasi kolay ve pratik degildir. Ayrica, sert
hava altinda, kum ve cakil zeminlerde, tirnak ylzeylerinin ¢ok genis olmamasi nedeniyle
tarama riski yuksektir.

Sekil 1.1: Balik¢i gemis ¢ipasi
1.3.2. Danforth Cipasi

Iki genis ve sivri uglu tirnaklart olan bir demirdir. Tirnaklar: hareketlidir. Kum ve
bal cikta genis direng yuzeyi buldugu icin iyi tutunma saglar. Her ne kadar tirnaklar: sivri de
olsa, tirnak beden agisinin kiiglk olmasi nedeniyle kayalik zeminde tutunma noktasi, yosunlu
zeminde ise, yosunlar arasinda zemine saplanacak yer bulamadigi icin iyi tutunma
saglayamaz. Teknede muhafazas: kolaydir. Kendine uygun yapilmis locaya kolayca oturur.
Kullanmm pratiktir.



Sekil 1.2: Danforth cipasi
1.3.3.CQR (Pulluk) Cipast

Pulluk tipindedir. Mafsallidir, bu nedenle riizgérin degismesi halinde fazla taramadan
tekrar dibe tutunur. Mafsalsiz ve daha gelistirilmis modeli delta tipi demirdir. Benzer
ozelliklere sahiptirler. Fakat delta demiri, daha genis ve cekme kuvveti yoniinden daha acil
tirnaklara sahip oldugu icin CQR'den daha fazla tutunma 6zelligine sahiptir. Y osun zeminde,
sivri tirnak uclari, demir agirlik merkezi ve tirnak yan ylzeyleri vasitasiyla yosunlarin
arasindan dibe ulasir ve koklere saplanarak, bruce ve danfarth'a nazaran daha giicl i tutunma
saglar. Balgik ve kum zemine ise tutunmalari, sivri tirnak uglarimn zemini pulluk gibi
surerek yirtmast nedeniyle, bruce ve danfort'a gore zayiftir. Kullammu pratiktir. Kendisine
uygun logalara rahatlikla oturur.

Sekil 1.3: COR (pulluk) cipasi

1.3.4.Bruce Cipasi

Ug tirnakl1, yuvarlak hatli bir demirdir. Hareketli parcasi yoktur. Agirlik merkezi gok
iyi dengelenmistir. Baslangigta deniz dibine yan duser, yuk bindikge bu tirnaklar, orta tirnagi
zemine gomme egilimindedir. Genis tirnak yizeyleri, yik bindik¢e zemine gomilme egilimi
ve sivri olmayan tirnak uglart nedeniyle bal¢ik ve kumda en iyi tutan demirlerden biridir.
Yosunlu bdlgelerde, tirnaklart zemine saplanamadigindan tutunma saglayamaz. Kullanimi
pratiktir.



Sekil 1.4: Bruce cipas
1.3.5.Gemi Cipasi

Genellikle agir govdeli ve iki tirnakli demirlerdir. Tirnaklar hareketlidir ve bedenle
belli bir ag1 yapar. Agirliklar: ve hareketli tirnaklar: baslangigta dibe yatmis olan demiri yik
bindikce zemine gémer. Gemiler icin kullanim pratiktir ve logalarina sorunsuz otururlar. En
bilinen ve kullamlan modeli stocklesstir. Kayalik ve yosun zeminde iyi tutunma
saglayamazlar.

O @]

Sekil 1.5: Gemi cipasi (demiri) Resim 1.3: Gemi demiri



1.4.Demir Zincir Bosaltma Elemanlari
(Kaplumbaga, Domuztir nagi vb.)

Bas Ustlinde 1rgattan baska birgok yardimer dnemli parcalar vardir. Bunlarin basinda
gene 1rgatla ve demir zinciri ile ilgili "kaplumbaga" gibi zincir bosatmakta yani tutmakta
kullanilan parcalar gelir. Demirler yerinde bulunduklar: sirada yani seyirde, 6zellikle firtinali
havalarda, ¢ok iyi neta edilmeleri yani tehlikelere, dalgalara ya da geminin bas ki¢ ya da
yalpa vurmaarinda vuku bulacak sarsintilara karsi yerlerinde saglamlastiriimalari, deniz
tertibi denizden, dalgadan etkilenmeyecek sekilde baglanmalar gereklidir. Bu nedenle demir
locasi ile guverte zincirlik locast arasinda kalan zincir, kaplumbaga gibi aletlerle iyice
baglamr ve varsa loca kapaklari yerlerine siriilerek demirler saglama alimr. Bunlar
yapilmadig1 takdirde yukarida siraladigimiz nedenlerden dolay: demirler zincirlerinden
koparak denize gider ve gemi de demirsiz kalir ki bu durum bir geminin gemi olma niteligini
yitirmesine 6nemli derecede neden olur.

Resim 1.4: Demir zincir boslatma elemanlari
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(' UYGULAMAFAALIYETE )

Asagida verilen resmi ve tabloyu kullanarak haat tamburu uygulama faaliyetini

gerceklestiriniz.

Q

Y

Rl @
gy
&L__J ] 8 [
Halat OLCULER
CGaplan A(mm) B(mm) C(mm)
72-96 1500 250 1250
44-72 1250 220 1000
2444 900 165 800
1624 600 140 600
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islem Basamaklari

Oneriler

» Mazemelerin dlclsiini tespit| »  Yukaridaki sekilden ve tablodan yararlaniniz.
ediniz.

» Mazemeleri olcusiinde| » Ogretmeninizin énerecegi kesme metodunu
kesiniz. kullaniniz.

» Halat tamburasinin ayaklarin
yapiniz.

» Halat tamburasimin govdesini | >  Sekildeki ol¢ulerden yaralamniz.
yapiniz.

» Mil veyatagi hazirlayimz. > s resminden yararlamniz.

» Halat tamburunun gévdesini
ayaklara yataktan kaynatarak
birlestiriniz.

» Haa  tamburunu  gemi
projesine uygun bir sekilde
yerine monte ediniz.
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(' 6LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEK TIiF TEST (OLCME SORULARI)

Ogrenme faaliyetinde edindiginiz bilgileri 6lgmeye yénelik Dogru-Yanlis tipi sorular
hazirlanmistir. Bu sorulari kendinize uygulayinmz.

(.......) 1. Geminin demirini denize funda etmek, tekrar gemiye amak ve halat manevralari
yapmak i¢in bag Ustinde bulunan makinelere irgat denir.

(-eerr) 2. Gemilerde kopru Gstll, makine dairesi, dimen, pervane gibi en dnemli yerler ve
elemanlardan sonra muhakkak "lrgat" yada"demir irgati” denilen makine gelir.

(weer) 3. Irgatin akis hareketi "kastanyola” denilen fren tertibati ile saglanir.

(-......) 4. Baklalardan olusan zincirlerin 15 kulag uzunluguna bir "kilit" denilir.

(.......) 5. Demirin fundasi esnasinda zincir stiratle akarken, zincirin akisim kontrol igin irgat
Uzerinde bulunan bir fren diizenine kastanyola denir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Cevap anahtarlari modiltin sonunda
verilmigtir. Dogru cevap sayimmzi  belirleyerek kendinizi  degerlendiriniz.  Yanlig
cevapladiginiz konularlailgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayimz.

Cevaplarimizin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz.

13



UYGULAMALI TEST

Y aptigimz uygulamay: degerlendirme 6lgegine gore degerlendirerek, eksik veya hatalt
gordiginuz davramslar: tamamlayimz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI
Islem Basamaklar:

Evet | Hayrr

Resimden yararlanarak malzemelerin 6l¢lisini tespit ettiniz mi?

Malzemeleri 6l¢lstinde kestiniz mi?

Halat tamburasinin ayaklarim yaptiniz mi?

Halat tamburasinin gbvdesini yaptiniz mi?
Y atak ve mili hazirladimz m?

Halat tamburunun gévdesi ile ayaklarin birlestirdiniz mi?

Halat tamburunu gemi projesine uygun bir sekilde yerine monte
ettinizmi?

N (oW |N|PF

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha gézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormuyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksikliklerinizi
arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.

Cevaplarimizin tamami Evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararasi denizcilik
standartlarina uygun olarak baglama elemanlarin  imalatim  ve montajin
yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

» Gemi guverte techiz elemanlarin inceleyiniz.

2. BAGLAMA ARAC VE GERECLERI

2.1. Babalar

Halat ve tel baglamak icin gemi gUvertesine bagli demir siitunlaridir. Tekneyi
rihttma veya baska bir tekneye baglamak icin genellikle babalardan yararlanilir.
Mukavemet hesaplar1 belirlenen cekme gliciine dayanabilmesi prensibine gore yap 1lir.
Konstriksiyonu sac levhalardan ici bos olarak yapilir. Baba baglar1 dokim de olabilir.
Bas Ustl resmini gosteren Sekil 2.1'e baktigimiz zaman orada bazi demir silindirler
gOrurdz ki bunlara "baba" denilir.

Sekil 2.1: Baba
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Resim 2.1. Halatlarin baglanmasinda kullanilan babalar geminin her yerinde
6zellikle bas ve ki¢ Ustlerinde ve geminin ortalarinda bol miktarda gorultr.

Resim 2.1: Babanin guverte tGizerindeki yerlesimi

Yerleri hemen hemen artik belirlenmis olup 6zel durumlarda degisik yerlere de
konulabilir. Bu kuvvetli, saglam silindirler gemilerin bir yere baglanmasinda ya da
cekilmesinde her zaman kullanilan parcalar olup halatlar bunlar Uzerine sarilarak
baglanir. Gemilerde daima cift halinde bulunan babaar, rihtimlarda tek silindir
halinde, 6zel yapilmis sekilde bulunurlar.

Yerlerine cok saglam bir sekilde yerlestirilen babalar Uzerlerine volta edilen
halatlarin bindirdigi kuvvete dayanmali ve her ne sekilde olursa olsun halatlar
Ustlerinden siyrilarak ¢ikip gitmemelidir. Bu nedenle babalar 6zel yap ilara sahiptir.

Halatlar1 babalara volta edebilmek icin irgatin feneri ile iyice bosu alindiktan
sonra, bosalanir ve halat irgat fenerinden al inarak babaya volta edilir. Bitkisel halatlar
bitkisel bosaile, haylon halatlar naylon bosaile, celik tel halatlar zincirle bosalan 1r.

2.2. Halatlar

Halat gemilerde arma ve diger donanimlarda; baglama, c¢ekme, kaldirma
islerinde kullanilan malzemelerdir. Halatlar bas Ustiinde bol miktarda bulunur.
Gemisine gore sentetik, bitkisel ve gelik tel halatlar bir geminin ba glanmasinda ¢ok
onemli rol oynadiklarindan. gemi denilince halatlar onun ayrilmaz bir parcas: olarak
daima iyi durumda var olmalidir. Clrimus, eskimis, ya da asir derecede birbirine
eklenmis, dikilmis halatlar bir geminin gtivenli gini saglamaktan uzaktir.
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2.3. Kurtagizlar, Halat L ocalari, Kogboynuzlar:

> Kurtagizlar:: Iginden halat gegmesi icin giiverte lizerinde bas ve kic omuzlarina
baglanan demir yastiklardir.

Resim 2.2: Kurtagzi

> Halat localary: icinden halat gegirilen delikler olup gevres halatin hasara
ugramamasi igin 6zel yuvarlak bigimde yapilmislar.

Resim 2.3: Halat locast

» Kocgboynuzu: Geminin ¢esitli yerlerinde halat volta etmek icin kullanilan boynuz
seklinde aga¢ veya metallerdir. Kogboynuzlar: daha ziyade ince haatlarin volta
edilmesinde kullanlir.

Resim 2.4: Kogboynuzu
17



2.4. Mapave Anele

Geminin her tarafinda gene bol miktarda gortilen mapalar ve anele€’lerden bas
Ustinde de bol miktarda vardir. Mapalar sabit yarim yuvarlak, anele ise hareket
edebilen halkalardir. Bunlar glvertede, kiipestede, gerekli olan her yerde geminin her
tarafina bol miktarda serpistirilerek yerlestirilmiglerdir. Gemicilikte haatlar ve
baglamalar ¢cok 6nemli isler oldugundan cesitli kalinliktaki halatlar1 baglamak igin bu
kicguk fakat cok yararl1 elemanlara blytk gereksinme vardir.

Resim 2.5: Mapa

Resim2.6: Anele

2.5. Usturmaca (Balon)

Gemiler yanasip, kakarken rUzgér, akinti ya da yanlis manevra nedeniyle
yanasip, kalkacaklari maddelere temas edebilir, degebilir ve hatta onlara bindirebilir.
Bu durumlarda gemilerde ve temas ettikleri maddel erde hasarlar meydana gelebilir. Bu
durumlarda bas Ustinde ya da geminin diger baska yerlerinde bulunanlar ilgilinin
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uyarisimt beklemeden, gemi ile madde arasina "usturmaga’' ya da "balon" denilen ici
mantar ya da halat eskisi ya da benzeri maddeler doldurulmu s cisimler koyarak hasarin
onune gecilir. Son zamanlarda plastikten de usturmacgalar yap ildig1 goraldugi gibi,
rihttmlarda, gemilerde traktor lasti gi vb. usturmagalar da kullaniimaktadir. Sehir hatlar
gemilerinde "Yumru" denilen sabit aga¢ koruyucular bordalarda koruyucu olarak
kullamlmaktadir.

Resim 2.7: Gemi Uzerinde ustur maca goér tinlst
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UYGULAMA FAALIYETI

[N

Asagida verilen resm ve tabloyu kullanarak baba uygul ama faaliyetini
gerceklestiriniz.
04,05,06,07,08 numaral1 pargalar igin

@25

01,02,03 numaral pargalar igin

6 Goz @25 2 ST 35 B
5 Boru 2 ST 35 DIN 2458
4 Sac 2 A KALITE
3 Sac 2 A KALITE
2 Sac 1 A KALITE
1 Sac 2 A KALITE
POZ
NO ADI OLCU MALZEME | STANDART
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. ROTED Agirhk
TIP [TOWING| di | b | do | € | hy | hy | 5| a |"8
() (ko)
D1 10 140*7 | 130 | 160 | 430 | 370 | 105 | 5 4 21
D2 20 220*8 | 180 | 242 | 570 | 475 | 115 | 6 4 53
D3 32 237*10| 250 | 300 | 700 | 570 | 135 | 8 5 100
D5 50 324*10| 300 | 355 | 880 | 670 | 150 | 8 6 146
D8 80 356*15| 330 | 390 | 1050 | 780 | 175 | 10 | 8 260
D12 120 457*16 | 420 | 490 | 1200 | 860 | 195 | 16 | 12 437
D20 200 508*18 | 470 | 545 | 1350 | 970 | 230 | 16 571
D32 320 560*20 | 530 | 600 | 1400 | 1000 | 270 | 16 830
Islem Basamaklari Oneriler
> Resimdei olguleri keseceginiz| » Olglleri ekte verilen tablodan
mal zemeye markalayiniz. cikarinmz.
» Tim parcaar (1,2,3,4,5,6) markalama| » Kesme islemini yaparken gerekli
cizgilerinden kesiniz. guvenlik énlemlerini alimz.
Kesilen parcalara poz numarasi veriniz | »  Verilenis resminden yararlaninmz.
5 no'lu parcayr merdane yardimi ile
silindir haline getiriniz. S T —
» Parcadara kaynak agzi agarak uygun
bicimde kaynatiniz.
» Hazirladigimz pargalari  bir araya

getirerek  puntalayip  kaynatimiz  ve
capaklar: temizleyiniz.
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(' 6LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TEST (OLCME SORULARI)

Ogrenme faaliyetinde edindiginiz bilgileri 6lgmeye yénelik Dogru-Yanlis tipi sorular
hazirlanmistir. Bu sorulari kendinize uygulayinmz.

(.......) 1. Halat vetel baglamak icin gemi glivertesine bagli demir stitunlara baba denir

(.......) 2. icinden halat gegmesi icin giiverte tizerinde bas ve ki omuzlarina baglanan demir
yastiklara kurtagzi denir.

(.......) 3. Icinden halat gecirilen deliklere halat locas denir.

(-......) 4. Halatlart baglamak icin kullanilan hareketli yarim yuvarlaklara anale denir.

(....) 5. Gemilerde baglama, cekme, kaldirmaislerinde kullanilan malzemelere halat denir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Cevap anahtarlari modiltin sonunda
verilmigtir. Dogru cevap sayimmzi  belirleyerek  kendinizi  degerlendiriniz.  Yanlig
cevapladiginiz konularlailgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayimz.

Cevaplarimizin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz.
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UYGULAMALI TEST

Y aptigimz uygulamay: degerlendirme 6lgegine gore degerlendirerek, eksik veya hatalt
gordiginiz davramslar: tamamlayimz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI
Islem Basamaklar:

Evet | Hayrr

1 | Keseceginiz malzemeyi markaladimz mi?

Malzemeyi markalama ¢izgilerinden kestiniz mi?

K esilen malzemeye poz numarasi verdiniz mi?

Bikulecek parcalart merdanede buktiintiz ma?

Hazirladigimz parcalar: bir araya getirerek puntalayip kaynatim
mi?

Parcalarin capaklarini temizlediniz mi?

| O | AIW|N

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha gézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormuyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksikliklerinizi
arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.

Cevaplarimizin tamami Evet ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Modl ile kazandiginiz yeterligi asagidaki 6lciitlere gére degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI
islem Basamaklari

Evet | Hayrr

1 Halat tamburu imalatim yapmay: 6grendiniz mi?

5 Halat tamburunun montajimt geminin projesine uygun olarak
yapmay 6grendiniz mi?

3 Babamn imalatin yapmayi 6grendiniz mi?

4

Babanin montajimm  geminin projesine uygun olarak yapmayi
Ogrendiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ggrenme faaliyetlerini
tekrarlayimz. Moddl U tamamladiniz, tebrik ederiz.

Ogretmeniniz size cesitli dlgme araglart uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime
geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi 1 CEVAP ANAHTARI

O |WINEF
O|0|0|0|0

OGRENME FAALIYETIi 2 CEVAP ANAHTARI

O|0|0|0|0|0

o~ wINE

25




KAYNAKCA

GURDESAN Gemi Mak.San.

OZALP Teoman, Gemi Y apis ve Elemanlari, istanbul, 1977.
Sedef Tersanesi, ISTANBUL

SIT Adem, Yayinlanmarmis Gemi insasi Ders Notlari, 2006.
Tirk Loydu Yayinlar

VURAL Bunyamin, Autocad cizimleri, 2006.

YV VvV V¥V VvV VY VY V

YURDAGUL Atilla, Yayinlanmams Gemi insas Ders Notlar, 1999.

26



