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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karart ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 daa ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmgtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmis moddiller, egitim kurumlarinda dgrencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller highir sekilde ticari amagla kullamilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 521M M 1380
ALAN Deniz Araclar: Yapim
DAL/MESLEK Celik Gemi Insaa
MODULUN ADI Dosek On imalati
MODUL UN Gemi yap1 elemanlarinin tanimi, amaci, dések imalati ve
TANIMI birbiriyleiliskileri ve imalatinin verildigi 6grenme ve uygulama
materyalidir.
ON KOSUL
YETERLIK Dosek imalati yapmak
Genel Amag
Bu modl ile, gerekli ortam saglandiginda tekni ge uygun olarak
istenilen standartlarda dosek ¢esitlerinin 6n imalini
MODULUN AMACI | Yapabileceksiniz.
Amaclar

1. Teknige uygun olarak dolu dosek yapabileceksiniz.
2. Teknige uygun olarak bos dosek yapabileceksiniz.
3. Teknige uygun olarak su gecirmez disek yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: On imalat Atolyesi

Donatim: Serit metre, kumpas, ¢elik cetvel, mikrometre,
Olculecek malzemelis parcasi, oksi-gaz kesme ekipman, spiral

DONANIMLARI tas motoru.

Her 6grenme faaliyeti sonunda kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceginiz 6lgme araglar: yer almaktadir.
DEGERLENDIRME

Ayrica dgretmeniniz tarafindan hazirlanan 6lgme araglari ile
modul sonunda degerlendirmeye tabi tutulacaksimz.




Sevgili Ogrenci,

Geminin disarisi ile igerisini ayiran ve geminin ylzmesini saglayan bu dis kabuk, her
zaman igeriden, bir gbvdenin kaburgalarimi andirir sekilde, birbirine baglanan diger
konstrilksiyon elemanlar ile desteklenir. insan viicudundaki dayankli kemiklere benzer bu
kemikler sayesinde iskelet sistemi diisme ¢carpma aminda, vicuda destek olur. Bu destekler,
gemi dip yamsint olusturur ve gemi boyunca sik sik korunur. Geminin dip kaplamasi
icerisine gelen desteklerden en yéniinde uzananlara dosek denir.

Dosek imalat modulinde size 6énce geminin yapim elemanlar: ve bunlardan dosekler
hakkinda bilgi verilmistir. Bu sekttrde calisan kisilerin basarili olabilmesi igin gemi yapim
elemanlarim ¢ok iyi tamyip imal asamalarim iyi bilmesi gerekir. Ddsek imalat1 yaparken
Onceden dgrendiginiz modullerleiligkili olarak bilgilerinizi, becerilerinizi kullanacaksimz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararast denizcilik kurallarina
uygun olarak dolu dosek imalatim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizdeki gemileri inceleyerek rapor hazirlayimz.

Cevrenizdeki yapim asamasindaki gemi ve bunlardan doseklerin resimlerini
cekiniz.

Dosekleri inceleyiniz. Ne ise yaradiklarini arastiriniz.

Cevrenizdeki gemi maket ve modellerinin iskeletini inceleyiniz. (okul, tersane,
ev, internet vb.)

VV VYV

1. DOLU DOSEK

1.1. Dosekler (Floors) Tanimi ve Amac

Gemi gobvdesinde su basinci, deniz dibine carpma ve karaya oturma gibi héllerde
darbeleri  karsilayabilecek, ambarlara aiinan yikle kazan ve makinenin agirligina
dayanabilecek direncte uygulanns gemi yapi elamamdir.

Dosekler, dipte mukavemetli ve énemli bir elemandir. Dosekler hem mukavemet
elemamm hem de marcin braketi ile sintine dénimiine ve oradan da postalara baglanarak
gemi formunun énemli bir yap: elemam olustururlar. Kalinliklari simiflandirma kuruluslart
tarafindan saptanmis olan bu doseklerin her biri ayr1 ayri postalara baglanmir ve orta i¢
tulanide kesilirler.120 m Uzerindeki gemilerde boy mukavemeti daha 6nemli oldugu icin
boyuna sistemde inga edilirler.




1-Enine perde; 2-M erkez omurga; 3-Su gegmez dosek; 4-Dolu dosek; 5-Bos dosek; 6-ic
dip kaplamasi; 7-Posta gecme dotu; 8-Dikey lama

Sekil 1.1: Doseklerin gemideki uygulamasi
1.2. Dolu Doseklerin Tammi ve Amaci

Makine dairesinde, su gecmez perdelerin altinda ve geminin bas gbvdesinde
bulunurlar. Eger dosek bir sac levha ise bu dolu ddsek adinm alir ve bu levha gemi dibine
kaynak edilir.

Dolu dosekler marcin braketleri yardimu ile postalara baglanirlar. Bunlar makine
dairesinde, kazan yataklarinin ve su gecmez perdelerin atinda, geminin bas gévdesinde
bastan bagliyarak 1/4 L. uzunlukta ve itme yataklar1 altinda her postada bir olmak (zere
konurlar. Yamz aralarindaki uzaklik 3,0 metreyi gec memelidir. Bu durumda dolu dosekle-
rin arasina Braketli dosekler gelir.

Maden cevheri tasiyan gemilerde biitin Cift - dip boyunca her postada bir olmak tizere
yalniz dolu désekler kullanilir.

Dolu doseklerde hafifletme delikleri, su delikleri ve hava delikleri agilir. Hafifletme
deliklerinin yiksekligi dosek yiksekliginin yarisindan fazla olamaz. Dolu doseklere fleng
basilmaz.



1.3. Dolu Dosek Standartlar:

> Dolu doseklerin yerlestirilmes

Dolu dosekler marcin braketleri yardimu ile postalara baglanirlar. Bunlar makine
dairesinde, kazan yataklarinin ve geminin bas gdvdesinde bastan bagliyarak 1/4 L. uzunlukta
ve itme yataklar1 atinda her postada bir olmak tizere konurlar.

Maden cevheri tasiyan gemilerde biitin cift dip boyunca her postada bir olmak Uzere
yalniz dolu désekler kullanilir.

Dolu doseklerde hafifletme delikleri, su delikleri ve hava delikleri acilir. Hafifletme
deliklerinin yuksekligi dosek yiksekliginin yarisindan fazla olamaz. Dolu doseklere fleng

basiimaz.

Enine postalama sistemi kullaniliyorsa, cift dipte her postada dolu ddsek konulmasi
tavsiye olunur. Dolu dosek aralig1 ortalama boyuna posta araliginin 5 katini asamaz.

Asagida belirtilen yerlerde her postada dolu dosek tertiplenmelidir:

Bas taraf dip takviyelerinin bulundugu kisimlarda,

Makine dairesinde ana makinenin atina dolu dosekler konulmalidir.
Makine dairesinin geri kalan kismina ise her iki postada bir, dolu dosek
yerlestirilmelidir.

Kazan temelleri atinda,

Perde altlarinda,

Ondule perdelerin altinda,

Geri kalan cift dip kisimlart icin, dolu dosek arasi yaklasik 3 m, i
gecmemelidir.

Dolu dosekler her boyuna postada, i¢ dip boyuna postasi ile aym
boyutlarda disey stifner ile takviye edilmelidir. Stifner derinliginin 150
mm, den fazla olmasina gerek yoktur.

Enine sistemde, dolu dosekler her postada bir yerlestirilmelidir.

Boyuna posta sistemi veya boyuna kiris sistemi uygulandiginda, dolu
doseklerin arasi, Uc enine posta arast mesafesine esit ol abilir.

Takviye edilen bolgede kaynak gegisleri ve su akisi igin delik agilmasi
sinirlandirilacaktir.

Ondule perdeler atindaki dosekler, ondile perde elemanlarimin atina
mesnet kuvvetinin aktarilmasim saglamak tzere mesnet profilleri, kirisler
ve dosekler tertiplenir. Bunlar perdelerin alin levhalar1 boyunca dogrusal
olarak yerlestirilir. Ondlle perdelerin alin levha seritleri altina dolu
dosekler yerlestirilecektir.

Ic dip atinda, yukarida bahsedilen dolu ddsekler Uzerindeki gegis
delikleri, sadece kaynak gecisi icin gerekli olanlarla sinirlandirilacaktir.
Gerek ondiile perdelerin alin levha seritlerinin, gerekse doseklerin ic dibe
kaynaklari, iletilen gerilmelere uygun olarak yapilacaktir.
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J Genel olarak, tek taraftan kaynak agizl1 veya cift taraftan kaynak agizli T
birlestirmeler kullanilacaktr.

Dolu doseklerde men hol denilen ddlikler bulunur. Menholler dabilbotunun icinde bir
yerden diger kissmlara gegmeye yarar

Menhol: Tirkge adam gegme deligi demektir. Hemen hemen her tankin 6niinde o
tanka giris icin bir menhol bulunur. Makine yakit tanklari, balast tanklari, bas pik tanki, yag
tanki, su tanki gibi bircok tanka giris icin bulunan deliklerdir ve mutlaka kapaklar: kapalidir.
Kapakla menhol arasinda ¢ok sayida civata bulunur. Menhol kapagina kaynakla tankin ismi
ile markalanir.

Resim 1.1: Double Bottom blogunda menhol

1.4. Dolu D6sek M ukavemeti

Doseklerin mukavemeti kullanildigi yere gore degismektedir (orta kesit, pikler, yik
ambar1, makine dairesi vb). Ilgili klas kuruluslarimin bu konuda olusturdugu standartlar
vardir. Gemiler dizayn edilirken tipine ve tasiyacagi yukin Ozelligine gore gerekli
hesaplamalarin yapilarak malzeme kalinliklarimn belirlenmesi gerekmektedir. Asagida bazi
basit 6rnekler verilmistir.

»  Doseklerin yuksekligi
Asagida verilen degerden az olamaz:

B: gemi genisligi



h=55-B - 45[mm]

Rin = 180 mm.

> Dosek kalinhg

Dosek kalinligi asagidaki degerden az olamaz:

t =h/100 + 3 [mm)]

Kanligin 16 mm' den fazla olmasina gerek yoktur.

Derin postalarin atindaki dolu doseklerin kalinligi, yukarida belirtilenlere ilave olarak
arttirilacaktir.

Pervane devri yaklasik olarak 300 rpm'i gegiyorsa, pervane Uzerindeki ki¢ pik
dosekleri takviye edilmelidir. Ozellikle diiz diplerde, pervane Uzerine veyailerisine ilave yan
boyuna stifnerler yerlestirilmelidir.

K esme mukavemetinin hesabinda, doseklerin ve kirislerin net kalinliklar: kullanlir.

1.5. Dolu D6sek Y apim

Resim1.2: Double Bottom blogu jig tizerinde kurulmaya baslandi. Ana dip sac, dosek ve
tilaniler kaynatilms.



Blok iscilik resmine gore yuksek mukavemetli ¢elik markalanir (Posta 6n imalat
modUl U’ nd inceleyiniz).

Markalanan parcanin oks asetilenle kesim islemi yapilir (Posta 6n imalat
modul i’ ni inceleyiniz).

Menhol delikleri acilir (Dairesel kesme aparati il€).

Cugul yerleri acilir.

Kaynak agizlar1 agilir (Posta 6n imalat modil U’ nii inceleyiniz).

Doseklerin i¢ dibe kaynaklari, iletilen gerilmelere uygun olarak yapilacaktir.
Genel olarak, tek taraftan kaynak agizli veya cift taraftan kaynak agizli T
birlestirmeler kullanilacaktir.

>
>
>
>
>
>

Su gecmezlik dusuntlmeyen yerlerde her postada, dipte toplanan sularin kolaylikla
akabilmesi igin, dosek Uzerinde bir su deligi acilir. Capr 50 -100 mm arasinda degisen bu
deliklerin minimum ¢api, sintine tulumbadan ¢apina esit olmalidir.

Bulyuk gemilerde agirliktan kér icin, dosekler Uzerinde, eger dosek yuksekligi yeterli
ise, cok zaman 300-400 mm capinda hafifletme delikleri acilir, ddsekler arasinda
dolasabilme ve tamir yapabilme olanagi olmalidir.



(UYGULAMA FAALIYETI
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Asagidaki islem basamaklarini ve onerileri dikkate alarak yukarida verilen dolu

' m

doseklereait imalat resmine gore uygulama faaliyetini yapimz.

Islem Basamaklari

Oneriler

> Ise baslamadan 6nce biitiin giivenlik
Onlemlerinizi aliniz.

> Ogretmeninize damsinz.

» Veilenis resmine gore kesilecek kismi
markal ayiniz.

> Gerekli dlculeri Ogretmenizden aimz.
Ol¢me, kontrol ve markalama moduil tint
inceleyiniz.

» Markalanan malzemeyi 6lclsiinde
kesme yapiniz.

» Oksijenile kesme modil tinti
inceleyiniz.

> Menhol deliklerini dairesel kesme
aparat1 kullanarak dairesel kesme yapiniz.

» Oksijenile kesme modil tint
inceleyiniz.

» Cugul kanallarim aginmz.

» Oksijen ile kesme modul Uni
inceleyiniz.

» Kesilen malzemeyi fireden ayiklayiniz.

» Oksijen ile kesme modul und
inceleyiniz.

» Fireden ayiklannmis malzemenin
capaklarin taslayimiz.

» Sipra tas motoru kullanarak gerekli
guvenlik énlemlerini alimz.

» Kaynak agz1 aginiz.

» Dikis gekme modultni inceleyiniz.

» Yapilanisi kontrol ediniz.

> Olcme, kontrol ve markalama
modul tinl inceleyiniz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularin karsisindaki kutular icerisine dogru cevabr (X) notasyonunu

kullanarak belirtiniz.

SORULAR

Dogru

Y anhs

yerlestirilmelidir.

1 Enine sistemde, dolu dosekler her postada bir

2. Dolu déseklerde menhol denilen delikler bulunmaz.

3. Eger dosek bir sac levhaise bu dolu dosek adin alir.

konulmaz.

4, Makine dairesinde ana makinenin atina dolu dosekler

dosekler tertiplenir.

5. Ondile perde eemanlarinin atina mesnet  kuvvetinin
aktarilmasini saglamak Uzere mesnet profilleri, kirisler ve

DEGERLENDIRME

Yukaridaki teste verdiginiz cevaplari, modulin sonundaki cevap anahtari ile
karsilastinmz. Eksik konularimz varsa, bu eksikligin neden kaynaklandigini dUstinerek
arkadaglarimzla tartigimz.  Ogretmeninize damsarak, tekrar bilgi

eksiklerinizi gideriniz.
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konularina donup




DEGERLENDIRME OLCEGI

Asagida dolu dosek yapma ile ilgili hazirlanan degerlendirme 6lcitlerine gore
yaptigimz ¢alismay: degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir segeneklerinden
uygun olan kutucuga isaretleyiniz.

Degerlendirme Olclitleri

Evet

Hayir

1. | Calismaya baslamadan 6nce guvenlik tedbirlerini aldinz mi?

2 Kesme yaparken eldiven, is ayakkabisi, gzl Uk ve onlik giydiniz
© o mi?

3. | Veilenis resmini okuyarak markalama yaptimz nmi?

4. | Parcaya mastar bagladimz mi?

5. | Baglangi¢ noktasini tavladiniz mi?

6. |Basingli oksijene yol verdiniz mi?

7. | Kesme hizini ayarladimiz mi?

8. | Markalanan malzemeyi 6l¢lsiinde kesme yaptimz mi?

9. | Markalanan malzemeye menhol delikleri actiniz mi?

10. | Kesme yaparken parcanin atina su kiiveti koydunuz mu?

11. | Kesme sirasinda gaz hortumlarin korudunuz mu?

12 Kesme isleminden sonra Ufleci kurallara uygun kapatip gtivenli bir
" | yere koydunuz mu?

13. | Kesilen parcay: fireden ayikladiniz mi?

14. | Fireden aynlan parcamn ¢apaklarin taslayarak aldimz mi?

15. |Kaynak agz1 agtimz nmi?

16. | Cugul kanalarin actiniz mi?

17. |Kesilen parcayr kontrol ettiniz mi?

18. | Yapilan isi kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme olcitlerine gore, hayir cevabiniz var ise Ogretmenize damsarak
modultn ilgili konularim tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz. Tim cevaplariniz evet ise
diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAGC )

Bu faaliyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararast denizcilik kurallarina
uygun olarak bos dések imalatini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizdeki gemileri inceleyerek rapor hazirlayiniz.

> Cevrenizdeki yapim asamasindaki gemi ve bunlardan ddseklerin resimlerini
cekiniz.

> Dosekleri inceleyiniz. neise yaradiklarim aragtirimz.

2. BOS DOSEK

2.1. Bos Doseklerin Tamm ve Amaci

Dolu doseklerin istenmedigi yerlerde bos ddsekler kullanilir. Bos dosege braketli
dosek de denilir. Bir bos dosek, karsilikli iki bos posta arasinda, marcin levhasina braketlerle

baglantist yapilmis belli araliklarla stifnerlerle desteklenen ve orta i¢ tllaniden gegen
kosebentlere denir.

TERSKOSEBENT TULANI BRAKET

Of——A |IF

4

KOSEBENT KAPLAMA MARJIN SACI

l._..'Eﬂ

1
KD,

PP L

Sekil 2.1: Bos dosek
2.2. Bos Dosek Standartlar:

Bos dosek standartlarinda, her iki braketinde kalinligi dolu dosek kalinligina esittir.
Ayni zamanda flencli olan bu braketlerin enleri de orta i¢ tulani yuksekliginin en az 3/4' U
kadardir. Braket Uzerine acilacak hafifletme deliklerinin ¢api, braket genigliginin 1/3' tinden
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fazla olmaz. Posta ve ters postalarin tasinmayan aralik boylarim azaltmak disiincesiyle
ardarina konan dik takviyeler, dosek konstriksiyon unun bir pargas: sayilir. Diger yonden
genis gemilerde bu takviyelerin gorevi yan i¢ tulaniler tarafindan gorildiginden bu araya
diger braketler kalinlhigindabir kigiik braket veya dikme konur.

K 6se taban bayraklar: (bracket floors) cerceve taban doseklerinin (skeleton floors) bir
cins olup, taban doseginin orta kismu gikarilmis her ucta bir bayrak ile posta kdsebent ve ters
kosebent yerlerinde birakilmustir.

Kdsebentler ve ters kosebentler bos doseklerin iskelet formunu teskil ederler.
Kosebentler arasindaki dosek saci cikartilmig olup, her iki ucta birer bayrakla takviye
edilirler.

Bayraklar dosek sag ile aym kalinlikta olmali ve serbest uglarina fleng basiimali ve
genislikleri en az orta merkez sagi derinliginin %/ U kadar olmalidir. Boyuna giden yan
tulaniler bos doseklere dikey kosebentlerle baglanirlar, bu baglanti kdsebentlerin kalinliginda
olmal1 veyaters kdsebent daha biyUk ters kdsebent ebadinda olmalidir.

2.3. Bos Dosek M ukavemeti

Mukavemet yoninden bir geminin omurgasi ile orta i¢ omurgasini, tim olarak
distinmek dogrudur. Eski percinli konstriksiyonda orta i¢ omurganmin, devamli veya kesikli
yapilmasi, buna paralel olarak doseklerin devamli veya kesikli olmalari 6nemli bir konu idi.
Bugunki kaynakli konstriksiyon da yeterli kaynak teknigi ile gemi dibi bir bittiin olarak
ortaya giktigindan bunun dnemi kalmamustir. Bununla beraber tek dipli buyik gemilerde orta
ic omurgamn devamli olmasi ve doseklerin bu i¢c omurgada, kesilerek i¢ omurgaya kaynak
edilmeleri daha yeterli bir konstriksiyondur. Kiglk gemiler icin bunun fazla dnemi yoktur.
Yan i¢ omurgalar her zaman kesikli olur ve parca saclardan yapilirlar. Bunlarin
konstruksiyon sekilleri devamsiz ortai¢ omurgamnkilerin aynidir.

2.4. Bos Dosek Y apimi

Blok iscilik resmine gére markalanir.

Markalanan parcamn oksi asetilenle kesim islemi yapilir.

On imalat at6lyesinde hazirlanan dosekler, markal1 yerlerine kaynakla baglanir.
Doseklerin ic dibe kaynaklari, iletilen gerilmelere uygun olarak yapilacaktir.
Genel olarak, tek Taraftan kaynak agizli1 veya cift taraftan kaynak agizli T
birlestirmeler kullanlacaktir.

Doseklerin ain lamalar £ boyunca siirekli olmalidir. Merkez ic omurgada alin
lamasi kesildigi takdirde, bunlar merkez i¢ omurgaya tam nifuziyetli olarak
kaynak edilir.

Y VVY

A\
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(UYGULAMA FAALIYETI

L

-

[

A

Asagidaki islem basamaklari ve Onerileri dikkate alarak yukarida verilen bos

doseklereait imalat resmine gore uygulama faaliyetini yapiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Ise baslamadan 6nce biitiin giivenlik
Onlemlerinizi alimz.

> Ogretmeninize damsinmz.

» Verilenis resmine gore kesilecek kism
markal ayiniz.

» Olgtilerinizi dgretmenizden aliniz.
Ol¢cme kontrol ve markalama modul tinti
inceleyiniz.

» Markalanan malzemeyi 6l¢lisiinde
kesme yapiniz.

» Oksijen ile kesme modul Und
inceleyiniz.

» Menhol deliklerini dairesel kesme
aparat1 kullanarak dairesel kesme yapiniz.

» Oksijen ile kesme modul und
inceleyiniz.

» Cugul kanallarim aginmz.

» Oksijenile kesme modil tint
inceleyiniz.

» Kesilen malzemeyi fireden ayiklayimz.

» Oksijenile kesme modil tinti
inceleyiniz.

» Fireden ayiklanmis malzemenin
capaklarin taglayiniz.

» Sipral tas motoru kullanarak gerekli
guvenlik énlemlerini alimz.

» Kaynak agz1 aginiz.

» Dikis cekme modultnt inceleyiniz.

» Yapilanisi kontrol ediniz.

> Olgme kontrol ve markalama
modultnu inceleyiniz.

14




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularin karsisindaki  kutular icerisine dogru cevabi (X) notasyonunu

kullanarak belirtiniz.

SORULAR

Dogru

Y anlhs

1. Dolu doseklerin istenmedigi yerlerde bos dosekler kullanilir.

2. Eger dosek birisi dibe bagli iki profil veya lamadan olusan
sekilde ise, buna bos veya braketli dosek denir.

3. Kosebentler ve ters kosebentler bos doseklerin iskelet
formunu teskil edemezler.

4, Bos dosekler, dip kaplamada dip postalar veic dipteic dip
postalarindan meydana gelir ve bunlar merkez i¢c omurgaya,
yan i¢ omurgaya ve bordaya braketlerle baglanir.

DEGERLENDIRME

Yukaridaki teste verdiginiz cevaplari, modulin sonundaki cevap anahtari ile

karsilastirimz. Eksik konularimz varsa, bu eksikligin neden kaynaklandigim distinerek

arkadaslarimzla tartisimz.  Ogretmeninize damsarak, tekrar bilgi

eksiklerinizi gideriniz.

15
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Asagida bos dosek yapma ile ilgili hazirlanan degerlendirme Olcitlerine gore
yaptigimz ¢alismay1 degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir segeneklerinden
uygun olant kutucuga isaretleyiniz.

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayir

1. | Calismaya baslamadan 6nce giivenlik tedbirlerini aldimz mi?

2. | Kesme yaparken eldiven, is ayakkabisi, gozluk ve onlik giydiniz mi?

3. | Veilenis resmini okuyarak markalama yaptiniz mi?

4. | Parcaya mastar bagladimz mi?

5. | Baglangi¢ noktasim tavladinz nmi?

6. | Basingli oksijene yol verdiniz mi?

7. | Kesme hizini ayarladiniz mi?

8. | Markalanan malzemeyi 6lcuslinde kesme yaptiniz mi?

9. | Kesme yaparken parcanin atina su kiiveti koydunuz mu?

10. | Kesme sirasinda gaz hortumlarini korudunuz mu?

11. Kesme isleminden sonra Ufleci kurallara uygun kapatip guvenli bir
yere koydunuz mu?

12. | Kesilen parcay: fireden ayikladimz mi?

13. | Fireden ayrilan parcanin ¢apaklarin taslayarak aldimz mi?

14. | Kaynak agz1 agtimz mi?

15. | Cugul kanallarim agtimz mi?

16. | Kesilen pargay1 kontrol ettiniz mi?

17.|Yapilanisi kontral ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme olcitlerine gore, hayir cevabimiz var ise Ogretmenize damsarak
modultn ilgili konularint tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz. Tum cevaplarimz evet ise
diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararast denizcilik kurallarina
uygun olarak su gecirmez disek imalatin yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizdeki gemileri inceleyerek rapor hazirlayimz.

> Cevrenizdeki yapim asamasindaki gemi ve bunlardan doseklerin resimlerini
¢ekiniz.

> Dosekleri inceleyiniz. Neise yaradiklarint arastiriniz.

3. SU GECIRMEZ DOSEK

3.1. Su Gegirmez Doseklerin Tanimi ve Amac

Su gegirmez dosekler cift dip igindeki tanklari sirlandirirlar. Ayrica su gegmez
perdelerin atina konulurlar. Su gegmez doseklerin kalinliklar: dolu dosek kalinligindan daha
fazladur.

Resim 3.1: Su gecirmez ddsek
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Bugin icin gift dip yalmiz safra suyu igin kullamImamaktadir. Kazan suyu, tatl su,
makineler icin yakit, kazanlar igin yakit ve yaglama yaglar1 da ¢ift dibin igerisine yerine gore
alinmaktadir. Birgok dosekler su gegmez veya yag gegmez olarak inga edilerek ortayeyanic
tulanilerle beraber, cift dip icerisindeki tanklar: ve hiicreleri kurarlar.

Eski zamanlarda bir yik gemisi, bos olarak sefer yaparken, o kadar az su ¢ekerdi ki bir
yandan pervanesi hemen hemen suyun disinda ¢alisirken, tekne de riizgéra kars1 blyuk bir
ylzey yapardi. Bu nedenle tekneye, dimen yolu ile kumanda etmek giiclesirdi. Ayrica
agirlik merkezi yerinin yikselmes nedeniyle denge durumu kritiklesir ve dalgal1 havalarda
gemi devrilme tehlikes ile karsi karstya bulunurdu. Bu kétl durumun ters etkisini
azaltabilmek icin tekne, kum veya tas ile safralandirilirci. Daha iyi denge yoninden,
ozellikle yiksek gemilerde safra gerekli olurdu.

Uzun yillar gemiler, yuklerini bosalttiklar: limanlarda kum, ¢akil, tas gibi safralar
alarak denge glvenini saglamiglardi. Ancak bu sekil safralandirma, yolculugun sonlarinda
guclukler dogurmustur. Ornek olarak yuk, timi ile bosaltiimadan safra alinamiyor ve diger
umanlardan safra timi ile bosaltiimadan yUk alinamiyordu. Bunun yamnda safranin
yuklenmesi, bosaltiimas: ve tasinmast yapiliyor, fakat bu isler icin yapilan masrafi gemi
isleten kimseden alamiyordu. Bu zorluklar gemiye yiklenmesi ve bosaltiimas: daha kolay
olan degisik bir safra kullanma distincesinin belirmesine neden olmus ve sivi safra gorusi
belirerek, cift dip konstriksiyonun ilk sekli dogmustur.

1880 yilindan sonra bu goris gelismis ve tekneleri sivi ile safralandirmak yoluna
gidilmistir. Zamanla safra suyu, geminin dip tarafinda “cift — dip” adim alan kisma
konulmaya baslanmistir. Bu konstriiksiyon sekli, dosekler Gizerine sancak ve iskele tarafina
tulani boy takviyeleri koymak ve bunlarin Gstlerini sag levhalarla kaplamak, her iki tarafa da
birer levha (marcin levhasi) koymakla ve dosek sistemini yikseltmekle ortaya ¢iknustir.

Cift-dipli gemilerin ilki olan Mac - Intire sistemi 1880 yilinda uygulanmaya
baslanmustir. Bu sistemde, dosekler tizerinde giden tulaniler takviye edilmis bir tank, dosek
Uzerine oturtulmakta idi. Su safrasimn ainmasi yoninden yeterli olan bu sistem, ambar
hacminden kaybettirdigi gibi, boyuna mukavemete de blyik bir fayda saglamiyordu.

Bu konstriksiyon sekli zamanla geliserek ve basitleserek buglinkii hiicre sistemi
olusmustur. Bu sistemde dosekler i¢ dibe kadar yukseltilmis ve bazilari tank bolmesi olarak
su gecmez yapilmustir. Béyle “bir ¢ift — dip”'in kapasitesi, geminin tasima kapasitesinin % 15
— 20 sini bulmakta ve derin yan tanklarin eklenmesiyle % 4,0’ a erismektedir ki bu durumda
gekilen su cift-diyin uygulanmas: ile, denizciligin artmast yamnda, geminin boy ve en
mukavemeti de 6nemli derecede artar. iki dibin bulunmas: fazla olarak (cis ve ic dip)
Ozellikle yolcu gemilerinde biyik 6nemi olan, denizde can guvenligini arttirmast agisindan
kolaylikla gergeklesmesini saglar.

Denizde can guvenligi konferandar: kurallarina gore her yolcu gemisinde, cift - dip
bulunmas istenir (Yolcu gemisi deyimi ile mirettebat disinda kamaralarda 12 yolcudan daha
fazlayolcu tasiyan gemilerin anlasmasi gereklidir). Kigik yolcu gemilerinde gift - dip yalmz
gemi boyunun bas gbvdesi boyunca uzanir. BlUyidk yolcu gemilerinde ise bas catisma
perdesinden kica kadar gemi boyunca uzanir.
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YUk gemileri buytklUklerine gore cift - dipli veya cift - dipsiz (Tek dipli) olarak
yapilabilirler.

Bugin igin cift - dip yalmz safra suyu igin kullamilmamaktadir. Kazan suyu, tatli su,
makineler icin yakit, kazanlar igin yakit ve yaglama yaglar: da cift-dibin icerisine yerine gore
alinmaktadir. Birgok dosekler su gegmez veya yag gecmez olarak insa edilerek ortayeyanic
tulanilerle beraber, cif t - dip icerisindeki tanklar: ve hiicreleri kurarlar.

3.2. Su Gegirmez Dosek Standartlar:

>

>
>
>

Su gecirmez doseklerin  fonksiyonu, cift -dip icerisindeki tanklar
sinirlandirmaktadir.

Ayrica su gecirmez perdelerin altina konurlar.

Bu dosek levh@arin kainliklari, norma dosek levhélarimn kalinliklarindan 2
mm daha kalin olmalidir. Ancak kalinlik 13.5 mm’yi gecmez.

Eger i¢ tulaninin yuksekligi 900 mm' den daha fazla ise, bu dosekler boyutlar:
siniflandirma kuruluslar: tarafindan verilen 900 mm aralikl1 stifnerlerle takviye
edilmelidir.

Gemi denize indirilmeden oOnce, cift - dipiin su gegirmezligi ile degisik su
gegirmez ve yag gecirmez "doseklerin gecirmezlikleri denenmelidir. Bu, cift -
dip'in hidrolik yoldan denenmesi ile yapilir. Bu islem sliresinde tanklar, dusey
borular yarcdimiyla su ile doldurulur. Bu borulara doldurma borular: ach verilir.
Bu borular en Ust guvertenin yaklasik 90 cm (zerine kadar doldurulurlar. Bu
sekilde tanka Oyle bir i¢ su basinci verilmektedir ki, cift-dip herhangi bir yerden,
sonradan gemi kullanilirken, bir sizint1 yapacak ise, bu sizinti deneyle kontrol
edilir.

3.3. Su Gegirmez Dosek Y apim

YV VVVVYVY

Blok iscilik resmine gore yiksek mukavemetli ¢elik markalanr.

Markalanan parcamin oksi asetilenle kesim islemi yapilir.

On imalat at6lyesinde hazirlanan dosekler, markal1 yerlerine kaynakla baglanir.
Doseklerin ic dibe kaynaklari, iletilen gerilmelere uygun olarak yapilacaktir.
Genel olarak, tek taraftan kaynak agizli veya cift taraftan kaynak agizli T
birlestirmeler kullanilacaktir.

Doseklerin ain lamalar £ boyunca siirekli olmalidir. Merkez i¢c omurgada alin
lamasi kesildigi takdirde, bunlar merkez i¢ omurgaya tam nifuziyetli olarak
kaynak edilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarimin ve Onerileri dikkate alarak yukarida verilen su

gegirmez doseklere ait imalat resmine gore uygulama faaliyetini yapinz.

islem Basamaklari

Oneriler

> Ise baslamadan 6nce biitiin givenlik
Onlemlerinizi aliniz.

> Ogretmeninize damsimz

» Veilenis resmine gore kesilecek kismi
markal ayiniz.

» Gerekli dlculeri 6gretmeninizden
alimz.Olgme kontrol ve markalama
modul Und inceleyiniz.

» Markalanan malzemeyi 6lclsiinde
kesme yapiniz.

» Oksijenile kesme modil tint
inceleyiniz.

> Menhol deliklerini dairesel kesme
aparati kullanarak dairesel kesme yapiniz.

» Oksijenile kesme modil tint
inceleyiniz.

» Cugul kanallarim aginmz.

» Oksijen ile kesme modul Uni
inceleyiniz.

» Kesilen malzemeyi fireden ayiklayiniz.

» Oksijen ile kesme modul Uni
inceleyiniz.

» Fireden ayiklannmis malzemenin
capaklarin taglayiniz.

» Sipra tas motoru kullanarak gerekli
guvenlik énlemlerini alimz.

» Kaynak agz1 aginiz.

» Dikis gekme modultni inceleyiniz.

» Yapilanisi kontrol ediniz.

> Olgme kontrol ve markalama
modul Uind inceleyiniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularin karsisindaki kutular icerisine dogru cevabr (X) notasyonunu

kullanarak belirtiniz.

SORULAR

Dogru

Y anlhs

1. Sugecirmez dosek levhdarin kalinliklari, normal dosek
levhalarinin kalinliklarindan 2 mm daha kalin olmalidr.

2. Su gegirmez perdelerin atina konurlar.

tanklar: simirlandirmaz.

3. Su gecirmez doseklerin fonksiyonu, cift - dip icerisindeki

gecirmezlikleri denenmelidir.

4, Gemi denize indirilmeden Once, ¢ift - dip 'in su gegirmezligi
ile degisik su gegirmez ve yag gecirmez doseklerin

DEGERLENDIRME

Yukandaki teste verdiginiz cevaplari, modilin sonundaki cevap anahtarn ile
karsilastirimz. Eksik konularimz varsa, bu eksikligin neden kaynaklandigin distnerek
arkadaslarimzla tartisimz. Ogretmeninize damsarak, tekrar bilgi

eksiklerinizi gideriniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Asagida su gecirmez dosek yapma ile ilgili hazirlanan degerlendirme 0l ¢ltlerine gore
yaptigimz ¢alismay1 degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir segeneklerinden
uygun olan kutucuga isaretleyiniz.

Degerlendirme Olgitleri

Evet

Hayr

1. | Calismaya baslamadan 6nce giivenlik tedbirlerini aldimz m?

2. | Kesme yaparken eldiven, is ayakkabisi, gozluk ve onlik giydiniz mi?

3. | Veilenis resmini okuyarak markalama yaptiniz mi?

4. | Parcaya mastar bagladimz mi?

5. | Baglangi¢ noktasim tavladinz nmi?

6. | Basingl1 oksijene yol verdiniz mi?

7. | Kesme hizin ayarladimz mi?

8. | Markalanan malzemeyi 6lcuslinde kesme yaptiniz mi?

9. | Kesme yaparken parcanin atina su kiiveti koydunuz mu?

10. | Kesme sirasinda gaz hortumlarini korudunuz mu?

11. Kesme isleminden sonra Ufleci kurallara uygun kapatip guvenli bir
yere koydunuz mu?

12. | Kesilen parcay: fireden ayikladimz mi?

13. | Fireden ayrilan parcanin ¢apaklarin taslayarak aldimz mi?

14. | Kaynak agz1 agtimz mi?

15. | Cugul kanallarin agtimz mi?

16. | Kesilen pargay1 kontrol ettiniz mi?

17. | Yapilanisi kontral ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme Olcutlerine gore, hayir cevabimz var ise 6gretmeninize damsarak
modultn ilgili konularim tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz. Tim cevaplariniz evet ise
diger modul degerlendirmesine geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Dosek on imalat faaliyetleri ve arastirma ¢alismalari sonunda kazandiginiz bilgi ve
becerilerin  Olglimes ve degerlendirilmes igin  kendinizi  kontrol
degerlendiriniz. Bu degerlendirme sonucuna gore bir sonraki module gegebilirsiniz.

listesine gore

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayir

Caligmaya baglamadan 6nce givenlik tedbirlerini aldimz mi?

Verilen dosek is resmini okuyarak markal ama yaptimz mi?

Sacin Uzerine dolu dosek olgulerinin markalamasim yaptimz mi?

Sacin Uzerine su gecirmez dosek 6l cilerinin markalamasini yaptiniz
mi?

Markalama ¢izgilerine gore kesme yaptiniz mi?

Bos dosekler icin profillerin kesimini yaptimz mi?

Markalama gizgilerine gére egme bikme yaptiniz mi?

Doseklerde cugul kanalarint actimz mi?

Dolu dosek hafifletme deliklerini actimz mi?

Kaynak agizlarinin agimim yaptimz mi?

Bos dosek profili kaynak kontroltini yaptiniz mi

Y apilan isi resme gore kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda hayir cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz modul U tekrar ediniz.

Biitiin cevaplarimiz evet ise modili tamamladimiz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size

cesitli 6lgme araglar: uygulayacaktir. Ogretmeninizleiletisime geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1'IN CEVAP ANAHTARI

gldlw|N|(P
O |<|0|<|0

OGRENME FAALIYETIi-2’NIN CEVAP ANAHTARI

Alw| NP
O|<|0|0

OGRENME FAALIYETI-3 UN CEVAP ANAHTARI

Alw| NP
O|<|0|0
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ONERILEN KAYNAKLAR

> Limanlar
>  Gemi insailellgili Internet Siteleri
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